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காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியின்‌ 
புதிய புத்தகங்கள்‌ 


(மல பாஷை புத்தகங்கள்‌) 

ஆங்கிலம்‌ (லேடஸ்ட்‌ காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி) : இத்த புத்‌ 
தகத்தின்‌ 9 பதிப்புகள்‌ விற்று விட்டன. தற்சமயம்‌ 10வது 
பதிப்பு விற்பனையாகிறது. i 

760 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 12:50. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1°50. 

தெலுங்கு (அது நூதன குடீர பரீஷ்ரமமு.லு] ; இந்த USS | 
கம்‌ இங்கிலீஷிலிருந்து மொழி பெயர்க்கப்பட்டது. 

854 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 13. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1:61. 

மலையாளம்‌ (அதுநிக குடில்‌ விவசாயங்கள்‌) : தற்சமயம்‌ | 
வெளி வந்துள்ள புதிய பதிப்பு. 

876 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 18. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1:63. ஆ 

ஹிந்தி (Ger உத்யோக்‌ வியவசாயா) : இதுவரையில்‌ 4வது 
பதிப்பு விற்று விட்டன. “| 

880 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 13. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1:50 

குஜராத்தி (நானா உத்யோக்‌) : 4வது பதிப்பு விற்பனை 
யாகிறது. 

856 பக்கங்கள்‌ : விலை ரூ. 18. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1°55. 

வங்காளி (அதுநிக்‌ Ger உத்யோக்‌): தற்சமயம்‌ புதிய 
பதிப்பு விற்பனையில்‌ உள்ளது. å 

816 பக்கங்கள்‌ : விலை ரூ. 13. தபால்‌ சிலவு ரூ. 1°62. 

கன்னடம்‌ : இந்த புத்தகம்‌ அச்சிலிருக்கிறது. மேலே சொல்‌ 
லப்பட்ட எல்லா புஸ்தகங்களும்‌ 20”)680”/16 சைஸில்‌ பல்‌ 
லார்பூர்‌ மில்லில்‌ தயாரித்த காகிதத்தில்‌ அச்சிடப்பட்டிருக்‌ | 
கிறது. 300 படங்கள்‌ உள்ளது. எந்த. பாஷையில்‌ வேண்டு 
மானாலும்‌ அதற்கு வேண்டிய பணமும்‌, தபால்‌ செலவும்‌ சேர்த்து 
அனுப்பப்படும்‌. ரிஜிஸ்டர்‌ பாக்கெட்‌ மூலம்‌ புத்தகம்‌ அனுப்பப்‌ 
படும்‌, வி. பி. மூலம்‌ வாங்குவதாக இருந்தால்‌ 8ழ்க்கண்ட விலா 
சத்திற்கு எழுதவும்‌ : 


பஸ்ஸ அத்தை இ ஸ்ம ல பத்ரம்‌ 


_ A. DEWAN CHAND ANAND & SON $ 
(T-9) Near Red Fort, Behind Recruiting Office, ்‌ 
Jamuna Road, Delhi-6. 
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்‌ கற்பூர வில்லைகள்‌ செய்யக்கூடிய மிஷினின்‌ விலைகள்‌ : 
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பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, டூயூப்கள்‌, பிரம்புகள்‌ டட 


தொழிற்சாலை 


பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ எந்தெந்த.சாமான்கள்‌ தயாரிப்பது 


பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 


பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகள்‌ மூலம்‌ நாற்காலி செய்யும்‌ விதம்‌ 


பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ செய்யும்‌ மிஷினை நடத்தும்‌ 
விதம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ பவுடரை உருக்கும்‌ விதம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலைக்கு எத்தனை மிஷின்கள்‌ 
தேவை 

கண்ட்ரோல்‌ போர்டு 

ஹாப்பரும்‌, உஷ்ணம்‌ தரும்‌ பெட்டியும்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களை தயாரிக்கும்‌ அச்சுகளின்‌ 
விவரம்‌ 

டேக்‌ அப்‌ மிஷின்‌ 

பொலிதின்‌, அவைகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

மிஷினைப்‌ பற்றிய முழு SEI ECE 

அச்சுகளின்‌ விலைகள்‌ 


பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகள்‌ செய்வதற்குண்டான மிஷின்‌ 
களின்‌ விவரம்‌ 

அச்சுகளிலிருந்து பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகளை எப்படி 
இமுப்பது 

மிஷின்களின்‌ விலை விவரம்‌ 

ரெக்ஸின்‌ துணிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 

துணிகளின்‌ மீது பிளாஸ்டிக்‌ பூசும்‌ விதம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 

கற்பூர தொழிற்சாலை 

கற்பூரமும்‌ அவைகளின்‌ சைஸ்களும்‌ * 


~ 
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விலைகளும்‌ 

க ரமும்‌, அவைகளின்‌ 

பக்‌ தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய விவரமும்‌ கற்பூர 
சப்ளைக்கு கோட்டாவும்‌ 

கற்பூரம்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 


3. ரேஜர்‌ பிளேடு தொழிற்சாலை 
ன்‌ பிளேடூம்‌, அவைகளின்‌ விலை விவரம்‌ 


Grogi பிளேடு தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய சாமான்‌ 
களும்‌, மிஷின்களும்‌ ஆ. 
ரேஜர்‌ பிளேடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌ மிஷின்களை செய்யும்‌ 
கம்பெனிகளின்‌ விலாசங்கள்‌ 
எஃகு துண்டுகளும்‌, அவைகள்‌ திடைக்குமிடங்களும்‌ 
ரேஜர்‌ பிளேடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌ முறை - 
ஒரு டன்‌ எஃகில்‌ எவ்வளவு பிளேடுகள்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌ 
- ரேஜர்‌ பிளேடு தொழிற்சாலைக்கு வ்‌ இடம்‌ 
தொழிலாளிகளின்‌ விவரம்‌ 
மிஷின்களை வரவழைக்கும்‌ விதம்‌ 
பிளேடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌ ஆடோமாடிக்‌ பிரஸ்‌ 
பால்‌ பேரிங்களும்‌ , டைகளின்‌ விவரமும்‌ 
அடோமேடிக்‌ ஸ்விட்ச்‌ போர்டு 
. டெகோமீட்டர்‌, இயர்‌ பாசுஸ்‌ 
ஆடோமாடிக்‌. எச்சிங்‌ மிஷின்‌ 
-வார்னிஷிங்‌ மிஷின்‌ 
.பிளேடுகளை சிறிய அளவில்‌ வெட்டக்கூடிய மிஷின்‌ : 
டூல்‌ கிரைண்டர்‌ 
.திரைண்டிங்‌, ஸ்டிராப்பிங்‌ மிஷின்‌ 
பாலிஷிங்‌ மிஷின்‌ . 
4, கொலப்ஹிபில்‌ டுயூப்‌ தொழிற்சாலை 
கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்பில்‌ என்னென்ன வஸ்துக்களை 
உபயோகிக்கலாம்‌ 
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-கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவை 
யான சாமான்கள்‌ 

லெட்‌ ஷீட்டுகளின்‌ அளவுகளும்‌ சைஸ்களும்‌ 

லெட்‌ வீட்டுகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

கொடப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ தொழிற்சாலைக்கு எவ்வளவு 
மூலதனம்‌ தேவை 

கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

அலுமேனியம்‌ டுயூப்கள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

தகரம்‌ பூசப்பட்ட லெட்‌ டுபூப்கள்‌ 

கொலம்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ செய்யக்கூடிய மிஷின்கள்‌ 

கேப்பிங்‌ மிஷின்‌ 

தெரட்டிங்‌ மிஷின்‌, பாக்கிங்‌ 

கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்களில்‌ இதர வஸ்துக்களை நிரப்‌ 
பும்‌ விதம்‌ 

டின்‌ அல்லது லெட்‌ இவைகளை உருக்குவதற்கு 
பிரன்‌ ஸிஸ்டம்‌ அடுப்பு 

பிரன்‌ ஸிஸ்டம்‌ அடுப்பும்‌, அச்சுகளின்‌ சைஸாும்‌ 

ரோலிங்‌ மிஷினுககு தேவையான இடமும்‌ எலெக்‌ 
டிரிக்‌ பவரும்‌ ; 

யூனிவர்ஸஸ்‌ ஸ்டிரியிங்‌ ரோலிங்‌ மிஷின்‌ 

எக்ஸ்ட்ருஷன்‌ பிரஸ்‌ 

அலுமேனியம்‌ டுயூப்‌, அவைகளின்‌ டயாமீட்டர்‌ 

ஆடோமாடிக்‌ காஸ்‌ எனாமலிங்‌ அடுப்பு 

எனாமல்‌ அடுப்பின்‌ சைஸ்களும்‌, டுயூப்களின்‌ சைஸ்‌ 
களும்‌ - 

கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌, தெரட்டிங்‌, டி ரிம்மிங்‌ கேப்பிங்‌ 
மிஷின்‌ 

ஸ்பெஸிபிகேஷன்‌ அளவு 

தெரட்டிங்‌, டிரிம்மிங்‌ கேப்பிங்‌ மிஷின்‌ கையினால்‌ 
நடத்தக்கூடியது 
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எனாமலிங்‌. மிஷின்‌ 111 
எனாமலிங்‌ மிஷின்‌ சில முக்கிய விவரம்‌ 112 
இன்பரா ரெட்‌ டிரையிங்‌ பர்னேன்ஸ்‌ 772 
வொயர்‌ பிரஷ்ஷிங்‌ மிஷின்‌ 114 
குக்கிங்‌ மிஷின்‌ 116 
லுப்ரிகேஷன்‌ அண்ட்‌ ஸ்பிரேயிங்‌ மிஷின்‌ 

5. வெளி நாடுகளுக்கு ஏற்றுமதி 120 

வெளி நாடுகளுக்கு சாமான்கள்‌ ஏற்றுமதியும்‌ பணம்‌ 
மாற்றலும்‌ 121 
ஏற்றுமதி செய்யும்‌ முறை 122 

சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்டஸ்‌ அண்ட்‌ எக்ஸ்‌ 
123 


போர்ட்ஸ்‌, விலாசங்கள்‌ 
ஏற்றுமதி செய்வதற்குண்டான லைசென்ஸ்‌ 126 
தபால்‌ மூலம்‌ வரவழைக்கும்‌ சாமான்‌ களுக்கு 

தேவையான பாரங்கள்‌ 131 
விண்ணப்பதாரர்களுக்கு சில முக்கிய அறிவிப்புகள்‌ 1382 
அப்ளிகேஷன்‌ பாரங்களும்‌, அவைகளின்‌ பீஸ்களும்‌ 138 
எக்ஸ்போர்ட்‌ பில்களின்‌ மீது பணம்‌ வாங்கும்‌ விவரம்‌ 134 
மார்க்கெட்டிலிருந்து சாமான்களை வாங்கி ஏற்றுமதி 

செய்யும்‌ விதம்‌ 142 
கமிஷன்‌ ஏஜென்ட்‌ மூலம்‌ ஏற்றுமதி செய்யும்‌ விதம்‌ 143 
இந்தியாவில்‌ உள்ள வெளி நாடுகளின்‌ டிரேட்‌ 


கமிஷன்களின்‌ விலாசங்கள்‌ 144 
லைசென்ஸ்‌ விவரங்கள்‌ 149 
ஏற்றுமதி செய்யவேன்‌ டிய சாமான்களை தயாரிப்ப 

தற்கான செளகர்யங்கள்‌. 150 

6. சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்டின்‌ 
உதவி 151 
சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவும்‌ தலைமைகாரியா 


லயம்‌ 
. 152 
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சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவும்‌ கார்ப்பரேஷனும்‌ 

அவைகளின்‌ விலாசங்களும்‌ 153 
பொருளாதார கார்ப்பரேஷனும்‌, கோவாபரேடிவ்‌ 

பாங்குகளும்‌ 154 
ஸ்டேட்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா 155 
சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவும்‌ கடனுப விண்ணப்‌ 

பாரமும்‌ 157 
தொழிற்சாலையின்‌ மூல தனமும்‌, கடன்‌ விவரமும்‌ 158 
விற்பனை விவரம்‌ 159 
கடன்‌ விண்ணப்ப பாரத்தின்‌ நகல்‌ 161 


சிறு தொழிற்சாலைக்கு சம்பந்தமான சில முக்கிய 


விஷயங்கள்‌ 164 
சாமான்களை கொண்டு வருவதற்கான வசதிகள்‌ 165 
இறக்குமதி வசதிகள்‌ 167 
அக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌ லைசென்ஸ்‌ விவரம்‌ 168 
சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு லைசென்ஸ்‌ தேவையா 

அல்லது இல்லையா என்பதின்‌ விவரம்‌ 769 


சிறு தொழிற்சாலை டிபார்ட்மெண்ட்‌ அல்லது யூணிட்‌ 170 
தொழிற்சாலையை அபிவிருத்தி செய்வதற்கான 
ஆர்கனைசேஷன்‌ 171 
மத்திய சர்க்கார்‌ டிபார்ட்மெண்ட்டின்‌ நோக்கங்கள்‌ 172 
ஸ்டே ட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ ஏஜென்ஸியின்‌ வேலைகள்‌ 174 


இன்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ எஸ்டேட்டுகள்‌ 175 

ஆபீஸர்களுடைய கமிட்டி 178 

நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ கார்ப்பாரஷனின்‌ 
வேலைகள்‌ 779 


பெரிய வியர்பாரிகளுடன்‌ ஒப்பந்தம்‌ செய்யும்‌ விவரம்‌ 784 
மிஷின்களை வாய்தா தவணையில்‌ எப்படிவாங்குவது 185 
புரோடோடைப்‌ டூல்ஸ்கள்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 187 
டிரையினிங்‌ ஸ்கீம்‌ 189 
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தொழில்‌ செய்வதற்கான பழக்கங்கள்‌ 190 
பூட்ஸ்‌ செய்வதற்கான டி.ரையினிங்‌ சென்டர்‌ 191 
பிளானிங்‌ கமிஷனின்‌ சிபார்சுகள்‌ 192 
இனை இன்ஸ்டி டி யூஷன்கள்‌ 193 
எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களின்‌ விலாசங்கள்‌ 194 

ஆபீஸ்களும்‌. தொழிற்சாலைகளும்‌ சேர்ந்து வேலை செய்‌ 
யக்கூடிய சென்டர்களின்‌ விலாசங்கள்‌ 796 
இன்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ எஸ்டேட்‌ லிஸ்ட்‌ 199 
சாமான்களுக்கு முக்கியமான சர்டிபிகேட்‌ வசதிகள்‌ 203 
சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு ஸ்டேட்‌ சர்க்கார்‌ உதவி 205 

பஞ்சாப்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷனின்‌ 

நியமனம்‌ 206 
வியாபார்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ வேலைகள்‌ 207 
கடன்‌ கொடுப்பதன்‌ நிபந்தனைகள்‌ 209 
கடன்களின்‌ தவணையும்‌, பணம்‌ கொடுப்பதும்‌ 210 
பண உதவி பெறும்‌ விதம்‌ 211 
கடன்‌ வாங்கும்‌ நபரின்‌ பிராகரஸ்‌ ரிபோர்ட்‌, 213 
கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி எப்படி ஆரம்பிப்பது 214 
கோவாபரேடிவ்‌ ம.சாசைடிகளுக்கான சில திட்டங்கள்‌ 215 
ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ 216 

ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ மெம்பர்களின்‌ கட்டுதிட்டம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ 
செய்யப்பட்ட செர்சைடியின்‌ வேலைகள்‌ 219 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடியின்‌ வேலைகள்‌ 220 
ரிஜிஸ்டர்ட்‌ சொசைடியின்‌ லாபங்கள்‌ 221 
ஷேர்‌ பணமும்‌, டிவிடெண்ட்‌ . 223 

ரிஜிஸ்டர்ட்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ மூலதனமும்‌ 
பண்டுகளும்‌ 225 
ரிஜிஸ்ட ரேஷன்‌ சம்பந்தமான சட்டங்களின்‌ பீசுகள்‌ 226 
கம்பெனியின்‌ இன்ஸ்பெக்ஷன்‌ 229 
நியமனங்கள்‌ 283 
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7. மிஷின்கள்‌ வாடகைக்கு மேல்‌ விலைக்கு வாங்குவது 


பொதுவான விதிகளும்‌, நியமங்களும்‌ 

ஸ்டேட்களும்‌, அதை சுற்றியுள்ள இடங்களும்‌ 

அப்ளிகேஷன்‌ பாரதத்தின்‌ விவரம்‌ 

ஸ்மால்‌ இண்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டியூட்டு 
களின்‌ விலாசங்கள்‌ 


8. வெளி தேசத்திலிருந்து சாமான்களை எப்படி 


வரவழைப்பது 

டெபுடி கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸும்‌, 
அவர்களுடைய அனுமதியும்‌ 

ஹார்டு கரன்ஸி அண்ட்‌ சாப்டு கரன்ஸி விவரம்‌ 

ஆக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌, இரண்டாவது விதமான 
வியாபாரிகள்‌ 

புது வியாபாரிகள்‌, 3-வது விதமான வியாபாரிகள்‌ 

முக்கியமான சர்டிபிகேட்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

டிவிஷன்‌ கண்ட்ரோல்‌ ஆப்‌ இம்போர்டஸ்‌ 
விலாசங்கள்‌ 

கம்பெனியின்‌ போர்டு மெம்பர்கள்‌ 

டாரிப்‌ கமிஷன்‌ 


9. கேபில்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலை 


கேபிள்‌ வொ யர்‌ தொழிற்சாலையின்‌ நோக்கம்‌ 
தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான இடம்‌ 
கொழிற்சாலைக்கு ே தவையான மூலதனம்‌ 
ரப்பரும்‌, லைசென்சும்‌ 
ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ 

கெமிஸ்டும்‌, தொழிலாளிகளும்‌ 
l பிட்டரும்‌, அவருடைய வேலையும்‌ 
செம்பு கம்பிகள்‌, அவைகளுடைய சைஸ்கள்‌ 
யதனிடாத ரப்பரும்‌, விலைகளும்‌ ' 
கெமிகல்‌ நெம்பர்‌ l-b, 2-ம்‌ 
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"கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான 


மிஷின்கள்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 


ட ஷேப்டிங்‌ பெல்டுகள்‌, புல்லிஸ்‌ 


ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ 


்‌ ரப்பர்‌ வீட்‌ எப்படி தயாரிப்பது 


மிஷின்களும்‌, அவைகளின்‌ டயாமீட்டரும்‌ 
எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்‌ 

மிஷின்களின்‌ விலை, விவரம்‌ 

டுவிஸ்டிங்‌ மிஷின்‌ 

வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ ' 


ரப்பர்‌ சேர்ந்த கம்பிகள்‌ எப்படி. abies nw 
.டேபிங்‌ அண்டு இன்சுலேடிங்‌ மிஷின்‌ 


இன்சுலேடிங்‌ மிஷினின்‌ ன்‌ 


- பேபி பாய்லர்‌ 


மெஷரிங்‌ மிஷின்‌ : 


பிலைவுட்‌ ரீல்கள்‌ 


பிளைவுட்‌ ஷீட்டுகள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 
கெமிகல்‌ நெம்பர்‌ 1 திடைக்குமிடங்கள்‌ 
கெமிகல்‌ நெம்பர்‌ 2 கிடைக்குமிடங்கள்‌ 


. . டைஸ்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 


பாக்கிங்‌ மெட்டிரியல்ஸ்‌ இடைக்கு மிடங்கள்‌. : 


10. ஆணிகள்‌, பேனல்‌: பின்ஸ்‌.செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
-- இரும்பு கம்பிகள்‌ கொண்டுவரும்‌ விதம்‌ ்‌ 
்‌ இரும்பு கம்பிகள்‌ கக்கு 


இரண்டாவது விதம்‌ 


ஆணிகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ saeia 


சாமான்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌ 


ஆணிகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ டட எத்‌ A. B.C. cow. : 
= ஸ்பிரிங்‌ டிரைவிங்‌ மிஷின்‌ : 


N Q 


Co 


ப்‌ 3 
n oe 2௮ 


co 
% 


w w bp bw 
© œ 
oOo 2 


ம்‌ 
Co) ake 
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மிஷின்‌ நெம்பர்‌, 1. சைஸ்‌ = 315 
மிஷின்‌ நெம்பர்‌, 2. சைஸ்‌ 316 
"மிஷின்‌ நெம்பர்‌, 3. சைஸ்‌ ்‌ தழ 
தானாகவே தள்ளிக்கொண்டு ஆணிகள்‌ தயார்‌ 
செய்யும்‌ மிஷின்‌ 318 
ஆடோமாடிக்‌ பிரிண்டிங்‌ லோடிங்‌ மிஷின்‌ 3.9 
ரிவிட்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ கல்‌ 321 
பேனல்‌ பின்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ - 328 
ஆணிகள்‌ செய்யும்‌ வழி ` 324 
ஆணிகளின்‌ தலை பாகம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 325 
எலெக்டிரிக்‌ கிரைண்டர்‌ 926 
ஆனிகளை பாலிஷ்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 327 
ஆனிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலைக்கு தேவையான : 
மூலதனம்‌ விவரம்‌ 328 
ஆணிகள்‌ உற்பத்தியும்‌. லாபமும்‌ 829 
ஸ்டீல்‌ வொயர்கள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 331 
லேபில்கள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ ட ட இறுதி 
11. ஏரியல்‌ வொயர்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை ~ 333 
ஏரியல்‌ வொயர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 2:23 ` 9292 
ஏரியல்‌ வொயர்களுக்கு கலர்‌ கொடுக்கும்‌ விதம்‌ 335 
ரப்பர்‌ பூசப்பட்ட வொயர்களை எப்படி கெட்டிப்‌ 
படுத்துவது 5:20. 
செம்பு கம்பிகள்‌ கடைக்கும்‌. விலாசங்கள்‌ 887 
கார்டுபோர்டு பெட்டிகள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 238 
12, சோல்டர்‌.வொயர்‌.செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 339 
-மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ சோல்டர்‌ வொயர்‌ தயாரிக்‌ : 
கும்‌ விதம்‌ k :840 
இரும்பின்‌ மேல்‌ மெழுகுவத்தியின்‌ புகை பிடிக்கும்‌ 
விதம்‌ - 341 
ரோலர்‌ மிஷின்‌ RC முத்தை 
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ஈயம்‌, டிரைரோஸன்கள்‌, கிடைக்குமிடம்‌ 
ஜிங்க்‌ அச்சுக்களுக்கு அச்சுகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 


13: பாதரகைஷ தொழிற்சாலை 


தொழிற்சாலையும்‌, மூலதனமும்‌ 

தொழி ற்சாலைக்கு தேவையான சாமான்களும்‌ 
மிஷின்களும்‌ 

தேசீய ரப்பர்‌, அவை கிடைக்குமிடம்‌ 


பாதரக்ஷை தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான ரசாயன 


வஸ்துக்கள்‌ 
ஆக்ஸிலரேடர்ஸ்‌ 
ஆண்டி அக்ஸிடென்டஸ்‌ 
சல்பர்‌ 
ரப்பரில்‌ கலர்கள்‌ கலக்கும்‌ விதமும்‌, கலர்களும்‌ 
வல்கனைசிங்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ கனெக்ஷன்‌ விவரம்‌ 
ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ 
ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ சைஸ்களும்‌, விலைகளும்‌ 
வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ 
பேபி பாய்லர்‌ 
செருப்புகளின்‌ அடிப்பாகம்‌ தயாரிக்கும்‌ அச்சுகள்‌ 
ரப்பர்‌ ஸோல்ஸ்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 


- ஸ்டிராப்புகள்‌ தயாரிக்கும்‌ அச்சுகள்‌ 


ரப்பர்‌ பண்டலை சிறிய அளவிற்கு வெட்டும்‌ முறை 
பிடுமின்‌, அவைகளின்‌ உபயோகம்‌ 

ரப்பருக்கு ராஸாயன வஸ்துக்கள்‌ கலக்கும்‌ அளவு 
கெமிஸ்ட்‌, தொழிலாளிகள்‌, விவரம்‌ 
ஸேல்ஸ்மென்‌, ஸேல்ஸ்‌ ஏஜெண்ட்டும்‌ 

ரப்பர்கள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 

மினரல்ஸ்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 

அச்சுகள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 
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14. ரப்பர்‌ டூயூப்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
ரப்பர்‌ டுயூப்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 
ரப்பர்‌ டுயூப்‌ செய்யும்‌ மிஷினும்‌, விலைகளும்‌ 
மிஷின்கள்‌ கிடைக்கும்‌ விலாசங்கள்‌ 
15. ரப்பர்‌ பொம்மை தொழிற்சாலை 
ரப்பர்‌ பொம்மை செய்யும்‌ விதம்‌ 
ஸ்டிம்‌ பிளேட்டுகளும்‌, பிரஸ்‌, இவைகளின்‌ விவரம்‌ 
16. வெள்ளை சாக்பீஸ்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
வெள்ளை சாக்பீஸ்‌ தயாரிப்பதற்கான சாமான்கள்‌ 
கிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 
கிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ வரவழைக்கும்‌ விதம்‌ 
வெள்ளை சாக்பீஸ்‌ செய்யும்‌ அச்சுகளும்‌ அவைகளின்‌ 
விலைகளும்‌ 
வெள்ளை சாக்பீஸ்‌ செய்யும்‌ முறை 
பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ மூலம்‌ சாக்பிஸ்‌ 
தயாரிக்கும்‌ முறை 
சாக்பீஸ்‌ வைப்பதற்கு கார்டு போர்டு பெட்டிகள்‌ 
பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌, ிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ 
கிடைக்குமிடங்கள்‌ 
17. பலப்பம்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
பலப்பம்‌ செய்யும்‌ முறை 
பலப்பம்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ விவரம்‌ 
மினரல்ஸ்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 
18. மை (இங்க்‌) செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
இங்க்‌ (மை) எத்தனை விதங்களில்‌ உண்டு என்ற 
விவரம்‌ 
ப்ளு பிளேக்‌ இங்க்‌ எந்த சாமான்கள்‌ மூலம்‌ 
“தயாரிப்பது 
டெக்ஸ்டிரின்‌ விவரம்‌ 
இங்க:வில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 


re ec 
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392 
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395 
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397 
399 
403 
404 
406 
408 


409 
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பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷினின்‌ விலைகள்‌ als 
பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ கையினால்‌ சுற்றக்கூடியது 414 

பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷன்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ 
நடத்தக்கூடியது 415 
கார்டு போர்டு பெட்டிகள்‌ 416 
ரோ டரி டேப்லட்‌ கம்பிரஸிங்‌ மிஷின்‌ 417 
ப்ளுபிளேக்‌ இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 418 
பாலீஷ்‌ செய்ய வேண்டிய வித்ம்‌ 419 
சிகப்பு இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 423 
42: 


ப்ளுபிளேக்‌ பவுடர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 
ப்ளுபிளேக்‌ இங்க்‌ செய்யும்‌ ரெண்டாவது விதம்‌ 425 
ua ண்டன்‌ பேனாவிற்கு உபயோகிக்கும்‌ ப்ளு பிளேக்‌ 


மை செய்யும்‌ விதம்‌ 42 

பச்சை இங்க்‌, கருப்பு இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 428 
பிரிண்டிங்‌ இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ ` 429 
HD, டெக்ஸ்டிரின்‌ கிடை AEE ao 430 
பாட்டில்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 41] 

19. மீஷின்‌ மூலம்‌ சலவை செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 434 
்‌... மிஷின்‌ மூலம்‌ சலவை செய்யும்‌ விதம்‌ 437 
சுத்தம்‌ செய்கிற மிஷின்‌ . 439 
மழை காலங்களில்‌ சலவை செய்யும்‌ விதம்‌ 44] 
டிரையிங்‌ சேம்பர்‌ — ; 443 
சால்வெண்டுப்‌, அவைகளின்‌ உப்யோகமும்‌ ; 444 
குளோ, ஹைட்ராலிக்‌, கார்பன்ஸ்‌ த 445 
பென்ஜாயின்‌ 446 
பென்ஜாயின்‌ சோப்பு . ; ந்து தல 447 
யென்‌ ஜால்‌, உபயோகிக்கும்‌ FIJA apa 448 
டர்பன்டைன்‌ 450 
கார்பன்‌ டிட்ரகுளோரைட்‌ . ட 451 
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- திரிகலோரிதிலைன்‌ 

துணிகளில்‌ டள்ள அழுக்குகளை எடுக்கும்‌ விதம்‌ 

தண்ணீரில்‌ கரையக்கூடிய அமுக்கு கரைகள்‌ 

டிரை கிளீனிங்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

ஓவர்‌ கோட்டை சலவை செய்யும்‌ விதம்‌ 

ஓவர்கோட்‌ ஸ்திரி செய்யும்‌ விதம்‌ 

ஸில்க்‌ துணிகளை டிரை கிளீனிங்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

கார்பன்‌ டிட்டராகுளோரைட்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ 

துணிகளில்‌ உள்ள கரைகளின்‌ விதங்கள்‌ 

பெட்ரோலியம்‌ சாமான்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌' 

பென்ஜினால்‌, இதர கெமிகல்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
20. டூத்‌ பேஸ்டு தொழிற்சாலை 

டூத்‌ பேஸ்டுக்குத்‌ தேவையான ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ 

டூத்‌ பேஸ்டு மிக்ஸிங்‌ மிஷின்‌ 

மெளத்‌ வாஷ்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

டெண்டல்‌ கிரீம்‌, கொலப்ஸிபில்‌ டியூப்‌ 

டூத்‌ பேஸ்டு செய்யும்‌ விதம்‌ 

கிராம்ப்டிங்‌ மிஷின்‌ 

டுத்‌ பேஸ்டு செய்யும்‌ இரண்டாவது விதம்‌ 

பல்பொடி செய்யும்‌ முறை 

பல்பொடி செய்யும்‌ இரண்டாவது. விதம்‌ 

பல்‌ பொடி செய்யும்‌ நான்காவது விதம்‌ 
பிரீஸிபிடேட்‌ சாக்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 
21. மெழுகுவத்து தொழிற்சாளை 

மெழுகு வத்தி தொழிற்சாலையை பட ட்டம்‌ 

எவ்வளவு மூலதனம்‌ தேவை 
இந்தத்‌ த்‌ தொழிற்சாலைக்கு தேவையான சாமான்கள்‌ 


மெழுகு வத்திகளின்‌ அச்சுகளின்‌, சைஸ்களும்‌ 
மெழுகு வத்திகளின்‌ சைஸ்‌, அவைகளும்‌ வீலைகளும்‌ 
மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 
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கலர்‌ மெழுகு வத்திகள்‌ செய்வதற்கு தகுந்த கலர்கள்‌ 499 


ஒரு பவுண்ட்‌ வாக்ஸில்‌ எவ்வளவு மெழுகு வத்திகள்‌ 
செய்யலாம்‌ 

மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

வாசனை மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

வெள்ளை மெழுகு வத்தி செய்யும்‌ விதம்‌ 

பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ 

பாக்கிங்‌ பேப்பர்‌, நூல்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

சுவெட்டர்‌. மப்ளர்‌, மேஜோடு பின்னும்‌ தொழிற்சாலை 

உல்லன்‌ நூல்‌ 

உல்லன்‌ நூல்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

சுவெட்டர்‌, மப்ளர்‌. மேஜோடு பின்னும்‌ மிஷின்‌ 

மிஷின்கள்‌ விற்பனை செய்யும்‌ கம்பெனிகளின்‌ 
விலாசங்கள்‌ 


்‌ சுவெட்டர்‌. மப்ளர்‌, செய்யும்‌ தொழிற்சாலையின்‌ 


மூலதனமும்‌, ஆதாயமும்‌ 

மேஜோடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌ கொழிற்சாலை 

(போஜாடுகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 

ம!3ஜாடுகள்‌ தயாரிப்பதற்கு எத்தனை நெம்பர்‌ 
பருத்தி, நூல்கள்‌ தேவை 

மேஜோடுகள்‌ தயாரிப்பதற்கு எந்த நெம்பர்‌ உள்ள 
ஊசிகளை உபயோகிப்பது 

மேஜோடுகளின்‌ சுற்றளவும்‌. ஊசியின்‌ நெம்பரும்‌ 

மேஜோடுகள்‌ பின்னும்‌ விதம்‌ 

மேஜோடுகள்‌ பின்னும்‌ மிஷின்‌ விலைகள்‌ 

பருத்தி, நூல்கள்‌ கஇடைக்குமிடங்கள்‌ 

ஆர்டிபிஷியல்‌ சில்க்‌ நூல்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 

பெட்டிகளுக்டு கார்டுபோர்டு கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

அச்சு தொழிற்சாலை 

அச்சு தொழிற்சாலைக்கு தேவையான மிஷின்களும்‌. 
சாமான்களும்‌ 


500 
501 
503 
504 
505 
506 
508 
509 
511 
512 
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பிரிண்டிங்‌ மிஷின்‌ 

பிரிண்டிங்‌ மிஷின்‌ சைஸ்களும்‌, எலெக்‌ ; 
EE ளும்‌, எலெக்டிரிக்‌ குதிரை 

பேப்பர்‌ வெட்டக்கூடிய மிஷின்‌ 


ieee za மிலுக்கு வேண்டிய அமுக்கும்‌ மைகளின்‌ 


அச்சு தொழிலுக்கு தேவையான காதெங்களின்‌ 
விவரம்‌ 

லெட்‌, அவைகளின்‌ உபயோகமும்‌ 

ஒரு பவுண்டுக்கு எவ்வளவு லெட்டுகள்‌ என்ற விவரம்‌ 

ரோலருடைய அச்சுகள்‌ 

டைப்ஸ்‌ 

டைப்களும்‌, அவைகளின்‌ அமெரிக்கன்‌ பெயர்களும்‌ 

எழுத்து பெட்டிகள்‌ 

கம்போ ஸிங்‌ 

கம்போஸிங்‌ குச்சுகள்‌ 

அச்சடிக்கும்‌ கேலியின்‌ நிலைமை 

அச்சடிப்பதற்கு கீழ்க்கண்டவாறு பக்கங்களை 
அமைப்பது 

பிரேம்களை எந்த விதத்தில்‌ முடுக்குவது 

ஒரு அங்குலத்தில்‌ எத்தனை வரிகள்‌ உண்டு 

ஸ்டிச்சிங்‌ மிஷின்‌ 

டைப்கள்‌ சிடைக்குமிடங்கள்‌ 

இங்க்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலை 

தர்மோ பிளாஸ்டிக்‌ 

தர்மோ ஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ 

ஹைட்ராலிக்‌ பிரஸ்‌ 


பிளாஸ்டிக்‌ ஷீட்டுகளிலிருந்து எப்படி சாமான்களை 
தயாரிப்பது ட்‌ 


கம்பிரஷன்‌ 
கம்பிரஷன்‌ அச்சுகள்‌ 
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537 
539 


541 


544 
543 
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547 
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தர்மோஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்களை' உப்‌ 
யோகித்து சாமான்களை தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ செய்த எலெக்டிரிக்‌ சாமான்கள்‌ 

பினால்‌ பார்மல்டிஹைட்‌ என்ற பவுட்ரின்‌ உபயோகம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ ஷெல்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

அச்சிடக்கூடிய விதங்கள்‌ 

உஷ்ண அளவை பாதுகாக்கும்‌ விதம்‌ 

சாமான்களை பாலிஷ்‌ மசய்வது ச 


லைட்‌ லேத்‌ மிஷின்‌ 


ஸெலிபோன்‌ 

அச்சுகளின்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலைக்கு என்ன சாமான்கள்‌ 
தேவை 

பிளாஸ்டிக்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌ 

மெளல்டிங்‌ மிஷினில்‌ வேலை செய்யும்‌ விவரம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ உருவம்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷினை நடத்து 
வதற்கு எவ்வளவு கரண்டு தேவை 

மிஷினின்‌ பாகங்களின்‌ பெயர்கள்‌ 

ஹீட்டர்‌, பிரஷர்களும்‌ 

பிளாஸ்டிக்குகளை உருக்கக்கூடிய ஹீட்டர்கள்‌ 

பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகளின்‌ இரண்டு பாகங்களை 
யும்‌ சேர்க்கும்‌ விதம்‌ 

கடைகளில்‌ எத்தனை விதமான பிளாஸ்டிக்குகள்‌ 
கிடைக்கின்றன 

பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ திடைக்குமிடங்கள்‌ 

ஐஸ்‌ ரீம்‌ தொழிற்சாலை 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தொழிற்சாலைக்கு என்ன சாமான்கள்‌ 
தேவை $ 

பக்குவப்படுத்திய பால்‌ 
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இனிப்பு சம்பந்தப்பட்ட Ser aes 

எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 

பிரிக்‌ கம்பிளீட்‌ யூனிட்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றும்‌ கேபினட்‌ 

சார்னிங்‌ மிஷின்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ அச்சுகள்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ விற்பனை செய்யும்‌ டிராலிகள்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

சாதாரணமான ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 

ஜெலிடின்‌ கலந்த ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ' 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தொழிற்சாலையில்‌ உள்ள்‌ கஷ்டங்களும்‌ 
அவைகளை நிவர்த்தி செய்யும்‌ விதமும்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ கிண்ணங்கள்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 


ஐஸ்‌ கிரீம்‌ பிரீஸிங்‌ சேம்பரின்‌ விலை 


ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ தொழிற்கால்‌ 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ முறை 

மட்ட ரகமான ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ முறை 

பால்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

பனானா பழ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

ATCA ஐஸ்‌ கரீம்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

எனென்சுகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ . 

கெமிகல்ஸ்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

சார்க்கரை கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

லோஸன்ஜஸ்‌ தோழிற்சாலை 

லோஸன்ஜஸ்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான 
மிஷின்களும்‌, சாமான்களும்‌ . 

மிட்டாய்களின்‌ வகைகள்‌ 

குளுகோஸ்‌ வகைகள்‌ 

எஸென்ஸ்‌ 
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கலர்கள்‌ 

அஸிடிக்‌ ஆஸிட்‌ 

ஸ்டார்ச்‌ 

சுகர்‌ மீட்டர்‌ 

லோஸன்ஜஸ்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

சைனா பால்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ 

மிட்டாய்கள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு மிஷின்‌ 

லாலிபப்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 

டாடி 

டார்‌ டார்‌ கிரீம்‌ கலந்த மிட்டாய்கள்‌ 

பட்டர்‌ ஸ்காட்ச்‌ 

சைனா பால்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

வெள்ளை பெப்பர்மின்ட்‌. செய்யும்‌ விதம்‌ 

உயர்ந்க ரகமான தேங்காய்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ 
விதம்‌ 

Afb கோகனட்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 

சாமான்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 

கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌, எஸென்ஸ்கள்‌ கிடைக்கு 
மிடங்கள்‌ 

புட்‌, வாக்கஸ்‌ பேப்பர்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ 


. டாபி, சாக்லைட்‌ தொழிற்சாலை 


பாதாம்‌ டாபி செய்யும்‌ விசம்‌ . 

சாக்லைட்‌ டாபி செய்யும்‌ விதம்‌ 

டாபி செய்வதற்கு தகுந்த அளவு எஸென்ஸ்கள்‌ 
அட்ஜஸ்டபுள்‌ டாபி கட்டர்‌ மிஷின்‌ 

பட்டர்‌ டாபி செய்யும்‌ விதம்‌ 

ரஷ்யன்‌ டாபி செய்யும்‌ வி தம்‌ 

கலர்கள்‌, சர்க்கரை திடைக்குமிடங்கள்‌ 

எந்த தொழிற்சாலை ௮திக லாபகரமானது 
விற்பனை செய்யும்‌ திறமை 
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31. எண்ணை எடுக்கும்‌ தொழிற்சாலை 673 

எண்ணை எடுக்கும்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான 
சாமான்கள்‌ 675 
பேபி ஆயில்‌ ALCEE 676 
பாபுலர்‌ பில்டர்‌ 677 
பில்டர்‌ பிரஸ்களின்‌ சைஸ்கள்‌ 678 
விதைகள்‌, சாமான்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ 680 
32. சோடா, கலர்‌ உற்பத்து தொழிற்சாலை 681 
கார்பன்டைஆக்ஸைட்‌ 683 
பாட்டில்களில்‌ அடைப்பதற்கு வழி 685 
கிரெளன்‌ கார்க்‌ மிஷின்‌ 686 
போர்ட்டபிள்‌ சோடா வாட்டர்‌ மிஷின்‌ 688 
சர்பத்‌ செய்யும்‌ முறை 692 
சோடா பாட்டில்களை அலம்புவது 695 
சோடா பாட்டில்களுக்கு லேபில்கள்‌ ஓட்டும்‌ விவரம்‌ 697 
ஸாக்ரீன்‌ கரைக்கக்கூடிய விதிகள்‌ 699 
பிரிசர்வேடிவ்‌ என்ற ராஸாயன வஸ்துவின்‌ விவரம்‌ 700 
போம்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ 701 
ஸீபோன்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ 703 
சர்ப்பத்துகள்‌ தயாரிக்கக்கூடிய அட்டவணை 705 
அமெரிக்கன்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ சோடா செய்யும்‌ விதம்‌ 706 
சாம்பியன்‌ சைடர்ரேட்‌ 707 
ஜின்ஜர்‌ பீர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 708 
கோலா ப்ரூட்‌, கோலா சாம்பேன்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 709 
லெமனேட்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 710 
லைம்ஜியூஸ்‌ சோடா செய்யும்‌ விதம்‌ 711 
பால்‌ சோடா செய்யும்‌ விதம்‌ 712 
திரெளன்‌ கார்க்‌ பாட்டில்களின்‌ விலை விவரம்‌ 715 
இரெளன்‌ கார்க்குகளின்‌ விலை 716 
வாஸனை எஸென்ஸ்கள்‌ 717 
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- ராசாயன்‌ வஸ்துக்கன கிடைக்குமிடங்கள்‌ 718 
எணென்ஸ்‌, பாட்டில்கள்‌ திடைக்குமிடங்கள்‌ 719 
கலர்கள்‌, ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ 720 
33 ரப்பர்‌ பதன்படுத்தும்‌ தொழிற்சாலை 722 
்‌ ரப்பர்‌ பதன்‌ படுத்தும்‌ தொழிற்சாலைக்கு தேவையான 
மிஷின்கள்‌ 724 
வல்கனைசிங்குக்கு வேண்டிய சாமான்‌ விவரம்‌ 725, 
சைக்கிள்‌ டயர்‌, டியூப்‌, இவைகளை வல்கனைஸ்‌ செய்‌ 
யக்கூடிய மிஷினை நடத்தும்‌ விதம்‌ 726 
டயர்‌ வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌ 728 
“வல்கனைசிங்‌ த்‌ போது கவனிக்க வேண்டிய 
விஷயம்‌ - #730 
வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌. பாய்லர்‌ 731 
ட யர்களை மறுபடியும்‌ பதன்‌ அமைப்பது 722 
ரீ-சோலிங்‌ மிஷின்‌ 138 
ஏர்‌ கம்‌.பிரஸர்‌ மிஷின்‌ 735 
34, Ge ஸ்‌ பார்டர்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 737 
லேஸ்கள்‌ என்ன வஸ்துக்களால்‌ பின்னப்பட்டது . 
விவரம்‌ j 738 
பிரெய்டிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌.லேஸ்கள்‌ தயார்‌.செய்யும்‌ 
விது கை படட: 4 2740 
நூல்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ -, 741 
85, இனிப்பு பூசப்பட்ட வஸ்துக்கள்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 743 
- கோட்டிங்‌ செய்யும்‌ விவரம்‌. 744 
பாதாம்‌ பருப்புகளின்‌ மேல்‌ இனிப்பு கலக்கும்‌. விதம்‌. 745 
< ஹனிசீடில்‌ இனிப்பு கலக்கும்‌.விதம்‌ 747 
. மெதுவான வஸ்துக்களில்‌ எப்படி இனிப்பு கலப்பது 748 
சுகர்‌ கோட்டிங்‌ மிஷினின்‌ விலைகள்‌. 750 
்‌ சர்க்றை, கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌, கிடைக்குமிடங்கள்‌ 751 
36; வெண்ணை, நெய்‌, Sib தொழிற்சாலை. ..... > 753 
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23. 
பாலிலிருத்து கிரீம்‌ எடுக்கும்‌ மிஷினின்‌ விலைகள்‌ 754 
Afb சபரேடா மிஷின்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ 755 
இரீம்‌ எடுக்கும்‌ விதம்‌ 757 
சுத்தமான பால்‌ வாங்கும்‌ விதம்‌ 760 
சல்பூரிக்‌ ஆஸிட 761 
- அமைல்‌ ஆல்கோஹால்‌ 762 
பால்‌ பரிசோதிக்கும்‌ மிஷன்‌, குழாய்கள்‌ > ` 764 
டெஸ்டிங்‌ டூயூப்‌ மூலம்‌ சுத்தமான பால்‌ வாங்கும்‌ — 
விதம்‌ 767 - 
சீஸ்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ 770 
கேஸின்‌ அல்லது பால்‌ ஏடு 771 
பொட்டாஸியம்‌ பைகார்பனேட்‌ 772 
ஆஸிட்‌, ராசாயன வஸ்துக்கள்‌ கிடைக்குமிடம்‌ s 173 
37. அட்டைப்‌ பெட்டி தொழிற்சாலை 775 
அட்டைப்‌ பெட்டி தொழிற்சாலைக்கு தேவையான 
மிஷின்கள்‌. | _ 778 
` ரோடரி மிஷின்‌ x 779 
அட்டைப்‌ பெட்டியை மடக்கக்கூடிய மிஷின்‌ - :..780 
ஓரங்கள்‌, மூலைகள்‌ அழுத்தி வெட்டக்கூடிய மிஷின்‌ 781 
பென்டிங்‌ மிஷின்‌ : 782 
டை கட்டிங்‌ மிஷின்‌. : ' s 783 
பேஸ்டிங்‌ மிஷின்‌ ; 785 
அட்டைகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 786 
38. பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை: 788 
பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 790 
அஸிட்‌, சர்க்கரை கிடைக்குமிடங்கள்‌ 791 
39. ரீல்‌ நூல்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை ; 792 
சூயிங்‌ தரெட்‌ ரீல்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ . 794 
- நீல்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ 8 மணிநேரத்தில்‌ 
எவ்வளவு ரீல்கள்‌ (தயாரிக்கலாம்‌ 795 
40. நூல்‌ பந்து செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 796 
< நூல்‌ பந்துகள்‌ செய்யக்கூட்டிய மிஷின்‌ 197 
நூல்‌'பந்துகள்‌ செய்வதற்கு, நூல்‌ எங்கே 
்‌.. திடைக்கும்‌ 798 
நூல்‌ பந்துகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ 800 
்‌.. பருத்தி நூல்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 801 
Al, பனியன்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 803 
. பனியன்‌ செய்யும்‌ மிஷினின்‌ விவரம்‌- 805 
பனியன்‌ த்யாரிக்கும்‌.மிஷின்‌ ்‌ 806 
- - பனியன்‌ செய்யும்‌ விதமிம்‌, சைஸ்களும்‌: _..-..., - 807 
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பருத்தி, நூல்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 808 
பேக்கிங்‌ பேப்பர்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 809 


கார்டு போர்டு கிடைக்குமிடங்கள்‌ 810 
சேமியா செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 811 
சேமியா எதனால்‌ செய்யப்படுகிறது, எப்படி 

தயாரிப்பது 812 
ஸ்டார்சுகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 813 
சோப்பு தொழிற்சாலை அட்டு 814 
சோப்பு தயாரிப்பதற்கு தேவையான சாமான்கள்‌ 815 
சோப்புகளுக்கு தேவையான சாமான்கள்‌ 817 
காஸ்டிக்ஃ்சோடா உபயோகிக்கும்‌ விதம 818 
ஸேடியம்‌ ஸிலிகேட்‌ 819 
பலவிதமான எண்ணைகளில்‌ சோப்புகள்‌ 

தயாரிப்பது 820 
சோப்பு செய்வதற்கு எவ்வளவு சாமான்கள்‌ தேவை 

அவைகளை எப்படி கலப்பது 824 
கலர்‌ சோப்புகள்‌ செய்வதற்கு தேவையான 

கலர்கள்‌ 825, 
டார்பினால்‌ 826° 
சோப்பு தயாரிப்பவர்களுக்கு சில முக்கியமான 

விஷயங்கள்‌ 827 
காஸ்டிக்‌ சோடாவை உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ 828 
எண்ணைகளில்‌ கலக்கவேண்டிய வஸ்துக்கள்‌ 829 
சோப்பு செய்யும்‌ மூன்று விதங்கள்‌ 820 
சோப்பின்‌ மீது முத்திரையிடும்‌ மிஷின்‌, கையினால்‌ 

நடத்தக்கூடியது 832 
சோப்பின்‌ மீது முத்திரையிடும்‌ மிஷின்‌, காலினால்‌ 

நடத்தக்கூடியது 834 
துணிகளை சுத்தம்‌ செய்யும்‌ சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ 835 
லாண்டிரி சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ 836 
அமிர்த்ஸரி சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ 837 
தேங்காய்‌ எண்ணையில்‌ செய்த சோப்பு தயாரிக்கும்‌ 

விதம்‌ 839 
பார்‌ சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ . 840 
பலவிதமான சோப்புகள்‌ செய்யும்‌ விதங்கள்‌ 841—847 
மெட்ரீக்‌ எடைகளின்‌ விவரம்‌ 848 
Ger, கிலோகிராம்‌, எடைகளின்‌ விவரம்‌ 849 
அநேக விதமான தொழில்‌ முறை புத்தகங்கள்‌ 

ஹிந்தி, உருது, முதலிய பாஷைகளில்‌ 850—856 
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பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, டுயூப்கள்‌, 
பிரம்பு, . செய்யும்‌ தொழிற்சாலை . 


(PLASTIC BAGS, TUBES, CANE & PIPE- 
' MAKING INDUSTRY) 


பிளாஸ்டிக்‌ என்பது ' ஏன்ன ? பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ எந்தெந்த 
சாமான்கள்‌ தயாரிப்பது, எப்படி தயாரிப்பது என்பதை இதன்‌ 
ஒழ்வரும்‌ பக்கங்களில்‌ விவரமாக சொல்லப்பட்டிருப்பதை நீங்கள்‌ 
காணலாம்‌. பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிப்பதற்கு தேவை 
யான: மிஷின்களின்‌ விவரத்தையும்‌ இதில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
Ams. மேலும்‌ பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களை எப்படி அச்சுகளில்‌ 
ஊற்றி வார்ப்பது, அவைகளுக்கு எப்படி துவாரம்‌ செய்வது; இன்‌ 
னும்‌ என்ன பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ தேவை என்பதையும்‌ இதில்‌ 
விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. இவைகளை தவிர பிளாஸ்டிக்‌ 
தொழிற்சாலைகளில்‌ Aw முக்கியமான தொழிற்சாலையைப்‌ பற்‌ 
றிய விவரமும்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. i 
தற்சமயம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, டியூப்கள்‌, குழாய்கள்‌, இவை 
கள்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாக தேவையாக இருக்கிறது. பொதுவாக, 
பெரிய தொழிற்சாலைகளிலும்‌, சிறிய தொழிற்சாலைகளிலும்‌, 
பிளாஸ்டிக்‌ குழாய்களை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ 
குழாய்கள்‌ பெட்ரோல்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌,மருந்துகள்‌ தயார்‌ 
செய்யும்‌: லெபாரேடரிகளுக்கும்‌ உபயோகமாக இருக்கிறது. 
இந்த குழாய்களை உபயோகிப்பதால்‌, அதில்‌ மற்ற எந்தவிதமான 
ரசாயன வஸ்துக்களும்‌ ஓட்டாதப்டி உபயோகப்படுத்தலாம்‌. 


25 ல வல்‌ டல்‌ த்‌ 
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இந்த பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ செய்த குழாய்கள்‌, ரப்பர்‌ 
குழாய்களை காட்டிலும்‌ மிகவும்‌ உறுதியாகவும்‌, அதிக வசதியாக 
வும்‌ இருக்கும்‌. ரப்பர்‌ குழாய்களை காட்டிலும்‌ இது குறைந்த 
கனமாக இருக்கும்‌. நீங்கள்‌ ஒரு ரப்பர்‌ கு மாயையும்‌, ஒரு ' 
பிளாஸ்டிக்‌ குமாயையும்‌ வைத்து ஒத்திட்டுப்‌ பார்த்‌ தால்‌, ரப்பர்‌ 
குழாய்களை காட்டிலும்‌ பிளாஸ்டிக்‌ குழாய்கள்‌ மிகவும்‌ மெல்‌ 
லியதாகவும்‌, லேசாகவும்‌ இருக்கும்‌. இவைகள்‌ பார்ப்பதற்கு 


- மிகவும்‌ அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. 


இதே விதமாக பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. 


- இந்த பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ பலவிதமான சைஸ்களில்‌ தயார்‌ 
செய்யலாம்‌. தற்காலம்‌ ஓவ்வொரு கடைக்காரரும்‌ ஒவ்வொரு 


சாமானையும்‌ பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ சுற்றி விற்பனை செய்கிறார்‌ 
கள்‌. பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ மெல்லியதாகவும்‌, கனமாகவும்‌ அல்‌ 


. லது உங்களுக்குத்‌ தேவையான சைஸ்களில்‌ கடைகளில்‌ கிடைக்‌ 


கும்‌. வளையல்‌ வியாபாரிகள்‌ தங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு 
நீளமான டுயூப்கள்‌ வாங்கிக்‌ கொள்ளுகிறார்கள்‌. அவைகளை 
அளவு டுயூப்களாகச்‌ செய்து, அவைகளின்‌ மேல்‌ அச்சு அடித்துக்‌ 
கொள்ளுகிறார்கள்‌. இந்த்‌ பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்களின்‌ மேல்‌ உள்ள 
அச்சுகள்‌ பலவிதமான கலர்களில்‌ இருக்கும்‌. பார்ப்பதற்கு அழ 
காகவும்‌ இருக்கும்‌. இந்த டுயூப்களிலிருந்து வளையல்களைச்‌ செய்‌ 
வதற்கு ஒரு ஹீட்டர்‌ அல்லது - உஷ்ணத்தைக்‌ கொடுக்கும்படி 


யான பெட்டி தேவை. அந்த ஹீட்டரின்‌ மூலம்‌ வளையல்கள்‌ 


செய்யலாம்‌. சிறிய பெண்களும்‌ பையன்களும்‌, இந்த வேலையை 


ல்‌: ed சுலபமாக ப்ப. 


இப்போது Pape carl பிரம்புகள்‌. செய்வன்‌ தப்‌ பற்றிய 
விவரம்‌ சொல்லப்படுகிறது. நீங்கள்‌ அநேகமாக பேட்மின்டன்‌ 
அல்லது டென்னிஸ்‌ வலைகளைப்‌ , பார்த்திறாக்கலாம்‌. அவைகள்‌ 
மிகவும்‌ உறுதியானவைகள்‌. சில காலங்களுக்கு முன்பு நாற்காலி 
கள்‌ செய்வதற்கு மூங்கில்‌ பிரம்புகளினால்‌ செய்யப்பட்டதை 
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நீங்கள்‌' பார்த்திருக்கலாம்‌. அப்படி மூங்கில்‌ பிரம்புகளினுல்‌ 
செய்த நாற்காலிசள்‌, விலை அதிகமாகவும்‌ பார்ப்பதற்கு அழகில்‌ 
லாமலும்‌ இருக்கும்‌. மேலும்‌, மூங்கில்‌ பிரம்புகளினால்‌ செய்த 
நாற்காலிகளில்‌ தண்ணீர்‌ பட்டுவிட்டால்‌, அவைகளை வெய்யிலில்‌ 
காய வைத்தால்‌, அந்த நாற்காலிகள்‌ கூடிய சக்ரெத்தில்‌ 
வளைந்து உபயோகமில்லாமல்‌ போய்விடும்‌. ௮ வைகளை அடிக்கடி 
எடுத்து விட்டு புதியதாக போட்டுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அப்‌ 
“போதுதான்‌ அந்த நாற்காலிகள்‌ உபயோகப்படும்‌. 


இப்போது பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகளினால்‌ செய்யப்பட்ட நாற்‌ 
காலிகள்‌ வெய்யிலில்‌ வைத்தால்‌ சுருங்காது. அல்லது தண்ணீர்‌ 
பட்டாலும்‌ நினையாது. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகளினால்‌ 
செய்த நாற்காலி பின்னுவதற்கு நல்ல விதமாகவும்‌, மேலும்‌ 
அவைகளின்‌ மேல்‌ உட்காருவதற்கு. வசதியாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
உறுதியாகவும்‌ இருக்கும்‌. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகள்‌, கடை 
களில்‌ மஞ்சள்‌, பச்சை, வெள்ளை முதலிய வர்ணங்களில்‌ கிடைக்‌ 
கும்‌. இந்த பிரம்புகளினால்‌ செய்யப்பட்ட நாற்காலிகள்‌ வெகு 
அழகாகவும்‌, சுத்தமாகவும்‌ இருக்கும்‌. இந்த நாற்காலிகளை 
கொஞ்ச நேரத்தில்‌ பின்னலாம்‌ மேலுப்‌ பிளாஸ்டிக்‌ நாற்காலி 
கள்‌ இப்போது மிகவும்‌ பிரசித்தி பெற்று இருப்பதோடு கூட 
அதிகமாக தேவையாகவும்‌ இருக்கிறது. 


இந்த விதமாக பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகள்‌, டுயூப்‌, பைகள்‌ செய்‌ 
யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாக தேவையாக இருக்‌ 
றது. இதைப்‌ போல நீங்களும்‌ இரண்டு அல்லது மூன்று மிஷின்‌ 
களை வைத்துக்‌ கொண்டு, இந்த தொழிற்சாலையை நடத்தினால்‌ 
லக்ஷக்கணக்கான ரூபாய்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ 
தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய விவரங்களைப்‌ படித்தீர்களானால்‌, 
நீங்களும்‌ இந்த தொழிலை உடனே ஆரம்பம்‌ செய்வீர்களென்று 
நம்புகிறோம்‌. : 2 
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இந்த மிஷினை 'நடத்தும்‌ விதம்‌ : முதலில்‌ ஒரு சுண்ட்ரோல்‌ 
மிஷினை எற்படுத்தி, அதற்குத்‌ தேவையான உஷ்ண நிலையை . 
காட்டும்‌ அளவில்‌ அதை ஏற்படுத்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு 
எலெக்டிரிக்‌ மோட்டாரை நடத்தினால்‌, அதனுடைய வேக 
மானது அந்த கண்ட்ரோல்‌ ' மிஷினின்‌: திருகு அல்லது மூடிக்கு — 
வந்து சேரும்‌. அதே சமயம்‌ அந்த மிஷினின்‌ மூக்கு வழியாக 
பொலிதின்‌ பவுடர்‌, அல்லது துண்டுகளை போட்டு நிரப்பினால்‌, 
பிறகு அந்த பொலிதின்‌ பவுடர்‌ அந்த மிஷினின்‌ உள்‌ பாகத்தில்‌ 
உள்ள சிலின்டருக்கு போய்ச்‌ சேரும்‌: அவைகள்‌ :திலின்டரின்‌ 
உஷ்ணத்கால்‌ உரு& விடும்‌. பிறகு அந்த மூடியை முன்புறமாக = 
அழுத்தினால்‌, அது சிலின்டருக்கு போய்ச்‌ சேரும்‌. அது. சுற்று. 
வதினால்‌ உஷ்ணம்‌ ஏற்படும்‌. ஆகையினால்‌ உஷ்ண அளவை காட்‌ 
டும்‌ மிஷினை ஏற்படுத்தும்போது, இருகுகளின்‌ சுற்றுவதற்கு - 
தகுந்தாற்போல்‌ உஷ்ணம்‌ உண்டாகும்படி ஏற்படுத்‌ தவேண்டும்‌. 

"அதாவது, பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ செய்வதற்கும்‌, பிளாஸ்டிக்‌ 
பவுடர்‌ செய்வதற்கும்‌ உங்களுக்கு கொஞ்சம்‌ அனுபவம்‌ இருக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு இந்த தொழிலை சுலபமாக நடத்தலாம்‌. 

. இந்த விதமாக பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்‌ உருகியதும்‌ அது பார்ப்‌ 
பதற்கு சர்க்கரை பாகு மாதிரி இருக்கும்‌. அந்த பாகு கெட்டி 
இல்லாமலும்‌, தண்ணீரைப்‌ போல இல்லாமலும்‌ இருக்கும்‌. 
அதில்‌ இல பிளேட்டுகள்‌ அல்லது ஜல்லடைகள்‌ இருக்கும்‌. 
அந்த பிளேட்டுகள்‌ மூலம்‌ பலவிதமான செளகரியங்கள்‌ உண்டு. 
அதாவது : 

(1) பிளேஸ்டிக்‌ பவுடர்‌ உருகியதும்‌, சில சமயம்‌ அதில்‌ கட்டி 
கட்டிகளாக இருக்கும்‌. அதை இந்த பிளேட்டுகள்‌ மூலம்‌ எடுத்து , 
விடலாம்‌. i 

(2) பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்‌ உருகி, பிறகு அந்த பிளேட்டுகளுக்கு 
போகும்‌ முன்பு அதனுடைய உஷ்ண அளவு எல்லா பாகங்களி 
லும்‌ சரி சமமாக உஷ்ண அளவு கொடுப்பதற்கு உதவக்கூடியது. 
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“பிறகு உருக்கிய பிளாஸ்டிக்‌ பசையானது அச்சுகளில்‌ சேர்ந்த 
வுடன்‌' அதனுடைய ' இரண்டாவது . மூடி. மூடிக்கொள்ளும்‌. 
பிறகு பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ நீளமாக மேல்புறத்திலிருந்து வரும்‌. 
அந்த இடத்தில்‌ காற்று ஊதும்‌ கருவியின்‌ மூலம்‌ குளிர்ந்த காற்று: : 
அதன்‌ மேல்‌ படும்‌. இந்த விதமாக பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்களின்‌ உஷ்‌ 
ணம்‌ குறைந்து விடும்‌; காற்று ஊதும்‌ கருவி எப்படி உபயோகப்‌ 
பது என்பதை ஒரே தரம்‌ பார்த்ததும்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 


“ பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, குழாய்கள்‌' பூராவும்‌ காற்று நிரப்பிய 
தும்‌ அவைகள்‌ தயாராகி விடும்‌. பிறகு அவைகள்‌ ரோலர்‌ மூலம்‌ 
முன்புறமாக நீண்டு வரும்‌. அந்த ரோலர்கள்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ 
நடத்தப்படும்‌. டுயூப்கள்‌ பூராவும்‌ தயாரானதும்‌. அவைகளை 
நன்றாக: அழுத்தப்ப்ட்டதும்‌ அவைகளிலிருந்து காற்று வெளியே 
வரும்‌. .அப்படி தயாரிக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்பை தேவை 
யான நீளத்திற்கு,. மிஷின்‌ மூலம்‌ துண்டு செய்து கொள்ளலாம்‌. 
அல்லது தனியாக உள்ள ரோலர்‌ மூலம்‌ அவைகளை மடித்து கட்டு 
களாக கட்டலாம்‌. 


்‌ அற்சுகளின்‌ விவரம்‌ பூராவும்‌ இதில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது, 
இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ அநேகவித தினுசுகளும்‌ பலவித சைஸ்களும்‌ 


்‌ உள்ள டுயூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினை சுலபமாகவும்‌, 


கஷ்டமில்லாமலும்‌ நடத்தலாம்‌. 


இந்த தொழிற்சாலைக்கு எவ்வளவு தொழிலாளிகள்‌ தேவை : 


. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலைக்கு ஒரு அனுபவமுள்ள டெக்னி 


ஷியன்‌ அல்லது மிஷின்களை நடத்துபவன்‌ தேவை. உஷ்ண நிலை 
யைக்‌ காட்டும்‌ மிஷினை அமைப்பதற்கும்‌, பிளாஸ்டிக்‌. பவுடரை 
பரிசோதனை செய்வதற்கும்‌, மிஷின்களிலுள்ள அமுக்குகளை சுத்‌ 
தம்‌ செய்வதற்கும்‌ இன்னும்‌ அநேக வேலைகளை செய்வதற்கு ஒரு 
டைக்னிஷியன்‌ முக்கியமாக தேவை நீங்கள்‌ மிஷின்களை வாங்கும்‌ 
போது, டெக்னிஷியனைப்‌ பற்றி விசாரிக்கவும்‌, அந்த மிஷின்கள்‌ 
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விற்பனை செய்யும்‌ கம்பெனிகளிடமிருந்து உங்களுக்கு அனுபவ 
முள்ள டெக்னிஷியனை அனுப்புவார்கள்‌. . அல்லது உங்களிடம்‌ 
 தொழிலாளிகளிருந்தால்‌, , அவர்களுக்கு அந்த. கம்பெனியார்‌ 
இந்த மிஷின்களைப்‌ பற்றிய விவரமும்‌, அனுபவமும்‌ சொல்லிக்‌ 
கொடுப்பார்கள்‌. இந்த தொழிலைப்‌ பற்றிய விவரமும்‌, பழக்க 
மும்‌ அந்த தொழிலாளிக்கு கற்றுக்‌ கொடுப்பார்கள்‌: இவரைத்‌ 
தவிர ஒரு உதவி தொழிலாளி தேவை: 


ஒரு டெக்னிஷியன்‌ அல்லது அனுபவமுள்ள தொழிலாளி. 
ஒரே சமயத்தில்‌ இரண்டு அல்லது மூன்று வேலைகளை கவனிப்‌ 
பது கஷ்டமான காரியம்‌. ஆகையினால்‌ அவருக்கு ஒரு உதவி 
தொழிலாளியின்‌ மூலம்‌ இந்த தொழிலை செளகரியமாக நடத்த 
லாம்‌. இதைத்‌ தவிர, டுயூப்களை துண்டு செய்வதற்கும்‌, மடிப்ப்‌ 
தற்கும்‌ பாக்‌ செய்வதற்கும்‌ இன்னும்‌ இதர வேலைகளை செய்வ. 
தற்கும்‌, இரண்டு அல்லது மூன்று வேலையாட்கள்‌ தேவை. ஆகை 
யினால்‌ சுமார்‌ 5 தொழிலாளிகளைக்‌ கொண்டு இந்த பிளாஸ்டிக்‌ 
தொழிலை சுலபமாக நடத்தலாம்‌. இந்த தொழிலாளிகளில்‌ ஒரு 
டெக்னிஷியன்‌ முக்கியமாக தேவை. i 


தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான இடமும்‌, ன்‌ விலை 
களும்‌: சாதாரணமாக ஒரு மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு (15% 15") 
சுமார்‌ 15 அடி நீளமும்‌, 15 அடி அகலமும்‌ உள்ள: ஒரு இடம்‌ . 
தேவை. பிரம்புகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ அல்லது குழாய்கள்‌ செய்‌ 
யும்‌ மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு ஒரு தனிப்பட்ட அறை (ஷெட்‌) ஏற்‌, 
படுத்த வேண்டும்‌. 
இந்த தொழிற்சாலைக்கு என்னென்ன மி டின்கள்‌ தேவை : 
(1) கண்ட்ரோல்‌ போர்டு 
(2) எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌; திருகு . 
(3) ஹாப்பர்‌, உஷ்ணம்‌ தரும்‌ பெட்டி. 
(4) தண்ணீரை குளிர வைக்கும்‌ தொட்டி , 
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i ; (5) புளோய்ர்‌ அல்லது காற்று தரும்‌ கருவி : 
(6) ரோலர்கள்‌ ` 
(7). போர்ட்‌ அல்லது. பலகைகள்‌. 

(1) கண்ட்ரோல்‌ போர்ட்‌ : இந்த மிஷினின்‌ பெய்ர்‌ கண்ட்‌ ` 
ரோல்‌ போர்ட்‌. ' இந்த மிஷினில்‌ செய்யக்கூடிய எல்லா » 
வேலைகளையையும்‌ சரியான அளவை காட்டக்‌ கூடியது. - 
இந்த மிஷின்‌ 2'-—2$' உயரமும்‌ 1—17 ஆழமும்‌ உடையது. 
இந்த மிஷினில்‌ உஷ்ண அளவை காட்டக்கூடிய ஒரு கருவி. 
அமைக்கப்பட்டிருக்றெது. அந்த கருவியில்‌ விசைகள்‌ அமைச்கப்‌ 
பட்டிருக்கின்றன. அதன்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பவுடரை உருக்கு. 
வதற்கும்‌, உருக்குவதற்குத்‌ தேவையான அளவு உஷ்ணம்‌ * 
கொடுக்கவும்‌, அந்த உஷ்ணத்தை சமாளிப்பதற்கும்‌ உதவும்‌, 
இந்த. உஷ்ண அளவு அதிகமாகவோ .அல்லது குறைவாகவோ 
இருந்தால்‌ பிளாஸ்டிக்‌ டுயூப்கள்‌ சரியானபடி . தயாரிக்க 
முடியாது. உஷ்ணம்‌ குறைவாக யிருந்தால்‌, பிளாஸ்டிக்‌ பவுடரை 
சரியானபடி உருக்கமுடியாது அல்லது தேவையான அளவுக்கு 
உஷ்ணம்‌ அதிகமானால்‌ உருக்கிய பவுடர்‌ கெட்டு விடும்‌. 
ஆசையிலால்‌, முக்கியமாக பிளாஸ்டிக்‌ பவுடரை உருக்கும்போது 
சரிமானபடி உஷ்ணம்‌ கொடுக்கவேண்டும்‌. அதற்குத்‌ தகுந்த 
மாதிரி கண்ட்ரோல்‌ போர்ட்‌ மிஷினை ஏற்படுத்திக்‌ கொள்ள : 
வேண்டும்‌. இந்த க்‌ க்க எல்லா களையும்‌ செய்‌ 
யக்கூடியது. - 


எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌, ஸ்தரு :--இந்த எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ எ.ஸி. கரண்ட்‌ மூலம்‌ நடத்தக்கூடியது. இந்த மோட்டார்‌ 
10 குதிரை ஓட்ட முள்ளது. இந்த மோட்டார்‌ 400—440 
அளவான காற்றின்‌. வேகத்தை கொடுக்கக்கூடி யது. . ஸ்குரு 
என்பது தர்மாபளாஸ்டிக்‌ செய்வதற்கு முக்கியமான இடம. 
இந்த ஸ்குருவினால்‌ எல்லா வேலைகளையும்‌ செய்யலாம்‌, 
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“ இந்த ஸ்குரு என்ப்து தனிப்பட்ட கருவி பிளர்ஸ்டிக்‌ உருக்‌ 
கும்‌ போது இந்த ஸ்குரு சுற்றுவதின்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்கை “ 
முன்புறமாக . தள்ளுவதற்கு உதவக்கூடியது. இந்த ஸ்குரு 
சுற்றுவதற்கும்‌, பிளாஸ்டிக்கை சரிவர உருக்குவதற்கும்‌ உதவும்‌. 
மேலும்‌ இதன்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ கெட்டியான பசையைப்போல 
இருக்கும்‌. பிறகு சிலின்டரின்‌: : உதவியால்‌ இந்த பசைக்கு 


சரி சமமாக உஷ்ணம்‌ கொடுக்கும்‌. இந்த ஸ்குருவின்‌ டயாமீட்‌ 
டார்‌ 23”. i ; 


ஹாப்பரும்‌, உஷ்ணம்‌ தரும்‌ பெட்டியும்‌ :--ஹாப்பர்‌, இதன்‌ வழி 
யாக பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்‌ சிலின்டருக்கு போகும்‌. இந்த இடத்‌ 
தை ஹாப்பர்‌ என்று சொல்வது. சாதாரணமாக மாவு அறைக்‌ 
கும்‌ மிஷின்களில்‌, கோதுமை அறைக்கும்போது, மிஷினின்‌ மேல்‌ 
பாகத்தில்‌ கோதுமையை கொட்டினால்‌, அது நேராக அறைக்கும்‌ .. 
கல்லின்‌ வந்து விழும்‌. இதேபோல பொலிதின்‌ பவுடர்‌ என்பதை 
இந்த .ஹாப்பரில்‌ கொட்டினால்‌, அது. நேராக சிலின்டருக்கு .. 
போகும்‌. இந்த Adr isir எலெக்டிரிக்‌. கரண்ட்‌ மூலம்‌. 
சூடாகும்‌. இந்த விதமாக Aw தனிப்பட்ட சிலின்டர்கள்‌ சூடு . 
உண்டாவதற்த உபயோகப்படுவதைத்தான்‌ ஹீட்டர்‌ என்று 
சொல்வது. உஷ்ண - அளவை . பாதுகாத்துக்‌ கொள்வதற்கு 
இந்த ஹீட்டர்‌ உதவும்‌, முக்கியமாக எல்லா சிலின்டர்களும்‌- 
சரியானபடி சூடு உண்டாகும்படி செய்யவேண்டும்‌. சிலின்டரின்‌ 
ஒரு பக்கத்தில்‌ உஷ்ண அளவை காட்டக்கூடிய கருவி இருக்கிறது. 
எனென்றால்‌ சிலின்டர்களுக்கு சரியான அளவு உஷ்ணம்‌ ஏற்பட்‌ 
டால்‌ தான்‌ அந்த சிலின்டரில்‌ உள்ள பிளாஸ்டிக்களுக்கு எல்லா- 
இடங்களிலும்‌ சரியான அளவு உஷ்ணம்‌ உண்டாகும்‌. 


அச்சுகள்‌ : இந்த அச்சுகள்‌ பலவித ரகங்களில்‌ இருக்கின்றன. 
நமக்குத்‌ தேவையானபோது மிஷினில்‌ அச்சுகளை இணைக்கும்‌ 
போது, அந்த அச்சுகளை தயார்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. 
இந்த அச்சுகள்‌ மிகவும்‌ உறுதியாகவும்‌, நல்ல மாதிரியாகவும்‌ 
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இருக்கும்‌; அச்சுகளுக்கு அநேகமாக பித்தளையை உபபோகிப்‌ 
பார்கள்‌; இந்த அச்சுகள்‌ பிளாஸ்டிக்‌ உருக்கும்போது தேவை ` 
யான ரகங்களை தயாரிக்க முடியும்‌. உருக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்‌ 
பசை மொத்தமாக அச்சுகளுக்கு தள்ளப்படும்‌. இந்த பசையை 
அச்சிகளின்‌ ஒரு பக்கத்திலிருந்து தள்ளினால்‌, மற்றொரு பக்கத்தில்‌ 
பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்‌ அந்த அச்சு மாதிரியாக வரும்‌. தர்மோ 
பிளாஸ்டிக்‌ என்றெ பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களை செய்வதென்றால்‌, : 
அந்த அச்சுகள்‌ மூலம்‌ வெகு சுலபமாக செய்யலாம்‌. அந்த அச்சு ' 
கள்‌ குறைந்த விலையில்‌ கடைக்கும்‌. ஆனால்‌ கம்பிரஷன்‌ அச்சுகள்‌, 
துவாரம்‌ செய்யக்கூடிய அச்சுகளின்‌. விலை அதிகமாக இருக்கும்‌, 
அத்துடன்‌ பெரிய கிளிப்புகளும்‌ சேர்ந்திருக்கும்‌. இந்த அச்சு 
களின்‌ பின்புறம்‌ வழவழப்பாகவும்‌. சுத்தமாகவும்‌ பாலீஷ்‌ செய்‌ 
யப்பட்டிருக்கும்‌. இரண்டாவதாக, அந்த அச்சுகள்‌ செய்யும்‌ 
போது அவைகளை கவனித்து செய்ய வேண்டும்‌. அதாவது, எந்த 
அளவிற்கு அச்சுகள்‌ தேவையோ அந்த அளவுக்கு கொஞ்சம்‌ 
பெரிய சைஸ்‌ அளவில்‌ அச்சுகளை செய்ய வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ 
சாமான்கள்‌ தயாரிக்கும்போது அவைகள்‌ கொஞ்சம்‌ சுருக்கம்‌ 
கொடுக்கும்‌. : 


- தண்ணீரை குளிர்ச்சி செய்யும்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷினில்‌ பொலி 
தின்‌ மூலம்‌ செய்யப்பட்ட குழாய்களில்கூட தண்ணீரை குளிர்ச்சி. 
செய்வதற்கான ஏற்பாடுகளும்‌ இத்துடன்‌ செய்யப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. இந்த மிஷினின்‌ ஒருபுறமிருந்து தண்ணீர்‌ உள்ளே சென்று 
மறுபுறம்‌ வெளியே வரும்‌. தண்ணீரானது கொட்டிலிலிருந்து 
இந்த மிஷினுக்கு நிப்பல்‌ மூலம்‌ வரும்‌, Ri 


«BTM ஊதி உண்டாக்கும்‌ யந்திரமும்‌, அதனுடைய எற்பாடு 
களும்‌: இந்த யந்திரம்‌ அல்லது ப்ளோயர்‌, எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ சுற்ற ஆரம்பமானதும்‌ . குளிர்ந்த காற்றானது ப்ளோயரி 
லிருந்து வெளி வரும்‌, இந்த ப்ளோயரில்‌ நான்கு அல்லது. ஐந்து 
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ரப்பர்‌ குழாய்கள்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கும்‌. இந்த ரப்பர்‌ குழாய்‌ 
களிலிருந்து பொலிதின்‌ குழாய்களுக்கு குளிர்ந்த காற்றை : 
கொடுக்கும்‌. அல்லது சூடான்‌ பொலிதின்‌ குழாய்களின்‌ மீது 
குளிர்ந்த காற்று வீசும்‌. சூடான பொலிதின்‌ குழாய்களை இதன்‌ 
மூலம்‌ குளிர்ச்சி செய்யலாம்‌. இந்த பொலிதின்‌ குழாய்களில்‌ 
காற்று நுழைந்ததும்‌, அவைகள்‌ ஊதி விடும்‌ ஆனால்‌ அவைகளில்‌ 
உள்ள இரண்டு பாகங்களும்‌ ஒன்றுக்கொன்று ஒட்டாமலிருக்கும்‌. . 
பிறகு அந்த பொலிதின்‌ குழாய்கள்‌ அல்லது அச்சுகள்‌ ரோலர்‌ 
மூலமாக டேக்‌ ஆப்‌ மிஷீனுக்கு செல்லும்‌. அப்படி செய்வதினால்‌ 
அவைகள்‌ நன்றாக அழுத்தி மடிக்கும்படி செய்ய முடியு!. இந்த 
மிஷினுக்கு 24 குதிரை ஓடடமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
ஒன்றும்‌, இரண்டு அல்எது மூன்று ரப்பர்‌ டுயூப்கள்‌ 10 அடி நீளத்‌ 
தில்‌ தேவை. இந்த்‌ ரப்பர்‌ டுயூப்களின்‌ -டயாமீட்டார்‌ அல்லது. 
சுற்றளவு $” அங்குலம்‌ முதல்‌. 1” அங்குலம்‌ வரையில்‌ இருக்க 
வேண்டும்‌. h 

டேக்‌ ௮ப்‌ மிஷின்‌: இந்த மிஷினில்‌ இரண்டு ரோலர்கள்‌ 
உண்டு. இந்த இரண்டு ரோலர்களும்‌, சங்கிலியின்‌ உதவியால்‌ 
சுற்றக்கூடியது. இவைகள்‌ சுற்றுவதற்கு கூட ஒரு எலெக்டிரிக்‌ 
மோட்டார்‌ . தேவை. இந்த: ரோலர்கள்‌, . கெட்டியான. மரப்‌ 
பிரேம்களில்‌ அல்லது மரச்‌ சட்டங்களில்‌ அமைக்கப்பட்டிருக்கும்‌. 
இந்த ரோலர்கள்‌ சுற்றும்போது அதிகமாக்குவதற்கும்‌ அல்லது 
குறைத்துக்‌ கொள்வதற்கும்‌ முடியும்‌. ஏனென்றால்‌ ஓவ்வொரு 
ரோலர்‌ மூலம்‌ ரப்பர்களுக்கு பூசி வேலை செய்வதற்கு உபயோகப்‌ 
படும்‌. ரோலர்கள்‌ மெறுவாகவும்‌ வழவழப்பாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
இந்த ரோலர்களை சுற்றுவதற்கு $ குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்‌ 
டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, பிரம்புகள்‌ 
குழாய்கள்‌ செய்வதற்குத்‌ தேயைன சாமான்களின்‌ விவரம்‌ 
ழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
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“இந்த தொழிற்சாலைக்கு முக்கியமாக தேவையானது "பொலி ` 
இன்‌, இந்த பொலிதின்‌ வெள்ளையாக இருக்கும்‌. இது பாராபின்‌ 
வாக்ஸ்போல இருக்கும்‌. இவைகள்‌ சிறிய சிறிய துண்டுகளாக 
இருக்கும்‌. இந்த பொ லிதின்‌ பிசைவதற்கும்‌ கரைவதற்கும்‌ வசதி 
யாக இருக்கும்‌. இவைகளில்‌ உள்ள துர்‌ நாற்றங்களை எல்லாம்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு மூலம்‌ எடுக்கப்படும்‌. . இந்த பொலிதின்‌ 
அநேக விதமான வகைளிலும்‌, பலவித டிகிரிகளிலும்‌ இருக்கும்‌. ' 
ஒவ்வொரு டிதிரியிலும்‌ பலவிதமான உருக்கும்‌ அளவும்‌ இருக்கும்‌. 
இது இந்த தொழிலுக்கு முக்கியமாகத்‌ தேவை. தேவையான 
டிகிரிக்கு பொலிதினை பார்த்து வாங்க வேண்டும்‌. பொதுவாக 
பொலிதின்‌ பெட்டிகள்‌ கிலோகிராம்‌ எடையில்‌ விற்கப்படும்‌. 
சாதாரணமாக ஒரு கிலோசரிரொம்‌ பொலிதின்‌ விலை 5.25 ந.பை. 
மேலும்‌ ஒவ்வொரு கிலோகிராம்‌ பொலிதினை ' டுயூப்கள்‌ 
செய்வதற்கு 35 ந.பை. ஆகும்‌. இந்த: பொலிதின்‌ மூலம்‌ உற்‌ ' 
பத்தி செய்யக்கூடிய சாமான்களை தவிர ழே சொல்லப்பட்ட 
முறைகளும்‌ உபயோகப்படும்‌ : 

, (1) பிசைந்த பசை. 

(2) கொதித்த பசை. 
(3) பாலிஷ்‌ கொடுப்பதற்கு தகுந்த மாதிரியான பசை. 

(4) அச்சுகள்‌. 

(5) எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ முறைகள்‌. 

. இந்த பொலிதின்‌ நமது தேசத்தில்‌ தயார்‌ செய்யப்பட்டு | 
வருகிறது. இவைகளை விற்பனை செய்யும்‌ கம்பெனிகளின்‌ விலாசங்‌ 
களை கழே சொல்லப்பட்டிருக்கறது. 

(1) இம்பீரியல்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 

(பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 
பம்பாய்‌, 
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(2) யூனியன்‌ கார்பைட்‌ லிமிடெட்‌, 
பம்பாய்‌, 
உங்களுக்குத்‌ தேவையான பொலதின்கள்‌ மேலே சொல்லப்‌ 
பட்ட கம்பெனிகளிடமிருந்து கிடைக்கும்‌. இன்னும்‌ இந்த 
பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான பூரா விவரமும்‌ 
அடுத்து வரும்‌ பக்கங்களில்‌ விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 


(1) எந்தெந்த வஸ்துக்களை உபயோகிப்பது. 
(2) இவைகள்‌ எங்கிருந்து கிடைக்கும்‌, 


(3) எப்படி பிளாஸ்டிக்‌ அச்சுகள்‌ தயாரிப்பது. 
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(4) எந்தெந்த மிஷின்கள்‌ தேவையானவை. à 

(5) எல்வளவு இடம்‌ தேவை. } 

(6) எவ்வளவு குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிசிடி தேவை, * 

(7) எவ்வளவு தொழிலாளிகள்‌ தேவை, 

இவைகள்‌ தவிர ஓவ்வொரு மிஷினைப்‌ பற்றிய விவரங்‌ 
களும்‌ தனித்தனியாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 

(1) பொலிதின்‌ பைகளுக்கும்‌, குழாய்களுக்கும்‌ தேவையான 
மிஷின்கள்‌: அதாவது ஒரு ஸ்குரு எக்ஸ்ட்ரூடர்‌. இதை நடத்து 
வதற்கு 10 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
தேவை. 400/440 வால்ட்ஸ்‌ 3 பேஸ்‌ உடைய ஏ. ஸி. கரண்ட்‌ 
மூலம்‌ நடத்தும்‌ இன்னும்‌ ஒரு மோட்டார்‌ தேவை. 

(2) ஸ்குரூவின்‌ சுற்றளவு அல்லது டயாமீட்டர்‌ 21” அங்‌ 

குலம்‌. 7 

(3) தயாரிக்கப்பட்ட. டுயூப்களின்‌ அகலம்‌ 6” முதல்‌ 25” 

வரையில்‌. தகம்‌ 

(4) அச்சுகளின்‌ கனம்‌ 100 முதல்‌ 400 வரையில்‌. 

(5) இந்த ஸ்குரூகளை நடத்துவதற்கு 10 குதிரை ஓட்டமுள்ள 

எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை 

(6) சிலிண்டர்களை உஷ்ணம்‌ செய்வதற்காக 7$ குதிரை 

ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 

(7) 6 ஹீட்டர்கள்‌. 

(8) 'ஹீட்டர்களுடன்‌ பொருந்திய அச்சு ஒன்று. 

(9) குழாய்களுக்குத்‌ தேவையான 3 குதிரை ஓட்டமுள்ள 

எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 

(10) இந்த மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு சுமார்‌ 40% 25x15 (40 
அடி நீளமும்‌, 25 அடி அகலமும்‌, 15 அடி உயரமுமுள்ள) 
இடம்‌ Gama. Qis. மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 12,000. 
(பாக்கிங்‌ சார்ஜுகள்‌ தவிர.) ::.:_- 
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டேக்‌ அப்‌ மிஷின்‌ : (மோட்டாரும்‌, அதனுடைய ரோலர்‌ 
களும்‌, அவைகளை சுற்றுவதற்கு $ குதிரை ஓட்டமும்‌ 440 
வால்ட்ஸ்‌, 3 பேஸ்‌ உடைய மோட்டார்‌ ஒன்று). 


(2) ப்ளோயருக்காக ஒரு மோட்டார்‌ 4 குதிரை ஓட்டம்‌ 
உடையது. 

(3) ஏர்‌ கம்பிரஸர்‌ மிஷினுக்காக குதிரை ஓட்டம்‌ உடை 
யது. இந்த மிஷினின்‌ விலை 4,250 ரூபாய்‌. 

அச்சுகள்‌ : 5” அங்குலமுள்ள அச்சுகளின்‌ விலை 500 ரூபாய்‌, 

10” அங்குலமுள்ள அச்சுகளின்‌ விலை 1,000 ரூபாய்‌. 

இந்த மிஷின்கள்‌ பம்பாயில்‌ வாங்கினால்‌, அவைகளுக்கு உண்‌ 

டான செலவுகளை ECip சொல்லப்பட்டிருக்கிறது : 


(1) இந்த மிஷின்களை ரெயில்வே மூலம்‌ அனுப்பினால்‌ ரூபாய்‌ 
7250 செலவு ஆகும்‌. 

(2) லாரி அல்லது மோட்டார்‌ மூலம்‌ ரூபாய்‌ 650 அனுப்ப 
லாம்‌. இதை தவிர பாக்கிங்‌ சார்ஜுகள்‌ வேறு. 

மேலும்‌ தேவையான மிஷின்களுக்கு ஆர்டர்‌ கொடுத்தால்‌ 
ஆர்டர்‌ கொடுத்த தேதி முதல்‌ 8 அல்லது 10 வாரங்களுக்குள்‌ 
மிஷின்கள்‌ கடைக்கும்‌. இவைகளை தவிர விற்பனை வரி இன்னும்‌ 
இதர வரிகள்‌ வேறு. எல்லா மிஷின்களும்‌ பிரிம்கோ பிளாஸ்டிக்‌ 
மிஷினரி கார்ப்பரேஷன்‌, பம்பாய்‌, என்ற கம்பெனியில்‌ தயாரிக்‌ 
கப்பட்டது. ' 

இந்த கம்பெனியில்‌ தயாராகும்‌ மிஷின்களை விற்பனை செய்‌ 
யும்‌ பூரா அதிகாரமும்‌ ஏஜென்டிடமே இருக்கிறது. 

வில்லியம்‌ ஜாக்‌ கம்பெனி, 


பாரத்‌ ஹவுஸ்‌, அப்போலோ தெருவு, 
பம்பாய்‌. 
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இந்த கம்பெனியின்‌ கிளை ஆபீஸ்‌ டில்லியில்‌ கூட இருக்கிறது. 
வில்லியம்‌ ஜாக்‌ கம்பெனி, 


கன்னாட்‌ சர்க்கஸ்‌, £-பிளாக்‌, 
புது டில்லி-1. 
இன்னும்‌ இந்த கம்பெனிகளில்‌ ழே சொல்லப்பட்ட மிஷின்‌ 
கள்‌ கூட தயாரிக்கப்படுகின்றன : 

(1) பொலிதின்‌ குழாய்கள்‌ செய்வதற்கான மிஷின்கள்‌. 

(2) பிளான பிரம்புகள்‌ செய்யக்கூடிய மிஷின்கள்‌. 

(9) போலி-விறயல்‌ குளோரைட்‌ டுயூப்கள்‌ செய்யக்கூடிய 

மிஷின்கள்‌. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


42 


i 


த உபி) எனன வட கல்‌ O SAE 
X 
owes 3] 


eS SSS 


டல்‌ 


Sa 
Pepe 
Sie, 


SSS 
\ 
| 
| 
ட 
| 


ig a TPIS 
ins PACES ee டமும்‌! 
ie ANZIA KKR 5௮54952954 
ie 1d ASA LEEK SS KK ERK 
| ARETE RRORERIRY 7 
re BSA KAS OAK ட்‌ KK ISAS KS அப்‌ 
ந RK EKO RRR RRP 
ba KK CA 
S OOO 
d RRIEK KRK 


PPA IES 
ENEY KKK XS 


நட்‌ 


21297 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: e6angotri. 
43 


பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகள்‌ செய்வதற்குண்டான மிஷின்களின்‌ 
விவரம்‌ : பிளாஸ்டிக்‌ அச்சுகள்‌ செய்வதற்கு எப்படி பொலி 
aar உபயோகிக்கிறீர்களோ, ௮ை தப்போல பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்பு 
கள்‌ கூட தயாரிப்பதற்கு பொலிதினை உபயோகிக்கலரம்‌. இந்த 
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மிஷினில்‌ ஒரு சிலிண்டரும்‌, அதற்குத்‌ FES ள்குருவும்‌ ஒருக்‌ 
Ans. இதன்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பசையானது அச்சுகளுஃகு gi 
யானபடி செல்லும்‌. மற்ற செய்யும்‌ முறைகள்‌ எல்லாம்‌ euren 
டிக்‌ அச்சுகளுக்கு எப்படி செய்கிறீர்களோ அப்படியே Gau 
வேண்டும்‌. இதைத்‌ தவிர கண்ட்ரோல்‌ மிஷின்‌, வனக்‌ தரும்‌ 
தொட்டி இன்னும்‌ சில மிஷின்கள்‌ இந்த தொழிற்சாலைக்கு 
தேவையானவை. 


மேலும்‌ அச்சுகளிலிருந்து பிளாஸ்டிக்‌ பிரம்புகளை, டேக்‌ அப்‌ 
மிஷின்‌ மூலம்‌ இழுக்கலாம்‌. இந்த வேலையை சாதாரணமான 
தொழிலாளி கூட சுலபமாக செய்யலாம்‌. 
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ae, 
பிளாஸ்டுக்‌ பிரம்புகள்‌ செய்‌ 
வதற்குத்‌ தேவையான மிஷின்‌ 
கள்‌ : 
(1) எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்‌ ' 
13 குதிரை ஓட்டமுடையது. 
(2) எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ 7 குதிரை ஓட்டமுடை 
யது. 
(8) கண்ட்ரோல்‌ மிஷின்‌. 
(4) டேக்‌ அப்‌ மிஷின்‌. 
இந்த கொழிற்சாலைக்கு 
400/440 வால்ட்ஸ்‌, 3 பேஸ்‌ 
உள்ள ஏ. ஸி, எலெக்டிரிக்‌ 
மோட்டார்‌ தேவை. 


(1: ஸ்குருவின்‌ சுற்றளவு 
1" அங்குலமுள்ள ஸ்குரு 
தேவை. 


(2) பிரம்புகளின்‌ அகலம்‌ 
8/32" முதல்‌ 3/8'' அங்குலம்‌ 
வரையில்‌. 


(4) சுமார்‌ ஒரு மணி நேரத்‌ 
தில்‌ 5 முதல்‌ 15 பவுண்டு 
எடையுள்ள பிரம்புகள்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. 


(5) ஸ்குரு மிஷீனை நடத்து ' 
வதற்கு 7 குதிரை ஓட்ட 
முள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ தேவை. 


POLYETHYLENE PIPE. MANUFACTURING MACHINE 
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(6) ஹீட்டிங்‌ மிஷினின்‌ 
வேலை 10 கிலோ வாட்‌. 


(7) 4 குதிரை ஓட்டமுடை 
யது. 

(8) ஒரு அச்சில்‌ ஒரு ஹீட்‌ 
டர்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. 

(9) சுமார்‌ 40’ அடி நீள 
மும்‌ 25' அகலமும்‌ உள்ள 
இடம்‌ தேவை. 

(10) இந்த மிஷினின்‌ விலை 


$2,250 ரூபாய்‌. பாக்கிங்‌ 
செலவு வேறு. : 


MANUFACTURING MACHINE 


(11) ஓவ்வொரு அச்சின்‌ 
விலை 750 ருபாய்‌. 


இந்த மிஷினை ரயில்வே 
மூலம்‌ பாக்கிங்செய்து அனுப்பு 
வதற்கு ரூபாய்‌ 1,250 ஆகும்‌. 


P.V. C. TUBE 


லாரி அல்லது மோட்டார்‌ 
மூலம்‌ அனுப்புவதற்ரு 650 
ரூபாய்‌ அகும்‌. 


இந்த மிஷினை ஆர்டர்‌ 
கொடுத்த நாள்‌ முதல்‌ 20 அல்‌ 
லது 24 வாரத்தில்‌ தயார்‌ 
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செய்து கொடுப்பார்கள்‌. 
உங்களுக்கு இந்த மிஷின்‌ 
தேவையானால்‌ மூன்றில்‌ ஒரு 
பங்கு விலையை முன்னதாக 
கட்ட வேண்டும்‌. பாக்கி 
பணத்தை அந்த மிஷின்‌ தயார்‌ 
செய்து கொடுத்த பிறகு 
கொடுக்கலாம்‌. பிரம்புகள்‌, 
குழாய்கள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்கள்‌ 
கூட பிரிம்கோ பிளாஸ்டிக்‌ 
மிஷினரி கம்பெனியில்‌ இடைக்‌ 
கும்‌. அந்த கம்பெனியின்‌ விலா 
சம்‌ இதற்கு முன்‌ பக்கத்தில்‌ 
சொல்லப்ப ட்‌ டிருக்கிறது. 
இந்த பொலிதின்‌அச்சு, குழாய்‌ 
கள்‌. பிரம்புகள்‌ இவைகளை 
தவிர பி.வி.ஸி. டுயூப்‌ (போலி 
வினயல்‌-குளோரைட்‌ டுயூ ப்‌) 
செய்யும்‌ மிஷின்கள்கூட இந்த 
கம்பெனிகளில்‌ சிடைக்கும்‌. 
பொதுவாக பி.வி.ஸி. டுயூப்கள்‌ 
மூலம்‌ ரெக்ஸின்‌ துணிக Yor 
தயாரிக்கலாம்‌. இத்தரெச்ஸின்‌ 
துணிகள்‌ இப்போது பிரபல 
மாக இருக்கிறது. இந்த ரெக்‌ 


ஸின்‌3துணிகள்‌ மீது தண்ணீர்‌ : 


ஒட்டாது. மேலும்‌ கனமாக 
இருக்கும்‌. இந்த துணிகள்‌ பல 
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விதமான கலர்களில்‌ இருக்கும்‌. பொதுவாக இந்த அணிகள்‌ 
மோட்டார்‌ £ட்டுகளின்‌ மேலும்‌ ரயில்வே 'சட்டுகளுக்கும்‌ 
உதவக்‌ கூடும்‌. அதே மாதிரியாக சோபா. நாற்காலிகளுக்கும்‌ 
இந்த ரெக்ஸின்‌ துணிகள்‌ உபயோ 
டிக்‌ மூலம்‌ இந்த துணிகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


இக்கப்படும்‌. பி.வி.ஸி. பிளாஸ்‌ 


| Y fag Nn 
துணிகளின்‌ மீது பிளாஸ்டிக்‌ பூசுவதற்கு, பி.வி ஸி. பிளாஸ்‌ 
“டிக்கை உபயோகிக்கலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலைக்கு தேவையான 
மிஷின்களும்‌, குழாய்களும்‌ பிரிம்கோ பிளாஸ்டிக்‌ மீஷனரி 
. கார்ப்பரேஷன்‌, பம்பாய்‌, என்ற சும்பெனியில்‌ கிடைக்கும்‌. 
பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌, பாக்கிங்‌ பைகள்‌ செய்வதற்கு பிளாஸ்‌ 
முக்‌ அச்சகள்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. இந்த வேலைகளை எல்லாம்‌ 
ஒரு தனிப்பட்ட வெல்டிங்‌ ராட்‌ அல்லது பற்ற வைக்கும்‌ கம்பி 
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கள்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படுகிறது. இந்த கம்பிகள்‌ எலெக்டிரிக்‌ 
மூலம்‌ நடத்தப்படும்‌. 


முதலில்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பைகள்‌ எந்த சைஸ்களில்‌ தேவையே 
அந்த சைஸாக்கு பிளாஸ்டிக்‌ அச்சு தயாரித்துக்‌ கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு அதனுடைய மேல்‌ பாகத்தையும்‌, அடிப்‌ பாகத்தை 
யும்‌ மூட வேண்டும்‌. அந்த அச்சுகள்‌ முதலிலேயே துண்டு செய்து 
இருப்பதால்‌, இதை மூட வேண்டும்‌ என்ற அவசியம்‌ இல்லை. 
இத்த கம்பி எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ உஷ்ணம்‌ கொடுக்கப்படும்‌. இத்த 
கம்பியின்‌ உஷ்ணம்‌, பொலிதின்‌ மேல்‌ பட்டவுடன்‌, அந்த 
கம்பியில்‌ உள்ள சிகப்பு விளக்கு எரியும்‌. பிளாஸ்டிச்‌ பைகளின்‌ 
முனைகளை மூட வேண்டுமானால்‌, கம்பியைக்‌ கொண்டு பிளேட்டு 
களை. தொட வேண்டும்‌. அந்த கம்பிகள்‌ தேவையான அளவு 
உஷ்ணம்‌ உடையதாக இருக்க வேண்டும்‌. இந்த விதமாக மற்‌ 
றொரு முனையும்‌ அல்லது பாகமும்‌ மூட முடியும்‌. 


பிளாஸ்டிக்‌ பைகளின்‌ மற்றொரு முனையை. அந்த ம்‌ 
சாமான்களை வைத்த பிறகு மூடி பாக்‌ செய்ய. வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ 
மற்றொரு முனையை அந்த கம்பிகளின்‌ உதவியால்‌ SL 
லும்‌, நீங்கள்‌ அவைகளை சேப்டி பின்கள்‌ மூலம்‌ மூடலாம்‌. 


இந்த புத்தகத்தில்‌ மிஷின்களின்‌ படமும்‌ உருவமும்‌ அநேக 
இடங்களில்‌ வரையப்பட்டுள்ளன. இந்த Saree 
நடத்துவதற்கான எல்லா விவரமும்‌ இந்த புத்தகத்தில்‌ சொல்‌ 
லப்பட்டிருக்கிறது. மிஷின்களின்‌ விலைகளும்‌ கூட வித, 
சொல்லப்பட்டுள்ளன. இன்னும்‌ உங்களுக்கு orn தொழில்‌ 
சாலையைப்‌ பற்றிய விவரம்‌ தெரிய வேண்டுமானால்‌, இங்கை 
உடனே ப்ப்ளிஷருக்கு எழுதி தெரிந்து படபட. a 
மூலம்‌ நீங்கள்‌ இந்த தொழிலை வெகு சுலபமாக நடத்தலாம்‌. 
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கற்பூர தொழிற்சாலை 


(CAMPHOR INDUSTRY) 
இந்தியா ஒரு பெரிய தேசம்‌. இதில்‌ அநேக விதமான 
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புராணங்களும்‌ சாஸ்திரங்களும்‌ இருக்கின்றன. ஒவ்வொரு மனித 
னுக்கும்‌, தன்னுடைய சொந்த சாஸ்திர நம்பிக்கைம்படி நடக்க 
சுதந்திரம்‌ இருக்கிறது. 


அநேக ஜனங்கள்‌ சாஸ்திரத்திற்கு உள்பட்டவர்களாக இருக்‌ 
கிறார்கள்‌. அகையினால்‌ அவர்கள்‌ சாஸ்திர ரீதியாக நடந்து வரு 
கிறார்கள்‌. இவர்களுடைய வாழ்க்கைக்கு பூஜையும்‌, சாஸ்திர 
மான ஸ்தோத்திரங்களும்தான்‌ முக்கியமானது. பூஜை செய்யக்‌ 
கூடிய முக்கியமான இடங்களில்‌ கற்பூரம்‌ வைத்திருப்பார்கள்‌. 
பூஜை செய்பவர்கள்‌ முச்சியமான சாஸ்திர ரீதியாக, கற்‌ 
பூரத்தை கொளுத்தி, பூஜையின்போது மெளனமாயிருப்பார்‌ 
கள்‌. கற்பூரம்‌ கொளுத்தினதம்‌, கற்பூரத்தின்‌ ஓழியானது எல்லா 
இடத்திலும்‌ பிரகாசிப்பதாக அவர்‌ ளுடைய எண்ணம்‌. மேலும்‌ 
கொசுக்களும்‌, ஈக்களும்‌ அந்த பூஜை செய்யுமிடத்திலிருந்து ஓடி 
விடும்‌. 


கற்பூரம்‌ என்பது வெள்ளையாகவும்‌, மெதுவானதாகவும்‌ 
வட்டமாக உள்ள றிய மாத்திரை. கசப்பு ருசியுள்ளது. கற 
பூரம்‌ பூஜைக்கு உகந்தது. மேலும்‌, எல்லா இடங்களிலும்‌ 
கடைக்கும்‌. ஒவ்வொரு வருஷத்திலும்‌, வெளி தேசங்களிலிருந்து 
லக்ஷக்கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள கற்பூரம்‌ வந்து கொண்‌ 
டிருக்கிறது. கற்பூரம்‌ மூன்று விதத்தில்‌ உள்ளது. 


(1) உருண்டை அல்லது கட்டிகளாக இருக்கும்‌. 
(2) பொடியாக இருக்கும்‌. 
(8 மாத்திரை (வில்லை) மாதிரி இருக்கும்‌. 
இந்தியாவில்‌ தற்சமயம்‌ அதாவது ஏ ரல்‌ 1960 முதல்‌ ஒரு 
பவுண்ட்‌ கற்பூரம்‌ 18 ரூபாய்‌ முதல்‌ 20 ரூபாய்‌ வரையில்‌ கிடைக்‌ 


கும்‌. தொழிற்சாலை முதலாளிகள்‌ மொத்தமாக கற்பூர பவுடரை 
. வாங்கி, அதை தொழிற்சாலையில்‌ வில்லைகளாக்கி லக்ஷக்கணக்‌ 
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கான ரூபாய்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. இது ஒரு மறைவான அல்லது 
அந்தரங்க லாபம்‌. 

இவர்கள்‌ இந்தக்‌ காரணத்தால்‌ அதிக லாபம்‌ அடை இிருர்கள்‌. 
கற்பூர வில்லைகள்‌ செய்யும்‌ வழி வெகு சுலபமானது. இது சாதா 
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ரணமாக மாவு சர்க்கரை போல இருக்கும்‌. தொழிற்சாலை முத 
லாளிகள்‌ இரண்டு விதமான மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ கற்பூர ட்ட 
தயார்‌ செய்கிறார்கள்‌. கற்பூர வில்லைகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ சிறிய 
மிஷின்‌. இதனுடைய விலை ரூபாய்‌ 750. இன்னொன்று, பெரிய 
மிஷின்‌. அது 1,500 ரூபாய்‌ விலையில்‌ உள்ளது. கந்தக த்து 
ஒரு மனிதன்‌ ஒரு நாளில்‌ (8 மணியில்‌) சுமார்‌ 40 அல்லது 50 
பவுண்ட்‌ கற்பூரம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

ஒவ்வொரு மிஷினிலும்‌ ஒரு அச்சு இருக்கிறது. அந்த அச்சின்‌ 
avait கற்பூர வில்லைகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. எல்லா மிஷினும்‌ aa 
னால்‌ சுற்ற கூடியது. இந்த மிஷினை நடத்துவதற்கு TEC 
டிரிக்‌ கரண்டு தேவையில்லை. இந்தக்‌ காலத்தில்‌ கற்பூர பப்பா 
உற்பத்தி செய்யும்‌ முதலாளிகள்‌, பவுண்டுக்கு 14 ரூபாய்‌ லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கலாம்‌. 


தொழிற்சாலை முதலாளிகள்‌, ரகசியமான SATIN வழி 
களில்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பா திக்கிறார்கள்‌ அவர்கள்‌ இரண்டு வித 
மான வில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷினை வைத்திருப்பார்கள்‌. பிறகு 
தேவையான கற்பூரத்திற்குண்டான “கோட்டா”விற்காக சர்க்‌ 
காருக்கு அப்ளிகேஷன்‌ அனுப்புவார்கள்‌. பிறகு சர்க்கார்‌ ஆபீஸி 
லிருந்து ஆபீஸர்‌ வந்து தொழிற்சாலையையும்‌, தொழிலையும்‌ 
பற்றி விசாரிப்பார்‌. அந்த ஆபீஸர்‌ உங்களை ஒரு தொழிற்சாலை 
முதலாளி என்று ஸ்திரம்‌ செய்வார்கள்‌. 


ஐந்த வருஷ திட்ட பிரகாரம்‌, நமது தேசத்திற்குத்‌ தேவை 
யான வெளி தேசத்திய (கரன்ஸி) பணத்திற்காக Ariz 
றார்கள்‌. ஆகையினால்‌, சர்க்கார்‌ வெளிதே த வரக்‌ 
கூடிய சாமான்களுக்கு தடை உத்திரவு செய்‌ திருக்கிறார்கள்‌. 


ஏனென்றால்‌, தடை உத்திரவினால்‌ ஒவ்வொரு வியாபாரியும்‌, 
வெளி தேசத்திலிருந்து கற்பூரம்‌ வரவழைக்க Ws எ ன்‌ 
இம்போர்டிங்‌ லைசென்ஸ்‌ அல்லது வரவழைப்பதற்கு லைசென்ஸ்‌ 
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இருக்கிறதோ அவர்கள்‌ தான்‌ கற்பூர வியாபார த்தில்‌ சம்பாதிக்க 
முடியும்‌. கற்பூரம்‌ ஜெர்மனி, ரஷ்யா இன்னும்‌ மேற்கு தேசங்‌ 
களிலிருந்து வரவழைக்கப்படுகிறது. இது ஜெர்மனியிலிருந்து 
ஒரு பவுண்டுக்கு 3 அல்லது 4 ரூபாய்க்கு வரவழைக்க ப்படுறெது. 
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இது பாக்கெட்டுகளில்‌ ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ பிரகாரம்‌ கடைக்கும்‌. 
உங்களுக்குத்‌ தேவையாக இருந்தால்‌ நீங்கள்‌ 5, 10 அல்லது 20 
ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ கற்பூரம்‌ ஒரே சமயத்தில்‌ உங்களுடைய 
இஷ்ட பிரகாரம்‌ வரவழைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌.. இதனால்‌ ' 


ar 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


SR ae ae oes a a An lM as Th ll 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
55 
தொழிற்சாலைக்கு ஒரு சமயம்‌ தடை உத்திரவை எடுத்து விட்ட 
பிறகு கூட லாபம்‌ ஏற்படும்‌. 
கற்பூர தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய விவரமும்‌, கற்பூர சப்ளைக்‌ 
_ காக *கோட்டா'விற்கான அப்ளிகேஷன்‌ விபரத்தையும்‌, இதற்கு 
அடியில்‌ எழுதப்பட்டுள்ளது. 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆபீஸில்‌ கற்பூர கோட்டா 
விற்கான பாரங்கள்‌ இருக்கிறது. அந்த பாரத்தில்‌ உங்களுக்குத்‌ 


Gel ட்‌, 
J (113 = > 
YS = 
> 
- SE 
eg | Ñ 
5 
ss Cee oss 


be A S 


w 


—— 
ன்‌ 


NN 


தேவையான கற்பூர அளவை எழுதி அனுப்ப மட்டு: fe 
நாட்களுக்கு பிறகு ஒரு ஆபீஸர்‌ உங்களுடைய தொழிற்சாலைக்கு 
வந்து தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய மு.மு விவரமும்‌, உங்களுக்கு 
மாதம்‌ தேவையான அளவையும்‌. விசாரிப்பார்‌. அப்படி விசா 
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ரித்த பிறகு, உங்களை ஒரு தொழிற்சாலை நடத்தக்கூடிய முதலாளி 
என்று நிச்சயம்‌ செய்து, மேலும்‌ உங்களுடைய அப்ளிகேஷனை 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற ஆபீஸருக்கு உத்திரவிற்கு 
அனுப்புவார்கள்‌. அப்படி அனுப்பப்பட்ட ரிபோர்ட்டை அந்த 
ஆபீஸில்‌ தீர யோசனை செய்து பிறகு உங்களுக்கு உங்களுடைய 
“கோட்டா” விஷயத்தைப்‌ பற்றி தெரியப்படுத்துவார்கள்‌. 
“கோட்டா” விஷயத்தைப்‌ பற்றி உங்களுக்கு தெரியப்படுத்தும்‌ 
போது உங்களிடம்‌ ‘B’ என்ற பாரம்‌ கொடுக்கப்படும்‌. “B? 
பாரத்தில்‌ வெளிதேசத்திலிருந்து வரவழைக்கக்கூடிய முழு விவ 
ங்களும்‌ அதில்‌ அடங்கி இருக்கும்‌. பிறகு எல்லா பாரங்களையும்‌ 
சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற ஆபீஸுக்கு அனுப்பு 
வார்கள்‌. இம்போர்டிங்‌ லைசென்ஸ்‌ இந்த ஆபீஸ்‌ பெரிய அதி 
காரியிடமிருந்து கொடுக்கப்படும்‌. உங்களுடைய பெயருக்கு இம்‌ 
போர்டிங்‌ லைசென்ஸ்‌ கிடைத்தால்‌ நீங்கள்‌ வெளிதேசத்திலிருந்து 

சாமான்களை வரவழைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. ; 


அந்த ‘BP’ பாரத்தை முழு விவரமாக எழுதி ஆபீஸாக்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. சாமான்களின்‌ விவரமும்‌ வெளிதேச த்திலி 
ருந்து எங்கிருந்து வரவழைக்க வேண்டுமென்றும்‌ எழுதியிருக்‌ 
கும்‌. 

கற்பூரமானது ரஷ்யாவிலிருந்து இந்தியாவிற்கு கொண்டு 
வரப்படுகிறது. ரஷ்யா கம்பெனிகள்‌ ஒரு பவுண்ட்‌ கற்பூரம்‌ 
ரூ. 326 நயா பைசாவிற்கு சப்ளை செய்கிறன்றன. 


சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) நேச்சுரல்‌ கேம்பர்‌ 
பிரன்னடாக்‌ பிரணன்ஸ்டாப்‌, 
கெமிக்கல்ஸ்‌ அன்டு டிரான்ஸ்போர்ட்‌ ஜி.எம்‌.பி. ஹெச்‌ 
. பூ 2 7 
33, அப்தம்‌ டூடல்‌, போஸ்டுவேச்‌ 312, 
மூல்ஹீம்‌/ரூர்‌, ஜெர்மனி. 
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“Brenntag Brennstoff”, . 
Chemikalien-und பட்லர்‌ G. m. b. H. 
33, Auf dem Dudel, Postfach. 312; 
Muelheim/Ruhr (Germany) 


(2) கே. டி. வெடர்சன்‌ அன்டு கோ., 
9, ஸ்டியன்‌ ஹோயிட்‌, : 
ஹம்பர்க்‌-1[[, ஜெர்மனி. - 

K. D. Feddersen & Co., 
9, Steinhoeft, i 
Hamburg-II, (Germany) 


` (3) பால்‌ நவன்டூருப்‌, ; 
எக்ஸ்போர்ட்‌ யூ இம்போர்ட்‌, 
23, ஹெபன்ஸ்டா்‌ 
மெயின்ஸ்‌, ஜெர்மனி. 
Paul Neuendorf. 
Export u: Import, 
23, Hafenstr, 

. Mainz (Germany) 


(4) ஸெகூவட்ஸ்‌ அன்டு Car., : 
. 9, ஸ்டியின்ஹோயிட்‌, 
ணம்பர்க்‌-1[, தொம்‌ 


Schuetz & Co., - க்‌ 
9, Steinhoeft, Ais z “, see 
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ஹின்தடிக்‌ கேம்பர்‌ : 

(5) வஸ்ப்‌ வர்க்‌ ஹோசஸ்டு ஏ.ஜ்‌. 
ரெப்ரஸன்டன்ட்‌ இன்‌ இந்தியா பை (மூலமாக) 
மெஸர்ஸ்‌ வெட்கோ, பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
மபத்லால்‌ ஹவுஸ்‌, பேக்பே ரீக்லமேஷன்‌, 
பம்பாய்‌-1. 

Farbwerk Hoechst A. G. 

Represented in India by :— 

Messrs. Fedco Private Ltd., 

Mafatlal House, Backbay Reclamation, 
Bombay-1. , 

(6) மேலே சொல்லப்பட்ட 1, 2, 3 கம்பெனிகள்‌ 
கவனிப்பு : 8ழ்க்கண்ட விலாசங்களுச்கு எழுதி தெரிந்து 
கொள்ளலாம்‌ : 

வொபான்ட்டர்‌ 

கெமிஸ்ஸன்‌ இன்டஸ்டிரி, இ.வி, 

21, கரல்ட்‌ ராஸி, 

பிராங்கு பிரட்‌ (மெயின்‌), 
ஜெர்மனி. 
Firms Nos. (1), (2) and (3) mentioned above— 
You may also approach the Association for Chemical , 
Industry in Germany under the following address : 
Verband der 
Chemischen Industries 6, v. 
21, Karltrasse, 
Frankfurt (Main) ( Germany) 
இந்தியாவிலுள்ள கற்பூர வியாபாரிகள்‌ : 

(1) ஈஸ்டு ஏஷியாடிக்‌ கம்பெனி (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
டி.ஏ.ஜி. எக்ஸ்டென்ஷன்‌, டிலைட்‌ சினிமா பில்டிங்‌, 
புது டில்லி. 
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(2) பாராமவுன்ட்‌ டிரேடிங்‌ கார்பரேஷன்‌, 
மஸ்ஜீத்‌ பந்தர்‌ ரோடு, பம்பாய்‌. 9. 

(3) அல்லைட்‌ மெர்க்கன்டைல்‌ ஏஜென்ஸீஸ்‌, 
117, அரண்மனைக்கார தெரு, மதறாஸ்‌. 


பாக்‌ஜங்‌ சாமான்கள்‌ : 
(1) தி பேப்பர்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
13/14 டி.ஏ.ஜி. எக்ஸ்டென்ஷன்‌, புது டில்லி. 
(2) பாக்ஸ்வெல்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌, 
244.ஏ, கோவன்‌ ரோட்‌, 
ஹால்வி பிரிட்ஜ்‌, குர்லா, பம்பாய்‌-17. 
(3) பி. பசக்‌ அன்ட்‌ கோ., 
9, சைடம்‌ மோதி லேன்‌, 
கல்கத்தா. 3 
(4) இந்தியன்‌ பேப்பர்‌ மெட்டீரியல்ஸ்‌ கார்ப்பொரேஷன்‌, 
ஹோம்ஜி தெரு, 
பம்பாய்‌. 1. 
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ஜர்‌ பிளேட்‌ கைத்தொழில்‌ : 
்‌ (RAZOR BLADE INDUSTRY) 

Gregi பிளேட்‌ (Razor Blade) கைத்தொழில்‌: eee 
” முக்கியமாய்‌ வெளிநாட்டு ,கம்பெனிகளால்‌ - செய்யப்பட்டு 
வருகிறது. சில இந்திய கம்பெனிகளும்‌ இந்த தொழிலில்‌ ஈடுபட்‌ 
டிருக்கின்‌றன. வெளிநாட்டு. கம்பெனிகள்‌ அதிகலாபம்‌ சம்பாதிப்‌ 
ப்தற்குக்‌ காரணம்‌ அவர்கள்‌ தங்கள்‌ சாமான்களை அதிகமாய்‌ 
விள்ம்பரம்‌ செய்வதால்தான்‌. யார்‌ அதிகமாய்‌ விளம்பரம்‌, செய்‌ 
கிறார்களேர அவர்களின்‌ சாமான்கள்‌ அதிகமாய்‌ விற்கின்றன. 
இந்தியாவில்‌ தயாரித்த எந்த: பிளேடி (Blade oir விலை 2 அல்லது 
2 'பூது காசோ அதே பிளேட்‌ வெளிநாட்டு கம்பெனிகளின்‌ 
பிளேட்‌ விலை 10 அல்லது 12 புது காசுகள்‌. இருந்தாலும்‌, ௮இக 
மாக விளம்பரம்‌: செய்ய்ர்ப்ல்கூட: “இந்திய 'பிளேடுகள்‌ லக்ஷக்‌ 
கணக்கான ரூபாய்களுக்கு பிரதி வருஷமும்‌ விற்பனை ஆகலாம்‌. 


மேலே சொல்லப்பட்ட விலைகளினால்‌ இந்தத்‌ தொழிலில்‌ எவ்‌ 
வளவு அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌ என்பது குறிப்பிடத்‌ தக்கது. 
ஒருபுறம்‌ இந்திய கம்பெனிகளால்‌ தயாரிக்கப்பட்ட பிளேடுகள்‌ 
2 அல்லது 3 புது காசுக்கு விற்றும்கூட நல்ல லாபம்‌ அக்கம்பெனி 
களுக்குக்‌ கிடைக்கின்றனவென்றால்‌ வெளிநாட்டுகம்பெனிகளால்‌ 
தயாரிக்கப்பட்ட பிளேடுகள்‌ 10 அல்லது 12 புது காசுகள்‌ பிர 
காரம்‌ விற்பதால்‌ அக்கம்பெனிகள்‌ எவ்வளவு அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிஃ- or er என்பதை நீங்கள்‌ சுலபமாய்‌ ஊகித்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. 


இந்தியாவில்‌ இந்தக்‌ சைத்தொழிலுக்கு அதிக அவசியம்‌ 
உண்டு. ஏனென்றால்‌, காலையில்‌ எழுந்தவுடன்‌ முக க்ஷவரம்‌ (Face 
60 
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Shaving) செய்துக்‌ கொள்வது ஒவ்வொருவரின்‌ கடமை ra 
நாம்‌ நினைக்கிறோம்‌.மேல்‌ நாட்டு நாகரீகத்தை அனுசரிக்கும்‌ அ 
இவ்வாறு செய்கிறோம்‌. மயிர்‌ வெட்டும்‌ நிலையங்களில்‌ (Hair 
Cutting Saloons) சென்றால்‌ ஒரு தடவை க்கு 75-புதுகாசு கொடுக்க 
நேரிடும்‌. அதே வேளையில்‌ 2 அல்லது'3 புது காசில்‌ ஒரு பிளேடு 
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வாங்கினால்‌ இரண்டு மூன்று. தடவைகள்‌ நாம்‌ க்ஷவரம்‌ செய்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. அநேக வித்‌ பிளேடுகள்‌ கொஞ்ச விலையிலும்‌, 
எளிதாகவும்‌ நமக்குக்‌ இடைக்கின்றன., அதுவுமன்றி, நமது ஜனத்‌ 
தொகை அதிகமாகிக்‌ கொண்டு வருவதால்‌ இந்த பிளேடுகளுக்‌ 
கும்‌ அதிக அவசியம்‌ உள. 


ரேஜர்‌ பிளேட்‌ கைத்தொழிலுக்கு வேண்டிய சாமான்கள்‌ : 


3. 


2 
8. 
4 
5 


. மிஷின்கள்‌ (Machinery) 
. எஃகு (Steel) துண்டுகள்‌ (பிளேடுகள்‌ தயாரிக்க) 


எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ 


. பாக்டரி (Factory)க்கு இடம்‌ 
. கைதேர்ந்த வேலைக்காரர்கள்‌, முதலியன. 


மிஷின்கள்‌ : 


1. 
2. 


O N Oou A w”. 


பூரா(17ய1) ஆடோமாடிக்‌ பிரஸ்‌--ரேஜர்‌ பிளேடுகளுக்காக 
பூரா ஆடோமாடிக்‌ எலெக்டிரிக்‌ கெட்டி செய்யும்‌ அடுப்பு 
(Hardening Furnace) 


. ஆடோமாடிக்‌ எட்சிங்‌ (Etching) மிஷின்‌ 
. வார்னிஷிங்‌ மிஷின்‌ 
. பிளேடுகளை துண்டு துண்டாக வெட்டும்‌ மிஷின்‌ 


டூல்‌ கிரைன்டர்‌ (Tool Grinder) 
கிரைனிங்‌, ஹோனிங்‌ அண்டு ஸ்டிராபிங்‌ மிஷின்‌ 


- கிரைண்டிங்‌ ஆண்டு பாலிஷிங்‌ மிஷின்‌, முதலியன. 


மேலே சொன்ன சாமான்களை வாங்க வேண்டுமானால்‌ கீழே 
சொல்லப்பட்ட ஜெர்மனி (German) கம்பெனிகளுக்கு எழுதி 
தயாரிக்கப்பட வேண்டும்‌. 
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ஜெர்மனி தேசத்தில்‌ ஸேப்டி ரேஜர்‌ பிளேடுகள்‌ (Safety 
Razor Blades) தயாரிக்கும்‌ மிஷின்களை செய்யும்‌ கம்பெனிகள்‌ : 
1. Otta Manderbach, 
112, Friendrich Ebert. Str., 
Solingen-Wald. 


2 August Nell Jr., 
29, Kottermuchunstr, 
Solingen. 


3. Karl Rader K. G. 
80, Schuetzenstr, 
- Solingen. 


4, Gustar Wolff, 
Maschinenfabrik, 
13, Herzogstr, Solingen — Merscheid. 


5. Robert Berninghams and Soehne, Velbert (Rhid.) 
Represented in India dy :— 
M/s Protos Engineering Co., Ltd., 
Mercantile Bank Building, 
Sixth Radial Road, 
Cannaught Place, 
New Delhi. 
(India) 


எஃகு துண்டுகள்‌ : (Steel Strips): இந்த எஃகு துண்டுகளை 
உபயோகித்துத்‌ தான்‌ பிளேடுகள்‌ தயாராகின்றன. இந்த எஃகு 
துண்டுகள்‌ எல்லா எஃகு வியாபாரிகளிடமும்‌ கிடைக்கும்‌, இது 
வெளிநாட்டிலிருந்து நம்‌ நாட்டிற்கு வருகிறது. நீங்களே வெளி 
"நாடுகளிலிருந்து இதை இறக்குமதி செய்தால்‌ உங்களுக்கு அதிக 
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லாபம்‌ உண்டு, நீங்கள்‌ இந்த எஃகு துண்டுகளை வரவழைத்தால்‌ 
"எஃகு | வியாபாரிகளுக்குக்‌ கடைக்கும்‌ லாபமும்‌ உங்களுக்குக்‌ 
இடைக்கும்‌. இந்த எஃகு துண்டுகள்‌ பேபர்‌ ரீல்கள்‌ Reels) போல்‌ 


௯ 
£3 
Ew 
EBs 
Goa a 
Sey 
<= 
B23 
n uE 
Oy 
v£ 

3 


Toolgrinder . 


Press 2.6 x 0,75m 


Olling 1.0 x 0,60 


7.5x1.0m 
Hardening 
Lacquering 3,5 x 0,75 


Showing Plan for a complete Razor Blade Factory 
4- 


ப 
ta 


14 Heads Grinding and Polishing 


Etching 2,7 x 0,65 m 
Breaking 
2.0 x 0,50 m 


— mU 
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சுற்றப்பட்டிருக்கும்‌. அந்த எஃகு துண்டில்‌ இரண்டு வித இதர 
சாமான்கள்‌ உள : 
கார்பன்‌ (Carbon) 1*20—1°30% 
குரோமியம்‌ (Chromium) 


சாதாரணமாக நாங்கள்‌ உபயோகிக்கும்‌ சைஸ்கள்‌ (Sizes) 
கீழே கொடுக்கப்பட்டிருக்க்றன: 


0'881 அங்குலம்‌ X 0:0024 அங்குலம்‌ கனமுள்ளது 
0:881 ல்‌ x 0°0032 
0:887 2 x 0:004 
0:887 35 x 0:005 


33 33 
33 39 
55 5 

மேலே சொன்ன துண்டுகள்‌ ஜர்மனி (Germany) அல்லது ஸ்வீ 
டன்‌ (Sweden) தேசத்திலிருந்து வரவழைக்கலாம்‌. அந்த தேசத்து 
கம்பெனிகளின்‌ பெயர்கள்‌ கழே கொடுக்கப்பட்டிருக்கின்றன: 


1. M/s. Metro-Butikerna AB, 
Huvudstawagen-57, Stockholm பட்டப்‌ 

2. M/s. AB Matadorverken, 
Halmstad (Sweden). 

3.. M/s. Orienta Trading AB, 
Erikbergsgatan 6A, Stockholm. (Sweden) 


4 M/s. AB, Olof Smith, 
Norra Gubberogatan 30, 
: Gothenburg 6 (Sweden). 
5.. M/s. Uddeholms AB, 
= ~ Uddeholm. (Sweden) 
: 6: M/s. AB Oxygenol, Lindhagensgatan 122, 
T: Stockholm (Sweden). . y 
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7. M/s. Seidensticker, 
Bielefeld (W. Germany) 


8. Esch-Werke, Postfach 342, 
Duisburg (W. Germany) 


மேலே சொன்ன கம்பெனிகளிடம்‌ எஃகு துண்டுகளின்‌ பூரா 
விவரங்களும்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


பிளேட்‌ தயாரிக்கும்‌ முறை: எஃகு துண்டுகள்‌ நீளமாயும்‌ சப்‌ 
பட்டையாயும்‌ இருக்கும்‌. இதில்‌ சிறு சிறு துவாரங்கள்‌ பஞ்சின்‌ 
(Punch) உதவியால்‌ மிஷினில்‌ செய்யப்படும்‌. பிளேடுகளின்‌ இரு 
ஓரங்களும்‌ அல்வாறே செதுக்கப்படும்‌. இப்பொழுது இந்த 
துண்டு தானாகவே பஞ்சு செய்யும்‌ மிஷினுக்கு அடுத்த மிஷினில்‌ 
ரவண்டாக (Coil) செய்யப்படும்‌. பிறகு இந்த துண்டு அதற்‌ 
கடுத்த கெட்டி செய்யும்‌ அடுப்பு (Hardening Furnace)க்கு செல்‌ 
லும்‌. இந்த அடுப்பின்‌ உதவியால்‌ எவ்வளவு கெட்டிப்படுத்த 
வேண்டுமோ அவ்வளவு கெட்டி செய்யலாம்‌. இந்த மிஷினில்‌ 
(மேஜை போலுள்ளது) ஒரு குறிப்பிட்ட மார்க்கமாய்‌ எஃகு 
. துண்டுகள்‌ செலுத்தப்படும்‌. இந்த மார்க்கத்தில்‌ செல்லும்போது 
எஃகுத்‌ துண்டுகள்‌ எலக்டிரிக்‌ உதவியால்‌ சூடாக்கப்படும்‌. இந்த 
துண்டுகள்‌ பிறகு சூடு குறைக்கும்‌ பிளேடுகள்‌ (Cooling Plates) 
மார்க்கமாய்‌ செலுத்தப்படும்‌. மறுபடியும்‌ இது சூடு செய்யும்‌ 
மிஷினுக்குச்‌ செல்லும்‌. டெம்பரேசர்‌ (Temperature) தானாகவே 
கண்ட்ரோல்‌ (Automatic Control) செய்யப்படும்‌. பிறகு இந்த 
எஃகு துண்டு காயில்‌ (Coil), எட்சிங்‌ (Etching) மிஷினுக்கு 
எடுத்துச்‌ செல்லப்படும்‌. இந்த மிஷினில்‌ பிளேடின்‌ பெயர்‌ 
அச்சிடப்படும்‌, இப்பொழுது இந்த துண்டு ரீல்கள்‌ (துண்டு 
காயில்கள்‌ என்றும்‌ சொல்லலாம்‌, லாக்கரிங்‌ மிஷின்‌ (Laquering 
Machine) உதவியால்‌ வார்னிஷ்‌ (Varnish) செய்யப்படும்‌. இம்‌ 
மாதிரி வார்னிஷ்‌ செய்வதால்‌ எஃகு துறு பிடிக்காது. இந்த 
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அறைகளில்‌ (Show-room) 


‘Connection): ஒரே தடவையில்‌ 


- சாரம்‌ தேவை. இதை மனதில்‌ 
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மிஷினுக்கு அடுத்த மிஷின்‌ துண்டு செய்யும்‌ மீஷின்‌. இந்த 
மிஷினில்‌ பிளேடுகள்‌ சிறு சிறு துண்டுகளாக வெட்டப்படும்‌. 
பிறகு இந்த பிளேடுகள்‌ கிரைண்டிங்‌ (Grinding) மிஷின்‌, பாவி 
ஷிங்‌ மிஷின்‌, ஹோனிங்‌ மிஷின்களால்‌ தீட்டப்படும்‌, இந்த 
வேலை தனித்தனியான முறையில்‌ செய்யப்படும்‌. அதாவது 
கிரைண்டிங்‌, மறுபடியும்‌ கிரைண்டிங்‌, பாலிஷிங்‌, ஹோனிங்‌. 


பிறகு இந்த பிளேடுகள்‌ மைக்ரோஸ்கோப்‌ (1110108006) பின 
னும்‌ கையாலும்‌ சரிப்படுத்தப்படும்‌. இந்த பிளேடுகளுக்கு 
எண்ணை தடவி சிறு சிறு மெழுகு தடவிய காகிதங்களில்‌ (Wax 
Paper) பாக்‌ (Pack) செய்யப்படும்‌. பிறகு அதற்கு மேல்‌ பிளே 
டின்‌ பெயர்‌ அச்சிடப்பட்ட காகிதத்தில்‌ சிறு An காகிதங்களில்‌ 
பாக்‌ செய்து 5 அல்லது 10பிளே 
டுகளை இறு சிறு பாக்ஸ்‌. (Small 
Boxes) களில்‌ நிரப்பி காட்ட 


வைக்கப்படும்‌. 
எலக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ (Electric 


எல்லா மிஷின்களையும்‌ செலுத்‌ 
தினால்‌ ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 40 
கிலோவாட்‌ (Kilowatt) மின்‌ 


வைத்துக்கொண்டு நல்ல கைதேர்ந்த எலக்டிரிக்‌ எஞ்சினீயர்களின்‌ 
உத்தேசம்‌ கேட்டு அவர்களின்‌ உத்தேசம்‌ போல்‌ நாங்கள்‌ நடக்க 
வேண்டும்‌. 


1 டன்‌ (Tonja எவ்வளவு பிளேடுகள்‌ செய்யலாம்‌ : பிளேடு 
கள்‌ பல சைஸ்களில்‌ இருக்கின்றன. ஆகையால்‌ சைஸ்‌ பிரககரம்‌ 


1 டன்‌ துண்டுகளின்‌ நம்பர்‌ குறையும்‌ அல்லது அதிகமாகும்‌, 


r 
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்‌ சைஸ்கள்‌ aes . மொத்த பிளேடுகள்‌ 
0:06 m.m. 1 டன்‌ துண்டில்‌ 18 லக்ஷம்‌ 
0:08 m.m, ந =; 15 95 
0:70 m.m.: த i ” 12 LE} 


அ, 0°13 m.m. LE} 8} 33 
தொழிற்சாலைக்கு இடம்‌ : இந்தத்‌ தொழிலில்‌ 11 மிஷின்கள்‌ 

உபயோகிக்கப்படுகின்‌றன.  அதுவுமன்‌ றி இப்பிளேடுகளை தயார்‌ 

செய்ய வேண்டிய சாமான்களை வைக்க இடமும்‌, தயார்செய்யப்‌ 


பட்ட சாமான்களை வைக்க இடமும்‌ அவசியம்‌. ஆகையால்‌ 15 


அல்லது 20 வேலைக்காரர்கள்‌, ஆபீசிற்கு இடம்‌, இவைகளை எப்‌ 
யடி செய்தால்‌ இடசெளகரியங்கள்‌ உண்டு என்பதை கைதேர்ந்த 
வேலைக்காரர்களிடம்‌ பேசி ஏற்பாடு செய்யவும்‌. 

தொழிலாளிகள்‌: இந்தக்‌ கைத்தொழில்‌ அநேகமாய்‌ எலக்‌ 
டிரிக்‌ மிஷின்கள்‌ உதவியால்‌ செய்யப்படுவதால்‌ எலக்டிரிக்‌ வேலை 
செய்யத்‌ தெரிந்த தொழிலாளிகளை வேலைக்கு அமர்த்தினால்‌ 
லாபம்‌ உண்டு. i 


12 அல்லது 15 வேலைக்காரர்கள்‌ மிஷின்களுக்கு சாமான்‌ 


சப்ளை. செய்யவும்‌, தயார்‌ செய்யப்பட்ட சாமான்களை கவனிக்க 


5 


வும்‌ அவசியம்‌. 


இம்மாதிரி செய்வதால்‌ .. இந்த தொழில்‌ பல: துறைகளில்‌ 
முன்னேற்றமடையும்‌. சாமான்களை பாக்‌ (Pack) செய்ய வேண்‌ 


gu தொழிலாளிகளை அவசியம்போல்‌ வேலைக்கு அமர்த்த 


வேண்டும்‌. 

கைதேர்ந்த தொழிலாளிகள்‌: நீங்கள்‌: எந்த கம்பெனியிட 
மிருந்து மிஷின்கள்‌ ஆர்டர்‌ செய்கிறீர்களோ, அந்த கம்பெனி 
சொந்தக்காரர்கள்‌ உங்கள்‌ கம்பெனியில்‌ மிஷின்களை சரியாக 
அமைத்துத்‌ (Erect) தருவார்கள்‌. அதை ஒட்டியும்‌கோட்டுவார்‌.. 
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கள்‌. இந்த மிஷின்களை உங்களது கம்பெனியில்‌ அமைக்கும்போது 
நீங்கள்‌ உங்கள்‌. வேலைக்காரர்களை இந்தக்‌ கம்பெனி கைதேர்ந்த 
.தொழிலாளிகளுடன்‌ வேலை செய்வதற்கு உதவிசெய்யச்‌ சொல்ல 
வேண்டும்‌, அவ்வாறு செய்தால்‌ உங்கள்‌ வேலைக்காரர்கள்‌ மிஷின்‌ 

, களை எப்படி நன்றாய்‌ ஓட்ட வேண்டும்‌ என்று தெரிந்து கொள்ளு 

வார்கள்‌. மிஷின்கள்‌ Aw சமயங்களில்‌ நின்றுவிட்டால்‌, உங்கள்‌ 

வேலைக்காரர்கள்‌ (தி றமையுள்ளவர்களானால்‌) வேறு உதவியில்‌ ' 
லாமல்‌ . மிஷின்களை. சரிப்படுத்தி ஓட்டலாம்‌, உங்கள்‌ (வேலைக்‌ 

காரர்கள்‌ நன்றாக வேலை கற்றுக்‌ கொண்டிருந்தாலும்கூட, கை 

தேர்ந்த தொழிலாளிகளை உங்கள்‌ கம்பெனியில்வேலைக்கு அம்ர்த்‌ 

'துவதால்‌ பல லாபங்கள்‌ உண்டு. அநேகமாய்‌ இந்தியாவில்‌ 

கைதேர்ந்த தொழிலாளிகள்‌ (Experts) கிடைக்கிறார்கள்‌. 


முதல்‌ (Capital): இந்த கைத்தொழிலை ஆரம்பிக்கவும்‌ மிஷின்‌ 
கள்‌, எஃகு துண்டுகள்‌, எலக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ (Motor) கனக்ஷன்‌ 
(Connection), தொழிற்சாலை, மற்ற இதர சாமான்கள்‌ எல்லாம்‌ ' 
வாங்க சுமார்‌ ரூ. 1,50,0.00 (14 லக்ஷம்‌) அவசியம்‌ வேண்டும்‌. 


மிஷின்களை சுலபமாய்‌ வாங்கும்‌: முறை: நீங்கள்‌ எதாவது 
தொழிலை ஆரம்பிக்க வேண்டுமானால்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இண்டஸ்‌ - 
டிரிஸ்‌ (Director of Industries) அனுமதி வாங்குவது அவசியம்‌. 
பிறகு மேலே சொன்ன அதிகாரி உங்கள்‌ பிளானை (Plan) ஆமோ 
திப்பார்‌. நீங்கள்‌ அனுப்பும்‌ தொழிலின்‌ பிளான்‌ இந்தியாவின்‌ 
முன்னேற்றத்திற்கு அவசியம்‌ என்று அந்த அதிகாரிக்குத்‌ தோன்‌ 
Dev அவர்‌ இந்தத்‌ A தாழிலை ஆரம்பிக்க எஸ்ஸன்ஷியாலிடி] 
சர்டிபிகேட்‌ (Essentiality Certificate) உங்களுக்குக்‌ கொடுப்‌ 
பார்‌. இந்த சர்டிபிகேட்டின்‌ உதவியால்‌ உங்களுக்கு வேண்டிய 
இறக்குமதி லைசென்ஸ்‌ Import Licence), அதற்கு வேண்டிய இதர 
சாமான்கள்‌ முதலியவை வாங்க சுலபமாகும்‌. அதுவுமன்றி, 
நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இண்டஸ்டிரீஸ்‌ (National Small Scale 
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Industries’, ராணி ஜான்ஸி ரோட்‌, புது.டில்லி (இந்தியா) வின்‌: - 
உதவியால்‌ வெளிநாட்டு சாமான்கள்‌ வரவழைக்க அவர்கள்‌ 
. உதவி நாடலாம்‌. 


ரேஜர்‌ பிளேட்‌ தொழில்‌ மிஷின்கள்‌: இந்த மிஷின்கள்‌ சிழே 
சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன: 


(1) பூரா ஆடோமாடிக்‌ பிரஸ்‌ (ரேஜர்‌ பிளேடுகளுக்காக) 
இந்த மிஷின்‌ ஒரு வாரத்தில்‌ (48 மணி நேரத்தில்‌) சுமார்‌ 
12 லக்ஷம்‌ பிளேடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌, அதன்‌ எடை சுமார்‌ 


FULL AUTOMATIC PRESS 
FOR RAZOR BLADES 
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830 கிலோ கிராம்‌ (தனி எடை) 1000. கிலோ. (பாக்கிங்‌ 
கும்‌ சேர்ந்து). 210x85x154 சென்டிமீடர்‌ விஸ்தாரமுள்ள 
இடம்‌ தேவையானது. 2 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டாரும்‌ 
(Motor) எலக்டிரிக்‌ கனக்ஷனும்‌ தேவையானது. இத்த மிஷி 
னில்‌ ஒரு டை (Die) இருக்கறது. இந்த டையின்‌ உதவியால்‌ 


DIE FOR THE ABOVE PUNCH 
PRESS 


உங்களுக்கு வேண்டிய அளவு ரேஜர்‌ பிளேடு தயார்‌ செய்யப்‌ 
படும்‌. மிகவுப்‌ உயர்ந்த எஃகு இதில்‌ உபயோகிக்கப்படுகிறது. 
இதர மிஷின்‌ பாகங்கள்‌ பால்‌ பேரிங்‌ (Ball 38௨1௦2) களின்‌ உதவி 
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யால்‌ செலுத்தப்படுகின்றன. இந்த டையின்‌ முக்கியமாக குறிப்‌ 
பிடத்தக்கது என்னவென்றால்‌ இதன்‌ பாகங்களை (Parts). சக்ர 


மாய்‌ மாற்ற முடியும்‌. 


(2) பூரா ஆடோமாடிக்‌ பிளேடுகளை கெட்டி செய்யும்‌ அடுப்பு: . 


'இந்தப்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கும்‌ படம்‌ மேலே சொல்லப்பட்ட 
கெட்டிசெய்யும்‌ அடுப்பு. இந்த அடுப்பு எலக்டிரிக்‌ கனக்ஷனுடன்‌ 
சேர்க்கப்பட்டிருக்கும்‌. அத்துடன்‌ ஒரு ஆடோமாடிக்‌ ஸ்விச்‌ 
, போர்டு (Automatic Switch Board) இருக்கிறது. இது தானாகவே 


FULL AUTOMATIC ELECTRIC HARDENING FURNACE 
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பிளேடுகளை கெட்டிபடித்தும்‌, கெட்டி செய்யும்‌ டேபிளில்‌ 


பிளேட்டுகளும்‌ (Plates) சுவிச்போர்டும்‌ சேர்க்கப்பட்டிருக்கிறது. — 
அத்துடன்‌ கூலிங்‌ பிளேட்டுகளும்‌ (Cooling Plates) இனைச்கப்பட்‌, . 
டிருக்கிறது. இந்த மிஷினின்‌ எடை 850 கிலோ கிராம்‌. இதர... , 


சாமான்களுடன்‌ இதன்‌. எடை. 1289 i கிலோ. இராம்‌... பாக்ஸ்‌... - 
களின்‌ சைஸ்‌ 839 X46 X156, 220X214X50, 1440K 54x54 
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செ. மீடர்‌. சுமார்‌ 10 இலோவாட்‌ எலக்டிரிசிடி இந்த அடுப்பை 
ஓட்ட அவசியம்‌. 


மறுபடியும்‌ ரீல்செய்யும்‌ சாமான்கள்‌ (Re-reeling Equipment) 
கூட இந்த அடுப்புடன்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. எஃகு துண்டு 
கெட்டி செய்யப்பட்டு மிஷினால்‌ முன்னேதள்ளப்பட்டால்‌ அதன்‌ 


்‌ ON-REELING EQUIPMENT FOR FURNACE 


வேகத்தை சரிப்படுத்த டெகோ மீடரும்‌ (Techo-meter) அத்‌ 
துடன்‌ கியர்‌ பாக்ஸும்‌ (Gear Box) இருக்கிறது. இந்த டெகோ 
மீடரையும்‌ கியர்‌ பாக்ஸையும்‌ ஓட்ட $ குதிரை சத்தியுள்ள எலக்‌ _ இ 
டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. ஒரு வாரத்தில்‌ (48 மணி நேர வேலை 


= 
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யில்‌) 12 லக்ஷம்‌ பிளேடுகள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. இந்த ரீ-ரீலிங்‌ 
எக்யுப்மெண்டின்‌ எடை 350 கிலோ, இதர சாமான்களுடன்‌ 
520 கிலோ. இதன்‌ பெட்டியின்‌ பரிமாணம்‌ 81X65X%120 Os, 
மீடர்‌. 

(3) ஆடோமாடிக்‌ எச்சிங்‌ மிஷின்‌ (Automatic Etching 
Machine): பிளேடுகளில்‌ உமது கம்பெனி பீளேடுகளின்‌ பெயர்‌ 


AUTOMATIC ETCHING MACHINE 


அச்சிடப்படும்‌, இந்த மிஷினில்‌ ஒரு இன்பரா-ரெட்‌ வால்வ்‌ 
(Infra-Red Valve) உண்டு, உமது பிளேடின்‌ பெயர்‌ ர திரா 
வகத்தின்‌ உதவியால்‌ அச்சிடப்படுகிறது. இந்த மிஷினின்‌ படம்‌ 
மேலே கொடுக்கப்பட்டிருக்கறது. அதில்‌ எச்சிங்‌ மிஷினும்‌ எலக்‌ 
டிரிக்‌ கனக்ஷனும்‌, மோடரும்‌(Motor), கம்பிரஸரும்‌(Compressor) 
கோர்க்கப்பட்டிருக்கன்றன்‌. 
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இந்த மிஷினை ஓட்ட $ குதிரை சக்தியுள்ள மோடரும்‌, 
3 குதிரை சக்தியுள்ள கம்பிரஸரும்‌ அவசியம்‌. 

இந்த மிஷினின்‌ எடை 480 கிலோ. ர சாமால்‌ j 
600 கிலோ. Ge வ்‌ 


இந்த மிஷின்‌ ஒரு வாரத்தில்‌ 10 லக்ஷம்‌ பிளேடுகள்‌ தயார்‌ 
சய்யும்‌, இந்த மிஷினுக்கு 2167 i i 
ao aes DEG X75X18 செ. மீடர்‌ இடம்‌ 


(4) வார்னிஷிம்‌ மிஷின்‌ (Varnishing Machine) : இந்த மிஷின்‌ 
பிளேடுகளுக்கு வார்னிஷ்‌ கொடுக்கறது, இந்த வார்னிஷ்‌ 


VARNISHING MACHINE 


| inil | 


ந 
i, i 
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நீலமாகவோ, பச்சையாகவோ, சிவப்பாகவோ இருக்கலாம்‌. இவ்‌ 
வாறு வார்னிஷ்‌ செய்வதால்‌ பிளேடுகளுக்கு துறு பிடிக்காது. 
இந்த மிஷின்‌ ஸ்டிரிப்‌ (Strip பில்‌ வேலை .செய்கிறது. இந்த 
பிளேடுகள்‌ ஒரு திராவகத்தால்‌ தடவப்பட்டு இன்பரா ரெட்‌ 
ரிஸிஸ்டென்ஸ்‌ (Infra-Red Resistance) ன்‌ உதவியால்‌ காயப்‌ 
படுகிறது. இந்த மிஷினின்‌ ஒட்டம்‌ கியர்‌ பாக்ஸின்‌ உதவியால்‌ 
அவசியத்திற்குத்‌ தகுந்தது போல்‌ அதிகமாகவோ, குறை 
வாகவோ செய்யலாம்‌. இது தயார்‌ செய்யும்‌ கபாஸிடி (Capacity) 
7 இலா லாக்‌ (lac) 1kg. டர்ன்‌ ஓவர்‌ (Turn-over) 1,00,000 
பிளேடுகள்‌. இந்த மிஷினை ஓட்ட $ குதிரை சக்தியுள்ள மோட்‌ 
டார்‌ தேவை. 

இந்த மிஷின்‌ ஒரு வாரத்தில்‌ 10 லக்ஷம்‌ பிளேடுகள்‌ தயார்‌ 
செய்யும்‌. இதன்‌ எடை 620 கிலோ. இதர சாமான்களுடன்‌ 
750 கிலோ, 4 கிலோவாட்‌ எலக்டிரிசிடி இந்த மிஷினை நிலை 
நிறுத்த ரெஸிஸ்டென்ஸ்‌ அவசியம்‌. இந்த மிஷினுக்கு கமார்‌ 
215X65X225 செ. மீடர்‌ இடம்‌ அவசியம்‌. 

(5) வெட்டும்‌ மிஷின்‌ : மேலே சொல்லப்பட்ட எல்லா மிஷின்‌ 
கள்‌ மூலமாக பிளேடுகள்‌ சென்றபோதிலும்‌ அந்த பிளேடுகள்‌ 
ஒரு நீளமான துண்டாகத்தான்‌ இருக்கும்‌. 

இந்தப்‌ பக்கத்தில்‌ காணப்படும்‌ மிஷின்‌ இந்த நீளமான எஃகு 
துண்டை An An துண்டுகளாக வெட்டுகிறது. இந்த வெட்டும்‌ 
மிஷின்‌ ஒரு வாரத்தில்‌ 10 லக்ஷம்‌ பிளேடுகளைத்‌ தயாரிக்கும்‌. 
இந்த மிஷின்‌ எடை 320 கிலோ. பாக்கிங்‌ கலந்து 400 கிலோ. 
இந்த மிஷினுக்கு 130 X63 135 செ. மீடர்‌ இடம்‌ தேவை. 
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rf (6) டூல்‌ ரைண்டர்‌ (Tool Grinder): இந்த மிஷின்‌ ரேஜர்‌ 
பிளேட்‌ கைத்தொழிலுக்கு மிகவும்‌ முக்கியமானது. இந்த மிஷி 
னின்‌ உதவியால்‌ டூல்கள்‌ (7௦௦18), ool_sen(Dyes) கூலிங்‌ பிளேட்டு 
கள்‌ (Cooling Plates), கிரைண்டிங்‌ கயிடுகள்‌ (Grinding Guides) 
இவைகளை சரிப்படுத்தி உபயோகிக்க உதவியாயிருக்கிறது 
இந்த மிஷினில்‌ ஒரு மாக்னெட்‌ பிளேட்‌ (Magnet Plate) இருக்‌ 
கிறது. 

இந்‌ மிஷினை உபயோடிக்க ஒரு குதிரை ஒட்டமுள்ள எலக்‌ 
டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவையானது. இந்தக்‌ கருவியின்‌ எடை 
380 கிலோ. பாக்கிங்‌ கூட 460 கிலோ. இந்த மிஷினுக்கு 145 % 
90X139 செ. மீடர்‌ இடம்‌ தேவை. 
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7 கரைண்டிங்‌, ஹோனிங்‌, ஸ்டிராப்பிங்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ 
பலவிதங்களில்‌ உபயோகமானது. பலவித  கிரைண்டிங்‌ 
(Grinding) ஹோனிங்‌ (Honing) வேலைகள்‌ இந்த மிஷின்‌ செய்‌ 
கிறது. பிளேடுகள்‌ கன்வேயர்களின்‌ ( Conveyers) உதவியால்‌ 


GRINDING: HONING- AND STROPPING MACHINE 
WITH 14 HEADS —MODEL 1960 


ஒரு இடத்திலிருந்து மற்றொரு இடத்திற்கு எடுத்து செல்லப்படு 
கிறது. இதற்கு பல ஸ்டேஷன்கள்‌ (Stations) உள. ஓவ்வொரு 
ஸ்டேஷனுக்கும்‌ 1 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ அவ௫யம்‌. 


இந்த மிஷினில்‌ பிளேடுகள்‌ எடுத்து செல்லப்படும்‌ வேகம்‌ ஒரு 
கியர்‌ பாக்ஸ்‌ (Gear Box)—மோட்டாருடன்‌ கூடி யது-- உ தவியால்‌ 
அதிகமாகவோ குறைவாகவோ செய்யலாம்‌. கிரைஸ்‌ டிங்‌ ஸ்டே 
ஷனுக்கு சேர்ந்தாற்போல்‌ ஒரு கம்பிரஸா்‌ (Compressor) 
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இருக்கிறது. இந்த கம்‌ | 
ச்‌ த கம்பிரஸரில்‌ ஈரமாயுள்‌ i 
புவி யுள்ள னைகள்‌ காயப்‌ 
ee ஜலமும்‌ கலந்திருக்கும்‌ மிக்ஸ்சர்‌ கிரைண்டிங்‌ 
வலையில்‌ உபயோகஃக்கப்படுதிறது. இந்த மிஷின்‌ எலக்டிரிக்‌ 
. P . LJ K 
ல அவி ஐல கனக்ஷனாலும்‌ சேர்க்கப்பட்டிருக்கறது. இந்த 
ஷின்‌ Sree ce 10 லக்ஷம்‌ பிளேடுகள்‌ தயார்‌ Geer 
கூடியது, தன்‌ தனி எடை 5900 As h h. $ 
e ge லா, பாக்&ங்‌ கலந்து 


பாக்கிங்‌ பாக்ஸ்களின்‌ விவரம்‌ : 
318x110x115 செ. மீடர்‌. 
325X110X 115 செ. மீடர்‌, 


223X110X115 செ, மீடர்‌, 


(8) கீரைண்டிங்‌ மிஷினும்‌, பாலிஷிங்‌ மிஷினும்‌ : மேலே 
சொன்ன மிஷினில்‌ 16 தலைகள்‌ (Heads) உள தலைகளில்‌ ஆடோ 
மாடிக்‌ வாக்குவம்‌ பம்புகள்‌ (Automatic Vacnum Pumps) 1 
குதிரை ஒட்டமுள்ள எலக்டிரிக்‌ மோட்டர்‌ ஓவ்வொரு தலையுடன்‌ 
இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. இந்த மிஷினின்‌ மற்றொரு விசேஷம்‌ 
என்னவென்றால்‌ கிரைண்டிங்‌ மிஷினுடன்‌ பாலிஷிங்‌ மிஷின்‌ 
இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. அதற்கு 8 தலைகள்‌ உள. இதிலும்‌ 
ஒல்வொரு குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ இந்த தலைகளில்‌ 
தனித்தனி இனைக்கப்பட்டிருக்கிறது. இதோடு ஒரு ஸ்பெஷல்‌ 


பிளோயர்‌ (Special Blower) உண்டு. இந்த பிளோயர்‌ உதவியால்‌ . 


பிளேடுகள்‌ உலர்ந்து விடுகின்றன. இந்த பிளோயருக்கு 3 குதிரை 
ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ தேவை. ஒரு ரிப்பன்‌ பாண்ட்‌ (Ribbon 


Band), தயாரிக்கப்பட்ட பிளேடுகளை குறிப்பிட்ட இடத்திற்குக்‌ re 


கொண்டு போய்‌ குவிக்கிறது. இந்த ரிப்பன்‌ பாண்டுக்கு 3 குதிரை 
ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ தேவை. 
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இந்த கிரைண்டிங்‌, பாலிஷிங்‌, மிஷினை = 
மானாலும்‌ திருப்பலாம்‌, இந்த மிஷின்‌ ஒரு 
பிளேடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌, இந்த மி 
கிலோ, ்‌ 


நீதப்‌ பக்கம்‌ வேண்டு 
வாரத்தில்‌ 30 லக்ஷம்‌ 


R= ஷினின்‌ தனி ௭௨ 
பாக்கிங்குடன்‌ 5900 கிலோ, “a EL 


பாக்கிங்‌ பாக்ஸ்களின்‌ விவரம்‌ : 
295X 102x124 செ, மீடர்‌. 


269X95X124 Q ; 
231X102 124 செ. மீடர்‌. SET 


314X95X124 செ, மீடர்‌. 
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கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ செய்யும்‌. 
..... தொழிற்சாலை | 
்‌ (COLLAPSIBLE TUBE IN DUSTRY) 


இந்தக்‌ காலத்திய மனிதர்கள்‌ விஞ்ஞானத்தில்‌ அதிக தேர்ச்சி 
அடைகிறார்கள்‌. ஒவ்வொருவரும்‌ புதிய உணர்ச்சியில்‌ ஈடுபடு 
கிறார்கள்‌, மனிதன்‌ தன்னுடைய அறிவினால்‌ எதையாவது ஊடகத்‌ 
தறிந்து, அவைகள்மூலம்‌ ஓர்‌ முடிவை அடைவதற்கு எவ்வளவோ 
பிரயாசைப்படுநிறான்‌. அதுமட்டுமல்ல, அவனுடைய பிரயாசை 
யில்‌ எவ்வளவோ கஷ்டங்களையும்‌ அனுபவிக்கிறான்‌. அதன்‌ மூலம்‌ 
விஞ்ஞானத்தில்‌ மட்டும்‌ இல்லாமல்‌ புதிய முறைகளையும்‌ 
கையாளுகிறான்‌. உதாரணமாக, ரஷியா நாட்டிலுள்ள ஒரு 
விஞ்ஞான அபிமானி பூமியிலிருந்து 189 மைல்‌ உயரத்திற்கு 
ராக்கெட்‌ மூலம்‌ பத்திரமாக போய்‌ வந்திருப்பதை நீங்கள்‌ 
அநேகமாக அறிந்திருக்கலாம்‌, ஆனால்‌ அந்த நிபுணரின்‌ மனது 
பூர்ண சந்தோஷப்படவில்லை. “இது சாதாரணமானது” என்று 
சொல்லுகிறார்‌. இன்னும்‌ அதிகதூரம்‌ போவதற்கும்‌ பிரயத்தினப்‌ 
படுகிறார்‌. ஆனால்‌, வியாபார சம்பந்தப்பட்ட ரஸாயன நிபுணர்‌ 
கள்‌ கூட, புதிய வஸ்துக்களை சுண்டு பிடித்து அதை பொது ஐஜனங்‌ 
களுக்கு அறிமுகப்படுத்துகிறார்கள்‌. அதன்‌ மூலம்‌ வியாபாரிகள்‌ 
லக்ஷ்க்கணக்கான்‌ ரூபாய்கள்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. அந்த விதங்‌ 
களில்‌ கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ என்பது ஒரு நூதன வஸ்து. இந்த 
கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ வெளிதேசங்களில்‌ தயாராகி, இந்தியா 
விற்கு கொண்டு வரப்பட்டது. இந்தியாவில்‌ Aw கம்பெனிகள்‌ 
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தான்‌. இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ மூலம்‌, அந்த கம்பெனி 
முதலாளிகள்‌, அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்கறோர்கள்‌. 


இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ வியாபாரத்தை நல்ல முறையில்‌ 
கவனித்து நடத்தினால்‌, இதன்‌ மூலம்‌ நியாயமான லாபங்கள்‌ 


அடையலாம்‌. இந்தத்‌ தொழிலை பெரியதாக நடத்துவத்ற்கு, 
சில முக்கியமான விஷயங்களை அடுத்து வரும்‌ பக்கங்களில்‌. 
சொல்லப்பட்டிருக்கறது. தற்போது உள்ள நிலைமை பிரகாரம்‌ 
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இந்தியாவின்‌ ஜனத்தொகை 1965-ம்‌ வருஷத்திற்குள்‌ நாற்பத்‌ 
தொன்பது கோடிக்கு அதிகமாக இருக்கும்‌ என்று கருதப்படு 
கிறது. அதற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி சாமான்களின்‌ உற்பத்தியும்‌ 
அதிகமாகிக்‌ கொண்டு வருகிறது. இந்தியாவில்‌ இந்த கொலப்‌ 
ஸிபில்‌ டுயூப்‌ பலவித வகைகளில்‌ உபயோகப்படுகிறது. அதற்கு 
தகுந்த மாதிரி சாமான்களின்‌ உற்பத்தியும்‌ அதிகமாகிக்‌ 
கொண்டே வருகிறது. இந்தியாவில்‌ இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ 
பலவித வகைகளில்‌ உபயோகப்படுகிறது. இந்த தொழிற்சாலை 
மிகவும்‌ லாபகரமானது. அநேக தேசங்களில்‌ இந்த தொழிற்‌ 
சாலையை நடத்துவதற்கு ஏற்பாடு செய்கிறார்கள்‌. இந்த கொலப்‌ 
ஸிபில்‌ டுயூப்‌ உலகத்தில்‌ எல்லா ஊர்களிலும்‌ 'உபயோகப்படுத்து 
கிறார்கள்‌. இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்பை, டெண்டி பிரஸ்‌, 
ஷேவிங்‌ கிரீம்‌, ஹேர்‌ கரீம்‌, ஆயிண்ட்மெண்ட்‌, பூட்ஸ்‌ கிரீம்‌, 
கோந்துகள்‌, எண்ணைகள்‌, கண்டன்ஸ்‌ மில்க்‌, மீன்‌ எண்ணை மூத 
லிய உணவு வஸ்துக்களுக்கு உபயோகப்படுத்துகிறார்கள்‌. இந்த 
கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்கள்‌ மூலம்‌ நமது தேசத்தில்‌ தயாரிக்கும்‌ 
யொருள்களுக்கு அதிக உதவியாக இருக்கும்‌. இவைகள்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கப்படும்‌ பொருள்கள்‌ பலமாகவும்‌, அதிக விலையிலும்‌ 
இருக்கும்‌. அவைகளின்‌ ஏற்றுமதி, இறக்குமதி மூலம்‌ அவ்வளவு 
பலனை அளிக்காது. மேலும்‌, வியாபாரிகள்‌ சா 'தாரணமாக உள்‌ 
Chr கடைகளில்தான்‌ வாங்குகிருர்கள்‌. இதைத்‌ தவிர நூற்றுக்‌ 
கணக்கான வஸ்துக்களை இதன்‌ மூலம்‌ நிரப்பலாம்‌. 


இந்தியாவில்‌ ஏராளமான கம்பெனிகள்‌, அவர்களுடைய உற்‌ 
பத்தி செய்யும்‌ சாமான்களுக்காக, இந்த கொல்ப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ 
உபயோகப்படுகிறது. இந்த கம்பெனிகளுக்கு லக்ஷ்க்கணக்கான 
டுயூப்கள்‌ ஒவ்வொரு மாதத்திற்கும்‌ தேவையாக இருக்கிறது. 
இத ற்கு முன்பு சாமான்களை பில்‌ (Fiilers)safe நிரப்புவார்கள்‌. : 
ஆனால்‌ இப்போது உலகம்‌ மாறி வருவதற்குத்‌ தகுந்தாற்போல்‌, : 
அந்த சாமான்களின்‌ ' டிசைன்கள்‌ மாறி, அவைகளை டுயூப்களில்‌ 
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நிரப்புகிறார்கள்‌. இந்தியாவில்‌ இந்த தொழிற்சாலையை நடத்து 
வதற்கு மூலதனம்‌, மதிப்பிட முடியாத நிலையில்‌ இருக்கிறது. 
இந்த கொலப்ளிபில்‌ டுயூப்கள்‌ செய்வதற்கான தொழிற்சாலை 
களை குறைந்த தொகையில்கூட ஆரம்பிக்கலாம்‌. ஆனால்‌ அது 
நாளடைவில்‌ விருத்தியாகிக்‌ கொண்டு வரும்‌; மற்ற இதர 
தொழிற்சாலைகளைப்‌ போல இந்த தொழிற்சாலைகளும்‌ விருத்தி 
யாகிக்‌ கொண்டு வரும்‌. இந்த தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு, 
குறைந்த இடத்திற்கும்‌ கொஞ்சம்‌ வேலைக்காரர்கள்‌ மூலமாகவும்‌ 
கொஞ்சம்‌ பவரிலும்‌ இதை நடத்தலாம்‌. இதை தயாரிப்பதற்கு 
வேண்டிய இதர சாமான்கள்‌ எல்லா ஊர்களிலும்‌, எல்லா 
தேசங்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. 
இந்த தொழிற்சாலைக்கு கீழ்கண்ட 'சாமான்கள்‌ முக்கியமாக 
தேவை: : 
1. உருக்குவதற்கான சாமான்‌ ஈயம்‌ அல்லது தகரத்தில்‌ 
செய்யப்பட்டது. 
ஸ்டிரிப்‌ ரோலிங்‌ மிஷின்‌. 
்‌ திருப்பக்கூடிய காஸ்ட்டிங்‌ மிஷின்‌. 
எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ அச்சு. 
தெரட்டிங்‌ அண்ட்‌ கேப்பிங்‌ மிஷின்‌. 
எனாமலிங்‌ மிஷின்‌. 
ரெட்‌ டிரையிங்‌ அடுப்பு. 
செய்யக்கூடிய மிஷின்‌ அல்லது குக்கிங்‌ மிஷின்‌. 
மேலே சொல்லப்பட்ட மிஷின்கள்‌ எல்லாம்‌ ஆண்டர்ஸன்‌ 
அன்டு ப்ர்னஸ்‌, வேப்ரிகன்‌, மெஷினரி டிவிஷன்‌, கோபன்றஹேகன்‌, 
டென்மார்க்‌ (ஐரோப்பா) என்ற இடத்தில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. 
இங்கிலாந்தில்‌ (England ல்‌) கீழ்கண்ட இடத்தில்‌ கிடைக்கும்‌ : 
“Andersen and Burns (England) Ltd., Stoke Park, Slough 
Bucks, Ennland.’’ 
உங்களுக்கு தேவையான விஷயங்கள்‌ தெரிய வேண்டுமானால்‌ 
இந்த தொழிற்சாலையின்‌ ஏஜென்ஸி கம்பெனி மூலம்‌ தபால்‌ மூல 
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மாக தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. இந்த ஏஜென்ஸி கம்பெனிகளில்‌ 
அநேக தேர்ச்‌ பெற்ற நிபுணர்கள்‌ இருக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ 
மூலம்‌ உங்களுடை ய தொழிற்சாலையில்‌ இந்த மிஷினை இணைப்பது 
தவிர இந்த மிஷினை எப்படி நடத்துவது என்று உங்களுடைய 
தொழிலாளிகளுக்கும்‌ பழக்கப்படுத்துவார்கள்‌. நீங்கள்‌ இதைப்‌ 
பற்றி விளம்பரங்கள்‌ மூலம்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. இந்த 
மிஷின்களின்‌ விலை சுமாராக 40 அல்லது 50 ஆயிரம்‌ ரூபாய்‌ 
ஆகும்‌. நீங்கள்‌ இந்த மிஷின்களை வாய்தா தவணையில்‌ வாங்க 
வேண்டுமானால்‌, நீங்கள்‌ தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இண்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கார்ப்பரேஷன்‌, லிமிடெட்‌, ராணி ஜான்ஸி ரோடு, புது டில்லி, 
என்ற இடத்திற்கு விண்ணப்பம்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. 
அந்த விண்ணப்ப பாரத்தை, அதில்‌ கண்டபடி பூர்த்தி செய்த 
பிறகு உங்களுக்கு இந்த மிஷின்கள்‌ ஒதுக்கப்படும்‌. இந்த மிஷின்‌ 
களின்‌ முக்கியமான விஷயங்களையும்‌, வாய்தா தவணைகளில்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌ விஷயங்களையும்‌, வரும்‌ பக்கங்களில்‌ சொல்லப்‌ 
்‌ பட்டிருக்கிறன்றன. 


இதர சாமான்கள்‌ : டின்‌ ஷீட்டுகள்‌, அலுமேனியம்‌ வீட்டு 
கள்‌, லெட்‌ ஷீட்டுகள்‌ பிரிண்டிங்‌ மை, மேலே சொல்லப்பட்ட 
சாமான்கள்‌ இந்தியாவில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. ஆனால்‌, இதை 
தயாரிப்பதற்கு நீங்கள்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இண்டஸ்டிரிஸ்‌ 
என்பவர்‌ உத்திரவும்‌, சர்டிபிகேட்டுகளும்‌ முக்கியமாக தேவை. . 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இண்டஸ்டிரிஸிடமிருந்து முக்கியமான சர்டிபி 
கேட்‌, எப்படி வாங்குவது என்பதை அடுத்துவரும்‌ பக்கங்களில்‌ 
அதாவது “ADU தொழிற்சாலைகளுக்கு கவ்ர்ன்மெண்டின்‌ 
உதவி” என்ற தலையங்கத்தில்‌ உள்ளபடி நடந்து கொள்ள 
வேண்டும்‌, 


டின்‌. ஷீட்டுகள்‌ எல்லாம்‌ டாடா ஐரன்‌ அன்ட்‌ ஸ்டீல்‌ கம்பெனி, 
ஜம்ஷட்பூர்‌, என்ற இடத்தில்‌ தயாரிக்கப்படுகின்றன. BG 
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* சொல்லட்பட்ட இடத்தில்‌ லெட்‌ ஷீட்டுகள்‌ தயாரிக்கப்படுகின்‌ 


றன. அதாவது. தி ஸ்டான்டர்ட்‌ மெடல்‌ வொர்க்ஸ்‌, பிரைவேட்‌ 
லிமிடெட்‌, 17, தார்தேவ்‌ பிரிட்ஜ்‌, தார்தேவ்‌, பம்பாய்‌.7 : 
கீமே சொல்லப்பட்ட சைஸ்களில்‌ லெட்‌ வீட்டுகள்‌ கிடைக்கும்‌ : 


(1) 1/64" கனமும்‌%8' அல்லது 4' அகலம்‌ ஸ்டேன்டர்ட்‌ சைஸ்‌ 


நீளம்‌. 
௮௪. aa ல்ல அதத்‌ 
இல்ம்‌ ௮? $ X y a 
(4) 3/32" n s x 5 33 is 
(5) 1/8” டத x P 55 = n 
(6) 3/16" 7 த்‌ a 3 75 
(7) 1/4" i aaa = ல்‌ ச z 
` (8) 3/8" ட A - fs 
(9) 1/2" eer ல்‌ Ay a 


அலுமேனியம்‌ வீட்டுகள்‌ கிடைக்குமிடம்‌ : 
(1) அசோக்‌ அலுமேனியம்‌ பிராட்க்ட்ஸ்‌, 
72-73, பழைய சைனா பஜார்‌ தெரு, கல்கத்தா. 
(2) லாலு பாயி அமிசந்த்‌ லிமிடெட்‌, 
554, கன்ஸாரா செளல்‌, பம்பாய்‌-2. 
கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்கள்‌ செய்வதற்கான பவுடர்கள்‌ Sips 
கண்ட கம்பெனிகளில்‌ கிடைக்கும்‌ : 
(1) தி டிப்கோ இன்டஸ்டிரியல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
ராஜா பஹதூர்‌ மான்ஷன்‌, 
14, ஹமாம்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 
(2) பூலானி இன்ஜினியரிங்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
540, ஸரோஜினி ரோடு, பம்பாய்‌-28. 
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(3) காஸ்மா பிளாஸ்டிக்‌, 
19 தார்தேவ்‌ பிரிட்ஜ்‌ வடக்கு, 
பம்பாய்‌-7. 


பிரின்டங்‌ இங்க்‌, கீழ்கண்ட கம்பெனிகளில்‌ கிடைக்கும்‌ : 


(1) கோடே ரிப்பன்‌ & கார்பன்‌ அன்ட்‌ அல்லைட்‌ 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
45, தெற்கு பேட்‌, பெங்களூர்‌-2. 
(2) கேன்‌ ஜஸ்‌ பிரின்டிங்‌ இங்க்‌ பேக்டரி, 
8, பிளாக்‌, எப்‌. 3, நேதாஜி சுபாஷ்‌ ரோட்‌, 
கல்கத்தா-1. 


(3) ஹூக்ளி இங்க்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ஜி. டி. ரோட்‌, 
ஹெளரா. 


டெக்ளிஷியன்ஸ்‌ அல்லது மிஷின்களை நடத்துபவர்கள்‌ : இந்த 
கெர்லப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ செய்வதற்கான மிஷின்களை விற்பனை செய்‌ 
யும்‌ கம்பெனிகள்‌ மூலம்‌. அதே கம்பெனியில்‌ டெக்னிஷியன்ஸ்‌, 
உங்களுடைய மிஷினை உங்களுடைய தொழிற்சாலைகளில்‌ இணைப்‌ 
பதும்‌ தவிர, அந்த மிஷின்களை எப்படி நடத்துவது என்று உங்க 
ளுடைய தொழிலாளிகளுக்கும்‌ பயிற்சி செய்விப்பார்கள்‌. 


லேபர்‌ அல்லது தொழிலாளிகள்‌ : இந்தியாவில்‌ பலவிதமான 
தொழிலாளிகள்‌ இருக்கின்றார்கள்‌. தொழிலில்‌ தேர்ச்சி பெற்ற 
தொழிலாளிகளும்‌ தேர்ச்சி பெறாத தொழிலாளிகளும்‌ இருக்கின்‌ 
கர்கள்‌. இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ @ தாழிற்சாலைக்கு அல்லது 
உங்களுடைய தொழிற்சாலைக்கு தேர்ச்சிபெற்ற @ தாழிலாளிகளை 
வேலைக்கு அமர்த்திக்‌ கொண்டால்‌, நீங்கள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ 
சாமான்கள்‌ அழகாகவும்‌, உயர்ந்த சகமாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
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மூலதனம்‌ அல்லது கேபிடல்‌: இந்த தொழிற்சாலை நடத்து 
வதற்கு, தகுந்த இடம்‌ தொழிற்சாலைக்கு தேவையான அளவு 
பில்டிங்குகள்‌ அல்லது கட்டிடங்கள்‌ கட்ட வேண்டும்‌. மிஷின்‌ 
களையும்‌ இணைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. தேவையான சாமான்‌ 
களை வாங்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இவை எல்லாவற்றிற்கும்‌ 
சுமார்‌ 60,000 ரூபாய்‌ அல்லது 70,000 ரூபாய்‌ மூலதனம்‌ 
தேவை. உங்களுக்கு, ஏதாவது கவர்ன்மெண்டின்‌ சகாயம்‌ 
வேண்டுமானால்‌, அவைகளின்‌ விவரத்தை இந்த புத்தகத்தின்‌ 
வரும்‌ பக்கங்களில்‌ விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 

எலெக்டிரிசிடி: இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ செய்யும்‌ தொழிற்‌ 
சாலைக்குப்‌ பலவிதமான மிஷின்கள்‌ தேவையாக இருக்கிறது. 
ஆனால்‌ இந்த மிஷின்களை நடத்துவதற்கு. எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ பலவிதமான குதிரை ஓட்டங்களில்‌ இருக்கின்றன. இந்த 


மிஷின்களின்‌: வேலைகள்‌ செய்யக்கூடிய அளவுகளும்‌, ஸ்பெஸிபி 
கேஷனைப்‌ பற்றி, நீங்கள்‌ இந்த புஸ்தகத்தில்‌ அடுத்துவரும்‌ பக்‌ 
கங்களில்‌' படித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. அவைகளை படித்ததும்‌, ஓவ்‌ . 
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வொரு மிஷீனுக்கும்‌ எத்தனை குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ 
மோட்டார்‌ தேவை என்று நீங்களே தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 

கொலப்ஷிபில்‌ டூயூப்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : இந்த கொலப்ஸிபில்‌ 
டுயூப்‌ செய்வதற்கு, தோ்ச்சியடைந்த டெக்னீஷியன்‌ மூலம்‌ 
இதை செய்யவேண்டிய விதங்களை விவரமாக தெரிந்துகொண்ட 
பிறகு, செய்வதற்கு முடியும்‌. அனுபவம்‌ இல்லாமல்‌ இந்த டுயூப்‌ 
களை செய்வதாக இருந்தால்‌ கொஞ்சம்‌ கஷ்டம்‌ ஏற்படும்‌. ஆகை 
யினால்‌ இதை எப்படி தயாரிப்பது என்பதை அனுபவம்‌ உள்ளவர்‌ 
கள்‌ மூலம்‌ தெரிந்து கொள்ளவும்‌. இந்த கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ 
மூன்று ரகத்தில்‌ இருக்கிறது. அதாவது: (1) டின்ஷீட்‌ (2) அலு 
மேனியம்‌ வீட்‌ (3) லெட்‌ ஷீட்‌, என்ற மூன்று மெடல்களில்‌ 
இருக்கின்றன. இவைகளை தயாரிப்பதற்கு முன்பு, உங்களுடைய 
கிராக்கிகளுக்கு எந்த மெடலில்‌ செய்த டுயூப்கள்‌ தேவை என்று 
விசாரித்து, பிறகு இவைகளை ஆர்டருக்கு தகுந்த மாதிரியான 
மெடல்களில்‌ டுயூப்களை தயாரிக்க வேண்டும்‌. 


உதாரணமாக, நீங்கள்‌ டின்‌ ஷீட்டுகளில்‌ டுயூப்களை தயாரிக்க 
வேண்டுமானால்‌, முதலில்‌ அவைகளை எனாமல்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
டுயூப்களுக்கு எனாமல்‌ செய்வதின்மூலம்‌ அந்த டுயூப்பில்‌ இருக்கும்‌ 
வஸ்துக்கள்‌ கெடாமல்‌ இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌, டுயூப்களை தயா . 
ரிப்பதற்கு முன்பு ஷீட்டுகளை அல்லது தகடுகளை எனாமல்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. பிறகு டுயூப்களுக்கு தேவையான அளவு சைஸ்களுக்கு, 
அந்த ஷீட்டுகளை கட்டிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ சிறிய துண்டுகளாக 
செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு, மெல்டிங்‌ பர்னேன்ஸ்‌ முலம்‌ 
இந்த டுயூப்களின்‌ மேல்‌ பாகத்திலுள்ள ஷீட்டுகளை ஒன்றாக 
சேர்க்க வேண்டும்‌. பிறகு, உங்களுடைய இராக்கியின்‌ ஆர்டர்‌ 
படி பிரின்ட்‌ செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு அந்த பிரிண்ட்‌ செய்யப்‌ 
பட பிக்ககளை, நாஸல்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ மூட வேண்டும்‌. அதன்‌ 
பிறகு மிஷின்‌, வரிகளை வெட்டி விடும்‌. பிறகு அச்சுகளின்‌ மூலம்‌ 
தேவையான அளவு சைஸ்களில்‌ மூடி அல்லது திருகு Gann 3 
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அந்த இருகுகளை அந்த டுயூப்களின்‌ மூக்குகளின்‌ மேல்‌ 
திருக வேண்டும்‌ அல்லது மூட வேண்டும்‌. 


படும்‌. 


{ TURNTABLE CASTING 
MACHINE 


PA- 


ma 
AAs 


பிறகு அவைகள்‌. பூராவும்‌ தயாரானதும்‌, அவைகளை ஒரு 
பெட்டியில்‌ வைத்து பாக்‌ செய்ய வேண்டும்‌. : பொதுவாக 
கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ இரண்டு விதங்களில்தான்‌ தயாரிக்கப்படு 
இன்றன. அதாவது : 


(1) அலுமேனியம்‌ டுயூப்‌ : இந்த அலுமேனியம்‌ டுயூப்கள்‌ 
சுத்தமான அலுமேனியம்‌ தகட்டினால்‌ செய்யப்பட்டது. 


£i 
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(2) மற்றொரு விதம்‌ : தகரத்தினாலும்‌ அல்லது தகரம்‌ பூசப்‌ 
பட்ட லெட்கள்‌ மூலமாகவும்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. 

அலுமேனியம்‌ டூயூப்கள்‌ உபயோ௫க்கும்‌ விதம்‌ : அலுமேனியம்‌ 
முலம்‌ செய்த டுயூப்களை, டூத்பேஸ்ட்‌, ஷேவிங்‌ கிரீம்‌, டாய்லெட்‌ 
கிரீம்‌ இன்னும்‌ பலவிதமான உணவு பொருள்களிலும்‌ உபயோ 
திக்கலாம்‌. இந்த அலுமேனியம்‌ மூலம்‌ தயாரித்த டுயூப்கள்‌ 
மிகவும்‌ விலை குறைவானது. 


எல்லா டுயூப்களை காட்டிலும்‌, டின்‌ டுயூப்கள்‌ மிகவும்‌ உயர்ந்‌ 
தது. ஆனால்‌ அதிக விலையில்‌ உள்ளது. ஆகையால்‌ அவைகளை 
மருந்து வகையராக்களுக்கு உபயோகிக்கிறார்கள்‌. இன்னும்‌ லெ 
சாமான்களுக்கும்‌ இந்த டுயூப்‌ உபயோகிக்கப்படும்‌. 


தகரம்‌ பூசப்ப'-ட லெட்‌ Guisi: டின்‌ கலந்த லெட்‌ டுயூப்‌ 
கள்‌, டூத்பேஸ்ட்‌, டாய்லெட்‌ கரீம்‌, இன்னும்‌ சில வஸ்துக்களுக்கு 
இந்த டின்‌ கலந்த லெட்‌ டுயூப்களைக்தான்‌ உபயோகிப்பார்கள்‌. 
இன்னும்‌ சில வஸ்துக்கள்‌ அலுமேனியம்‌ டுயூப்பில்‌ இருந்தால்‌ 
அந்த வஸ்துக்கள்‌ கெட்டு விடும்‌. அலுமேனியம்‌ டுயூப்களைக்‌ காட்‌ 
டிலும்‌ இந்த லெட்‌ டுயூப்கள்‌ விலை குறைவானது. 

அநேக வியாபாரிகள்‌. இந்த டின்‌ பூசப்பட்ட லெட்‌ டுயூப்களை 
உபயோகிப்பதன்‌ காரணம்‌, அது மெதுவாகவும்‌, ௮ மகாகவும்‌ 
இருப்பதினால்‌ தான்‌ அவைகளை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. இது எல்லா 
டுயூப்களைக்‌ காட்டிலும்‌ மிகவும்‌ விலை குறைவானது. ஆகையினால்‌ 
தான்‌ இதை கோந்து, இங்க்‌, பூட்‌ பாலிஷ்‌ இன்னும்‌ சில கெமிக்‌ 
கல்ஸ்‌ நிரப்ப உபயோகப்படுததுகிருர்கள்‌. 


ஸ்டேண்டர்ட்‌ ரேன்ஜ்‌ டூயூப்‌ செய்யக்கூடிய மிஷின்‌: இந்த மிஷின்‌ 
மூலம்‌ எல்லாவிதமான டுயூம்களையும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. சாப்ட்‌ 
மெடல்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌ டுயூப்களை வேறு ஒரு மிஷின்மூலம்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. டின்‌ அல்லது லெட்‌, எது தேவையோ, அதை 
இந்த மிஷின்மூலம்‌ உருக்குவதற்கும்‌, அச்சு ஊற்றுவதற்கும்‌, 
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ரோலிங்க்‌ இன்னும்‌ பிளாக்கிங்‌ செய்வதற்கும்‌ முடியும்‌, இந்த 
மிஷின்கள்‌ மூலம்‌, நீங்கள்‌ எந்த விதமான டுயூப்களையும்‌, எந்த 
சைஸ்களிலும்‌, ஏறிய சைஸ்‌ அல்லது விதப்‌ ECU 
13” டையாமீட்டர்‌ சைஸ்‌ வரையில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


அதிகமான அளவில்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌: இந்த டுயூப்கள்‌ 
செய்யும்‌ விதம்‌ ஆரம்பம்‌ முதல்‌ கடைசி வரையில்‌. ஒரே பிர்‌ 
தான்‌. ஆனால்‌ அதிகமான அளவு தயாரிக்க வேண்டு 
இல முக்கியமான முறைகளை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. இவை 
பெரிய மருந்து வியாபாரிகளுக்கும்‌, சிறிய வியாபாரிகளுக்கும்‌ 
சப்ளை செய்யக்கூடும்‌. இந்த விதமான அநேக விதமான டுயூப்கள்‌ 
தயாரிக்கப்படலாம்‌. 


இந்த மிஷின்‌ தானாகவே டுயூப்களை அடக்கும்‌ அப்படிப்‌ 
பட்ட மிஷின்களும்‌ இருக்கின்றன. ஆனால்‌, இந்த இட்டப்‌ 
வைத்து நடத்துவதற்கு லக்ஷக்கணக்கான ரூபரப்கள்‌ தேவை. 
ஆனால்‌ நீங்கள்‌ இன்ஸ்டாலிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ தயாரிப்பது. இதனு 
டைய உருவத்தை பார்த்து உண்மை என்று நம்பிவிட வேண்‌ 
டாம்‌. இந்த தொழிற்சாலை இரண்டு பாகமானது: 


(1) பிரஸ்ஸிங்‌ ஸிஸ்டம்‌: இந்த டுயூப்களின்‌ லைன்களை இழுப்‌ 
பதற்கும்‌, மூடுவதற்கும்‌. | 

(2) எனாமலிங்க்‌ அன்ட்‌ பிரின்டிங்‌ செக்ஷன்‌: இந்த டுயூப்களை 
எனாமல்‌ செய்து அவைகள்‌ உலர்ந்ததும்‌, பிரின்ட்‌ செய்து தேடற 
பாக்‌ செய்யப்படும்‌. தொழிற்சாலையில்‌ ஒரு வம்‌ இருக்‌ 
Apg. அந்த பிரஸ்‌ செய்யப்பட்ட டுயூப்களை, இந்த இடத்‌ 
தில்‌ சேர்த்து வைக்கப்படும்‌. அந்த டுயூப்களை அழகாக. அடுக்கி 
வைக்க வேண்டும்‌. இவைகளை ஒழுங்காக தயாரிப்பதின்‌ து 
அந்த டுயூப்களில்‌ அச்சுகள்‌ அடிக்கப்படும்‌. ப்பட்ட ஆர்டர்‌ 
படி விஷயங்களை பிரிண்ட்‌ செய்து கொள்ளலாம்‌ இதைத்தான்‌ 
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ஸெமி-லைன்‌ புளேோ 'ஸிஸ்டம்‌ (Semi-line flow system) என்று 
சொல்வது. 


மானேஜரும்‌ வேலையாட்களும்‌ : தொழிற்சாலையை நடத்து 
வதற்கு ஒரு மானேஜர்‌ தேவை. அவருக்கு டெக்னிக்‌ அநுபவம்‌ 
அதிகமாக இருக்க வேண்டும்‌. இந்த டுயூப்களை நன்றாக 
தயாரிப்பதற்கு தகுந்த பழக்கம்‌ அவரிடம்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 
அவர்‌, சாமான்கள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌, உருக்குவது, ரோலிங்க்‌, 
எனாமலிங்‌ முதலிய வைகளை செய்வதற்கு தேற்சிபெற்று இருக்க 
வேண்டும்‌. 

எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌: பழக்கம்‌ இல்லாத தொழிலாளிகள்‌ அல்லது 
ஸ்திரீகளைக்‌ கொண்டு டுயூப்‌ செய்யக்கூடிய மிஷின்‌ மூலம்‌ வேலை 
செய்யலாம்‌. இன்னும்‌ எனாமலிங்க்‌, பிரின்டிங்‌ மிஷின்களிலும்‌ 
அவர்கள்‌ வேலை செய்யலாம்‌, அவர்களுக்ரு அந்த வேலைகளில்‌ 
பழக்கம்‌ இல்லாவிட்டால்கூட, சீக்கிரத்தில்‌ பழசக்கொள்ளலா ம்‌. 
மேலும்‌, தேர்ச்சி பெற்ற தொழிலாளிகள்‌ இந்த டியூப்‌ செய்யும்‌ 
தொழிலுக்கு அதிகமாக தேவை. அவர்கள்‌ மூலம்‌ எல்லாவித 
மான டுயூப்களையும்‌ நல்ல முறையில்‌ செய்யலாம்‌. 

இந்த மிஷின்களுடன்கூட, டூல்ஸ்‌ apap செட்டுகளுடன்‌ இருக்‌ 
கின்றன. டைஸ்‌ அல்லது அச்சுகளும்‌ இருக்கின்றன. ஆனால்‌ இந்த 
தொழிற்சாலையை நடத்துவதற்கு, தொழிற்சாலையில்‌ ஒரு 
வொர்க்ஷாப்‌ இருக்க வேண்டும்‌, அந்த வொர்க்ஷாப்பில்‌, 
லேத்மிஷின்‌, கிரைண்டிங்‌ ஸ்டோன்‌, டிரில்லிங்‌ மிஷின்‌, வொர்க்‌ 
பென்சு முதலியவைகள்‌ இருக்க வேண்டும்‌. இந்த மிஷின்கள்‌ 
சாதாரணமாக உள்ளூர்‌ வியாபாரிகளிடம்‌ கிடைக்கும்‌. 

கேப்பிங்‌ மிஷின்‌: இந்த மிஷின்‌ தானாகவே கேப்பிங்‌ செய்து 
கொள்ளக்‌ கூடியது. இந்த மிஷின்‌ அநேக விதங்களில்‌ இருக்கின்‌ 
மன. ஆனால்‌ இந்த மிஷின்கள்‌ சாதாரணமாக தொழிற்சாலைக்கு 
உபயோகப்படாது. ஒரே மாதிரி சைஸ்‌ கேப்‌ தேவையிருந்தால்‌, 
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அதுவும்‌ அதிகமான அளவு, ஒரே சைஸ்‌ தயாரிக்க வேண்டு 
மானால்‌, இந்த மிஷினை உபயோகப்படுத்‌ தவேண்டும்‌. பொதுவாக 
வியாபாரிகள்‌ பலவிதமான சைஸ்களில்‌ கேப்களுக்கு ஆர்டர்‌ 
கொடுப்பார்கள்‌. அவைகளை தயாரிப்பதற்கு அதிகமான நேரம்‌ 
தேவை. அதிக விலைகளில்‌ தயாரிக்கும்படியாக நேரிடும்‌. கைகள்‌ 
மூலம்‌ கேப்புகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. சாதாரணமான தொழிற்சாலை 
களுக்கு கைகள்‌ மூலம்‌ கேப்புகள்‌ தயாரித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


தெரட்டிங்‌ மிஷின்‌ : கேப்களை தெரட்டிங்‌ செய்வதற்கு, 
தெரட்டிங்‌ மிஷினை ஏற்படுத்தி தேவையான சைஸ்களுக்கு 
இந்த மிஷினை சரிப்படுத்தி தெரட்‌ டிங்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 


பாக்‌£ங்‌: டுயூப்களை, கார்டு- போர்டு பெட்டிகளில்‌ பாக்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. தோராயமாக ஒரு பெட்டியில்‌ $ குரோஸ்‌ டுயூப்கள்‌ 
அல்லது 100 டுயூப்கள்‌ இருக்கும்‌. இந்த பெட்டிகளை நன்றாக அல்‌ 
லது கெட்டியாக்கமாட்டார்கள்‌. சாதாரணமாக மூடி, வியா 
பாரிகளுக்கு அனுப்புவார்கள்‌. பிறகு அந்த டுயூப்கள்‌ காலி ஆன 
தும்‌, வியாபாரிகள்‌ அந்த டுயூப்‌ வைத்த காலி பெட்டிகளை மறு 
படியும்‌ தொழிற்சாலைக்கு அனுப்பி விடுவார்கள்‌. தொழிற்சாலை 
யில்‌ அந்த பெட்டிகளில்‌ மறுபடியும்‌ பாக்‌ செய்வதற்கு உப 
யோகப்படுத்துவார்கள்‌. 


அலுமேனியம்‌ டுயூப்களை செய்வதற்கு, முதலில்‌ அலுமேனி 
யம்‌ ஷீட்டுகளில்‌ பெயின்ட்‌ செய்து அவைகளை டுயூப்களாகச்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. இதை ஸிங்கல்‌ ப்ரொடக்ஷன்‌ லைன்‌ என்று 
சொல்லலாம்‌. இதன்மூலம்‌ ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 2000 அல்லது 
2500 டுயூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த அலுமேனியம்‌ டுயூப்கள்‌ 
செய்வதற்கு 8ழ்கண்ட மிஷின்கள்‌ தேவை. 

(1) ஒரு பிளான்க்‌ லூப்ரிகேடிங்‌ மிஷின்‌. 

(2) ஒரு ஆடோமேடிக்‌ எக்ஸ்டரூஷன்‌ பிரஸ்‌. இந்த மிஷினின்‌ 
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வேலை அளவு 200 டன்‌, எல்லாவிதமான டுயூப்களும்‌ 11” (38 
Mm.) சுற்றளவு கொண்ட டுநூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

(3) ஒரு ஆடோமேடிக்‌ எனாமலிங்க்‌ பர்னேஸ்‌. 

(4) மூன்று ஸெமி-ஆட்டோமேடிக்‌ தெரட்டிங்‌ மிஷின்‌, 
கேப்பிங்‌ மிஷின்‌. 

(5) ஒரு டிரான்ஸ்போர்ட்‌ பெல்ட்‌. 

(6) எமைலிங்‌ மிஷின்‌. 

(7) ஒரு ஸ்டெள அடுப்பு. (எனாமல்‌ டுயூப்களுக்கு அச்சுகள்‌ 
மூலம்‌ பிரின்ட்‌ செய்வதற்கு). 

(8) பிரின்டிங்‌ மிஷின்‌ (ஒரே சமயத்தில்‌ ஒன்று, இரண்டு, 
மூன்று, அல்லது நான்கு கலர்களில்‌ பிரின்டிங்‌ செய்வதற்கு) 

(9) ஒரு டிரையிங்‌ அடுப்பு. பிரின்ட்‌ செய்யப்பட்ட 
டுயூப்களை இதன்மூலம்‌ மாற்றினால்‌, அவைகள்‌ நல்ல முறை 
யில்‌ தயாராகி விடும்‌. பிறகு அவைகளை பாக்‌ செய்து வெளியே 
வியாபாரிகளுக்கு அனுப்பலாம்‌. 


இந்த டியூப்‌ உற்பத்தி செய்யக்கூடிய எல்லா மிஷின்களிலும்‌, 
ஒவ்வொரு செட்‌ டூல்ஸ்‌ இருக்கும்‌. 


வேலையாட்கள்‌: இந்த தொழிற்சாலைக்கு சுமார்‌ 8 தொழி 
லாளிகளையும்‌ 8 பெண்களையும்‌ வேலைக்கு அமர்த்திக்கொண்டு 
இந்த தொழிலை நடத்தலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலைக்கு தேவை 
யான சுமார்‌ 3000 சதுர அடி அல்லது 250 சதுர மீட்டர்‌ இடம்‌ 
இருந்தால்‌ போதும்‌. 

எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌: இந்த தொழிலை 2 ப்ரொடக்ஷன்‌ செய்வ 
தற்கு 30 (kwt.) எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌ தேவை. ஓவ்வொரு ப்ரோ 
டக்ஷனிலும்‌, 3 எனாமல்‌ மிஷின்‌, 3 பிரிண்டிங்‌ மிஷின்‌, 2 அடுப்பு 
களுக்கு பதில்‌ 3 அடுப்புகள்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
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ஓள்வொரு மிஷின்‌ மூலம்‌, ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 3600 டுயூப்கள்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. 

அலுமேனியம்‌ டுயூப்களில்‌ இதர வஸ்துக்கள்‌ நிரப்புவது: இந்த 
அலுமேனியம்‌ டுயூப்களில்‌, அதற்குத்‌ தகுந்த இதர சாமான்களை 
நிரப்புவதற்கு, ஸ்பிரேயிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ நிரப்பலாம்‌. அந்த 
ஸ்பிரேயிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 60 டுயூப்கள்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. 

அலுமேனியம்‌ டுயூப்களை தவிர டின்‌, லெட்‌, டின்‌ பூசப்பட்ட 
லெட்‌, முதலிய டுயூப்களையும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷின்கள்‌ 
மூலம்‌ இந்த டுயூப்களை தயாரிக்கலாம்‌. சாப்ட்‌ மெடல்‌ மூலம்‌ 
டியூப்களையும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த டுயூப்களை செய்வதற்கு 
தேயைான சாமான்கள்‌ : 


(1) லெட்‌ உருக்கக்கூடிய அடுப்பு. 

(2 ஒரு டின்‌ உருக்கக்கூடிய அடுப்பு. 

(3) ஒரு திருப்பக்கூடிய அச்சு மிஷின்‌. 

(4) ஒரு வொயர்‌ பிரஷ்ஷிங்‌ மிஷின்‌. 

(5) ஒரு ரோலிங்‌ மிஷின்‌. 

(6) ஒரு பிளாக்கிங்‌ பிரஸ்‌, டல்களுடன்கூட இவைகளின்‌ 
மூலம்‌ 5 மடங்கு அதிகமாக செய்ய முடியும்‌. 

வேலையாட்கள்‌: இந்த தொழிற்சாலைக்கு குறைந்தது 3 வேலை 
யாட்களும்‌ 1 ஸ்திரீ தொழிலாளியும்‌ வேண்டும்‌. 

தேவையான இடம்‌ : இவைகளை உற்பத்தி செய்வதற்கு 600 
சதுர அடி அல்லது 50 சதுர மீட்டர்‌ தேவை. 

அடுப்புகள்‌ : டின்‌ அல்லது லெட்‌ இவைகளை உருக்குவதற்கு 
பிரன்‌ ஸிஸ்டம்‌ அடுப்புகள்‌ தேவை. டின்‌ அல்லது லெட்‌, இவை 
களை உருக்கும்‌ விதங்களை இந்த புத்தகத்தின்‌ முதல்‌ பக்கத்தில்‌ 
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MELTING FURNACES 
FOR LEAD AND TIN 


(SYSTEM BRUUN ) 
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இருக்கும்‌ படம்‌ மூலம்‌, அவைகளை உருக்குவதற்கு உபயோகப்‌ 
படுத்தி கொள்ளலாம்‌. 


அதன்மீது அச்சுகளும்‌, அத்துடன்‌ ஒரு செயினும்‌ சக்கரங்கள்‌ 
மூலம்‌ நடத்தப்படும்‌. இது ஒரு முக்கியமான விதம்‌. இதன்‌ 
மூலம்‌ சீக்கிரத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


ஒரு அடுப்பு அதனுடைய அளவு 90 லிட்டர்ஸ்‌ (Litres), அதில்‌ 


ஒரு டிரயின்‌ (Drain) இருச்கும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ அச்சுகள்‌ ஊற்றப்‌ 
படும்‌. * டன்‌ அடுப்பு--70 லிட்டர்ஸ்‌. 
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லெட்‌, பித்தளை, செம்பு இவைகளுக்கு உபயோகப்படும்‌. இந்த 
ஸ்டிராப்‌ ரோலிங்‌ மில்‌ மிகவும்‌ உயர்ந்த மிஷின்‌, அதிகப்படி 
உழைக்கும்‌ மிஷின்‌. இவைகள்‌ மூலம்‌ லெட்களுக்கு டின்‌ கோட்‌ 
டிங்‌ அல்லது பூசுவதற்கு உதவும்‌, அல்லது பொதுவாக கொலப்‌ 
ஸிபில்‌ டுயூப்களை ரோலிங்‌ செய்வதற்கு உதவும்‌. 
(1) மிர்ரர்‌ பினிஷ்ட்‌ ரோலர்‌ 
(2) வாட்டர்‌ கூல்ட்‌ ரோலர்‌ 
(3) பிரேக்‌ ஸ்டாப்‌ 
(4) ரோலர்களை சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய ஆயுதங்கள்‌ 
(5) ஆடோமேடிக்‌ லூப்ரிகேஷன்‌ 
(6) பென்டிங்‌ ஆயுதங்கள்‌, முதலியன தேவை. 
உதாரணங்கள்‌ : ரேன்ஜ்‌ 1” (38 எம்‌. எம்‌.) முதல்‌ 0:002" 
்‌ (0:05 எம்‌.எம்‌.) வரையில்‌. 
கெபாஹிடி : 84 அடி ஒரு நிமிஷத்தில்‌ தயாரிக்கும்‌. 
ரோலர்களின்‌ டயாமீட்டர்‌ நீளம்‌ : 9” (280 எம்‌. எம்‌.) 
அகலம்‌: 1'0” (250 எம்‌.எம்‌.) 
எடை: சுமார்‌ 26 டன்‌ 
தேவையான இடம்‌ : 5$'4$' அடிகள்‌ (1:6 X13 மீட்டர்ஸ்‌) 
எலக்டிரிக்‌ பவர்‌: 15 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டர்‌ தேவை. 
இவை ஒரு நிமிஷத்திற்கு, 1400 சுற்றக்கூடியது.. 
நீ-ரோலிங்‌ காஸ்டிங்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ லெட்களை உருக்கு 
வதற்கு உபயோகப்படும்‌. இதை ஒரு தொழிலாளி மூலம்‌ நடத்‌ 
கலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ ஒரு நாளில்‌ 5 டன்‌ எடை லெட்களை உருக்‌ 
கும்‌. அலுமேனியம்‌, டின்‌, லெட்‌, டின்‌ கலந்த லெட்‌, இவை 
களை 10 டன்‌ வரையில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
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எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ பிரஸ்‌ (பிரன்‌ ஸஹிஸ்டம்‌) : 


கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ 
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செய்வதற்கு எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ பிரஸ்‌ மிகவும்‌ முக்கியமானது, இவை 
கள்‌ மூலம்‌ அலுமேனியம்‌, லெட்‌, டின்‌, டின்‌ கலந்த லெட்‌ இவை, 
களை: நன்றாகவும்‌, கெட்டியாகவும்‌ மற்ற இதர பிரஸ்களைக்‌. 
காட்டிலும்‌ வேகமாகவும்‌, தேவையான டுயூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
இவைகளின்‌ பிரஷ்ஷர்‌ சுமார்‌ 100 டன்‌. டுயூப்களை தானாகவே 
குள்ளக்கூடிய அளவு, எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ மூலம்‌ அழுத்தப்பட்டவை, 
களை குளிர்ச்சியாக்கக்‌ கூடியது. இதன்‌ வேலை அளவு 52 டுயூப்கள்‌ 
ஒரு நிமிஷத்தில்‌ தயார்‌ செய்யக்கூடியது. 

அலுமேனியம்‌ டூயூப்ஸ்‌ : 1” (250 எம்‌. எம்‌.) டயாமீட்டர்‌ 
வரையில்‌. 

டின்‌ அண்டு லெட்‌ டுயூப்ஸ்‌: 2" (500 எம்‌. எம்‌.) டயாமீட்டர்‌ 
வரையில்‌ உயர்ந்த அளவு டுயூப்களின்‌: நீளம்‌ 8" (2000எம்‌.எம்‌.) 

தேவையான இடம்‌: 5$*%5 (16X1 5 மீட்டர்‌) 

எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌ 5 குதிரை ஓட்டம்‌ தேவை. 

இது ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 1400 சுற்றுகள்‌ சுற்றக்கூடியது. 
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ஆட்டோமேடிக்‌ காஸ்‌ எனாமலிங்‌.அடூப்பு: இது ஒரு ஆடோ 
மேடிக்‌ எனாமல்‌ அடுப்பு. தொழிலாளிகளுடைய வேலையில்லாமல்‌, 
தானாகவே, டுயூப்கள்‌ தயாரித்து வெளியே வரும்‌. அடுப்பு மீது 
கொதித்தபிறகு இவைகள்‌ தெரட்டிங்‌, டி.ரிம்மிங்‌ வேலை செய்யும்‌. 
இவைகளை குளிர்ச்சியுள்ள -எலிவேட்டர்‌ கப்ஸ்‌ மூலம்‌ மாற்றப்‌ 

_ பட்டு பிறகு செய்வதற்கு முடியும்‌. இவைகளை செய்வதற்கு 


மோன்‌ ப ட ட கி க 
அம்மா வை டட OO, 


ர 0 | } நன |) எ கனை 
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தொழிலாளியின்‌ வேலையில்லாமலும்‌, டுயூப்‌ உடையாமலும்‌ 

வெளியே வரும்‌. அந்த அடுப்புகளுக்கு தகுந்த அளவுக்கு உஷ்‌ 
eib கொடுக்கக்‌ கூடிய அளவில்‌ 8 பாகங்கள்‌ மூலம்‌ உஷ்ணங்கள்‌ 
ஏற்படும்‌. 


அந்த உஷ்ணம்‌ பர்னருக்கும்‌, டுயூப்களுக்கும்‌ நடுவில்‌, டுயூப்‌ 
எடுத்து செல்லப்படும்‌ ஆயுதங்கள்‌ மூலம்‌ உஷ்ணம்‌ அதிகரிக்கும்‌. 
அவைகளை தேவையான அளவிற்கு சரிப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
அவைகளுக்கு உஷ்ணமும்‌, பிரஷ்ஷர்களும்‌ தேவை. 
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விவரம்‌ : அடுப்பினுடைய கெபாளிடி 80 டுயூப்கள்‌ ஒரு நிமி 
ஷத்தில்‌ சைஸ்கள்‌ பிரகாரம்‌ தயாரிக்கும்‌. 
அந்த டுயூப்களின்‌ நீளமும்‌, அகலமும்‌ (2" X10") 
எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌ 0°85 கே. வாட்‌. 
அடுப்பின்‌ நீளம்‌- 3090 செ. மீ. (10' 2”) 
உயரம்‌ —1330 செ. மீ. (5' 5") 
அகலம்‌ — 760 செ. மீ. (2’ 3”) 
கேஸ்‌ கனக்ஷன்‌ —1}" 
அடுப்பின்‌ எடை--750 லோ. 
எக்ஸாஸ்ட்‌ டக்ட்‌-— 200 % 1940 எம்‌.எம்‌. 
உற்பத்தி விவரம்‌-—3350 X 1030 X 1560 எம்‌.எம்‌. 
(11'X3'5" X52") 
கன்ட்ரோலிங்‌ சாமான்களுடன்‌ சேர்ந்தது 
ஸோல்‌ ஜட்‌ வால்வ்‌ 
பிரஷ்ஷர்‌ கவர்னர்‌. 
்‌ மான்யுவல்‌ கன்ட்ரோல்‌ வால்வ்‌ 
மோட்டார்‌ உள்பட 
ஸ்பீட்‌ கியர்‌, பெல்ட்‌ சேர்ந்தது 035 கே. வாட்‌ 
விசிறிகள்‌ 9°50 , as 
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... கொலப்ஷஹிபில்‌ டூயூப்‌, தெரட்டிங்‌, டி?ம்மிங்‌, கேப்பிங்‌ மிஷின்‌: 
இது ஒரு உயர்ந்த மிஷின்‌. இந்த மிஷினில்‌ டுயூப்களை மட்டும்‌ 
வைத்து விட்டு, மிஷினுடைய கைப்பிடியை மட்டும்‌ திருப்பினால்‌ 
போதும்‌. அது தானாகவே திரெட்டிங்‌, டிரிம்மிங்கள்‌ வேலை செய்‌ 
யும்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ எல்லாவிதமான. டுயூப்களையும்‌ திரெட்‌ 
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கள்‌ செய்யலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ சரியான அளவு திரெட்டிங்கு 
களை செய்யும்‌. நமது நாட்டு திரெட்டிங்‌ மிஷின்களைக்‌ காட்டி 
அம்‌, குறிப்பாக வேலை செய்யக்கூடியது. . இந்த மிஷின்‌ நல்ல! 
முறையில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. 

ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ ; கெபாஸிடி: கேப்‌ உள்பட 22 டுயூப்‌ 
கள்‌ ஒரு நிமிஷத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

கேப்‌ இல்லாமல்‌ 30டுயூப்களை ஒரு நிமிஷத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. . 

எக்ஸ்ட்ரூஷன்‌ பிரஸ்களுடன்‌ 3 மிஷின்கள்‌ இருக்கின்றன. 
அவைகள்மூலம்‌ ஒரு நிமிஷத்திற்கு 60டுயூப்களுக்கு மூடி. செய்யப்‌ 
படும்‌. அந்த டுயூப்களின்‌ டயாமீட்டர்‌ 1/18” (3 எம்‌. எம்‌.) 
நீளம்‌ 10” (2500 எம்‌. எம்‌.) 

எடை=700 பவுண்ட்‌ (300 கிலோகிராம்‌) 

தேவையான இடம்‌: 14’x 4! 

இது ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 1440 சுற்றுகள்‌ சுற்றும்‌. 

இதற்கு 1 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ தேவை. 
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“கொல்ப்ஹிபில்‌ --டூதிப்களுக்கு, - யூரெட்டிங்‌, “டிரிம்மிங்‌, கேப்பிங்‌ - 
மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ கையினால்‌ நடத்தக்‌ கூடியது. உயர்ந்த 
மிஷின்‌ திரெட்டிங்‌ வேலைக்கு உதவும்‌. இந்த மிஷினின்‌ மூலம்‌, 
டுயூப்களின்‌ முன்பாகம்‌, அல்லது மூக்கு பாகத்தை திரெட்டிங்‌ 
செய்து அத்துடன்‌ கேப்பிங்ஸ்‌ வேலைகளைகூட செய்யக்கூடியது. 
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இது லாபகரமான மிஷின்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ அநேக விதமான 
டுயூப்களின்‌ சைஸ்கள்‌ செய்யப்படும்‌. 
மிஷினின்‌ கெபாஸிடி :* கேப்கள்‌ உள்பட ஒரு நிமிஷத்திற்கு 
15 டுயூப்கள்‌, கேப்‌ இல்லாமல்‌ 20 டுயூப்கள்‌ செய்யப்படும்‌. 
. எடை : சுமார்‌ ஒரு கிலோகிராம்‌. 
இடம்‌ : 15x08 மீட்டர்‌. 
இது ஒரு நிமிஷத்திற்கு 1400 சுற்றும்‌, 
4 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 
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எனாமல்‌ மிஷின்‌ : (பிரன்‌ ஸிஸ்டம்‌) உலகத்தில்‌ உள்ள எல்லா 


COLLAPSIBLE TUBE 


ENAMELLING MACHINE 


(SYSTEM BRUUN)! 
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எனாமலிங்‌ மிஷின்களைக்‌. காட்டிலும்‌ இந்த மிஷின்‌ அதிக வேக 
மாக செல்லக்கூடியது. 

இந்த மிஷினின்‌ சில விவரங்கள்‌ 8ழே . சொல்லப்படிருக்‌ 
கின்றன : ' 3 

(1) டுயூப்களின்‌ லெவல்களை சரிப்படுத்திக்‌ கொள்ளும்‌. 

(2) ஆட்டோமேடிக்‌ எனாமலிங்‌ (தானாகவே எனாமலிங்‌) செய்யக்‌ 

கூடியது. ' ; ; 

(3) சுலபமாக டுயூப்களை சுத்தம்‌ செய்வது. 

(4) டுயூப்களை, எந்த ரகத்திலும்‌ எனாமல்‌ செய்யப்படும்‌. 

(5) இது ஒரு நூதனமாக செய்யக்கூடிய எனாமலிங்‌ வேலை. 

(6) இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ எனாமல்‌ செய்தால்‌, 25% பங்கு 

பாலிஷ்‌ மிச்சப்படும்‌, 

ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ : சாதாரணமாக ஒரு தொழிலாளி, இந்த 
மிஷின்‌ மூலம்‌, ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 25 டுயூப்களுக்கு எனாமல்‌ செய்ய 
லாம்‌. இரண்டு தொழிலாளிகள்‌ மூலம்‌ 60 டுயூப்களை செய்யலாம்‌. 

டுயூப்களின்‌ சைஸ்‌ 7/8” முதல்‌ 14” வரையில்‌ (3 எம்‌. எம்‌, 
முதல்‌ 28 எம்‌.எம்‌. வரையில்‌) ee 

மிஷினின்‌ எடை--800 கிலோகிராம்‌. 

இடம்‌-3'%4-(1%1"2 மீட்டர்‌), 

1 குதிரை i எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 

ஒரு நிமிஷத்தில்‌.1400 சுற்றுக்கூடியது. 
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கரக்‌ 
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கொலப்ஹிபில்‌ டூயூப்களுக்கு பிரன்‌ ஹிஸ்டம்‌ : கொலப்ளிபில்‌ 
டுயூப்களுக்கு எனாமலிங்‌, அன்ட பிரின்டிங்‌ மிசுவும்‌ முக்கியமான 
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வேலை. உலகத்தில்‌ எல்லா பாகங்களிலும்‌, இப்போது கொலப்ஸி 
பில்‌ டியூப்களுக்கு எனாமல்‌ செய்து பிரிண்ட்‌ செய்வதற்கு ஒரு 
சரியான வழியை உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. 

எனாமல்‌ செய்ததை உலர வைப்பதற்கு 3 நிமிஷங்களில்‌ காய 
லாம்‌! இன்பரா டிரையிங்‌ அடுப்புகளின்‌ மூலம்‌ ஒரு. நிமி 
ஷத்தில்‌ 250 டுயூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. அந்த டுயூப்களை உடனே 
பாக்‌ செய்து அவைகளை எந்த ஊர்களுக்கும்‌ அனுப்பலாம்‌, 

ஸ்பெஹிகேஷன்‌ : எடை--சுமார்‌ 400 லோகம்‌. 

தேவையான இடம்‌--0:9%0:9 மீட்டர்‌. 

4 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 

ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 1400 சுற்றுகள்‌ சுற்றக்கூடியது. 

எலெக்டிரிக்‌ அடுப்பு 3 A. வாட்‌. பழக்கப்படி: இன்பரா டுயூப்‌ 
களுக்கு, எனாமல்‌ இன்னும்‌ பிரின்டிங்‌ செய்யப்படும்‌. ” 

வொயர்‌ பிரஷ்ஷிங்‌ மிஷின்‌ : பரன்‌ ஸிஸ்டம்‌, கொலப்ஸிபில்‌ 
டுயூப்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு இந்த மிஷின்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாக 
தேவை. இது ரொடேடிங்‌ ஸ்டீல்‌ பிரஷ்‌. இதன்‌ மூலம்‌ லெட்‌ 
ஸ்லேப்ஸ்களின்‌ எந்த டயாமீட்டர்களாக இருந்தாலும்‌ சுத்தம்‌ 
செய்யப்படும்‌. 

ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ : p 

எடை-சுமார்‌ 90 இலோகிராம்‌ 

தேவையான இடம்‌--:6%:9 மீட்டர்‌ 

3 குதிரை ஒட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 


ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 1400 சுற்றுகள்‌ சுற்றக்‌ கூடியது, 
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கொதிப்பதற்கான மிஷின்‌ அல்லது குக்‌8ங்‌ மிஷின்‌ : இந்த 
மிஷின்‌: கொலப்ஸிபில்‌ டுயூப்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு மிக முக்கிய 
மாக தேவையான மிஷின்‌. மற்ற எல்லா கை மிஷின்களைக்‌ காட்‌ 
டிலும்‌ இரண்டு பங்கு அதிகமாக செய்யக்கூடியது. இந்த மிஷின்‌ 
கொலப்ஸிபில்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌ அல்லது குடிசை தொழித்‌ 
சாலைகளுக்கும்‌ உதவக்கூடியது. 

ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ : 

கெபாஸிடி : பலவித சைஸ்களில்‌ 060 .கேப்களை ஒரு நிமிஷத்‌ 
தில்‌ தயாரிக்கும்‌. இதனுடைய எடை 50 கிலோ. 

இடம்‌-1$'%4' (0:5௬ 1:2 மீட்டர்‌). 
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லூப்ரிகேஷன்‌ அண்ட்‌ ஸ்பிரேபிங்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ முலம்‌ 
au பாகத்திலும்‌, வெளி பாகத்திலும்‌ ஸ்பிரேயிங்‌ வேலைகளை 
சய்வதற்கு உதவும்‌, டிங்‌ b 

மிஷின்‌ Sah cee, Sa deers னன்‌, 

ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ : ஒரு தொழிலாளியின்‌ மூலம்‌ ஒரு நிமிஷத்‌! 
தில்‌ 40 டுயூப்கள்‌ செய்யலாம்‌. இரண்டு தொழிலாளிகள்‌ மூலம்‌. 
60 டுயூப்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

இந்த மிஷினின்‌ எடை-- 870 கிலோகிராம்‌. 

தவையான இடம்‌ -0:85)60:6 மீட்டர்‌. 

3 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 

இது ஒரு நிமிஷத்திற்கு 1400 சுற்றுகள்‌ சுற்றக்கூடியது. 
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வெளி நாடுகளுக்கு ஏற்றுமத்‌ 
(EYPORT BUSINESS) 
இந்தியா பிரதி வருஷமும்‌ கோடிக்கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்‌ 
புள்ள சாமான்களை ஏற்றுமதி செய்கின்றது. இந்தியாவில்‌ தயா 
ராகும்‌ சாமான்களுக்கு வெளி நாடுகளில்‌ அதிக அவசியம்‌ இருக்‌ 
Ang. தயார்‌ செய்யக்கூடிய வஸ்துக்களுக்கும்‌ அந்த வெளி 
தேசங்களுக்கு அவசியம்‌ இருக்கிறது. வெளி நாடுகளுக்கு ஏற்று 
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மதி செய்வதால்‌, நமது தேசத்திற்கு பலவித லாபங்கள்‌ உண்டு. 
தமது தேச ஐந்து வருஷ திட்டத்தின்படி, நமது வெளிநாட்டு 


120 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


121 


மெஷின்களும்‌, அதற்கு சம்பந்தமான இதர சாமான்களும்‌ 

தேவையாயிருக்கன்றன. ஏற்றுமதியால்‌ நமது தேசத்தின்‌ பணம்‌ 

, வெளிநாடுகளில்‌ இருந்தால்‌, உங்களுக்கு அந்த நாடுகளுடன்‌ வியா 
பாரம்‌ செய்ய நமது நாட்டிற்கு செளகரியம்‌ உண்டு. நமது நாட்‌ 

டுப்‌ பணம்‌ வெளிநாடுகளில்‌ இருப்பது அவசியம்‌. நீங்கள்‌ 

ஏற்றுமதி செய்து வெளிநாடுகளில்‌ நம்‌ நாட்டு அந்தஸ்தை 
உயர்த்த நாம்‌ முயற்சிசெய்ய வேண்டுமென்பதை நீங்கள்‌ மறக்‌ 

கக்‌ கூடாது. 


மற்றொரு துறையில்‌ உங்கள்‌ ஏற்றுமதியால்‌ நமக்கு லாபங்கள்‌ 
உதாரணமாக, நம்‌ நாட்டு ஏற்றுமதி அதிகமாக செய்தால்‌ 

வெளிநாடுகளிலிருந்து உங்களுக்கு இறக்குமதி செய்ய ப 
செளகரியங்கள்‌ உள. பணம்‌ மாற்றல்‌ (Foreign Exchange) செய்ல 
வதால்‌ வெளிநாட்டு சாமான்கள்‌ உங்களுக்கு குறைந்த விலை 
களில்‌ கிடைக்கின்றன. நமது நாட்டில்‌ ஏற்றுமதி செய்யும்‌ மனி 
தர்கள்‌ அல்லது கம்பெனிகள்‌ மிகவும்‌ குறைவு. வியாபாரிகள்‌ 
இதனால்‌ ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்கள்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. ஏற்று 
மதி செய்வது ஒரு லாபகரமான தொழில்‌. இந்த தொழிலை 
நன்றாய்‌ அறிந்தவர்கள்‌ இந்த தொழிலில்‌ ஈடுபடுகிறார்கள்‌. 


மூன்று வித ஏற்றுமதிகள்‌ 

வெளிநாடுகளுக்கு நாம்‌ கீழ்கண்ட மூன்று விதங்களில்‌ ஏற்று 
மதி செய்யலாம்‌. அதாவது: 

1. நம்‌ தொழிற்சாலைகளில்‌ தயாராகும்‌ சாமான்கள்‌. 

2. மார்க்கெட்டிலிருந்து விலைக்கு வாங்கி வெளிநாட்டு வியா 
பாரிகளுக்கு அனுப்புவது. 


3. கமிஷன்‌ ஏஜண்டுகள்‌ மூலம்‌, அதாவது வெளிநாட்டு கம்‌ 
பெனிகளின்‌ தரகர்கள்‌. மூலம்‌. : 
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1. சொந்த தயாரிப்பு: உங்கள்‌ கம்பெனியில்‌ தயாரிக்கப்‌ 
பட்ட சாமான்களை ஏற்றுமதி செய்ய: வேண்மானால்‌ நீங்கள்‌ 
எந்த வெளிநாட்டிற்கு .ஏற்றுமதி செய்ய விரும்புகிறீர்களோ 
அந்த தேசத்து வியாபார கமிஷனர்‌ (Trade Commissioner) நமது 
தேசதது கவர்ன்மெண்டால்‌ நிரூபிக்கப்பட்டு இந்தியாவில்‌ வப்‌ 
பவர்‌ மூலம்‌ எழுதி அனுமதி பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌ (வியாபார 
கமிஷனர்களின்‌ ஜாபிதா கழே கொடுக்கப்பட்டிருக்கிறது.) வியா 
பார கமிஷனருக்கு நீங்கள்‌ எந்த சாமான்கள்‌ தயார்‌ செய்கிறீர்‌ 
களோ அந்த சாமான்களை விற்கும்‌ வெளிநாட்டு வியாபாரிகளின்‌ 
ஜாபிதா கொடுக்கும்படி கேட்டால்‌ அவர்‌ அனுப்புவார்‌- ஓவ்‌ 
வொரு தேசத்திற்கும்‌ தனித்தனி வியாபார கமிஷனர்‌ உண்டு 
என்பது குறிப்பிடதக்கது. அந்த வியாபாரிகளுக்கு நீங்கள்‌ 
உங்கள்‌ சாமான்களின்‌ குறிப்பும்‌, சாம்பிலும்‌ (Sample) அனுப்ப 
வேண்டும்‌. சாம்பில்‌ ஏற்றுமதி வியாபார கண்ட்ரோல்‌ (Export 
Trade Control) நியமானுசாரம்‌ இருக்க வேண்டும்‌. உங்கள்‌ 
சாம்பிலை வெளிநாட்டு வியாபாரிகள்‌ ஒப்புக்கொண்டால்‌, உங்‌ 
களுக்கு ஆர்டர்‌ அனுப்புவார்கள்‌. 

ஏற்றுமதி செய்யும்‌ முறை: உங்களுக்கு வெளிநாட்டிலிருந்து 
ஆர்டர்‌ வந்திருக்கிறது என்று வைத்துக்‌ கொள்வோம்‌. முதலில்‌ ` 
உங்கள்‌ ஆர்டரை வெளிநாட்டிற்கு அனுப்ப ஏதாவது நிர்ப்பந்‌ 
தங்கள்‌ உண்டா என்பதை தெரிந்துக்‌ கொள்ளவும்‌. உங்களுக்கு 
சாமான்களை அனுப்ப லைசன்ஸ்‌ (Licence) தேவையா ? உங்கள்‌ 
ஏற்றுமதி செய்யப்படும்‌ சாமான்கள்‌ ஓபன்‌ ஜெனரல்‌ லைசன்ஸ்‌ 
(Open General Licence) & சொல்லப்பட்டிருக்கிறதா 2 

மேலே. சொல்லப்பட்ட ப்பட கீழ்கண்ட விதத்தில்‌ 
தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌ : 


ஹேண்ட்‌ புக்‌ ஆப்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோல்‌ (Hand Book of Trade 
Control). இத்த புஸ்தகம்‌ வருஷத்தில்‌ -ன்று அல்லது இரண்டு .' 
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தடவைகளில்‌ அச்சிடப்படுகின்றது. ஏற்றுமதி இறக்குமதி விஷய 
மாக எந்தெந்த மாறுதல்கள்‌ ஏற்‌.படுகன்றனவோ, அவைகளை 2 
கவர்ன்மெண்ட்‌ இந்த புத்தகத்தின்‌ மூலம்‌ தெரிவிக்கிறது. 

இண்டியன்‌ டிரேட்‌ ஜர்னல்‌ (Indian Trade Journal) மூலமாய்‌ 
( ஜனங்களின்‌ உபயேகத்திற்காக அச்சடப்படுகிறது.) மேல்‌ 
கண்ட புத்தகம்‌ வாரப்‌ பதிப்பு. பிரதி வாரத்திய மாறுதல்கள்‌ 
இந்தப்‌ புத்தகத்தில்‌ கவர்ண்மெண்ட்‌ வெளியிடுகிறது. மேல்‌ 
கண்ட புத்தகங்கள்‌: எல்லா கவர்ன்மெண்ட்‌ புத்தக வியாபாரி 
களிடமும்‌ கிடைக்கும்‌, 

மேலே சொல்லப்பட்ட வழிகளைத்‌ தவிர, கீழ்கண்ட லைசன்ஸ்‌ 
அதிகாரிகளுக்கு எழுதி விவரங்களை த்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌: 

1. சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ . 

அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
உத்தியோக பவன்‌, மெளலானா ஆஜாத்‌ ரோட்‌, 


புது டில்லி. 
2. ஜாயின்ட்‌ 8ப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
சுதாமா ஹவுஸ்‌, 
பல்லார்ட்‌ எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌, 
3. ஜாயின்ட்‌ சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
4, எஸ்பிளனேட்‌ ஈஸ்ட்‌, கல்கத்தா. 
4. ஜாயிண்ட்‌ சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
பாக்ஸ்‌ நெம்பர்‌ 1842, மதறாஸ்‌. 
5. டிபுடி சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆ 1 இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, PE 
டி.டி. ரோட்‌, எர்னாகுளம்‌-1, 
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6. கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌. எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌. 
பாண்டிச்சேரி. 3 
7. கண்டரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌, 
விசாகப்பட்டினம்‌. 
8. இம்போர்ட்‌ அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, 
ராஜ்கோட்‌ (குஜராத்‌) 
. 8. எக்ஸ்போர்ட்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, 
ஷில்லாங்‌ (அஸ்ஸாம்‌) 
70. எக்ஸ்போர்ட்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, 
திரிபுரா. 
11” சீப்‌ கமிஷனர்‌, 
அந்தமான்‌ தீவுகள்‌, போர்ட்‌ பிளேர்‌. 
12. அஸிஸ்டெண்ட்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ 
அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
நியூ காண்ட்லா (குஜராத்‌) 
ஏற்றுமதி செய்வதற்கு அனுமதி இல்லாத சரக்குகள்‌ வெளி 
நாடுகளுக்கு ஏற்றுமதி செய்ய வேண்டுமானால்‌ சப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ 
ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்டு எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, புது டில்லிக்கு விண்‌ 
ணப்பம்‌ எழுதி அனுப்ப, வேண்டும்‌. அவர்‌ அனுமதி பெற்றுத்‌ 
தான்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌. இரும்பும்‌, எஃகும்‌ தவிர மற்ற சாமான்‌ 
களை வெளிநாடுகளுக்கு அனுப்ப கீழ்கண்ட அதிகாரிகளுக்கு மனு 
செய்ய வேண்டும்‌ : 
ஜாயின்ட்‌ சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌-இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்டு எக்ஸ்‌ 
போர்ட்ஸ்‌, கல்கத்தா, பம்பாய்‌, மதராஸ்‌ அல்லது டிபுடி சீப்‌ 
கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்டு எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌, 
பாண்டிச்சேரி, விசாகப்பட்டினம்‌ அல்லது இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்டு 
எக்ஸபோர்ட்ஸ்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, ராஜ்கோட்‌ அல்லது 
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அஸிஸ்டெண்ட்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்டு எக்ஸ்‌ 
போர்ட்ஸ்‌, நியூ காண்ட்லா அல்லது சப்‌ கமிஷனர்‌, அந்தமான்‌ 
கவு, போர்ட்‌ பிளேர்‌. 

பாக்கிஸ்தானுடன்‌ வியாபாரம்‌ செய்ய டிரேட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, 
ஷில்லாங்‌ அல்லது திரிபுராவிற்கும்‌, அஸிஸ்டெண்ட்‌ டிரேட்‌ 
கண்ட்ரோலர்‌, அமிர்ட்ஸருக்கும்‌ மனு செய்யவும்‌. 

ஆனால்‌ ஜலமார்க்கமாய்‌ பர்மாவுடன்‌ வியாபாரம்‌ செய்வ 
தற்கு எக்ஸ்போர்ட்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோலர்‌; ' ஷில்லாங்குக்கும்‌ 
ஆப்கானிஸ்தானத்துடன்‌ வியாபாரம்‌ செய்ய வேண்டுமானால்‌. 
அஸிஸ்டெண்ட்‌ கண்ட்ரோலர்‌, எக்ஸ்போர்ட்‌, அமிருட்ஸருக்கும்‌ 
மனு செய்ய வேண்டும்‌ என்பது குறிப்பிடத்த்க்கது. 
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FORM OF APPLICATION FOR EXPORT OF CONTROLLED . 
COMMODITIES (ESSABLISHED SHIPPERS) 


Name and address of the 
applicant. 


» Description of the articles 
desired to be exported with 
quantity in Weights/Value 
Yards/Numbers. 


. Ultimate destination to 
which export is desired. 


. Full particulars of the ap- 
plicant; (here indicate whe- 
ther the applicant is a 
Public Coy., a Private Coy. 
a partnership or individual 
firm, and the year of estab- 
lishment. Except in the 

` case of Public Limited 
Coy., name of a proprietors/ 
partners/directors should 
be indicted). 


What is the accepted basic 
performance on the strength 
of which an established 
Shipper’s Quota is claimed? 


. Bankers. 


- Quote your Registered 
Income-tax Verification No. 
or attach a certified copy 
of the Income-tax Verifica- 
tion Certificate. 
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8. Whether the applicant is a 
member of any recognised 
Chamber of Commerce or 
Trade Association ? If so, 
particulars should be given. 


I declare that what has been stated above is correct. 


Signature. 


No.........-.00. Designation of person signing the application. 


N.B.—(1) If the application is incomplete or defective in any 
respect, it is liable to be rejected summarily. 


(2) Applicants supplying false or incorrect information 
will be debarred from receiving quotas in future. 


(3) Application should be signed by the proprietor/ 
Partner or Manager or Director of the firm, or by any 
person duly authorised to sign any legal declaration 
on behalf of the firm. The position held by the 
person signing the application should be clearly 
stated. 
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FORM OF APPLICATION FOR EXPORT OF CONTROLLED 
ARTICLES TO BE FILLED BY EXPORTERS OTHER THAN 
ESTABLISHED SHIPPERS 


- Name and address of the 
applicant. 

. Description of the articles 
desired to be exported with 
quantity in Weights/Value/ 
Yards/Number. 

. Ultimate destination to 
which export is desired and 
the currency in which pay- 
ment to be obtained. 

. If the application is in res- 
ponse to any notice calling 
for applications, then indi- 
cate against this item the 
nature of evidence that 
have been enclosed with the 
application in fulfilment of 
the terms of the notice. 


உ Full particulars of the 
applicant :— 


(a) Year of establishment 

(b) Whether a Public Co., 
a Private Co. or a nart- 
nership or an individual 
firm. 

(௦) If a Limited Company, 
state the authorised 
capital. 

(d) If a firm, give the name 
and address of schedul- 
ed bank to whom a 
reference can be made 
regarding the standing 
of the applicant. 
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(6) If a private Co., or firm 
indicate the name of 
directors/partner or pro- 
prietors, and state 
whether any of them are 
directors proprietors or 
partners of any other 
Company or firm 


6. Has the applicant exported 
in the past the commodity 
now applied for? If not, 
what relation he has with 
the internal trade of that 
commodity ? Has he 
any previous experience 
of export trade 9 If so, the 
name of the principal 
commodities exported by 
the applicant in tlie preced- 
ing 12 months should be 
indicated. If the applicant . 
has been connected with 
the commodity as'a manu- 
facturer or dealer, indicate 
the volume of production 
or business. 


7. Is the applicant a member 
of any recognised Chamber 
of Commerce or Trade 
Association? If so, parti- 
culars should be given. 


8. Quote your registered In- 
come-tax verification certi- 
ficate No. or attach a certi- 
fied copy of the Income-tax 
verification certificate. If 
you have been exempted 
from production of the 
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Income. tax certificate, 
quote such registered Exem- 
ption No. 


I declare that what has been stated above is correct. 


Signature. 
INO as 


IDENT Designation of person signing the application. 


N.B.—(1) If the application is incomplete or defective in any 
respect, it is liable to be rejected summarily. 


(2) Applicants supplying false or incorrect information 
will be debarred from receiving quotas in future. 


(3) Application should be signed by the Proprietor, 
Partner Manager, or Director of the firm, or by 
any person duly authorised to sign any legal 
declaration on behalf of the firm. The position 


held by the person signing the application should 
be clearly stated. 
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APPLICATION’ FOR LICENCE TO EXPORT A CONTROLLED 
; ARTICLE BY POST . 


(Please read instructions below) 

Name of applicant........... 

Postal address............ a 

The undersigned hereby makes applicstion for a licence to 
export by post the undermentioned goods in resp2ct of which 
the information furnished herein is certified to be true and 
correct. 

1. Full description, quantity, net weight and value of the 
0008... 


2, Name and address of consignee....... 4 
3, Whether the goods are for trade purpose or for personal 
use ? 


4 Post Office at which parcels will be posted 
(Signature of applicant) 


To, Deputy Chief Controller of Exports, “Calcutta ; The 
Department of Supply, New Delhi; The Ministry of Food, 
New Delhi. 

(Entry below this line to be left blank by applicant) 


DECISION 
Licence No.....++seseereeses granted for export of abovenoted 
articles (in Number)......------ parcels. 


for Deputy Chief Controller of Exports. 
Valid for three months from the date of issue. 
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INSTRUCTIONS TO APPLICANTS 


(1) The form should be presented in duplicate with the 
particulars fully filled -into:the Deputy Chief Controller of Ex- 
ports, the Department of Supply or the Ministry of Fcod, as 
the case may be, and if a licence is granted, it should be handed 
over with the parcel at the Post Office of despatch. The appli- 
cation should. be addressed to the authority most concerned 
taking the bulk and value into consideration. 


(2) While giving the description, quantity and value of t he 
goods against item 1, the number of parcels and the quantity 
in each should also be stated. 


(3) 3 All the parcels covered by a single licence should be 
posted in one instalment. 
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இந்த அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்கள்‌ விலை பிரதி விண்ணப்பத்திற்கு 
ஒரு அணா. இந்த விலை பிரகாரம்‌ உமக்கு அருகே உள்ள சப்‌ 
கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌ ஆபீ 
ஸில்‌ மணியார்டர்‌ மூலம்‌ அனுப்பி பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌ அல்‌ 
லது நேரில்‌ விலைக்கு வாங்கலாம்‌. பாரம்கள்‌ வி. பி. மூலமாயும்‌ 
போஸ்டல்‌ ஸ்டாம்பு மூலமாயும்‌ அனுப்பப்பட மாட்டாது. 


அப்ளிகேஷன்‌ பீஸ்‌ (Fees) 


அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்கள்‌ சரியாகப்‌ பூர்த்தி செய்து நான்கா 
வது கிளாஸ்‌ (Clause IV), எக்ஸ்போர்ட்‌ கண்ட்ரோல்‌ ஆர்டர்‌ 
1958-ல்‌ குறிப்பிட்ட பணத்துடன்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌. குறிப்‌ 
பிட்ட பீஸ்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ கஜானாவிலோ ஸ்டேட்‌ பேங்க்‌ ஆப்‌ 
இண்டியா அல்லது கவர்ன்மெண்டால்‌ நன்மதிப்புள்ள எந்த 
பேங்கிலாவது சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்ட்‌ 
எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌ பெயரில்‌ கட்ட வேண்டும்‌. அப்ளிகேஷனுடன்‌ 
குறிப்பிட்ட பீஸ்‌ கட்டிய ரசீதுடன்‌ அதிகாரிகளுக்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ இந்த மனுவிற்கு சம்பந்தப்பட்ட மற்ற 
SrA suse அனுப்பப்பட வேண்டும்‌. பணம்‌ கட்டாமல்‌ காலி 
யாக அப்ளிகேஷன்‌ அனுப்பினால்‌ அவைகள்‌ மதிப்பிக்கப்பட 
மாட்டாது. 

பீஸ்‌ (கட்டணம்‌) கீழ்கண்டபடி : 

ரூபாய்‌ 500-க்கு வெளிநாட்டு ஏற்றுமதி செய்ய கட்டணம்‌ 
கிடையாது. 

ரூபாய்‌ 500 முதல்‌ ரூபாய்‌ 10,000 வரை ரூ. 10 கட்டணம்‌ 

ரூபாய்‌ 10,000 முதல்‌ ரூபாய்‌ 100,000வரை ரூ. 20 35 

ரூபாய்‌ 100,000-க்கு மேல்‌ ரூ. 100 ற்‌ 

அப்ளிகேஷன்கள்‌ மேலே குறிப்பிட்ட கட்டண ரசீதுடன்‌, 
இன்கம்‌-டாக்ஸ்‌ ரஸீதும்‌, இன்கம்‌-டாக்ஸ்‌ கட்டாதவர்கள்‌ இன்‌ 
கம்‌-டாக்ஸ்‌ எக்ஸம்ப்ஷன்‌ சர்டிபிகேட்டும்‌ அதிகாரிகளுக்கு 
அனுப்ப வேண்டியது அவசியம்‌. 
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இந்த அதிகாரிகள்‌ லைசென்ஸ்‌ கொடுப்பது தவிர ஏற்றுமதி 
செய்வதற்கு வேண்டிய எல்லா சமாசாரங்களையும்‌ தெரிவிப்பார்‌ 
கள்‌. ஒவ்வொரு மனிதனுக்கும்‌ ஏற்றுமதி செய்ய கவர்ன்மெண்ட்‌ 
உற்சாகம்‌ அளிக்கிறது. அதுவுமன்றி, இந்த ஏற்றுமதி செய்யும்‌ 
காரியத்திற்கு வேண்டிய செளகரியம்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ அளிக்‌ 
கிறது. காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டரிஸ்‌ (Cottage Industry) அ திகமாக்கு 
வது கவர்ன்மெண்டின்‌ ஒரு கொள்கை. ஆகையால்‌, அதிகமாக 
ஏற்றுமதி செய்வதற்கும்‌ ஏற்றுமதி செய்யும்‌ ஸ்தாபனங்களுக்‌ 
கும்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ உதவி செய்கிறது. 


இப்பொழுது நீங்கள்‌ லைசென்ஸ்‌ எப்படி கவர்ன்மெண்டிடம்‌ 
பெற்றுக்‌ கொள்வது என்பை தத்‌ தெரிந்து கொண்டீர்கள்‌. வெளி 
ru ஈரிக்கு அவருடைய ஆர்டர்‌ பிரகாரம்‌ எவ்வளவு 
பணம்‌ மொத்தமாக ஆகுமோ அதில்‌ கால்‌ பாகத்திற்கு உங்கள்‌ 
கணக்குள்ள பாங்கில்‌ உங்கள்‌ பெயரால்‌ லெட்டர்‌ ஆப்‌ கிரெடிட்‌ 
(Letter of Credit) வெளிநாட்டு வியாபாரிக்கு கட்டும்படி எழுத 
வேண்டும்‌. இம்மாதிரி வெளிநாட்டு வியாபாரியின்‌ பணம்‌ உங்‌ 
கள்‌ கணக்கில்‌ சேர்க்கப்பட்ட பின்‌, நீங்கள்‌ கவர்ன்மெண்டிடம்‌ 
ல்சென்ஸ்‌ பெற்றுக்‌ கொண்டு உங்கள்‌ சாமான்களை கப்பல்‌ 
மார்க்கமாய்‌ அனுப்பி, அதற்காகக்‌ கிடைக்கும்‌ ரசீதை ( Invoice) 
யும்‌, பில்‌ (Bill) லையும்‌ [இதற்கு பில்‌ ஆப்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ (Bill of 
Export) என்று பிறகு பெயர்‌ உண்டு,] உமது பாங்கின்‌ மூலம்‌ 
வெளிநாட்டு வியாபாரிக்கு அனுப்பவும்‌. உங்களுக்கு இடைக்க ' 
வேண்டிய பணம்‌ சீக்ரம்‌ உங்களுக்கு கிடைத்து விடும்‌. 


கவர்ன்மெண்ட்‌ மற்றொரு செளகரியம்‌ செய்கிறது. அதாவது 
BEES எக்ஸ்போர்ட்‌. Hev(Export Bill) லின்‌ மேல்‌ பாங்கிலிருந்து 
பணம்‌ கலாம்‌, அப்பொழுது உங்கள்‌ சாமான்‌ அனுப்பிய 
ரசீதை உங்கள்‌ பாங்கிற்கே கொடுத்தால்‌ உங்கள்‌ பாக்கி 75% 
பணத்திற்கு கொஞ்சம்‌ குறைவாக பரங்கி உங்களுக்குக்‌ கொடுக்‌ 
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கும்‌. அந்தப்‌ பணத்தை உங்கள்‌ வியாபாரத்தில்‌ நீங்கள்‌ உப 
யோகிக்கலாம்‌. எக்ஸ்போர்ட்டின்‌ பணம்‌ வசூலானதும்‌ உங்களுக்‌ 
குக்‌ கிடைக்க வேண்டிய பாக்கி பணம்‌ பாங்கு உங்களுக்குக்‌ 
கொடுக்கும்‌. ` 


வெளிநாட்டில்‌ நமது தேசத்தால்‌ வியாபார கமிஷனர்களும்‌ . 
(Trade Commissioners) அவர்கள்‌ அட்ரஸ்களும்‌ கொடுக்கப்பட்‌ 
டிருக்கின்றது. அவர்களுக்கு எழுதி உங்களுக்கு வேண்டிய விவ 
ரங்களை அவர்களிடமிருந்து பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
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Indian Trade Commissioners 
Abroad 


Sl. Designation and Telegraphic Sphere 
No. Address Address of activities 
l 2 3 4 
Europe 
1. The Counsellor (Commer- Hicomind The United King. 
cial) to the High Commi- London dom and Hire, 
sion for India in U. K., 
India House, Aldwych, 
- London. 


2. The First Secertary (Com- Indembassy France 
mercial) t the Embassy Paris. 
of India, 15 Rue Alfred 
Dehodaneq, Paris XVI 
emo (France). 


3. The First Secretary (Com- Indembassy Italy 
mercial) to the Embassy Rome. 
of India, via Francesco 
Denze 36, Rome (Italy). 


4. The First Secretary (Com- Indembassy West Germany. 
mercial) to the Embassy Bonn. 
of India in Germany, 262, 
Kobleazorstrassre, Bonn 
(West Germany). 


5. Consulate General of India, India State of Hambur 
608/5, Sprinkenhof, (West Hamburg-1 Bremen and R 
Germany). Schleswing Hostain 


in West Germany 
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Sl. Designation and Telegraphic Sphere 
No. Address Address of aztivities 
I 2 3 4 


6. The First Secretary (Com- Indembassy Switzerland. 
mercial) to the Embassy Berne 
of India, Berne. 

7. Second Secretary (Com- Indembassy Belgium. 
mercial) to the Embassy Brussels 
of India in Belgium 
585, Avenue Lauie, 

Brussels 

8. (a) Vice Consul to 43, Consindia 
Rue Des Tannurs at Antwerp. 

Antwerp. 

9. Second Secretary (Com- Indembassy Sweden, Finland 
mercial) to the Embassy Stockholm ad Denmark 
of India, Strandvagan 
47, IV, Stockholm 
(Sweden). 

10. Second Seoretary (Com- Indembassy Czechoslovakia 
mercial) to the Embassy 
of India, 22, Thuno- Prague. 
vaska. 

Prague III. > 

1], The Second Secratary Indembassy USSR. 
(Commercial) to the Em- Moscow f 
bassy of India, No. 6 and - 
8, Ulites Chukha, 

Moscow. 

12. The First Secretary (Com- Indembassy Yugoslavia, Bul- 
mercial) to the Embassy Belgrade garia and Rumania 
of India, 

Belgrade (Yugoslavia). 

13. The Second Secretary — Poland. 
(Commercial) to the Em- 
bassy of India, Warsaw 
(Poland). 
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aoo eee 
SI. Designation and Telegraphic Sp' ere 
No. Address Address of activities 
= LE 
l 2. 3 4 
a ட்‌ 
America : 
14, First Secretary (Commer- Hicomind Canada. 


cial) to the High Commis- 
sion for India in Canada, 
200, Mclaran S reet 
Ottawa, Ontaria (Canada) 


15. The First Secretary (Com- 
mercial) to the tmbassy 
of India, 2017 Massalnu- 
setta Avenue, N. W. 
Washington-s D.C. (U.S.A.) 


16. Consulate General of India, 
413, Montgomery Street, 
San Francisco. 

17. Consulate General of India, 
3, East, 64, Street, New 
York. 


Ottawa. 


Indembassy U.S. A. and 
Washington Mexico 


Congendia 
San Francisco 


Congendia 
New York 


Africa 


18. The Indian Trade Com- 
missioner, Jubilee. Insu- 
rance Building, Post Box 
No. 614 
Mombasa (Kenya). 


19. The Consellor (Commer- 
cial) to the Embassy of 
India in Egypt, 

Cairo 


20. First Secretary (Commer- Indembassy 


Indocom East Africa, Kenya, 
Mombassa Tanganyika and 
Zanzibar, Southern 
Rhodesia, Nor- 

thern Rhodesia 

and Nayasaland). 


Indembassy Egypt, Labani — 
Cairo ` Cyprus and Libya 


Sudan. 


cial) Embassy of India in Khaortum 


Sudan, Khartoum, Sudan. 
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i படட ஓல்ட்‌ அல்கல்‌ கனிம அறத ளைத்‌ 
SL. Designation and Telegraphic Sphere 

No. Address Address of activities 
ணக? eae 


l 2 3 4 
21. Second Secretary (Com- Indembassy Ethopia 
mercial) to the Embassy Addis Ababa. 
of India, Addis Ababa. 
22. Commercial Attache to the Indembassy Chile 
Embassy of India in Chile, 
Santiago. 


Australia and New Zealand 
23. The Indian Trade Commis- Austraind Australia and its 


sioner, Calton House, 10th Sydney overseas territories 
Floor, 167-187 Kent Street, including Norfolk 
Sydney (Australia) and Nsuru. 


24. The First Secretary (Com. Tracomind New Zealand. 
mercial) to the High Com- Wellington 
missioner for India, in New Zealand 
New Zealand, Wingdgor 
Building, 49, Willis Street, 
Wellington (New Zealand). 

Asia 

25. The First Secretary (Com- Indemba- Japan 
mercial) to the Embassy of ssy 
India in Japan, Empire 
House (Neigai Building) 
Moruncachi, Tokyo (Japan). 

26. The First Secretary (Com- Himcomind Ceylon. 
mercial) to the High Com- Colombo. 
mission for India in Ceylon, 
67, Tarret Road, P. O. No. 
882 Colpetty, Colombo. 

27. The First Secretary (Com- Indembassy Burma. 
mercial) to the Embassy 
of India, Oriental Building, Rangoon. 
546-47 Merchant Street. 
Post Box No. 751, Rangoon 

. (Burma), >= - 
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Sl Designation and Telegraphic Sphere 
No. Address Address 
1 2 3 


28. The First Secretary (Com- Intracom 


mercial) to the High Com- Karachi 
mission for India in Pakis- 

tan, Chartered Bank Cham- 

bers ‘Valika Mahal’ N.J. 

Setha Road, New Town, 
Karachi-5 (West Pakistan). 


29. The Second Secretary (Com- Goodwill 


mercial) tothe High Com- Dacca. 
‘mission for India in Pakis- 

tan, 3, Ramakrishna Mis- 

sion Road, / 
Dacca (East Pakistan). 


30. The Consellor (Commer- Rependia 


cial) to the Commissioner Singapare. 
for India in Malaya, India 

„House 31, Gang Road, 

P. B. No. 836, 

Singapore. 


81. Third Secretary to the Indembas- 


Embassy of India, 37 Phya sy 
Thai Road, Bangkok 
(Thailand). 


32. Second Secretary. (Com- Indemba- 


mercial to the Embassy of ssy 
India, P. B. Nc. 118-44, Djakarta 
Kebou Serth, Djakaria, 

(Indonesia). 


33. Commercial Section, Embas- Indemba- 


34. The Commissioner for the 


sy of India, 185 , Nebracka, ssy 
Manila (Philippines), Manila . 


. Govt. of India in Aden, Aden 
Aden. 


r 


Pakistan 


East Pakistan. 


Malaya and Singa 
pore. 


Thailand 


Indonesia 


Philippines (Ambas- 


sador of India, - 
Manila 


Comind Aden, British So- 
maliland and 


Italian Somaliland 
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sl. Designation and Telegraphic Sphere 
No. Address Address of activities 
1 2 3 4 

Sh 
35 The Second Secretary (Com- Indemba- Iran- 


mercial) to the Embassy of ஹர 


India, Avenue Shah Raza, Tehran. 
Tehran (Iran). 


36. Commercial Attache to the Indemba- Iraq, Jordon, Fer- 
Embassy of India, 8/8, Safi- ssy sian Gulf, Sheikh- 
UI-Deen-el Hilly Street, Baghdad doms, Kuwaiv, 
Waziriah, Baghdad. Bahrain, Sharjah 


Quarter, & Trucial 
Oman. 
37. The First Secretary (Com- Indemba- China. 
mercial) to the Embassy of 83 
India, 32, Tung Chiao Min Peking. 
Leiang, 
Peking (China). 


38. Second Secretary (Commer- Comind Hongkong. 
cial) to the Commissioner 
for the Government of India, 
Tower Court, 11th Floor, 


Hongkong. 

39. Second Secretary of the Indemba- Cambodia. 
Embassy of India, 8837 
Phnompenh. Phnompenh 


N.B.—(1) The following officers are looking after India’s trade 
interests in Tibet : 


(i) Commercial Secretary to the Indian Political 
Officer in Sikkim, Gangtok. 
(ii) Indian Trade Agent, Yatung (Tibet). 
N.B.—(2) The places where there are no Commercial Represen. 


tatives, our Diplomatic and Consular Officer looks 
after India’s trade interests. 
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மார்க்கெட்டிலிருந்து சாமான்கள்‌ வாங்கி ஏற்றுமதி செய்யும்‌ 
முறை: நீங்கள்‌ மார்க்கெட்டிலிருந்து சாமான்களை ஏற்றுமதி 
செய்ய விருப்பினால்‌ முதலில்‌ நீங்கள்‌ எந்தெந்த சாமான்களை 
ஏற்றுமதி செய்ய விரும்புகிறீர்களோ அந்தந்த சாமான்களின்‌ 
வெளிநாட்டு வியாபாரிகள்‌ விலாசம்‌ டிரேட்‌ கமிஷனர்‌ (Trade 
Commissioner மூலமாய்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. வியாபாரி 
களின்‌ விலாசம்‌ கீழ்கண்ட புத்தகங்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. 
(1) டைரெக்டரி ஆப்‌ அப்ரிகன்‌ புரொடியூஸ்‌ அண்ட்‌ மேனு 
பாக்சர்‌. . 
(2) டைரெக்டரி ஆப்‌ ஜப்பான்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ ஆப்‌ இண்டியா 
புரொடியூஸ்‌ அண்ட்‌ மேனுபாக்சர்‌. 
(3) டைரெக்டரி ஆப்‌ யுனைடெட்‌ இங்டம்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ ஆப்‌ 
இண்டியா புரொடியூஸ்‌ அண்ட்‌ மேனுபாச்சர்‌. 
நீங்கள்‌ வெளிநாட்டு வியாபாரிகளுக்கு கடிதங்சளின்‌ மூலம்‌ 
எழுதி அவர்களுக்கு அவசியமான சாமான்களை வாங்கி அனுப்ப 
வும்‌. அவர்கள்‌ உங்களிடம்‌ சாம்பிலை (Sample) அனுப்பும்படி 
எழுதினால்‌, அவர்களுக்கு சாம்பிலை அனுப்பவும்‌. 
உதாரணமாக ஒரு காலிபோர்னியா (California) வியாபாரி 
உங்களிடம்‌ சாமான்‌ ஏற்றுமதி செய்ய விஈம்‌ ம்‌ நீங்கள்‌ 
லில்‌ சாமான்களை ஏற்‌ i 1 ன்‌. ர்‌ oe 
Sn ஏற்றுமதி செய்ய லைசன்ஸ்‌ (Licence) குவான்‌ 
மண்டிடம்‌ J 7 OI 
a Die SSIS] SRS வேண்டும்‌. பிறகு அந்த வியா 
பாரிக்கு உங்கள்‌ பெயரால்‌ ஒரு லெட்டர்‌ ஆப்‌ கிரெடிட்‌ (Letter 
of Credit) உங்கள்‌ பரங்கியில்‌ வாங்கச்‌ சொல்ல வேண்டும்‌ 
உதாரணமாக உங்கள்‌ பாங்க்‌ இ பஞ்ஜாப்‌ நா : ல 
(The Punjab National Bank) என்று வைச்‌ ee eee 
மேலே சொன்ன லெடர்‌ ஆப்‌ கிரெடிட்‌ Oi, eae ட 
SH ட்‌ ஆப்‌ ரடிட்‌ இந்த பாங்கில்‌ ஏதாவது 
அமெரிக்கன்‌ பாங்க்‌ மூலமாய்‌ வாங்க வேண்டும்‌ ; : 
வெளிநாட்டு வியாபாரி லெடர்‌ y க்‌்‌ 
'லடரா்‌ ஆப்‌ கிரெடிட்‌ வாங்கிய பிறகு 
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நீங்கள்‌ உங்கள்‌ சாமான்களை ஏற்றுமதி செய்து உங்கள்‌ பாங்கின்‌ 
மூலம்‌, பில்‌ ஆப்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ (Bill of Export) டைக்‌ கொடுத்து, 
பணம்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌. . 


கமிஷன்‌ ஏஜன்ட்‌ மூலம்‌ ஏற்றுமதி செய்யும்‌ முறை: உங்க 
ளிடம்‌ வெளிநாடுகளுடன்‌ வியாபாரம்‌ செய்ய வேண்டிய முதல்‌ 
(Capital) இல்லாவிட்டாலும்கூட நீங்கள்‌ வெளிநாடுகளுடன்‌ 
சுலபமாக வியாபாரம்‌ செய்யலாம்‌. இதற்கு நீங்கள்‌ வெளிநாட்டு 
வியாபாரிகள்‌ விலாசத்தை தெரிந்து நீங்கள்‌ அவர்களுக்கு இந்‌ 
இய சாமான்களை வாங்கி அனுப்பத்‌. தயாராயிருப்பதாயும்‌, 
அதற்குப்‌ பதிலாக அவர்கள்‌ உங்களுக்கு ஒரு சிறு தொகையை 
கமிஷன்‌ கொடுக்கும்படியும்‌ எழுதவும்‌.அவர்கள்‌ சாப்பிலைவிரும்பி 
னால்‌, (விலை அதிகமான சாம்பிலாக இருந்தால்‌) அதற்கு பணம்‌ 
கொடுத்தாக வேண்டும்‌. 


எல்லா வெளிநாடுகளின்‌ டிரேட்‌ கமிஷனர்களும்‌ (Trade Com- 
missioners in India)நமது நாட்டில்‌ இருக்கிறார்கள்‌. இவர்களுக்கு 
கடிதம்‌ எழுதி உங்களுக்கு தெரிய வேண்டிய விஷயங்களைப்‌ 
பற்றி தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. டிரேட்‌ கமிஷனர்களின்‌ ஜாபிதா 
பின்வருமாறு: 
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FOREIGN GOVERNMENT TRADE COMMISSIONS IN INDIA 


Afghanistan : 


Australia : 


Austria : 


Belgium : 


Bulgaria : 


Burma : 


Canada.: 


Economic Attache to the Royal Afghan Embassy 
in India, 24, Ratendone Road, New Delhi. 

Trade Commissioner, Mercentile Bank Building, 
II Floor, 52/56, Mahatma Gandhi Road, P.O. 
Box 216, Bombay. 

Trade Commissioner in India, 2, Fairlie Place, 
P.O. Box 303, Calcutta. 

Trade Representative in India, Queen’s Mansion, 
Baston Road, Fort, P.O. Box 1385, Bombay. 
Consul General, 6, Carnac Street, Calcutta 
Commercial Counseller to the Belgian Embassy 
in India, Morenna, Carmicheal Road, Cumballa 
Hill, Bombay, 26. 

Commercial Counseller to the Belgian Embassy, 
Theatre Communication Building, New Delhi. 


Asst. Trade Representative, ‘“‘Commonwealth’’, 
Nariman Point, Marine Drive, Bombay. . 

Trade Representative, 198, Golf Link Area, New 
Delhi. 


First Secretary (Commercial), 2, Burmese Emba- 
ssy, Kitchner Road, New Delhi. 

Asst. Trade Commissioner, 12, Dalhousie Sq. 
East, Calcutta. 

Third Secretary (Commercial), Office of the High 
Commissioner for Canada, 4, Aurangazeb Road, 
New Delhi. 

Trade Commissioner, Gresham Assurance House, 
Mint Road, P.O. Box 886, Bombay. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


145 
Ceylon : Trade Commissioner for Ceylon in India, Ceylon 
House, Bruce Street, Fort, Bombay. 
China : The Counseller for Commercial Affairs to the 


Embassy of the People’s Republic of China, Jind 
House, Lytton Road, New Delhi. 

Trade Agent of the People’s Republic of China, 
Kalimpong. 

Trade Agent of the People’s Republic of China, 
8, Carnac Street, Calcutta. 


Czechoslovakia : Trade Representative, Czechoslovakia Republic, 
22/39, Kautilya Marg, Chanakyapuri, New Delhi. 
Trade Representative, Kasturi Building, Jam 
shedji Tata Road, Bombay. : 
Trade Representative, P-38, Mission Row Extn., 
Calcutta-13. 
Trade Representative, 35/5 Mount Road, 
Madras-2. 

Denmark: Trade Commissioner, Pallanji Mansion, New Cuffe 
Parade, Colaba, Bombay-5. 


Finland : Commercial Counseller to the Finnish Legation 
in India, 1, Humayun Road, New Delhi. 

Poland : Commercial Counseller, Embassy of Polish 
People’s Republic in India, 42-44, Sunder Nagar, 
New Delhi. 


The Trade Representative, 28, Stephen Court, 
18-A, Park Street, Calcutta. 

Rumania : Trade Representative of the Ramania, People’s 
Republic in India. ‘Steelerete House’, Dinshaw 
Wacha Road, Churchgate Reclamation, Bombay. 
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Spain : Asst. Spanish Commissioner, Spanish Consulate 
Officer of the Trade Commissioner, Mistry Court, 


Dinshaw Wacha Road, Bombay. 


Sweden : Trade Commissioner for Sweden, Indian Mercan- 
tile Chambers, Nichol Road, Ballard Estate, 
Bombay 1. 


Switzerland: The Swiss Trade Commissioner, Gresham Assur- 
ance House, Sir P.M. Road, Fort, P.B. No. 
102, Bombay-l. 
The Consul Secretary to the Swiss Legation in 
India, Theatre Communication Building,8, Radial 
Road, New Delhi-1. 

Turkey : Commercial Attache to the Turkish Embassy in 

i India, Hotel Ambassador, New Delhi. ம்‌ 


United Arab 5 
Republic : Commercial Attache to the Embassy of United 


Arab Republic, Room 39, Swiss Hotel, Delhi. 
United Kingdom: Senior Trade Commissioner and Economic 
Adviser to the U.K. High Commissioner, 6, Tees 
January Marg, New Delhi. 
Principal United Kingdom Trade Commissioner 
in charge at Calcutta, 1, Harington Street, 
Calcutta 16. 
Principal United Kingdom Trade Commissioner 
in Charge at Bombay, Mercantile Bank Building, 
Mahatma Gandhi Road, Fort, P.O. Box 815, 
Lombay. 
United Kingdom Trade Commissioner in Charge 
at Madras. 2, Armenian Street, P.O. Box 1575, 
Madras-1. 
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U.S.A. Counsellor for Economic Affairs to the Embassy 
of US.A., Bhawalpur House. Sikandra Road, 
New Delhi. 
U.S.S.R. Trade Representative in India, 12, Block 48, 
“Vneshtorg’, East West Road, Chanakyapuri, 
New Delhi-2. 


Trade Commissioner in India, 1, Bishop Lefroy 
Road, (Larger Bldgs.), Calcutta-20. 
Trade Commissioner in India. ‘Vasundra House, 
Bhulabhai Desai Road, Bombay-2. 

France : Counsellor for Economic Affairs, 2 Aurangazeb 
Road, New Delhi. 
Trade Commissioner, , “Adelphi” 4th Floor, 
Queen’s Road, Bombay. 
Trade Commissioner, 13. Park Mansions, Park 
Street, Calcutta. ; 
Trade Commissioner, Madras Club, 36, Mount 
Road, Madras. 

Germany (East) : Trade Representative of the German Democra- 
tic Republic, : 3 Curzon Road, New Delhi. 
Trade Representative of th German Democratic 
Republic, ‘Ministry Bhavan’, 23, Dinshaw Wacha 
Road, Backbay Riclamation, Bombay. 

Germany West : Commercial Counsellor, Embassy of the 
Federal Republic of Germany, 86, Sunder Nagar, 
Mathura Road, New Delhi. 
Consul-General, Rusi Mansion, 29, _Woodhouse | 
Road, Colaba, Bombay. 
Consul General, 59/C Chowringhee Road, Calcutta 
Consul General Bombay Mntual Building, Nataji 
Road, Madras. 
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Ghana : 
Hungary : 


Indonesia : 


Italy : 


Japan : 


Netherlands : 


New Zealard : 


Norway : 


Pakistan : 


Panama : 
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Trade Representative, Ashoka Hotel, New Delhi. 
Trade Commissioner of the Hungrian People’s 
Repu lic, “Reyills’ 45, Cuffe Parade Bombay-5. 
Commercial Counselior, 10, Pusa Road, Block 
11, Northern Extension Area, New Delhi. 

C unsellor for Economic Affairs, Indonesian 
Embassy, 50, Chanakyapuri, New Delhi. 

Consul for Italy, Vaswani Mansions, Dinshaw 
Wacha Road, Churchgnte Reclamation Bombay. 
Commercial  Consellor, Italian Embassy, 
Commercial Section, 12, York Road, New 
Delhi-2. 

First Secretary, (Commercial) to the Japanese 
Embassy in India, Plot No. 4, 5 Block, 50 G, 
Chanakyapuri, New Delhi. 

Commercial Attache, 98, Bazargate Street, 
Fort, Bombay. 

Trade Commissioner in India, Mercantile Bank | 


‘Building, IL Floor, Mahatma Gandhi Road, 


Bombay. 

Trade Commissioner Imperial Chamhers, Wilson 
Road, Ballard Estate, P.B. 204, Bombay. 

Asst. Trade Commissioner, to the Embassy of 
Norway in India, 14 Netaji Subhash Bose Road 
P.O. 2211, Calcutta. 


Commeraial Secretary to the High Commissioner 
த்‌ in India, Shersha Road Mess, New 
elhi. 


Trade Commissioner for Panama in Charge of 
Economi: Affairs, 9, Imperial Chambers, Wilson 
Road, Ballard Estate, Bombay-1. 
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லைசன்ஸ்‌ (Licence): ஏற்றுமதி செய்ய லைசன்ஸ்‌ இரண்டு வீத 
மாய்‌ கொடுக்கப்படுதின்றது. 

(1) ஓபன்‌ ஜெனரல்‌ லைசன்ஸ்‌ (Open General Licence or 
0.0.1.) வாங்குவது சுலபம்‌. 


(2) எந்த சாமான்‌ அனுப்பப்படுகிறதோ அந்த சாமான்‌ பீர 
காரம்‌ கொடுக்கும்‌ லைசன்ஸ்‌ கிடைப்பது கொஞ்சம்‌ இரமம்‌.. 
இது கொடுப்பதோ மறுப்பதோ ஆபீஸர்களின்‌ மனச்சாட்‌ியின்‌ 
பேரில்‌ உண்டு. ஏற்றுமதி செய்வதற்கும்‌ இறக்குமதி செய்வதற்‌ 
கும்‌ அநேக வித்தியாசங்கள்‌ உள. சில கம்பெனிகள்‌ இறக்குமதி 
செய்ய விரும்புகிறது என்று வைத்துக்‌ கொள்வோம்‌. இதற்கு 
கவர்ன்மெண்ட்‌ பலவித யோசனைகள்‌ செய்து முடிவு செய்ய 
வேண்டும்‌. நமது ஐந்து வருஷத்‌ திட்டங்களுக்கு இறக்குமதியால்‌ 
லாபம்‌ உண்டா என்பது முக்கியமாய்‌ கவனிக்கத்‌ தக்கது அதுவு 
மன்றி இறக்குமதி மிகவும்‌ அவசியமிருந்தால்‌ தான்‌ லைசன்ஸ்‌ 
இடைக்கும்‌, ஆனால்‌ ஏற்றுமதிக்கோ அவ்வாறு இஃலை. நீங்கள்‌ 
ஏற்றுமதி செய்ய விரும்பினால்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ உங்களுக்கு பல 
துறைகளில்‌ உதவி செய்கிறது. அதாவது, பண உதவி, வெளி 
நாட்டு கம்பெனிகளின்‌ அட்ரஸ்கள்‌, வியாபாரத்தால்‌ ஏற்படும்‌ 
தகராறுகளின்‌ தீர்ப்பு, முதலியன. ஆகையால்‌ ஏற்றுமதி லைசன்ஸ்‌ 
மிகவும்‌ சுலபமாய்‌ கிடைக்கும்‌. 


கவர்ன்மெண்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ பிரமோஷன்‌ கவுன்சில்‌ 
(Export Promotion Council) என்ற ஸ்தாபனத்தை ஏற்படுத்தி 
யிருக்கிறது. இந்த ஸ்தாபனம்‌ உங்களுக்கு எந்த விதமான 
சாமான்கள்‌ தயார்‌ செய்தால்‌ வெளிநாட்டிற்கு ஏற்றுமதிசெய்ய 
லாம்‌ என்று தெரிவிக்கிறது. அதுவுமன்றி, வெளிநாடுகளில்‌ அந்த 
சாமான்களை விளம்பர மூலம்‌ ஜனங்களுக்கு தெரிவிப்பதுமன்றி 
அந்த சாமான்களை ஏற்றுமதி செய்ய வெளிநாட்டு நாணயத்திற்‌ 
கும்‌ (Foreign Exchange) ஏற்பாடு செய்கிறது. இதனால்‌ வெளி 
நாட்டு ஏற்றுமதி செய்ய செளகரியங்கள்‌ உண்டு. 
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எற்றுமதி செய்ய வேண்டிய சாமான்களை தயாரிக்க சாமான்‌ 
களின்‌ செளகரியங்கள்‌ : நீங்கள்‌ டின்‌ (Tin) அல்லது எஃகு (Steel) 
சாமான்சனை தயாரித்து ஏற்றுமதி செய்யவேண்டுமானால்‌ உங்க 
ளுக்கு எவ்வளவு சாமான்கள்‌ அவசியமோ அசைவிட மூன்றில்‌ 
ஒரு பாகம்‌ (3310, ) அதிகம்‌ சாமான்களை பெரிய கம்பெனிகளில்‌ 
வாங்க உங்களுக்கு அனுமதி கிடைக்கும்‌. எஃகு சாமான்களை 
வாங்க வேண்டுமானால்‌ எஞ்ஜினீரிங்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ பிரமோஷன்‌ 
கவுன்ஸில்‌, இந்தியா எக்ஸ்சேஞ்சு, கல்கத்தாவிற்கு (Engineering 
Production Council, India Exchange, Calcutta) மனு செய்ய 
வேண்டும்‌. அவர்களின்‌ அனுமதியில்‌ உங்களுடைய வேண்டிய 
சாமான்‌--இரும்பு-எஃகு கண்டரோலர்‌ (Iron & Steel Contr டர்‌ 
குறைந்த விலையில்‌ வாங்க அனுமதி செய்வார்‌. 


அதைப்‌ போல்‌ டின்‌ (Tin) வாங்க வேண்டுமானால்‌ டிபுடி சப்‌ 
கண்ட்ரோலர்‌, எக்ஸ்போர்ட்‌ பிரமோஷன்‌ (Deputy Chief Con- 
troller, Export Promotion) அல்லது இரும்பு-எஃகு கண்ட்ரோலர்‌ 
(Iron & Steel Controller) மூலம்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
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சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு 
MGLE கவர்ன்மெண்ட்டின்‌ . 
உதவி 
(STATE ASSISTANCE TO SMALL-SCALE INDUSTRIES) 


நமது இந்திய சர்க்கார்‌, சிறிய முதலில்‌ (Capital) ஆரம்பிக்‌ 
கும்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு வேண்டிய உதவி செய்கிறார்கள்‌. 
மேலும்‌ சிறு தொழிற்சாலைகள்‌ மூலம்‌ பொது ஜனங்களுக்கு 
தொழில்‌ கிடைக்கும்‌ என்ற நம்பிக்கை உண்டு. வெளி தேசங்களி 
லிருந்து இறக்குமதியாகும்‌ சாமான்களை. இந்தியாவிலேயே 
குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைமூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இதனால்‌ சுலபமாக 
நமது தேசத்தற்கு தேவையான சாமான்களை நாமே தயாரித்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. இதைத்‌ தவிர இந்த சிறுகுடிசைத்‌ தொழிற்சாலை 
கள்‌ மூலமாக உற்பத்தியாகும்‌ பொருள்களை, பெரிய தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்குக்கூட உதவும்‌. இயற்கையிலே பெரிய தொழிற்சாலை 
களுக்கு இவைகள்‌ உபயோகப்படக்‌ கூடியது. இதன்மூலம்‌ இந்தி 
யாவின்‌ பணம்‌ வெளி தேசங்களுக்கும்‌ போகாமல்‌, இந்தியா 
விலே இருப்பதற்கு வசதி உண்டு. ஆகையினால்‌ நமது சர்க்கார்‌ 
ஒரு ஆக்ட்‌ ஏற்படுத்தி இருக்கிறார்கள்‌. அதாவது ஸ்டேட்‌ பைனான்‌ 
ஷீயல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌ ஆப்‌ 1951, அல்லது ஸ்டேட்‌ 
பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌ என்றும்‌ சொல்லலாம்‌. 
இந்த ஆக்ட்‌ 2 பாகங்களாக இருக்கிறது. 

1. இன்டஸ்டிரியல்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ . 

2. பிரொவின்ஷியல்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌. 
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இரண்டு பாகங்களின்‌ மூலம்‌ கிறு குடிசைத்‌ தொழில்களுக்கு 
உதவி செய்யக்கூடியது. இவைகளுக்கெல்லாம்‌ தலைமை காரியா 
லயப்‌, ரிஸர்வ்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா கட்டிடம்‌, பார்லிமெண்ட்‌ 
தெருவு, புது டில்லி, என்ற இடத்தில்‌ இருக்றெது. இந்த கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ பொது ஜனங்களின்‌ லிமிடெட்‌ கம்பெனிகளுக்கும்‌, 
ஆபீஸ்மூலம்‌ ஏற்படுத்‌ திய இன்ஸ்டிடூயூஷன்களுக்கும்‌, உதவியளிக்‌ 
கும்‌. கீழ்கண்ட வேலைகளுக்கு கடன்‌ உதவுவதற்கு ஏற்படுத்தப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. 


1. சாமான்கள்‌ தயாரிப்பது. 

2. சாமான்கள்‌ சேமிப்பது. 

3. கப்பல்‌ வேலை. 

4. மைனிங்‌ வேலை. 

5. பித்தளை தொழிற்சாலை. 

6. எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு பிரிவினை செய்வது. 


குறிப்பு : ஆனால்‌ கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடிகளுக்கு வேண்‌ 
டிய விஷயங்களுக்கு இந்த பாகத்தின்‌ கடைசி பாகத்தில்‌ 
சொல்லப்பட்டிருக்றெது. 


இந்த கார்ப்பரேஷன்‌, எல்லா சிறுகுடிசைத்‌ தொழில்களுக்கும்‌ 
பண உதவி அளிக்கும்‌. மேலும்‌, இந்த கார்ப்பரேஷன்‌, புதிய 
தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, அல்லது பழைய தொழிற்சாலையை 
விருத்தி செய்வதற்கும்‌ இன்னும்‌ சிறுகுடிசைத்‌ தொழில்களுக்கும்‌ 
உதவியளிக்கும்‌. மத்திய சர்க்கார்‌, எல்லா ஸ்டேட்‌ கவர்ன்‌ 
மெண்ட்களுக்கும்‌ எல்லா சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு 
உதவியளிக்கும்படி. உத்திரவிட்டிருக்கிறது. இதன்‌ மூலமாக, 
ஒவ்வொரு ஸ்டேட்‌ கவீர்ன்மெண்ட்டும்‌ அந்தந்த ஸ்டேட்டில்‌ 
உள்ள சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌ உதவியளிக்கக்‌ 
கூடிய கார்ப்பரேஷனை ஏற்படுத்தி அந்த மாதிரியான கார்ப்ப 
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ரேஷன்களின்‌ விலாசத்தை தெரிவித்திருக்கறது. அதன்‌ மூலம்‌ 
அங்கங்கேயுள்ள சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு பணவசதி 
பெற முடியும்‌, 


விலாசங்கள்‌ 


1. § அஸ்ஸாம்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
கிளினர்கர்ட்‌ ஹவுஸ்‌, ஷில்லாங்‌ ( அஸ்ஸாம்‌) 
2. தி ஆந்திர பிரதேஷ்‌ 
ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
சேப்பல்‌ ரோடு கன்‌ பவுண்டரி, ஹைதராபாத்‌ 
(டெக்கன்‌) 
3. தி பிஹார்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
பெரேசர்‌ ரோடு, பாட்னா. 


4. தி பம்பாய்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
யுனைடெட்‌ இந்தியா பில்டிங்‌, 7-வது மாடி, 
ஸர்‌ பிரோஸ்‌ ஷா மேதா ரோடு. பம்பாய்‌. 


ள்‌ 


தி கேரளா பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
திருவனந்தபுரம்‌. 
6. தி மத்திய பிரதேஷ்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
சிவ்‌ விலாஸ்‌ பேலஸ்‌, இந்தோர்‌ இடி. 
7. தி ஒரிஸ்ஸா ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
கில்லா பிலைடன்‌, கட்டக்‌. 
8. தி பஞ்சாப்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
25.௭, செக்டர்‌ 5, சந்திகட்‌. 
9. தி ராஜஸ்தான்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஸர்‌ மிர்ஜா இஸ்மாயில்‌ ரோடு, 
oS pire பெட்டி நம்பர்‌ 63, ஜெய்பூர்‌ சிடி: : - 
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10. தி உத்தர்‌ பிரதேஷ்‌ பொருளதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
7/154, சரூப்‌ நகர்‌, கான்பூர்‌, 
11. தி வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
பி. 11, மிஷன்‌ ரோ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ ( 5-வது மாடி), 
கல்கத்தா. 
12. தி.மைசூர்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஆண்டுருஸ்‌ பில்டிங்‌, 5, மகாத்மா காந்தி ரோட்‌, 
பெங்களூர்‌. 
13. தி மதராஸ்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ இன்வெஸ்ட்மெண்ட்‌ 
கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
28, வொயிட்ஸ்‌ ரோடு, ராயப்பேட்டை, 
மதறாஸ்‌-14, 
14. ஜம்மு அன்டு காஷ்மீர்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
பழைய செகரடேரியட்‌ பில்டிங்‌, 
ஜம்மு (காஷ்மீர்‌) 
15. குஜராத்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌, 
பாங்க்‌ ஆப்‌ பரோடா பில்டிங்‌ (1-வது மாடி), 
காந்தி ரோடு, 
தபால்‌ பெட்டி 262, ஆமதாபாத்‌. 
ஸ்டேட்‌ அன்ட்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆக்ட்‌ பிரகாரம்‌ தி டைரக்டர்‌ 
ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, அவர்களுடைய இடங்களில்‌ உள்ள இறு 
குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி 
இன்டஸ்டிரிஸ்களுக்கும்‌ பண உதவி செய்வதற்கு அதிகார 
உண்டு. 
பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ அல்லது கெொர்வாபரேடிவ்‌ 
பாங்குகளும்‌ இந்த சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு, அதிக 
நாள்‌ தவணையிலும்‌ அல்லது குறைந்த நாள்‌. தவணையிலும்‌, பண 
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உதவி செய்கின்றன. பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ 6% வட்டி 
வீதம்‌ கடன்‌ கொடுக்கிறது. 


மேலும்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆக்ட்‌ படி இன்னும்‌ வேறு வசதிகளை 
யும்‌ ஸ்டேட்‌ சர்க்கார்‌ உதவுகிறது. ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌, 
தனிப்பட்டவர்களின்‌ சொந்த ஜாமீனில்‌ ரூபாய்‌ 1000 வரை 
கடன்‌ வழங்கும்‌. அதே மாதிரியாக ரூபாய்‌ 5000. வரை 
கடன்‌ இரண்டு பேர்கள்‌ ஜாமீனில்‌ வழங்கப்படும்‌. இதற்குமேல்‌ 
கடன்‌ , தேவையானால்‌, அவர்களுடைய வீடு, நிலம்‌ அல்லது 
மிஷின்கள்‌ அல்லது சொத்துக்களை அடமானம்‌ வைக்கவேண்டும்‌. 
மொத்த பணத்தையும்‌ வாய்தா வாரியாக திருப்பி விடவேண்‌ 
டும்‌. கோவாபரேடிவ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்களுக்காக 2 லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ 
வரை 2$% வட்டி விகிதம்‌ வழங்கப்படும்‌. மற்ற இதர தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கு 25,000 ரூபாய்‌ வரையில்‌ 3% வட்டி விகிதம்‌ 
வழங்கப்படும்‌. இன்னும்‌ அநேக ஸ்டேட்களில்‌ உள்ள ஜில்லா 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆபீஸர்‌ அல்லது ஜில்லா மாஜிஸ்டிரேட்களுக்கு 
சுமார்‌ 2000 ரூபாய்‌ வரையில்‌ கடன்‌ வழங்குவதற்கு அதிகாரம்‌ 
உண்டு, 

மத்திய சர்க்கார்‌ கோவாபரேடிவ்‌ இன்ஸ்டிடியூஷன்களுக்கு 
அவர்களுடைய மதிப்பில்‌ 75% பங்கு கடன்‌ மாதிரி 2 வருஷ 
தவணைகளில்‌ வழங்கப்படும்‌. 


ஒவ்வொரு ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்டும்‌, அந்தந்த ஸ்டேட்‌ 
களில்‌ உள்ள தொழிற்சாலைகளுக்கு பலவிதமான வழிகளில்‌ உதவி 
யளிப்பது சாத்தியமான காரியம்‌ அல்ல. ஆகையினால்‌ தொழிற்‌ 
சாலை நடத்துபவர்கள்‌, கடன்களுக்காக டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்‌ 
டிரிஸ்‌ என்பவருக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்து மற்ற விவரங்களை 
அவர்கள்‌ மூலம்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 

ஸ்டேட்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா, பைலட்‌ பிராஜக்ட்‌ ஸ்‌€ம்‌ (State 
Bank of India Pilot Project Scheme): இந்த ஸ்டேட்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ 
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இந்தியா An குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவி செய்வதற்‌ 
காக ஒரு புதிய வழியை கையாண்டு வருகிறது. இந்த புதிய 
cwb (Scheme) பிரகாரம்‌, கடன்‌ தேவையுள்ளவர்கள்‌, ஸ்டேட்‌ 
பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா, அல்லது அவைகளின்‌ பிராஞ்சுகளின்‌ அதி 
காரியிடம்‌ விண்ணப்பம்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. 

மேலே சொல்லப்பட்ட பிராஞ்ச்‌ அதிகாரிகள்‌ அல்லது 
தலைமை அதிகாரிகள்‌ உங்களுடைய கடன்‌ விண்ணப்பங்களுக்கு 
அவர்களே அனுமதி கொடுக்கலாம்‌, அல்லது அவர்கள்‌ வேறு 
நம்பிக்கையுள்ளவர்களை உங்களுக்கு கடன்‌ கொடுக்கும்படியும்‌ 
சிபார்சு செய்யலாம்‌. 

ஸ்டேட்‌ பாங்கில்‌ கடன்‌ கொடுப்பதைப்‌ பற்றி சில விதி 
களும்‌, நிபந்தனைகளும்‌ ஏற்படுத்தியிருக்கிறார்கள்‌. சிறு குடிசைத்‌ 
தொழிற்சாலைகளில்‌ இதர சாமான்களின்பேரிலும்‌ கடன்‌ கொடுப்‌ 
பதற்கு ஸ்டேட்‌ பாங்ககளுடைய Ger ஆபீஸ்களிலும்‌ வழ்ங்‌ 
கப்படும்‌, தி ஸ்டேட்‌. பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா மேற்படி கடன்‌ 
வழங்கவதற்கு ஒரு அச்சடிக்கப்பட்ட விண்ண பாரம்‌ தயார்‌. 
செய்திருக்கிறது. கடனுக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்யக்‌ கூடியவர்கள்‌ 
அந்த அச்சடித்த விண்ணப்ப யாரத்தை பூர்த்தி செய்து அதை 
ஸ்டேட்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா என்ற இடத்திற்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. விண்ணப்ப பாரத்தின்‌ நகல்‌ அடுத்குவரும்‌ பக்கங்‌ 
களில்‌ கொடுக்கப்பட்டுள்ளது. 
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சிறு தொழிற்சாலை 


கடன்‌ விண்ணப்ப பாரம்‌ à 
(கவனிப்பு : பிரசுரிக்கப்பட்ட அல்லது தயாரிக்கப்பட்ட 
வரவு சிலவு கணக்குடன்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌.) 
௨ கடன்‌ வாங்குபவர்‌ : 


- முழு விவரம்‌ : i, 

(ஏ) தொழிற்சாலை எப்போது ஆரம்பமானது 2 

(பி) எவ்வளவு மூலதனத்தில்‌ ஆரம்பிக்கப்பட்டது 2 

. மொத்த மூலதனம்‌ : 

(ஏ) நிலங்களும்‌, கட்டிடங்களும்‌, அவைகள்‌ அடமானத்தில்‌ 
இருக்றெதா ? ஆட டர்‌ 

(பி) மிஷின்களும்‌ அவைகளின்‌ சாமான்களும்‌. 

(௪) ஏதாவது சிலவுகள்‌ இருக்கின்றதா அல்லது கொடுக்க 
வேண்டியது இருக்கிறதா ? அப்படியானால்‌ யாருக்‌ 
எவ்வளவு பணம்‌ என்று தெரிவிக்க வேண்டும்‌. ke. ih 

(டி) தற்போது கைவசமுள்ள சாமான்கள்‌. போதுமானதா 
அல்ல்து ஏதாவது மறுபடியும்‌ வேலைக்காக வாங்க 
வேண்டுமா ? 
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5. தொழிலின்‌ மூலதனம்‌ : 

(ஏ) ஸ்டோர்களும்‌, ஸ்டாக்குகளும்‌ (Stocks and Stores) 

(பி) பணம்‌ கைவசம்‌ இருப்பு அல்லது பாங்கில்‌ இருப்பு. 

(௪) கடன்‌ பாக்கியும்‌, முன்‌ பணம்‌ பாக்கியும்‌ எவ்வளவு? 

மூலதனம்‌ விவரம்‌: 

(ஏ) மொத்த மூலதனம்‌. 

7, சொந்தமானது 
_ 2. கடன்‌ வாங்கப்பட்டது 

(3) வேலைக்கு உபயோகிக்கும்‌ பணம்‌ 

1. சொந்தமானது 
்‌ 2, கடன்‌ வாங்கப்பட்டது 
ச கடன்‌ வாங்கப்பட்ட விவரம்‌: 

(ஏ) எவ்வளவு கடன்‌? (பி) யாரிடமிருந்து.கடன்‌ வாங்கி 
னது? (A) ஜாமீன்‌ (டி) எவ்வளவு வட்டி வீதம்‌ 
வாங்கப்பட்டது? 

8: வேறு கட்டுப்பாடுகள்‌; 
(ஏ) வரிகள்‌ 
(பி) சாமான்கள்‌ வாங்கின சிலவுகள்‌ 

9. சென்ற 6 வருஷங்களில்‌ ஏற்பட்ட லாப நஷ்டங்கள்‌ 

70. | (ஏ) சாமான்களின்‌. விவரம்‌ 

(பி) சப்ளை செய்யக்கூடிய இடம்‌ 

(A) மொத்தமாக சப்ளை செய்வதா அல்லது perci 
செய்வது? 

(2) ஒரு மாதத்திற்கு தேவையான சாமான்களின்‌ 
மதிப்பு 
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(7) உற்பத்தி செய்யக்கூடிய விதங்கள்‌ 

(பி) எவ்வளவு சிலவில்‌ அந்த சாமான்கள்‌ உற்பத்தி 
செய்யப்பட்டது? அதேமாதிரியான வேறு சாமான்‌ 
களின்‌ மதிப்பு 

(A) வருஷாந்திர உற்பத்தி 

(டி) வருஷாந்திர விற்பனை 

தொழிற்சாலை முழு சக்தியுடன்‌ (Tull Capacity) வேலை 

செய்கிறதா? 

எலெக்டிரிசிடி உபயோகப்படுத்தப்‌ படுகிறதா? 

தொழிலாளிகளின்‌ எண்ணிக்கை (முதலாளியும்‌ சேர்த்து) 

(ஏ) திறமையுள்ள தொழிலாளிகள்‌ 

(பி) இறமையில்லாத நொழிலாளிகள்‌ 

விற்பனை விவரம்‌: 

(ஏ) விற்பனை ஏஜண்ட்‌ மூலமாகவா அல்லது நேரிலா? 

(பி) கவர்ன்மெண்ட்‌ ஆர்டர்‌ பிரகாரம்‌ சப்ளைசெய்வதா? 

(A) வெளியூர்களுக்கு விற்பனை செய்வதா? 

வேலை அதிகரித்துக்கொள்ளக்கூடிய உத்தேசமுண்டா? 

(ஏ) உற்பத்தியை அதிகமாக்குவதற்கு 

(பி) வேறு விதங்களில்‌ உற்பத்தி செய்வதற்கு 

முன்‌ பணத்திற்கு காரணம்‌ 

கடன்‌ வாங்குவது எதன்மேல்‌ தேவை? 

(ஏ) கடைகளிலிருக்கும்‌ தயார்‌ செய்த சாமான்கள்‌ 
மேலா? 

(பி) உற்பத்தி செய்த சாமான்களும்‌, பிக்ஸட்‌ டெபா 
ஸிட்‌ (Fixed Deposit) மேலானதா? 


தேர்ந்தெடுக்கப்பட்ட ஜாமீன்‌ : (க்கு (hag 
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20. ஸ்டோர்ரூம்‌ ஏற்பாடுகள்‌ 
(ஏ) GGL, அதற்குத்‌ தகுந்த பூட்டு சாவியுடன்‌ இருக்‌ 
கிறதா?. 
(பி) உற்பத்தி செய்க. சாமான்கள்‌ வக்‌ 
வைக்கப்பட்டிருக்கிறதா? : 
(A) வேறு ஏதாவது ஏற்பாடுகள்‌ ட நக்கல்‌ 
* ıı DETT? 
21. எப்படி வாங்கிய கடனை இருப்பிக்‌ கொடுப்பீர்கள்‌? 
22. கடன்‌ எந்த தவணையில்‌ தேவை? 
(ஏ) குறைந்த தவணையிலா? 
(பி) மத்திய தவணையிலா? 
(A) அதிக தவணையிலா? 
23. இதர சாதாரண விவரங்கள்‌: 
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Small-Scale Industries 


LOAN APPLICATION FORM 
Note : Published or pro-forma balance sheets to be furnished) 
1. Borrower : 


Cee see sen ககக க mers. Sess Tosco 


ட்‌ 


History : 


(a) Datè on which factory was started (b) Initial invest- 
ment and its source. 


t 


D. 


Fixed Capital : 


(a) Land and buildings. Are these mortgaged, and if so, 
to whom and for what amount ?(b) Machinery and 
Equipment : 

(i) Is there any charge, and if so, to whom and for what 
amount ? 

(ii). ‘Is the present stock sufficient. Indicate additions 
or replacements required. 


.5.-. Working Capital : 


I 


Analysis 


(a) Stocks and Store (b) Cash in hand and with Banks 
(c) Book debts and advances due. 
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6, Sources of Capital : 


(a) Fixed 

(i) Own 

(ii) Borrowed 
(b) Working 

(i) Own 

(ii) Borrowed 


7, Borrowings : 


9, 
10. 


11. 


12. 
18. 


(a) Amount 

(b) From whom borrowed 
(c) Security furnished 

(d) Rate of interest 


Other Liabilities : 
(i) Contingent (including guarantees given) I 
(i) Tax 
(iii) For expenses and goods purchased 
Profit or loss in the past 5 years (8௦ far as availab{~) 


(a) Detail of raw materials : 

(b) Sources of supply 

(c) Whether seasonal or otherwise 

(d) Value of raw material required for a month. 


(a) Types of articles produced 


(b) How cost of their production compares with their 
similar goods 


(c) Annual Production 

(d) Annual Sales 

Whether factory is working to full capacity 
Whether electrical energy is used 
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17. 
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19. 
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21. 
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Staff employed (including owner) 

(i) Skilled 

(ii) Unskilled 

Marketing 

(a) Whetber done through Agents or directly? 


(b) Whether Government Orders are executed ? 
(c) Whether sold outside the district 7 


Any Expansion Programme : 


(a) To increase production. (b) To introduce addi- 
tional lines 7 


Purpose of the advance 
Amount of loan required, against 


(a) Ready marketable assets : raw materials and 
finished products 
(b) Fixed assets 


Security proposed for (a) for (b) 

Storage arrangements 

(i) Ina godown under lock and key 

(ii) Factory type arrangement. Can goods to be pleged 


. be segregated so as to be readily ascertainable? 
(iii) Any other arrangements ? 


How repayments are proposed ? 


Period for which loan is required whether for 
(a) Short term (b) medium term (௦) Long teym 


General : 
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்‌ சாமான்கள்‌" ்‌ 
1. கெமிகல்ஸ்‌ அல்லது ரசாயன வஸ்துக்கள்‌ : இறக்குமதியா 
கிய காஸ்டிக்‌ சோடாவை, சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு உபயோ 
கிப்பதற்கு வழங்குவது. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸுக்கு இது 
ஸ்டேட்‌ டிரேடிங்‌. கார்ப்பரேஷன்‌ (State Trading Corporation) 
மூலம்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா. அவர்களுடைய வசம்‌ 
இருக்கும்‌ இருப்பிலிருந்து கிடைக்கும்‌... மேலும்‌ சோடா ஆஷ்‌ 
(Soda Ash) கோடா மூலம்‌ கிடைக்கும்‌. அதற்கு தி ஸ்டேட்‌ 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸினுடைய சிபார்சு மூலம்‌ கொடுக்‌ 
கப்படும்‌: இந்த சோடா காஸ்டிக்‌ தமது நாட்டிலேயே தயாரிக்‌ 
கப்படுகிறது. இருந்தாலும்‌ சோடா ஆஷ்‌ தேவையானவர்கள்‌ 
அவர்களுடைய விண்ணப்பங்களை ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்‌ 
டஸ்டிரிஸ்‌ என்பவருக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌, “சிறிய தொழிற்‌ 
; சாலை முதலாளிகளுக்கு ; யாருக்காவது போலிஸ்டிரைன்‌ (Poles- 
trine) தேவையாக இருந்தால்‌, அவர்கள்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ 
ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ என்பவரிடமிருந்து 
“ஒரு சுன்சம்ப்ஷன்‌ சர்டிபிகேட்‌” வாங்கிக்‌ கொண்டு அதன்பி றகு 
போலிஸ்டிரைன்‌ லிமிடெட்‌, பம்பாய்‌ என்ற ஆபீஸிலிருந்து 
வாங்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அவைகளுக்கு டைரக்டர்‌ ஆப்‌ 
ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ என்பவ 
ரிடம்‌ கோடா பெற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


சிறு குடிசைத்‌ 'தொழிற்சாலைக்கு சம்பந்தமா 


சில முக்கிய விஷயங்கள்‌ 


சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலையும்‌, இரண்டாவது ஐந்து வருஷத்‌ 
திட்டமும்‌ : Qis இரண்டாவது ஐந்து -வருஷத்‌ இட்டத்தின்‌ 
மூலம்‌ An குட்சைத்‌ “தொழிற்சாலைகளின்‌ அபிவிருத்திக்காக 
55°57 கோடி ரூபாய்‌ ஒதுக்கப்பட்டிருக்கிறது. இறு குடிசைத்‌ 
தொழிற்சாலை மூலம்‌ பிரதி இனமும்‌ உற்பத்தியாகிற சாமான்‌ 
களும்‌ இன்னும்‌ சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய 
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உண்மையான விஷயங்களும்‌, றிய முதலில்‌ மிஷின்கள்‌ ஏற்‌: 
படுத்துவதும்‌ மேலே சொல்லப்பட்டவைகளுக்கு அதிக வசதி: 
ஏற்படும்‌. 


பெரிய தொழிற்சாலைகளைவிட சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலை ' 
களில்‌ அதிகப்படியான வேலையாட்களை வேலைக்கு வைத்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. பெரிய தொழிற்சாலைக்காக இந்த சிறு குடிசைத்‌ 
தொழிற்சாலைகளில்‌ சாமான்களையும்‌, சிறிய ஆயுதங்களையும்‌ ' 
(டூல்ஸ்‌) தயாரிக்கலாம்‌. 

2. சாமான்‌ கொண்டு வருவதற்கான வசதிகள்‌ : சர்க்காரின்‌ , 
கன்ட்ரோலர்‌ (Controller) மூலம்‌ சாமான்களை வாங்க வேண்டும்‌. . 
தேவையுள்‌ எவர்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்‌, 
திற்கு கோட்டாவிற்காக விண்ணப்பம்‌ செய்து கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. இறக்குமதியாகிற சாமான்களுக்குப்‌ பதிலாக இங்கேயே 
கிடைக்கும்‌ பொருள்களுக்கு இரும்பு, தகர பிளேட்டுகள்‌, வீட்டு ' 
கள்‌, வொயர்கள்‌, செம்பு, இரும்புக்‌ கம்பி இன்னும்‌ அநேகவித : 
சாமான்கள்‌ சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு முக்கியமாக 
தேவை. யாருக்காவது மேலே சொல்லப்பட்ட சாமான்கள்‌ 
தேவையாகயிருந்தால்‌, ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டி?ஸ்‌ 
என்ற இடத்திற்கு விண்ணப்பம்‌ செய்து அவர்களுக்குத்‌ தேவை 
யான வஸ்துக்கள்‌ கிடைக்குமா என்று தெரிந்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. புதிய தொழிற்சாலைகள்‌ ஆரம்பிப்பதற்கு முன்பு 
நன்றாக அந்த தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய எல்லா விவரங்களும்‌ 
விசாரித்து தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. 


ஸ்டீல்‌ இன்னும்‌ இரும்பு: தொழிற்சாலைக்கு இரும்பு, ஸ்கல்‌ 
முக்கியமாக மேலும்‌ மேலும்‌ அதிகமாக தேவையாக இருக்‌ 
கிறது. அவைகள்‌ கிடைப்பது பெரிய கஷ்டமாகவும்‌ இருக்கிறது. 
கவர்ன்மெண்ட்‌ எவ்வளவோ வசதிகள்‌ செய்து வருகிறது. 
இரும்புக்கும்‌, ஸ்டீல்களுக்கும்‌, ஸ்பெஷல்‌ கோட்டா ஏற்‌ 
படுத்தி இருக்கிறார்கள்‌. கோட்டா மூலம்‌ An குடிசைத்‌ தொழிற்‌ 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
166 


சாலைக்கு கொடுக்கப்படும்‌. தேவையுள்ளவர்கள்‌, அவர்களு, 
டைய ஸ்டேட்டில்‌ உள்ள ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட கோட்டா 
ஹோல்டர்களுக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. 
பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்கு நேராக உற்பத்தி செய்பவரிட 
மிருந்து கடைக்கும்‌. அதுவும்‌ கோட்டா சர்டிபிகேட்‌ மூலம்‌ 
கிடைக்கும்‌. இந்த கோட்டா சர்டிபிகேட்‌, பிரொவின்ஷியல்‌ 
டிஸ்டிரிப்யூடிவ்‌ ஏஜென்ஸி ஆப்‌ ஸ்டீல்‌, என்ற இடத்திலிருந்து 
கிடைக்கும்‌. 

பிக்‌ grit: இந்த பிக்‌ ஐரனுக்கு கோட்டா எதுவும்‌ கிடை 
யாது. இப்பொது ஒவ்வொரு ஸ்டேட்டிலுள்ள பெரிய தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கும்‌, சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌ நேரடியாக மினிஸ்‌ ' 
டிரி ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ மூலம்‌ கிடைக்கும்‌. 

சிமெண்ட்‌ : சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைக்கு சிமெண்ட்‌ மிக 
வும்‌ முக்கியமானது. இந்த சிமெண்ட்‌ கூட “கோட்டா அலாட்‌ 
மென்ட்‌”” மூலம்‌ கிடைக்கும்‌. 

கோக்‌ இன்னும்‌ கோல்‌ : ஸ்டேட்‌ கோட்டா கண்ட்ரோலர்‌ 
களிடமிருந்து இவைகள்‌ கோட்டாமூலம்‌ An குடிசைத்‌ தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கு கிடைக்கும்‌. கெட்டியான சோக்‌ பொதுவாக அவர்‌ 
களிடம்‌ தான்‌ கிடைக்கும்‌. அல்லது சிந்திரி (Sindhri) பேக்டரி 
யில்‌ (பீஹார்‌) கிடைக்கும்‌. 


செம்பு (Copper): ஒவ்வொரு ஸ்டேட்டும்‌, அவர்களுடைய 
ஸ்டேட்களில்‌ உள்ள An குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு அதிக 
மான அளவு ஒதுக்கி வைத்திருக்கிறார்கள்‌. 

மேற்படி செம்பு தேவையுள்ளவர்கள்‌, அவர்களுடைய விண்‌ 
ணப்பத்தை டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு 
அனுப்பவேண்டும்‌. தி டெவலப்மென்ட்‌ அபீஸர்‌,மெடல்‌ டிபார்ட்‌ 
மென்ட்‌, மினிஸ்டிரி ஆப்‌ இண்டஸ்டிரிஸ்‌, என்பவரிடமிருந்து 
சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைக்கு செம்பு வழங்கப்படும்‌. ஸ்டேட்‌. 
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பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா கடன்கள்‌, வழங்குவதற்கு சில விதிகளையும்‌, 
நிபந்தனைகளையும்‌ ஏற்படுத்தி இருக்கிறது. சிறு குடிசைத்‌ 
தொழிற்சாலைக்கு இந்த விதிகளையும்‌ நிபந்தனைகளையும்‌ ஸ்டேட்‌ 
பாங்க்‌ ஆ ' இந்தியாவின்‌ களை ஆபீஸ்‌ அதிகாரிகள்‌ மூலமாக சில 
வற்றை மாற்றப்படலாம்‌. An குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளின்‌. 
அடமானப்‌ பிரகாரம்‌ கடன்‌ வழங்கப்படலாம்‌. 


சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைக்கு இறக்குமதி வசதிகள்‌: சிறு 
குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளின்‌ ஆக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌, அவர்களு 
டைய விண்ணப்பங்களை இறக்குமதி லைசென்ஸ்‌ கொடுக்கும்‌ அதி 
காரிக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. அப்போதுதான்‌ அவர்கள்‌ இறக்கு 
மதி லைசென்ஸ்‌ கொடுப்பார்கள்‌. அதன்மூலம்‌, தொழிற்சாலைக்‌ 
குத்‌ தேவையான மிஷின்களும்‌ மற்ற இதர சாமான்களும்‌ 
இறக்குமதி செய்ய முடியும்‌, அதற்குத்‌ தகுந்த பாரங்களின்‌ 
நகலை கடை பக்கத்தில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. டைரக்டர்‌ 
ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸிடமிருந்து பெற்றுக்‌ கொண்ட முக்கியமான 
பாகங்களுடன்‌ விண்ணப்பங்களையும்‌ சேர்த்து நேரடியாக 
லைசென்ஸில்‌ அத்தாரிடி ஆப்‌ போர்ட்‌ (Port) என்ற இடத்திற்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. இந்த மாதிரி விஸ்ணப்பங்களை டெவலப்‌ 
மெண்ட்‌ கமிஷனர்‌, அல்லது ரீஜனல்‌ ரெப்ரசென்டேடிவ்‌ மூலம்‌ 
அனுப்ப அவசியம்‌ இல்லை. இதற்குத்‌ தேவையான பாரங்கனின்‌ 
நகலை அப்பின்டக்ஸ்‌ V என்ற பக்கத்தில்‌ வரையப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. இது சிறு குடிசை தொழிற்சாலைக்கு தேவையான சாமான்‌ 
கள்‌ அல்லது மிஷின்கள்‌, அதுவும்‌ 1 லக்ஷம்‌ ரூபாய்க்கு அதிகமா 
காத விண்ணப்பங்களாக இருக்க வேண்டும்‌. முதல்‌ ஐந்து அயிட்‌ 
டங்களுக்கும்‌ அல்லது பாகங்களுக்கும்‌, தேவையான பாகங்களை 
பூர்த்தி செய்ய வேண்டும்‌. அதுவும்‌ இறக்குமதியாகிற சாமான்‌ 
களின்‌ மதிப்பி ரூபாய்‌ 25,000 குறைவாக இருக்கக்கூடாது. 
ஆனால்‌ இறக்குமதியாகிற சாமான்களின்‌ மதிப்பு 25,000 ரூபா 
யிற்கு மேலும்‌ லக்ஷம்‌ ரூபாய்க்கு குறைவாகவும்‌ இருந்தால்‌, அந்த . 
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பாரங்களை ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்‌ 
திற்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. ஒரு லக்ஷம்‌ ரூபாய்க்கு அதிகமான 
இறக்குமதி சாமான்களுக்கு,இதே பாரங்களும்‌, அதற்குத்‌ தகுத்த 
சர்டிபிகேட்டுகளையும்‌ பெரிய தொழிற்சாலைகள்‌ உபயோகிக்க 
லாம்‌. முக்யெமான வஸ்துக்களுக்கு, ஒரு குறிப்பிட்ட அளவிற்கு 
இறக்குமதி லைசென்ஸ்‌ வழங்கப்படும்‌. முக்கியமாக தேவையாக 
இருந்தால்‌ விண்ணப்பம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
| கண்ட்ரோல்‌ இல்லாத சாமான்களுக்கு, ஆக்சுவல்‌ யூசர்‌ 
களுக்கு லைசென்ஸ்‌ வழங்கப்படும்‌. எப்படி இருந்தாலும்‌ டைரக்‌ 
டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சிபார்சு செய்த விண்ணப்பங்களுக்கு 
குறிப்பிட்ட நேரத்தில்‌ பங்கிடப்படும்‌. முக்கியமாக இறக்குமதி 
யாத மிஷின்களுக்கு சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைக்கு லைசென்ஸ்‌ 
வழங்கப்படும்‌. 

1. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌. 

2. டெவலப்மெண்ட்‌ கமிஷனர்‌, ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரி 
டிபார்ட்மெண்ட்‌. 

3. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ இன்ஸ்டிட்டியூட்‌. 

விண்ணப்பதார்‌, அவர்களுடைய விண்ணப்பங்களை சப்‌ கண்ட்‌ 
ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்‌ அன்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ என்ற இடத்‌ 
திற்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. அந்த ஏற்றுமதி, இறக்குமதி ஆபீஸில்‌ 
ஒரு சிவப்பு புஸ்தகம்‌ இருக்கிறது. அது 6 மாதத்திற்கு ஒரு முறை . 
வெளிவரும்‌. அந்த புஸ்தகத்தில்‌ இறக்குமதி, ஏற்றுமதியைப்‌ 
பற்றிய விவரம்‌ சொல்லப்பட்டிருக்றெது. நமது வெளிநாட்டு 
போக்குவரத்து ஆபீஸ்‌, சாமான்கள்‌ போக்குவரத்து மூலம்‌ 
கொஞ்சம்‌ அளவு தான்‌ வெளிநாட்டு சாமான்‌ கிடைக்கும்‌. 
மேலும்‌, இறக்குமதியாகிற மொத்த சாமான்களுக்கு, கீழ்க்கண்ட: 
நிபந்தனைகள்‌ மூலம்‌ லைசென்ஸ்‌ கொடுக்கிறார்கள்‌. 

1. வெளி தேசங்களில்‌ ஏற்படும்‌ தேவையான பண்டுகளுக்கு 
விண்ணப்பதார்‌ பொறுப்பாளியாக இருக்க வேண்டும்‌. 
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2. இறக்குமதியாளர்‌ பக்கம்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ இருக்கிறது. 
வெளி நாடுகளில்‌ போக்குவரத்து எக்ஸ்சேஞ்சு இருந்தால்‌, 
சுவர்ன்மெண்ட்‌ தானே வெளி தேசத்து ரூபாய்களை மாற்று 
வதற்கு ஏற்பாடு செய்யும்‌. 


முதல்‌ அயிட்டம்‌ பிரகாரம்‌, கடன்‌ அதிக நாள்‌ தவணையில்‌ 
கொடுத்திருந்தாலும்‌, தனிப்பட்ட முறையில்‌ அதையும்‌ கட 
னுடன்‌ சேர்த்துக்‌ கொள்ளப்படும்‌. எப்படியிருந்தாலும்‌, கடனுக்‌ 
காக அதிகப்படி அளவுகள்‌ இருக்கின்றன. முக்கியமாக எந்த 
தேசங்களிலிருந்து மொத்த சாமான்கள்‌ வரவழைக்க வேண்டும்‌ 
என்று அவர்களுடைய விண்ணப்பங்களில்‌ சுத்தமாகவும்‌ தெளி 
வாகவும்‌ எழுதியிருக்க வேண்டும்‌. உங்களுக்குத்‌ தேவையானால்‌ 
அடிக்கடி ஆர்டர்கள்‌ கொடுக்கலாம்‌.அப்படி உங்களுக்குத்‌ தேவை 
யான சாமான்‌ முதலில்‌ ஆர்டர்‌ கொடுக்கப்பட்ட. தேசத்தி 
லிருந்து கிடைக்காவிட்டால்‌, அதே ஆர்டர்களை வேறு எந்த 
தேசத்திற்கும்‌ கூட மாற்றிக்‌ கொள்ளலாம்‌. அதுவும்‌ தவிர, 
விண்ணப்ப பாரத்தில்‌ சர்க்கார்‌ கடன்‌ கொடுப்பதற்கு ஏற்பாடு 
. செய்கிறது என்று எழுதியிருக்க வேண்டும்‌. அது தவிர, விண்‌ 
ணப்பதார்‌, இறக்குமதி செய்யும்‌ லைசென்சை லாபகரமாக உப 
யோகிக்க சம்மதப்பட வேண்டும்‌. 


சிறுகுடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு லைசென்ஸ்‌ அவசியம்‌ இல்லை: 
சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலை ஆரம்பிப்பதற்கு லைசென்ஸ்‌ 
தேவை என்று தப்பாக நினைத்து கொண்டிருப்பார்கள்‌. இன்னும்‌ 
Awi சிறு தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ பொருள்‌ 
களுக்கு கட்டுப்பாடு இருக்கிறது என்று நினைப்பார்கள்‌. உண்மை 
யில்‌ அப்படி எதுவும்‌ இல்லை. யார்‌ வேண்டுமானாலும்‌ இந்த சிறு 
குடிசைத்‌ தொழில்களை ஆரம்பிக்கலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலை 
ஆரம்பிப்பதற்கு ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ அல்லது மத்திய சர்க்‌ 
காரை கேட்க வேண்டும்‌ என்ற அவசியம்‌ இல்லை. பத்து லக்ஷம்‌ 
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ரூபாயில்‌ ஆரம்பிக்கும்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, சுமார்‌ 100 
வேலையாட்கள்‌ செய்யக்கூடிய தொழிற்சாலைகளுக்கு இந்த 
லைசென்ஸ்‌ தேவை. எப்படி இருந்தாலும்‌ சரி, ஒரு முக்கியமான 
விஷயம்‌ என்னவென்றால்‌, ஐரன்‌ அண்ட்‌ ஸ்டீல்‌ கண்ட்ரோலர்‌, 
ரீ ரோலிங்‌ மில்‌ தொழிற்சாலையில்‌ உற்பத்தி செய்வதற்கு 
50 தொழிலாளிக்கு குறைவாக இருந்தால்கூட அந்த ஐரன்‌ 
அண்ட்‌ ஸ்டீல்‌ கண்ட்ரோலர்‌ அனுமதி வேண்டும்‌. 

5. சிறு குடிசை தொழிற்சாலை யூனிட்‌ அல்லது டிபார்ட்மெண்ட்‌ 
என்றால்‌ என்ன 2 

ஐந்து லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ மதிப்பில்‌ உள்ள சிறு தொழிற்சாலைகள்‌ 
கூட டெவலப்மென்ட்‌ ஸ்கீம்‌ பிரகாரம்‌ சேர்த்துக்‌ கொள்ளப்‌ 
படும்‌. இந்தப்‌ பணத்தை, நிலம்‌, பில்டிங்‌, மிஷின்கள்‌ வாங்கு 
வதற்கும்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. சில தொழிற்‌ 
சாலைகளில்‌ வேலையாட்கள்கூட இல்லாமல்‌ இருக்கலாம்‌. மேலும்‌ 
சிறு தொழிற்சாலையைப்பற்றி ஒருவித கட்டாயமும்‌ கிடையாது. 
எல்லா இடங்களிலும்‌ சில வித்தியாசங்களும்‌ இருக்கும்‌. மேலும்‌ 
கைத்தறிகள்‌, கிராம தொழிற்சாலைகள்‌, இவைகளெல்லாம்‌ 
இந்த டெவலப்மென்ட்‌ ஸ்கீமில்‌ சேர்க்கப்படவில்லை. 

6. சிறு குடிசை தொழிற்சாலைகளை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வதற்குண்‌ 
டான விவரம்‌ : 


சிறு குடிசை தொழிற்சாலைகளில்‌ எவ்வளவு வேலையாட்கள்‌ 
வேலை செய்கிறார்கள்‌ என்றும்‌ எந்த சாமான்கள்‌ தயாரிக்கிறார்‌ 
கள்‌ என்றும்‌, இன்னும்‌ சிறு குடிசை தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றி 
விவரங்களையும்‌ சர்க்கார்‌ கவனித்துக்‌ கொண்டு வருகிறது 

அது பெரிய தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ பொருள்‌ 
களுக்கும்‌ சிறு குடிசை தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ 
பொருள்களுக்கும்‌ உள்ள வித்தியாசங்களை கண்டு பிடிப்பது, 
மேலும்‌ சர்க்காருடைய நோக்கம்‌, சிறு குடிசை தொழிற்‌ 
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சாலைகளில்‌ எவ்வளவு தொழிலாளிகள்‌ வேலை செய்திறார்கள்‌ 
என்று தெரிந்து கொள்ளும்‌. மேலும்‌ புதிதாக ஆரம்பிக்கப்படும்‌ 
தொழிற்சாலைகள்‌, அவர்களுடைய . ரிஜிஸ்டரேஷன்‌ பாரங்களை 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ ஒரு அப்ளிகேஷனின்‌ ஒரு காபி டைரக்டர்‌ 
ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடூயூட்‌ என்ற இடத்திற்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. அந்தந்த ஸ்டேட்களில்‌ உள்ளவர்கள்‌ அந்‌ 
தந்த ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்களுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. தொழிற்‌ 
சாலையை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வதின்‌ மூலம்‌ சர்க்காரிடமிருந்து கடன்‌ 
வாங்குவதற்கு வசதி உண்டு. மேலும்‌ எதிர்‌ காலங்களில்‌ 
மிஷிகைள்‌ அமைப்பதற்கும்‌, மிஷின்கள்‌ வாங்குவதற்கும்‌, சர்க்‌” 
காரிடமிகுந்து சாமான்கள்‌ வரவழைப்பதற்கும்‌ இந்த ரிஜிஸ்ட 
ரேஷன்‌ உதவி செய்யும்‌. 


7- ஆர்கனைசேஷன்‌ (Organisation) அல்லது விசாலப்‌ 
படுத்துதல்‌ ; 


சிறு குடிசை தொழிற்சாலைகளின்‌ அபிவிருத்தியை சாதாரண 
மாக ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ கவனிக்கும்‌. எப்படி. இருந்தாலும்‌ 
மத்திய சர்க்கார்‌ கூட இந்த சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளின்‌ 
அபிவிருத்தியை பலவித வழிகளில்‌ கவனித்து வருகிறது. 


இப்போது மத்திய சர்க்கார்‌, இந்த சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கு பொருளாதார மூலமாகவும்‌, டெக்கினிக்கல்‌ மூல 
மாகவும்‌ உதவி செய்கிறது. மேலும்‌ மத்திய சர்க்கார்‌, மினிஸ்‌ 
டிரி ஆப்‌ இண்டஸ்டிரிஸ்‌ தலைமையின்‌ Sid ஒரு ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ 
இண்டஸ்டிரிஸ்‌ போர்டு ஏற்படுத்தி இருக்கிறார்கள்‌. இந்த போர்‌ 
டின்‌ வேலைகள்‌ டெவலப்மெண்ட்‌ ஸ்கமை அபிவிருத்தி செய்‌ 
வதும்‌, மேலும்‌ அபிவிருத்தியடைவதற்கான புதிய ட தயா 
ரிப்பதும்‌. இந்த போர்டின்‌ மெம்பர்கள்‌ : 
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1. ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌ ஆப்‌ சென்டிரல்‌ அன்ட்‌ ஸ்டேட்‌ 

கவர்ன்மெண்ட்ஸ்‌. 

2. ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌ ஆப்‌ ரிஸர்வ்‌ பாங்கு ஆப்‌ இந்தியா: 

தி ரெப்ரஸென்டேடிவ்‌ ஆப்‌ ஸ்டேட்‌ பைனான்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌. 

3. பலவிதமான தொழிற்சாலைகளின்‌ ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌ 

மத்திய சர்க்கார்‌ டெவலப்மென்ட்‌ படி, கமிஷனர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ 

ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ டி.பார்ட்மென்ட்‌ எல்லாவற்றிலும்‌ ஒத்து 

உழைக்கிறது. இந்த போர்டு அவைகளின்‌ வேலைகளை இரண்டு 

விதமாக செய்கிறது : 

oe i இன்‌_ஸ்டிரியல்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சர்வீஸ்‌. இந்த டி.பார்ட்‌ 
மென்டின்‌ வேலை எல்லா ஸ்டேட்களுக்கும்‌, எல்லா சிறிய 
தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, டெக்னிக்கல்‌ விஷயமாக 
உதவுகிறது. 

2. நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌. இந்த 
டிபார்ட்மென்ட்‌ வியாபார சம்பந்தப்பட்ட விஷயங்‌ 
களில்‌ உதவுகிறது. 

மத்திய சர்க்கார்‌ டிபார்ட்மென்டின்‌ மேல்நோக்கம்‌ 
சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலை டிபார்மென்ட்களின்‌ நோக்கம்‌ 
தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவுவது அதற்காக எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சர்‌ 
யம்‌ eatin SON என்ற ஒரு டிபார்ட்மென்ட்‌ ஏற்படுத்தி 
யிருக்கிறார்கள்‌. இந்த இன்டஸ்டிரிஸ்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சர்வீஸ்‌ 
டிபார்ட்மென்டுகளின்‌ வேலைகள்‌, கழே சொல்லப்பட்ட விதமாக, 
எல்லா தேவையான உதவி செய்வதற்கும்‌ தயாராக இருக்கிறது? 

1. டெவலப்மென்ட்‌ ஸ்‌£ம்களுக்கு அபிவிருத்தியடைவதற் 
கான சிபார்சுகள்‌ செய்வது. 

2. சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளின்‌ வேலைகளை சுருக்க 
மான நோக்கத்தில்‌ கவனிப்பது. . 
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புதிய மிஷின்களையும்‌, அவைகளின்‌ வேலைகளையும்‌, இந்த 
சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலை சொந்தக்காரர்களுக்கு, 
அவைகளின்‌ விவரங்களை அறிவிப்பது. 


மிஷின்களின்‌ பாகங்கள்‌, சாமான்கள்‌, சிறிய ஆயுதங்கள்‌, . 
அச்சுகள்‌ முதவியவைகளின்‌ - ரூபத்தை அல்லது அவை 
களின்‌ படங்களை தயார்‌ செய்வது. 


எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சர்வீஸ்‌ மூலம்‌ தொழிற்சாலை மிஷின்‌ 
களை கண்காட்சிகளில்‌ வைப்பது அல்லது மோபைல்‌ 
வேனை தொழிற்சாலைக்கு டெக்னிக்‌ விதங்களை உபயோ 
கம்‌ செய்வது. 

விலைவாசிகளை கவனிப்பது. கணக்குகளையும்‌ லேவாதேவி . 
கணக்குகளையும்‌ கவனிப்பது. அவைகளுக்கு சரியானபடி 
சமாசாரங்கள்‌ தெரிவிப்பது, சர்க்கார்‌ விதிகளையும்‌ நிபந்‌ 
குனைகளையும்‌ அனுசரித்து அவைகளுக்கு கூடுமான உதவி 
யளிப்பது. 

எல்லாவிதமான சிறிய தொழிற்சாலைகளைப்‌ பற்றி உண்‌ 


்‌ டாகும்‌ சந்தேகங்களுக்கு பதில்‌ சொல்வது. 


உற்பத்திசெய்யப்பட்ட சாமான்களுக்கு விலைவாசிகளின்‌ 
வசதியை கவனிப்பது, .மொத்த வியாபாரிகளிடம்‌ உற்‌ 
பத்தி செய்யப்பட்ட சாமான்களைப்பற்றி விலை பேசுவது. 
புது மாதிரி மிஷின்களையும்‌ இதர சாமான்களையும்‌ விசா 
ரித்து கண்டு பிடிப்பது. 

பவுண்டிரிகளுக்கு நீல பிரின்ட்‌ (Blue Print) களின்‌, மூல 
மாய்‌ விஷயங்களை சொல்வது. இவைகளின்‌ மூலம்‌ இறு 
குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைக்கு அதிக வசதி உண்டு. 15 
சிறிய இன்டஸ்டிரியல்‌ சர்வீஸ்களும்‌ 4 பிராஞ்ச்‌ இன்ஸ்டி 
டூயூட்ஸ்களும்‌ அநேக எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களும்‌ 
இந்த இன்டஸ்டிரிஸ்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சர்வீஸில்‌ உள்ளன. 
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மேலே சொல்லப்பட்டவைகள்‌ எல்லாம்‌ இந்த இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
எக்ஸ்டின்‌ சர்வீஸில்‌ அடங்கியுள்ளது. அநேக டெக்னிகல்‌ ஆபீ 
ஸ்ர்கள்‌ இதில்‌ வேலை செய்து வருகிறார்கள்‌. இந்த ஆபீஸர்கள்‌ 
அவர்களுடைய இடத்தையும்‌, அதை சுற்றியுள்ள ஊர்களில்‌ 
உள்ள ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ சென்டர்‌ களுக்கு விஜயம்‌ 
செய்வார்கள்‌. அவர்கள்‌ டெக்னிகல்‌ விஷயத்தைப்‌ பற்றி நேரி 
லும்‌ அல்லது தபால்‌ மூலமும்‌ சொல்லுவார்கள்‌. 

மேலே சொல்லப்பட்ட . இன்ஸ்டிடூயூட்களின்‌ லிஸ்டுகள்‌ 
அடுத்து வரும்‌ பக்கங்களில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கின்‌ றன. 

8. ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்டில்‌ ஏஜென்ஹிகவின்‌ வேலைகள்‌ 
அந்தந்த ஸ்டேட்களில்‌ உள்ள ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்கள்‌, அந்தந்த 
ஸ்டேட்களில்‌ டெவலப்மெண்ட்‌ ஸ்கீம்‌ அபிவிருத்தி செய்வதற்‌ 
கான ஏற்பாடுகள்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இன்னும்‌ அநேக கவர்ன்‌ 
மெண்ட்களுடன்‌ ஸ்க£ம்‌ நடத்தக்கூடிய ஏற்பாடுகள்‌ செய்யும்‌. 
ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ 8ழ்க்கண்ட முக்கியமான வேலைகளை கவ 
னிக்க வேண்டும்‌. அதாவது: 

1. புதிதாக ஏற்படும்‌ சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகீளின்‌ 
விவரங்களை விசாரிப்பது, அவர்களுடைய தொழிற்சாலை 
களின்‌ விண்ணப்பங்களை அனுப்புவது. 

2. அவைகளுக்கு பொருளாதார நிதி, ஸ்டேட்‌ எய்ட்‌ ன்‌ 
டஸ்டிரியல்‌ ஆக்ட்‌ பிரசாரம்‌ உதவி செய்வது. : 

3. சாமான்களுக்கும்‌, எலெக்டிரிக்‌ போக்கு வரவு இவை 
களை ஏற்பாடு செய்வது. 

4, தேவையான நிலங்களை ஏற்பாடு செய்வது. 

5. இள்டஸ்டிரியல்‌ எஸ்டேட்டில்‌ அபிவிருத்தி செய்வது. 

இறக்குமதியாகிற சாமான்களுக்கு எஸென்ஷியாலிடி 
சர்டிபிகேட்‌ (Essentially Certificate) வழங்குவது 


நே 
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7. இறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளின்‌ அபிவிருத்திக்கு தேவை 
யான விஷயங்களை தெரிவிக்க ஏற்பாடு செய்வது. 
8. கூட்டுறவு தொழிற்சாலைகள்‌ எற்படுத்துவது, அவைகளின்‌ 
வருமானத்திற்கு ஏற்பாடு செய்வது. 

மேலே சொல்லப்பட்ட விஷயங்களைப்‌ பற்றி விவரம்‌ தெரிய 
வேண்டுமானால்‌, ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்ட்ஸ்டிரிஸ்‌ என்ற 
இடத்திற்கு எழுதி தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 

இன்டஸ்டிரியல்‌ எஸ்டேட்டுகள்‌ : தொழிற்சாலைகளுக்கு போது 
மான நிலங்கள்‌ அல்லது இடங்கள்‌ இல்லாமல்‌, தொழிற்சாலைகள்‌ 
அபிவிருத்தியடைவதற்கு வசதி அல்லாமல்‌ கஷ்டப்படுகின்றன. 
ஆனல்‌ இப்போது இரண்டாவது ஐந்து வருஷ திட்டப்பட்டி 
அவைகளை போதுமான அளவிற்கு கவனம்‌ செலுத்தப்பட்டது. 
மேலும்‌ புதிய இன்டஸ்டிரிஸ்‌ எஸ்டேட்கள்‌ தயாரிப்பதற்காக 
75 கோடி ரூபாய்கள்‌ ஒதுக்கப்பட்டிருக்கிறது. புதிய இன்டஸ்‌ 
்‌ டிரிஸ்‌ எஸ்டேட்‌ தயாரிக்கும்‌ இடத்தில்‌ அங்கே தேவையான 
நிலம்‌, ஜல வசதி, எலெக்டிரிக்‌ வசதி, போக்குவரத்து வசதி, 
இன்னும்‌ மற்ற வசதிகளும்‌ ஏற்படுத்தப்பட்டிருக்கிறது. அங்கே 
எல்லாவிதமான வசதிகளும்‌ நடைக்கும்‌. உதாரணமாக பொது 
ஜனங்களுக்கு உபயோகப்படும்‌ சென்டர்கள்‌, கோவாபரேடிவ்‌ 
மூலம்‌ புதிய மிஷின்கள்‌ வாங்குவதற்கும்‌, உற்பத்தி செய்யப்‌ 
பட்ட சாமான்களை கோவாபரேடிவ்‌ ஸொசைடி மூலம்‌ விற்ப 
தற்கும்‌, தேவையான நிலங்கள்‌ வாடகை ம்ம்‌ விற்பதற்கும்‌ 
விக்கிரியம்‌ மூலமாகவும்‌ இடைப்பதற்கு வசதி உண்டு. இன்டஸ்‌ 
டிரிஸ்‌ எஸ்டேட்களின்‌ லிஸ்ட்‌ கழே கொடுக்கப்பட்டிருக்கிறது. 

இறக்குமதி விதம்‌ : இறு குடிசைத்‌ தொழிற்சால்களுக்கு 
இன்னும்‌ சல வசதிகள்‌ ஏற்படுத்தப்பட்டிருக்கி Hue தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கு வேண்டிய சாமான்களை இறக்குமதி Gate a bees 
Aa முக்கியமான சர்டிபிகேட்‌, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ Qer nizien 
மிருந்து கிடைப்பதற்கு தாமதம்‌ ஏற்படலாம்‌. ஆசையினால்‌ இப்‌ 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


| 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
176° 


போது அந்த முக்கியமான சார்டிபிகேட்டுகளை டெவலப்மெண்ட்‌ 
கமிஷனர்‌. கொடுப்பற்கு ஏற்பாடு ஆகியிருக்கிறது. மேலும்‌ 
டைரர்டர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ அல்லது டெ வலப்‌ 
மென்ட்‌ கமிஷனர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ மூலம்‌ 
கூட சர்டிபிகேட்டுகள்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


தொழிற்சாலைகளுக்குத்‌ தேவையான சாமான்களை இறக்கு - 
மதி செய்வதற்கான விண்ணப்பங்களை, லைசென்சிங்‌ அதாரிடி . 
(Licencing Authority) அனுப்புவதற்கு அதிக நேரம்‌ பிடிக்கலாம்‌. 
அகையினால்‌ புதிய ஸிஸ்டம்‌ பிரகாரம்‌ ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ 
அவர்களுடைய இலாகாவில்‌ இருக்கும்‌ தொழிற்சாலைக்கு ஒரு 
விஷயம்‌' அறிவிக்கப்பட்டிருக்கிறது. அதாவது அவர்களுடைய 
விண்ணப்பங்களையும்‌ சர்டிபிகேட்களையும்‌, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்‌ 
டஸ்டிரிஸ்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌. பிறகு டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்‌ . 
டிரிஸ்‌ இந்த விண்ணப்பங்களை அவரே லைசென்சிங்‌ அதாரிடிக்கு . 
அனுப்புவார்‌. அதனுடைய விவரங்களை விண்ணப்பதார்களுக்கு 
தெரிவிப்பார்கள்‌. மேலும்‌ போர்ட்‌ லைசென்சிங்‌ அத்தாரிடிஸ்‌ 
சாமான்களுக்கு அட்வான்ஸ்‌, இம்போர்ட்‌ லைசென்சு முதலி. 
, லேயே வழங்கவதற்கு அதிகாரம்‌ உண்டு. அதுவும்‌ ஸ்டேட்‌ 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்பவரின்‌ சிபார்சு மூலம்‌ 
அட்வான்ஸ்‌ இம்போர்ட்‌ லைசென்ஸ்‌ வழங்கப்படும்‌. தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்குத்‌ தேவையான மிஷின்களுக்கு விண்ணப்பம்‌ பிர 
காரம்‌ வெளி தேசங்களில்‌ அந்த மிஷின்கள்‌ தயார்‌ செய்த பிறகு 
தான்‌ தேவையான மிஷின்களுக்கு ஆர்டர்‌ கொடுப்பார்கள்‌. 
அந்த விவரத்தை டைரக்டர்‌ -ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ விசாரித்து 
தொழிற்சாலைகளுக்கு சமாசாரம்‌ தெரிவிப்பார்‌. வெளி தேசங்்‌ 
களில்‌ தயாராக உள்ள மிஷின்களுக்கு த்‌ தான்‌ லைசென்சு வழங்‌ 
கப்படும்‌. ஜலக்‌ = ன்‌ 


டாலர்‌ ஏரியா (Doller Area)விலிறாந்து சாமான்களை இறக்கு 
மதி செய்ய சாப்ட்‌ கரன்ஸி லைசென்சுகளை உப்யோகப்படுத்‌ 
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தும்‌ விதம்‌ : இது 'வரையில்‌ யாருடைய 'லைசென்டின்‌ ' மதிப்பு 
ரூபாய்‌ 50 v5 ்‌ ; 

3 k ரயல்‌ அல்லது குறைவான மதிப்புள்ள சாமான்‌ 
கள்‌ இறச்குமதி செய்வார்கள்‌. ஆனால்‌ இப்போது சில வசதிகளை 
அதிகமாக ஏற்படுத்தியிருக்கறர்கள்‌ sala’ 
மிஷீன்களும்‌, கேபிட்ல்‌ Se She pee ails 
ந்‌ தட ர. னாம்‌, இன்னும்‌ இதர வஸ்துக்‌ 

SIGO அவர்களுடைய லைசென்சு மதிப்பில்‌ 100 பர்சென்டுக்கு 
அதிகமாக டாலர்‌ ஏரியாவிலிருந்து இறக்குமதி செய்யலாம்‌ 
வெளிகேசங்களில்‌ உற்பத்‌ யும்‌ i s 
ட்‌ x PE னர P Pa செய்யும்‌ கேபிடல்‌ சாமான்களுக்குக்‌ 

FOTN மதிப்பை ரூபாய்‌ கணக்கு மூல்ம்‌ Q 5 
த க மூலம்‌ செலுத்த 
புதிய தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவியாகவும்‌, தொழிற்சாலை 
களின்‌ அபிவிருத்திக்காகவும்‌, புதிய விதங்கள்‌ - சையாளப்படு 
கிறது. எல்லா தேசங்களுக்கு ரூபாய்‌ கணக்கில்‌ செலுத்துவதற்கு 
ஓப்புக்கொண்டிருக்கிறது: ஆனால்‌ அவைகள்‌ A.A அன்ட்‌ இ. 
என்பவர்களின்‌ மூலமாக செலுத்தப்படலாம்‌. அந்த மாதிரியான 
தேசங்களிலிருந்து சாமான்கள்‌ ' வரவழைப்பதற்கு. ட. ஐ..யின்‌. 
சிபார்சு தேவை. அதவும்‌ மொத்த பணம்‌ 5 லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ ' 
வரையில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அதேபோல்‌ டெவலப்மெண்ட்‌ ' 
கமிஷனர்‌ ரூபாய்‌ 10 லக்ஷம்‌ வரையில்‌ சிபார்சு செய்யக்கூடும்‌. 
குறிப்பு: (1) எஸ்‌.எஸ்‌.ஐ. என்பது ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ "இன்ட:ஸ்‌ 
டிரிஸ்‌. à : 
(2) ஸி.ஸி.ஐ. அன்ட்‌ இ. என்பது சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ 
ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அன்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌. 
(3) டி.ஐ என்பது டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌. 
இந்த விண்ணப்பங்களை சேபிடல்‌ கூட்ஸ்‌ கமிட்டி அல்லது 
எலெக்டிரிகல்‌ பிராஜக்ட்‌ கமிட்டி மூலம்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌, 
டெவலப்மெண்ட்‌ கமிஷனர்‌, சீப்‌ sei Gra eit ஆப்‌ இம்போர்ட்‌ 
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அன்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்டை கலந்துகொண்ட பிறகுதான்‌ லைசென்ஸ்‌ 
கொடுப்பார்கள்‌. அதுவும்‌ 2 லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள மிஷின்‌ 
கள்‌ தான்‌ இறக்குமதி செய்ய முடியும்‌. 2 லக்ஷம்‌ ரூபாய்க்கு 
அதிகமானால்‌, கேபிடல்‌ குட்ஸ்‌ கமிட்டி மூலம்தான்‌ இறக்குமதி 
செய்யட்படும்‌, 


ஆபீஸர்களுடைய கமிட்டி: கீழே சொல்லப்பட்ட ஆபீஸர்‌ 
கள்‌ எல்லாம்‌ ஒன்று சேர்த்து ஒரு கமிட்டியை ஏற்படுத்தியிருக்‌ 
கிறார்கள்‌. 

(1) டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 

(2) டைரக்டர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 

(8) சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டியூட்‌ 

(4) ஜாயின்ட்‌ சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அண்ட்‌ 

எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌. 

சிறு குடிசைத்‌ தொழிற்சாலைகளிலிருந்து அனுப்பப்படும்‌ 
விண்ணப்பங்களையெல்லாம்‌ சேகரித்து இந்த கமிட்டி மாதம்‌ 
ஒருமுறை எல்லா விண்ணபங்களையும்‌ பரிசோதனை செய்யும்‌. 
அந்த கமிட்டியின்‌ உத்தரவான பிறகு ஜெ. ஸி. ஸி. ஐ. அதன்‌ 
மேல்‌ நடவடிக்கை எடுப்பார்‌, ஆக்சுவல்‌ யூஸர்ஸ்‌ லைசென்ஸ்‌ 
கள்‌ சில முக்கிய நிபந்தனையின்படி சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு 
வழங்கப்படும்‌. 

டெவலப்மெண்ட்‌ ஆபீஸர்‌ இன்னும்‌ டெக்னிகல்‌ ஆபீஸர்‌, 
இவர்கள்‌ ஸி.ஸி.ஐ. அன்ட்‌ இ-யை கலந்து கொண்ட பிறகுதான்‌ 
விண்ணப்பங்களை போர்ட்‌ அத்தாரிடிகளுக்கு அனுப்பப்படும்‌. 

மினிஸ்டிரி ஆப்‌ இன்டஸ்டிரி,செம்பு தகடுக&ை சிறிய தொழிற்‌ 
சாலைக்கு உப்யோகிப்பதற்குண்டான ஏற்பாடு செய்யும்‌. மேலும்‌ 
மினிஸ்டிரி ஆப்‌ இன்டஸ்டிரி, ஸ்டேட்களுக்கு கோட்டா கொடுக்‌ 
கும்‌. அந்த கோட்டா தொழிற்சாலைகளுக்கு வழங்கப்படும்‌. 
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தற்போதைய கோட்டாவில்‌ கொஞ்சம்‌ அதிகப்படுத்தப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. இதைத்‌ தவிர செம்புத்தகடு, பித்தளைத்தகடு, ஈயம்‌, தக 
ரம்‌ முதலியவை கூட மினிஸ்டிரி மூலம்‌ வழங்கப்படும்‌. இறக்கு 
மதி செய்யக்கூடிய மிஷின்‌ சாமான்களின்‌ மதிப்பு 50,000 
ரூபாய்க்கு அதிகம்‌ இருந்தால்‌, அந்த விண்ணபங்களை டி.ஓ., 
டூல்ஸ்‌. (D.O. Tools), டெவலப்மெண்ட்‌ டிபார்ட்மெண்ட்‌, 
புது டில்லி, என்ற இடத்திற்கு அனுப்‌ ப வேண்டும்‌, 
இந்த டூல்ஸ்களுக்காக ௮. விண்ணப்ப பாரத்தை “ஜி” - பாரம்‌ 
என்று சொல்லப்படும்‌. அவைகளின்‌ டிராப்ட்‌, ஐ.டி.இ. பாலிசி 
புக்‌ என்று சொல்லலாம்‌. பாரம்‌ £இ என்பது சீப்‌ கண்ட்‌ 
ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அன்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்ஸ்‌ என்பவருக்கு 
அனுப்பப்படுவது. 

பாரம்‌ “பி' சாமான்கள்‌ இறக்குமதி செய்வதற்கான. 
விண்ணப்ப பாரம்‌. அதை ஐ.டி.சி. போர்ட்‌. அத்தாரிடிகளுக்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. 


நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌: இந்த 
ஸ்தாபனம்‌ 1955-ல்‌ ஏற்பாடு செய்தது. ` இவைகளின்‌ வேலைகள்‌: 


(1) சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு சாமான்‌ வாங்குவதில்‌ 
உதவி செய்யும்‌. 


(2) சிறிய தொழிற்சாலைகளையும்‌, பெரிய தொழிற்சாலை 
களையும்‌ அபிவிருத்தி செய்வது. 


(3) சிறிய தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ பொருள்‌ 
களை வெளி தேசங்களுக்கு ஏற்றுமதி செய்வதற்குண்‌ 
டான ஏற்பாடுகள்‌ செய்யப்படும்‌. அதேபோல்‌ இந்தி 
யாவிலே மொத்த வியாபாரியின்‌ மூலம்‌ விற்பனை செய்‌ 
வதற்கு ஏற்பாடு செய்யும்‌, 
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` (4) சிறு தொழிற்சாலைகளுக்கு வேண்டிய மிஷின்களை- 
வாய்தா மூலம்‌ வாங்குவதற்குண்டான ஏற்பாடுகள்‌ 
செய்யும்‌, - 

(5) அலஹாபாத்‌ (நைனியிலும்‌) டில்லி (ஒக்லாவிலும்‌) 
தொழிற்சாலை கட்டுவதற்கு ஏற்பாடுகள்‌ செய்யும்‌. 

- (6) ADU தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய பழக்கங்களுக்கு 
இரண்டு டிரெயினிங்‌ சென்டர்ஸ்‌ (Training Centres) 
ஏற்படுத்தப்பட்டிருக்கிறது. 

(1) ராஜ்கோட்‌, ' (8) டெல்லி. 
கீழே சொல்லப்பட்ட விலாசங்கள்‌ எல்லாம்‌ இந்த கார்ப்ப 
்‌ ரேஷனின்‌ இளை அபீஸ்கள்‌ : 


கார்ப்பரேஷனின்‌ பெயர்‌ ஏரியா அல்லது சுற்றுபட்டு இடம்‌ 
(2) நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ டில்லி, ஜம்மு. காஷ்மீர்‌, 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, லிமி ராஜஸ்தான்‌, யூ.பி. 


டெட்‌, ராணி ஜான்ஸி 
ரோட்‌; புது டில்லி. 

(2) நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ பம்பாய்‌, மத்ய பிரதேஷ்‌, 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, லிமி மைசூர்‌ ஸ்டேட்‌ 
டெட்‌, ஜன்மபூமி சேம்பர்‌, 
வது மாடி, கோட்டை, 


பம்பாய்‌-1. 

(3) நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌, பீஹார்‌, 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமி அஸ்ஸாம்‌, ஒரிஸ்ஸா, மணிப்‌ 
Qi, 23, கன்மான்க்‌ பூர்‌, திரிபுரா. 


"தெரு, கல்கத்தா. 

(4) நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ யூ.பி., பஞ்சாப்‌, ஜம்மு அன்ட்‌ 
19. len கார்ப்பரேஷன்‌, லிமி காஷ்மீர்‌, ராஜஸ்தான்‌, 
டெட்‌, 55, சுந்தர்‌ நகர்‌, ஹிமாசல்‌ பிரதேஷ்‌, டில்லி. 
புது டில்லி, 
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(5) நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ ஆந்திரா, மதறாஸ்‌, கேரளா. 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, லிமி 
டெட்‌, 15, மெளபரிஸ்‌ 
ரோடு, மதறாஸ்‌. 


இந்த களை கார்ப்பரேஷன்கள்‌ வாய்தா மூலம்‌ மிஷின்கள்‌ 
வழங்குவதற்கும்‌ மார்க்கெட்விலைவாசிகளை கவனிப்பதற்காகவும்‌ 
ஏற்படுத்தப்பட்டிருக்கிறது. வாய்தா தவணையில்‌ வழங்கும்‌ 
மிஷின்களைப்பற்றிய விவரம்‌ பின்னால்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 


நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ சிறிய 
தொழிற்சாலைகளுக்காக மத்திய சர்க்காருடன்‌ கலந்து விசாரித்து 
ஆர்டர்கள்‌ தேர்ந்தெடுக்கும்‌. அப்படி செய்ய விரும்பும்‌ தொழிற்‌ 
சாலைகளின்‌ பெயர்‌, விலாசம்‌ முதலிய ளிவரங்களை ஸ்மால்‌ 
சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ என்ற இடத்தில்‌ பதிவு செய்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. ஸ்மால்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்களின்‌ விலாசங்களை 
அடுத்து வரும்‌ பக்கங்களில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. தேவை 
யுள்ளவர்கள்‌ தங்களுடைய பெயரை, ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்டில்‌ பதிவு செய்து கொண்டு, அங்கே 
யிருந்து இனாமாக கிடைக்கும்‌ டெண்டர்‌ பாரம்‌ வாங்கிக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. அந்த டெண்டர்‌ பாரம்‌ டைரக்டரேட்‌ 
ஆப்‌ சப்ளை அன்ட்‌ டிஸ்போசல்ஸ்‌ என்ற இடத்திலிருந்து வெளி 
யிடப்பட்டது. 


சீறிய தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ சாமான்களின்‌ 
டெண்டர்களை டி.ஜி.எஸ்‌. அன்ட்‌ டி, ஆபீசுக்கு அனுப்ப வேண்‌ 
டும்‌. அந்த ஆபீஸ்‌ அவைகளின்‌ விலைவாசியை கவனித்து, தக்க 
நடவடிக்கை எடுக்கும்‌. An தொழிற்சாலைக்கு சர்க்காரின்‌ உதவி 
யால்‌ பண உதவி கிடைக்கலாம்‌, மேலும்‌ ஏதாவது டெக்னிக்கல்‌ 
சகாயம்‌ வேண்டுமானாலும்‌, ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ 
இன்ஸ்டிடியூட்களிடமிருந்து சகாயம்‌ கிடைக்கும்‌. அவர்களுக்கு 
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ஸ்டேட்‌ பாங்க்‌ ஆப்‌ இந்தியா மூலம்‌ கடனும்‌ அவசியமிருந்தால்‌ 
மேலும்‌ சிறிய தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ கீழ்க்கண்ட 
பொருள்களை டைரக்டர்‌ ஜெனரல்‌ ஆப்‌ சப்ளைஸ்‌ அன்ட்‌ டிஸ்‌ 
போசல்ஸ்‌ என்பவர்‌ வாங்கி கொள்வார்‌. 
அதாவது : 
1. பித்தளை பாட்லாக்‌. 
2. ஜி. ஜெ. பாட்லாக்‌. 
3. பித்தளை டம்பர்ஸ்‌ (Dumpers). 
4. இரும்புப்‌ பெட்டிகள்‌. 
5. சைன்‌ போர்டுகள்‌. 
6. மெடல்‌ பட்டன்கள்‌. ni 
7. போஸ்டல்‌ சீல்கள்‌. K 
8. மெடல்‌ பேட்ஜ்கள்‌ அல்லது துணி பேட்ஜ்கள்‌ (மிபென்ஸ்‌ 
டிபார்ட்மெண்ட்‌ தவிற). 
9. தோல்‌ பெல்டுகள்‌. 
10. பணப்‌ பை. 
11. தோல்‌ டஸ்ட்‌ ஷீல்ட்கள்‌, 
12. செருப்புகள்‌. 
13, தோல்‌ பெட்டிகள்‌. 
14. தோலால்‌ செய்த சிறு சாமான்கள்‌. 
_ 15. தோல்‌ பைகள்‌. 
16. பூட்ககளும்‌, ஷுக்களும்‌ (Shoes). 
17. கிளாஸ்‌ ஆம்பிள்ஸ்‌, 
18. மரப்‌ பிடிகள்‌ அல்லது மூங்கில்‌ பிடிகள்‌. 
19. லாண்டிரி அல்லது உடம்புக்கு தடவும்‌ சோப்‌. 
20. மெடல்‌ பாலிஷ்‌. 
21. சாதாரணமான கத்திரிகள்‌. 
22. தேங்காய்‌ நாரினால்‌ செய்த பைபரும்‌ (Fibre) மற்ற 
சாமான்களும்‌. 
22. ஹொசைரி காட்டன்‌. 
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24. திராசுகள்‌, எடைகள்‌. 

25. ஹாசியரி வுல்லன்‌. 

26. மரச்சாவிகள்‌. 

27. கான்கிரீட்‌ கற்களும்‌, ரோலர்களும்‌ (Rollers). 


தொழிற்சாலைகளின்‌ அபிவிருத்திக்காக, மேலே சொல்லப்‌ 
பட்ட வஸ்துக்களை வாங்குவதற்கு அதிக கவனம்‌ செலுத்துகிறது. 
நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, ஸ்மால்‌ இன்‌ 
டஸ்டிரி ஸர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ இவைகளின்‌ நோர்கம்‌ என்ன 
வென்றால்‌ சிறியதொழிற்சாலைகளை பெரிய தொழிற்சாலைகளாக்க 
முயல்வது, அதாவது சிறிய தொழிற்சாலைகளில்‌ இருக்கும்‌ மிஷின்‌ 
பாகங்களை பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்கு உதவக்கூடிய தின்‌ மூலம்‌ 
பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்கு அதிக வசதிகள்‌ ஏற்படுகின்றன. 

பொதுவாக, பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்குத்‌ தேவையான 
சாமான்களுக்கு சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு ஆர்டர்‌ கொடுக்கப்‌ 
படுகிறது. இவைகளின்‌ நன்மதிப்பு கார்ப்பரேஷனுக்கு செல்‌ 
கிறது. கார்ப்பரேஷன்‌, உற்பத்தி செய்பவர்களுச்கு, மிஷின்களை 
வாய்தா தவணையில்‌ கொடுக்கிறது. 

மேலும்‌, சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்குத்‌ தேவை வஸ்துக்களை 
யும்‌ ஸ்பெஸிபிகேஷன்‌ (Specification) முதலியவைகளையும்‌ 
பெரிய தொழிற்சாலைகள்‌ உதவி செய்யும்படி கேட்டுக்‌ Qaror 
ளும்‌. i 

இதற்காக, இன்ஸ்டிடியூட்கள்‌ சிறிய தொழிற்சாலைகளின்‌ 
பெயர்களை பெரிய தொற்சாலைகளுக்கு கொடுக்கிறது. மேலும்‌ 
பெரிய தொழிற்சாலைகள்‌ அடிக்கடி சிறிய தொழிற்சாலைகளை, 
அவர்களுக்கு தேவையான பொருள்களுக்கு, விசாரித்து அதை 
இன்ஸ்டிடியூட்களுக்கும்‌ அறிவிக்கிறது. 

மார்க்கெட்டுகளின்‌ விலைகளைக்‌ கவனிப்பது : உற்பத்தி செய்யப்‌ 
பட்ட சாமான்களை விற்பனை செய்வதற்கு பங்கு எடுத்துக்‌ 
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கொள்ளுவது. இன்ஸ்டி டியூடின்மூலம்‌ தயாரிக்கப்பட்ட. பொருள்‌ 
களை விற்பனை செய்வதற்கு தகுந்த ஏற்பாடு செய்கிறது. இதற்கு 
கார்ப்பரேஷன்‌ தகுந்த ஏற்பாடு செய்து வருகிறது. இவைகள்‌ 
மூலம்‌ சிறிய தொழிற்சாலைக்குண்டான மூன்று விதமான கஷ்டங்‌ 
கள்‌ நீங்குகிறது: ்‌ 

1. பெரிய வியாபாரிகளுடன்‌ ஒப்பந்தம்‌ செய்வது. 

2. வியாபார பெயர்‌ உதாரணமாக தயார்‌ செய்யும்‌ சாமான்‌ 
சுளுக்கு ஒரு பெயர்‌ கொடுத்தால்‌ அதற்கு மதிப்பு அதிகம்‌. 

3. அந்த பெயர்கள்‌ மூலம்‌ உண்மையான சாமான்களை 
கண்டுபிடிப்பது. 

சாமான்களை கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ விற்பனை செய்வதற்கு 
சில நிபந்தனைகள்‌ இருக்கின்றன. ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ 
இன்ள்டிடியூடில்‌ தயாரிக்கப்பட்ட சாமான்களின்‌ ரகத்தை தீர்‌ 
மானம்‌. செய்வது, சாமான்களை முதல்‌ மூன்று டிப்போ மூலம்‌ 
விற்பனை செய்யும்‌ டிரேட்‌ பெயர்‌ “ஜன்‌ சேவக்‌ (Jan Sewak) 
என்பது. பொதுவாக கீழே சொல்லப்பட்ட சாமான்கள்‌ இந்த 
டிப்போ மூலம்‌ விற்பனையாகிறது : 


அதாவது : 

1. குர்ஜா (யூ.பி.) பாட்டரி (Pottery) சாமான்கள்‌ : 
2. அலிகர்‌ (யூ.பி.) பூட்டு சாவிகள்‌ 

்‌ 8. ஆக்ரா (யூ.பி.) செருப்பு, பூட்ஸ்‌ 
4. கல்கத்தா (மே. வங்‌.) (Hosiery) சாமான்கள்‌ 
5. பம்பாய்‌ கலர்கள்‌ 
6. ரேணிகுண்டா (ஆந்திரா) செயற்கை நகைகள்‌ 
7. லூதியானா (பஞ்சாப்‌) சைகிள்‌ பாகங்கள்‌, வுல்லன்‌ 


துணிகள்‌ 


ஏற்றுமதி சாமான்களின்‌ விவரங்களைக்‌ கவனிப்பது: சிறு குடிசை 
தொழிற்சாலைகளில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ பொருள்களை இந்தியாவில்‌ 
விற்பனை செய்வது மிகவும்‌ சுலபமான காரியம்‌. ஆனால்‌ அவைகளை 
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வெளி தேசங்களில்‌ விற்பனை செய்வது கொஞ்சம்‌ கஷ்டம்‌. முக்‌ 
யெமாக தயாரிக்கப்பட்ட ரகம்‌ வித்தியாசம்‌ இருக்கும்‌. அதன்‌ 
மூலம்‌ உயர்ந்த ரகத்தைக்‌ காட்டிலும்‌ குறைவாக ரகம்போல்‌ 
இருக்கும்‌. இருந்தாலும்‌ அவைகளின்‌ விலைவாசிகள்‌ வித்தியாச 
மாக இருக்கும்‌. இந்த கஷ்டங்களை நீக்குவதற்கு கார்ப்பரேஷன்‌ 
புதியதாக ஒரு டிபார்ட்மென்டை ஏற்படுத்தி இருக்கிறது. அந்த 
டிபார்ட்மென்டுக்கு “எக்ஸ்போர்ட்‌ செக்ஷன்‌” (Export Section) 
என்று பெயர்‌. முதலில்‌ அவைகள்‌ மூலம்‌ 1 லக்ஷம்‌ ஜோடி 
பூட்சுசுள்‌ ரஷ்யாவிற்கு ஏற்றுமதி செய்யப்பட்டது. இன்னும்‌ 
ரஷ்யாவிலிருந்து அதிகமான ஆர்டர்கள்‌ வந்திருக்கின்‌ றன. இன்‌ 
னும்‌ கொஞ்சம்‌ ஆர்டர்‌, கிழக்கு ஜெர்மனி, போலந்து இந்த 
இடங்களிலிருந்து வந்திருக்கிறது. இதைத்‌ தவிர எக்ஸ்போர்ட்‌ 
செக்ஷன்‌ 8ழ்க்கண்ட சாமான்களை வெளி தேசங்களுக்கு சப்ளை 
செய்வதற்கு ஏ ற்பாடு செய்து வருகிறது: 


. தோல்‌ சாமான்கள்‌. 
- ஹார்டுவேர்‌ (Hardware) பில்டர்ஸ்‌. 
௨ பூட்டுச்சாவிகள்‌, கத்திகள்‌. 
தயாரிக்கப்பட்ட உணவு வகையறாக்கள்‌. 
௨ கண்ணாடி நகைகள்‌, வளையல்கள்‌. 
பொம்மைகள்‌, 
௨ கலர்‌, வார்னிஷ்‌. 

8. தையல்‌ மிஷின்‌ பாகங்கள்‌. 

9. டீஸல்‌ (Diezel) இஞ்ஜின்கள்‌. . 
10. எலெக்டிரிக்‌ பிரஸ்‌ (Electric Press). 
11. விளக்கு பிடிகள்‌, முதலியன. 


NOONAN ப 


மிஷின்களை வாய்தா தவணைகளில்‌ எப்படி வாங்குவது ? :* 
ஸ்டேட்‌ மானேஜர்‌, நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்ப்‌ 
ரேஷனில்‌, இந்த விண்ணப்ப பாரம்‌ 25 ந. யைசாக்கு விற்ப்னை 
செய்கிறார்கள்‌. இந்த விண்ணப்ப பாரத்தை பூர்த்தி செய்து 
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இ ஸ்டேட்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்‌ 
திற்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. இந்த அப்ளிகேஷன்‌ பாரத்துடன்‌, 
ஒரு கிராஸ்‌ செய்த ஐந்து ரூபாய்‌ போஸ்டல்‌ ஆர்டர்‌ வைத்து 
அந்த போஸ்டல்‌ ஆர்டரில்‌ “நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌” 
என்று எழுதி அனுப்ப வேண்டும்‌. இந்தப்‌ பணம்‌ எக்காரணம்‌ 
| கொண்டும்‌ திருப்பிக்‌ கொடுக்கப்பட மாட்டாது. அந்த அப்ளி 
கேஷனை டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ பரிசோதனை செய்து 
அதை மேல்‌ அதிகாரிகளுக்கு அனுப்புவார்‌. அத்துடன்‌ அவரு 
டைய Auris காகிதமும்‌ வைத்து அனுப்புவார்‌. இந்த அப்ளி 
கேஷனின்‌ ஒரு காப்பியை அந்தந்த ஸ்டேட்களிலுள்ளகிளை கார்ப்‌ 
பரேஷனுக்கு அனுப்புவார்‌. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
சிபார்சு செய்த அப்ளிகேஷன்தான்‌ எடுத்துக்‌ கொள்ளப்படும்‌. 
வாய்தா தவணையீல்‌ கொடுக்கிற மிஷின்களின்‌ நிபந்தனைகள்‌ 
மூலம்‌ அதிக வசதி ஏற்படும்‌. இதுபோல்‌ அநேக தொழிற்சாலை 
கள்‌ முன்னுக்கு வந்திருக்கின்றன. மிஷின்களை வாகுவதற்கு 
20% பங்கு பணம்‌ தயாராக வைத்திருக்க வேண்டும்‌. தொழிற்‌. 
சாலை சாமான்களாயிருந்தால்‌ 80% பங்கு பணம்‌ முதலில்‌ தேவை. 
மீதி பணத்தை 7 வருஷ வாய்தாவில்‌ திருப்பிக்‌ கொடுத்துவிட 
வேண்டும்‌. மிஷின்களின்‌ மதிப்பு 2000 ரூபாய்க்குள்‌ இருந்தால்‌ 
10% பங்கு இருந்தால்‌ போதும்‌. ஒருவேளை கோவாபரேடிவ்‌ 
சொசைடிகளாயிருந்தால்‌ 5% பங்கு இருந்தால்‌ போதும்‌. அந்த 
மிஷின்களின்‌ மதிப்பு 2000 ரூபாய்க்கு அதிகமாக இருக்கக்‌ 
கூடாது. வாய்தா சவணையில்‌ வாங்கும்‌ மிஷின்களின்‌ மதிப்பு 
28,000 ரூபாய்க்கு குறைவாக இருந்தால்‌ 43% பங்கு இருந்தால்‌ 
போதும்‌. மீதி வாய்தா தவணையில்‌ திருப்பிவிட வேண்டும்‌. 
மேலும்‌ இரண்டாவது தரம்‌ மிஷின்கள்‌ வாங்க வேண்மானால்‌ 
60% பங்கு வட்டி வீதமும்‌ கோவாபரேடிவ்‌ சொஸைடிகளிட 
மிருந்து வட்டி முறையே, 31%, 5% வீதம்‌ வசூலிக்கப்‌ 
படும்‌. : 
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இன்டஸ்டிரியல்‌ எஸ்டேட்டுகள்‌ : டெல்லி (ஓக்லா), அலஹாபாத்‌ 
(நைனி) முதல்‌ பிராஜெக்ட்‌ முடிவடைந்து விட்டது, ஓக்லாவில்‌ 
35 வொர்க்ஷாப்‌ (தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌) நைனியில்‌ 84வொர்க்‌ 
ஷாப்களுக்கும்‌ ஏற்பாடு ஆகியிருக்றெது. 


புரோடோடைப்‌ தயாரிப்பதற்கு தகுந்த ஏற்பாடுகளும்‌, பழக்கங்‌ 
களும்‌: ஜெர்மன்‌ கவர்ன்மெண்டும்‌, அமெரிக்கன்‌ டெக்னிகல்‌ 
கோவாபரேடிவ்‌ மிஷினும்‌ சேர்ந்து, அவைகளின்‌ மூலமாக, 
நமது தேசத்தில்‌ இரண்டு டிரெயினிங்‌ சென்டர்கள்‌ (Training 
Centres) ஏற்படுத்தி இருக்கிறார்கள்‌. ஒன்று ஓக்லாவில்‌ (டில்லி 
அருகில்‌) இருக்கிறது, இன்னொன்று ராஜ்கோட்டில்‌ (கத்தியா 
வார்‌, குஜராத்‌ ராஜ்யத்தில்‌) இருக்கிறது. இவைகள்‌ இரண்டும்‌ 
சேர்ந்து சரியானபடி வேலை செய்ய ஆரம்பித்தால்‌, புரோடோ 
டைப்‌ டூல்ஸ்கள்‌ இந்தியாவிலேயே தயாரிக்கப்படும்‌. அவைகளை 
சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு பின்னால்‌ பங்கிடப்படும்‌. இந்த 
இரண்டு இடங்களில்‌ இன்னும்‌ அதிகமான ஜனங்கள்‌ டிரெயினிங்‌ 
செய்யப்படுவார்கள்‌. இந்த டிரெயினிங்‌ ஓக்லாவில்‌ ஜனவரி 
1961 முதல்‌ ஆரம்பிக்கப்பட்டது. ராஜ்கோட்டில்‌ 1960 முதல்‌. 
ஆரம்பிக்கப்பட்டது. வெளிதேசங்களுடைய தொகையை அல்‌ 
லது மொத்த பணத்தை நமது நாடு நன்றாக வளர்வதற்கும்‌, 
அபிவிருத்தியடைவதற்கும்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்கிறது. 
ஆனால்‌ அந்த மாதிரி வெளி நாட்டுப்‌ பணத்தை உபயோகிக்க 
சம்மதப்படக்‌ கூடாது. ஏனென்றால்‌ அதன்‌ மூலம்‌ அவர்கள்‌ 
லாபம்‌ சம்பாதிக்க பார்க்கிறார்கள்‌. எப்படி இருந்தாலும்‌ அந்த 
மாதிரி இன்ஸ்டிடுயூட்‌ மூலம்‌ ல முக்யெமான கைத்தொழில்‌ 
முறைகளை கற்றுக்‌ கொள்ள வசதியுண்டு. 


தெ தாழிற்சாலைகளின்‌ வரவேற்பும்‌, வெளி தேசத்தின்‌ பணமும்‌: 
இந்திய சர்க்கார்‌, _ வெளி தாட்டு பணத்தை வரவழைத்து, ASS. 


ல்‌ 


பணத்தின்‌ மூலம்‌ நமது இந்தியாவில்‌ உள்ள தொழிற்சாலை 
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களின்‌ உபயோகத்திற்கு வழங்குகிறது. அதைக்கொண்டு லாபம்‌ 
சம்பாதிக்க வேண்டும்‌ என்ற எண்ணம்‌ கிடையா து. 


அப்படி அந்தப்‌ பணத்தில்‌ நடத்தப்படும்‌ தொழிற்சாலையில்‌ 
அவர்களுடைய பாகம்‌ இருக்கும்‌ என்ற எண்ணத்துடன்‌ வெளி 
நாட்டிலிருந்து பணம்‌ வரவழைக்கப்பட்டது. ஆனால்‌ கூடுமான 
வரையில்‌ இந்த தேசத்து “தொழிற்சாலைகள்‌ நமது கைவசமே 
இருக்கும்படி பிரயத்தனப்படுகிறது. ஆனால்‌ நமது நாட்டின்‌ 
பணம்‌ போதாமல்‌ இருப்பதால்தான்‌ வெளி தேசங்களின்‌ பண 
உதவி கொஞ்சம்‌ வைத்துக்‌ கொள்கிறது. நமது தேசத்துப்‌ 
பணம்‌ போதாமல்‌ இருப்பதால்தான்‌ எந்த ஸ்கீமையும்‌ அதிகப்‌ 
படுத்த முடியாமல்‌ இருக்கிறது. ஆகையினால்‌ வெளி தேசத்து 
தொழிற்சாலைகளின்‌ முதலாளிகள்‌ தமது தேசத்து தொழிற்சாலை 
களின்‌ உதவியால்‌ லாபம்‌ அடை Hpac. 


அப்படி ஒருவேளை எந்த பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்கு வெளி 
தேசத்து பணம்‌ தேவையாக இருந்தால்‌, அவர்கள்‌ நேரடியாக 
வெளி நாடுகளுடன்‌ ஒப்பந்தம்‌ செய்து அந்த ஒப்பந்தத்தில்‌ 
பங்கு தொகைகளையும்‌ லாபங்களையும்‌ பங்குகளையும்‌ குறித்து, 
அவைகளை மினிஸ்டிரி ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ இவைகளைப்பற்றி டெவ 
லப்மென்ட்‌ கமிஷனரை விசாரிப்பார்கள்‌. டெவலப்மென்ட்‌ கமி 
ஷனர்‌, டெக்னிக்கல்‌ அஸிஸ்டென்ஸ்களை விசாரித்து அதற்கு 
வேண்டிய ஒப்பந்தகங்களை செய்வார்‌. REL 


வரவு செலவு கணக்கு முதலியன: .நமது தேசத்து தொழிற்‌ 
சாலை அபிவிருத்திக்காக வெளி தேசத்தார்‌ பணம்‌ உதவி செய்ப 
வர்கள்‌, அவர்களுடைய லாப பங்குகளைப்பற்றி அவர்களுடைய 
சொந்த கவர்ன்வெண்டுக்கு தெரிவிக்க வேண்டும்‌. மேலும்‌, 
நார்வே, ஸ்வீடன்‌, டென்மார்க்‌ முதலிய ஸ்டர்லிங்‌ ஏரியாவைப்‌ 
பற்றி தடை உத்தரவு எதுவும்‌ இல்லை. வெளி தேசத்து டெக்னிக்‌ 
சல்‌ உதவியும்‌, பணம்‌ உதவியும்‌ முக்கியமாகத்‌ தேவை, ஆனால்‌: 
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பவம்‌ ஒரு உத்திரவாதத்துடன்‌ உதவி செய்ய வேண்டும்‌, 
பத்து வருஷம்‌ வரையில்தான்‌ அவர்களுடைய உதவி இருக்க 
வேண்டும்‌. இறக்குமதியாகிற சாமான்களைப்‌ பற்றி, கவர்ன்‌ 
மெண்ட்‌ முக்கியமாக கவனம்‌ வைத்திருப்பதால்‌, அதனால்‌ எது 
வும்‌ தடை உத்தரவு இல்லை. எல்லா தேசங்களின்‌ சாமான்கள்‌ 
அவ்வளவு சுலபமாக இறச்குமதி செய்ய முடியாது. ஆனால்‌ Aw 
தேசத்து சாமான்கள்‌ இறக்குமதி முக்கியமாக செய்ய வேண்டி. 
இருக்கிறது. மேலும்‌ இறக்குமதி சாமான்கள்‌ தாமதமாகாமல்‌ 
இருப்பதற்கு வேண்டிய ஏற்பாடுகள்‌ செய்யப்படுகின்றன. 


டிரையினிங்‌ ஸ்கீம்‌. (Training Scheme): பழக்குமும்‌ அனுபவ 
மும்‌ வாய்ந்த தொழிலாளிகள்தான்‌ முக்கியமாகத்தேவை. சிறிய 
தொழிற்சாலைகளுக்குத்தான்‌ முக்கியமாக அனுபவம்‌ உடைய 
தொழிலாளிகள்‌ தேவை. பொதுவாக சிறிய தொழிற்சாலைக்‌ 
காக டிரெயினிங்‌ ஸ்கீம்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ அதிகப்படுத்தி இருக்‌ 
கிறது. டிரெயினிங்‌ மூலம்‌ தொழிலாளிகளுக்கு நல்ல பழக்கம்‌ 
கற்று கொடுக்கப்படும்‌. டிரெயினிங்‌ கொடுப்பதற்கு நபர்கள்‌ 
தேர்ந்தெடுக்கப்படுவார்கள்‌, ஸ்கீம்‌ பிரகாரம்‌ 8ீம்கண்ட வித 
மாக டிரெனியிங்‌ கொடுக்கப்படும்‌. 


(ஏ) மேனேஜ்மெண்ட்‌ டிரெயினிங்‌: டிரெயினிங்‌ கொடுப்பதற்கு 
இல மேனேஜர்கள்‌ தேவை. தொழிற்சாலைகளில்‌ முக்கியமான 
வேலைகளை கவனிக்க வேண்டியவர்கள்‌ கீழ்க்கண்ட இடங்களில்‌ 
சென்டர்கள்‌ (Centres) மூலம்‌ கற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அதா 
வது: (1) கல்கத்தா, (2) மதறாஸ்‌, (3) புது டில்லி. 

மேலே சொல்லப்பட்ட சென்டர்களில்‌ மாலை வேலைகளில்‌ 
டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ கொடுக்கப்படும்‌, அதுவும்‌ 5 மாதம்‌ வரை 
யில்‌ கற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. மேலும்‌. சிறிய தொழிற்சாலை 
களுக்கு வேண்டிய விஷயங்களும்‌, மார்க்கெட்‌ விலைவாசிகளும்‌, 
- பாங்கி கணக்கு வழக்குகளும்‌, இன்னும்‌ தொழிற்சாலைக்கு வேண்‌ 
டிய ரூல்ஸ்‌ (Rules) களும்‌ கற்றுக்‌ கொடுக்கப்படும்‌. இப்போது 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


190 


இந்த டிரெயினிங்‌ வகுப்புகளை-எல்லா 15 இன்ஸ்டிடி யூட்களிலும்‌ 
இரண்டு பிராஞ்சிகளிலும்‌ கற்றுக்‌ கொடுக்கப்பட்டு வருகின்றன. 

இதைத்‌ தவிர கீழ்க்கண்ட இடங்களில்‌ 5 வார பாடங்கள்‌ 
கற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அதாவது படலொ, மீரட்‌, ஜெய்‌ 
பூர்‌, அம்பாலா, ராஜ்கோட்‌, திருச்சூர்‌, திருவனந்தபுரம்‌, சூரத்‌, 
விஜயவாடா, முதலியன. 


(பி) தொழில்‌ செய்வதற்கான பழக்கங்கள்‌: இந்த டிரெமினிங்‌ 
மூலம்‌, புதிய தொழிலாளிகளுக்கு நல்ல விதமாக தொழில்‌ செய்‌ 
வதற்கும்‌. ஆயுதங்களை உபயோகிக்கும்‌ விதங்களும்‌ கற்றுக்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌. கீழ்க்கண்ட இடங்களில்‌ பலவிதமான தொழில்‌ 
களின்‌ வேலைகளை கற்றுக்‌ கொடுப்பதற்கு ஏற்பாடுகள்‌ செய்து 
வருகின்றன. 


கற்றுக்‌ கொடுக்கக்‌ கூடிய பாடங்கள்‌ இடங்கள்‌ 
‘1. நீல பிரிண்ட்‌ ரீடிங்‌ அம்பாலா, படாலா, விஜய 
(Blue Print Reading) வாடா, டும்‌ டும்‌, ஹைதரா 

பாத்‌, மதறாஸ்‌, காஞ்சீபுரம்‌, 
பெங்களூர்‌, பம்பாய்‌, பாட்னா, 

2. ஹீட்‌ (Heat) லூதியானா, மீரட்‌, பம்பாய்‌. 

3. எலெக்ட்ரோ பிளேட்டிங்‌ லூதியானா, பம்பாய்‌. 

4, காஸ்டிங்‌ (வார்ப்படம்‌ 


ஊற்றுவது) © கீரா. 
5. Qarr சாமான்கள்‌ அம்பாலா. 
6. தர்மாமீட்டர்‌ செய்வது அம்பாலா. 
7. பேட்டரி கான்பூர்‌. 
8. ரேடியோ பாகங்கள்‌. மதறாஸ்‌, 
9. கருமார்‌ வேலை ஹாரிபூர்‌. . 
70. தச்சு வேலை . பாரைப்பூர்‌. 
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11. பழங்களை பந்தோபஸ்து 


செய்வது மதறாஸ்‌. 
12. பூட்ஸ்‌ திருச்சூர்‌, மதறாஸ்‌. 
13. சாதாரண தொழிற்‌ 
_ சாலைகள்‌ கிண்டி (மதறாஸ்‌) 
18. பிரம்பு, மூங்கில்‌ பிளக்‌ 
Ag தச்சு வேலை புது லி 


மீதி தொழில்களைப்‌ பற்றி இன்னும்‌ இதர இடங்களில்‌ கற்றுக்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌. 

அம்பாலாவில்‌ தர்மாமீட்டர்கள்‌ செய்யப்படுவது : தர்மாமீட்‌ 
டர்கள்‌ செய்வதற்கான பழக்கங்கள்‌ அம்பாலாவில்‌ போர்டு 
பவுன்டேஷன்‌ (Ford Foundation) மூலமாக கற்றுக்‌ கொடுக்கப்‌ 
படும்‌. 2 வருஷம்‌ வரை கற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌ டிரெயினிங்‌ 
கற்றுக்‌ கொள்ளுபவர்களுக்கு கொஞ்சமாவது சயன்ஸ்‌ (Science) 
அனுபவம்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 

பூட்ஸ்‌ செய்வதற்கான டிரெயினிங்‌ சென்டர்‌: பூட்ஸ்‌ உற்பத்தி 
செய்வதைப்‌ பற்றி; கைதேர்ந்தவர்கள்‌ மூலம்‌ டிரெயினிங்‌ கற்று 
கொடுக்கப்படும்‌. இந்த டிரெயினிங்‌ மூலம்‌ தொழில்‌ எப்படி 
நடத்துவது அல்லது மேனேஜர்‌ வேலை, செக்ஷன்‌ அதிகாரியின்‌ 
வேலை, பூட்ஸ்களின்‌ விதங்கள்‌, அழகான முறையில்‌ வெட்டுவது, 
அவைகளை ஒன்றுசேர்ப்பது, எல்லா விஷயங்களையும்‌ வெளிகேசத்‌ 
இய கைதேர்ந்த நிபுணர்களின்‌ மூலம்‌ கற்றுக்‌ கொடுக்கப்படும்‌. ' 
அதைத்‌ தவிர இந்தியாவிலுள்ள எல்லா பாஷைகளையும்‌ தெரிந்‌ 
இருப்பவர்களை இந்த சென்டரில்‌ ஏற்படுத்தியிருக்கிறார்கள்‌. இந்த 
டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ கொள்ளுபவர்களுக்கு 30ரூபாய்‌ ஸ்டைபன்ட்‌. 

அல்லது உபகாரச்‌ சம்பளம்‌ கொடுக்கப்படும்‌. அவர்கள்‌ தங்கு 

வதற்கு ஹாஸ்டல்‌ வசதியும்‌ செய்யப்பட்டிருக்கிறது. 


பால சஹ்யோக்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ பிளாக்‌, புது டில்லி: இந்த 
சென்டரில்‌ 3 வருஷம்‌ டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌, 
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பிரம்புவேலை, கட்லரி, தச்சு வேலை, இவைகளுக்கு 1வருஷ்ம்‌ அதிக 
மாக கற்றுக்‌ கொடுக்கப்படும்‌. புது விதமாக டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌: ஒரு புதிய மாதிரியான வண்டி தயாரிக்கப்‌ 
பட்டு, அதில்‌ எல்லா மிஷின்களையும்‌ இணைக்கப்பட்டு எல்லா ஊர்‌ 
களுக்கும்‌ கண்காட்சிகளுக்காக அனுப்பப்படுநின்‌ றன. அதில்‌ 


அநேக விதமான ஏற்பாடு செய்யப்பட்டிருக்றெது. உதாரண. 


மாக, கருமார்‌ வேலை, தச்சு வேலை, பூட்ஸ்‌ தொழிற்சாலை கிளாஸ்‌ 
தொழிற்சாலை ஆயில்‌ இஞ்ஜின்களை ரிப்பேர்‌ செய்வது முதலிய 
வைகள்‌ இருக்கும்‌. அநேக சென்டர்களில்‌, பல பாஷைகள்‌ 
தெரிந்த நிபுணர்களைக்‌ கொண்டு, டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ கொடுக்‌ 
கப்படும்‌. 
வெளி கேசங்களில்‌ டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ கொடுப்பது: சிறிய 
தொழிற்‌ சர்லைகளுக்கு வேண்டிய உயர்தரமான படிப்புகளுக்கும்‌, 
~ போர்டு பவுன்டேஷன்‌ கொலம்பு பிளான்‌ (Colombo Plan) முத 
லியவைகளை கற்றுக்கொள்வதற்கு கேன்டிடேட்சை (Candidates) 
வெளி கேசங்களுக்கு அனுப்புகிறார்கள்‌. இதுவரையில்‌ 44 பேர்‌ 
களை: அனுப்பியிருக்கிறார்கள்‌. . 


கல்வி கற்று வேலையில்லாமல்‌ இருப்பவர்களுக்கு டிரெயினிங்‌: 
பிளானிங்‌ கமிஷன்‌ சிபார்சுகளின்மூலம்‌ ஒரு வகுப்பு ஏற்படுத்தப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. அதன்மூலம்‌ கல்வி கற்று வேலையில்லாமல்‌ இருப்‌ 
பவர்களுக்கு டிரெயினிங்கொடுத்தால்‌ அவர்கள்‌ கற்றுக்கொண்டு 
ஏதாவது தொழிற்சாலைகளை ஏற்படுத்திக்‌ கொள்வார்கள்‌: 
இங்கே இவர்களுக்கு மேனேஜ்மெண்ட்‌ டிரெயினிங்‌ கற்றுக்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌.ரைடக்டர்‌ ஆப்‌ ரீசெட்டில்மெண்ட்‌ அன்டு எம்ப்‌ 
ளாய்மெண்ட்‌ கைத்தொழில்களுக்குசமா க டிரெயினிங்கும்பிரோ 
விஷனுக்காக 6 மாத டிரெனிங்கும்‌ கொடுக்கப்படுகிறார்கள்‌. 


ஸ்மால்‌ இன்‌। ஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டி டி யூஷன்களுடைய லிஸ்ட்‌: 


1. எஸ்‌ ஐஎஸ்‌ ஐ. : sg ஹைதராபாத்‌ 
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2. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ. கெளஹத்தி 
3. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ. பாட்னா 
4. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ. ve பம்பாய்‌ 
5. எஸ்‌ ஐ.எஸ்‌.ஐ. ஸ்ரீநகர்‌ 
6. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌ ஜ. எல்லூர்‌ 
7. எஸ்‌ ஐ.எஸ்‌.ஐ. இந்தோர்‌ 
8. எஸ்‌.ஐ எஸ்‌.ஐ... 3 மதறாஸ்‌ 
9. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ. j பெங்களூர்‌ 
10. எஸ்‌ ஐ உஸ்‌.ஐ. புது டில்லி 
11. எஸ்‌ ஐ.எஸ்‌.ஐ. 2 கட்டக்‌ 
12, எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ. லூதியானா 
13. எஸ்‌.ஐ.எஸ்‌.ஐ.. = கான்பூர்‌ 
14, எஸ்‌ ஐ எஸ்‌.ஐ. ஜெய்பூர்‌ 
15, எஸ்‌ ஐ.எஸ்‌.ஐ. f சுல்கத்தா 
இளை இன்ஸ்டி டி யூஷன்கள்‌ : 
1. ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌, ஆக்ரா 
2. 55 55 9 ட அலஹாபாத்‌ 
3. 9 55 D » ஹாுப்ளி 
க. 2 fi ப ராஜ்கோட்‌ 
பூட்ஸ்‌ டிரெயினிங்‌ சென்டர்‌ 
1. ஸிஃப்‌.டி.சி. | ஆக்ரா 
2. ஸி.எப்‌.டி..சி. மதராஸ்‌ 
உற்பத்திசாலைக்காக சென்டர்களின்‌ லிஸ்ட்‌ 
7. திருவல்லா எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ உற்பத்தி 
செய்வதற்கு 
2. எதுமன்னூர்‌ சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்காக 
3. பம்பாய்‌ சர்ஜிகல்‌ (Surgical) சாமான்கள்‌ 
4. ஆக்ரா: ' புட்வேர்‌ (Footwear) பேக்டரி 
5. அக்ரா பூட்சுகளின்‌ மர பிரேம்கள்‌ (Wood-frame) 
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எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களின்‌ லிஸ்ட்‌ 


ஸ்டேட்களின்‌ பெயர்கள்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களின்‌ 


ஆந்திரா 


அஸ்ஸாம்‌ 


பீஹார்‌ 


டல்‌ ஒல்‌ கம ல 
89 


பம்பாய்‌ 11. இ.ஸி. 


கேரளா ்‌ 20. இ.ஸி, 
21. இ.ஸி. 

4 22. Q ofl. 
23. Q A. 
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பெயர்‌ 


. சந்த்‌ நகர்‌ 
விஜயவாடா 
. பாபுநாயுடுபெட்‌ 


. டின்சுகியா 

. தேகியாஜாலி 
. ஜோர்ஹட்‌ 
 ஜாசிதியா 

. தன்பாத்‌ 

. முஸபர்பூர்‌ 


இம்பீ 
கோலாபூர்‌ 
ஜாம்‌ நகர்‌ 
பாவ்நகர்‌ 

சவர்‌ குன்டலா 


பன 
நாடியாட்‌ 


சூரத்‌ 

வருத்‌ 
அமராவதி 
அத்திங்கல்‌ 
ஆலப்பிழை 
மவுத்பூஜா 
திரிச்சூர்‌ 


, Melukote Collection. 


a 
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24. இ.ஸி. 


25. இ.ஸி. 
26. இ.ஸி. 


27. இ.ஸி. 
28. இ-ஸி. 
29. இ.ஸி. 


30. இ.ஸி. 


31. இ.ஸி. 


32. இ.ஸி. 


33. இ.ஸி, 
34. இ.ஸி. 
35. இ.ஸி 


41. Q.. 
42. இ.ஸி. 


43. இ.ஸி, 


44. Q. 
. 45. இ.ஸி. 


46. இ.ஸி. 


47. இ.ஸி. 


48. இ.ஸி 


வனியாகுளம்‌ 
ஷோரனூர்‌ 
கல்லைய்‌ 
உஜ்ஜெயின்‌ 
ஜப்பல்பூர்‌ 
இந்தோர்‌ 
குவாலியர்‌ 
ஈரோட்‌ 
மதுரை 
கோயம்பத்தூர்‌ 
பெருந்துரை 
பாண்டிச்சேரி 


. பெல்காம்‌ 
. கான்பூர்‌ 
மைசூர்‌ 


பால சய்யோக்‌ 
. பரிதாபாத்‌ 


புவனேஸ்வர்‌ 


கட்டக்‌ 


அம்பாலா 
கைத்தால்‌ 
ரேவாரி 


படாலா 


ஜலந்தர்‌ 


. ஜகாத்திரி 
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உத்தர பிரதேஷ்‌ 49. இ.ஸி. மீரட்‌ 
50. இ.ஸி. பெரோஸாபாகத்‌: 
57. இ.ஸி. அலிகர்‌ 
்‌ p 52. இ.ஸி. வாரனாசி 
வேஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ 53. இ.ஸி, டங்கரா 
i ப்‌ 54. இ.ஸி. மானிக்டல்லா 
55. இ.ஸி. நவத்வீபம்‌ 
56. இ.ஸி. பான்ஹாக்ளி 
57, இ.ஸி. பன்குரா : 
58. இ-ஸி. மல்லா 
59. இ.ஸி. கல்யாணி 
60, நூதன டெமான்ஸ்‌ 
டிரேஷன்‌ வொர்க்ஷாப்‌, 
பரியூப்பூர்‌ 
61. நூதன டெமான்ஸ்‌ 
டிரேஷன்‌, ஹப்ரா 


ஆபீஸ்களும்‌, கைத்தொழிற்சாலைகளும்‌ சேர்ந்து வேலை 
செய்யக்கூடிய சென்டர்கள்‌ 
ஸ்டேட்களின்‌ பெயர்கள்‌ . எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களின்‌ 
பெயர்‌ 
ஸி. சந்த்நகர்‌ 
ஸி. விஜயவாடா 
ஸி. கோலாபூர்‌ 
ஸி. ஜாம்நகர்‌ 
ஸி. சவர்குன்டலா 


ஆந்திர பிரதேஷ்‌ 


பம்பாய்‌ 


9 O V V WI 


© SNA A wo 
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கேரளா 


மத்ய பிரதேஷ்‌ 


மதறாஸ்‌ 


மைசூர்‌ 


பஞ்சாப்‌ 
உத்திர பிரதேஷ்‌ 


வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ 


புது டில்லி 
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10. 


11. 
12. 


18. 
14, 


15. 


16. 


17. 


18. 
19. 
20 


21. 


22. 
23: 


24. 
25. 
26. 


27. 
28. 


29. 


90. 
31. 


32, 


33. 
34, 


இ ஸி அமராவதி 
இ.ஸி. பாவ்நகர்‌ 
இ.ஸி. திருச்சூர்‌ 
இ.ஸி. ஷோரனுர்‌ 
௨ அத்தங்கல்‌ 
இ.ஸி. மவுத்பூஜா 
இ.ஸி. கல்லைய்‌ 
இ.ஸி உஜ்ஜெயின்‌ 
இ.ஸி. ஜப்பல்பூர்‌ 
இ.ஸி. இந்தோர்‌ 
இ.ஸி. குவாலியர்‌ 
ஸி. ஈரோட்‌ 
இ.ஸி. மதுரை 


இ.ஸி. கோயம்புத்தூர்‌ 


இ.ஸி. கான்பூர்‌ 
இ.ஸி. மைசூர்‌ 
இ.ஸி. பெல்காம்‌ 
இ.ஸி ரேவாரி 
இ.ஸி. அம்பாலா 
இ.ஸி. அலிகார்‌ 


இ.ஸி. பெரோசாபாத்‌ 
இ.ஸி.மாடல்‌ டிமான்ஸ்‌ 
டரேஷன்‌, பரியூப்பூர்‌ 


இ.ஸி. மாடல்‌ டிமான்ஸ்‌ 


டரேஷன்‌, ஹாப்ரா 


இ.ஸி. பால சஹ்யோக்‌ 


இ.ஸி. பரிதாபாத்‌ 
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எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டரின்‌ ஆபீஸ்கள்‌ மற்றும்‌ வேலை 
செய்யுமிடங்கள்‌ 
ஸ்டேட்களின்‌ பெயர்‌ எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களின்‌ பெயர்‌ 
ஆந்திர பிரதேஷ்‌ 1. பாபுநாயுடுபேட்‌ 
பஞ்சாப்‌ 2. படாலா 
3. கைத்தால்‌ 
4. ஜலந்தர்‌ 
5. ஐகாத்ரி 
உத்திர பிரதேஷ்‌ 6. மீரட்‌ 
7. வாரனாசி 
வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ 8. டங்கரா 
dere 9. மல்டா 


எக்ஸ்டென்ஷன்‌ சென்டர்களில்‌ ஆபீஸ்கள்‌ வேலை செய்யாத 
இடங்கள்‌ 
ஸ்டேட்களின்‌ பெயர்‌ எக்ஸ்டன்ஷன்‌ செஷன்டர்களின்‌ பெயர்‌ 
அஸ்ஸாம்‌ a 1. இ.ஸி. Sere Aur 
2. இ.ஸி, தக்க்யாஜ-லி 
3. Q.. ஜோரட்‌ ` 
பீஹார்‌ 4. இ.ஸி. ஜைசதியா . . 
5. இ.ஸி. தன்பாத்‌ 
6. இ.ஸி. முஸபர்பூர்‌ | 


7. இ.ஸி. ரான்‌ 
கேரளா ட E 8. இ.ஸி. ஆலப்பிழை 
wa 9. இ.ஸி. வனியகுலம்‌ 
மத்திய பிரதேஷ்‌ 10. இ.ஸி. ராய்ப்பூர்‌ 
மதறாஸ்‌ Pes 11. இ.ஸி. பெருந்துறை -- 
ety படக தவத்து 12, இ.ஸி. பாண்டிச்சேரி 
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ஒரிஸ்ஸா 13. இ.ஸி. புவனேஸ்வர்‌ 
14. இ.ஸி. கட்டாக்‌ 
வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ 15. இ.ஸி. நாவத்வீப்‌ 


நெம்‌. ஸ்டேட்‌ 
1. ஆந்திர 
பிரதேஷ்‌ 


2. அஸ்ஸாம்‌ 


3. பீஹார்‌ 


4, பம்காய்‌ 


16. இ.ஸி. பான்ஹாக்ளி 
17. இ.ஸி. பன்கோரா 
18. இ.ஸி. கல்யாணி 


இன்டஸ்டிரியல்‌ எஸ்டேட்‌ லிஸ்ட்‌ 


இடம்‌ வேலைகள்‌ 
விசாகப்பட்டினம்‌ வேலை ஆரம்பிக்கப்பட்டது 
சந்த்நகர்‌ a 
விஜயவாடா 3 
ஸாமல்கோட்‌ ஆ 
நாடியப்‌ வேலை ஆரம்பிக்கவில்லை 

அனால்‌ கட்டப்படுகிறது. 

கெளஹாதி வேலை ஆரம்பமாதிவிட்டது 
தக்யாஜுலி வேலை ஆரம்பிக்கவில்லை 
பாட்னா வேலை ஆரம்பமாகிவிட்டது. 
தர்பங்கா 2 
பீஹார்‌-ஷெரிப்‌ $5 
ராஞ்சி 9 
ராஜ்கோட்‌ op 
சூரத்‌ 
பம்பாய்‌ (குர்லா) கட்டப்படுகிறது 
பூனா (ராய்தாஸ்பூர்‌) வேலை நடக்கிறது 
கோலாப்பூர்‌ : m 
பரோடா n 
பாவ்நகர்‌ சுட்டப்படுகிறது 
நாக்பூர்‌ my 
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5. ஜம்மு 
காஷ்மீர்‌ 

6. கேரளா 

7. மத்ய 
பிரதேஷ்‌ 
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அமராவதி 
கரோட்‌ 
நன்டேட்‌ 

காந்தி டேம்‌ 
பாப்டி ரோடு 
பாலி பைஜ்நாத்‌ 
ஆமதாபாத்‌ 


ஜம்மு (காந்தி நகர்‌) 
ஸ்ரீநகர்‌ 

அனந்தநாக்‌ 
கொய்லன்‌ 


பாலக்காடு (ஓலவக்கோட்‌) 


கோட்டயம்‌ (எடப்னூர்‌) 


ஒல்லூர்‌ 
திருவனந்தபுரம்‌ 


(பாம்நாம்கோட்‌) 


வேலி 


இந்தோர்‌ 
குவாலியர்‌ 
ஐப்பல்பூர்‌ 
ராய்பூர்‌ 
போபால்‌ 
சத்னா 
பர்ஹம்பூர்‌' 
உஜ்ஜெயின்‌ 
கட்னி 


. ம்‌...ரதிலாம்‌ 


சைடோல்‌ 


கட்டப்படுகிறது 


வேலை நடக்கிறது 
கட்டப்படுகிறது : 
வேலை நடக்கிறது 


33 


35 


25 


வேலை ஆரம்பிக்கப்படும்‌, 


வேலை நடக்கிறது 
கட்டப்படுகிறது 


23 


42 
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பிலாஸ்பூர்‌ 

துர்க 

கிண்டி 
விருதுநகர்‌ 
ஈரேஈட்‌ 
திருநெல்வேலி 
மதுரை 
திருச்சினாப்பள்ளி 
மண்டபம்‌ 
தஞ்சாவூர்‌ 


மைசூர்‌ 


பெங்களூர்‌ 
பெல்காம்‌ 
amh amri. . 
குல்பர்கா 
ரமணாக்கிராம்‌ 


ADi 


8. மதறாஸ்‌ 
9. மைசூர்‌ 
10. ஓரிஸ்ஸா 
11. பஞ்சாப்‌ 


Vo டட க வக்க 


மங்களூர்‌ 
கட்டக்‌ 
ரூர்கேலா. 


ஜாருகுசுதா 
பர்ஹம்பூர்‌ 
கேன்தராபாரா: - 
ய்டாலா 
லூதியானா 
மலேர்கோட்லா 
சோனிபட்‌ 


= நீலோகேரி = தர 


கட்டப்படுகிறது. 


93 
வேலை நடக்கிறது 


கட்டிடம்‌ தயார்‌, வேலை 
நடக்கவில்லை 
. வலை நடக்கிறது 
வேலை ஆரம்பம்‌ 


வேலை நடக்கிறது 
_ தயார்‌, வேலை . 
ஆரம்பிக்கவில்லை 


வேலை ஆரம்பம்‌ 
22 % 
வேலை நடக்கிறது 
_ வேலை ஆரம்பம்‌ 
92 


moder se ar 
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ராஜஸ்‌ 
தான்‌ 


உத்திர 
பிரதேஷ்‌ 


வெஸ்ட்‌ 
பெங்கால்‌ 


டெல்லி 


திரிபுரா 


ஹிமாசல்‌ 


பிரதேஷ்‌ 
பாண்டிச்‌ 
சேரி: 


202 


ஜெய்பூர்‌ 

பில்வாரா 

கோடா 

மாகுபுரா (ஆஜ்மீர்‌) 
கங்காநகர்‌ 
ஜோத்பூர்‌ 

பரத்பூர்‌ 

உதயபூர்‌ 


கான்பூர்‌ 

ஆக்ரா 

தேவ்பந்த்‌ 

வாரணாசி 

நைனி (அலகாபாத்‌) 


கல்யாணி 
ஹெளரா! 
சக்திகர்‌ 
ஹப்ரா 
பரூய்பூர்‌ 
ஓக்லா (டில்லி) 


அருந்ததிநகர்‌ 


'சோலன்‌ 


பாண்டிச்சேரி 


வேலை நடக்கிறது 
வேலை ஆரம்பம்‌” 


93 
வேலை நடக்கிறது. 
வேலை ஆரம்பம்‌ 


oo? 


வேலை நடக்கிறது 


95 


வேலை ஆரம்பிக்கப்படும்‌ 
22 
வேலை நடக்கிறது 


23 


ஆரம்பிக்கவில்லை 
கட்டப்பட்டிருக்கிறது, 

ஆரம்பிக்கவில்லை 

வேலை நடக்கிறது 


வேலை ஆரம்பிக்கப்படும்‌ 
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சாமான்களுக்கு முக்கியமான சர்டிபிகேட்‌ வசதிகள்‌ 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌: ஸ்கேல்‌: இன்டஸ்பூரிஸ்‌: சாமான்கள்‌ 
உற்பத்தி செய்வதற்காக சாமான்களுக்கும்‌ இதர சாமான்களுக்‌ 
கும்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ ஸ்மால்‌ ஸ்கேல்‌ இன்டஸ்டிரிளிடமிருந்து 
சர்டிபிகேட்‌ பாரம்‌ வாங்க வேண்டும்‌. அதில்‌ 8ழ்க்கண்ட விவரங்‌ 
களை குறிப்பிட வேண்டும்‌. அதாவது: 

1. கம்பெனியின்‌.பெயரும்‌ விலாசமும்‌. 
2. சாமான்களின்‌ பெயர்‌ அல்லது உற்பத்தி செய்யும்‌ 
பொருள்களின்‌ பெயர்‌ அல்லது உற்பத்தி செய்யப்பட்டபொருள்‌ 


களின்‌ பெயா்‌. 


3. உற்பத்தி செய்யும்‌ விவரம்‌: MACHT உற்பத்தி செய்ய 
முடியும்‌, சாமான்களின்‌ எடை. 

4. எவ்வளவு வேலைக்காரர்கள்‌ வேலை செய்கிறார்கள்‌ அல்லது 
எத்தனை பேர்‌ வேலைக்கு சேர்க்க வேண்டும்‌. 

5. இறக்குமதி செய்ய வேண்டிய சாமான்கள்‌ (25 000 
ரூபாய்‌ மதிப்புக்கு மேல்‌ இருந்தால்‌ 6 முதல்‌ 10 அயிட்டம்‌ வரை 
எழுத வேண்டும்‌.) 

6. எவ்வளவு சாமான்கள்‌ கைவசம்‌ இருக்கிறது. எவ்வளவு 
சாமான்‌ வெளிதேசங்களிலிருந்து வரவழைக்க வேண்டும்‌. 

7. இந்த 6 மாதங்களில்‌ எவ்வளவு சாமான்கள்‌ வரவழைக்‌ 
கப்பட்டது. 

8. சாமான்களின்‌ ஸி.ஐ.எப்‌. மதிப்பு. 

9. சாமான்கள்‌ அல்லது பாகங்கள்‌ கிடைக்க வேண்டிய 
வசதிகள்‌ வகையறா. 

(எ) இடம்‌, (பி) மிஷின்‌, (A) எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌, ~ 

10. வேலை செய்ய முடியா தவைகளையும்‌ குறிப்பிட்வேண்டும்‌, 
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சர்டிபிகேட்‌ 
இந்த கம்பெனி நல்ல முறையில்‌ உற்பத்தி செய்துவருவதைப்‌ 
பற்றி எனக்கு பரிபூரண சம்மதம்‌. மேலே சொல்லப்பட்ட 
சாமான்களைத்‌ தயாரிப்பதற்கு சரியானபடி இதர சாமான்களை 
இறக்குமதி செய்வதற்கு சிபார்சு செய்கிறேன்‌. 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
ஸ்டேட்‌......... Sd Terese 
சிறிய தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய மிஷின்களுக்கு சில 
.. முக்கியமான சர்டிபிகேட்டின்‌ நகல்‌ 


டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 


உற்பத்தி செய்யக்கூடியவர்களின்‌ உண்மையான தேவை 4 


களுக்கு வேண்டிய பாரங்கள்‌. 

1. கம்பெனியின்‌ பெயர்‌, விலாசம்‌. 

2, தயாரிக்கப்பட்ட சாமான்களின்‌ பெயர்‌ அல்லது தயா 
ரிக்கும்‌ சாமான்களின்‌ பெயர்‌. 

3. உற்பத்தி செய்யும்‌ விவரம்‌. எவ்வளவு அளவு எடை, 
எவ்வளவு பாகங்களுடையது. 

4, வேலை செய்பவர்களின்‌ எண்ணிக்கை அல்லது எவ்வளவு 
பேரை வேலைக்கு வைக்க CCL, 

.. 5. மிஷின்களும்‌, பெரிய மிஷின்களும்‌ வெவிதேசத்‌கலிருர்ல்‌ 
இறக்குமதி செய்வதற்கு (அதன்‌ மதிப்பு 25,000 ரூபாய்க்கு மேல்‌ 
இருந்தால்‌ 6 முதல்‌ 10 அயிட்டம்‌ வரை பூர்த்தி, செய்ய வேண்‌ 
டும்‌.) 

6. தற்போது எவ்வளவு மிஷ்ன்‌ தேவை? எவ்வளவு மிஷின்‌ 
களுக்கு ஆர்டர்‌ கொடுக்கப்பட்டுள்ளது 2 

7. வாய்தா தவணையில்‌ மிஷின்கள்‌ இருந்தால்‌, meee 
எண்ணிக்கை. 
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: 8. எவ்வளவு மதிப்புள்ள மிஷின்கள்‌ இறக்குமதி செய்ய 
வேண்டும்‌? எவ்வளவு ஸி.ஐ.எப்‌. 
(1) பலவித ரகங்களில்‌ எத்தனை மிஷின்கள்‌ இறக்குமதி 
செய்ய வேண்டும்‌. 
(11) மிஷின்களின்‌ தனித்தனி விலை. 
(iii) மொத்த மதிப்பு. 
9. இறக்குமதியான மிஷின்களை வைத்துக்‌ கொள்வதற்கு! 
கம்பெனியில்‌ அதற்குத்‌ தகுந்த வசதியின்‌ விவரம்‌. 
(1) இடம்‌ (2) பவர்‌ (மின்சார சக்தி) 
10. உள்நாட்டிலேயே மிஷின்‌ வாங்க பிரயத்தனங்களின்‌ 
விவரம்‌. i 
; சர்டிபிகேட்‌ 
இந்த கம்பெனி நன்றாக உற்பத்தி செய்து வருகிறது. இதைப்‌ . 
பற்றி எனக்கு பூரண சம்மதம்‌. ஆனால்‌ இந்த கம்பெனி உற்பத்தி. 
செய்வதத்குத்‌ தகுந்த மிஷின்கள்‌ இல்லரமல்‌ கஷ்டப்படுகிறபடி 
யால்‌ இந்த கம்பெனிக்குத்‌ தேவையான மிஷின்கள்‌ இறக்குமதி 
செய்ய சிபார்சு செய்கிறேன்‌. 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
CPL eto 


| 1. சிறிய தொழிற்சாலைக்கு ஸ்டேட்‌ சர்க்கார்‌ உதளி 

இதற்கு முன்பக்கங்களில்‌ ப்ரோவின்ஷியல்‌ பைனான்ஸ்‌ கார்ப்‌. 
பரேஷனைப்‌ பற்றி விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. எல்லா 
தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌ இந்த கார்ப்பரேஷன்‌ பண உதவி செய்‌ 
இறது. இது ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ மேலும்‌ சிறிய தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்குக்கூட பண உதவி செய்கிறது. ஒவ்வோரு ஸ்டேட்‌ 
கார்ப்பரேஷனும்‌ அந்தந்த ஸ்டேட்டில்‌ உள்ள Apu 
தொழிற்சாலைகளுக்கு சில நிபந்தனையின்‌ பேரில்‌ பண உதவி 
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செய்கிறது. எல்லா ஸ்டேட்களின்‌ கார்ப்பரேஷன்களின்‌ நில 
வரத்தைப்‌ பற்றி சொல்வது மிகவும்‌ பயக்‌ பு anki ஆகை 
யினால்‌ ஒரு ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷனைப்‌ பற்றி parasi Oe 
இறது. இதைக்கொண்டு உங்களுடைய ப EL ரஷ 
னைப்‌ பற்றி நீங்கள்‌ தெரிந்துக்‌ தொனா பத்‌ (அரிப்ப 
ரேஷனின்‌ விதிகளும்‌ ஒன்றே. ஆனால்‌ Barer ஏற்றத்‌ தாழ்வு 
இருக்கலாம்‌ கீழே சொல்லப்பட்டவைகள்‌ பல்லா, கம்பம்‌ 
ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷனைச்‌ சேர்ந்தது. இன்னும்‌. 
டெல்லி ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷனை சேர்ந்தது. ஒவ்வொரு ப . 
கார்ப்பரேஷனின்‌ விலாசமும்‌ விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
கிறது” நீங்களும்‌ உங்களுடைய ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்‌ 
ரேஷனின்‌ மூலம்‌ பண உதவி பெறலாம்‌. டில்லி-ப Lae oe 
கார்ப்பரேஷனின்‌ நோக்கம்‌ | என்னவென்றால்‌ தொழில்‌ SL 
நடத்துவது. எந்த விதத்தில்‌ பண உதவி EARS thal 
இதை தெரிந்து கொள்வதற்கான சில நிபந்தனைகள்‌ விதிக்கப்பட 
இன்றன. மேலும்‌, தவணையும்‌, நிபந்தனைகளையும்‌ ஏற்படுத்தி, À 
கார்ப்பரேஷன்‌ பண உதவிக்காக என்ன செய்ய வேண்டும்‌ 


என்று யோசிப்பது, இவைகள்தான்‌ கார்ப்பாரஷனின்‌ நேரக்கம்‌, 3 


2. பஞ்சாப்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷினின்‌ நியமனம்‌ 
ல்‌ பபப 2 வேலைகள்‌ 

இந்த கார்ப்பரேஷன்‌ 1953ல்‌ ஸ்தாபிக்கப்பட்டது. 'ஸ்டேட்‌ 
பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌ ஆப்‌ 1951” என்பதின்‌ கழ்‌ 
ஸ்தாபிக்கப்பட்டது. இதனுடைய நோக்கம்‌ பஞ்சாப்‌ ஸ்டேட்‌ 
டிலுள்ள சிறிய 0 தாழிற்சாலைகளுக்கு அதிக நாள்‌ தவணையி 
லும்‌, மத்திய நாள்‌ தவணையிலும்‌ பொருள்‌ உதவி செய்வது. 
இதன்‌ மூலம்‌ பஞ்சாப்‌ ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ 
னும்‌, டில்லி ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷனும்‌ அக்டோபர்‌ 14, 1957, 
ஒரு முடிவுக்கு வந்தது. -அது பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ 
ஆக்ட்‌ ஆப்‌ 1951. இது டெல்லி ஸ்டேட்டிலும்‌ பரவி இருக்கிற த. 
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வியாபார கார்ப்பரேஷன்‌ வேலைகள்‌. 

. . இந்த கார்ப்பரேஷனின்‌ ஒரு பாகம்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ பொருளா 
தார நிதி கார்ப்பரேஷன்‌ ஆப்‌ இந்தியா. இந்த இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
பொருளாதார கார்ப்பரேஷனின்‌ நோக்கம்‌, அதாவது இந்தியா 
விலுள்ள பெரிய தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, பொதுஜன லிமிடெட்‌ 
கம்பெனிகளுக்கும்‌ 'பொருள்‌ உதவி செய்வதற்கு யோசனைகள்‌ 
செய்வது, ஆனால்‌ பஞ்சாப்‌ ஸ்டேட்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கும்‌, மத்தியமான “தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கும்‌ பணம்‌ கடன்‌ மூலமாகவும்‌, அட்வான்ஸ்‌ மாதிரி 
யும்‌ கொடுக்கிறது. இவைகள்‌ பப்ளிக்‌ லிமிடெட்‌ கம்பெனிகளுக்‌ 
கும்‌, கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி களுக்கும்‌, பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌ 
கம்பெனிகளுக்கும்‌ இன்னும்‌ கூட்டுறவு தொழில்களுக்கும்‌ பண 
உதவி செய்றெது. 


4. செய்யக்கூடிய வேலைகள்‌ A 

ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌ ஆப்‌. 1951: 
இந்த ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌. 1951,-, 
(அமென்ட்மென்ட்‌ ஆப்‌ 7 956-ன்படி) இந்த . கார்ப்பரேஷன்‌ 
கீழ்க்கண்ட தொழில்களை செய்யும்‌. 

(ஏ) பொதுஜன தொழிற்சாலைகளுக்கு, தகுந்த ஜாமீன்பேரில்‌ 
கடன்‌ கொடுப்பது. அதுவும்‌ 20 வருஷ்‌ தவணையில்‌ திருப்பி 
கொடுத்து விடவேண்டும்‌. TOR 

(19) தொழிற்சாலையின்‌ இருப்பு முதலின்‌ ICIS 

(A) 20 வருஷ தவணையில்‌ அட்வான்ஸ்‌, அல்லது கடன்‌ இல. 

- கணைகள்‌ மூலம்‌ தரப்படும்‌. 
க்‌ ட பபபல எந்தவிதமாக பண உதவி எடம்‌ ட்‌ 

ஸ்டேட்‌ பொருளாதார கார்ப்பரேஷன்‌ ஆக்ட்‌ ஆப்‌ ட 
உள்ளபடி கீழ்க்கண்ட வகைகளில்‌ சம்பந்‌ தப்பட்ட தொழிற்சாலை 
களுக்கு கடன்‌ அல்லது பண உதவி கிடைக்கும்‌. 

7. சாமான்களை உற்பத்தி செய்வது. 
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2. சாமான்களை பந்தோபஸ்து செய்வது. 
்‌ 9, சாமான்களை அதிகமாக உற்பத்தி செய்வதற்தண்டான 
ஏற்பாடுகள்‌. 
. தீ, மைனிங்‌, 
ரர எலெக்டிரிக்‌ கரண்ட்‌ தயாரிப்பது அல்லது பவர்‌: சப்ளை 
செய்வது. l 
தயாரிப்பதற்கான Samia: டெகீனிக்குகளும்‌ (Technics) 
செய்யும்‌ முறை, தொழிலாளிகள்‌, மிஷின்கள்‌, கெமிகல்‌ (Chemi- 
. eals) உபயோகிப்பது மின்சாரம்‌ இவைகளை சேர்த்துக்‌ கொள்‌ | 
ளப்படும்‌. 
6. தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான அளவுகள்‌ 
தனிப்பட்ட தொழிற்சாலைகளுக்கு அவர்களுடைய மொத்த. 
தொகையில்‌ பத்தில்‌ ஒரு பாகம்‌ தான்‌ பொருள்‌ உதவி கிடைக்‌ 
கும்‌. எந்தக்‌ காரணம்‌ கொண்டும்‌ 10 லக்ஷம்‌ ரூபாய்க்கு அதிகமாக 
கொடுக்க ப்பட மாட்டாது. 
7. கழே சொல்லப்பட்ட வடுக கார்ப்பரேஷன்‌ 
கடன்‌.அல்லது அட்வான்‌௬ கொடுக்கும்‌ 

1. புதிய தொழிற்சாலைகள்‌ நன்றாகக்‌ கட்டப்பட்டு, அதில்‌ 

எல்லா வசதியும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. மேலும்‌ சாதாரணமாக 
முதலில்‌ ஆரம்பிக்கப்பட்டு. HE geu 4) ies அவது 
உதவி கிடைக்கும்‌. 

2, தொழிற்சாலையின்‌ நிலம்‌, கட்டிட்ம்‌, மிஷின்கள்‌ in 
தொழிற்சாலை அதிகமாக்குவ்தற்கும்‌ அல்லது மூலத்னத்தைப்‌ 
பெருக்குவதற்கும்‌ இன்னும்‌ எல்லா விஷயங்களையும்‌ கவனிப்பது. 

தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான இட வசதியும்‌ தொழிலை 
நடத்துவதற்கு பண உதவியும்‌ தான்‌ முக்கியமாகத்‌ தவை. 
தொழிற்சாலைகளின்‌ தொழில்‌ நடத்துகிற அசல்‌ தொகையில்‌ 
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259%, பங்கு வரை பணம்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ (சில ஸ்பெஷல்‌ சமயங்‌ 
களில்‌) கடன்‌ கொடுக்கும்‌. தொழில்‌ நடத்தக்கூடிய முதலுக்‌ 
காகத்தான்‌ கடன்‌ கொடுக்கப்படும்‌. டெவலப்மெண்ட்‌ ஆப்‌ 
ஸ்டேட்‌ என்ற லிஸ்டில்‌ பெயர்‌ இருக்கும்படியான தொழிற்சாலை 
களுக்கு கடன்‌ கொடுக்கப்படும்‌. தொழிற்சாலை கட்டிடம்‌ கட்டும்‌ 
நிலையில்‌ இருப்பதற்கும்‌அல்லது தொழிற்சாலையை அதிகப்படுத்து: 
வதற்கு பணம்‌ இல்லாமல்‌ இருப்பதற்கும்‌ புதிய தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கும்‌ கமர்ஷியல்‌ பாங்குகளின்‌ கடன்‌ கிடைக்காது. 
கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ குறைந்த தவணையில்‌ கூட கடன்‌ கிடைக்‌ 
காது. தொழிற்சாலையில்‌ உள்ள சாமான்களின்‌ பேரிலும்‌, உற்‌ 
பத்தி செய்யப்பட்ட பொருள்களின்‌ பேரிலும்‌ கடன்‌ கொடுக்‌ 


கப்படும்‌. 


8. கடன்‌ கொடுப்பதன்‌ நிபந்தனைகள்‌ 
கீழ்க்கண்ட நிபந்தனைகள்படி கார்ப்பரேஷன்‌ கடன்‌ அல்லது 
அட்வான்சு கொடுக்கும்‌. 
(i) வட்டி விதம்‌: பாங்கு வட்டிகளைக்‌ காட்டிலும்‌ 3%, வட்டி 
அதிகமாக இருக்கும்‌. தற்போதைய வட்டி விகிதம்‌ 7%. 
(ம்‌ ஜாமீன்‌: ஸ்திரமான ஜாமீன்‌ பேரில்‌ கடன்‌ கொடுக்‌ 
கப்படும்‌. Š 
(iii) அசல்‌ தொகையில்‌ 50% பங்கு மதிப்பு போடப்படும்‌. 


குறிப்பிட்ட மதிப்புக்கு அதிகமாக கடன்‌ கொடுக்கப்படும்‌. சில 
சமயங்களில்‌ சில CEES ICI வயப்‌ ஜாமீன்‌ பேரில்‌ கூட 


கொடுக்கப்படும்‌. 

(iv) சொந்த ஜாமீன்‌: பங்காளிகளின்‌ ஜாமீன்‌ பேரிலும்‌, 
டைரக்டர்‌ 'ஜாமீனிலும்‌ அல்லது மேனேஜிங்‌ ஏஜென்சி ஜாமீனி 
லும்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ கடன்‌ கொடுக்கும்‌. தனிப்பட்ட முதலாளி 
களுக்கும்‌ அல்லது தொழிற்சாலையில்‌ பங்கு உடையவர்களுச்கும்‌ 
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கார்ப்பரேஷன்‌ பிரதி பங்காளியின்‌ ஜாமீன்‌ மேல்‌ தான்‌ கடன்‌. 
கொடுக்கும்‌. மற்றும்‌ இதர ஜாமீன்கள்‌ பேரிலும்‌ பங்காளி அல்‌ 
லது பங்காளிகள்‌ அல்லது ஒட்டு குடித்தனத்தின்‌ ஜாமீனிலும்‌ 
கடன்‌ கொடுக்கும்‌. 


(v) கடன்‌ வழங்கும்‌ பத்திரம்‌, அதை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யும்‌ 
செலவுகளும்‌ ஸ்டாம்பு வரி முதலிய செலவுகள்‌ எல்லாம்‌ கடன்‌ 
வாங்கும்‌ தொழிற்சாலைகளைச்‌ சேர்ந்தன. z 


(vi) கடன்களின்‌ தவணையும்‌ பணம்‌ கொடுப்பதும்‌: தொழிற்‌ 
சாலையின்‌ நிலைமைக்குத்‌ சக்கவாறு கடன்‌ தவணை ஒதுக்கப்படும்‌. 
ஆனால்‌ பொதுவாக கடன்‌ 70 அல்லது 12 வருஷத்‌ குவணைக்குள்‌ 
தான்‌ கடன்‌ வழங்கப்படும்‌. தொழில்‌ செய்யவேண்டிய முதலுக்கு 
Aa நிபந்தனையின்‌ பேரில்‌, வாய்தா தவணையில்‌ கடன்‌ வழங்கப்‌ 
படும்‌. அதுவும்‌ 5 வருஷத்‌ Bae திறாப்பி விட வெண்டும்‌, 


இன்ஷுரன்ஸ்‌ : கடனின்‌ முழு பல்‌ i ண்பன்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ தேர்ந்தெடுக்கப்பட்ட 
தொழிற்சாலைகளின்‌ கடனை குறித்து இன்ஷுரன்ஸ்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. தொழிற்சாலையின்‌ கடன்‌ வழங்குவதற்கு கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ அனுமதி செய்ய வேண்டுமானால்‌, தொழிற்சாலைகளுக்கு 
எந்த அளவிற்கு கடன்‌ தேவை என்றும்‌. கடன்களின்‌ பூரா நிபந்‌ 
தனையும்‌, விவரமாக: கார்ப்பரேஷன்‌ தெரிந்து கொண்ட பிறகு 
தான்‌ கடன்‌ வழங்குவதற்கு அனுமதி செய்யும்‌. 


- அப்படி ஒரு வேளை கார்ப்பரேஷன்‌ கடன்‌ வழங்குவதற்கு 
அனுமதி செய்ய தாமதம்‌ ஏற்பட்டால்‌, அப்போது கார்ப்பு 
ரேஷன்‌  தொழிற்சாலைகளுக்கு ' முன்‌ எச்சரிக்கை செய்யும்‌. 
மேலும்‌ கடன்தேவையுள்ளவர்கள்‌ அவர்களுடைய அப்ளிகேஷன்‌ 
பாரதிரத்துடன்‌ பத்திரம்‌ அல்லது பாண்டுகளையும்‌ சேர்த்து 
கார்ப்பரேஷனுக்கு அனுப்ப. வேண்டும்‌. இத்துடன்‌ ஆந்த 
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தொழிற்சாலையின்‌ வரவு செலவு கணக்குகளையும்‌, கை இருப்பு. 
கணக்குகளையும்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌. அப்படி அனுப்பியவர்‌ 
களுக்கு தாமதம்‌ இல்லாமல்‌ கடன்‌ வழங்குவதற்கு அனுமதி. 
கொடுக்கப்படும்‌. பொதுவாக மேலே சொல்லப்பட்ட வகைகளை 
எல்லாம்‌ பரிசோதனை செய்து அனுமதி கொடுப்பதற்கு கொஞ்‌. 
சம்‌ தாமதம்‌ தான்‌ ஏற்படும்‌. ஆகையினால்‌ விண்ணப்பதார்‌ 
அந்த பாத்திரம்‌, பாண்ட்‌, எல்லாவற்பையும்‌ நன்றாக கவனித்‌ 
துப்‌ பார்த்து, அவைகளின்‌ நகல்‌ ஒன்று தயாரித்து அனுப்ப 
வேண்டும்‌, 


10. பண உதவி பெரும்‌ விதம்‌. . 


_ கடன்‌ அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்‌, கூட்டுறவு தொழிற்சாலை அல்‌ 
லது கூட்டுறவு இல்லாத தொழிற்சாலை என்ற இரண்டு விதங்‌ 
களில்‌ இருக்கிறது. இரண்டு தொழிற்சாலைகளின்‌ முக்கியமான 
விஷயங்கள்‌ எல்லாம்‌ ஒரே மாதிரியாகத்‌ தான்‌ இருக்கும்‌. அந்த 
தொழிற்சாலையின்‌ ஆர்டிகல்ஸ்‌ ஆப்‌ அஸோஸியேஷன்‌ அன்ட்‌ 
மெமோராண்டம்‌, டைரக்டர்களின்‌ . பெயர்கள்‌, - மானேஜிங்‌ 
ஏஜென்ஸியுடைய ஏற்பாடுகளும்‌ : இன்னும்‌ இதர நடக்கிற, விஷ 
யங்களையும்‌ குறிப்பிட வேண்டும்‌. இந்த விஷயங்களை எல்லாம்‌ 
கடன்‌ அப்ளிகேஷன்‌ பாரத்தில்‌ உள்ள ஒவ்வொரு பப்படம்‌ 
Bip விபரப்படுத்த வேண்டும்‌. இவைகள்‌ எல்லாம்‌ ப்ட்‌ 
னுக்கு தெரியப்படுத்த வேண்டும்‌. புதியதாக ஆரம்பிக்கப்படும்‌ 
தொழிற்சாலை விண்ணப்பதார்கள்‌ ஒரு ஸ்டேட்மெண்‌ = தயா 
ரிக்க வேண்டும்‌. அதாவது, தொழிற்சாலையின்‌ மேனேத்மெண்‌ 
டைக்‌ குறித்தும்‌, உற்பத்தி செய்யும்‌ சாமான்களும்‌, து 
இருப்பு, லாபம்‌, விற்பனை முதலிய விவரங்களை எழுத வேண்டும்‌. 
இவைகளெல்லாம்‌, இன்டஸ்டிரி மினிஸ்டிரி ல அனுமதி பெறு 
வேண்டும்‌... இன்னும்‌ தொழிற்சாலையை 4 பற்றிய விவரங்களைப்‌ 
பற்றியும்‌ அனுமதி பெற வேண்டும்‌. இறக்குமதி செய்யக்‌ 
மிஷின்களுக்கு லைசென்ஸ்‌ வாங்க வேண்டும்‌. மேலும்‌ டைரக்டர்‌ : 
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ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸிற்கு நேராகச்‌ சென்று விசாரித்துப்‌ பார்க்க 
வேண்டும்‌. அதன்‌ பிறகுதான்‌ பண உதவிக்காக கார்ப்பரேஷ 
னுக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

கார்ப்பரேஷனின்‌ நோக்கம்‌ என்னவென்றால்‌, கூடுமான வரை 
தொழிற்சாலைகளுக்கு பண உதவி செய்து அவைகளை முன்னுக்கு 
கொண்டு வருவது. மேலும்‌ தொழிற்சாலைகளுக்குத்‌ தேவையான 
களை தெரிந்து கொள்ளுவது, முதலியன. போர்ட்‌ டைரக்டர்கள்‌ 
கீழ்க்கண்ட நியமனம்‌ பிரகாரம்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு . கடன்‌ 
களும்‌, அட்வான்சுகளும்‌ கொடுப்பதற்கு அனுமதி தரலாம்‌ : 

(ஏ) தொழிற்சாலையின்‌ பண வசதிக்காக கடன்‌ விண்ணப்‌ 
பங்களை அனுமதிப்பது மிகவும்‌ கஷ்டமான காரியம்‌, 
இருந்தாலும்‌ கூடுமான வரையில்‌ உதவி செய்வதற்கு 

- பிரயத்தனப்படும்‌. í 

(பி) ஜாமீன்‌ பேரில்‌ கடன்‌ கொடுக்கப்படும்‌, அல்லது 
நிலம்‌, கட்டிடம்‌, மிஷின்கள்‌, முதலியவைகள்‌ பேரில்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌. 

(9) தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு அதிக அனுபவமும்‌, 
அதை சரிவர நடத்தக்கூடிய திறமையும்‌ தேவை. 

(டி) கடன்‌ எதற்காக வாங்கப்படுறெதோ, அப்பணத்தை 
அதற்காகவே உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. 

(இ) அடமானம்‌ வைத்திருந்தால்‌, அதை விவரமாக தெரி 
விக்க வேண்டும்‌. 

(எப்‌) வரவு சிலவு கணக்குகளை சரிவர வைத்திருக்க வேண்‌ 
டும்‌. 

(ஜி) கடன்‌ வாங்குபவருக்கு வியாபார மார்க்கெட்டில்‌ 
(Business market) poe பெயர்‌ பெற்றிருக்கவேண்டும்‌. 

இந்த கடனுக்காக விண்ணப்பம்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ 
எந்த யூனிட்டைச்‌ சேர்ந்தது என்று போர்டு டைரக்டர்கள்‌ 
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தீர்மானம்‌ செய்வார்கள்‌. தீர்மானம்‌ செய்த பிறகு கடன்‌ 


கொடுக்க அனுமது கொடுப்பார்கள்‌. 


12, கடன்‌ வாங்கும்‌ தொகை 

பொதுவாக, கார்ப்பரேஷன்‌ ஸ்திரமான சொத்துகளின்‌ பேல்‌ 
கடன்‌ கொடுக்கும்‌. அந்த கடன்‌ பணம்‌ மொத்தமாகவும்‌ அல்‌ 
லது வாய்தா தவணையிலும்‌ அல்லது தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவை 
யானபோதும்‌ கொடுக்கப்படும்‌. 

13. கடன்‌ வாங்கும்‌ நபரின்‌ பிராகரஸ்‌ ரிபோர்ட்‌ 

கடன்‌ வாங்குபவர்கள்‌ அவர்களுடைய தொழிற்சாலை நில 
வரங்களைப்‌ பற்றி 6 மாதத்திற்கு ஒரு தரம்‌ கார்ப்பரேஷனுக்குத்‌ 
தெரியப்படுத்த வேண்டும்‌. 

கடன்‌ வாகுவதற்கான அப்ளிகேஷன்‌ பாரமும்‌ இன்னும்‌ 
மற்ற விவரங்களையும்‌ 8ழ்க்கண்ட இடங்களுக்கு எழுதவேண்டும்‌: 

(1) கார்ப்பரேஷன்‌ தலைமைக்‌ காரியாலயம்‌, 
பங்களா நெம்‌. 25 சி. செக்டார்‌-5, 
சந்திகாட்‌ (பஞ்சாப்‌) 
(2) கார்ப்பரேஷன்‌ கிளை காரியாலயம்‌, 
ரூம்‌ நெம்‌. 70, டெல்லி செகரிடரியேட்‌ 
ராஜ்பூர்‌ ரோடு, டில்லி- 8. 

கடன்‌ அப்ளிகேஷனை பூர்த்தி செய்வதற்கும்‌ வேறு விஷயங்‌ 

களுக்கும்‌ அவசியமான உதவி கார்ப்பரேஷன்‌ செய்யும்‌. 
கொவாப்பரேடிவ்‌ சொசைடி எப்படி ஆரம்பிப்பது? 

இறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு கார்ப்பரேஷன்‌ பண உதவி செய்‌ 
இறது என்பதைப்‌ பற்றி உங்களுக்கு நன்றாக தெரிந்திருக்கும்‌. 
தொழிற்சாலையை நடத்துபவர்கள்‌ அவர்களே ஒன்று கூடிய ஒரு 
கொவாபரேடிவ்‌ சொசைடியை ஏற்படுத்தி இவைகளை கவர்ன்‌ 
மெண்ட்‌ மூலம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. எந்த 
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ஸ்டேட்‌ பொருளாதார நிதி கார்ப்பரேஷன்‌ பண உதவு செய்‌ 
Ans என்று தெரிய வேண்டும்‌. சிறிய தொழிற்சாலைகளுக்கு 
பண உதவி செய்வதற்கு சர்க்கார்‌ சில நியமங்களை தீர்மானித்‌ 
இருக்கிறார்கள்‌. அதன்‌ பிரகாரம்‌ கொவாபரேடிவ்‌ சொசைம்‌. 
ஏற்படுத்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. உங்களுடைய கொவாபரேடிவ்‌ 
சொசைடி கவர்ன்மெண்ட்‌ மூலம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த பிறகு, உங்‌ 
களுடைய ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ பொருளாதார உதவி 
செய்யப்படும்‌. சர்க்காருடைய விதிகளையும்‌, நியமனங்கனையும்‌ 
அனுசரித்து கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி ஏற்படுத்தி அதை 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்தபிறகுதான்‌ ஸ்டேட்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ பண 


உடவி கிடைக்கும்‌. 


தி கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடிஸ்‌ ஆக்ட்‌ ஆப்‌ 1912 
(மார்ச்‌ 1-ம்‌ தேதி 1912) 


கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடிகளுக்கான சில திட்டங்கள்‌ 


அதாவது கொவாபரேடிவ்‌ சொசைடி ஏற்படுவதற்கான சில 
அதிகமான வசதியும்‌, பயிர்‌ தொழிலாளிகளின்‌ சொந்த உதவி 
யும்‌ கைதேர்ந்த நிபுணர்களும்‌, சேரக்கூடியது. அவைகளுக்காக 
இந்த நியமனங்கள்‌ உதவுறெ காரணத்தால்‌ கீழ்க்கண்ட சட்டம்‌ 
அமுலுக்கு கொண்டு வரப்படுகிறது. இந்தச்‌ சட்டம்‌ Boag 
மாறு: 

1. இந்த சட்டம்‌, 'கோவாபரேடிவ்‌ சொஸைடி சட்டம்‌”, 
என்று சொல்லப்படும்‌. 


இந்த கொவாபரேடிவ்‌ செர்ஸைடி நியமனங்கள்‌ இந்தியா 
வின்‌ பூராவும்‌ பரவப்பட்டிருக்கறது. ஆனால்‌, இப்போது உண்‌ 
டான டெரிடரிகள்‌ அதாவது நவம்பர்‌ 1, 1956 முன்னால்‌ ஏற்‌ 
பட்டதாகயிருந்தால்‌, அவைகள்‌ “பி' ஸ்டேட்டை சேர்ந்ததனால்‌, 
இந்தச்‌ சட்டம்‌ செல்லாது. PERE PoE னம்‌ 
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2. (a) இந்தச்‌ சட்டத்தின்‌ பிரகாரம்‌ பை-லா என்றால்‌, தற்‌ 
போது நடக்கும்‌ அதிகாரம்‌ அல்லது சில நியமனங்கள்‌ 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்தது. 

(b) கமிட்டி என்றால்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொஸைடி. 
யின்‌ பாதுகாக்கக்‌ கூடியவர்கள்‌ அல்லது யாருடைய 
மேனேஜ்மெண்ட்‌ நடத்தப்படுகிறதோ அவர்களுக்கு 
கமிட்டி என்பது. i 


(௦) மெம்பர்‌: ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொஸைடியில்‌ ஒரு 
நபர்‌ அப்ளிகேஷன்‌ போட்டு அதில்‌ சேர்வது அல்லது 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த பிறகு ஒரு நபரை சேர்ப்பது. 

(d) ஆபீஸர்‌: கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடிகளில்‌ உள்ள 
சேர்மென்‌, செக்ரடரி, பொக்கிஷதார்‌, கமிட்டி Grom 
ut, இவைகளைத்‌ தவிர ஒருவர்‌ மூலம்‌ சொசைடிக்கு 
வேலை கொடுப்பதற்குத்‌ தகுந்த ஒருவரைத்‌ தான 
ஆபீஸர்‌ என்பது. 

(e) ரிஜிஸ்டர்ட்‌ சொஸைடி : அதாவது இந்தச்‌ சட்டப்படி 
ஒரு சொசைடியை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்ததோ அல்லது 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்ததைப்போல்‌ பாதிக்கப்படுவதோ. 

(£) ரிஜிஸ்டிரார்‌ என்பவர்‌ கோவா பரேடிவ்‌ சொசைடிகளை 
சட்டப்படி ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வதற்கு கவர்ன்மெண்டால்‌ 
நியமிக்கப்பட்ட ஒரு ஆபீஸர்‌. 

(g) ரூல்ஸ்‌ என்பது சட்டப்படி ஏற்பட்ட நிபந்தனைகள்‌. 

ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ 
3. ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ ஒரு நபரை அல்லது ரிஜிஸ்டி 
ராரை நியமித்து அவர்‌ மூலம்‌ அந்த ஸ்டேட்டிலுள்ள கோவாப 
ரேடிவ்‌ சொசைடிகளை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வது அல்லது சொசைடி 
களின்‌ இளைகளை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வது, அதற்கு உதவி செய்வதற்கு 
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ரிஜிஸ்டிராரை நியமித்து, இந்தச்‌ சட்டப்படி அவர்‌ பொதுவான 
உத்திரவு அல்லது தனிப்பட்ட உத்திரவு மூலம்‌ மேற்படி 
சொஸைடிகளை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யலாம்‌. 


4. ஒரு சொசைடி அதனுடைய மெம்பர்களின்‌ விருப்பப்படி 
சொசைடியை அபிவிருத்தி செய்வதற்கு கோவாபரேடிவ்‌ 
சொசைடியில்‌ உள்ள இர்மானங்கள்‌ பிரகாரம்‌ நடந்து Cigar 
வது அல்லது மேற்படி தீர்மானங்கள்‌ பிரகாரம்‌ நடந்து வரும்‌ 
சொசைடிகளை இந்தச்‌ சட்டப்படி ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வது. இந்த 
சொசைமிக்கு ஒதுக்கப்பட்ட விரயம்‌ (liability) அல்லது ஒதுக்கப்‌ 
படாத விரயத்துடன்‌ இருக்கலாம்‌. 

ன உத்திரவுகளும்‌ 


ஆனால்‌ ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ பொதுவா 
மாக சொசைடி 


அல்லது ஸ்பெஷல்‌ உத்திரவுகளும்‌ வேறு வித 
கைப்பற்றி உத்திரவிட்டால்‌ தவிர 
(2) ஒரு' சொசைடியின்‌ திட்டமானது, ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்‌ 
பட்ட சொசைடியின்‌ மெம்பர்கள்‌, கணக்காக இருக்க 
வேண்டும்‌. 

- (2) ஒரு சொசைடியின்‌ திட்டமானது எல்லா மெம்பர்களும்‌ 
பணம்‌ போட்டு, ஒரு பண்டு (Fund) ஏற்படுத்தி செய்ய 
வேண்டும்‌. முக்கியமாக பயிர்‌ தொழிலாளிகள்‌ அதிக 
மாக மெம்பர்களாக இருக்க வேண்டும்‌. கணக்குக்கு 
அதிகமான மெம்பர்களை சொசைடி சேர்க்கக்‌ கூடாது. 

"5, சொசைடி மெம்பர்களின்‌ திட்டப்‌ பிரகாரம்‌ ஒவ்வொரு 
வரும்‌ கணக்குப்‌ பிரகாரம்‌ ஷேர்‌ அல்லது பங்கு இருக்கவேண்டும்‌. 
அதிகமான பங்கு எந்த மெம்பர்களுக்கும்‌ கிடையாது. 

(a) சொசைடியின்‌ பங்கு தொகை அதிகமாயிருந்தால்‌, 

மொத்தத்தில்‌ உயர்ந்தளவு ஐந்தில்‌ ஒரு பாகம்‌ ஒரு 
நபருக்கு இருக்க வேண்டும்‌. 3 3 
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(b) சொசைடியிடமிருந்து வாங்கக்கூடிய பணம்‌ வேறு 
எந்த விதமாயும்‌ ரூபாய்‌ 100056 மேல்‌ யாருக்கும்‌ 
இருக்கக்‌ கூடாது. 

6. (1) சுமார்‌ 10 நபர்களுக்கு குறைவாக இருக்கக்‌ கூடாது. 
அதுவும்‌ 18 வயதுக்கு மேற்பட்டவர்களாக இருக்க வேண்டும்‌. 
மேலும்‌ அந்தமெம்பர்களின்‌ பங்குத்தொகையை போட்டு அவை 
களை அபிவிருத்தி செய்ய வேண்டும்‌. 


(a) மேலும்‌ அந்த மெம்பர்கள்‌ எல்லோரும்‌ ௪ரே ஊரிலோ 
அல்லது ஒரே இடத்திலோ இருக்க வேண்டும்‌. 


(b) ரிஜிஸ்டிரார்‌ வேறு விதமாக நியமித்தால்‌ தவிர 
சொசைடியிலுள்ள ஒவ்‌ 3வோருவரும்‌, ஒரே ஜாதியோ, 
மதமோ, தொழிலோ உள்ளவர்களாக இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. 

(2) ஒவ்வொரு சொசைடியின்‌ கடைசியில்‌ “லிமிடெட்‌ என்ற 
பெயர்‌ இருக்கும்‌. அந்த “லிமிடெட்‌” என்ற வார்த்தையின்‌ அர்த்‌ 
தம்‌ என்னவென்றால்‌ இந்த கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடியின்‌ சட்‌ 
டப்படி குறிப்பிட்ட விரயத்துடன்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்டது. 


7. இந்த சட்டத்தைப்‌ பற்றி ஏதாவது கேள்விகள்‌ LL 
டாலும்‌ அதாவது ஒரு மெம்பர்‌ பயிர்‌ தொழிலாளியாயிருந்தா 
லும்‌ சரி, பயிர்‌ தொழிலாளியாயில்லாமல்‌ இருந்தாலும்‌ அல்லது 
யாராவது ஓரே மெம்பர்‌ அதே ஊரிலிருந்தா லும்‌ அல்லது மெம்‌ 
பர்கள்‌ இரண்டு மூன்று ஊர்களில்‌ இருந்தாலும்‌, அதற்கு க 
என்று செர்ல்வதுண்டு அல்லது யாராவது ஒரு CEN வேறு 
ஊர்களில்‌ இருந்தாலும்‌ வேறு ஜாதியாக இருந்தாலும்‌ இவை 
களைப்‌ பற்றி ரிஜிஸ்டிரார்‌ கடைசியாக முடிவு செய்வார்‌. 

s. (1) ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ செய்வதற்து உண்டான அப்ளி 
கேஷனை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்து அனுப்ப வேண்டும்‌. 
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(2) அப்ளிகேஷ்னில்‌ கையெழுத்து போடுபவர்கள்‌: 


(a) ஒரு சொசைடியில்‌ மற்ற இதர மெம்பர்‌ சொசைடி 
கள்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்படாதவைகளாக இருந்தால்‌ 
குறைந்தது 10 பேர்‌ இதில்‌ (செக்ஷன்‌ 6, கிளை செக்‌ 
ஷன்‌ (1) பிரகாரம்‌ கையெழுத்திட வேண்டும்‌. 


(b) இந்த சொசைடியில்‌ சேர்ந்திருக்கும்‌ மற்ற சொசைடி 
கள்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்டிருந்தால்‌ அதனுடைய 
மெம்பர்‌ இதில்‌ கையெழுத்துப்‌ போட அந்த சொசை 
டியின்‌ அனுமதியிருக்க வேண்டும்‌. அப்படி ஒரு வேளை 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்படாத சொசைடியாக இருந்தால்‌, 
அந்த சொசைடியின்‌ 10 மெம்பர்களோக அல்லது ` 
10-66% குறைவாக . இருந்தால்‌, எல்லோரும்‌ கை 
யெழுத்திட வேண்டும்‌. 


(3) இதை அப்ளிகேஷனுடன்‌ சொசைடியின்‌ உத்தேசமுள்ள 
நிபந்தனைகளும்‌ (Bye-laws), அப்ளிகேஷன்‌ யாராலோ அல்லது 
யார்‌ தரப்பிலோ அனுப்பப்படும்போது அவர்‌ ரிஜிஸ்டிராருக்கு 
வேண்டிய அவசியமான விவரங்களைத்‌ தெரிவிக்க வேஷ்டும்‌. 


9. அப்படி அந்த சொசைடியிலுள்ள நியமனங்கள்‌ சட்டப்‌ 


படி இருக்கிறதென்று ரிஜிஸ்டிராருக்குத்‌ தோன்றினால்‌ சொசை 
டியை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யலாம்‌. 


10. ஒரு கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடியை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த 
தற்கு ஒரு சர்டிபிகேட்‌, அதில்‌ ரிஜிஸ்டிரார்‌ கையெழுத்திட்டுக்‌ 
கொடுப்பார்‌. அப்போது தான்‌ ரிஜிஸ்டர்ட்‌ செய்தது என்று 
அர்த்தம்‌. அப்படியில்லாவிட்டால்‌ அந்த சொசைடியை ரிஜிஸ்‌ 
டர்‌ செய்யாமல்‌ தள்ளுபடியாக்கப்பட்டது என்று அர்த்தம்‌, 
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ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ மெம்பர்களின்‌ கட்டுத்‌ திட்டம்‌, ரிஜிஸ்டர்‌ 
செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ வேலைகள்‌ 


11. (1) இந்தச்‌ சட்டப்படி ஒரு அமென்ட்மெண்ட்‌ செய்‌ 
தால்‌ அதன்‌ நகலை ரிஜிஸ்டிராருக்கு அனாப்பினால்‌ தவிர அந்த 
“பை-லா” சட்டப்படி செல்லாது. 


(2) அப்படி அனுப்பப்படும்‌ அமென்ட்மெண்ட்‌, சட்டப்படி 
ஒருவிதமான குறைகள்‌ இல்லாமல்‌ சரியாகயிருந்தால்‌ அந்த 
அமென்மெண்டைப்‌ பார்த்து, ரிஜிஸ்டிரார்‌ பூரண சம்மதம்‌ 
இருந்தால்‌, அப்போது அந்த சொசைடி பை-லா ரிஜிஸ்டர்‌ செய்‌ 
வதற்குத்‌ தகுதியானது என்று எண்ணிக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


(3) ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடியின்‌ சட்டப்படி, ரிஜிஸ்டி 
ரார்‌ அந்த அமென்ட்மெண்டை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்து கொண்டு 
அதை நிச்சயம்‌ செய்து, அந்த அமென்ட்மெண்டின்‌ ஒரு நகலை 
அந்த சொசைடிக்கு அனுப்புவார்‌. அந்த அமென்ட்மெண்ட்‌ நகல்‌ 
மூலம்‌ சொசைடியின்‌ *பை-லா” செய்யப்பட்டிருக்கிறது என்று 
அர்த்தம்‌. 

மெம்பர்களுடைய அதிகாரமும்‌, கட்டுத்‌ திட்டமும்‌ 

12. எந்த மெம்பர்‌ சொசைடிக்குக்‌ கொடுக்க வேண்டிய 
சந்தா தொகையோ, அதில்‌ பங்கெடுத்துக்‌ கொள்ள அதி 
காரமோ கொடுக்கப்படாவிட்டால்‌ (“ரூல்‌”, “பைலா” பிரகாரம்‌) 
அந்த மெம்பர்‌ சொசைடியின்‌ நடவடிக்கைகளில்‌ சேர்க்கப்பட 
மாட்டார்‌. 


(2) எந்த இடத்தில்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ 
மெம்பர்களின்‌ விரயத்‌ தொகை (Liabilities )Gayrr (Share) களினால்‌ 
குறிக்கப்படவில்லையோ அந்த சொசைடியின்‌ லாப நஷ்டத்திற்கு 
அந்த மெம்பர்கள்‌ எவ்வளவு பங்காளிகளாக இருந்தாலும்‌ சரி 
அந்த சொசைடியில்‌ அவர்களுக்கு ஒரு வோட்‌ தான்‌ உண்டு. 
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(2 எந்த ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ விரயம்‌ 
குறிப்பிட்ட அளவு உண்டோ (ஷேர்களினால்‌)அந்.த சொசை௫ீயின்‌ 
பை-லாக்களின்‌ கணக்குப்‌ பிரகாரம்‌ வோட்டுகள்‌ கொடுக்க பாத்‌ 
தியம்‌ உண்டு. 

(3) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடி மற்றொரு ரிஜிஸ்‌ 
டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ மெம்பராக இருந்தாள்‌, முதல்‌ 
சொல்லப்பட்ட சொசைடி தனது மெம்பர்களில்‌ ஒருவரை 
இரண்டாவது சொசைடிக்கு பிராக்ஸி (Proxy) யாக தேர்ந்‌ 
தெடுக்கலாம்‌. 

13. (1) ஒரு மெம்பரின்‌ ஷேர்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட 
சொசைடியின்‌ டிரான்ஸ்பர்‌ (Transfer) அல்லது சார்ஜ்‌ (Charge) 
சொசைடி அக்டின்படி எவ்வளவு அதிகம்‌ இருக்கலாமோ அவ்‌ 
வளவைவிட அதிகமாக இருக்கக்கூடாது. அல்லது ரூல்ஸ்களுக்கு 
கட்டுப்பட்டிருக்க வேண்டும்‌. 

(2) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ விரயம்‌ 
கணக்கில்லாமலிருந்தால்‌, ஒரு மெம்பர்‌ தனது ஷேரை மற்‌ 
நறொருவருக்கு மாற்றுவதோ அல்லது மொத்த தொகையிலுள்ள 
பங்குகளையோ அல்லது பாகங்களையோ லேவாதேவி செய்ய 
முடியாது. ஆனால்‌ கிழ்கண்ட நியமனப்‌ பிரகாரம்‌ மாற்றுதல்‌ 
செய்யலாம்‌. to 

(a) அவன்‌ ஒரு வருஷத்திற்குக்‌ குறையாமல்‌ அந்த ஷேரை 
யோ அதன்‌ பாத்தியமுள்ளவனாகவோ இருக்க வேண்டும்‌. 

(b) அப்படி. மாற்றப்படுவது அல்லது பாத்தியம்‌ அந்த 
சொசைடிக்கோ அல்லது அதன்‌ மெம்பர்களுக்கோ மாற்றப்‌ 
படலாம்‌. 

ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடியின்‌ வேலைகள்‌ 


15. ஒவ்வொரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடிக்கு, ரிஜிஸ்‌ 
டர்‌ செய்யப்பட்ட ரூல்‌ பிரகாரம்‌ ஒரு குறிப்பிட்ட பூரா அட்ரஸ்‌ 
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இருக்க வேண்டும்‌. அட்ரஸுூக்கு நோடீஸ்களும்‌, மற்ற கடிதப்‌ 
போக்கு வரத்துகளும்‌ அனுப்பப்படும்‌. அந்த குறிப்பிட்ட இடம்‌ 
மாற்றப்பட்டால்‌ ரிஜிஸ்டிராருக்கு அந்த மாற்றுதலை தெரிவிக்க 
வேண்டும்‌. 
ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடிகளும்‌, அவைகளின்‌ தனி லாபங்களும்‌ 
16. ஓவ்வொரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியும்‌ அந்த 
ஆக்டின்‌ ஒரு பிரதியை அவர்களிடம்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. அதனுடைய ரூல்களின்‌ பிரதியையும்‌, *பைஃ-லா? பிரதியை 
யும்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த புஸ்தகங்களை எல்லா 
சமயங்களில்‌ பார்க்கவும்‌, பரிசோதிக்கவும்‌ அந்த சொசைடியீன்‌ 


ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட இடத்தில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 


17. (1) ஓவ்வொரு வருஷமும்‌ குறைந்தது ஒரு முறையாவது 
ரிஜிஸ்டிராரோ அல்லது அவரால்‌ தேர்ந்தெடுக்கப்பட்டவர்‌ 
களோ சொசைடியின்‌ கணக்குகளை பரிசோதனை செய்ய 
வேண்டும்‌. : 

(2) மேலே சொன்ன சப்‌-செக்ஷன்‌ (1) பிரகாரம்‌, பக்கு 
யுள்ள கடன்களோ, சொசைடியின்‌ ஆதாயங்களும்‌ விரயங்களும்‌ 
கணக்கிட வேண்டியது. 

(3) ரிஜிஸ்டிரார்‌, கலெக்டர்‌, அல்லது ரிஜிஸ்டிராரால்‌ காதா 
ரண ஆர்டராலோ அல்லது ஸ்பெஷல்‌ ஆர்டராலோ ந்‌ 
பட்ட ஆபீஸருக்கு எல்லா கணக்கு வழக்குகளையும்‌ பார்க்க அதி 
காரம்‌ உண்டு. மேலும்‌ சொசைடியின்‌ அதிகாரிகள்‌ இந்த ஆபீ 
ஸர்கள்‌ கணக்கு வழக்குகளைப்‌ பார்க்கும்போது இந்த ஆபீஸர்‌ 
களுக்கு அவசியமான உதவி செய்ய வேண்டியது. 

ரிஜிஸ்டர்ட்‌ சொசைடியின்‌ லாபங்கள்‌ 

18. சொசைடி ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்டால்‌ அந்த சொசைடி 
யின்‌ பெயர்‌ ஒரு கூட்டுறவு சங்கமாகும்‌. ௮5 ற்கு வாரிசுதாரர்கள்‌ 
உண்டு. அதற்கு ஒரு பொதுவான முத்திரை உண்டு. அதற்கு 
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சொத்து வைத்துக்‌ கொள்ள அதிகாரம்‌ உண்டு. கான்டிரா கட்ஸ்‌ 
(Contracts) செய்ய அதிகாரம்‌ உண்டு. நியாயலாய காரியங்களை 
தொடங்கவோ அல்லது தன்னைப்‌ பாதுகாக்கவோ அதிகாரம்‌ 
உண்டு. மேலும்‌ இந்த சொசைடியின்‌ நியமனங்களின்படி அதன்‌ 
மேல்‌ நடவடிக்கை எடுக்க அதிகாரம்‌ உண்டு. 

19. நிலவரி முதலில்‌ கவர்ன்மெண்டுக்கு வசூலிக்க அதிகாரம்‌ 
உண்டு. அல்லது நிலவரியால்‌ வசூலிக்கப்பட்ட பணம்‌ அல்லது 
நிலத்தின்‌ சொந்தக்காரரிடம்‌ வாடகை அல்லது வாடகைக்குச்‌ 
சம்பந்தமான பணம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடிக்கு முதலில்‌ 
திடைக்கும்‌. மற்ற கடன்காரர்களுக்கு பிறகு தான்‌ கிடைக்கும்‌. 
ஒரு பழைய மெம்பரிடமோ அல்லது இப்பொழுதிருக்கும்‌ மெம்‌ 
பரிடமோ பலாத்காரமாக பணம்‌ வசூல்‌ கீழ்க்கண்ட விதமாய்‌ 
வசூலிக்கலாம்‌: 

(a) விதை சம்பந்தமாகவோ, எருவு சம்பந்தமாகவோ அல்‌ 
்‌ ‘ag விதையோ, எருவோ வாங்கிய பணம்‌--அறுவடை 
காலத்திலோ அல்லது விவசாயத்தால்‌ வரும்‌ தானி 
யத்தின்‌ விற்பனையாலோ அந்த மெம்பர்‌ அல்லது மனி 
தரிடமிருந்து சப்ளை செய்த 8 மாதத்திற்குள்ளோ அல்‌ 
லது கடன்‌ கொடுத்த 8 மாதத்திற்குள்ளோ வசூலிக்க 
லாம்‌. è 
b) கால்நடை பசுக்கள்‌. அவைகளின்‌ தீனியோ, விவ 
சாயம்‌ அல்லது தொழிலின்‌ சாமான்கள்‌, சாமான்களை 
தயார்‌ செய்யும்‌ சாமான்கள்‌ அல்லது மேலே சொல்‌ 
லப்பட்ட சாமான்கள்‌ வாங்குவதற்கான கடன்‌ 
அவைகளால்‌ உபயோகிக்கப்பட்ட சாமான்களோ, 
அந்த பணத்தால்‌ செலவு செய்து தயாரித்த சாமான்‌ 
களோ அல்லது வாங்கப்பட்ட சாமான்களேோ விற்று 
வசூலிக்கலாம்‌. 

20. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த சொசைடி ஒரு மெம்பரின்‌ அல்லது 

பழைய மெம்பரின்‌ ஷேர்‌ பணத்திற்கோ அல்லது மூல தனத்‌ 
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திற்கோ கொடுக்கப்பட்ட பணத்திற்கு கொடுக்க வேண்டிய டிவி 
டெண்ட்‌ (Divldind) போனஸ்‌ (Bonus), அல்லது லாபம்‌ அவர்‌ 
களுக்குக்‌ கொடுக்க வேண்டும்‌. இப்படி அவர்களால்‌ பணம்‌ 
பாக்கியிருந்தால்‌, அந்தப்பணம்‌ போக பாக்கியை மெம்ப 
ருக்கோ, பழைய மெம்பருக்கோ கொடுக்கலாம்‌. 


21. செக்ஷன்‌ 20 பிரகாரம்‌ சொன்னபடி நடக்கவேண்டும்‌. 
மற்றும்‌ மெம்பரின்‌ ஷேரோ அல்லது கொடுக்கல்‌ -வாங்கல்‌ பணத்‌ 
இன்மேலோ கோர்ட்டின்‌ நியாயாதிபதியின்‌ உத்திரவின்‌ பேரில்‌ 
கூட இந்த பணத்தை வகுலிக்கக்‌ முடியாது. மற்றும்‌ ஆபீஷியல்‌ 
அசைனி (Official Assignee) யும்‌ பிரசிடென்சி டவுன்‌ இன்சால்‌ 
வென்ஸி ஆச்ட்‌, 1909 (3 of 1909 அல்லது ரிசீவர்‌ (Receiver) 
பிராவின்ஷியல்‌ இள்சால்வென்சி ஆக்ட்‌ 1907 (3of 1907) பிர 
காரமாகவும்‌ கூட இந்த மெம்பர்களின்‌ பணத்தை வசூலிக்க 
முடியாது. 


22. (1) இந்த ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட ஒரு மெம்பர்‌ இறந்து 
விட்டால்‌ அந்த மெம்பரின்‌ ஷேரோ சம்பந்தப்பட்ட 
தொகையோ இறந்துபோனவரால்‌ நியமிக்கப்பட்ட மனிதருக்கு 
சேரும்‌. இறந்தவர்‌ ஒருவரையும்‌ நியமிக்கவில்லை என்றால்‌, 
கமிட்டிக்கு யார்‌ தகுதியானவர்கள்‌ என்று தோன்றுகிறதோ 
அவர்களுக்கு அந்த பணம்‌ சேரும்‌. இதுவும்‌, ரூல்‌ அல்லது *பை-லர்‌ 
பிரகாரம்‌ கவனித்து செய்யப்படும்‌. 


(i) ஆனால்‌ குறிப்பிட்ட விரயமுள்ள சொசைடியில்‌ இந்த 
நாமினி (Nominee) அல்லது நியாயமான வாரிசுதார்‌ 
அல்லது வச்சல்‌ எவ்வளவு பணம்‌ இறந்தவருக்கு சேர 
வேண்டுமோ அதை மேற்சொன்ன வாரிசுதார்‌ அல்லது 
வக்கீலுக்கு பணம்‌ சேரும்‌. 

Gi) குறிப்பிட்ட விரயமுள்ள சொசைடியில்‌, அந்தப்பணம்‌ 
நியமிக்கப்பட்ட BUGS கோ, வாரிசுதாருக்கோ, 
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நியாயவா திக்கோ சேரும்‌. ஆனால்‌ குறிப்பிட்ட ரூல்கள்‌ 
அல்லது £பை-லா' பிரகாரம்‌ அவர்கள்‌ வாரிசுதாராக 
இருக்க வேண்டும்‌. அல்லது இறந்தவருடைய வாரிச்சு 
தார்‌ கொடுக்கும்‌ அப்ளிகேஷவனைப்‌ பரிசோதித்து ஒரு 
மாதத்திற்குள்‌ அவர்‌ அப்ளிகேஷன்‌ சரியானதென்று 
தோன்றினால்‌ அவருக்கு கொடுக்கப்படும்‌. 

(2) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடி இறந்தவரின்‌ 
நியாயமான வாரிசுதாரருக்குச்‌ சேர வேண்டிய பணத்தைக்‌ 
கொடுத்து விடலாம்‌. — 

(3) இந்த செக்ஷன்‌ பிரகாரம்‌ மாற்றப்படும்‌ தொகையும்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌ தொகையும்‌ நியாயப்படி சரியானது. வேறு. 
யாராவது மனிதர்‌ தான்‌ வாரிசுதார்‌ என்று சொன்னால்‌ அது 
செல்லாது. 


23. ஒரு பழைய மெம்பர்‌ : மெம்பரின்‌ பாகத்தை விட்டு 
இரண்டு வருஷம்‌ வரை சொசைடியின்‌ லேவாதேவிவிக்கு ஜவாப்‌ 
தாரியாக இருந்தாக வேண்டும்‌. 

24. ஒரு இறந்த மெம்பரின்‌ சொந்தமான சாமான்கள்‌ ஒரு 
வருஷம்‌ வரையில்‌ சொசைடிக்கு கொடுக்க வேண்டிய பணத்‌ 
்‌ திற்கு ஜவாப்தாரியாக இருக்கும்‌. இது அந்த இறந்தவரின்‌ 
இறந்த நாளிலிருந்து கணக்கெடுக்கப்படும்‌. 

25. எந்த ரிஜிஸ்டர்‌ அல்லது மெம்பர்களின்‌ ஜாபிதா, அல்‌ 
லது பங்குதாரர்களின்‌ விலாசங்கள்‌ எந்த ரிஜிஸ்டரான்‌ சொசை 
டியில்‌ இருக்கிறதோ அவைகள்‌ கழே சொல்லப்பட்டவைகளுக்கு 
அத்தாட்சி; 

(a) எந்த தேதியில்‌ அந்த ரிஜிஸ்டரில்‌ அல்லது லிஸ்டில்‌ 
ஒரு மெம்பருடைய பெயர்‌ எழுதப்பட்டிருக்கிறதோ, 
அந்த தேதிதான்‌ மெம்பரான தேதி, 
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(b) அந்த லிஸ்டில்‌ குறிப்பிட்ட தேதிதான்‌ அந்த மெம்பர்‌ 


சொசைடியை விட்ட நாள்‌. 


26. ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட. சொசைடியின்‌ கிரமப்படி எழு 
திய கணக்கு விவரங்கள்‌. இது சரியான நகல்‌ என்று ரூல்கள்‌ பிர 
காரம்‌ சர்டிபிகேட்‌ கொடுக்கப்பட்டால்‌ அது நியாய சபையில்‌ 
லேவாதேவி விஷயமாய்‌ நடக்கும்‌ நடவடிக்கைகளுக்குப்‌ போது 
மான அத்தாட்சி. இந்த சர்டிகேட்‌ புஸ்தகத்தின்‌ நகல்‌ என்று 
நிரூபிக்கும்‌. 

27. 17-வது செக்ஷன்‌ ( 1)வது பாகம்‌, (b), (௦) பிரிவு (Clauses) 
(a) and (௦), இந்தியன்‌ ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ ஆக்ட்‌, 1907 (16வது நம்‌ 
பர்‌, 1907) கழே சொல்லப்பட்டவைகளுக்கு சம்மதப்படாது. 


(1) ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ ஜேருக்குச்‌ சம்‌ 


மதப்பட்ட ஒரு தாஸ்வேஜா, அந்த சொசைடியின்‌ 
பணம்‌ பூராவோ, பாகமோ நடமாடாத தனத்தில்‌ 


இருந்தாலும்‌ சரி. 


(2 ஏதாவது டிபன்‌சர்‌(Debentமாe) அந்த மாதிரி சொசைடி 


(3. 


யால்‌ கொடுச்கப்பட்டதும்‌ ஆலை ஏற்படாதது, வாச்‌ 
குப்படாதது. குறிக்கப்படாதது, லிமிட்டுக்குள்ளது. 
அல்லது நிறுத்தப்படாததுமான உரிமை டைடில்‌ அல்‌ 
லது பங்கு அந்த மூலதனத்தில்‌ இருப்பது ; இந்த 
சொசைடியால்‌ அந்த டிபன்சர்‌ வோட்டர்களுக்காக 
டிரஸ்டிகளுக்கு டுரஸ்டின்‌ மேல்‌ எழுதிக்‌ கொடுத்தபடி 
டிபன்சர்‌ ஹோல்டர்களுக்கு உரிமை. 

சொசைடியால்‌ எழுதிக்‌ கொடுக்கப்பட்ட அல்லது 
மாற்றப்பட்ட டிபென்சர்‌, சொசைடியால்‌ கொடுக்கப்‌ . 


பட்டது. 


ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ மூலதனமும்‌ பண்டுகளும்‌ 


7. மத்திய சர்க்கார்‌ அதன்‌ கெஜட்டின்‌ மூலம்‌ எந்த ரிஜிஸ்டர்‌ 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


226 


செய்யப்பட்ட சொசைடியினாலும்‌ அல்லது: குறிப்பிட்ட வகுப்பு 
ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடிகளுக்கு வரும்‌ வக்‌ BEN 
வரி கொடுப்பதை மறுத்துவிடலாம்‌ அல்லது இந்த டத ப 
வரும்‌ லாபத்தில்‌ அடையும்‌ பணத்திற்கு வட்‌ வ மம்‌ 
களிடமிருந்து வாங்குவதைக்கூட நிறுத்தலாம்‌. 

(2) மத்திய சர்க்கார்‌ அதன்‌ கெஜட்‌ மூலம்‌ ல்‌ ம்‌ 
செய்யப்பட்ட சொசைடியானாலும்‌ அல்லது குறிப்‌ == idee 
ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடிகளுக்கு கீழ்க்கண்ட விதமாய்‌ பணம்வரூ 
பதை நிறுத்தலாம்‌: 

(பு ஸ்டாம்பு டியூடி கட்டி ரிஜிஸ்டி.ரேஷன்‌ பறபல பத்தி 
ரங்கள்‌ முதலியவைகளுக்கு ஸ்டாம்பு டியூடி கட்டாமல்‌ 
இருக்கவும்‌ அந்த சொசைடி சம்பந்தமான i 
விஷயமானவைகளுக்கும்‌, அல்லது ஒரு வகுப்பு பத்தி 
ரங்களுக்கும்‌ சார்ஜ்‌ செய்ய வேண்டிய அவசியமில்லை. 


(b) ரிஜிஸ்டரேஷன்‌ சம்பந்தமான சட்டங்களின்‌ பீசுகள்‌. 


[இந்த சப்‌-செக்ஷனில்‌ உ தத்தர்‌ தோட்‌ 
சம்பந்தமான வரை பில்‌ ஆப்‌ எக்ஸ்சேஞ்சு,செ மட்‌ i 
ஏற்றுமதி சாமான்‌ பில்‌ (Bill of lading). லெட்‌ ai ஆப்‌ ANAS 
(Letters of credit) இன்சூரன்ஸ்‌ பாலிசிகள்‌ (ஷேர்‌ Ls 
டிபென்சர்கள்‌), பிராக்ஸிகளும்‌, ரசதுகளும்‌ ஸ்டாம்பு டி.யூடிக்கு 
சம்பந்தமான என்டிரி 96. முதல்‌ லிஸ்ட்‌, ஏழாவது ஷெட்யூல்‌, 
(கான்ஸ்டிடியூஷனில்‌ உள்ளது) என்பதால்‌ 2 த்திய கவர்ன்‌ 
மெண்ட்‌ என்று வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. மற்ற விஷயங்‌ 
களில்‌ ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ என்று வைத்துக்‌ கொள்ளவும்‌. ] 

29. (1) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடி தனது 
மெம்பர்களுக்கன்‌ றி வேறு யாருக்கும்‌ கடன்‌ கொடுக்கக்‌ கூடாது. 


ஆனால்‌ ஒரு சாதாரண உத்தரவினாலோ அல்லது ஸ்பெஷல்‌ 
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உத்தரவினாலோ ரிஜிஸ்டிரார்‌ அனுமதியில்‌ ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த 
சொசைடிக்குக்‌ கடன்‌ கொடுக்கலாம்‌. 
(4) ரிஜிஸ்டிராரின்‌ உத்தரவில்லாமல்‌ ஒரு சொசைடி கணக்‌ 


கில்லாத விரயம்‌ செய்யும்‌ சொசைடியாக இருந்தால்‌ நகை நட்டு 
களின்‌ மேல்‌ லேவாதேவி செய்யக்‌ கூடாது. 


(3) ஓரு ஸ்டே ட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ சாதாரண உத்தரவினாலோ 
அல்லது ஸ்பெஷல்‌ உத்தரவினாலோ ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடி 
யையோ அல்லது ஒரு: குறிப்பிட்ட வகுப்பு சொசைடிகளையோ 
அசையாத சொத்துக்கள்‌ மேல்‌ கடன்‌ கொடுப்பதை கட்டுமா 
னம்‌ செய்யலாம்‌ அல்லது நிறுத்தலாம்‌. 


20. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடி: ரூல்களிலும்‌ 
“பை-லா்‌க்களிலும்‌ உள்ள கட்டுதிட்டங்களுடன்‌ மெம்பர்களல்‌ 
லாதவர்களிடம்‌ கூட ஒரு குறிப்பிட்ட. அளவிற்குப்‌ பணம்‌ வாங்‌ 
கலாம்‌ அல்லது கடன்‌ கொடுக்கலாம்‌. 


31. 29, 30 செக்ஷன்களிலுள்ள கன்டிஷன்‌ பிரகாரம்‌ நடக்க 
வேண்டும்‌. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடி வியாபாரம்‌ மெம்பர்களல்‌ 
லாதவர்களோடு செய்யும்போது ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்டால்‌ 
செய்த ரூல்களுக்கும்‌ சில கட்டுத்திட்டங்களுக்கும்‌ உட்பட்டு 
நடக்க வேண்டும்‌. 


32. (lh ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடு தனது 
பணத்தை வியாபாரத்தில்‌ செலவு செய்வதோ அல்லது டிபாசிட்‌ 
செய்வதோ கீழ்க்கண்டவாறு : 

(௨) கவர்ன்மெண்ட்‌ சேவிங்ஸ்‌ பாங்கியில்‌ கட்டலாம்‌ ; 
அல்லது 

(b) இன்டியன்‌ டிரஸ்ட்‌ ஆக்ட்‌, 1882 (1882-ன்‌ 2வது சட்‌ 
டம்‌) செக்ஷன்‌ 29-ல்‌ குறிப்பிட்ட மாதிரி செக்யூரிடி 
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கள்‌ (Securities) வாங்குவதில்‌ செலவு செய்யலாம்‌ 7 
அல்லது 
(6) வேறு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ ஷேரி 
லோ அல்லது செக்யூரிடிகளோ வாங்கலாம்‌; அல்லது 


(d) ரிஜிஸ்டிராரால்‌ அனுமதிக்கப்பட்ட. எந்த பாங்கலோ, 
அல்லது பாங்கின்‌ வியாபாரம்‌ செய்யும்‌ நபர்களிடம்‌ 
வைத்திருக்கலாம்‌; அல்லது 

(6) ரூல்களினால்‌ அனுமதிக்கப்பட்ட முறையில்‌ செலவு 
செய்யலாம்‌ அல்லது வைத்திருக்கலாம்‌. 

(2) இந்தச்‌;சட்டம்‌ அமுலுக்கு வருவதற்கு மூன்‌ செய்யப்‌ 
பட்ட லேலாதேவிகளுக்கும்‌, டி.பாஸிட்டுகளுக்கும்‌ இந்தச்‌ சட்‌ 
டப்‌ பிரகாரம்‌ அனுமதிக்கப்படுகறது அல்லது நிச்சயப்படுத்து 
கிறது. 

33. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட பண்டின்‌ (Fund) தொகை 
போனசாகவோ, டிவிடெண்டாகவோ அல்லது வேறு விதமா 
Gur மெம்பர்களுக்கு கீழ்க்கண்ட விவரத்தின்‌ பிரகாரத்தைத்‌ 
தவிர பங்கிடக்கூடாது. 

I அந்த ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடியின்‌ “மொத்த லாபத்தில்‌ கால்‌ 
பங்கு ரிசர்வ்‌ பண்டு (Reserve Fund)க்கு ஒதுக்கப்பட வேண்டும்‌. 
பாக்கியுள்ள பணத்தில்‌ பழைய லாபமும்‌ சேர்த்து மெம்பர்‌ 
களுக்கு ரூல்கள்‌, “பை-லா'க்களின்‌ பிரகாரம்‌ பங்கிடலாம்‌. 

மேலும்‌ எந்த சொசைடியின்‌ விரயம்‌ கணக்கில்லாததோ 
அந்த சொசைடியின்‌ பணம்‌ ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்டின்‌ உத்தர 
வின்றி மெம்பர்களுக்கு பட்டுவாடா செய்யக்கூடாது. 

34. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ சொசைடி ரிஜிஸ்டிரார்‌ உத்தர 
வின்‌ பேரில்‌, கால்‌ பங்கு மொத்த லாபத்தை ரிசர்வ்‌ பண்டில்‌ 
சேர்த்த பிறகு, மொத்த லாபத்தில்‌ 10 சதவிதெத்திற்கு அதிக 
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மில்லாமல்‌ தான தருமங்களுக்கு 1890-11 அண்டி தப்‌ 

பட்ட டபுள்‌ என்ட கட தட்‌ ஆக்ட்‌ வல்‌ செல்லன்‌ ப்‌ கா 

தானம்‌ செய்யலாம்‌, ட பதத 
கம்பெனியின்‌ இன்ஸ்பெக்ஷன்‌ 

35. (1) ரிஜிஸ்டிரார்‌ தனது சொந்த இஷ்டத்தாலோ 
கலெக்டரின்‌ மனுவாலோ அல்லது கமிட்டியின்‌ மெஜாரிடி 
(Majority) அல்லது மெம்பர்களின்‌ மூன்றிலொரு பங்கு மெம்பர்‌ 
கவின்‌ அப்ளிகேஷனாலோ ஒரு விசாரணை செய்யலாம்‌ அல்லது 
ரிஜிஸ்டிரார்‌ அவருக்குப்‌ பதிலாக ஒருவரை நியமித்து அவரை 
விசாரணை செய்ய எழுதி உத்திர விடலாம்‌. கம்பெனியின்‌ 
நிலைமை, வேலைகள்‌ எப்படி நடக்கிறது, ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட 
சொசைடியின்‌ பண நிலைமை என்ன என்ற விஷயங்களைப்‌ பற்றி 
விசாரணை செய்யப்படும்‌, 

(2) ரிஜிஸ்டிராருக்கோ அல்லது அவரால்‌ நியமிக்கப்பட்ட 
ஆபீஸருக்கோ சொசைடியின்‌ அதிகாரிகள்‌ எல்லா விசாரணை 
களும்‌ சரியாக நடப்பதற்கு வேண்டிய உதவி செய்தாக வேண்‌ 
டும்‌, 

96. (1) ரிஜிஸ்டிரார்‌ ஒரு சொசைடியின்‌ கடன்காரரின்‌ 
அப்ளிகேஷன்‌ மேல்‌ நடவடிக்கை எடுக்க வேண்டும்‌ அல்லது 
தனக்குப்‌ பதிலாக வேறு யாரையாவது ரிஜிஸ்டிரார்‌ நியமித்‌ 
தாக வேண்டும்‌. சொசைடியின்‌ கணக்குகளை பார்வையிட்டாக 
வேண்டும்‌. 

இருந்தபோதிலும்‌, 

(க) கடன்காரர்‌ ரிஜிஸ்டிராருக்கு தனது கடன்‌ பாக்கி என்ன 
என்பதை நிரூபிக்க வேண்டும்‌. மேலும்‌ கடன்காரர்‌ 
சொசைடியிடமிருந்து -கடன்‌ வாங்கியதை வாபீஸ்‌ 
கேட்டதற்கு தக்க GQ? கடிதங்கள்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 
மேலும்‌ கடன்காரர்‌ பல தடவைகள்‌ கடிதம்‌ எழுதியும்‌ 
சரியான பதில்‌ திடைக்காததால்‌ இந்த நடவடிக்கை 
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எடுத்துக்கொண்டதாக ரிஜிஸ்டிராருக்கு ருஜுப்படுத்த 
வேண்டும்‌. 

(b) மேலும்‌ ரிஜிஸ்டிரார்‌ இன்ஸ்‌ ie 
செலவை கடன்காரர்‌ ரிஜிஸ்டிராரிடம்‌ பாதுகாப்புக்‌ 
காக அனுப்ப வேண்டும்‌. 

(2) ரிஜிஸ்டிரார்‌ எடுத்துக்கொண்ட நடவடிக்கையைப்‌ பற்றி 
யும்‌ இன்ஸ்பெக்ஷனைப்‌ பற்றியும்‌ கடன்காரருக்கு ரிஜிஸ்டிரார்‌ 
சுடிதம்‌ மூலம்‌ தெரிவிக்க வேண்டும்‌. 


பக்ஷன்‌ செய்வதற்கான 


37. செக்ஷன்‌ 35 பிரகாரம்‌ நடந்த விசாரணைக்கோ அல்லது 
செக்ஷன்‌ 26 பிரகாரம்‌ நடந்த இன்ஸ்பெக்ஷனுக்கோ பிறகு, 
ரிஜிஸ்டிரார்‌ மேற்படி விசாரணைக்கோ அல்லது இன்ஸ்பெக்ஷ 
னுக்கோ செலவான தொகையை முழுவதுமோ அல்லது ஒரு பங்‌ 
கையோ சொசைடிக்கோ, அதன்‌ மெம்பர்களுக்கோ அல்லது 
கடன்காரருக்கோ அல்லது சொசைடியின்‌ தற்போதைய ஆபீ 
சர்களுக்கோ, பழைய ஆபீஸர்களுக்கோ நியமித்த பிரகாரம்‌ 
(செலவை) கொடுக்கும்படி உத்திரவிடலாம்‌. 


38. செக்ஷன்‌ 37 பிரகாரம்‌ உத்திரவிட்ட தொகையை ஒரு 
அப்ளிகேஷன்மூலமாய்‌ அந்த சுற்று வட்டாரத்திற்குள்ள மேஜஸ்‌ 
டிரேட்‌ (Magistrate)s@ மனு செய்து எவரிடமிருந்து பணம்‌ வசூ 
லிக்க வேண்டுமோ அவரிடமிருந்து பணம்‌ வசூலிக்கலாம்‌. நல்ல 
வழியாக பணம்‌ வசூலிக்க முடியாவிட்டால்‌ அந்த : மனிதரின்‌ 
வியாபாரத்தின்‌ சாமான்களோ, நகைநட்டு போன்ற வஸ்துக்‌ 
களை விற்றோ அந்த மேஜிஸ்டிரேட்‌ பணத்தை வசூலிக்கலாம்‌. 

39. (1) செக்ஷன்‌ £35 பிரகாரமோ அல்லது செக்ஷன்‌ 36 
பிரகாரம்‌ இன்ஸ்பெக்ஷன்‌ செய்தபிறகோ அல்லது மூன்‌ றிலொரு 
பங்கு மெம்பர்கள்‌ கையெழுத்திட்ட அப்ளிகேஷன்‌ மேல்‌ ரிஜிஸ்‌ 
டிரார்‌, அந்த சொசைடியை அழிக்கவேண்டுமென்று அவர்‌ மன 
திற்குப்பட்டால்‌, அவர்‌ இந்த சொசைடியின்‌ ரிஜிஸ்டிரேஷனை 
ரத்து செய்து விடலாம்‌. 
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ம்‌ ( 2) அப்படிப்பட்ட சொசைடியின்‌ ஏதாவது மெம்பர்‌, சப்‌- 
aa (1) பிரகாரம்‌ ரத்து செய்யப்பட்ட தேதியிலிருந்து 
ரண்டு மாத காலத்திற்குள்‌ அந்த அர்டருக்‌ ப்பீல்‌ 
ee G நீத ஆர்டருக்கு எதிராக அப்பீல்‌ 
ப இரண்டு மாதத்திற்குள்‌ அப்பீல்‌ செய்யாவிட்டால்‌ ரிஜிஸ்‌ 
ச 2ரஷன்‌ ரத்து செய்யப்பட்டு விட்ட A என்பது நிச்சயமாகும்‌. 
ழ்‌ ட்‌ இரண்டு மாதங்களுக்குள்‌ எப்பொழுது அப்பில்‌ செய்யப்‌ 
oe தா அதுமுதல்‌ அப்பெலட்‌ அதாரிடி (Appellate Authority) 
தீதிரவாகும்‌ வரை ரிஜிஸ்டிராரின்‌ உத்திரவு செல்லாது. 


(5) இந்த செக்ஷன்‌ பிரகாரம்‌ அப்பீல்‌ செய்ய வேண்டிய அதி 

emaoc ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்டாகும்‌. இருந்தாலும்‌, ஸ்டேட்‌ 

| peg E தனது கெஜட்டில்‌, அந்த அப்பிலை ஏதாவது 

orks அதாரிடி (Revenue Authority)க்கு அதன்‌ மேல்‌ நட 
வடிக்கை எடுக்கும்படி . ஒரு பிரசாரம்‌ செய்யலாம்‌. 


40. ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியில்‌ 10 மெம்‌ 
| NTE EGS EO usr we இருக்கும்‌ என்ற நிபந்தனைபேரில்‌ ரிஜிஸ்‌ 
| me செய்யப்பட்டிருந்தால்‌ ரிஜிஸ்டிரார்‌ ஒரு எழுதப்பட்ட கடி. 
| தத்தின்‌ மூலம்‌ ரிஜிஸ்டிரேஷனை ரத்து செய்யலாம்‌. ஆனால்‌ ஏதா 
| வது ஒரு சமயத்தில்‌ சொசைடியின்‌ மெம்பர்கள்‌ 10-க்கு குறை . 
= வாக இருந்ததென்று ரஜ வேண்டும்‌, 
| Beak எந்த சொசைடியின்‌ ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ ரத்து செய்யப்‌ 
| பட்டதோ அந்த கொசைடி அந்த நாளிலிருந்து கூட்டுறவு சங்க 
| மாகாது: 
| (a) செக்ஷன்‌ 39 பிரகாரம்‌ ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ ரத்து செய்யப்‌ 
பட்டிருந்தால்‌, ரத்து செய்யப்பட்ட தேதியிலிருந்து: 
(b) செக்ஷன்‌ 40 பிரகாரம்‌ இருந்தால்‌, எந்த நாளில்‌ உத்‌ 
திர விடப்பட்டதோ அந்த நாளிலிருந்து. 

42. (1) ஒரு "ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட ரிஜிஸ்டிரேஷன்‌ செக்‌ 

ஷன்‌ 39 பிரகாரமோ செக்ஷன்‌ 40 பிரகாரமோ ரத்து செய்யப்‌ 


கலைக கை a A 42 க எதை 
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பட்டால்‌, அந்த சொசைடியை மூடுவதற்கான PARTRA 
ரிஜிஸ்டிரார்‌ ஒரு லிக்விடேடர்‌ (liquidator) மூலம்‌ ச்‌ a 
3 Shae oe க்‌ 
(2) சப்‌ செக்ஷன்‌ (1) பிரகாரம்‌ நியமிக்கப்பட்ட ஒரு 
டேடருக்கு 8ழ்க்கண்ட அதிகாரங்கள்‌ உண்டு: j 
(a) அந்த அதிகாரியின்‌ பெயரால்‌ கோர்ட்டார்‌ oe நட 
வடிக்கை எடுக்கவும்‌. அல்லது சொகைட6 ராத 
மாக நடக்கும்‌ நடவடிக்கைகளை பாதுகாக்கவும்‌ அதி 
காரம்‌ உண்டு. 
(b) புதிய மெம்பர்களாலும்‌, பழைய மெம்பர்களாலும்‌ 
சொசைடியின்‌ ஆதாயத்திற்கான தொகையை அவர்‌ 
களிடமிருந்து வசூலிக்கலாம்‌. 
(c) சொசைடிக்கு எ திர்த்து ப ; | 
கணக்குகளை பரிசோதனை செய்யலாம்‌, ஆனால்‌ அது 
சொசைடியின்‌ ஆக்டின்படி அடங்கியிருக்க Gorey 
டும்‌. அப்படி பணம்‌ கொடுக்க வேண்டியிருந்தால்‌ 
யாருக்கு முதலில்‌ கொடுக்க வேண்டும்‌, யாருக்குப்‌ 
பிறகு கொடுக்கவேண்டும்‌ என்பதை அதிகாரி நிச்சயம்‌ 
செய்வார்‌. 
(d) எந்தெந்த மனிதர்கள்‌ எந்தெந்த அளவிற்கு Gemma 
டியை மூடுவதற்கான பணம்‌ கொடுக்க வேண்டியது 
என்பதை நிச்சயிப்பார்‌. 


ணம்‌ கேட்பவர்களின்‌ 


(e) சொசைடியின்‌ ஆதாய பணத்தை மல ட்‌ 
ப்ணத்தை) எப்படி சேர்ப்பது, பட்டுவாடா COUNT 
பணத்தை எப்படி பட்டுவாடா செய்வது என்பதையும்‌ 
சொசைடி மூடுவதற்கான ஏற்பாடு செய்வது. 

(3) ரூல்கள்‌ பிரகாரம்‌, இந்த செக்ஷனில்‌ சொல்லப்பட்ட 
லிக்விடேடருக்கு இந்த செக்ஷன்‌ பிரகாரம்‌ தனது அதிகா 
ரத்தை செலுத்தி சாட்சிகள்‌ வரவழைத்து அந்த சாட்சிகளிடம்‌ 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
233 


நடவடிக்கைகளை நிரூபிக்கும்படி செய்யவும்‌ சிவில்‌. கோர்ட்டுக்‌ 
குள்ள கோட்‌ ஆப்‌ சிவில்‌ பிரொசீஜர்‌ (Code of Civil Procedure) 
(1908-ம்‌ ஆக்ட்‌ நம்பர்‌ 5, 1908)ல்‌ உள்ளபடி அதிகாரம்‌ உண்டு. 


(4) லிக்விடேடரின்‌ ஆர்டருக்கு விரோதமாக ரூல்கள்‌ பிரகா 
ரம்‌ நடவடிக்கை எடுக்க வேண்டுமானால்‌ அது ஜில்லா ஜட்ஜின்‌ 
கோர்ட்டில்‌ நடக்கும்‌. 

(5) இந்த செக்ஷன்‌ பிரகாரம்‌ கொடுத்த உததிரவுகள்‌ அப்ளி 
கேஷன்மேல்‌ &ழ்க்கண்டவாறு அமுலுக்கு கொண்டு வரப்படும்‌. 


(a) லிக்விடேடரால்‌ செய்யப்பட்டால்‌, சுற்று வட்டாரத்‌ 
திலுள்ள அதிகாரத்தை செ லுத்த சிவில்‌ கோர்ட்டுக்கு 
எவ்வளவு அதிகாரம்‌ உண்டோ, அந்த கோர்ட்டின்‌ 
அதிகாரத்தைப்‌ போல்‌ நடக்கும்‌. 


(b) ஜில்லா ஜட்ஜின்‌ கோர்ட்டால்‌ செய்யப்பட்டதாக 
இருந்தால்‌, அந்த கோர்ட்டில்‌ பாக்கியுள்ள வழக்கைப்‌ 
போல்‌, அதிகாரம்‌ பெருகும்‌. 

(6) மேலே சொல்லப்பட்ட வகைகளைத்‌ தவிர, எக்காரணக்‌ 
தாலும்‌ ஒரு சிவில்‌ கோர்ட்டுக்கு இந்த ஆக்ட்‌ பிரகாரம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ 
செய்யப்பட்ட சொசைடியை மூடுவதற்கோ அல்லது அதற்கு 
சம்பந்தப்பட்ட விஷயங்களில்‌ தலையிடுவதற்கோ அதிகாரம்‌ 
கிடையாது. 


நியமங்கள்‌ (Rules) 

43. (1) ஒரு ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ தனது பூரா; அல்லது 
ஒரு பாகமான இடங்களுக்கு ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட 
சொசைடிக்கோ அல்லது “இம்மாதிரி சொசைடிகளின்‌ வகுப்‌ 
புக்கோ வேண்டிய நியமங்கள்‌ சொசைடிகளை நடத்துவதற்காக 
இந்த சட்டம்‌ பிரகாரம்‌ ஏற்படுத்தலாம்‌, 
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(2) முக்யெமாகவும்‌, மேலே சொல்லப்பட்ட அதிகாரங்‌ 


களுக்கு விரோதமில்லாமலும்‌ இந்த நியமங்க 


ள்‌ கீழ்க்கண்டவாறு 


இருக்க வேண்டும்‌ : 


(a) 


(b) 


(c) 


(d) 


(e) 


(f) 


செக்ஷன்‌ 5 நியமப்‌ பிரகாரம்‌, ஒரு மெம்பர்‌ ar 
அதிகமான பங்கை வைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌, அல்லது 
மூலதனத்தில்‌ எவ்வளவு பணம்‌ அதிகத்திற்கு அதிக 
மாக ஒரு மெம்பருக்கு இருக்கலாம்‌ என்பது நிய 
மிப்பது. 

உபயோகப்படுத்த வேண்டி பாரம்கள்‌ தயாரிப்பது. 
ஒரு சொசைடியை ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வதற்கு Bateman 
நியமங்களை தயாரிப்பது, மற்றும்‌ அந்த அப்ளிகேஷன்‌ 
கள்‌ எவ்விதமாக செய்ய வேண்டுமென்று நியமிப்பது. 
ஒரு சொசைடி தனக்கு வேண்டிய *பை-லா” எப்படி 
தயாரிப்பது, அதை ரத்து செய்யவோ மாற்றவோ 
எப்படி நடவடிக்கை எடுக்க வேண்டும்‌ என்பதை நிச்ச 
யிப்பது, மேலும்‌ அம்மாதிரி மாற்றுவதற்குண்டான 
நியமங்களை ஏற்படுத்துவது. 

ஒரு சொசைடியில்‌ ஒரு மெம்பரை சேர்க்க வேண்டிய 
நியமங்கள்‌, அல்லது சேர்க்கப்பட்ட மெம்பர்கள்‌ எந்‌ 
தெந்த நியமங்களை அனுசரிக்க வேண்டும்‌ என்பதும்‌, 
அவர்களை எப்படி தேர்ந்தெடுப்பது என்பதும்‌, மெம்‌ 
பர்களாக சேர்ப்பது, எவ்வளவு பணம்‌ அவர்களிட 
மிருந்து வசூலிப்பது அல்லது அவர்களுக்கு சொசைடி 
யில்‌ எவ்வளவு பங்கு உண்டு என்பதை நியமிப்பது. 
ஷேர்களாலோ, டிபென்சார்களாலோ அல்லது வேறு 
விதமாகவோ பண்டை (Fund) நியமிக்க நிர்மாணம்‌ 
செய்வது.. 

மெம்பர்களின்‌ ஜெனரல்‌ மீடிங்குகள்‌ செய்வதற்கும்‌, 
அந்த மீடிங்குகள்‌ எம்மாதிரி நடத்த வேண்டும்‌ என்ற 
முறையும்‌, அந்த மீடிங்கன்‌ அதிகாரங்களும்‌ செய்வது. 
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(ஐ) கமிட்டி மெம்பர்களையும்‌ இதர ஆபீஸர்களையும்‌ வேலை 
யில்‌ அமர்த்துவது, சில காலத்திற்காக சஸ்பெண்டு 
(Suspend) செய்வது அல்லது நீக்குவது, மீடிங்குகளின்‌ 
நடவடிக்கைகளின்‌ நியமங்கள்செய்வது, கமிட்டிகளின்‌ 
அதிகாரமும்‌ அல்லது ஆபீஸர்களின்‌ அதிகாரமும்‌ 
கவனிப்பது. 

(h) கணக்குப்‌ புத்தகங்களை நியமிப்பது, அந்தக்‌ கணக்கு 
களை பரிசோதிப்பது, அப்படி பரிசோதிப்பதற்கான 
சிலவுகள்‌ இருந்தால்‌ அதை சிலவு செய்வது, அடிக்கடி 
ஒரு சொசைடியின்‌ கணக்கு வழக்குகளை பிரசுரிப்பது. 

(1) ஒரு சொசைடி தனது வரவு சிலவுகளை ரிஜிஸ்டிராருக்கு 
அனுப்புவது, எவ்விதமாக, யாரால்‌ அனுப்பவேண்டும்‌ 
என்பதை நியமிப்பது. 

(;) எந்த மனிதர்களால்‌ எந்த விதமாக சொசைடியின்‌ 
புஸ்தகங்களில்‌ எழுதப்பட்ட விஷயங்களைப்‌ பற்றி 
அதன்‌ அத்தாட்சி கொடுக்கச்‌ செய்வது. 

(k) ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட மெம்பர்களின்‌ ஜாபிதா 
தயாரிப்பது, அதை சரிவர கவனிப்பது, மெம்பர்களின்‌ 
விரயம்‌ குறிக்கப்பட்டதாக இருந்தால்‌, பிரதி மெம்ப 
ரின்‌ ஷேரும்‌, அதனுடைய ரிஜிஸ்டரை வைத்திருப்பது. 

(1) மெம்பர்களுக்கும்‌ பழைய மெம்பர்களுக்கும்‌ ஏற்பட்ட 
சச்சரவை தீர்மானிப்பது அல்லது சொசைடியின்‌ 
பழைய மெம்பரோ அல்லது ஏதாவது மெம்பர்‌ 
அல்லது பழைய மெம்பர்‌ மூலமாகவும்‌ கமிட்டி மூல 
மாகவும்‌ அல்லது ஏதாவது ஆபீஸருக்கோ வியாபா 
ரத்தைப்‌ பற்றி எழுதப்பட்டிருந்தால்‌, இந்த விவ 
ரத்தை ரீஜிஸ்டிராருடைய தீர்மானத்திற்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. அல்லது ரிஜிஸ்டிரார்‌ உத்திரவிட்டால்‌ 

. ஓரு மத்தியஸ்தரையோ அல்லது மத்தியஸ்தர்களையோ 
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ஏற்படுத்தும்‌ விதத்தை நியமித்து, ரிஜிஸ்டிராருக்கு 
முன்னால்‌ எடுக்கும்‌ நடவடிக்கையின்‌ gona அல்லது 
மத்தியஸ்தரோ அல்லது மத்தியஸ்தர்களுக்கு முன்னால்‌ 
நடக்கும்‌ நடவடிக்கையின்‌ முறையும்‌ தீர்மானிக்க 
வேண்டும்‌. ரிஜிஸ்டிராரால்‌ கொடுத்த உத்திரவையோ 
சரிவர அமுலுக்கு கொண்டு வர வேண்டும்‌. 


(m) ஒதுக்கப்பட்ட மெம்பர்களை மறுபடியும்‌ கம்பெனியில்‌ 
சேர்த்துவது, ஒதுங்கிய மெம்பர்களின்‌ பணம்‌ ஏதா 
வது இருந்தால்‌ வாபிஸ்‌ கொடுப்பது அல்லது நீக்கு 
வது, பழைய மெம்பர்களின்‌ விரயத்திற்கு ஜவாப்தாரி 
தாரியாக இருப்பது. 

(ற) இறந்துபோன மெம்பரின்‌ சொத்தின்‌ விவரம்‌ தயாரிப்‌ 
பது, அந்த சொத்தை யாருக்கு கொடுப்பதென்பதை 

* நிச்சயப்படுத்துவது. 

(௦) பணம்‌ கொடுக்கப்படுவதற்கு நியமனம்‌ ஏற்படுத்து 
வது, மெம்பர்கள்‌ கடன்‌ வாங்குவதற்கான விதிகளை 
தயாரிப்பது, எவ்வளவு நாட்களுக்கு எவ்வளவு பணம்‌ 
கடன்‌ கொடுக்கப்படும்‌ என்பதை தீர்மானிப்பது. 


(p) ரிசர்வ்‌ பண்டை (Reserve Funds) ஏற்படுத்துவதற்‌ 
கான விதிகளை ஏற்படுத்தி அந்த பண்டை நடத்துவது, 
அந்த பண்டின்‌ உத்தேசம்‌ நியமிப்பது, அந்த பண்டின்‌ 
பணத்தை ஏதாவது சொத்தின்‌ மேல்‌ அடமானம்‌ 
சொசைடியின்‌ தலைமையின்கழ்‌ கொடுப்பது. 

(qa) சொசைடியின்‌ மெம்பர்களின்‌ எணணிக்கையை நிய 
மிப்பது. 


(1) ஒரு குறிப்பிடாத விரயமுள்ள செொசசைடியின்‌ 
_ லாபத்தை மெம்பர்களுக்கு பங்கிட நியமங்கள்‌ ஏற்‌ 
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படுத்துவது, அதிகத்திற்கு அடத்‌ IL 
(Dividend) நிச்சயிப்பது. 

(8) செக்ஷன்‌ 30க்கு உட்பட்டு ரிஜிஸ்டிராரின்‌ எந்தெந்த 
கேசுகளின்‌ மேல்‌ அப்பீல்‌ செய்யலாம்‌ என்று நியமிப்‌ 
பது, அந்த அப்பீல்களை செய்வதற்கான நியமனமும்‌, 
அவைகளின்‌ தீர்மானத்திற்கான நியமனங்களும்‌. 

(t) செக்ஷன்‌ 42-ன்‌ பிரகாரம்‌ நியமிக்கப்பட்ட லிக்விடே 
டேரின்‌ வேலைகளைப்‌ பற்றி நியமனங்கள்‌ செய்வது, 
லிக்விடேடரின்‌ உத்திரவுகளுக்கு எதிராக அப்பீல்‌ 
செய்வதின்‌ நியமனங்கள்‌ செய்வது. 

(3) ராஜ்ய கவர்ன்மெண்ட்‌ தனது.வேலையை வேறு யாருக்கா 
வது செய்யும்படி நியமிக்கலாம்‌. அப்படி நியமிக்கப்பட்டவர்‌ 
களுக்கு எந்தெந்த விதிகளின்‌ பிரகாரம்‌, அவர்களின்‌ அதிகாரங்‌ 
கள்‌ எவை என்பதை நிச்சயிப்பது, மேலும்‌ அந்த அதிகாரிகளுக்கு 
வேண்டிய நியமனங்களை ஏற்படுத்தி அதன்‌. பிரகாரம்‌ அந்த அதி 
காரிகளை நடக்கும்படி ஏற்பாடு செய்வது. 


(4) மேலே சொல்லப்பட்ட நியமனங்கள்‌ முதலில்‌ பிரசுர 
மான பிறகு தான்‌ ஏற்படுத்தப்பட்டு அமுலுக்கு வரும்‌. 
(5) இந்த செக்ஷனின்‌ ஏற்படுத்தப்பட்ட நியமனங்கள்‌ கட்‌ 
டாயம்‌ அபீஷியல்‌ கெஜட்டில்‌ பிரசுரமான பிறகு இந்த சட்டத்‌ 
இன்‌ பிரகாரம்‌ ஏற்படுத்தப்பட்ட நியமனம்‌ என்பது நிச்சய 
மாகும்‌. 


44. (1) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியின்‌ பணம்‌ 
வாங்க பாக்கி இருந்தால்‌, சொசைடியின்‌ ஆபீஸரிடமிருந்தோ, 
மெம்பரிடமிருந்தோ, பழைய மெம்பரிடமிருந்தோ கவர்ன்‌ 
மெண்ட்‌ செக்ஷன்‌ 37 பிரகாரம்‌ கவர்ன்மெண்டுக்கு கிடைக்கு 
வேண்டிய தொகையை நிலவரியை வசூலிப்பதுபோல்‌ வசூ 
லிக்கலாம்‌. 
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(2) ஒரு ரிஜிஸ்டர்செய்த சொசைடியின்‌ பணம்‌ கவர்ன்மெண்‌ 
டுக்கு சப்‌-செக்ஷன்‌ (1) பிரகாரம்‌ பாக்கி இருந்தால்‌ அதை £ழ்க்‌ 
கண்டவாறு வசூலிக்கலாம்‌. முதலில்‌ சொசைடியின்‌ சொத்தி 
லிருந்து வசூலிக்கலாம்‌. இரண்டாவதாக, ஒரு கு றிப்பிட்ட விரய 
'சொசைடியாக இருந்தால்‌, பிரதி மெம்பருடைய விரயத்தொகை 
மதிப்புவரை. மூன்றாவதாக, வேறுவித சொசைடிகளில்‌ அதன்‌ 
மெம்பர்களிடமிருந்து வசூலிக்கலாம்‌. 

்‌ 45, இந்த சட்ட விதிகளின்‌ பிரகாரம்‌ எது இருந்தாலும்‌ ஒரு 
ராஜ்ய கவர்ன்மெண்ட்‌ ஒரு ஸ்பெஷல்‌ ஆர்டர்‌ பிரதி விஷயத்‌ 
திலும்‌, சில நிபந்தனைகள்‌ ஏதாவது இருந்தால்‌ அந்த விதமாக 
நியமிப்பது. ரிஜிஸ்டர்‌ செய்வதற்கு சம்பந்தமான விஷயத்தில்‌ 
இந்த சட்டப்படி நடப்பதிலிருந்து மன்னிக்கலாம்‌. 

46. ஒரு ராஜ்ய கவர்ன்மெண்ட்‌ ஒரு சாதாரண உத்திர 
வாலோ, ஒரு குறிப்பிட்ட உத்திரவாலோ ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்‌ 
பட்ட சொசைடியை இந்த சட்டத்தின்‌ கட்டுப்பாடுகளிலிருந்து 
விலக்கலாம்‌ அல்லது சட்டத்தின்‌ சில மாறுதல்களுடன்‌ அந்த 
சொசைடியை நடத்த அனுமதிக்கலாம்‌. 

47. (1) ஒரு ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடியைத்‌ தவிர 
வேறு யாரும்‌ கவர்ன்மெண்டின்‌ உத்திரவின்றி “கோவாபரேடிவ்‌? 
என்ற சப்த்த்துடன்‌ வியாபாரம்‌ செய்யக்கூடாது. 

ஆனால்‌ இந்த சட்டம்‌ அமுலுக்கு வருவதற்குமுன்‌ நடத்தப்‌ 
பட்ட வியாபாரியோ, அவர்களின்‌ வாரிசுதாரர்களோ, இந்த சட்‌ 
டம்‌ அமுலுக்கு வரும்போது அம்மாதிரி பெயர்‌ வைத்திருந்தால்‌ 
இது இச்சட்டத்தின்படி. தவறாகாது. 

. (2) இந்த செக்ஷனுக்கு விரோதமாக நடப்பவர்களுக்கு ரூ.50 
அபராதம்‌ விதிக்கப்படும்‌. அபராதம்‌ விதித்த பிறகு கூட இம்‌ 
மாதிரியே செய்தால்‌ ஒவ்வொரு நாளுக்கும்‌ ரூ. 5 வீதம்‌ அபரா 
தம்‌ விதிக்கப்படும்‌. 
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48. இந்திய்‌ கம்பெனியின்‌ ஆக்ட்‌, 1882 (1882-ம்‌) வேறு 
சட்டம்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்யப்பட்ட சொசைடிகளுக்கு மேல்‌ செல்‌ 
லாது. 

49. கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி ஆக்ட்‌, 1904 (1904-ல்‌ 
10-வது சட்டம்‌) பிரகாரம்‌ நடத்தப்படும்‌ ரிஜிஸ்டர்‌ செய்த 
சொசைடி இந்த சட்டப்படி செய்யப்பட்டதாக கருதப்படும்‌. 
அதனுடைய“பை-லா'க்களும்‌ இந்த சட்டப்படி முரணாகஇல்லாம 
AGES வேண்டும்‌. அந்த சொசைடி *பை-லா" மாற்றப்பட்டால்‌ 
தவிர, அல்லது ரத்து செய்யப்பட்டால்‌ தவிர, அந்த சொசைடி 
கள்‌ இந்த்‌ சட்டப்படி நடத்தப்பட்டதாக கருதப்படும்‌, 

50. ரீபீல்‌ (Repeal) இரண்டாவது ரீபீலிங்‌, மற்றும்‌ மாற்றப்‌ 
பட்ட சட்டம்‌, 1914 (1914-ல்‌ 17-வது சட்டம்‌), செக்ஷன்‌ 8, 
ஷெட்யூல்‌ 1] பிரகாரம்‌ ரீபீல்‌ செய்யப்பட்டது. 
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மிஷின்களை வாடகைக்கு மேல்‌ 
“விலைக்கு: வாங்குவது 


(MACHINERY ON HIRE PURCHASE) 


காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியை சம்பந்தப்பட்டவர்கள்‌ அநேகம்‌ 
பேர்கள்‌ இருக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ ஏதாவது வியாபாரத்தை 
கொஞ்ச முதலில்‌ ஆரம்பிக்க கூடியவர்கள்‌. ஏனென்றால்‌ அவர்க 
ளிடம்‌ கொஞ்சம்‌ பணம்தான்‌ இருக்றெது. ஆகையினால்‌ அவர்‌ 
கள்‌ கொஞ்சம்‌ பணத்திற்கு தகுந்தமாதிரி வியாபாரம்‌ செய்வ 
தற்கு பிரயத்தனப்படுதிறார்கள்‌ . மிஷின்களின்‌ விலையை பூரா 
தொகையையும்‌ கட்டி வாங்க முடியாதவர்கள்‌, மாதாமாதம்‌ 
கொஞ்சம்‌ கொஞ்சமாக கொடுத்து மிஷின்களை வாங்குவதற்கு 
மிஷின்கள்‌ கிடைத்தால்‌, அவர்கள்‌ உடனே தொழிலை ஆரம்பிப்‌ 
பார்கள்‌. இந்தியா கவர்மெண்ட்‌ ஒரு ஸ்தாபனத்தை ஏற்படுத்தி 
இருக்கிறார்கள்‌. அந்த சங்கத்தின்‌ பெயர்‌, தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ 
இன்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ கார்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, புது டில்லி. இந்த 
ஸ்தாபனத்தின்‌ முக்கியமான நோக்கம்‌, காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி 
யின்‌ வியாபாரிகளுக்கு உதவி செய்வது. அவர்கள்‌ மிஷின்களை 
(மாதாமாதம்‌ சிறு கட்டணங்கள்‌ மூலம்‌) சப்ளை செய்கிறார்கள்‌. 
மேலும்‌ 30 நியமங்களின்மேல்‌ மிஷின்களை கிராக்கிகளுக்கு 
கொடுக்கிறார்கள்‌. இந்த 30 நியமங்கள்‌ ழே விவரமாக சொல்‌ 
லப்பட்டிருக்கிறது. நீங்கள்‌ இந்த 30 நியமங்களுக்கு ஒப்பு 
கொண்டால்‌, நீங்களும்‌ சிறு கட்டணங்கள்‌ மூலம்‌, மிஷின்களை 
கவர்ன்மெண்டாரிடமிருந்து பெற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
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பொதுவான விஇகளும்‌, நியமங்களும்‌ 
தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கார்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, புது டில்லி 


1. இந்த திட்டங்களின்‌ முக்கியமான நோக்கமானது சிறிய 


அளவில்‌ தொழிற்சாலை அல்லது கொஞ்சம்‌ முதலில்‌ ஆரம்பிக்கும்‌ 
தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய மிஷின்களை சுலபமாக பங்குபடி, 
மாதாமாதம்‌ கொஞ்சமாக கொடுப்பதாக ஒப்பந்தத்தின்‌ மேல்‌ 
மிஷின்களும்‌, சாமான்களும்‌ கொடுக்கப்படும்‌. 


2. இந்த திட்டத்தின்‌ மூலம்‌ சிறிய அளவில்‌ தொழிற்சாலை 
நடத்துபவர்களுக்கு அதிகமான நன்மை உண்டு. இந்த சிறிய 
அளவில்‌ தொழிற்சா௯யில்‌ சேராத மற்ற தொழிற்சாலை நடத்து 
பவர்களுக்கு இந்த திட்டத்தின்படி ஒருவித லாபமும்‌ இல்ல்‌. 

3. இந்த திட்டத்தின்படி 5 லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ யு தலில்‌ தொழிற்‌ 
சாலை நடத்துபவர்களுக்கும்‌, கொஞ்சம்‌ வேலையாட்களை வைத்‌ சக்‌ 
கொண்டு நடத்துபவர்களுக்கும்‌ செளகர்யம்‌ உண்டு. சிறிய 
அளவு தொழிற்சாலை என்பது 5 லக்ஷ ரூபாய்களுக்குட்பட்ட முத 
லில்‌ ஆரம்பிக்கும்‌ தொழிற்சாலை. அதில்‌ எவ்வளவு வேலையாட்‌ 
கள்‌ இருந்தாலும்‌ அதைப்பற்றி தடையில்லை. 

மேலும்‌ மிஷின்களும்‌ அதன்‌ பாகங்களும்‌ செய்யும்‌ தொழிற்‌ 
சாலைகளுக்கு ரூ. 10 லக்ஷம்‌ வரை அந்த ஸ்தாபனம்‌ உதவி 
செய்யும்‌ 2 aie 3 
1. தொழிற்சாலை அல்லது பயிரிடுவதற்கான மிஷின்கள்‌. 

2. மிஷின்‌ டூல்ஸ்‌ (Machine Tools) இன்னும்‌ சிறிய டூல்ஸ்‌ 

(Small Tools) 

3. எலெக்டிரிக்‌ மிஷினரி, அதற்குத்‌ தேவையான சாமான்கள்‌. 


4, ரேடியோ. 
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5. எலெக்டிரிக்‌, மெக்கானிக்கல்‌ ஆயுதங்கள்‌. 

6. போக்குவரத்து தொழிற்சாலை (மோட்டார்‌, ரெயில்வே 
கப்பல்கள்‌ போல.) 

7. ஸ்டீல்‌, ஐரன்‌ (Iron) பவுண்டரி. 

8. பைசைகல்‌ (சைகில்‌ அல்லது துவிச்சக்கர வண்டிகள்‌.) 


பொதுவான விதி மேலே சொல்லப்பட்டவைகளுக்கு, 
மொத்த தொகை நிச்சயம்‌ செய்து, அதாவது நிலம்‌, பில்டிங்‌, 
மிஷின்கள்‌. இதர சாமான்கள்‌, இவைகளுக்காக செலவழி IUSSI, 
அப்படி இந்த தொழிற்சாலைகள்‌ வாடகை கட்டிடத்தில்‌ நடத்‌ 
தினால்‌, அந்த தொழிற்சாலையின்‌ மூலதனம்‌, கணக்குபடி ருபாய்‌ 
5 லக்ஷம்‌ மதிப்பு இருக்க வேண்டும்‌. ஆனால்‌ வேலைக்காரர்களுக்கு 
வீடு, அவர்களுடைய வசதிக்கு தனியாக தொகை இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. மிஷின்கள்‌, மற்ற இதர சாமான்களின்‌ மொத்த மதிப்பு 
அதாவது புதியதாக இருந்தாலும்‌ சரி, கொஞ்சம்‌ பழைய 
மிஷின்களாக இருந்தாலும்‌ சரி, கணக்குப்படி மொத்த மதிப்பு 
இருந்தால்தான்‌ இந்த திட்டம்‌ மூலம்‌ உதவிபெற முடியும்‌. இந்த 
வகைகளில்‌ இருப்பவர்கள்‌ அவர்களுடைய விண்ணப்ப பாரத்‌ 
தில்‌, அவர்களுடைய தொழிற்சாலையின்‌ மொத்த மூலதனம்‌ 
5 லக்ஷம்‌ ரூபாய்‌ மதிப்பு உள்ளது என்று குறிப்பிட்டு,அந்த விண்‌ 
ணப்பத்தில்‌ ஸ்டாம்பு ஒட்டி, மாஜிஸ்டிரேட்‌ அல்லது கமிஷனர்‌ 
முன்பு அனுப்ப வேண்டும்‌. 


4. அச்சடித்த அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்‌ 25 ந.பை.-வில்‌ இடைக்‌ 
கிறது. கீழ்க்கண்ட முக்கியமான கார்பரேஷன்‌ அதிகாரியிட 
மிருந்து விண்ணப்ப பாரம்‌ செட்‌ கிடைக்கும்‌, 
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BSS பக்கங்களுக்கு 

தி மேனேஜர்‌, 

நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 

கார்பரேஷன்‌ (கல்கத்தா) பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 

116-¢ லோயர்‌ சர்க்குலர்‌ ரோடு, 

கல்கத்தா-14, 
ஸ்டேட்டுகளும்‌ அதைச்‌ சுற்றியுள்ள இடங்களும்‌ 
1. வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌, பீஹார்‌, அஸ்ஸாம்‌, ஒரிஸ்ஸா, மணிப்‌ 


பூர்‌, திருபுரா. 


மேற்கு பக்கங்களுக்கு 
தி மேனேஜர்‌, 
நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கார்பரேஷன்‌ (பம்பாய்‌) பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
ஜன்மபூமி சேம்பர்‌, 5-வது மாடி, 
கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 


ஸ்டேட்களும்‌, அதைச்‌ சுற்றியுள்ள இடங்களும்‌ 
மஹாராஷ்டிரா, குஜராத்‌, மத்திய பிரதேஷ்‌, மைசூர்‌. 
வடக்கு பக்கங்களுக்கு 
தி மேனேஜர்‌, 
நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
(டில்லி) பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
61, சுந்தர்‌ நகர்‌, புது டில்லி. 
ஸ்டேட்களும்‌, அதைச்‌ சுற்றியுள்ள இடங்களும்‌ 
1. ஜம்மு அன்டு காஷ்மீர்‌, 8. ஹிமாசல்‌ பிரதேஷ்‌, 3. யு.பி. 
4, பஞ்சாப்‌, 5. ராஜஸ்தான்‌, 6. டில்லி. 
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தெற்கு பக்கங்களுக்கு 
தி மானேஜர்‌, 
நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ 
்‌ (மதறாஸ்‌) பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
75, மெளபரிஸ்‌ ரோடு, மதறாஸ்‌-18. 
ஸ்டேட்டுகளும்‌, அதைச்‌ சுற்றியுள்‌ எ இடங்களும்‌ 
1. ஆந்திர பிரதேஷ்‌, 2. மதறாஸ்‌, 3. கேரளா. 
5. விண்ணப்பதார்‌ ஒரு அத்தாட்சி பத்திரம்‌ எழுதி. அதை 
கார்ப்பரேஷனுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. அதாவது விண்ணப்ப 


்‌ தார்‌ இதற்கு முன்பு மிஷின்கள்‌ வாங்குவதற்கு பணம்‌ கடன்‌ 


கேட்கவில்லையென்றும்‌, கடன்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ளவில்லை என்றும்‌, 
இப்போது மிஷின்‌ அல்லது மிஷின்கள்‌ வாடகை மூலம்‌ பங்கீடு 
விற்பனை மூலம்‌ தேவை என்றும்‌, அதற்குத்‌ தகுந்த பொறுப்பு 
களையும்‌ குறித்து எழுத வேண்டும்‌. 


5. அப்ளிகேஷனை மூன்று பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டும்‌. அப்‌] 
பிளிகேஷனுடைய அசலும்‌ அதனுடைய இரண்டு காபிகளையும்‌, 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, இன்னும்‌ சப்ஸிடைரி கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ மூலமாக டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸாுக்கு (சம்பந்தப்‌ 
பட்ட ஸ்டேட்‌) அட்மினிஸ்டிரேஷனுக்கு அனுப்ப வேண்டியது. 
அத்துடன்‌ 5 ரூபாய்‌ போஸ்டல்‌ ஆர்டர்‌ வைத்து, அந்த போஸ்‌ 
டல்‌ ஆர்டரில்‌ “தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரி கார்ப்பரேஷன்‌ 
லிமிடெட்‌, புது டில்லி” என்று எழுதி அனுப்பவும்‌. இந்த போஸ்‌ 
டல்‌ ஆர்டரைப்‌ பற்றிய விவரத்தை அந்த அப்ளிகேஷனில்‌, 
அதற்காக எழுத வேண்டிய இடத்தில்‌ எழுதி அனுப்பவும்‌. அப்ளி 
கேஷன்‌ சார்ஜ்‌ ரூபாய்‌ 5. அது திருப்பித்‌ கரப்படமாட்டாது. 
போஸ்டல்‌ ஆர்டர்‌ இல்லாத அப்ளிகேஷன்கள்‌ எடுத்துக்‌ கொள்‌ 
ளப்படமாட்டாது. நான்காவது காபியை விண்ணப்பதாரர்‌, 
தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்பரேஷன்‌, ராணி 
ஜான்ஸி ரோடு, புது டில்லி, என்ற இடத்திற்கு நேரடியாக 
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கொண்டு போய்‌ கொடுக்க வேண்டும்‌. 
விண்ணப்பதார்‌ கையில்‌ இருக்க வேண்டியது, 
7. 


ஐந்தாவது காபி, 


டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, இந்த அப்ளிகேஷனை 
பரீட்சை செய்து, அந்த ஒரிஜனல்‌ அப்ளிகேஷன்‌ பாரத்தையும்‌, 
அத்துடன்‌ அப்ளிகேஷன்‌ சார்ஜ்‌ 5 ரூபாய்‌ போஸ்டல்‌ ஆர்டரை 
யும்‌, அதனுடன்‌ அவருடைய சிபார்சு காகிதங்களும்‌, கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ பெரிய அதிகாரிகளுக்கு “தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, புது டில்லி' என்ற இடத்திற்கு 
- அனுப்புவார்‌. அதோடு கூட, அப்ளிகேஷனுடைய காபியை 
சப்சிடைரி கார்ப்பரேஷன்‌ ஆப்‌ தி நேஷனல்‌ ஸ்மால்‌ இன்டஸ்‌ 
டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, புது டில்லி, என்ற இடத்திற்கு 
அனுப்பப்படும்‌. அந்த அப்ளிகேஷனில்‌ இன்னொரு காபி 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆபீஸிலே இருந்து விடும்‌. 

8. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்பவர்‌ மூலம்‌ அனுப்‌ 
பிய அப்ளிகேஷன்‌ மேல்தான்‌ நடவடிக்கை எடுக்கப்படும்‌. 

9. அந்த அப்ளிகேஷனை சம்மதிப்பதோ அல்லது தள்ளுபடி 
செய்வதோ, 21 நாளில்‌ பதில்‌ தெரிவிக்கப்படும்‌. 


10. மிஷின்களை எந்த சந்தர்ப்பத்திலும்‌ எந்த வித காரண 
மும்‌ இல்லாமல்‌ மிஷின்கள்‌ சப்ளை செய்வதை நிறுத்துவதற்கு 
கார்ப்பரேஷனுக்கு அதிகாரம்‌ உண்டு. 

11. விண்ணப்பதார்‌ அவர்களுடைய விண்ணப்பங்களில்‌ 
சுத்தமாகவும்‌, விவரமாகவும்‌, தேவையான மிஷின்களின்‌ சைஸ்‌, 
செய்யப்பட்ட கம்பெனியின்‌ பெயர்‌, எங்கே சப்ளை செய்யவேண்‌ 
டிய இடம்‌ என்று எல்லா விவரங்களும்‌ எழுதியிருக்க வேண்டும்‌. . 

12. அப்ளிகேஷனை சம்மதிப்பதற்கு கார்ப்பரேஷன்‌ வேறு 
எந்தவிதமான சிபார்சும்‌ அல்லது தொடர்புமூலம்‌ அப்ளிகேஷன்‌ 
சம்மதிக்காது. விண்ணப்பதாரின்‌ அப்ளிகேஷனை எல்லாவிதத்‌ 
திலும்‌ பரீட்சைப்‌ பார்த்து, பிறகு கார்ப்பரேஷன்‌ தீர்மானம்‌ 
செய்த பிறகுதான்‌ விண்ணப்பதாருக்கு மாதாமாதம்‌ சிறு கட்ட 
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ணத்தின்மேல்‌ மிஷின்கள்‌ கெர்டுப்பதற்கும்‌ அல்லது உதவி செய்‌ 
வதற்கும்‌ முயற்சி எடுப்பார்கள்‌. 

78. மிஷின்‌ அல்லது மிஷின்களை சப்ளை செய்வது கார்ப்ப 
ரேஷனைப்‌ பொறுத்தது. தகுதியான காரணம்‌ இல்லாமல்‌ மிஷின்‌ 
களுக்கு அப்ளிகேஷன்‌ கொடுக்கப்பட்டிருந்தால்‌ அந்த . அப்ளி 
கேஷனை கார்ப்பரேஷன்‌ கவனிக்காது. 

14. கார்ப்பரேஷன்‌ மிஷின்‌ அல்லது மிஷின்கள்‌ சப்ளை செய்‌ 
வதற்கு எல்லாவிதமான ஏற்பாடுகளும்‌ செய்துவரும்‌. ஒருவேளை 
விண்ணப்பதாருக்கு மிஷின்‌ சப்ளை திடைக்காவிட்டாலும்‌ சரி, 
அல்லது சப்ளை செய்வதற்கு தாமதம்‌ ஏற்பட்டாலும்‌ சரி, எந்த 
விதமான நஷ்டங்களுக்கும்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ சம்மதிக்கமாட்டாது. 


15. கார்ப்பரேஷனில்‌ மிஷின்களின்‌ ஆபீஸர்‌, விண்ணப்ப 
தாரின்‌ தேவைக்கு சரியாக கவனிப்பது : (i) மிஷின்களின்‌ சப்ளை 
செய்யக்கூடியவர்களின்‌ கொடேஷன்‌ அல்லது மிஷின்களின்‌ 
இருப்பு இந்த விஷயங்களில்‌ ஆபீஸர்‌ மேலே சொல்லப்பட்ட (1) 
பிரகாரம்‌ மிஷின்‌ சப்ளை செய்பவர்களின்‌ விவரம்‌ அதாவது பாக்‌ 
இங்‌, டெலிவரி, இன்ஷுரன்ஸ்‌ மு குலியவைகளைச்‌ சேர்த்து அவர்‌ 
களின்‌ தீர்மானம்‌ சொல்வது (ii) மேலே சொல்லப்பட்ட பிர 
காரம்‌ மிஷின்களை முன்பாகவே விற்பனை செய்வது அல்லது 
அவைகளின்‌ விலை வித்தியாசங்கனை ஆபீஸர்‌ கவனிப்பது, மிஷின்‌ 
கள்‌ கையில்‌ இருப்பு இருப்பதற்கும்‌ அல்லது தேவையான அள 
விற்கு ஆர்டர்‌ கொடுப்பது, அந்த மிஷின்களை இன்னும்‌ அநேக 
விண்ணப்பதார்களுக்கு விற்பனைக்கு ரிஸர்வ்‌ செய்வது, முதலில்‌ 
பணம்‌ கட்டி ரசீது பெற்றவர்களுக்கு ஏற்பாடு செய்வது. 

கார்ப்பரேஷன்‌ ஆபீஸரிடமிருந்து விண்ணப்பதாருக்கு சமா 
சாரம்‌ தெரிவிக்கப்படும்‌. அதாவது, விண்ணப்பதாரை தேர்ந்து 
எடுப்பதும்‌, பணம்‌ டிமான்ட்‌ டிராப்ட்‌ மூலம்‌ ஏதாவது ஒரு பாங்‌ 
குக்கு, சரியான சமயத்துக்குள்‌ அனுப்புவதற்கும்‌, சமாசாரம்‌ 
தெரிவித்த நாள்‌ முதல்‌ 15 நாட்களுக்குள்‌ பணம்‌ அனுப்பப்பட 
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வேண்டும்‌. அப்போதுதான்‌ விண்ணப்பதாரை தேர்ந்து எடுப்‌ 
பார்கள்‌. 

மேலும்‌ விண்ணப்பதார்‌, மிஷின்களின்‌ விலையின்‌ தொகையில்‌ 
5% பங்கு முன்‌ பணம்‌ கார்ப்பரேஷனுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. 
சர்வீஸ்‌ சார்ஜுக்காக முன்‌ பணம்‌ 59% அனுப்ப வேண்டும்‌. 
அதை ஸி. ஐ.எப்‌. (0.1. F.) என்று கணக்குப்படி எடுத்துக்‌ 
கொள்ளப்படும்‌. இறக்குமதியாகிற மிஷின்களின்‌ விலை இன்னும்‌ 
எப்‌.ஓ.ஆர்‌.(11.0.15.)விலை, (ஸேல்டாக்ஸ்‌ இன்னும்‌ இன்ஷியூரன்ஸ்‌ 
முதலியவைகள்‌ சேர்த்து) இந்த சார்‌ ஜுகளெல்லாம்‌ 11-8-60 
முதல்‌ கார்ப்பரேஷனுக்கு அனுப்பப்பட முன்‌ பணம்‌ மேலே 
சொன்ன விஷயங்களுக்கு வசூலிக்கப்படும்‌ என்பது கவனிக்கத்‌ 
தக்கது. இதைத்‌ தவிர, விண்ணப்பதார்‌ அவர்களுக்குத்‌ தேவை 
யான மிஷின்களுக்கு வெளிநாட்டு வியாபாரிகளிடம்‌ ஆர்டர்‌ 
கொடுத்தால்‌, எல்‌.ஸி. (1/0) கார்ப்பரேஷனால்‌ கொடுக்கப்படும்‌. 
மேலும்‌ இறக்குமதி லசென்ஸ்கூட கார்ப்பரேஷனால்‌ கொடுக்கப்‌ 
படும்‌. அத்துடன்‌ ௮.ஐ.எப்‌. (0.1...) 5% சேர்க்கப்படும்‌. விண்‌ 
ணப்பதார்‌ அவர்களுக்குத்‌ தேவையான மிஷின்களுக்கு இந்தியா 
வில்‌ இருக்கும்‌ வியாபாரிகளிடம்‌ ஆர்டர்‌ கொடுத்தால்‌ 30%,எப்‌. 
ஓ ஏர்‌. (1.0...) பணம்‌ முன்‌ பணமாகக்‌ கொடுக்கும்படி கார்ப்ப 
ரேஷன்‌ தெரிவிக்கும்‌, 


16. விண்ணப்பதார்‌ 8ழ்க்கண்ட ரேட்‌ பிரகாரம்‌ பணத்தை 
முன்‌ பணமாக செலுத்த வேண்டும்‌, 20% எல்லா மிஷின்‌ 
களுக்கும்‌ அத்துடன்‌ அதற்குத்‌ தேவையான ஆயுதங்களுக்கும்‌, 
இன்னும்‌ தொழிற்சாலை சாமான்களுக்கு 30%, இறக்குமதி 
. யாகிற மிஷின்களுக்கு, 34% (மிஷின்களின்‌ ஸி.ஐ.எப்‌. விலையில்‌) 
கார்ப்பரேஷன்‌ வசூலிக்கும்‌. அதாவது 83% பாங்கு சார்ஜ்‌ 
இன்னும்‌ கிளியரிங்‌ சார்ஜ்‌(Bank & Clearing Charges) இவைகளுக்‌ 
காக கார்ப்பரேஷன்‌ வசூலிக்கும்‌, அதுவும்‌ 7-9-60 முதல்‌ ஆரம்‌ 
பிக்கப்படும்‌. 
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விண்ணப்பதார்‌ சுமார்‌ 2000 ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள மிஷின்‌ 
களுக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்திருந்தால்‌, அதில்‌ பாதி பணம்‌ முன்‌ 
பணமாக செலுத்த வேண்டும்‌. எப்படியும்‌ இந்த திட்டத்தின்படி 
மிஷின்களின்‌ மதிப்பு 2000 ரூபாய்க்கு மேல்‌ இருக்கக்கூடாது, 
அல்லது சம்மதிக்கப்பட மாட்டாது. 


கோவாபரேடிவ்‌ 0 தாழிற்சாலைக்கு கார்ப்பரேஷன்‌, முன்பண 
மாக செலுத்தும்‌ தொகையில்‌ 5% குறைத்துக்‌ கொள்ளும்‌. அது 
வும்‌ தவிர மிஷின்களின்‌ மொத்த மதிப்பிட்ட தொகை ரூபாய்‌ 
2000-க்குமேல்‌ இருக்கக்கூடாது. 


எல்லா விதத்திற்கும்‌ முன்‌ பணம்‌ செலுத்த வேண்டுமென்‌ 
றால்‌ டிமான்ட்‌ டிராப்ட்‌ பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டியது. டிமான்ட்‌ 
டிராப்ட்‌ பாரம்‌, கார்ப்பரேஷன்‌ ஆபீஸில்‌ கிடைக்கும்‌. அல்லது 
பெரிய ஊர்களில்‌ உள்ள பாங்குகளில்‌ கிடைக்கும்‌. அதாவது 
கல்கத்தா, பம்பாய்‌, டில்லி, மதறாஸ்‌ இந்த பெரிய ஊர்களி 
லுள்ள பாங்குகளில்‌ கிடைக்கும்‌. 


இந்த வாடகை அல்லது சிறு கட்டணம்‌ மூலயாக வழங்கப்‌ 
படும்‌ மிஷின்களின்‌ திட்ட பிரகாரம்‌ ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌, 
மிஷின்களுடைய மொத்த மதிப்பில்‌ 5% மட்டும்‌ முன்பணமாக 
செலுத்தப்பட வேண்டும்‌. மீதி 15% அல்லது 25% பங்கு 
தொகையை ஸ்டேட்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ உத்திரவாதம்‌ ஆனபிறகு 
செலுத்தப்பட வேண்டும்‌. மேலே சொல்லப்பட்ட 15% அல்லது 
25% தொகையை, விண்ணப்பதார்‌ மொத்தமாக கட்டினாலும்‌ 
சரி, அல்லது இரண்டு, மூன்று வாய்தாவில்‌ கட்டினாலும்‌ சரி, அல்‌ 
லது இந்த திட்டத்தின்‌ மூலம்‌ சொல்லப்பட்ட மாதிரி செலுத்தி 
தினால்‌ சரி, அதற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி ஒப்பந்தம்‌ செய்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. மற்ற மீதி விவரங்கள்‌ எக்ரிமெண்ட்‌ பாண்ட்‌ மூலம்‌ 
விண்ணம்பதார்‌, கவர்ன்மெண்ட்டிடம்‌ ஒப்பந்தம்‌ செய்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. 
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சில சமயம்‌ இந்தர்‌:ஏக்ரிமெண்ட்‌ பாண்ட்‌, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌ ஆப்‌ ஸ்டேட்‌, அல்லது ரீஜனல்‌ ஆபீஸ்‌, தி Cray 
னல்‌ ஸ்மால்‌. இன்டஸ்டிரிஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, புது 
டில்லி, இவர்களால்‌ அந்த எக்ரிமெண்ட்‌ பாண்ட்‌ பார்வை 
இடப்படும்‌. உண்மையில்‌ விண்ணப்பதாரும்‌, ஸ்டேட்‌ கவர்ன்‌ 
மெண்டும்‌, இந்த திட்டத்தின்படி ஒருவருக்கொருவர்‌ .தெரிந்து 
கொண்டாலும்‌ சரி, அல்லது சரியானபடி ஒப்பந்தம்‌ செய்து. 
கொண்டாலும்‌ சரி, இரு தரப்பினரும்‌ திட்டத்தின்படி நடந்து! 
கொள்ள வேண்டும்‌. 

17. எந்த ங்களில்‌ மிஷின்கள்‌ டெலிவரி செய்ய வேண்டும்‌ 
என்பதையும்‌, இந்த திட்டத்தின்‌ 16 நம்பர்‌ நியமனத்தில்‌ சொல்‌ 
லியபடி முன்‌ பணத்தை இரண்டு வாய்தாவில்‌ செலுத்தலாம்‌, 
முதல்‌ வாய்தா ஆர்டர்‌ கொடுப்பதற்கு முன்‌ செலுத்த வேண்‌ 
டும்‌. இரண்டாவது வாய்தா ( இதை அட்வான்ஸ்‌ என்று சொல்‌ 
லலாம்‌) ஆபீஸ்களிலிருந்து இன்டிமேஷன்‌ (Intimation) கிடைத்த. 
15 நாட்களுள்‌ செலுத்த வேண்டும்‌, 


18. இந்த முன்‌ பணத்தையும்‌ அட்வான்ஸ்‌ பணத்தையும்‌ 
விண்ணப்பதார்‌ அந்த எக்ரிமெண்ட்படி செலுத்தப்பட்டதும்‌, 
மீதி தொகையை 7 !'வருஷத்திற்குள்‌ வாய்தா மூலம்‌, மிஷின்‌ . 
களின்‌ உழைப்பைப்‌ பொருத்து செலுத்த வேண்டும்‌. முதல்‌ 
வாய்தா எக்ரிமெண்ட்‌ செய்த தேதி முதல்‌ ஒரு வருஷத்திற்‌ 
குள்‌ செலுத்த வேண்டும்‌. மற்ற வாய்தா பணத்தை ஒவ்வொரு 
6 மாதத்திற்குள்‌ செலுத்த வேண்டும்‌. மேலும்‌, விண்ணப்ப ' 
தார்‌ ஒரு மிஷினுக்கு மேல்‌ அதிகமான மிஷின்களுக்கு விண்ணப்‌ ' 
பம்‌ செய்திருந்தால்‌, ஒவ்வொரு மிஷினுக்கும்‌, ஒவ்வொரு பாரம்‌ ' 
எழுதி, ஒப்பந்தம்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. "இவைகளுக்கு 
கன்ஸாலிடேடட்‌ எக்கிரிமெண்ட்‌ என்று சொல்லப்படும்‌. இதன்‌ 
பிறகு அல்டிமேட்‌ எக்ரிமெண்ட்‌ எழுத வேண்டும்‌. அதாவது, 
கடை மிஷின்‌ டெலிவரி செய்யும்போது இந்த அல்டிமேட்‌ “ 
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எக்ரிமெண்ட்‌ எழுதவேண்டும்‌. இந்த: அல்டிமேட்‌ எக்ரிமெண்‌ 
டில்‌ மிஷின்களின்‌ மொத்த தொகையும்‌, அதற்குண்டான வட்‌ 
டியும்‌. குறிக்கப்‌ பட்டிருக்கும்‌; மிஷின்கள்‌ டெலிவரி செய்த 
நாள்‌ முதல்‌ ஒரு வருஷத்திற்குள்‌ முதல்‌ வாய்தாவை செலுத்தி 
விடவேண்டும்‌. அடுத்த வாய்தாக்களை ஒவ்வொரு 6 மாதத்‌ 
இற்குள்‌ அல்லது 6 மாதத்தவணையில்‌ செலுத்தப்பட வேண்டும்‌. 

இத்த! இட்டத்தில்‌ உள்ள 14, 26 நியமங்களில்‌ உள்ளபடி. கன்ஸ, 
ஷன்‌ அல்லது.சலுகை;. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ மூலமாக 
கொடுக்கப்‌ படும்‌. ஆனால்‌ தனிப்பட்ட மிஷின்களைகூட வைத்து 
நடத்தக்கூடாது. 


` 19. வாய்தா கணக்குப்படி மொத்ததொகையின்‌ வட்டி 41% 
(சதவீதம்‌) விண்ணப்பதாரிடம்‌ வசூலிக்கப்படும்‌. எந்த காரணம்‌ 
கொண்டும்‌ மிஷின்களின்‌ மொத்தத்‌ தொகை ரூபாய்‌ 15000க்கு 
மேல்‌ இருக்கக்‌ கூடாது... மிஷின்‌ அல்லது. மிஷின்களின்‌ மாத்‌ 
தத்‌ தொதை 15,000 ரூபாய்க்கு. மேல்‌ இருப்பவர்களுக்கு 6% 
வட்டி வசூலிக்கப்படும்‌. 


20. மிஷின்களை செலக்ஷன்‌ (Selection) செய்துக்‌ கொண்ட 
பிற்குதான்‌ விண்ணப்பதார்‌ முன்‌ பணத்தை செலுத்து வேண்‌ . 
Ob. ஆகையினால்‌ விண்ணப்பதார்‌ முன்‌ பணம்‌ செலுத்துவத DG 
முன்பு மிஷின்களை பொருக்கி எடுத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

முன்‌ பணம்‌ கட்டின பிறகு அதே பணத்தை திருப்பிபெறவோ 
அல்லது வேறு எந்த கணக்கில்‌ சேர்த்துக்‌ கொள்வதோ கூடாது.. 
அப்படி ஏதாவது ஏற்பட்டால்‌, அவர்கள்‌ புதிய அப்ளிகேஷன்‌ 
மறுபடியும்‌ எழுத வேண்டும்‌, புதிய விண்ணப்பதாரரைப்போல்‌ 
அவர்களும்‌ நடத்தப்படுவார்கள்‌.. 


21. ஒரு தனிப்பட்ட எக்ரிமெண்ட்‌, ஒவ்வொரு. மிஷினுக்கும்‌: 
விண்ணப்பதாரும்‌,கார்ப்பரேஷனும்‌ ஒப்பந்தம்‌ செய்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. . மிஷின்கள்‌, டெலிவரி செய்வதற்கு அல்லது டெலி: 
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வரி அன ரயில்வே அல்லது டிரான்ஸ்போர்ட்‌ ரசீது வைத்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. அந்த ஒப்பந்த தீதின்படி உள்ளூரிலேயே டெ 
லிவரி செய்ய வேண்டுமென்றால்‌, மிஷின்களின்‌ டெலிவரி ஆர்டர்‌ 
வழங்கப்படும்‌. சேல்ஸ்‌ டேக்ஸ்‌, இன்ஷியூரன்ஸ்‌ சார்ஜ்‌ உள்ளூர்‌ 
வரிகளுடன்‌ சேர்த்து, விண்ணப்பதார்‌ தனியாக செலுத்த 
வேண்டும்‌. 


22. மிஷின்‌ டெலிவரி கிடைத்தவுடன்‌ விண்ணப்பதார்‌ 
உடனே அந்த மிஷினைப்‌ பற்றிய விவரம்‌ ( மீஷின்‌ சரியாக இருக்‌ 
கிறதா என்று) தெரிவிக்க வேண்டும்‌. மிஷின்கள்‌ டெலிவரி ஆன 
15 நாட்களுக்கு மிஷினைப்பற்றிய விவரம்‌ தெரிவிக்காவிட்டால்‌, 
மிஷின்கள்‌ நல்ல முறையில்‌ வந்து சேர்ந்ததாக ஊகிக்கப்படும்‌. 

23. மிஷின்களின்‌ மொத்தத்‌ தொகையும்‌, வட்டியும்‌, இன்‌ 
னும்‌ இதர சார்ஜ்களும்‌ சேர்த்து, மொத்தத்‌ தொகை கடன்‌ 
அடையும்‌ வரையில்‌,அந்த மிஷின்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ அதிகாரத்தில்‌ 
நடத்தப்பட வேண்டும்‌. அதுவும்‌ தவிர ஒவ்வொரு மிஷினின்‌ 
பேரிலும்‌, ஒவ்வொரு பிளேட்‌ ௦ தாங்கவிடப்படும்‌. அதாவது 
இந்த மிஷின்‌ கார்ப்பரேஷனைச்‌ சேர்ந்தது என்று அந்த பிளேட்‌ 
டில்‌ எழுதியிருக்கும்‌. பூரா தொகை செலுத்தும்‌ வரை அந்த 
பிளேட்‌ மிஷின்களின்‌ மேல்‌ இருக்கும்‌. எக்ரிமெண்ட்‌ முடியும்‌ 
வரை; இந்த மிஷின்களை நல்ல முறையில்‌ வைத்திருக்கவேண்டும்‌. 

24... மிஷின்களை நன்றாக மூடி வைக்க வேண்டும்‌. நெருப்பு 
அல்லது வேறு எந்த விதமான கெடுதல்களும்‌ வராமல்‌ பார்த்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. மிஷின்களின்‌ பூரா தொகை செலுத்தும்‌ 
வரை மிஷின்களுக்கு எந்த விதமான கெடுதல்களும்‌ இல்லாமல்‌. 
பாத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌ அல்லது கார்ப்பரேஷன்‌ பெயரில்‌ 
மிஷின்களை இன்ஷியூர்‌ செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. மே; லும்‌ 
இன்ஷியூரன்ஸ்‌ கம்பெனிகளின்‌ லிஸ்ட்‌ கொடுக்கப்படும்‌. அந்த 
லிஸ்டில்‌ உள்ள்படி ஏதாவது ஒரு இன்ஷியூரன்ஸ்‌ கம்பெனிமூலம்‌, 
மிஷின்களை இன்ஷூர்‌ செய்து. இன்ஷியூரன்ஸ்‌ காகிதங்களையும்‌, 
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மிஷின்கள்‌ டெலிவரி செய்வதற்கு முன்பு அனுப்பப்பட வேண்‌ 
டும்‌. அப்படியில்லாவிட்டால்‌ அந்த தொகை முதல்‌ வாய்தா 
வில்‌ வசூலிக்கப்படும்‌. கார்ப்பரேஷன்‌ உத்திரவுபிரகாரம்‌ மிஷின்‌ 
களும்‌ இன்ஷுரன்ஸ்‌ நோட்களும்‌ அவர்கள்‌ வசம்‌ வைத்துக்‌ 
கொள்ளப்படும்‌.பூரா தொகை செலுத்தும்‌ வரை அவர்களிடமே 
எல்லா அதிகாரங்களும்‌ இருக்கும்‌. 

25, மிஷின்களின்‌ எல்லா உத்திரவாதங்களும்‌, வாடகைக்‌ 
காரரின்‌ சொந்த பொருப்பில்‌ இருக்கும்‌, வாய்தா சரியான தவ 
ணையில்‌ செலுத்த வேண்டும்‌. அப்படி தவறினால்‌, அதற்கு மன்‌ 
னிப்பு.கிடையாது. ஒவ்வொரு வாய்தாவும்‌ குறிப்பிட்ட தேதிக்‌. 
குள்‌ செலுத்திவிட வேண்டும்‌, அப்படி குறிப்பிட்ட தேதிக்குள்‌ 
கட்ட தவறினால்‌, கார்ப்பரேஷன்‌ அந்த மிஷின்களை சொந்தமாக்‌ 
இக்‌ கொள்ளும்‌. எப்படியிருந்தாலும்‌ வாடகைக்காரர்கள்‌ வாய்‌ 
தாவை 6 மாத தவணைகளில்‌ கட்டத்தவறினால்‌ அதை லெடர்‌ 
மூலம்‌ கார்ப்பரேஷனுக்கு தெரிவித்து மாதம்‌ 1க்கு 1% வீதம்‌ 
அதிகப்படியான வட்டி சேர்த்துக்‌ கட்ட வேண்டும்‌. இந்த பூரா, 
தொகையையும்‌ எக்ரிமெண்ட்படி வாய்தா பிரகாரம்‌ கட்டத்‌ 
தவறினாலும்‌ சரி, சரியானபடி மிஷின்களை நடத்தப்படாவிட்டா 
லும்‌ சரி, அல்லது எந்த விதத்தில்‌ இருந்தாலும்‌ சரி, கார்‌ ப 
ரேஷன்‌ அந்த மிஷின்களை பிரைவேட்டாகவோ அல்லது பப்ளிக்‌ 
ஏலம்‌ மூலமாவது விற்கவும்‌,அல்லது கார்ப்பரேஷன்‌ இஷ்டப்பிர 
காரம்‌ செய்யவும்‌ அதிகாரம்‌ உண்டு. அந்தத்‌ மிஷினை மறு விலைக்கு 
விற்று வரும்‌ பணத்தை, வாடகைக்காரர்‌ கணக்கில்‌ கழித்துக்‌ 
கொண்டு, மீதி பணத்தை வாடகைக்காரரிடம்‌ வசூலிக்கப்படும்‌ 

்‌ 25. விண்ணப்பதாரரின்‌ விண்ணப்பப்படி எல்லா மிஷின்களை 
யும்‌ சப்ளை செய்வதற்கு எவ்வளவோ பிரயார்சைப்படுவார்கள்‌. 
மேலும்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ மிஷின்களை சப்ளை செய்யும்போது 
உடனே டெலிவரி எடுத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

27. கார்ப்பரேஷனிலிருந்து ல முக்கியமான ஆபீஸர்கள்‌ 
வந்து மிஷின்களை எந்த சந்தர்ப்பத்திலும்‌ பார்வையிடுவார்கள்‌... . 
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28. வாடகைக்காரர்கள்‌ எக்ரிமெண்ட்செய்த 3 வருஷத்திற்‌ 
குள்‌ மொத்தமாக பணம்‌ கட்டி மிஷின்களை சொந்தமாக்கி 
கொள்ளலாம்‌. 

29, வாடகைக்காரர்கள்‌ தேவையானபோது எக்ரிமெண்ட்‌ 
முடிவு செய்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. ஆனால்‌ ஒரு மாதத்திற்கு 
முன்பு கார்ப்பரேஷனுக்கு தெரிவித்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


கார்ப்பரேஷன்‌ அந்த லெடரைப்‌ பர்ர்த்தவுடன்‌ வாடகைக்‌ 
கார்களிடமிருக்கும்‌ மிஷின்களை பரிசோதனை செய்வதற்கு, 
வாடகைக்காரர்களுடைய சிலவில்‌ ஒரு பழக்கமுள்ள நபர்‌ உங்‌ 
கள்‌ தொழிற்சாலைக்கு வந்து, மிஷின்களை பரிசோதிப்பார்‌. அவர்‌ 
மிஷின்களின்‌ நிலைமையைப்‌ பற்றி சர்டிபிகேட்‌ கொடுப்பார்‌. 
வாடகைக்காரர்களின்‌ வசம்‌ இருக்கும்‌ மிஷினை அவர்களுடைய 
சிலவில்‌ கார்ப்பரேஷனுக்குத்‌ திருப்பலாம்‌. ஆனால்‌ அந்த மிஷி 
னின்‌ ஏதாவது ரிப்பேர்‌ இருந்தால்‌ ரிப்பேர்‌ சார்ஜ்‌ இன்னும்‌ ஏதா 
வது போயிருந்தாலும்‌, அவைகளின்‌ சார்ஜையும்‌ வாடகைக்காரர்‌' 
களிடமிருந்து வசூலிக்கப்படும்‌. 


ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டியூட்டுகளின்‌ "விலாசங்கள்‌ 
ஸ்டேட்‌ விலாஸம்‌ 
1. வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌ ஜாயின்ட்‌ டெவலப்‌ - 
மெண்ட்‌ கமிஷனர்‌, 
ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டி. 
ரிஸ்‌ சர்வீஸ்‌ இன்ஸ்டி- 4, காமக்‌ தெரு, 
டியூட்‌ கல்கத்தா, 


” 56, சுந்தர்‌ நகர்‌, 
புது டில்லி, 
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3. மதறாஸ்‌ *  _ஜாயின்ட்‌ டெவலப்‌ Fes 
Veen மெண்ட்‌ கமிஷனர்‌, 20, ருட்லான்ட்‌ 
ஸ்மால்‌ இன்டஸ்டி- கேட்‌, மதறாஸ்‌. 
ரிஸ்‌ சர்விஸ்‌ இன்ஸ்டி- 
முழூட்‌ 
4. பஞ்சாப்‌, » TUE 
ஹிமாசல்‌ பிரதேசம்‌ பெரஸ்பூர்‌ ரோ 
லூதியானா. 
5. உத்திரப்‌ பிரதேஷ்‌ ” ஜ்வருப்‌ நகர்‌, 
கான்பூர்‌. 
6. அஸ்ஸாம்‌, மணிப்பூர்‌, ப பாரலுமு , 
திரிபுரா 'கெளஹதி. 
7. ஜம்மு அன்டு காஷ்மீர்‌ Bey A கரம்‌ நகர்‌, 
ட்‌ ததத ்‌ ஸ்ரீநகர்‌. 
8. மத்ய பிரதேஷ்‌ s . 10, இன்டஸ்டி 
i ரியல்‌ எஸ்டேட்‌, 
இந்தோர்‌. 
9. பம்பாய்‌ டைரக்டர்‌, ஸ்மால்‌ 4040-4, கெள 
- இன்டஸ்டிரிஸ்‌ சர்‌- படேல்‌ தெருவு, 
வீஸ்‌ இன்ஸ்டிடியூட்‌ கோட்டை, 
i RS. பம்பாய்‌. 
10, ஆந்திர பிரதேஷ்‌ Q Sart மான்ஷன்‌, 
Ce ட்‌ 79, அஸமாபாத்‌, 
= ஹைதராபாத்‌, 
11. மைசூர்‌ sy 193, 6வது கிராஸ்‌ 
ரோடு, பெங்களூர்‌. 
12. ஒரிஸ்ஸா $ டர்பன்‌ ஹவுஸ்‌, 
காட்டக்‌. 
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13, கேரளா ut போலீஸ்‌ பரேட்‌ 
கிரெளண்ட்‌ சமீ 
பம்‌, செகரிடேரியட்‌, 

திருவனந்தபுரம்‌; 

24. ராஜஸ்தான்‌ 3 M. இஸ்மாயில்‌ 

ரோடு, ஜெய்பூர்‌. 

15. பீஹார்‌ ந்த்‌ ` பேரிங்‌ ரோடு, 

பாட்னா. 
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எப்படி வெளி தேசத்திலிருந்து 
சாமான்களை வரவழைப்பது 


(HOW TO IMPORT FOREIGN GOODS) 


இந்தியாவில்‌ செய்யப்படாத சாமான்களை வெளி தேசங்களி 
லிருந்து வரவழைப்பது, வெளி தேசங்களுடைய சாமான்களைக்‌ 
கொண்டு வருவதற்கு அல்லது தருவிப்பதற்கு இம்போர்ட்‌ 
லைசென்ஸ்‌ தேவை. இம்போர்ட்‌ லைசென்ஸ்‌ இந்தியா கவர்ன்‌ 
மெண்டாரால்‌ கொடுக்கப்படும்‌. இந்த புஸ்தகத்தின்‌ முன்‌ பக்‌ 
கத்தில்‌, கோட்டா வாங்குவத்ற்கும்‌, அதனுடைய 255769 
குண்டான விஷயங்களும்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. எப்படி நீங்‌ 
கள்‌ £'கோட்டாவிற்காக உங்களுடைய அப்ளிகேஷனை நேரிலோ 
அல்லது தபால்‌ மூலமோ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, இன்‌ 
னும்‌ உங்களுடைய அப்ளிகேஷனை விசாரித்து, உங்களுடைய 
அப்ளிகேஷனை ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்‌ அப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்று ... 
பெரிய ஆபீஸரிடம்‌ அனுப்பப்படுவது போலவே, நீங்கள்‌, உங்க ' 
ளுக்குத்‌ தேவையான சாமான்கள்‌ வெளி தேசத்‌ திலிருந்து தரு 
விக்க வேண்டுமென்றால்‌, நீங்கள்‌(அப்ளிகேஷன்‌ பார்‌ இம்போர்ட்‌ 
கூட்ஸ்‌ பை அச்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌) என்ற பாரத்தை அதிலுள்ளபடி 
விவரமாக எழுதி அததுடன்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவையானவை 
களுக்கு உண்மையான லெட்ட.ர்களையும்‌ சேர்த்து “A டெபுடி 
. கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌'” ஆபீச ற்கு அனுப்பவேண்டும்‌. 


அந்தந்த டிவிஷன்களில்‌ உள்ள கண்ட்ரேோலர்‌ ஆப்‌ 


256 


ர்‌ 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
257 


இம்போர்ஸ்களுடைய விலர்சங்கள்‌ கீழே சேர்க்கப்பட்டுள்ளது. 
கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌, ஒரு வருஷத்திற்கு இரண்டு 
முறைகள்‌ உத்திரவு கொடுப்பார்‌. உங்களுடைய அப்ளிகேஷனை 
இரண்டு முறை கவனிக்கப்பட்டு குறிப்பிட்ட நாட்களில்‌ உத்‌ 
திரவு .: கொடுக்கப்படும்‌. இதற்கு முன்புள்ளவைகளை கண்ட்‌ 
ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ கவனிப்பார்‌. பிறகு ஒவ்வொரு வரு 
ஷத்திலும்‌ ஏப்ரல்‌ முதல்‌ தேதியும்‌ அக்டோபர்‌ முதல்‌ தேதியும்‌ 
இம்போர்ட்ஸ்‌ லைசென்ஸ்களுக்கு குறிப்பிட்ட தினம்‌. z 
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இது ஒரு பழக்கமான வழி. வெளி:தேசத்திலிருந்து சாமான்‌ 
கள்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ “செய்வதற்கான பல வழிகள்‌ அவர்கள்‌ 
“இம்போர்ட்ஸ்‌ டிரேட்‌ கண்ட்ரோல்‌”என்ற புஸ்தகத்தை வாங்க 
வேண்டும்‌. இரண்டாவதாக, “ரெட்டபுங்‌? என்ற புஸ்தகத்தையும்‌ 
வாங்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த புஸ்தகம்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ 
சம்பந்தமான புஸ்தக வியாபாரியிடம்‌ கிடைக்கும்‌. இதனுடைய 
விலை ரூ. 7.50 நயா பைசா. இந்த புஸ்தகத்தில்‌ அதிக சமா 
சாரங்கள்‌ இம்போர்டைப்‌ பற்றிய விஷயங்கள்‌ இருக்கும்‌. 

இந்த புஸ்தகத்தில்‌ முதலாவது சாமான்களின்‌ விவரங்களும்‌ 
எந்தெந்த சாமான்களை கவர்ன்மெண்ட்‌ தடுக்கப்பட்டுள்ளது, 
மேலும்‌ அங்கே இன்னொரு லிஸ்ட்‌ இருக்கிறது. அதாவது எந்‌ 
தெந்த சாமான்கள்‌, வெளி தேசத்திலிருந்து தருவிக்கப்படும்‌ 
என்ற லிஸ்ட்‌ இருக்கிறது. இந்த புஸ்தகத்தின்‌ மூலம்‌ நீங்கள்‌ 
ஹார்டு கரன்ஸி அன்டு சாப்டு கரன்ஸி தேசங்களை தெரிந்து 
கொள்ளலாம்‌. எந்த தேசங்களில்‌ சாமான்களை விற்கவும்‌ அல்லது 
வாங்கவும்‌ டாலர்களை உபயோகிக்கிறார்களேோ அந்த இடங்‌ 
களுக்கு ஹார்டு கரன்ஸி ஏரியா. நீங்கள்‌ மேலே சொன்ன 
இடங்களிலிருந்து சாமான்களை வரவழைக்க வேண்டும்‌ என்றால்‌, 
நீங்கள்‌ அதன்‌ விலைகளை டாலர்‌ கணக்கில்‌ தான்‌ கொடுக்க 
வேண்டும்‌, 

ON என்பது தங்கத்தினால்‌ செய்த நாணயம்‌. மற்றொரு ஏரி 
யாவுக்கு சாப்டு ஏரியா என்று சொல்லப்படும்‌.இந்த இடங்களில்‌ 
சாமான்களை வாங்கவும்‌ அல்லது விற்கவும்‌ பவுண்டு கணக்கில்‌ 
உபயோகிக்கிறார்கள்‌. ஒரு பவுண்டு என்பது ரூ. 13.50 ந.பை 
வியாபாரிகள்‌ 4 விதமாக வெளி தேசங்களிலிருந்து ல்‌ 
களை வரவழைக்கிருர்கள்‌. முதல்‌ தரமான வியாபாரிகள்‌, வெளி 
ன்‌ கெயில்‌ அத்‌ அன்த்த இதால லக 

2 ்‌ i 2 நக வியாபாரத்தை வருஷ 
ஆரம்பம்‌ முதல்‌ கடைசிவரை விர்பனை செய்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ 
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6 மாதத்திற்கு ஒரு முறை கவர்ன்மெண்டிடம்‌ உத்திரவு பெற்று: 
புதிய லைசென்ஸ்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ளுகிறார்கள்‌. அவர்களை எஸ்‌ 
டாபிளிஷ்ட்‌ இம்போர்ட்டர்ஸ்‌ என்பது. அவர்களுக்குத்‌ தேவை 
யானபோது சாமான்களை வரவழைத்துக்‌ கொள்ள, அவர்கள்‌ 
“அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்‌ பார்‌ எஸ்டாபிளிஷ்ட்‌ இம்போர்ட்டர்ஸ்‌'” 
என்ற பாரத்தை பூர்த்தி செய்து அதை சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ 
இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு அனுப்புவார்கள்‌. இம்போர்‌ 
டிங்‌ லைசென்ஸ்‌ இன்னும்‌ அதனுடைய “கோடுகளையும்‌ அந்த 
AL WISS அனுப்பப்படும்‌, 

இரண்டாவது விதமான வியாபாரிகள்‌--அவர்களை “ஆச்சுவல்‌ 
யூசா்ஸ்‌”' என்பது. அவர்களும்‌ வெளி தேசத்தில்‌ சாமான்களை 
உபயோகப்படுத்தவும்‌ அவர்களுடைய உற்பத்திசாலைக்கும்‌ 
தொழிற்சாலைக்கும்‌ உபயோகப்படுத்தலாம்‌. அதை அவர்கள்‌ 
நினைத்த மாதிரி உபயோகிக்கவும்‌ அல்லது சாமான்‌ மாற்றி செய்‌ 
வதற்கான வெளி தேசத்திய சாமான்களும்‌, இன்னும்‌ இதர 
சாமான்களையும்‌ கலந்து விற்பனை செய்யவும்‌ கூடும்‌. எப்போது 
அவர்களுக்கு வெளி தேசத்திய சாமான்கள்‌ தேவையாக இருந்‌ 
தால்‌ அவர்கள்‌ *ஆக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌' என்ற பாரத்தை உபயோ- 
கிக்க வேண்டும்‌. சீப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ அவர்களு 
டைய ப்ராக்லமேஷன்‌ ருல்ஸ்‌ பிரகாரம்‌, இந்த அப்ளிகேஷனை 
பூர்த்தி செம்து, கையெழுத்துப்‌ போட்டு, அதை ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ 
டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு அனுப்பி 
கன்பர்மேஷன்‌ செய்ய வேண்டும்‌. அதுவும்‌ ப்ராக்லமேஷன்‌ 
கிடைத்த்‌' மூன்று நாட்களுக்குள்‌ அனுப்ப வேண்டுய்‌, அங்கே 
அப்ளிகேஷன்‌ கன்பர்ம்‌ ஆனதும்‌, சுன்பர்ம்‌ அப்ளிகேஷனுடன்‌ 
“அப்ளிகேஷன்‌ ஆக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌ பாரம்‌” அந்த பாரத்தையும்‌ 
பூர்த்தி செய்து இரண்டு பாரத்தையும்‌ ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ கண்ட்ரோலர்‌ 
ஆப்‌. இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு உத்தரவிற்காக அனுப்ப 
வேண்டும்‌. 

பொதுவாக எந்த சாமான்கள்‌ சொந்த உபயோகத்திற்கு 
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தேவையான பாரம்‌ (1) எந்த தேசத்திலிருந்து சாமான்கள்‌ வர 
வழைக்க வேண்டும்‌. (2) அவைகள்‌ ஹார்டு கரன்சி ஏரியா 
அல்லது சாப்டு கரன்‌ ஏரியா என்பதையும்‌, (3) சாமான்களின்‌ 
விலை எப்‌.ஓ.பி. (F.0.B.) அல்லதுஎக்ஸ்‌-பேக்டரியா என்பதையும்‌, 
(4) ஸி.ஐ.எப்‌. எவ்வளவு (5) மொத்தம்‌ எவ்வளவு தொகைக்கு 
லைசென்ஸ்‌ எடுக்க வேண்டும்‌. உங்களுடைய பாங்கர்‌ யார்‌ என்‌ 
பதும்‌, அல்லது . எந்த இடத்தில்‌ உங்களுடைய பணம்‌ இருப்பு 
இருக்கிறது (6) இந்தியாவில்‌ எந்த பாகத்திற்கு தேவைஎன்பதை 
யும்‌, எந்த பாகத்திற்கு சாமான்கள்‌ இறக்குமதியாக வேண்டும்‌, 
பம்பாய்‌ அல்லது கல்கத்தா போர்ட்‌, இவைகளெல்லாம்‌ .இந்த 
ஆக்சுவல்‌ யூசார்ஸ்‌ பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டும்‌. சாதாரணமாக 
| வியாபாரிகள்‌ சி.ஐ.எப்‌.-புடைய தொகை கணக்கிடலாம்‌. 


கம்பெனியின்‌ ஏற்றுமதியான சாமான்களின்‌ சார்ஜ்‌ 5% பங்கு 
எப்‌.ஓ.யி. தொழிற்சாலையிலிருந்து கப்பலுக்கு ஏற்றுமதிக்கான 
சார்ஜ்‌, கப்பல்‌ சார்ஜ்‌ (ஏற்றுமதியான இடத்திலிருந்து இந்தியா 
விற்கு வர) இவைகள்‌ கணக்குப்படி 12% பங்கு, இந்த வழியாக 
இந்த மூன்றும்‌ சேர்ந்து ஸி. ஐ. எப்‌. என்பது, எவ்வளவு பணம்‌ 
என்பதை இந்த பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டும்‌. இந்த பணம்‌ எந்த 
பாங்கில்‌ இருப்பு இருக்கிறது என்பதும்‌, பிறகு பாங்கு உங்களு 
டைய இறக்குமதி லைசென்ஸாக்கு, கேரண்டி அல்லது தகுந்த 
அத்தாட்சி கொடுக்கும்‌. இன்னொரு விஷயம்‌. சாமான்களின்‌ 
விலையும்‌, இறக்குமதியாகும்‌ சாமான்களின்‌ பூரா கிரயமும்‌, இந்த 
பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டும்‌. கம்பெனியின்‌ கொடேஷன்‌ அல்லது 
விலை ஜாபிதாவையும்‌ இந்த பாரத்தில்‌ எழுத வேண்டும்‌. 


3வது ரகமான வியாபாரிகள்‌ ௮தாவது புதிய வியாபாரிகள்‌ : 
அவர்கள்‌ புதியதாக வியாபாரம்‌ ஆரம்பிக்கப்பட்டவர்கள்‌. இவர்‌ 
ரம்‌ வெளி தேசத்திய சாமான்களை இறக்குமதி செய்பவர்கள்‌. 


4வது ரகமான uaaa மேலே சொல்லப்பட்ட வகை 
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களில்‌ சேராதவர்கள்‌. அவர்கள்‌ தனித்தனியான கம்பெனி 
உடையவர்கள்‌, இதனுடைய பூரா விவரங்களையும்‌, கீழ்க்கண்ட 
இடத்திலிருந்து (டெபுடி சப்‌ கண்டரோலர்‌ ஆபீஸ்‌, சென்ட்ரல்‌ 
லைகென்சிங்‌ ஏரியா. ஷாஜஹான்‌ ரோடு, புது டில்லி) தெரிந்து 


கொள்ளலாம்‌, 


2 தாரணமாக, நீங்கள்‌ கற்பூரம்‌ ஜெர்மனியிலிருந்து வர 
னல்‌ வேண்டிமென்றால்‌, நீங்கள்‌ 8ழ்காண்ட விலாசத்திற்கு 
லட்டர்‌ எழுத வேண்டியது. அதாவது : 
பிரனன்டகக்‌, பிரன்ஸ்டோப்‌. 2 
கெமிக்கலின்‌ அன்டு டிரான்ஸ்போர்ட்‌ ஜி.எம்‌.பி.எச்‌. 
தபால்‌ பெட்டி 312, முல்கீயம்‌ தேர்‌, இ) 
ஜெர்மனி. 


என்ற இடத்திற்கு எழுதவும்‌. 

அளர்கள்‌ உங்களுக்கு அசல்‌ கற்பூரத்தின்‌ விலையை தெரிவிப்‌ 
பார்கள்‌. கற்பூரத்தின்‌ விலையை உங்களுக்கு தேவையான அள 
விற்குண்டான தொகையை எழுதுவார்கள்‌. பிறகு இத்துடன்‌ 
5%பங்கு ஓப்‌.ஒ.பி -yb 12% பங்கு சார்ஜும்‌ சேர்க்க வேண்டும்‌. 
இதெல்லாம்‌ சேர்ந்து எவ்வளவு பணமோ அதைத்‌ தான்‌ ஸி.ஐ. 
எப்‌. என்பது. மேலும்‌ லைசென்சில்‌ கண்டுள்ள அல்லது குறிப்‌ 
பிட்ட மொத்தத்‌ தொகை. 


முக்யமான சர்டிபிகேட்‌ அல்லது அத்தாட்சி பத்திரம்‌ இடைக்கு 
மிடங்கள்‌ :இந்த முக்கியமான சர்டிபிகேட்‌ அல்லது அத்தாட்சி 
பத்திரம்‌ 8ழ்க்கண்ட சா மான்களுக்கும்‌, அவர்களுடைய தொழிற்‌ 
சாலை எந்த டிவிஷனில்‌ இருக்கிறது என்பதையும்‌ குறித்து டைரக்‌ 
டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திலிருந்து அத்தாட்சி பத்‌ 
திரம்‌ கடைக்கும்‌. 
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(1) எல்லா விதமான டெக்ஸ்டைல்‌ தொழிற்சாலைகள்‌, 
(சணல்‌, சில்க்‌ தவிர) மற்றவைகள்‌ : 
டெக்ஸ்டைல்‌ கமிஷனர்‌, பம்பாய்‌. 
என்ற இட்த்தில்‌ அத்தாட்சி பத்திரம்‌ கடைக்கும்‌. 
(2) தேயிலை உற்பத்திக்குத்‌ தேவையான சாமான்களுக்கு 
சேர்மன்‌, டீ போர்டு, கல்கத்தா. 


(3) காபி கம்பந்தப்பட்ட வியாபாரங்கள்‌ அல்லது தேவை 
யான சாமான்கள்‌ 
சேர்மன்‌, இந்தியன்‌ காபி போர்டு, பெங்களூர்‌, 


(4) சர்க்கரை தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான அல்லது 
சம்பந்தப்பட்ட சாமான்கள்‌, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ சுகர்‌ 
அண்டு வனஸ்பதி இவைகளுக்கு, 
பூட்‌ மினிஸ்டிரி, புது டில்லி, 


(5) ரப்பர்‌ தொழிலுக்கு, 
சேர்மன்‌, இந்தியன்‌ ரப்பர்‌ போர்டு, கோட்டயம்‌. 


(6) பெட்ரோலியம்‌ தொற்சாலைக்கு, 
மைன்ஸ்‌ அண்டு பியல்‌ டிபார்ட்மெண்ட்‌, 
ஸ்டீல்‌, மைன்ஸ்‌ அண்டு பியூயல்‌ மினிஸ்டிரி, 
புது டில்லி. 


(7) இரும்பு, ஸ்டீல்‌ தொழிற்சாலைக்கும்‌ ரீ-ரோலிங்‌ மில்‌: 
களுக்கும்‌, 
ஐரன்‌ அண்டு ஸ்டீல்‌ கண்ட்ரோலர்‌, கல்கத்தா. 
(8) கோல்‌ (coal) மைன்ஸ்களுக்கு, 
கோல்‌ கண்ட்ரோலர்‌, கல்கத்தா. 
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(9) எலெக்டிரிஓடிக்குத்‌ தேவையானவைகளுக்கும்‌, ஜெனரே 
டிங்‌ இன்ஸ்டிடியூஷன்களுக்கும்‌, 
சென்ட்ரல்‌ வாடர்‌ அன்டு பவர்‌ கமிஷன்‌, 
பவர்‌ விங்‌, இந்தியன்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌, 
பிகானிர்‌ ஹவுஸ்‌, 
ஷாஜஹான்‌ ரோடு, புது டில்லி. 


(10) Avs தொழிற்சாலைகளுக்கு, 
சென்ட்ரல்‌ Aag போர்டு. 


(11) கைத்தறி தொழிற்சாலைகளுக்கு, 
ஆல்‌ இந்தியா ஹேண்ட்‌ ஓரம்‌ போர்டு. 


(12) வனஸ்பதி தொழி ற்சாலைகளுக்கு, 
FST அன்டு வனஸ்பதி டைரக்டர்‌, 
பூட்‌ மினிஸ்டிரி, புது டில்லி. 


(13) காயர்‌ (coir) தொழிற்சாலை, 
சேர்மன்‌, காயர்‌ போர்டு, எர்ணாகுளம்‌. 


கப்பல்‌ செயிலிங்‌ கம்பெனிகளுக்கு, 
டைரக்டர்‌ ஜெனரல்‌ ஆப்‌ ஷிப்பிங்‌, பம்பாய்‌. 


(15) கப்பல்கள்‌, மடகுகள்‌, கால்வாயில்‌ ஒட்டுவதற்கு, 
பிரின்ஸ்பல்‌ ஆபீஸர்‌ ஆப்‌ தி மெர்கென்டைல்‌ 
மிஷின்‌ டிபார்ட்மெண்ட்‌. 


(16) பழங்கள்‌ அன்டு வெஜிடெபிள்ஸ்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு, 
- மார்க்கெடிங்‌ அன்டு இன்ஸ்பெக்ஷன்‌ டைரக்டர்‌, 
புட்‌ அன்டு அக்ரிகல்சர்‌ மினிஸ்டிரி, 
அக்ரிகல்சர்‌ டிபார்ட்மெண்ட்‌, புது டில்லி. 
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. (17) சனல்‌ தொழிற்சாலைகளுக்கு, 
ஜட்‌ கமிஷனர்‌, கல்கத்தா. 
(18) மைன்களுக்கு (கோல்‌ தவிர), 
டைரக்டர்‌, இந்தியன்‌ பியூரோ ஆப்‌ மைன்ஸ்‌, 
நாக்பூர்‌. 

“ஆக்சுல்‌ யூசர்ஸ்‌' இந்த பாரத்தை எழுதி, இறக்குமதி 
லைசென்ஸ்‌ எடுத்து அதற்குண்டான பணத்தை பாங்கில்‌ இருப்பு 
கட்ட வேண்டும்‌. ஆக்சுவல்‌ யூசர்ஸ்‌, அவர்கள்‌ தங்களுடைய 
அப்ளிகேஷனை கழே சொல்லப்பட்டுள்ள டிவிஷன்‌ கன்ட்ரோலர்‌ 
ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு அனுப்பலாம்‌ 5 


ஜூ டிவிஷன்‌ : அப்ளிகேஷனை கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்‌ 
போர்ட்ஸ்‌, கல்கத்தா, கீழ்க்கண்ட இடங்களிலிருப்பவர்கள்கூட 
எழுதலாம்‌. அதாவது பீஹார்‌, ஒரிஸ்ஸா, திரிபுரா, நிகோபார்‌, 
அந்தமான்‌, வெஸ்டு பெங்கால்‌, முதலியன. 


“பி” டிவிஷன்‌ : கீழ்க்கண்ட இடங்களிலுள்ளவர்கள்‌ தங்களு 
டைய அப்ளிகேஷனை இம்போர்ட்ஸ்‌ டிரேட்‌ கன்டரோலர்‌ ஆப்‌ 
பம்பாய்‌ என்ற இடத்திற்கு எழுதலாம்‌. அதாறது மத்திய பிர 
தேஷ்‌, செளராஷ்டிர ஜில்லாக்கள்‌ தவிர. 


ஐ: டிவிஷன்‌ : தழ்க்கண்ட இடங்களி வங்கள்‌. இம்‌ 
போர்ட்‌ டிரேட்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ மதறாஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு 
எழுதலாம்‌. அதாவது, மத்திய பிராதஷ்‌ (கோதாவரி, குண்டூர்‌, 
இருஷ்ணா, விசாகப்பட்டினம்‌, ஸ்ரீகாகுளம்‌ தவிர) மைசூர்‌ (பெங்க 
CHT தவிர) முதலியன. 

“டி? டிவிஷன்‌ : கீழ்க்கண்ட இடங்களிலுள்ளவர்கள்‌ இம்‌ 
போர்ட்‌ டிரேட்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ எர்னாகுளம்‌, என்ற 
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இடத்திற்கு எழுதலாம்‌ ' அதாவது கேரளா ஸ்டேட்‌. மதராஸ்‌: 
கோயம்பத்தூர்‌, லக்கடிவ்‌, மினிக்கா ய்‌, அமின்திவ்‌, முதலியன. ; 

“இ? டிவிஷன்‌ : 8ீழ்க்கண்ட இடங்களிள்ளவர்கள்‌, டிபுடி £ப்‌ 
கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌, சென்ட்ரல்‌ லைசென்சிங்‌ 
ஏரியா, புது டில்லி. அதாவது டில்லியில்‌ உள்ள வியாபாரிகள்‌; 
பஞ்சாப்‌, ஹீமாசல்‌ பிரதேஷ்‌, ராஜஸ்தான்‌, ஜம்மு (காஷ்மீர்‌). 
அன்டு உத்திர பிரதேஷ்‌ முதலியன. 

“எப்‌? டிவிஷன்‌ ; செளராஸ்டிரா ஜில்லாக்களில்‌ உள்ளவர்கள்‌ 
இம்போர்ட்‌ டிரேட்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ ராஜ்கோட்‌. என்ற இடத்‌ 
திற்கு எழுதவும்‌. ; l 

“ஜி' டிவிஷன்‌ : கச்சு பிரதேசத்தில்‌ இருப்பவர்கள்‌ அஸிஸ்‌' 
டெண்ட்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு' 
எழுதவும்‌, 

“எச்‌” டிவிஷன்‌ : 8ழ்க்கண்ட இடங்களில்‌ உள்ளவர்கள்‌ 
கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ ஆப்‌ விசாகப்பட்டினம்‌ என்ற, 
இடத்திற்கு எழுதவும்‌. அதாவது ஆந்திர பிரதேஷ்‌, கோதாவரி, 
குண்டூர்‌, கிருஷ்ணா, விசாகப்பட்டினம்‌ அன்டு ஸ்ரீகாகுளம்‌ 
முதலியன. : : 

“ஐ. டிவிஷன்‌ : அஸ்ஸாம்‌, மனிபூர்‌, நேபால்‌, ஆகிய இடங்‌ 
களில்‌ இருப்பவர்கள்‌ அஸிஸ்டென்ட்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ எக்ஸ்‌ 
போர்ட்‌ அன்டு இம்போர்ட்ஸ்‌, ஷில்லாங்‌, என்ற . இடத்திற்கு 
எழுதவும்‌. Í ; y ony 

‘Gm’ டிவிஷன்‌ : பாண்டிச்சேரி இன்னும்‌ அதைச்‌ சேர்ந்த 
இடங்கள்‌ சுதந்திரம்‌ அடைவதற்கு முன்‌ பிரஞ்சு ஆதிக்கத்தில்‌ 
இருந்த இடங்களிலுள்ளவர்கள்‌ கன்டரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்‌ 
ஆப்‌ பாண்டிச்சேரி என்று எழுதவும்‌. ' : 


` உங்களுடைய அப்ளிகேஷன்‌ கன்பர்ம்‌ அனதும்‌ அல்லது 
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கன்பர்முக்காக ப்‌ கன்ட்ரோலர்‌ ஆப்‌ இம்போர்ட்ஸ்‌ என்ற 
இடத்திற்கு அனும்புப்போது, நீங்கள்‌ உங்களுடைய கஜானாவின்‌ 
ர8தையும்‌ சேர்த்து அனுப்ப வேண்டும்‌. 
கஜானா TES! என்பது இறக்குமதியாகிற சாமான்களின்‌ மேல்‌ 
கவர்ன்மெண்ட்‌ கொஞ்சம்‌ டாக்ஸ்‌ அல்லது சார்ஜுகள்‌ அவரவர்‌ 
களின்‌ லைசென்சை பொருத்திருக்கிறது. இன்னும்‌ மற்றுமுள்ள 
பூரா விவரங்களும்‌, நீங்கள்‌ அபீஸ்‌ ஆப்‌ டெபுடி சீப்‌ கன்ட்ரோலர்‌ 
ஜஸென்ட்ரல்‌ லைசென்சிங்‌ ஏரியா, ஷாஜஹான்‌ ரோடு, புது டில்லி 
என்ற இடத்திலிருந்து தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 
போர்ட்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்ஸ்‌ :நமது தேசத்தை பொருத்த அளவில்‌ 
இல. இறக்குமதிகள்‌ தேவை. இந்த இறக்குமதிகளை ஸ்டேட்‌ 
டிரேடிங்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ நடத்த வேண்டும்‌. ஆனால்‌ தேசத்‌ 
தற்குத்‌ தேவையான சாமான்களை இறக்குமதி செய்வதற்கு 
கார்ப்பரேஷன்‌ மூலம்‌ நடத்துவது கொஞ்சம்‌ கஷ்டமாக இருக்‌ 
கும்‌. ஆகையினால்‌ இன்டர்நேஷனல்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ இம்போர்ட்‌ 
ஹவுஸ்‌ என்ற கம்பெனி இருக்கிறது. 
ஈழ்க்கண்ட வியாபாரிகள்‌, இந்த கம்பெனிக்கு போர்ட்‌ ஆப்‌ 
மெம்பர்கள்‌ : 
(1) ஸ்ரீ சுதன்‌ மோகன்‌ ரோஹீயா-- சேர்மன்‌ 
(2) ஸ்ரீ பாபுலால்‌ பி. சினைய்‌ _—வைஸ்‌-சேர்மன்‌ 
(3) ஸ்ரீ சரயன்ஸ்‌ பிரசாத்‌ ஜெயின்‌ 
(4) ஸ்ரீ எம்‌. இ. தேகர்‌ 
(5) ஸ்ரீ பி. பி. பிஜோரியா 
(6) ஸ்ரீ A. சி. தேசாய்‌ 
(7) ஸ்ரீ ஜெய்‌ ஷன்‌ ஹரி வல்லபதாஸ்‌ 
(8) ஸ்ரீ தேவராஜுலு 
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டாரிப்‌ கமிஷன்‌ : ஏற்றுமதி, இறக்குமதி விஷயங்களைத்‌ இர்‌ 
மானம்‌ செய்வதற்கு ஒரு போர்டு இருக்கிறது. அதற்கு டாரிப்‌ 
கமிஷன்‌ என்று சொல்லுவார்கள்‌. இறக்குமதிகளின்‌ மேல்‌ 
குறைந்த வரிகளில்‌ லெ முக்கியமான தேசங்களிலிருந்து வருவ 
தற்கு பிரபரன்ஷியல்‌ டாரிப்‌, Aw தேசங்களில்‌ இறக்குமதியான 
சாமான்களுக்கு வரிகள்‌ தள்ளப்படும்‌. அவர்களுடைய ஏற்றுமதி 
சரக்குகளுக்கு ரீடேலியாடரி டாரிப்‌ என்று சொல்லுவது. 
இந்த ஏற்றுமதி இறக்குமதி சாமான்களுக்கான வரிகளை இரண்டு 
தேசத்து கவர்ன்மெண்டுகளும்‌ கலந்து தீர்மானம்‌ செய்யும்‌. 
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கெவ்வளவு உற்பத்தி அதிகரிக்தறதோ அதே போல நமது 
தேசத்திற்குத்‌ தேவையானவை உற்பத்தியாகின்றன. பெரிய 
பெரிய மிஷின்கள்‌ .மூலம்‌ நாம்‌ உற்பத்தியை அதிகரிக்க முடியும்‌; 
அதே போல, பெரிய மிஷின்கள்‌ எல்லாம்‌ 'எலெக்டிரிிடியின்‌ 
பப்‌ நடக்கிறது. நமது தேசத்திலுள்ள ஒவ்வொருவரும்‌ 
அவர்களால்‌ முயன்ற வரையில்‌ உற்பத்தியை அதிகரிக்கிருர்கள்‌, 
நமது தேசத்திலுள்ள முக்கியமான இடத்தில்‌ எலெக்டிரிதிடி 
அமைத்திருக்கிறது. எலெக்டிரிசிடி அதிகமாவதற்கும்‌, இன்னும்‌ 
இதர சாமான்களுக்கும்‌ ஒன்றன்பின்‌: ஒன்றாக தேவை, அதே 
போல கேபிள்‌ வொயர்கள்‌ மிகவும்‌ முக்கியமானது. நமது 
உடம்பில்‌ கூட சிறிய வொயர்கள்‌ ஓடுகிறது. அவைகள்‌ மூளைக்‌ 
கும்‌, இதயத்திற்கும்‌ உதவியளிக்கிறது. அந்த வொயர்கள்‌ 
தான்‌ நெர்வ்ஸ்‌, டிஸ்ஸியூஸ்‌, வெயின்ஸ்‌, லிகாமெண்டஸ்‌ என்று 
சொல்லுகிறோம்‌. 


நமது உடம்பிலுள்ள ரத்த ஓட்டம்‌, இந்த நரம்புகளின்‌ வழி 
யாக ஒடுகிறது. இதே மாதிரியாக கேபில்‌ வொயர்கள்‌ இல்லா 
மல்‌ நாம்‌ எலெக்டிரிசிடி மூலம்‌ வேலை செய்யவோ, அல்லது ஒரு 
இடத்திலிருந்து மற்றொரு இடத்திற்கு எலெக்டிரிிடியை மாற்று 
வதற்கோ முடியாது. 


ஆசையினால்‌, நமது தொழிற்சாலைகள்‌ அதிக அளவுக்கு 
அபிவிருத்தியடைய வேண்டுமென்றால்‌ அதற்குத்‌ தகுந்த அளவு 
எலெக்டிரிசிடி தேவை, ஆனால்‌ முதலில்‌ கேபில்‌ வொயர்‌ இன்‌ 
டஸ்ட்ரியின்‌ உதவி தேவையானது. பொதுவாக சரியானபடி 
சப்ளை செய்யக்கூடிய எலெக்டிரிக்‌ பவர்‌ ஹவுஸ்‌, ஒவ்வொரு 
பெரிய ஊருக்கும்‌, சிறிய ஊருக்கும்‌ தேவை. அதனால்‌ எல்லா 
இடங்களிலும்‌ லைட்‌ பிரகாசிக்கும்‌ அல்லது கரண்டு வசதி 
பெருகும்‌. எலெகச்டிரிசடி வசதிகள்‌ அதிகமான தேவையா 
யிருந்தால்‌ அதற்குத்‌ தகுந்த கேபில்‌ வொயர்‌ உற்பத்தி தொழிற்‌ 
சாலை மிகவும்‌ முக்கியமானது. சில முக்கிய சாமான்களால்‌ 
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இந்தியாவிலுள்ள ஒவ்வொருவரும்‌, முன்னுக்கு வர முடியும்‌. 
ஓவ்வொருவரும்‌ தன்னுடைய தொழிலையே அல்லது வியா 
பாரத்தையோ, எலெக்டிரிசிடியின்‌ உதவியால்‌ அபிவிருத்தியடை 
யக்கூடும்‌. இந்தியாவில்‌ லக்ஷக்கணக்கான பவர்‌ ஹவுஸ்கள்‌ 
தேவை. 


தொழிலும்‌ நோக்கமும்‌: நமது தேசம்‌ அடிமை வழ்விலிருந்து 
நீங்கி சுதந்திரம்‌ அடைந்த கொஞ்ச நாட்களுக்குள்‌ முன்னுக்கு 
வர பிரயத்தனப்படுகிறது. நமது “தச தகப்பனார்‌” அவருடைய 
வாழ்நாட்களில்‌ இராமத்தில்‌ வசித்து வந்தது BTS தெரிந்‌ 
திருக்கும்‌. ரொமத்திலுள்ளவர்கள்‌ முன்னுக்கு வத்தாவ்தான்‌ 
தேசத்திலுள்ள எல்லா இடங்களும்‌ முன்னுக்கு DALE 
மத்திலுள்ளவர்கள்‌ சுகமாகவும்‌, இன்பமாகவும்‌ இருந்தால்தான்‌ 
இந்தியா தேசம்‌ இன்பமாகவும்‌ சுகமாகவும்‌ விளங்கும்‌. நமது 
தேசத்து தலைவர்கள்‌ ஒவ்வொரு கிராமத்திற்கும்‌ எலெக்ட்ரிக்‌ 
சப்ளைக்காக அவர்களால்‌ இயன்றவரைபிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. 


நமது தேசத்திற்குத்‌ தேவையான கரண்டு சப்ளை செய்வத்ற்கு 
எவ்வளவு கேபில்‌ வொயர்கள்‌ தேவை என்பதை கணக்கெடுத்து 
வருகிறார்கள்‌. இதை கணக்கு எடுக்க முடியாத காரணம்‌,தேவை 
கேபிள்‌ வொயர்கள்‌ அதிகமாக இருப்பதால்‌ எவ்வளவு சேவை 
என்று கணக்கிட முடியாது. கோடிக்கணக்கான டன்‌ வொயர்கள்‌ 
தயாரிக்கப்பட்டுள்ளது. அது ஒரு விதத்தில்‌ முடியாத. HOEY, 
இந்தியா தேசம்‌ பூராவும்‌ எலெக்டிரிக்‌-” கரண்டு சப்ளை “செய்வ 
தென்றால்‌ சுமார்‌ 50 வருஷங்களாகும்‌. தற்சமயம்‌ உள்ள கேபிள்‌ 
'வொயர்‌ இன்டஸ்ட்ரி 50 வருஷத்தில்‌ தேவையான அளவு 
வொயர்கள்‌ செய்ய முடியாது. ஏனென்றால்‌ இந்தியாவில்‌ சுமார்‌ 
நூறு கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலைகள்‌, இரவும்‌ பகலுமாக உற்‌ 
பத்தி செய்து வருகிறது. - 
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அப்படியிருந்தும்‌ தேவையான அளவுக்கு உற்பத்தி செய்ய 
முடியவில்லை. ஆகையினால்‌ கட்டாயமாக வெளி தேசத்திலிருந்து 
கேபிள்‌ வொயர்கள்‌ வரவழைக்கப்படுகிறது. மேலும்‌ நமது 
தேசத்து ஆட்கள்‌ இன்னும்‌ தேர்ந்து முன்னுக்கு வரவேண்டும்‌. 
'அப்படி முன்னுக்கு வந்தால்‌, அவர்களால்‌ உற்பத்தி செய்யப்‌ 
படும்‌ வொயர்களைக்‌ கொண்டு சமாளிக்கலாம்‌. தற்சமயம்‌ இந்‌ 
தியாவில்‌ கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய தீவிர 
மான யோசனை இருக்கிறது. எவ்வளவு வொயர்கள்‌ தயாரிக்க 
முடியுமோ, அவ்வளவும்‌ தயாரித்த பிறகு அவைகளை மொத்த 
வியாபாரிகளுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. அவர்கள்‌ அதை அதிக 
லாபத்தில்‌ விற்பனை செய்வார்கள்‌. ஜனங்கள்‌ கேபிள்‌ வொயர்‌ 
கள்‌ மூலம்‌ தொழிற்சாலையை ஏற்படுத்திக்‌ கொள்ளுகிறார்கள்‌. 
கேபிள்‌ வொயர்கள்‌ மூலமாக ஜனங்கள்‌ அவர்களுடைய 
தொழிலை முன்னுக்கு கொண்டு வர எண்ணுகிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ 
அதிகமான மிஷின்களை அவர்களுடைய தொழிற்சாலையில்‌ ஏற்‌ 
படுத்திக்‌ கொள்ளுகிறார்கள்‌. 


தொழிற்சாலைக்கு தேவையான இடம்‌: இந்தத்‌ தொழிற்சாலை 
நடத்துவதற்கு பெரிய இடம்‌ தேவை. இந்தத்‌ தொழிற்சாலை 
நடத்த வேண்டுமென்றால்‌, சுமார்‌ 100 அல்லது 200 கெஜமுள்ள 
இடம்‌ ஊருக்கு வெளியே தேவை. ஏனென்றால்‌, அதற்கு தகுந்த 
கட்டிடம்‌ கட்ட வேண்டும்‌. அந்த கட்டிடமானது சுற்றிலும்‌ 
காம்பெளன்ட்‌ சுவருடன்‌ கூடியதும்‌. மேலே மூடப்படாமலும்‌, 
சுமார்‌ 10 அல்லது 12 மிஷின்கள்‌ அமர்த்தி, நடத்தக்கூடிய இட 
மாக இருக்க வேண்டும்‌, எலெக்ட்ரிக்‌ மோட்டார்‌ வைப்பதற்கு 
தகுந்த இடம்‌ தேவை. மேலும்‌ வல்சனைஸிங்‌ பேன்‌ அமைக்க 
வேண்டும்‌. மற்றும்‌ ரப்பர்‌ சாமான்கள்‌ வைப்பதற்கும்‌ உற்பத்தி 
செய்த சாமான்கள்‌ வைப்பதற்கும்‌, ஒரு தனிப்பட்ட ரூம்‌ தேவை. 
சுமார்‌ 25 அல்லது 80வேலையாட்கள்‌ வேலை செய்யக்கூடிய இடம்‌ 
தேவை. வேலைக்காரர்கள்‌ சுலபமாக நடந்து. உட்கார்ந்து 
கொண்டு வேலை செய்யக்கூடிய கட்டிடம்‌ கட்ட வேண்டும்‌. நீங்‌ 
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கள்‌ தொழிற்சாலை கட்டுவதற்கு முன்பு, ஒரு கேபிள்‌ வொயர்‌ 
உற்பத்தி செய்யும்‌ கம்பெனிக்கு போய்‌ பார்த்து வர வேண்டும்‌, 
உங்களுடைய தொழிற்சாலையை புதிதாக சர்வே செய்து கட்ட 
வேண்டும்‌. அப்படி உங்களால்‌ கேபிள்‌ வொயர்‌ செய்யும்‌ கம்‌ 
பெனிக்கு போக சந்தர்ப்பமேற்படாவிட்டால்‌, நீங்கள்‌ அதற்குத்‌ 


தகுந்த, தேர்ச்சியுன்ள இன்ஜினீயரைக்‌ கலந்து கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. . தொழிற்சாலைக்கு முக்கியமாக ஜல வசதி தேவை. தண்‌ 
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ணீர்‌ சப்ளையை முக்கியமாக கவனிக்க வேண்டும்‌. சீதோஷ்ண 
நிலைமைக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி கட்டிடம்‌ கட்ட வேண்டும்‌. ஏனென்‌ 
ரால்‌ இந்த தொழிலுக்கு வேண்டிய ரப்பர்களுக்கு வெயிலும்‌, 
: நிழலும்‌ தேவை. முழு விவரங்களையும்‌ நீங்கள்‌ ரப்பரில்‌ அனுபவம்‌ 
உள்ள கெமிஸ்டிடம்‌ (Chemist) கேட்டு தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 
“அதைத்‌ தவிர, தொழிற்சாலையின்‌ ரூல்ஸ்‌ முதலியவைகளைத்‌ 
தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. தொழிலாளிகளின்‌ செளகரியத்‌ 
தையும்கூட தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌ 
தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான அசல்‌ அல்லது கேபிடல்‌: ஒரு 
பெரிய தொழிற்சாலை ஏற்படுத்த. வேண்டு மென்றால்‌ . நீங்கள்‌ 
.அதிகமான தொகை செலவு செய்ய வேண்டும்‌. 
(1) தொழிற்சாலைக்கு தேவையான இடம்‌ வேண்டும்‌. 
(2) கட்டிடம்‌ சுட்ட வேண்டும்‌. 
- (3) மிஷினரி வாங்க வேண்டும்‌. 
(4) எலெக்ட்ரிக்‌ கனக்ஷன்‌ கொண்டு வரவேண்டும்‌. 
(5) செம்பு தகடுகள்‌ வாங்க வேண்டும்‌. 
(6) ரப்பர்‌ வாங்க வேண்டும்‌. ; i 
(7) ரஸாயன வஸ்துக்களும்‌ இன்னும்‌ இதர சாமான்களும்‌ 
வாங்க வேண்டும்‌. y pa 
(8) தொழிலாளிக்கும்‌, குமாஸ்தாவுக்கும்‌ சம்பளம்‌ கொடுக்க 
வேண்டும்‌. os ட : 
மேலே சொல்லப்பட்ட எல்லாவற்றிற்கும்‌ சுமார்‌ ரூ. 25,000 
முதல்‌ ரூ. 30,000 வரையில்‌ தேவை. நீங்கள்‌ உங்களால்‌ மேற்படி 
தொகையை சமாளிக்க முடியுமானால்‌, நீங்கள்‌ தனியாக 
தொழிலை ஆரம்பிக்கலாம்‌. இல்லாவிட்டால்‌, கோவாபரேடிவ்‌ 
சொசைடி அமைக்க வேண்டும்‌. அந்த சொசைடிக்கு சுமார்‌ 
10 அல்லது 20 மெம்பர்கள்‌ இருக்க வேண்டும்‌. ஒவ்வொரு மெம்‌ 
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பரும்‌ 2,000 ரூபாய்‌ முதல்‌ 5.000 ரூபாய்‌ வரை, ஒதுக்க வேண்‌ 
டும்‌. இந்த தொழிலானது மிகவும்‌ லாபகரமான தொழில்‌, 

ஓவ்வொரு மெம்பரும்‌, இந்த தொழிலின்‌ மூலம்‌ வரும்‌ 
லாபங்களையும்‌, அசலுக்கு தகுந்த வட்டியும்‌, கிடைப்பதைக்‌ 
கண்டு திருப்தியடைய வேண்டும்‌. இது ஒருவித வழக்கம்‌, 
அதாவது, முதலில்‌ எல்லா மெம்பர்களும்‌ ஷேர்‌ அல்லது பங்கு 
சொசைடியிலிருந்து எடுத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு ஒரு 
வருஷம்‌ அல்லது இரண்டு வருஷம்‌ கழித்து ஒவ்‌ வொரு மெம்பரும்‌ 
சுனித்தனியாக சொசைடி ஏற்படுத்த முயலுவார்கள்‌. இது 
லாபகரமான தொழிலுக்குள்ள அடையாளங்கள்‌. உங்களுக்குப்‌ 
பணம்‌ தேவையாகயிருந்தால்‌ சில இன்டஸ்ட்ரியல்‌ பாங்குக்ளி 
லிருந்து சாதாரண வட்டிக்கு பணம்‌ எடுத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
சர்க்கார்‌ கூட கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடிகளுக்கு சாதாரண 
வட்டிக்கு பணம்‌ கொடுக்கிறது. நூற்றுக்கணக்கான கோவாப 
Gros சொசைடிகள்‌ கவர்ன்மெண்ட்‌ உதவியால்‌ நடந்து வரு 
கின்றன. 


கவர்ன்மெண்ட்‌ அந்த மாதிரி கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி 
களுக்கு ஆதரவளிக்கிறது. நமது தேசத்தில்‌ இந்த .மாதிரி 
தொழிலை அதிகரிக்க வேண்டும்‌ என்று சர்க்காருடைய எண்ணம்‌. 
தொழிற்சாலை தகுந்த அளவில்‌ நடத்தப்பட்ட பிறகு, பணத்தை 
சொந்தமாக நடத்திக்‌ கொள்ள முடியும்‌. ' 


ரப்பரும்‌ லைசென்ஸும்‌ : கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலைக்கு 

ரா ரப்பர்‌ அல்லது பதனிடாத ரப்பர்‌ முக்கியமான அதிகாரியிட 
மிருந்து வரவழைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்தியாவின்‌ 

தெற்கு பாகத்தில்‌ உள்ள கோட்டயம்‌ என்ற இடத்தில்‌ ரப்பர்‌ 

லைசென்ஸ்‌ ஆபீஸ்‌ இருக்கிறது. அங்கே இந்தியன்‌ ரப்பர்‌ கம்பெனி 

என்ற ஒரு காரியாலயம்‌ இருக்கிறது. உங்களுக்குத்‌ தேவையான 

ரப்பருக்கு மனு செய்யக்கூடிய பாரத்திற்கு நீங்கள்‌ இந்த ஆபீ 

ஸாக்கு லெட்டர்‌ எழுத வேண்டும்‌. அந்த பாரத்தில்‌ கண்டுள்ள 
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படி, உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு ரப்பருக்கு மனு எழுத 
வேண்டும்‌. 


இந்த பாரத்தை முழுவதும்‌ பூர்த்தி செய்து அத்துடன்‌ கூட 


ரூபாய்‌ பத்துடன்‌ பாரத்தை அனுப்ப வேண்டும்‌. அவர்கள்‌ உங்க 
ளுக்கு Aw வாரத்திலோ அல்லது மாதத்திலோ எவ்வளவு 
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அளவு ரப்பர்‌ தேவை என்று கேட்பார்கள்‌. மறுபடியும்‌ அந்த 
பாரத்தை பரிசோதனை செய்து விட்ட பிறகு, உங்க ளுக்கு 
லைசென்ஸ்‌ அனுப்புவார்கள்‌. .அந்த லைசென்ஸை ரப்பர்‌ வியா 
பாரிகளுக்கு காட்டினால்‌, உங்களுக்கு லைசென்ஸ்‌ உள்ளபடி ரப்பர்‌ 
கிடைக்கும்‌. நீங்கள்‌ ஒரு முக்கியமான விஷயத்தை ஞாபகத்தில்‌ 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌, அது என்னவென்றால்‌, நீங்கள்‌ 
ரப்பருக்கு உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவிற்கு எழுதும்போது, 
நீங்கள்‌ தேவையான அளவைவிட அதிகமான பங்கு ரப்பருக்கு 
எழுதினால்தான்‌ உங்களுக்குத்தேவையான அளவு ரப்பர்‌ கிடைக்‌ 
கம்‌. ஏனென்றால்‌, உங்களைப்போல மற்றவர்களும்‌, அதிகப்படி 
ரப்பர்களுக்கு எழுதுவார்கள்‌. ரப்பர்‌ முக்கியமான சாமான்‌. 
லைசென்ஸ்‌ வரவழைப்பதற்கும்‌, ரப்பர்‌ கொண்டு வருவதற்கும்‌ 
நீங்கள்‌ அதிக கஷ்டப்பட தேவையில்லை. Sly GLI போக்குவ்ரத்‌ 
தின்‌ மூலம்‌ வரவழைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌, இதை முக்சியம்ர்க 
முதலில்‌ வரவழைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, இவை 
கள்‌ இல்லாமல்‌ கொழிலாளிகளும்‌ மிஷின்களும்‌ வேலை செய்வ 
_ முடியாது. 


தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌: ந்த 
தொழிற்சாலைக்கு 20 குதிரை ஓட்ட முள்ள எலெக்டிரிக்‌ கனகன்‌ 
தேவை. ஒரு சிறிய தொழிற்சாலையை நடத்துவதற்கு தேவை 
யான மிஷின்கள்‌ கீழே சொல்லப்ப்ட்டிருக்கறது. 

(1) ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌, இதை நடத்துவதற்கு சுமார்‌ 7] 
குதிரை ஓட்டம்‌ முதல்‌ 70 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ 
தேவை. இரண்டு எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்கள்‌ நடப்பதற்கு 24 
. குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்ட்ரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை, 


இன்னும்‌ டேப்பிங்‌ மிஷின்‌, இன்ஸலேடிங்‌ மிஷின்‌, மெஷரிங்‌ 


அப்பட டுவிஸ்டிங்‌ மிஷின்‌, டுயூப்‌. மேக்கிங்‌. மிஷின்‌, காயில்‌ மேக்‌ 
கிங்‌ மிஷின்‌, கிரைண்டிங்‌ மிஷின்‌ முதலியவை நடத்து வதற்கு 
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8 அல்லது 10 குதிரை ஒட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
தேவை. தேவையான அளவிற்கு மேலே 5 
ல்‌ கனக்ஷன்‌ இருந்தாலும்‌ பரவாயில்லை. நிச்சயமாக, 
இந்த காழிலானது, முன்னுக்கு வரும்படி ஏற்படும்‌. அப்போது 
இன்னும்‌ அதிக மிஷின்கள்‌ நடத்துவதற்கு அதிகமான எலெக்‌. 
டி.ரிக்‌ கனக்ஷன்‌ இருந்தால்கூட தேவையாகயிருக்கும்‌. ஆகையி 
னால்‌ 5 அல்லது 7 குதிரை ஓட்டம்‌ அதிகமாக நடத்துவதற்கு, 
அனுமதி அல்லது உத்திரவு பெற்றுக்கொள்ளவேண்டும்‌. நீங்‌ 
கள்‌, உங்களுடைய தொழிற்சாலையை எலெக்டிரிக்‌ சம்பந்தம்‌ 
இல்லாத இடத்தில்‌ நடத்த சந்தர்ப்பம்‌ ஏற்பட்டால்‌, எலெக்‌ 
டிரிக்‌ இல்லாமல்‌ தொழிற்சாலை நடத்த முடியாது என்ற எண்‌: 
ணத்தை விட்டு விடுங்கள்‌. ஏனென்றால்‌, எலெக்டிரிக்‌ கரண்டுக்கு' 
பதிலாக வேறு விதங்களில்‌ தொழிற்சாலையை நடத்தலாம்‌. 
நீங்கள்‌, உங்களுடைய தொழிற்சாலையை 20 குதிரை ஒட்ட: 
முள்ள ஆயில்‌ என்ஜின்‌ உதவியால்‌ நடத்தலாம்‌. டீஸில்‌ ஆயில்‌ 
அல்லது குரூட்‌ ஆயில்‌ தவை. இந்த இன்ஜின்களை கைதேர்ந்த 
பிட்டர்கள்‌ மூலம்‌ சரியானபடி நடத்த வேண்டும்‌. இன்ஜின்‌ 
விற்கும்‌ வியாபாரிகள்‌ மூலம்‌, அவர்களே பிட்டர்களை தியமிப்‌ 
பார்கள்‌. 7 


குதிரை ஓட்டமுள்ள' 


லேபர்‌ அல்லது தொழிலாளிகள்‌ : வெகு ஜாக்கிரதையாக நீங்‌ 
கள்‌ தேர்ச்சி பெற்ற தொழிலாளிகளைக்‌ கொண்டு, உங்களுடைய. 
தொழிற்சாலையை நடத்த வேண்டும்‌. இந்த தொழிலாளிகள்‌. 
தேர்ச்சி பெற்றவர்களாக இருந்தாலும்‌ சரி, அல்லது தேர்ச்சி 
பெருதவர்களாக இருந்தாலும்‌ சரி, அவர்கள்‌ இந்த தொழிலைப்‌. 
பற்றிய அனுபவங்களும்‌ தேவை. உங்களுடைய தொழிற்சாலை 
கட்டுத்திட்டத்துடன்‌ முன்னுக்குவரும்‌. வேலையாட்களை வேலைக்கு 
அமைக்கும்போது கொஞ்சம்‌ சோம்பேறித்தனமான தகுதியற்ற 
ஆட்களை வேலைக்கு அமர்த்தினால்‌, உங்களுடைய தொழிற்சாலை 
யின்‌ கவர்கள்‌, சிமெண்ட்‌, “கற்களுக்கு ' பதிலாக மண்ணைக்‌ 
கொண்டு, கட்டுவார்கள்‌. 
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அவர்களால்‌ செளகரியங்கள்‌ எல்லாம்‌ அசெளகரியங்களாக 
மாறி விடக்‌ கூடும்‌. ஆகையினால்‌ நீங்கள்‌ அதிக ஜாக்கிரதையாக 
வேலைக்காரர்களைத்‌ தேர்ந்து எடுக்க வேண்டும்‌. தொழிலாளி 
களின்‌ வேலைகள்‌ மிகவும்‌ விசித்திரமானது.. எல்லா வேலைகளில்‌ 
அனுபவமும்‌, தேர்ச்சி பெற்றவர்களை கூட லேபர்‌ அல்லது 
தொழிலாளி என்று சொல்லுவார்கள்‌. எந்தவிதமான வேலைகள்‌ 
தெரியாமலும்‌, அனுபவமும்‌ இல்லாதவர்கள்‌' கூட லேபர்‌ ௮ல்‌ 
லது தொழிலாளி என்று சொல்வதும்‌ உண்டு. இந்த இரண்டு 
தொழிலாளிகளின்‌ குணங்களில்‌ எவ்வளவோ வித்தியாசங்கள்‌ 
இருக்கிறது. நீங்கள்‌ மட்டமான தொழிலாளிகளை வேலைக்கு 
அமர்ததினால்‌ அவர்கள்‌ ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ அல்லது எக்ஸ்ட்ரூடர்‌: 
மில்களில்‌ வேலை செய்யும்போது ரப்பரை சாம்பலாகும்படி 
உருக்கி விடுவார்கள்‌. அதனால்‌ உங்களுக்கு அதிக நஷ்டங்கள்‌ 
ஏற்படும்‌. ஆகையினால்‌ உயர்ந்த ரகமுள்ள, தேர்ச்சி பெற்ற 
தொழிலாளிகள்‌ தேவை. ஆகையினால்‌, நீங்கள்‌ ஜாக்கிரதையாக 
தொழிலாளிகளைத்‌ தேர்ந்து எடுக்க வேண்டும்‌. 


கெமிஸ்டு அல்லது ரஸாயன நிபுணர்‌: ரப்பர்‌ உருக்கும்‌ சம்பந்த 
மும்‌, அனுபவமுமுள்ள தேர்ச்சி பெற்ற கெமிஸ்ட்‌ அல்லது ரஸா 
யன நிபுணர்‌ அவசியம்‌ தேவை, ப்தனிடாத ரப்பர்‌ ஒரு ஹன்ட்‌ 
ரட்வெயிட்‌ அல்லது இரண்டு ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ என்ற அளவில்‌ 
கட்டுகளாக கிடைக்கும்‌. அதை எப்படி மிஷினில்‌ வைத்து, எந்‌ 
தெந்த சாமான்கள்‌ ரப்பரை உருக்குவதற்கும்‌, ஆற வைப்பதற்‌ 
கும்‌ தேவை என்பதையும்‌, ரப்பர்‌ கலப்பதற்கு எந்தெந்த 
சாமான்கள்‌ தேவை என்பதையும்‌, எப்படி ரப்பர்‌ கலர்‌ ரப்பர்‌ 
ஆகிறது, ரப்பர்‌ எப்படி வெள்ளையாகிறது என்பதையும்‌, எப்படி 
ரப்பரானது ஷீட்டுகளை ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ மூலம்‌ தயாரிப்பது 
என்பதையும்‌, எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்‌ உதவியால்‌ எப்படி ரப்பரா 
னது கம்பிகளின்‌ மேல்‌ தடவப்படுகிறது என்பை தயும்‌ மிஷின்‌ 
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கள்‌ சூடானதும்‌ எப்படி பந்தோபஸ்தில்‌ வைப்பது என்பதையும்‌, 
எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷினில்‌ எப்படி: உருக்கப்படும்‌ என்பதையும்‌, 

கம்பிகளின்‌ ஸ்டிராண்டுகளின்‌ மீது ரப்பர்‌ சுத்தமாகவும்‌ அழகாக 

வும்‌ இருப்பதற்கும்‌, வலுவாக இருப்பதற்கும்‌ இவைகளெல்லாம்‌ 

தேர்ச்சி... பெற்ற . கெமிஸ்ட்‌ மூலம்‌ கேட்டு தெரிந்து கொள்ள 

வேண்டும்‌. மிகவும்‌ ஜாக்கிரதையாக கெமிஸ்ட்‌ அல்லது ரஸா 

யன நிபுணர்களைத்‌ தேர்ந்து எடுக்காவிட்டால்‌, நீங்கள்‌ லாபத்‌ 

திற்கு பதில்‌ கட்டாயம்‌ நஷ்டம்‌ அடைவீர்கள்‌. ஆகையினால்‌ 

நீங்கள்‌ உங்களுடைய தொழிற்சாலைக்கு குறைந்த பட்சம்‌ 5 வரு 

ஷம்‌ அனுபவமுள்ள கெமிஸ்ட்டை நியமிக்க வேண்டும்‌. 


பிட்டர்‌ (Fitter) : கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலைக்கு மிகவும்‌ 
தேவையானது. உங்களுடைய தொழிற்சாலையில்‌ சுமார்‌ 15 அல்‌' 
லது 20 மிஷின்கள்‌ அமைக்க வேண்டும்‌. ஓவ்வொரு மிஷினுக்‌ 
கும்‌, அஸ்திவாரம்‌ ஏற்படுத்த வேண்டும்‌. அஸ்திவாரம்‌ ஏற்படும்‌ 
இடத்தில்‌ 3” அங்குலம்‌ அல்லது 4" அங்குலம்‌ நீளமும்‌ ஸ்க்ரூ 
பார்ட்ஸ்‌ அமைக்க வேண்டும்‌. அஸ்திவாரம்‌ லெவல்‌ சரியாக 
அமைக்கப்பட்டு, மிஷின்களை சரியானபடி அமைக்க வேண்டும்‌. 


ஷேப்டு புல்லிஸ்‌, பெல்ட்‌ இவைகளை சரியான இடத்தில்‌ 
அமைக்க. வேண்டும்‌. மிஷின்களை சரிப்படுத்துவதற்கு தகுந்த 
மாதிரி அமைக்க வேண்டும்‌. மிஷின்களும்‌ அதனுடைய சாமான்‌ 
களும்‌ சரியானபடி இல்லாவிட்டால்‌ அவைகளை சரியானபடி 
. அமைக்க வேண்டும்‌. இந்த வேலைகளை எல்லாம்‌ கைதேர்ந்த 
பிட்டர்‌ மூலம்‌ செய்யப்பட்‌ வேண்டும்‌. ஆகையினால்‌ உங்க 
ளுடைய தொழிற்சாலை தேவைக்கு சுமார்‌ 5 அல்லது 10 வருஷம்‌ 
அனுபவமுள்ள பிட்டர்களை தேர்ந்து எடுக்க வேண்டும்‌. மிஷின்‌ 
சப்ளை செய்யக்கூடிய கம்பெனிகள்‌ உங்களுக்குத்‌ தகுதியான பிட்‌ 
டர்களை அனுப்புவார்கள்‌. 
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்‌ இதர சாமான்கள்‌ : நீங்கள்‌ அநேக விதமான இதர சாமான்‌ 
களை உபயோகத்திற்கு கொண்டு வர வேண்டும்‌ அதாவது : 
செம்பு கம்பிகள்‌ சைஸ்‌ 1/18, 3/20, 3/22, 7/20, 7/22 முதலியன. 
இந்த செம்பு கம்பிகள்‌ ஒவ்வொரு ஊர்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. 
ஏனென்றால்‌ இதைப்‌ போல்‌ பெரிய பெரிய தொழிற்சாலைகள்‌ 
ஒவ்வொரு இடத்திலும்‌ இருக்கிறது. நீங்கள்‌ நேராக செம்பு 
கம்பிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலையிலிருந்து, உங்களுக்குத்‌ 
தேவையான கம்பிகளை வரவழைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. எந்த சம 
யத்திலும்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு வரவழைத்துக்‌ : 
கொள்ளலாம்‌. 


இரண்டாவதாக, செம்பு-கம்பிகள்‌ விற்பனை செய்யும்‌ வியா 
பாரியிடமிருந்து வாங்குகிற கம்பிகளுக்கு அவர்களுக்குண்டான 
லாப தொகை உங்களுக்கு மிச்சமாகும்‌. நீங்கள்‌ உங்களிடத்தில்‌ 
ஏராளமான செம்பு கம்பிகள்‌ ஸ்டாக்குகள்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 
கம்பிகளின்‌ விலைகள்‌ அதிகரிக்கப்படும்‌. நீங்கள்‌ உங்களுடைய 
சாமான்களின்‌ விலை அதிகமாகவோ அல்லது குறைவாகவோ 
விற்கலாம்‌. பெயர்‌ பெற்ற இரண்டு அல்லது மூன்று பெரிய 
கம்பெனிகளின்‌ சாமான்களையும்‌, அதனுடைய விலைகளையும்‌ 
கேட்டு தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. 


செம்புக்‌ கம்பிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலைகளில்‌ எந்த 
தொழிற்சாலையில்‌ கம்பிகள்‌ விலை குறைவாக விற்கப்படுகிறது 
என்பதை அறிய வேண்டும்‌. செளகரியமாகவும்‌, கெட்டியாகவு 
முள்ள தயாரிப்புகள்‌ இந்த தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவை. ஒரு 
வேளை செம்பு கம்பிகளுக்கு கோட்டா தேவையாகயிருந்தால்‌, 
நீங்கள்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ மூலம்‌ உங்களுக்குத்‌ 
தேவையான கம்பிகள்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
இந்த புஸ்தகத்தில்‌ முன்‌ பக்கத்தில்‌ சொன்னபடி கோட்டா” 
அடை வதற்கான வழிகளை படித்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. “ 
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பதனிடாத ரப்பர்‌ : நீங்கள்‌ ரப்பர்‌ விற்கும்‌ வியாபாரியிட 
மிருந்து ரப்பர்கள்‌ வாங்கக்‌ கொள்ளலாம்‌. இவைகள்‌ ஒரு 
ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ அல்லது இரண்டு ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ எடை 
படி கடைக்கும்‌. இந்த ரப்பர்‌ உருண்டையாக சுற்றப்பட்டு ஒரு 
பக்கத்திலிருந்து மற்றொரு பக்கம்‌ வரை அகலமாக இருக்கும்‌. 


ரப்பர்‌ உருண்டைகள்‌ அல்லது - -கட்டிகள்‌ சாதாரணமாக 
துணி மூட்டை போல்‌ இருக்கும்‌. ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ சுருட்டாமல்‌ 
மிஷினில்‌ வைத்து சிறிய துண்டுகளாக்கப்படும்‌. ஒவ்வொரு 
ஊரிலும்‌ இந்த ரப்பரின்‌ விலை வித்தியாசமாக இருக்கும்‌. 


ரப்பருடைய அளவுகளும்‌, அதனுடைய விலைகளும்‌ கீழே 
சொல்லப்பட்டுள்ளது. நீங்கள்‌ பிரயத்தனப்பட்டால்‌ உங்களுக்கு 
கொஞ்சம்‌ கமிஷன்‌ வியாபாரியிடமிருந்து கடைக்கும்‌. நீங்கள்‌ 
அதிக ரப்பர்கள்‌ கையிருப்பில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 
ரப்பருடைய கலர்‌ தனியாகவும்‌, எல்லா கலர்களும்‌ கலந்தும்‌ 
இருக்கும்‌. ரப்பருடைய கலர்களுக்குத்‌ தனியாக பெயர்கள்‌ 
கிடையாது. ரப்பர்‌ கலர்களில்‌ கலந்தவுடன்‌ அது அநேக கலர்‌ 
களாகத்‌ தோன்றும்‌. அவைகளை வைப்பதற்கு ஒரு தனியான 
இடம்‌ தேவை. அதிக வெய்யிலும்‌, அதிக நிழலும்‌ கூடாது. இத 
னுடைய விலை ஓரு பவுண்ட்டுக்கு ரூ. 1°50 ந.பை. Á 

ரஸாயன வஸ்து. நெம்பர்‌ -1 (கெமிகல்‌ நெம்பர்‌ 7) : 4 வித 
மான ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌. இதில்‌. கலந்து வருகிறது. . இந்த 
ரஸாயன வஸ்துக்களால்‌, தனிப்பட்ட முறையில்‌, உறுதியும்‌, 
மெதுவான கம்பிகளை, மலிவான விலையில்‌ தயாரிம்பது. இந்த 
ர்ஸாயன வஸ்துக்களை கலப்பதால்‌ கம்பிகள்‌, குறைந்த அளவு 
ரப்பரை பிடித்து அதன்‌ பேரில்‌ ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ நிறுவப்‌ 
பட்டுள்ளது. இத்த ரஸாயன வஸ்துக்களின்‌ பெயர்களாவன? 

(1) சாக்‌ பவுடர்‌ ஆப்‌. பர்பன்தர்‌. 

: (2) சைனா இனே... 1. 1: 
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(3) சோப்பு கற்கள்‌ 
(4) ஸ்பென்டில்‌ ஆயில்‌ 
(5) பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ 


(6) நைட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 


மேலே சொல்லப்பட்ட சாமான்கள்‌ சாக்‌ பவுடர்‌ ஆப்‌ பர்‌ 
பன்தர்‌, சைனா களே அண்டு சோப்பு ஸ்டோன்‌, ஒரு பவுண்டுக்கு 
இரண்டணா வீதம்‌ கிடைக்கும்‌. பிறகு ஒவ்வொரு பவுண்ட்‌ ரப்‌ 
பருக்கும்‌, 8 பவுண்டு முதல்‌ 5 பவுண்டு வரையில்‌, மேலே சொல்‌ 
லப்பட்ட மூன்று ரசாயன வஸ்துக்களை கலந்து கொள்ளலாம்‌, 
இந்த விதமாக ரப்பர்‌ பவுண்டு 14 ரூபாயிற்கு பதிலாக 5 அணா 
வில்‌ அடங்கும்‌. இப்போது நீங்கள்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 
அதாவது இந்த வஸ்துக்களை கலப்பதால்‌ ரப்பர்‌ மிகவும்‌ விலை 
குறைவில்‌ அடங்கும்‌. 


ஸ்பென்டில்‌ ஆயில்‌, பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌, இன்னும்‌ ஸிட்டிரிக்‌ 
ஆஸிட்‌ இவைகளை ரப்பருடன்‌ கலக்க வேண்டியது. பதனிடாத 
ரப்பரில்‌ பவுடர்களை கலந்தவுடன்‌ அவைகள்‌ ஒரு விதமான 
வாசனையை கொடுக்கும்‌. பிறகு ஸ்பென்டில்‌ ஆயில்‌ பாரபின்‌ 
வாக்ஸ்‌ இன்னும்‌ ஸ்ட்டிரிக்‌ ஆஸிட்களை கலக்க வேண்டும்‌. அவை 
களை கலந்த வுடன்‌ ரப்பர்கள்‌ வாசனை இல்லாமல்‌ சுத்தமாக 
வரும்‌. ஸிட்டிரிக்‌ ஆஸிட்‌ ரப்பருடைய கெட்ட வாசனையை 
எடுத்துவிடும்‌. 


கெமிகல்‌ நெம்பர்‌ 2: இந்த ரசாயன வஸ்துக்களால்‌. உயர்‌ 
தரமான வொயர்‌ ஸ்டிரான்டுஸ்கள்‌ அழகாக தயாரிக்கப்படும்‌. 
இந்த வஸ்துக்களை எவ்வளவு சூடான அளவில்‌ காய்ச்ச வேண்‌ 
டும்‌ அல்லது வொயர்‌ ஸ்டிரான்டில்‌ எவ்வளவு பக்குவத்தில்‌ உருக்‌ 
தினால்‌, பூச்சிகள்‌ கம்பிகளை, அரிக்காதபடி உருக்க வேண்டும்‌. 
இவைகளெல்லாம்‌ கெமிக்கல்‌ நெம்பர்‌ 2.என்பவைகளால்‌ தயா 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 
j ie aay ae க்கட > அலகில்‌ 


We 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


283 


ரிக்கப்படும்‌. இவைகளைத்தான்‌ அக்குலரேஷன்‌ என்பது. இவை 
களின்‌ பெயார்களாவன : 


(1) டி. எம்‌. மு. 
(2) ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌ 
(3) எம்‌. பி. டி. 
(4) பி. டி. எஸ்‌. 
(5) சல்பர்‌ 
(6) டிட்டானியம்‌ 
(7) ரெட்‌ ஆக்ஸைட்‌ 
(8) ரெட்‌ கலர்‌ அல்லது சிகப்பு கலர்‌ 
... (9) கருப்பு கலர்‌ 
(10) பச்சை கலரும்‌, மஞ்சள்‌ கலரும்‌. 
மேலே சொல்லப்பட்டுள்ள கலர்கள்‌ உங்களுடைய இஷ்டப்‌ 
பிரகாரம்‌ அல்லது கடைகளின்‌ அபிப்பிராயப்படி உபயோகிக்க 
லாம்‌. நீங்கள்‌ இதர கலர்களை அதிகமாகக்‌ கலந்தால்‌, கேபிள்‌ 
வொயர்களின்‌ ரப்பரின்‌ கலர்‌ மந்தமாக இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌, 
கலர்கள்‌ சுத்தமாகவும்‌, அழகாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 
மிஷின்கள்‌ : கேபிள்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவை 
யான மிஷின்களை அமைக்க வேண்டும்‌. அதாவது : 
(1) எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
(2) ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ 
(3) எக்ரூடர்‌ மிஷின்‌ 
(4) ரப்பர்‌ டுயூப்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ 
(5) டேபிங்‌ அண்டு இன்ஸிலேடிங்‌ மிஷின்‌ 
(6) மெளரிங்‌ மிஷின்‌ 
(7) வல்கனைசிங்‌ பான்‌ 


(8) வயரிங்‌ ஸ்டவ்‌ 
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இப்பேர்து ஒவ்வொரு மிஷினீன்‌ வேலைகளைப்‌ பற்றி: சொல்‌ 
லப்பட்டிருக்கறது. நீங்கள்‌ ஒவ்வொரு மிஷினைப்‌ பற்றியும்‌, அத 
னுடைய வேலைகளைப்‌ பற்றியும்‌ நன்றாக தெரிந்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. 


எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌: உங்களுடைய தொழிற்சாலைக்கு ஒரு 
20 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. இந்த 
மோட்டார்‌ ஏ. ஸி. அல்லது டி. ஸி,-களில்‌ தேவை. இந்த எலெக்‌ 


டிரிக்‌ மோட்டாரை தொழிற்சாலையின்‌ ஒரு மூலையில்‌ அமர்த்த 
வேண்டும்‌. அவைகளை சுற்றி இரும்பு கிராத, அல்லது கம்பிகள்‌ 
அமைக்க வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, தொழிற்சாலையிலுள்ள புதிய 
தொழிலாளிகள்‌ அல்லது பழக்கமில்லாத தொழிலாளிகள்‌ 
தொடக்கூடாத முறையில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ 
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அவர்கள்‌ அபாயத்திற்குள்ளாகி கஷ்டப்பட வேண்டி வரும்‌, 
மேலும்‌ 3 அல்லது 4 அடி உயரத்தில்‌ காஷன்போர்டு அல்லது 
அபாய எச்சரிக்கை போர்டு, தொங்கப்பட வேண்டும்‌. 


. . அவைகள்‌ 440 வால்ட்ஸ்களாக இருந்தால்‌, அந்த வாட்ஸ்‌ 
களின்‌ அளவுகளை அல்லது நெம்பர்களை எழுத , வேண்டும்‌. 
அப்படி எலெக்ட்ரிஸிடி இல்லாவிட்டால்‌, நீங்கள்‌ கீரூட்‌ அல்லது 
டீஸல்‌ ஆயில்‌ ஓடக்கூடிய ஆயில்‌ இன்ஜின்களை அமர்த்திக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. 


ஷேப்டிங்‌ பெல்டுகள்‌ அண்டு புல்லிஸ்‌: தொழிற்சாலையிலுள்ள 
மிஷின்களை அமைப்பதற்கு தகுந்த அளவு சக்தியுள்ள மேஸ்திரி 
யின்‌ மூலம்‌ இந்த சாமான்கள்‌ எவ்வளவு தேவை என்பதை 
தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 
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ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌: இந்த மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ ரப்பர்‌ ஷீட்டு 
களைத்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இதற்கு ரப்பர்‌ பெளடர்களும்‌, மற்றும்‌ 
அக்குலரேஷன்‌ முதலியவைகளை கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌, 
இந்த மிஷின்‌ அமைக்கப்பட்ட இடத்திலிருந்து கொஞ்ச தூரத்‌ 
தில்‌ ஒரு பைப்‌ அமைக்கப்பட்டிருக்றெது. இந்த பைப்பின்‌ கனக்‌ 
ஷனை, மிஷினுடைய ரோலர்களில்‌ அமைக்கப்படும்‌. பிறகு அந்த 
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ரோலர்கள்‌ சூடாகும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ சாமான்கள்‌ தயாராகும்‌. 
இந்த ரோலர்கள்‌ சூடானதும்‌, புகை கிளம்பும்‌. பிறகு ஸ்க்ரூ- 
டிரைவர்‌ மூலம்‌ கனக்ஷனைத்‌ திறந்து ரோலர்கள்‌ மூலமாக ஜலம்‌ 
வெளியே எடுக்கப்படும்‌. ஏனென்றால்‌ அந்த ரோலர்கள்‌ அதிக 
மான கூடாகமலிருப்பசுற்கும்‌, மேலும்‌ சரியான பக்குவத்தில்‌ 
வேலை செய்யவும்‌ முடியும்‌. ° 
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எப்படி. ரப்பர்‌ ஷீட்‌ தயாரிப்பது : ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லில்‌ 
உள்ள இரண்டு ரோலர்களின்‌ மத்தியில்‌ கிளட்ச்‌ இருக்கறது. 
அதனால்‌ நேராகவும்‌ அல்லது அகலமாக்கியும்‌ கொள்ளலாம்‌.இந்த 
கிளட்ச்களின்‌ மூலம்‌, நமக்கு தேவையான அளவுக்கு சரிபடுத்திக்‌. 
கொள்ளலாம்‌. முதலில்‌ கட்டுகளிலிருந்து ஷீட்டுகளை தேர்ந்து 
எடுக்க வேண்டும்‌. பிறகு சாக்‌ பவுடர்‌ ஆப்‌ பர்பண்டர்‌, சைனா 
கிளே, சோப்பு ஸ்டோன்‌, பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌, இன்னும்‌ சிட்டிரிக்‌ 
ஆஸிட்களை ஷிட்டுகளில்‌ மேல்‌ வைத்து, பிறகு ரப்பர்‌ ஷீட்டு 
களை தடவ வேண்டும்‌. அப்படி. தடவிய ரப்பர்களை மிஷினுடைய 
ரோலர்களில்‌ அமைக்க வேண்டும்‌. 

பிறகு மிஷினுடைய ரோலர்களை சரியானபடி பொருத்தி 
அதன்‌ மூலம்‌ ஷீட்டுகளின்‌ பாகங்களை அல்லது உருவங்களை மெது 
வாக மாற்றக்‌ கூடும்படி அமைக்க வேண்டும்‌. .ரோலர்களுக்கு 
கழே ஒரு பிளேட்‌ வைக்க வேண்டும்‌. ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ பிளேட்‌ 
மீது விழும்‌. அவைகளை வெளியே எடுத்து பிறகு மறுபடியும்‌ 
ரோலர்கள்‌ மூலம்‌ மாற்ற வேண்டும்‌. ரோலர்களுக்கு மத்தியில்‌ 
கொஞ்சம்‌ குறுகலாக அல்லது சிறிய அளவிற்கு அனுப்ப வேண்‌ 
டும்‌ அல்லது மாற்ற வேண்டும்‌. இது மாதிரியாக பத்து தடவை 
கள்‌ செய்து பிறகு ரோலர்களிலிருந்து தேவையான அளவிற்கு 
நீட்டப்பட வேண்டும்‌. பிறகு அக்குயூலேடர்களை சேர்க்க வேண்‌ 
டும்‌, அக்குயூலேடர்கள்‌ என்பது ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌, டி. எம்‌. டி., 
எம்‌. பி. டி., எம்‌. பி. டி. எஸ்‌., சல்பர்‌, நொவக்ஸ்‌ டி, டிட்டானி 
யம்‌, ரெட்‌ ஆக்ஸைட்‌, இன்னும்‌ கலர்கள்‌ என்பது. 


பிறகு இந்த ரசாயன வஸ்துக்களையெல்லாம்‌ கலந்து அல்லது 
தேய்த்து அந்தர ' பரை மிஷினுடைய ரோலர்கள்மூலம்‌, மேலே 
சொல்லப்பட்ட மாதிரி 10 அல்லது 12 தடவை செய்ய வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு .ஷீட்டுகள்‌ தயாராகி விடும்‌. பிறகு ஷீட்டுகளை தனி 
யாக வைக்க வேண்டும்‌ சுமார்‌ 20 அல்லது 25 நிமிஷங்கள்‌ 
நேரம்‌ இருக்க வேண்டும்‌. மறுபடியும்‌ நீங்கள்‌ இந்த ஷீட்டுகளை 
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மேலே சொல்லப்பட்ட மாதிரி வீட்டையும்‌ அத்துடன்‌ சாக்‌ 
பவுடர்‌ இன்னும்‌ மற்ற இதர சாமான்களையும்‌ சேர்க்க.வேண்டும்‌.. 
இந்த மிஷினானது 3 விதமான சைஸ்களில்‌ இருக்கிறன்றன. 
டய விவரங்களாவன 7 : 


. இரண்டு ஸ்டீல்‌ ரோலர்கள்‌ ண்ணா பூராவும்‌ சுற்றக்கூடிய 
ரிலே .ஆக்ஸில்‌ ஸ்டீல்‌, உருக்கப்பட்ட பித்தளை புஷ்‌, ஹெவி 
ஸ்டான்ட்‌, பெட்‌ பிளேட்‌, ஷேப்டிங்‌ பால்‌.பேரிங்குடன்‌ கலந்‌ தது, 
மூன்று. சிறிய ஸ்டீல்‌ சர்‌, இன்னும்‌ ஒரு பெரிய Er ௨ உயர்ந்த இரும்‌ 
பினால்‌ செய்தது. அத்துடன்‌ மில்கிங்‌ கட்‌ என்பது சாதாரண 
மான காரியம்‌ அல்லது வேலை. 
இந்த மிஷின்‌ மூன்று விதமான டயாமீட்டர்‌ அல்லது சுற்‌ 
றளவு உள்ளது. ரோலர்களின்‌ நீளத்தில்‌, பலவித வித்தியாசங்‌ 
களில்‌ இருக்கிறது. இவைகளின்‌ விலை மிஷினுடைய டையாமீட 
ருக்கும்‌, ரோலருக்கும்‌ தகுந்த. மாதிரி இருக்கும்‌. 
சைஸ்களும்‌ அதனுடைய விலைகளும்‌ : 
(1) 5X16” சைஸ்‌ 1900 ரூபாய்‌ ` 
(2) 6X18" சைஸ்‌ 3500 ரூபாய்‌ 
(3) 8X18" சைஸ்‌ 4200 ரூபாய்‌ 
ரப்பர்‌, மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ புல்லிஸ்‌ மூலம்‌ 25 அல்லது 20 சுற்று 
கள்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. ஆனால்‌ தேவைக்குத்‌ . தகுந்த மாதிரி 
குறைத்துக்‌ கொண்டாலோ அதிகமாக்கிக்‌ கொண்டாலே இந்த 
மிஷின்‌ வேலை செய்யாது. 
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எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்‌: இந்த மிஷினுடைய முக்கியமான வேலை 


யாவது ரப்பருடன்‌ செம்பு கம்பிகளை தடவுவது அல்லது அமைப்‌ 
பது. உங்களுக்குத்‌ தேவையான கனம்‌ ரப்பரை தடவிக்‌ கொள்ள 


லாம்‌. நீங்கள்‌ ரப்பர்‌ ஷீட்டுகளை 1/5" அல்லது 1/2” அகல நீளத்‌ 
-தில்‌ துண்டுகளாக்க வேண்டும்‌. பிறத செம்பு கம்பிகளை எக்ஸ்ட்‌ 
ரூடர்‌ மிஷினின்‌ மூக்கு வழியாக அனுப்ப வேண்டும்‌ அல்லது 
குள்ள வேண்டும்‌. . viet : ; 

பிறகு இந்த ரப்பர்‌ துண்டுகளை எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷினின்‌ பீடரில்‌ 
அல்லது வாய்ப்புறம்‌ போட வேண்டும்‌. . . பிறகு அந்த பீடரை, 
வயரிங்‌ ஸ்டவ்‌ மூலம்‌ சூடாக்க வேண்டும்‌. பிறகு ரப்பர்‌ உருக்கப்‌ 
பட்டு, ஜலம்போல உற்பத்தியாகும்‌. இந்த மிஷினின்‌ மூக்கு வழி 
யாக அனுப்பப்பட்ட வொயர்களை வெளியே வரும்போது 
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ரப்பரை தடவிக்‌ கொண்டு வரும்‌. இந்த மிஷினுக்கு சேர்ந்தாற்‌ 
போல்‌ ஒரு தண்ணீர்‌ தொட்டி அல்லது டாங்கி இருக்கிறது. 


இந்த தண்ணீர்‌ தொட்டியில்‌ இரண்டு ஓட்டைகள்‌, ஒவ்வொரு 
பக்கத்திலும்‌ ஒவ்வொரு ஓட்டை இருக்கிறது . பிறகு ஒரு துண்டு 
கம்பியை ஒரு ஓட்டையில்‌ நுழைத்து வெளிப்புறமாக மற்றொரு 
ஒட்டை வழியாக ரீலுடன்‌ சேர்ந்து சுற்றவும்‌. பிறகு எல்லா 
கம்பிகளும்‌, அந்த ரீல்களில்‌ சுற்றிக்‌ கொள்ளும்‌. மறுபடியும்‌ 
இதே மாதிரியாக ரப்பர்களை மிஷீன்களில்‌ போட்டு, ௮ை 5 
உருக்கி, பிறகு கம்பிகளை தண்ணீர்‌ தொட்டியின்‌ மூலமாக Gaps 
தால்‌ சூடான கம்பிகள்‌ ஒன்றுக்கொன்று ஓட்டாமல்‌ வரும்‌. கம்பி 
களின்‌ பேரில்‌ எவ்வளவு ரப்பர்களை கலக்க வேண்டியது என்பது 
அதனுடைய அச்சுகளின்‌ உதவியால்‌ தீர்மானம்‌ செய்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. அந்த அச்சுகள்‌ மிஷினில்‌ சம்பந்தப்பட்டிருக்கிறது. 
நீங்கள்‌ கம்பிகளின்‌ பேரில்‌ 1/20” கனமுள்ள ரப்பர்‌ தடவ வேண்டு 
மென்றால்‌, 1/20” அளவு அச்சுகளை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 


உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவிற்கு, அச்சுகளின்‌ அளவைக்‌ 
குறைத்துக்‌ கொள்ளவோ அல்லது அதிகமாக்கிக்‌ கொள்ளவோ! 
_ கூடும்‌. புல்லீஸ்‌ சுமார்‌ 60 முதல்‌ 65 சுற்று சுற்ற வேண்டும்‌? 
அவைகளை அதிகமாகவேர அல்லது குறைத்தோ வைத்தால்‌ 
மிஷினானது சரியானபடி. வேலை செய்யாது. இந்த மிஷினுடைய 
அமைப்புகள்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்றெது. 1/18" Qarrit 
ஸ்டீல்‌ உருக்கக்‌ கூடிய அச்சு, வோம்‌ Sr 11” பெல்ட்‌ பிளேட்டுடன்‌! 
கலந்தது. தண்ணீர்‌ பரவக்கூடிய 'தயாரிப்பு, இன்னும்‌ அநேக்‌ 
விதமான புல்லிஸ்‌ கெட்டியாகவும்‌, சுலபமாகவும்‌ அமைக்கப்‌| 
பட்டிருக்கும்‌. 


.. இந்த மிஷினுடைய விலை சமார்‌ 800 ரூபாய்‌. 
வோம்‌ கீயர்‌ 72” சைஸ்‌. இதன்‌ விலை 1000 ரூபாய்‌. 


வோம்‌ Sur 2" சைஸ்‌. விலை சுமார்‌ 1 100 ரூபாய்‌, 
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இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ எவ்வளவு சாமான்கள்‌ தயபரிக்கப்படும்‌ : 
எட்டு மணி நேரத்தில்‌ ஒரு ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மிஷின்‌, இன்னும்‌ 
இரண்டு எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ 80 முதல்‌ 100 ரீல்கள்‌ 
வரை உற்பத்தி செய்யலாம்‌. ஒவ்வொரு ரீலும்‌ 100 கெஜம்‌ 
நீளம்‌ உடையது. 


டுவிஸ்டிங்‌ மிஷின்‌ : ரப்பர்‌ சேர்க்கப்பட்ட கம்பிகள்‌ சுமார்‌ 
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3 அல்லது 7 உயர்தரமான வொயர்‌ ஸ்டிரான்டு மூலம்‌ தயாரிக்‌ 
'கப்படும்‌. இந்த 8 அல்லது 7 வொயர்‌ ஸ்டிரான்டுகள்‌, டிவிஸ்டிங்‌ 
“மிஷின்‌ உதவியால்‌ ஒரே ஒரு வொயராக சேர்க்கப்படும்‌. முதலில்‌ 
'செம்புகளால்‌ தயாரிக்கப்பட்ட வொயர்‌ ஸ்டிரான்டுகள்‌ எடுத்‌ 
துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த 3 வொயர்‌ ஸ்டிரான்டுகள்‌ கம்பி 
கள்‌ இழுக்கப்பட்டு, ஒரே வொயராக இழுத்து, தனித்தனியாக 
ரீல்களில்‌ சுற்றப்படும்‌. பிறகு டுவிஸ்டிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. இந்த: மிஷின்‌ மூலம்‌ 1/8, 3/20, 3/22, 7/20, 7/22 
வொயர்‌ ஸ்டிரான்டுகளை ஒரு வொயராக சேர்க்கப்படும்‌. இந்த 
மிஷின்‌ இரும்பு பிளேட்களில்‌ அமைக்க வேண்டும்‌, இத்துடன்‌ 
பா்ல்பேரிங்க்ஸ்‌ இன்னும்‌ பலகை (wooden) பிரேம்‌ சேர்ந்திருக்க 
வேண்டும்‌. இதனுடைய விலை ரூபாய்‌ 600. இந்த மிஷின்‌ 
( இரும்பு சட்டங்களுடன்‌ கூடியது ) . 1000 ரூபாய்‌. இந்த 
மிஷினுடைய டையாகிராம்‌ முன்னே கொடுக்கப்பட்டிருக்கிறது. 
இந்த மிஷின்‌ மிகவும்‌ பெரியது, ஒரு இடத்திலிருந்து மற்றொரு 
இடத்திற்கு ஜாக்கிரதையாக மாற்ற வேண்டும்‌. இதனுடைய 
மேல்‌ பாகம்‌ தனியாக உள்ளது. இவைகளை ஒரு இடத்திலிருந்து 
மற்றொரு இடத்‌ திற்கு சுலபமாக எடுத்துச்‌ செல்லலாம்‌. 


/ 
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வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ : ஏற்கெனவே நீங்கள்‌ எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ Wafer 
உதவியால்‌ ரப்பர்‌ சேர்க்கப்பட்ட வொயர்‌ ரீல்ஸ்கள்‌ தயாரிக்கப்‌ 
பட்டிருப்பது. இது சோதனை செய்ய முடியாது. நீங்கள்‌ அதை 
காய்ச்ச வேண்டும்‌. அதன்‌ பிறகு சுத்தமாகவும்‌ கெட்டியாகவும்‌ 
மேலும்‌ உங்களுக்கு தேவையானவேலைகளுக்கு உபயோகப்படும்‌, 


[ரி 


இந்த வொயர்களை வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ மூலம்‌ சூடாக்க வேண்டும்‌. 
வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ என்பது ஒரு தண்ணீர்‌ தொட்டியை போல்‌ 
உள்ளது. இதன்‌ பேரில்‌ ஒரு மூடி உண்டு. மூடியைத்‌ திறந்து 
ரப்பர்‌ வொயர்களை அதனுள்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு மூடியை 
கெட்டியாக மூட வேண்டும்‌, இத்துடன்‌ ஒரு பாய்லர்‌ சேர்ந்து 
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அமைக்கப்பட்டிருக்கிறது. இந்த படத்தில்‌ கண்டுள்ளபடி இருக்‌ 
கும்‌. இந்த பாய்லரின்‌ குழாய்களில்‌, அதனுடைய திருகுகள்‌ 
அமைக்கப்பட்டிருக்கறது. ஸ்டீமானது பாய்லரிலிருந்து பைப்‌ 
வழியாக செல்லும்‌. பாய்லரில்‌ 60 பவுண்ட்‌ ஸ்டீம்‌ தயாரானதும்‌ 
பாய்லர்களிலுள்ள சுவிச்‌ அல்லது விசைகளை வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ 
பக்கமாக திறக்க வேண்டும்‌. பிறகு எல்லா ஸ்டீம்களும்‌ வல்கனை 
சிங்‌ பேனுக்கு வந்து விடும்‌. 
இந்த ஸ்டீம்களின்‌ உஷ்ணத்தால்‌, ரப்பர்‌ சேர்ந்த்‌ கம்பிகள்‌ 
சுமார்‌ 20 நிமிஷங்களில்‌ கெட்டியாகும்‌. பிறகு இந்த கம்பிகளை 
எடுத்து விட்டு, மறுபடியும்‌ வேறு கம்பிகளை வைக்க வேண்டியது. 
பர்னேஸ்களுடைய சைஸ்கள்‌ அநேக வித்ங்களில்‌ இருக்கின்றன. 
பொதுவாக ஒரு பர்னேஸ்‌ 17” அகலமும்‌ 35” நீளமும்‌ உள்ளதை 
உபயோடிக்கலாம்‌. இதனுடைய விலை 2500 ரூபாய்‌ முதல்‌ 
ரூபாய்‌ 2700 வரையில்‌ இருக்கிறது. 


இந்த வீட்டுகளின்‌' கனமானது. பர்னேஸ்‌ செய்வதற்கு 1/4“ 
அல்லது 1/10” சைஸ்களில்‌ இருக்கிறது. கேபிள்‌ வொயர்‌ 
தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய பூரா விவரத்தையும்‌ சொல்லப்பட்‌ 
டிக்கிறது. அப்படி உங்களால்‌ தெரிந்து கொள்ள முடியாவிட்‌ 
டால்‌, நீங்கள்‌ பப்ளிஷரை கலந்து பேசவும்‌ அல்லது தெரிந்து 
கொள்ளவும்‌. 
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டேபிங்‌ அன்டு : இன்ஸுலேடிங்‌ மிஷின்‌ : நீங்கள்‌ அநேகமாக 
கடைகளில்‌ . எலெக்டிரிக்‌ வொயர்களைப்‌ பார்த்திருக்கலாம்‌. 
இவைகள்‌ சில்க்‌ துணிகளாலும்‌ சில்க்‌ நூல்களாலும்‌ மஞ்சள்‌ 


இன்ஸுலேடிங்‌ காசதெத்தினால்‌ சுற்றப்பட்டடிருக்கும்‌. இந்த 
மிஷினின்‌ உதவியால்‌ டேப்புகள்‌ சுற்றப்படும்‌. டேபிங்‌ செய்வது 
மிகவும்‌ சுலபமான காரியம்‌. ஒரு பக்கத்தை பல்லியின்‌ மேலும்‌ 
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டேப்பினுடைய உருண்டையில்‌ கட்டி 
மற்றொரு பாகத்தை னு னத கட 
இந்த இன்ஸுலேடிங்‌ 


புல்லியின்‌ மேல்‌ கட்ட வேண்டும்‌. 
வேண்டும்‌. கம்பிகள்‌ நகர ஆரம்பமானதும்‌ 
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சாமான்கள்‌ அதன்‌ மேலே தடவப்படும்‌. இந்த கட்டட! இரும்‌. 


னாலும்‌, மரத்தினாலும்‌ செய்யப்பட்டது. 
மரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட மிஷின்‌ விலை 450 ரூபாய்‌. 


இரும்பு சட்டத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட மிஷின்‌ விலை 900 


ரூபாய்‌. 
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பேபி பாய்லர்‌ :பேபி பாய்லர்களில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ ஸ்டீம்‌ 
கள்‌ வல்கனைசிங்‌ பேனுக்கு உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
இந்த பாய்லர்‌ 17 டுயூப்கள்‌ கொண்டது. இதனுடைய ஹைட்ரா 


லிக்‌ டெஸ்ட்‌ 800 பவுண்டில்‌ உள்ளது. இதனுடைய வாட்டர்‌ 
சேம்பர்‌ 4 காலன்‌ தண்ணீர்‌ அளவு உடையது. இத்துடன்‌ ஒரு 
பீட்‌ பம்ப்‌ அமைக்கப்பட்டிருக்கிறது. இதனுடைய வொர்க்கிங்‌ 
பிரஷர்‌ 100 பங்கு உடையது. இதனுடைய விலை 800 ரூபாய்‌. 
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ப்‌. மெஷரிங்‌ மிஷின்‌ : இப்போது உங்களுடைய ப்பட்ட. we 

யோகத்திற்கு தயாராகி விட்டது. ஆனால்‌ ஒரு apu ம்‌. 

“அதாவது: ரீல்களில்‌ வொயர்களை சுணக்கில்லாமல்‌ குற்றப்பவ்டி 
ருக்கும்‌. இந்த ரீல்கள்‌ 100 கெஜம்‌ அல்லது 200 கெஜம்‌ வொயர்‌ 
கள்‌ கடைகளுக்கு விற்பனைக்காக அனுப்பப்படும்‌. 


அப்படி உங்களிடம்‌ மெஷரிங்‌ மிஷின்‌ இல்லாவிட்டால்‌ நீங்‌ 
கள்‌ நஷ்டம்‌ அடைய வேண்டி. வரும்‌. ஏனென்றால்‌ உங்களுக்கு 
அதிக வேலையைக்‌ கொடுக்கும்‌. நீங்கள்‌ இதை மணிக்‌ கணக்கில்‌ 
செய்வதை இந்த மிஷி னின்‌ உதவியால்‌ நிமிஷக்கணக்கில்‌ செய்து 
விடலாம்‌. சீக்கிரமாக உற்பத்தி செய்யப்பட்ட சாமான்கள்‌ 
கடைகளுக்கு-விற்பனை செய்ய அனுப்பப்படலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ 
இரும்பினாலும்‌, மரத்தினாலும்‌ செய்யப்பட்டது. இந்த மிஷின்‌ 
: மெஷரிங்‌. வேலைக்கு. உகந்தது. இதனுடைய "விலை 250 ரூபாய்‌. 
வொயர்‌ இன்னும்‌ காயில்ஸ்‌ இவைகளை .அளப்பதற்கு உதவும்‌. 
இந்த: காயில்ஸ்‌. மிஷின்‌ காயில்‌ வொயர்களை மட்டும்‌:அளக்கக்‌ 
கூடியது. இதன்‌:விலை160 ரூபாய்‌, _ ... .. ட... 
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கலரிங்‌ மிஷின்‌ : பிறகு இந்த டேப்‌, வொயர்களால்‌ பிடிக்கப்‌ 
பட்ட பிறகு டேப்களுக்கு கலர்‌ கொடுக்க வேண்டியது. அது 
வொயர்களை சுத்தமாக்கும்‌. இந்த மிஷின்‌ விலை 250 ரூபாய்‌. 
பிளைவுட்‌ ரீல்கள்‌ (Plywood Reels) : எப்பொழுது .எலெக்டிரிக்‌ 
கம்பிகள்‌ தயாராகின்றனவோ, அவைகளை 100, 100 கெஜம்‌'நீள 
முள்ள ரீல்‌ (Reel)sorra சுற்ற வேண்டும்‌. பிறகுதான்‌ அவை 
விற்பனைக்குத்‌ தயாராகும்‌. இந்த ரீல்கள்‌ பிளைவுட்‌ (Plywood) 
டும்‌ டின்‌ (Tinib சேர்ந்து செய்யப்பட்டவை. உள்‌ பாகம்‌ 
டின்னாலும்‌ இருபுறங்களில்‌ பிளைவுட்டாலும்‌ செய்யப்பட்டவை. 
இந்தியாவில்‌ இந்தத்‌ 
தெதொழிலை செய்யும்‌ 
கம்பெனிகள்‌ பல. 
இவைகளில்‌ லக்ஷக்கணக்‌ 
கான ரீல்கள்‌ தயாராகிக்‌ 
இன்றன. பல கம்பெனி 
கள்‌ இந்த ரீல்களை மாத்‌ 
திரம்‌ தயாரித்து, எலெக்‌ 
டிரிக்‌ கம்பிகளை செய்யும்‌ 
கம்பெனிகளுக்கு தயா 
ரித்துக்‌ கொடுக்கின்றன. 
இந்தக்‌ கம்பெனிகள்‌ 
இம்மாதிரி ரீல்‌ மாத்திரம்‌ 
செய்தும்‌ கூட மிகவும்‌ 
அதிக லாபம்‌ அடைகின்‌ 
“றன. ஏனென்றால்‌ இந்த 
ரீல்கள்‌ er Aw igh i 
கம்பித்‌ தொழிலுக்கு மிகவும்‌ அவசியம்‌. இந்த ரீல்கள்‌- தயார்‌ 
செய்வது. மிகவும்‌ கலபம்‌. இவைகளைத்‌ தயார்‌ செய்ய கழே 
சொல்லப்பட்ட வஸ்துக்கள்‌ அவசியம்‌ : ்‌ 
(1) டின்‌ ஷீட்டுகளை வெட்ட கட்டர்‌ (Cutter). . : 


IA 


= 
wes 
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(2) ஒரு இரும்பு கம்பி, 4 அடி நீளம்‌, இரண்டு அங்குல கனம்‌ 


உள்ளது. 

ஒரு பார்ட்டர்ன்‌ அல்லது அச்சு மில்கள்‌. ta மத்‌ திய Ans த்‌ 
திற்கு தயார்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இது டின்னால Gener 
இந்த மத்திய பாகம்‌ எல்வளவு சுற்றளவு வேடு க 
ளவு சுற்றளவுக்கு வரும்படி டின்களைத்‌ அண்டுதுஷ்டாக ae 
வேண்டும்‌. ரீல்களின்‌ அளவுக்கு ( கனத்திற்கு) தகுந்தது ara 
அவைகளின்‌ நீளம்‌ வேண்டும்‌. ஒரு சுத்தி (Hammer) உதவியால்‌ 


Cre 
ae WAR’ 
ந 


Es 


இந்த டின்‌ துண்டு ரவுண்டாக (Round) செய்யப்படும்‌. இதன்‌ 
ஓரங்கள்‌ சிறிது கனமா 5 செய்யப்படும்‌. 

பிறகு பிளைவுட்‌ ஷீட்டுகளை எல்வளவு பெரியதாகவோ, சிறிய 
தாகவோ தகுந்த பிரகாரம்‌ ரவுண்டாக வெட்ட வேண்டும்‌. இது : 
பிளைவுட்‌ வெட்டும்‌ மிஷினால்‌ தகுந்த அளவிற்கு ரவுண்டாக 
வெட்டலாம்‌. இந்த மிஷினில்‌ எஃகு பிளேடுகள்‌ (Steel Blades) 
இருக்கின்றன. இவைகளின்‌ உதவியால்‌ சிறிது நேரத்தில்‌ பிளை 
வுட்‌ துண்டுகளை தகுந்த மாதிரி வெட்டலாம்‌. இந்த வெட்டிய 
துண்டுகளை டின்‌. ரவுண்டு ரீல்களின்‌ இருபாகங்களிலும்‌ ஒல்வொரு 
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பிளைவுட்‌ துண்டை வைத்து டின்‌ ரீலை வளைத்து கெட்டி செய்தால்‌ 
பிளைவுட்‌ துண்டுகள்‌ வெளியே வராது. ரீல்களுடன்‌ இணைந்து 
விடும்‌. இப்பொழுது ரீல்கள்‌ உங்களுக்கு உபயோகிக்க தயார்‌. 
இந்தத்‌ தொழிலை நீங்கள்‌ ஆரம்பித்தால்‌ உங்களுக்கு மிகவும்‌ 
லாபம்‌ ஏற்படும்‌ என்பதில்‌ சந்தேகமே கிடையாது. 
சாமான்கள்‌ க&ீடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) வலவி அன்டு கோ., 
P.B. நெம்பர்‌ 13, கோட்டயம்‌, தென்‌ இந்தியா. 
(2) இந்தியன்‌ ரப்பர்‌ போர்டு, 
கோட்டயம்‌, தென்‌ இந்தியா. 
(3) திராஜாகிரி ரப்பர்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
திருவனந்தபுரம்‌. 
(4) சிக்கா பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
பம்பாய்‌ கல்கத்தா. 
(5) நேஷனல்‌. ரப்பர்‌ மானுபேக்சரிங்‌ லிமிடெட்‌, 
வெஸ்லி ஹவுஸ்‌, 19, செளரங்கி, கல்கத்தா-13. 
(6 திருவாங்கூர்‌ ரப்பர்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
திருவனந்தபுரம்‌. 
(7) காஸ்மஸ்‌ இந்தியா ரப்பர்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
7, ஹோம்ஜி தெரு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
கெமிக்கல்‌ நெம்பர்‌ 1: சாக்‌ பவுடர்‌ ஆப்‌ போர்பன்டர்‌, 
சைனாகிளே, ஸோப்‌-ஸ்டோன்‌, ஸ்பென்டில்‌ ஆயில்‌ வகையறாக்‌ 
கள்‌. 
ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) மோகன்‌ சிங்‌ ஜகன்‌ பிரசாத்‌ 
லைம்‌ அன்டு மினரல்‌ இன்டஸ்டிரி, 
கட்னி, M.P. 
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(2) புனைடெட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, ~~ 1" 
்‌ atoh, 14.0. 
(3% போண்டா வொயிட்‌ ளே: மைன்ஸ்‌; 


n, சைபாஸா. (பீஹார்‌) - ; = 


ய்‌ ஜெயின்‌ சைனா களே மைன்ஸ்‌,. 
சைபாஸா, சிங்க்பூம்‌ ஜில்லா: 


(5) அசோக்‌ டிரேடர்ஸ்‌, 
24, சர்ச்‌ கேட்‌ தெருவு கோட்டை, பம்பாய்‌... 


(6) இந்தியன்‌ மினரல்‌. இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
22/1, டும்‌ டும்‌ ரோடு, கல்கத்‌ தா-2. . 


ட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ o ஆ 
(1) சானிடெக்ஸ்‌' கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
கார்வா ரோடு, பரோடா-3. 
(2) மோதி இன்டஸ்டிரிஸ்‌, . '' 
மோதி நகர்‌, U.P. 
பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 5 
(1) அஸ்ஸாம்‌ அயில்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
டிக்போய்‌, லக்ஷ்மிபூர்‌ ஜில்லா, அஸ்ஸாம்‌. 
(2) பர்மா ஆயில்‌ கம்பெனி, (இந்தியா டிரேடிங்‌) லிமிடெட்‌, 
டிக்போய்‌, லக்ஷ்மிபூர்‌ ஜில்லா, அஸ்ஸாம்‌. . 
(3) கில்லிக்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, . 
பெல்லார்டு எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌. 
( 4) ஸ்டான்டர்ட்‌ வேக்குவம்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி, 
வில்சன்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌. 


(5) பர்மா-ஷெல்‌ ஆயில்‌ ஸ்டோரேஜ்‌ டிஸ்டிரிபியூட்டில்‌. 
கம்பெனி, 


பெல்லார்டு டி, கோட்டை, பம்பாய்‌, 
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கெமிகல்ஸ்‌ நெம்பர்‌ 2 கடைக்குமிடங்கள்‌? 
(1) ரெஸ்டிரன்‌ அன்டு கம்பெனி (P) லிமிடெட்‌, 
10, கவர்ன்மெண்ட்‌ பிளேஸ்‌ ழக்கு, 'கல்கத்தா-1.. ' 
(2) T. ஸ்மித்‌, 
32, அல்டாமவுண்ட்‌ ரோடு, 'பம்பாய்‌-25.. 
(3) அமல்கமேடட்‌ கெமிகல்‌ அன்டு டை-ஸ்டப்ஸ்‌ கம்பெனி 
லிமிடெட்‌, 
பத்தர்‌-இ-மஸ்ஜித்‌ (அஸ்டோடியா சக்லாக்கு எதிரில்‌) 
ஆமதாபாத்‌-1. > : 
(4) ரே அன்டு கோ., : 
ஸ்டேஷன்‌ ரோடு, தேவ்கர்‌. (பீஹார்‌) 
(5) கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ அன்டு பர்மாசூடிகல்‌ . 
லெபரேடரிஸ்‌ கோ. 
289, பெல்லாரிஸ்‌ ரோடு, பைகுலா, பம்பாய்‌-8. 
(6) டெக்கான்‌ 'கெமிகல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
107, அரண்மனைக்கார தெரு, மதறாஸ்‌. 


ஆக்ஸைட்ஸ்‌ 8டைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) தக்கர்‌ டிரேடிங்‌ Gar., 
74/80 சக்லா தெரு, பம்பாய்‌. 
(2) H.S- தாஸ்‌. 
104/1, சர்பென்டைன்‌ லேன்‌, கல்கத்தா. 
(3) காமனி மெடலிக்‌'ஆக்ஸைட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌; VAS 
பெல்லார்டு எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌-1.  . 


செம்பு கம்பி அல்லது காப்பர்‌ அவாயர்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌: ' : ' 
(1) இந்தியன்‌ காப்பர்‌ கார்ப்பரேஷன்‌. லிமிடெட்‌): ப.) 
காட்ஸிலா, இங்க்பூம்‌ ஜில்லா. 
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(2) ஸ்டேன்டர்ட்‌ மெடல்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌ 
17, பாக்லன்ட்‌ பிரிட்ஜ்‌, பம்பாய்‌-7. 

(3) ஹிந்து வொயர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
A-16, கலாகர்‌ தெரு, கல்கத்தா. 

(4) இந்தியா ரோலிங்‌ மில்‌ லிமிடெட்‌, 
கல்கத்தா. 


டைஸ்‌ (Dyes) £டைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) அம்பிகா கமர்ஷியல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
24, மஸ்காடி மார்கட்‌, ஆமதாபாத்‌, 
(2) காந்திலால்‌, ஜீவன்லால்‌ அன்டு கோ., 
ரீட்‌ ரோடு, ரெயில்வேபூர்‌ P.B. 100, 
ஆமதாபாத்‌. 
` (8) சாலிமார்‌ டிரேடர்ஸ்‌, 
கம்பெனிவாலா மார்க்கெட்‌, கபஸ்யா பஜார்‌, 
ஆமதாபாத்‌. 
(4) A.J. படேல்‌ அன்டு கோ., 
கபஸ்யா பஜார்‌, ஆமதாபாத்‌. 
(5) ஆமதாபாத்‌ கெமிகல்‌ இன்ட்ஸ்டிரிஸ்‌ 
௦/௦ ஜே பாரத்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
மோதிலால்‌ மான்ஷன்‌, கபஸ்யா பஜார்‌, 
ஆமதாபாத்‌. 
(6) இம்பீரியல்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
எக்சிபிஷன்‌ ரோடு, பாட்னா. 


டேப்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) தி ஈகல்‌ அட்வடைஸ்சிங்‌ டேப்‌ பாக்டரி, 
இகல்வாடி, குர்லா, பம்பாய்‌-37, 
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(2) பிஜிலி காட்டன்‌ மில்ஸ்‌, லிமிடெட்‌, 
ஹத்ரஸ்‌, U.P. 
(3) லக்ஷ்மி அட்வர்டைஸிங்‌ டேப்‌ பாக்டரி, 
72, அப்போலோ தெரு, பம்பாய்‌. 
(4) ஓரியண்டல்‌ டேப்‌ மானுபேக்சரிங்‌ கம்பெனி, . 
301, ஜி.டி. ரோடு, சிப்பூர்‌, ஹெளரா. 
(5) ஈஸ்டர்ன்‌ டேப்‌ மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
பெர்க்குஸன்‌ ரோடு, லோயர்‌ பரேல்‌, பம்பாய்‌-13. 
(6) நேஷனல்‌ மானுபேக்சரிங்‌ லிமிடெட்‌, 
பாரா பஜார்‌, பேரலி (U.P.) 
பாக்கிங்‌ மெட்டிரியல்ஸ்‌ ஓடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) தி பேப்பர்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
13/14 ஆஸப்‌ அலி ரோடு, டில்லி. 
(2) பாக்ஸ்வெல்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌: . 
244-ஏ, கோவன்‌ ரோடு, ஹாலவி பிரிட்ஜ்‌, 
குர்லா, பம்பாய்‌-17. 
(3) P. பசக்‌ அன்டு கோ. 
9, சைதம்‌ மோடி லேன்‌, கல்கத்தா. . 
(4) இந்தியா பேக்கிங்‌ மெடிரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌... - 5: 
ஹோம்ஜி தெரு, பம்பாய்‌- 1. 
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ஆணிகள்‌, பேனல்‌ பின்ஸ்‌ 
செய்யும்‌ தொழிற்சால்‌ — 
(WIRE NAILS & PANEL PIN MAKING INDUSTRY) 


உலகத்தில்‌, சமயத்திற்கு தகுந்தமாதிரி, அவர்களுக்கு தகுந்த 
பெயர்களை வைத்துக்‌ கொள்கிறார்கள்‌. சாதாரணமாக ee 
வயது அல்லது வாலிப வயதுள்ளவர்களை னமைதோலாஇகல்‌ 
வயது, அல்லது இரும்பு ` வயது என்று சொல்வதும்‌ AAC 
அவர்கள்‌ இந்த வயதுகளில்‌ முன்னுக்கு வரலாம்‌ ப்‌ குருட்டு 
நம்பிக்கையும்‌ அல்லது? தவறு : வழியில்‌ நினைத்துக்‌ * கொள்‌ 
ளலாம்‌. அனால்‌, விஞ்ஞான ஆராச்சியாளர்கள்‌ இந்த இரும்பு 
வயது என்பதை . பலவித அர்த்தங்களை செலுத்துவார்கள்‌. 
அவர்கள்‌ இரும்பு வயது என்பதற்கு பதிலாக. மிஷின்‌ வயது 
என்றும்‌ சொல்லுவார்கள்‌. அவர்கள்‌ அதை காலா என்று நினைப்‌ 
பார்கள்‌. காலா என்பது மிஷினின்‌ ஒருவிதமான பாகம்‌ 
என்றுகூட எண்ணுவார்கள்‌. எல்லாவற்றையும்‌ ஊக்கமாக 
கவனித்தால்‌,:எல்லாம்‌ யுக்த: வயது என்பதை "தான்‌ விளங்கு 
Ang. யுக்த வயதிற்கு மிஷினரி வயது என்று எடுத்துக்‌ கொள்‌ 
ளலாம்‌. மிஷின்‌ செய்வதற்கு இரும்பு மிகவும்‌ முக்கியமானது. 
எல்லா விதமான மிஷின்களும்‌ இரும்பினால்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. 
மிஷின்‌ சம்பந்தப்பட்ட பில்டிங்களுக்கு சாதாரண இரும்பு, 
ஸ்டீல்‌ கலந்த இரும்பு, காஸ்ட்‌ இரும்பு அல்லது கலப்பட 
இரும்பு முதலியவைகள்‌ உபயோகிக்கப்படும்‌. சில முக்கியமான 
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208: 


இடங்களில்‌ மிஷின்‌ இரும்புகளை உபயோகிப்பார்கள்‌. புதிய 
மிஷின்களை தயார்‌ செய்வதால்‌ பெரிய பெரிய தொழிற்சாலைக்கு 
பெயரும்‌ புகழும்‌ உண்டாகிறது. கொஞ்சகாலத்திற்கு முன்பு 
ஜனங்கள்‌, இரும்பு சம்பந்தமான தொழில்‌ அல்லது இரும்பு 
சாமான்கள்‌ செய்யக்கூடியவர்கள்‌. அவர்கள்‌ அதிக பணம்‌ சம்‌ 
பாதித்திருப்பார்கள்‌. அநேகமாக எல்லோருக்கும்‌ தொழிற்சாலை 
கள்‌ மீது நம்பிக்கையும்‌ உண்டாகி வருகிறது. 


... அணிகள்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை, பேனல்‌ பின்‌ செய்யும்‌ 
தொழிற்சாலை ஒரு பெரிய தொழில்‌. இது ஒரு ஸ்திரமான 
தொழில்‌. சிறிய கடைக்காரர்கள்‌ முதல்‌ பெரிய கடைக்காரர்‌ 
கள்‌ வரை இந்த தொழிற்சாலையில்‌ சம்பந்தப்பட்டவர்கள்‌ என்‌ 
பது நிச்சயம்‌. மேலும்‌, இந்த தொழிற்சாலையில்‌ எற்பத்தி செய்‌ 
யக்கூடிய ஒவ்வொரு சாமானும்‌ எல்லோருக்கும்‌ அல்லது எல்லா 
விதமான தொழிலாளிக்கும்‌ உதவக்கூடியது. இந்தியாவில்‌ ஆணி 
கள்‌ பேனல்‌-பின்‌ உற்பத்தி செய்யக்கூடிய தொழிற்சாஃ கள்‌ எவ்‌ 
வளவோ இருக்கின்றன. ஆனால்‌, நமது தேசத்திற்கு தேவையான 
அளவு உற்பத்தி செய்ய முடியவில்லை. மேலும்‌, நம்‌ தேசத்தில்‌ 
ஜனத்தொகை நாளுக்கு நாள்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டே வரு 
கிறது. புதிய புதிய தொழிற்சாலைகள்கூட அமைக்கப்பட்டு 
வருகிறது. 5 வருஷ திட்டங்கள்கூட நம்முடைய தேசத்தில்‌ 
வெற்றிகரமாக முடிவடைந்து வருகின்றன. சாதாரணமாக 
காலி இடங்களெல்லாம்‌ இப்போது தொழிற்சாலைகளாக மாறு 
கிறது. புதிய திட்டங்கள்‌ ஏற்படுத்தப்படுகின்றன. அங்கே 
பொது ஜனங்கள்‌ சுகமாக வாழ்க்கையை நடத்துகிறார்கள்‌. உற்‌ 
பத்தி செய்யக்கூடிய தொழிற்சாலைகளில்‌ ஜனங்கள்‌ பங்கு எடுத்‌ 
துக்‌ கொண்டு, தொழிலை நடத்துகிறார்கள்‌. இதைத்‌ தவிர. ஆணி 
கள்‌, பேனல்‌-பின்‌ முதலியவைகள்‌ தற்சமயம்‌ பர்மாவுக்கும்‌.இன்‌ 
னும்‌ வெகு தூரமுள்ள: அமெரிக்காவுக்கும்‌ ஏற்றுமதியாகிறது. 
இந்த . காரணங்களால்‌, உற்பத்தி செய்யும்‌ தெர்ழிற்சாலைகள்‌ 
PEE 
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அதிகமாக தேவையாகயிருக்கிறது. இது மாதிரியான உற்பத்தி 
செய்யும்‌ தொழிற்சாலைரை! ஏற்படுத்தி, அதில்‌ உற்பத்தி செய்‌ 
யும்‌ பொருள்களை நல்ல முறையில்‌ விற்பனை செய்வதன்‌ மூலம்‌ 
'அதிக லாபம்‌ ஏற்படும்‌. மேலும்‌, இந்த தொழிலை நடத்துவதற்கு 
அநேகம்‌ பேர்கள்கூட எண்ணுவார்கள்‌. 


ரா மெட்டீரியல்ஸ்‌ (Raw Materials): இரும்பு கம்பிகள்‌ தான்‌ 
இந்த தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான பொருள்‌. இந்த இரும்பு 
கம்பிகள்‌ எப்படி கொண்டு வருவது என்பதின்‌ லை முக்கியமான 
விஷயங்களை ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டியது. 
முதலாவது, இரும்பு கம்பிகள்‌ சப்ளைக்கு சர்க்காரிடமிருந்து 
“கோட்டா” அல்லது அனுமதி பாரம்‌, பெற்றுக்‌ கொள்ள வேண்‌ 


டியது ஆணிகள்‌ உற்பத்தி செய்யக்கூடிய மிஷின்கள்‌ வாங்கு 
வதற்கு தெரிந்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌, அல்லது வரவழைத்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. இரும்பு கம்பிகளுக்குத்‌ தேவையான கோட்‌. 
டாவின்‌ பாரம்‌ ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இண்டஸ்டிரிஸ்‌ 
என்ற இடத்தில்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த பாரம்‌ ஒருவித அப்ளிகேஷன்‌ 
போல்‌ இருக்கும்‌. இந்த பாரத்தை பூர்த்தி செய்து அனுப்பினால்‌ 
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. கோட்டா நடைக்கும்‌. உங்களுக்கு தேவையான இரும்புகளுக்‌ 
கும்‌, இரும்பு கம்பிகளுக்கும்‌ எழுத வேண்டும்‌. உங்களுடைய 
அப்ளிகேஷன்‌ பாரம்‌ ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
- என்ற இடத்திற்கு சேர்ந்த பிறகு, ஒரு மாதமோ அல்லது 

இரண்டு மாதமோ கழித்து ஒரு ஆபீசர்‌, உங்களுடைய தொழிற்‌ 
- சாலைக்கு நேராக வந்து பார்வையிடுவார்‌. 


மேலும்‌ அந்த ஆபீஸர்‌ உங்களுடைய அப்ளிகேஷன்படி உங்‌ 
களை விசாரிப்பார்‌. அவர்‌ பூரா விசாரித்ததும்‌ அவர்‌ உங்களுடைய 
்‌ அப்ளிகேஷனை கன்பார்ம்‌ அல்லது தீர்மானம்‌ செய்து, அந்த 
அப்ளிகேஷனை ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
“பெரிய: அதிகாரிக்கு அனுப்பப்படும்‌. அதன்‌ பிறகு உத்திரவு 
கிடைக்கும்‌. அந்த உத்திரவு ஆனதும்‌, உங்களுக்கு தெரிய. 
படுத்துவார்கள்‌. உங்களுக்கு கோட்டா கிடைக்கும்‌. ஓவ்வொரு: 
. மாதத்திலும்‌ உங்களுக்கு உத்திரவான பிரகாரம்‌ இரும்பு குறிப்‌ 
பிட்ட தொழிற்சாலைகளில்‌ குறிப்பிட்ட விலைக்குக்‌ கிடைக்கும்‌. 
கவனிப்பு (Note): சர்க்கார்‌ இரும்புகளை கன்ட்ரோல்‌ விலைக்கு 
கொடுப்பார்கள்‌. அதே இரும்பு, கடைத்தெருவுகளில்‌ அதிகமான 
விலையில்‌ கொடுப்பார்கள்‌. சர்க்காருடைய இரும்பு விலை சரச 
மானது. அதே மாதிரியாக, இரும்பு கம்பிகள்‌ சர்க்காருடைய 
கோட்டா மூலம்‌ கிடைக்கும்‌. காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரிஸாக்கு 
சர்க்காரிடமிருந்து எவ்வளவோ உதவி கடைத்திருக்கிறது. இந்த 
தேசத்தில்‌ உள்ள தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான வசதிகளுக்கு 
எல்லாம்‌ சர்க்கார்‌ உதவி அளிக்கும்‌. அவர்கள்‌ அந்த அப்ளி 
. கேஷனை எல்லா சர்க்கார்‌ ஆபீஸ்களுக்கும்‌ அனுப்பி, பரிசோதனை 
செய்து, ஒவ்வொரு உற்பத்தியாகும்‌ இடத்துக்கும்‌ அனுப்புவார்‌ 
கள்‌. மேலும்‌ அவர்கள்‌ அதற்கு: உற்சாகம்‌ செய்வார்கள்‌. ஒரு 
.சிறிய காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ A தாழிலில்‌ - உள்ளவர்கள்‌, 
தொழிலை eee Deane ற்கு வழி தேடுவார்கள்‌. 
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இரும்பு கம்பிகள்‌ கொண்டுவர மற்றொரு விதம்‌ : அதாவது 
இரும்பு கம்பிகள்‌ தாயார்‌. செய்யும்‌  கம்பெனியிலிருந்து வர 
வழைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

கோட்டா மூலம்‌ கொடுக்கப்படும்‌ விலைகளைக்‌ காட்டிலும்‌ கம்‌ 
பெனிகளின்‌ விலை அதிகமாக இருக்கும்‌. இந்த மாதிரி கம்பெனி 


- கள்‌ மேற்கு வங்காளத்தில்‌ இருக்கிறது. அங்குள்ள ஒரு கம்பெனி 


யின்‌ விலாசத்தை இதன்‌ அடியில்‌ எழுதப்பட்டுள்ளது. ஏனென்‌ 
GU, உங்களுக்கு ஏதாவது தேவையாகயிருந்தாலும்‌-சரி, அல்லது 
தெரிய வேண்டும்‌ என்றாலும்‌ சரி, அந்த கம்பெனிக்கு லெடர்‌ 


மூலம்‌ எழுதி தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. அதாவது: 


t 


வொயர்‌ மான்யுபேக்சரர்ஸ்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
14. நேதாஜி சுபாஸ்‌ ரோடு, கல்கத்தா-1. 
இரும்பு கம்பிகளை வரவழைத்துக்‌ கொள்வதற்கு மூன்றாவது 
விதம்‌ : இந்தியாவிலுள்ள பெரிய ஊர்களிலும்‌ : சிறிய ஊர்களி 
லும்‌ இரும்பு கம்பிகள்‌ விற்பனை செய்யும்‌ கடைகள்‌ இருக்கின்‌ 


றன. அவைகளிடமிருந்து கூட வரவழைத்துக்‌. கொள்ளலாம்‌. 


- உங்களுக்கு சர்க்காரிடமிருந்து கோட்டா : மூலம்‌ கம்பிகள்‌ 


கிடைப்பதற்குள்‌, அல்லது வேறு எங்கேயாவது குறைந்த விலை 
யில்‌ கிடைக்கும்‌ வரை, கம்பிகளை இ வாங்கிக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. 

எவ்வளவு கனமுள்ள கம்பி, குறிப்பிட்ட நீளத்திற்கு தகுந்த 
மாதிரி தேவை என்பது ; 

F அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ ர்வ 18ஸ்டான்டர்ட்‌ 
வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பிகள்‌ தேவை. 

4” அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ -செய்வதற்குகூட 18 டப்‌ 
LiL வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பிகள்‌ தேவை. 


F அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 17 ஸ்டான்டர்ட்‌ 
Caw கம்பிகளை உபயோகிக்கலாம்‌. . . 
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1” ஆங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 15ஸ்டான்டர்ட்‌ 
கேஜ்‌ கம்பிகளை. உபயோகிக்கலாம்‌. 

1 அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 14 ஸ்டான்‌ 
டர்ட்‌ கேஜ்‌ கம்பிகளை உபயோகிக்கலாம்‌. 

13” அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 18ஸ்டான்டர்ட்‌ 
கேஜ்‌ கம்பிகளை உபயோகிக்கலாம்‌. 

2" அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 12 ஸ்டான்‌ 
Li கேஜ்‌ கம்பிகள்‌ தேவை. 

3” அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 9 ஸ்டான்டர்ட்‌ 
கேஜ்‌ கம்பிகள்‌ தேவை. 

4" அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ செய்வதற்கு 8 ஸ்டான்டர்ட்‌ 
வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பிகளை உபயோகிக்கலாம்‌. 

சில மிஷின்களின்‌ அச்சுகள்‌ கொஞ்சம்‌ கொஞ்சமாக வித்தி 
யாசம்‌ இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌ 3” அங்குல நீளமான ஆணிகள்‌ 
20 ஸ்டான்டர்ட்‌ கேஜ்‌ கம்பிகளில்‌ சில மிஷின்களில்‌ தயார்‌ செய்‌ 
யலாம்‌. மிஷின்‌ விற்பனை செய்யும்‌ வியாபாரியிடமிருந்து இந்த 
வித்தியாசங்களைத்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. கம்பிகள்‌ கனத்தை 
சுருக்கமாக எஸ்‌. டபிள்யு. எஸ்‌. என்று எழுதியிருக்கும்‌, 


ஆணிகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ எவ்வளவு சாமான்கள்‌ 
உற்பத்தி செய்யலாம்‌ : ஒவ்வொரு மிஷினும்‌, தனித்தனி மதிப்‌ 
புள்ளது. 

உதாரணமாக, ‘P’ (பி) டைப்‌ மிஷினில்‌ 3” அங்குலம்‌ முதல்‌ 
12” அங்குலம்வரை நீளமுள்ள ஆணிகள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. 
அதனுடைய பூரா விவரமும்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 


இந்த்‌ மிஷின்‌ . மூலம்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ சுமார்‌ ஒரு anari 
வெயிட்‌ ஆணிகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌, - 
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A டைப்‌ மிஷினில்‌: 17 அங்குலம்‌ 37 அங்குலம்‌ நீளமுள்ள 


ஆணிகள்‌ சுமார்‌ 34 ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ ஆணிகளை 9மணி தேர்த்‌ 
தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


‘B’ டைப்‌ மிஷினில்‌ 1” அங்குல முதல்‌ 3” அங்குலம்‌ வரையில்‌ 
: நீளமான ஆணிகள்‌ சுமார்‌ .74 enti oi வெயிட்‌ அணிகள்‌ 
8 மணி நேரத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
°C? டைப்‌ மிஷின்‌ 74” முதல்‌ 4” அங்‌ 
குலம்‌ வரையில்‌ நீளமான ஆணிகள்‌ 
சுமார்‌ 18 ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ 
ஆணிகள்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ தயா . 
ரிக்கலாம்‌. மேலே சொல்லப்பட்‌ 
டுள்ள வொயர்‌ (Wire) கம்பிகளி 
லிருந்து அதற்குத்‌ தகுந்த அளவு 
நீளமான ஆணிகள்‌ 8 மணி நேரத்‌ 
தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த,ஆணிகள்‌ 
_ உற்பத்தி செய்யும்‌ மிஷின்களுக்கு எவ்வளவு ண்டு வரி 
_ தேவை என்பதை அறியவும்‌. ஒவ்வொரு மிஷின்‌ ஓட்டுவ்தற்கு 
அதற்குத்‌ தகுந்த மாதிரியான எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 
P டைப்‌ மிஷினுக்கு 2 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌. 
மோட்டார்‌ தேவை. “டைப்‌ மிஷினுக்கு குதிரை ஓட்டமுள்ள 
எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 


© டைப்‌ மிஷினுக்கு , 56 திரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ 
தேவை. பொதுவாக 5 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்‌ 
டார்‌ ஒன்று இருந்தால்‌, தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய சாமான்‌ 
கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
எத்தனை விதமான ஆணிகள்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ மிஷின்கள்‌ 
மார்க்கெட்டில்‌ இடைக்கறது : ஆணிகள்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ மிஷின்‌ 
கள்‌ எல்லாம்‌ ஒவ்வொருவிதத்திலும்‌, அதற்கு தகுந்தவைகளுடன்‌ 
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. இடைக்கும்‌. தற்காலத்தில்‌.இரண்டு விதமான மிஷின்களை உப 
யோகிக்கிறார்கள்‌. 

(1) ஸ்பிரிங்‌ டிரைவிங்‌ மிஷின்‌. 

(2) கிரான்கு டிரைவிங்‌ மிஷின்‌. 


இந்த ஸ்பிரிங்‌ டிரைவிங்‌ மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ சிறிய அளவு ஆணி 
கள்‌ உற்பத்தி செய்யலாம்‌. இந்த மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ கொஞ்சம்‌ 
அளவுகள்‌ உற்பத்தி செய்யலாம்‌. ஆகையினால்‌ இவைகளின்‌ 
விலையுப்‌ கொஞ்சம்தான்‌. இன்னும்‌ மற்ற மிஷின்களை காட்டிலும்‌ 
விலை குறைவானது. இவைகளின்‌ முழு விவரத்தையும்‌. அடியில்‌ 
கண்ட பாராக்களில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்றெது. 


இந்த கிரான்கு டிரைவிங்‌ மிஷினுடைய கெபாளிடி மிகவும்‌ 
உயர்ந்தது அல்லது அதிகமானது. பொதுவாக எல்லா பெரிய 
தொழிற்சாலைகளிலும்‌ அல்லது சிறிய தொழிற்சாலைகளிலும்‌ 
. இந்த மிஷின்‌ வேலை செய்வதைக்‌ கவனிக்கலாம்‌. இவைகளின்‌ 
விலை அதிகமானது. இன்னும்‌ இதர ஸ்பிரிங்‌ டிரைவிங்‌ மிஷினை 
விட அதிக மதிப்புள்ளது. இந்த மிஷின்களை அமர்த்திக்கொண்டு 
"தொழில்‌ செய்தால்‌ அதிக லாபம்‌ அடையக்கூடும்‌. இவைகள்‌' 
்‌ மூன்று விதமான தினுசுகளில்‌ கிரான்குமூலம்‌ நடத்தலாம்‌. இந்த 
மிஷின்களின்‌ முழு விவரத்தையும்‌, மிஷின்களின்‌ போட்டோவும்‌ 
வரும்‌ பக்கங்களில்‌ விவரிக்கப்பட்டுள்ளது. 


; ஏனென்றால்‌ இந்த மிஷின்களின்‌ டையாகிராம்‌ i) 
நீங்கள்‌ தெரிந்து கொள்வதற்காக இந்துடன்‌ பிரசுரிக்கப்பட்‌ 
டுள்ளது. 
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மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 1: இத்துடன்‌ பிரசுரிக்கப்பட்டிருக்குக்கும்‌ 
மிஷின்தான்‌ A டைப்‌ மிஷின்‌ என்பது. இந்த மிஷின்‌ அமை ப்ப 
பதற்கு 4 அடி நீளமும்‌, 
8 அடி அகலமும்‌ உள்ள 
இடம்‌ தேவை. இது 1} 
குதிரை ஓட்ட முள்ள 
எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. இது 
250 R.P.M. கொண்டது. 
இந்த மிஷினால்‌ 8 மணி 
நேரத்தில்‌ சுமார்‌ 3} ஹன்ட்‌ 
ரட்‌ வெயிட்‌ ஆணிகள்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. 18 முதல்‌ 17 - 
வரையில்‌ உள்ள ஸ்டான்‌ 
டாட்‌ வொயர்‌ கேஜ்‌ இரும்பு 
கம்பிகளை முதல்‌ 2" அங்குலம்‌ நீளமுள்ள ஆணிகள்‌ வரையில்‌ 
இந்த .மிஷினால்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இதே மாதிரியாக பானல்‌-பின்‌ 
உற்பத்தி செய்ய வேண்டுமென்றால்‌, 17 வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பி 
களைக்‌ கொண்டு இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த 
மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 3800.. (ரூபாம்‌. மூன்று ஆயிரத்து எட்டு 
கூறு.) 
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மி Por நெம்பர்‌ 2 : இத்துடன்‌ பிரசுரிக்கப்பட்டுள்ள மிஷின்‌ 
தான்‌ “8 டைப்‌ மிஷின்‌ என்பது. இந்த மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு 
5 அடி நீளமும்‌, 4 அடி அகலமும்‌ உள்ள இடம்‌ தேவை. 2 அல்‌ 


லது 3 குதிரை ஒட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டாரினால்‌ இந்த 
மிஷினை நடத்தலாம்‌. 
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இது 225 R. P. நா. உடையது. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 8 மணி 
நேரத்தில்‌ 71 ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ ஆணிகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
5 முதல்‌ 14 வரையிலுள்ள வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பிகளை உபயோகப்‌ 
படுத்தலாம்‌. 1” அங்குலம்‌ முதல்‌ 3” அங்குலம்‌ நீளமுள்ள ஆணி 
கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 6500. 


மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 3: இத்துடன்‌ இருக்கும்‌ மிஷின்தான்‌ ‘C 
டைப்‌ மிஷின்‌ என்பது. இந்த மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு 6 அடி நீள 


மும்‌ 5 அடி அகலமுமுள்ள இடம்‌ தேவை. இந்த மிஷின்‌ நடத்து 
வதற்கு 5 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. 


இந்த மிஷின்‌ நிமிஷத்திற்கு 800 சுற்றக்‌ கூடியது. இது 
எட்டு மணி நேரத்தில்‌ சுமார்‌ 8. அல்லது 10 ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ 


:. ஆணிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ இது 11” அங்குலம்‌ முதல்‌ 4” அங்குலம்‌ 
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நீளமுள்ள ஆணிகளை தயாரிக்கும்‌. இந்த: மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 
8500. ae es 
; தானாகவே தள்ளிக்கொண்டு; ஆணிகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 
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இதற்கு முன்‌ சொல்லப்பட்ட மிஷின்கள்‌ எல்லாம்‌ கிராங்கு பவர்‌... 


மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. ஆனால்‌ இந்த ஆடோமேடிக்‌ பிரின்டிங்‌, ' 
லோடிங்‌ மிஷின்‌, ஸ்பிரிங்‌ பவர்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. 


3'' அங்குலம்‌ மூதல்‌ 1” அங்குல நீளமுள்ள ஆணிகள்‌. இந்த, 
மிஷின்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 13 முதல்‌ 78: வரையிலுள்ள 
வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பிகளை இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


ஆடோமேடிக்‌ பிரிண்டிங்‌ லோடிங்‌ மிஷின்‌ ! இந்த மிஷின்‌ 
மூலம்‌, எல்லாவிதமான சைஸ்‌ ஆணிகள்‌ நிமிஷத்திற்கு cor 
முதல்‌ 240 வரையில்‌ ஆணிகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌ 1$ குதிரை ஓட்ட 
முள்ள எலெக்டிரிக்‌ கனெக்ஷன்‌ தேவை. இந்த மிஷினுடைய 
எடை சுமார்‌ 1000 பவுண்ட்‌.இந்த மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு 9 அடி 
நீளமும்‌ 4 அடி அகலமுள்ள இடம்‌ தேவை. இந்த மிஷினின்‌ 
விலை ரூபரய்‌ 2900. 


தற்சமயம்‌ பெரியவர்களுடைய எண்ணம்‌ என்னவென்றால்‌, 
5 வருஷ திட்டமானது ஒன்றன்பின்‌ ஒன்றாக நமது தேசத்தில்‌ 
பூர்த்தியாகி வருகிறது. மேலும்‌ பெட்ரோலியம்‌, ELBE TET 
இவைகளை தேவையான அளவிற்காக திட்டமிட்டுக்‌ கொண்டு 
வருறொர்கள்‌. அத்துடன்கூட காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, அக்ரிகல்‌ 
சர்‌ இவைகளையும்‌ பக்கமாக நடத்தி பண்ட்‌ வைன்‌ 
சமயத்திற்கு ஒன்றுக்கொன்று உதவியாக இருக்கும்‌. ஹாரோன்‌, 
பிளவுஸ்‌, சிக்கல்ஸ்‌, பிக்‌ஆக்ஸ்‌, voor OSE CY முக்கிய வம்ப 
தொழிலுக்கு தேவை. இவைகள்‌ எல்லாம்‌ மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கப்படும்‌. 


தயார்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : கம்பியை ஒரு அச்சில்‌ வைக்கவும்‌, 
ஹீடர்‌ இந்த கம்பியை முன்னே தள்ளும்‌. டாக்கின்‌ ஒரு ஓரம்‌ 


தயாராகும்‌. உடனே இந்த ஹீடர்‌ வாபஸ்‌ வரும்‌. அதோடு 
டாக்கும்‌ வாபஸ்‌ வரும்‌. இந்த விதமான கூர்மையான டாக்கு 
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கள்‌: .தயர்ராகும்‌.. கடைசியில்‌” ஹீடரின்‌ ஒரு; - கடை... பாகம்‌. 
டாக்குகளை வெளியே தள்ளும்‌. : 3 


மேலே சொன்ன விதம்‌ ஒருவரின்‌ உதவியில்லாமல்‌ தானா 
கவே (Automatic) இந்த மிஷின்‌ செய்கிறது. இந்த டாக்கிகள்‌ 
- ஒரு பாலிஷிங்‌ டிரம்மில்‌: வைக்கப்படும்‌... .இந்த டாக்கிகளுக்கு ; 
ரசாயன: திரர்வகத்தின்‌ உதவியால்‌ நீல: கலர்‌ கொடுக்கப்படும்‌, ' 
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15-16 கேஜ்‌ சும்பி சாதாரணமாய்‌ உபயோகிக்கப்படும்‌. இந்தக்‌ 
கம்பி மிருதுவாக இருக்கும்‌..இந்தக்‌ கம்பியை கடைகளிலிருந்து. 
வாங்கலாம்‌. ஆனால்‌ இதை வாங்க உங்களுக்கு அனுமதி (Quota) 
கவர்ன்‌ மெண்டாரிடமிருந்து வாங்குவது அவசியம்‌. 

ட Man செய்யும்‌ மீஷின்‌ ( Rivet Making Machine): இந்த: 
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மிஷின்‌ மூலம்‌ ரிவட்‌ (Rivet! செய்யலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌" 
ரிவட்‌ நெம்பர்கள்‌ 4 முதல்‌ 6, 8, 10, 72, 14 இவைகளை உற்‌ 
பத்தி செய்யலாம்‌. 8 முதல்‌ 14 வொயர்‌ கேஜ்‌ இரும்பு கம்பிகளை 
உபயோகப்படுத்துலாம்‌. ஒரு நிமிஷத்திற்கு இந்த அப்பப்‌ 100 - 
முதல்‌ 300 ரிவிட்டுகளால்‌ எல்லாவித சைஸ்களிலும்‌: CEE Mai 
இதற்கு 3 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை, 


இந்த மிஷினுடைய எடை சுமார்‌ 1150 பவுண்ட்‌. இந்த 
மிஷின்‌ அமைப்பதற்கு 44 அடி நீளமும்‌ 9 அடி அகலமும்‌ உள்ள 
இடம்‌ தேவை. இதனுடைய விலை 3300 ரூபாய்‌. 


P டைப்‌ பேனல்‌-பின்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ 
அமைப்பற்கு. :8 அடி நீளமும்‌, 23 அடி அகலமுள்ள இடம்‌ 
- தேவை. இகனால்‌ மெல்லிய பேனல்‌-பின்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
இந்த மிஷின்‌ ஒரு குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 
மூலம்‌ நடத்தலாம்‌ 

இது நிமிஷத்திற்கு 300 சுற்றுகள்‌ சுற்றக்‌ கூயயது எட்டு 
மணி நேரத்தில்‌ இந்த மிஷின்‌ 14 ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ பின்கள்‌ 
தயாரிக்கும்‌. 17 முதல்‌ 19 வரையிலுள்ள வொயர்‌ கேஜ்‌ கம்பி 
களை உபயோகிக்கலாம்‌. $ அங்குலம்‌ முதல்‌ ஒரு அங்குலம்‌ வரை 
யிலுள்ள பானல்‌-பின்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினுடைய விலை 
8600 ரூபாய்‌. 
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ஆணிகள்‌ செய்யும்‌ வழி: முதலாவது வொயர்‌-ரிலும்‌, அதற்‌ 
குண்டான ஸ்டான்டும்‌ ஏற்படுத்த வேண்டும்‌. இந்த ரீல்‌ 
ஸ்டான்ட்‌ உடைய உருவத்தை இந்தப்‌ பக்கத்தில்‌ அச்சடப்பட்‌ 
டிருக்குறது. பால்‌ பேரிங்ஸ்‌ இந்த மிஷினில்‌ சேர்ந்திருக்குறது. 
இதனுடைய உயரம்‌, மிஷினுக்கு தகுந்தமாதிரியிருக்கிறது. இத 
னுடைய விலை 250 ரூபாய்‌. கம்பியின்‌ ஒரு. பக்கத்தை அல்லது 


ஒரு மூலையை ஸ்டான்டில்‌ கட்டி விட்டு மிஷினுடைய ரோலரில்‌ 
சேர்க்க வேண்டும்‌. பிறகு ரோலர்‌ மிஷின்‌ தேவையான அளவு 
கம்பிகளை இழுக்கும்‌.ரீல்‌ ஸ்ட ன்ட்‌ தானாகவே சுற்றி சுற்றிவரும்‌. 
ரோலர்களின்‌ உதவியால்‌ கம்பிகள்‌ இழுத்து நேராக நீண்டு 
வரும்‌. கம்பிகளை எடுத்து, நேராக இழுத்தால்‌ நீளமாகும்‌. இந்த 
ரோலர்களுடைய டையில்‌ கிரிப்ஸ்‌ ( Grips) அமைக்கப்பட்டிருக்‌ 
கிறது, அந்த கிரிப்ஸின்‌ உதவியால்‌ கம்பிகள்‌ நேராக இழுக்கப்‌ 
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படும்‌. தேவையான அளவு நீளமான ஆணிகள்‌ செய்ய முடியும்‌ 
அல்லது தேவையான சிறிய அளவிற்கு கூட இழுத்துக்‌ கொள்ள 
லாம்‌. கிரிப்ஸ்‌ என்பது சா தாரணமான ஸ்பிரிங்கனால்‌ செய்யப்‌ 
பட்ட பிடிப்பு. அதனுடைய வொயர்களும்‌ அந்த கிரிப்ஸின்‌ உத 
வியால்‌ கம்பிகள்‌ தேவையான அளவிற்கு ஓவ்வொரு தடவையும்‌ 
உபயோகப்படும்‌. அத்துடன்‌ ரேம்‌ (Ram) அமைக்கப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. அதனால்‌ ஆணிகளுடைய தலைகளை உற்பத்தி செய்யும்‌. 
இது கிரிப்ஸுடைய கடைசியில்‌ இருக்கிறது. அது கிராங்க்‌ 
ஷேப்ட்‌ முன்னுக்கு போவதற்கும்‌, பின்னே போவதற்கும்‌ உதவி 
அளிக்கிறது, 

அத்துடன்‌ பஞ்ச்‌ அல்லது அழுத்தக்கூடிய மிஷின்‌ இணைக்கப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. ஆணிகளுடைய மேல்பாகமாகிய தலைபாகத்தை 
அழுத்துகிறது. : தேவையான ஆணிகளை, ஆணிகள்‌ வைக்கும்‌ 
மரப்பெட்டியில்‌ வைப்பதற்கு, மரப்பெட்டியை சரியாக 
அமைத்து ஆணிகளின்‌ தலைபாகத்தை பிடித்தி அழுத்த வேண்‌ 
டியது. 
; ` ஆணிகளுடைய தலைபாகம்‌ தயாரானதும்‌,அச்சுகள்‌ கம்பிகளை 
பிடித்து மிஷினுக்குப்‌ பின்பு றத்திலிருந்து தள்ளினால்‌, கம்பிகள்‌ 
முன்னேவரும்‌ இதற்கிடையில்‌, ்‌ மிஷின்‌, ஆணிகளை,தேவையான 
சைஸ்களுக்கு அல்லது அளவிற்கு வெட்டுகிறது. இந்த அச்சுகள்‌, 
மிஷினுடைய முன்பாகத்தில்‌ அழுத்துகிறது. பிறகு மூன்று 
அடையாளங்கள்‌, ஆணிகளுடைய தலைபாகத்திற்கு அருகாமை 
யிள்‌, அழுத்தப்பட்டிருக்கும்‌. ஆணிகளுடைய வாய்புறம்‌ தயாரா 
Ang. அவைகள்தான்‌ மிஷின்‌ பக்கத்து அடையாளம்‌ அல்‌ 
லது மார்க்கு என்று சொல்லலாம்‌, பிறகு மிஷினுடைய அச்சு 
களால்‌, ஆணிகளுடைய வாய்புறம்‌. சரியானபடி குயாராகிறது. 
பிறகு ஆணிகள்‌ தயாராகிறது. ஆனால்‌, சில சமயங்களில்‌ கம்பி 
கள்‌ பின்னாலிருந்து வரும்போது ஒட்டிக்கொண்டிருக்கும்‌. பிறகு 
ஆணிகளுடைய வால்புறம்‌ அல்லது கடை பாகத்தை மிஷின்‌ 
தானாகவே மூன்று வெட்டுகள்‌ வெட்டும்‌. வெட்டப்பட்ட 
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பிறகுதான்‌ ஆணிகள்‌ முழுவதையும்‌ தயாரிக்கும்‌.முழுவதும்‌ தயா 
ரானதும்‌ 8ழே விழும்‌. சில சவயங்களிய்‌ ஆணிகள்‌ சரியானபடி 
வெட்டப்படாமல்‌ இருக்குல்‌. ஆணிகளுடைய ஓரங்கள்‌ சுற்று 
வதற்கு எலெக்டிரிக்‌ கிரைண்டர்‌ மீது அமைக்க வேண்டும்‌. இந்த 
கிரைண்டர்கள்‌ பலவித சைஸ்களில்‌ கிடைக்கும்‌. 


10° அங்குலம்‌ திரைண்டரின்‌ விலை 800 ரூபாய்‌. 6” அங்குலம்‌ 
திரைண்டரின்‌ விலை ரூபாய்‌ 525, 
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ஆணிகளை பாலிஷ்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: ஆணிகள்‌ மிஷினால்‌ தயார்‌ 
செய்யப்படும்‌. ்‌ 


ஆணிகள்‌ பேரில்‌ அல்லது வேலே, கொஞ்சம்‌ இரும்புத்‌ தூள்‌ 
அல்லது தூசி படிந்திருக்கும்‌. : மேலும்‌ அவைகளின்‌ பேரில்‌ 
எண்ணை கசிந்து இருக்கும்‌. இவைகளெல்லாம்‌ பாலிஷ்‌ செய்வ 


i 


| Wi 


தற்கு ஓரு டிரம்மில்‌ வைத்து உருக்கப்படும்‌. பாலிஷ்‌ செய்யக்‌ 
கூடிய டிரம்முடைய போட்டோ இத்துடன்‌ அச்சிடப்பட்டிருக்‌ 
*- இறது. மேலும்‌ ஸ்டீல்‌ பால்கனும்‌ மர ஸ்கரேப்புகளும்‌, ஆணிக 
ளுடன்‌ சேர்த்து, பாலிஷ்‌ செய்யக்கூடிய டிரம்மில்‌ வைக்க IC 
டும்‌. அது நிமிஷத்திற்கு 80 அல்லது 50 சுற்றுகள்‌ சுற்றும்‌. 
. ஸ்டீல்‌ பால்கனும்‌, வுட்டன்‌ ஸ்கரேப்புகளும்‌, ஆணிகளை அழுத்து 
வதால்‌, ஆணிகள்‌ சுத்தமாகவும்‌, அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. இன்‌ 
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“னும்‌ ஆணிகள்‌ அதிகப்படி அழகாக இருக்க Cou si OG மன்றால்‌, 
பாலிஷ்‌ செய்யக்கூடிய டிரம்களில்‌ அதிகப்படியாக சேர்த்துசுற்ற 
வேண்டும்‌. அரை மணி நேரத்தில்‌ ஆணிகள்‌ பாலிஷ்‌ செய்யப்‌ 
“படும்‌, பாலிஷ்‌ செய்யக்கூடிய டிரம்‌ விலை ரூபாய்‌ 1100. 
தொழிலுக்குத்‌ தேவவயான முதல்‌ அல்லது ரொக்கமும்‌, அதனு 
டைய விவரமும்‌: ஆணிகள்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 


பட்டுள்ள விஷயங்களை Ep சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
ஆணிகள்‌ உற்பத்தி செய்பவர்களின்‌ நோக்கத்தைக்கொண்டு 

. விஸ்தாரம்‌ செய்யலாம்‌. இதற்கு அடியில்‌ சல விஷயங்கள்‌ உங்க 
- டைய உதவிக்காக சொல்லப்பட்டிருக்றெது. 


+ 
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தொழிலுக்குத்‌ தேவையான ரொக்கம்‌ அல்லது அசல்‌ : 


1. மிஷினுடைய விலை = 8600 ரூபாய்‌ 
2. எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ = 500 ன 
3. ரீல்‌ ஸ்டான்ட்‌ = 350 ஆ 
பாலிஷிங்‌ டிரம்‌ = 1100 5 
5. எலெக்டிரிக்‌ Awrat = 525 ட்ப 
6, கம்பிகளின்‌ விலை 4025 mn 
மொத்தம்‌ = 10000 ,, 


எட்டூ மணி நேரத்துக்கு வேண்டிய இனசரி சிலவு : 


ரூ. ந.யை. 
1. ஹவுஸ்‌ ரென்ட்‌ (வீட்டு வாட்கை)= 3.00 
2. எலெக்டிரிக்‌ சிலவு = 3.00 
3. 2 வேலைக்காரர்களுடைய 
சம்பளம்‌ = 8,00 
4. அசலுக்கு வட்டி 6} பங்கு 
வட்டி விகிதம்‌ = 2.00 
5. டிப்ரிசியேஷன்‌ சார்ஜ்‌ = 5.50 
6. விளம்பரத்திற்கும்‌, நடத்து 
வதற்குமுள்ள சார்ஜ்‌ 10.50 
மொத்தம்‌ =32.00 


ஆணிகள்‌ உற்பத்தியும்‌, லாபமும்‌; இந்த மிஷினால்‌ சுமார்‌ 
மூன்று ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ சாமான்கள்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ 
தயாரிக்கப்படும்‌, மேலும்‌ ஆணிகளுடைய விலையில்‌ 20 ரூபாய்‌ 
வித்தியாசம்‌ இருக்கிறது. ஆகையினால்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ பிரதி 
தினமும்‌ ரூபாய்‌ 60.00 வருமானம்‌ உண்டு. 
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தினப்படி சிலவுக்காக ரூபாய்‌ 32ம்‌. கழிவுக்காக 5% பங்கு 
போக மீதி ரூ. 27.50 பிரதி தினமும்‌ லாபம்‌ இருக்கிறது. இதே 
மாதிரியாக ஒரு மாதத்தில்‌ ரூபாய்‌ 825 லாபமும்‌, வருஷத்தில்‌ 
9900 ரூபாய்‌ லாபமும்‌ பெற முடியும்‌. 


- ரூபாய்‌ 10,000 மதிப்பில்‌ மேலே சொல்லப்பட்டுள்ள. லாபம்‌ 
- பெற முடியும்‌. இந்த கணக்குகள்‌ மேலே . சொல்லப்பட்டுள்ள 
“விக்டர்‌ இன்ஜினீயரிங்‌.  கப்பெனியாரால்‌ தயாரிக்கப்பட்டது, 
ஈபொதுவாக ! நீங்கள்‌ : இதை-. உதாரணமாக - வைத்து: இந்த 


தொழிலை ஆரம்பம்‌: செய்தால்‌. உங்களுக்கு லாபம்‌.கிடைக்கும்‌. . 
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[6] தாழிற்சாலையைப்‌ பற்றியும்‌ அல்லது: வியாபாரத்தைப்‌ பற்‌ றி 
யும்‌ சரிவர தெரியாததால்‌ சில வியாபாரிகள்‌ அவர்களுடைய 
தொழிலை செய்ய முடியாமல்‌ இருக்கிறார்கள்‌. 
ஸ்டீல்‌ வொயர்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) இந்தியன்‌ ஸ்டீல்‌ அன்ட்‌ வொயர்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி, 
ஐம்ஷட்டூர்‌. 
(2) இந்தியன்‌ ஹுயூம்‌ பைப்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
அன்தோப்‌ ஹில்‌, வடலா, பம்பாய்‌. 
(3) ஹிந்து வொயர்‌ இன்டஸ்டிரியஸ்‌ கம்பெனி, 
ஆக்ஸ்போர்ட்‌ ரோடு, சு&கேர்‌, 24 பர்கானஸ்‌ ஜில்லா, 
வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌. 
(4) ஹிந்துஸ்தான்‌ மெடல்‌ அன்ட்‌ வொயர்‌ பிராடக்ஸ்‌, 
ஷாம்நகர்‌, 24, பரகானஸ்‌, வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌. 
கார்டு போர்டுகள்‌ உடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) ஈஸ்ட்‌ அன்டு வெஸ்டு டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌ பிரோஸ்ஷா மேஹதா ரோடு, கோட்டை, 
பம்பாய்‌, 
(2) பாரத்‌ ஸ்டிரா போர்டு (Mfg.) கம்பெனி, 
12, தோபில்‌ சேம்பர்‌, 
பார்ஸி பஜார்‌ தெருவு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(3) ரொப்ட்மென்‌ கார்டு போர்டு & பிரின்டிங்‌ இன்டஸ்ட்ரி, 
49, ஜோய்‌ மிட்டர்‌ தெரு, 
கல்கத்தா-5. 
(4) ஸ்டான்டர்டு கார்டு போர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
78, பெல்கசியா ரோடு, 
கல்கத்தா-5. 
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— (5) யுனைடெட்‌ கார்டு போர்டு கம்பெனி, 
10/0, சந்தோஷ்‌ மித்தர்‌ தெரு. 
கல்கத்தா-5. 
லேபில்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) நேஷனல்‌ லிதோகிராபர்ஸ்‌ அன்டு பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌. 
காமர்ஹதி, 24 பார்கானஸ்‌, 
வெஸ்டு பெங்கால்‌. 
(2) M.N. பரேக்‌ அன்டி Gar., 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்கிள்‌, 
மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
(8) இந்தியன்‌ ஓவர்ஸ்‌£ஸ்‌ ரெப்ரசென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோடு, 
5 பம்பாய்‌-1, 
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EA - பவர்களுக்கு ஏரியல்‌ வொயர்‌ 
ரேடியோ வீட்டில்‌ வைத்திருப்‌ ஞூ 


என்றால்‌ என்ன என்பது தெரியும்‌. . ; 
ஏரியல்‌ என்பது ஒருவித வொயர்‌ (Wire- 


கூரைமேல்‌ உள்ள போல்‌ 
(Pole) அல்லது இரண்டு 
கொம்புகளுக்கு மிடையே 
இருக்கும்‌ வொயர்‌. அந்த ' 
Qurur நேராக 
ரேடியோவிற்கு சேர்க்‌ 
கப்படும்ப்டி யான 
வொயர்களுக்கு ஏரியல்‌ 
என்று சொல்வது. . இது- 


ரேடியோவைச்‌ சேர்ந்த 
வொயர்‌. இத்தொழிற்‌ 
சாலை நாளுக்கு நாள்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டே வருது. இந்த 
வொயரை வெகு சுலபமாகத்‌ தயாரிக்கலாம்‌. ஏழு சிறிய 
வொயர்களை (அதாவது 7/18 சைஸ்‌ வொயர்களை! எடுத்து, இந்த 
மிஷின்‌ மூலம்‌ ஒரே வொயராக செய்வது. அதன்‌ பிறகு, ஏரியல்‌ 
வொயர்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ அந்த வொயர்களுக்கு கோடிங்‌ 
அல்லது கலர்‌ பூசப்படும்‌. இந்த ' மிஷின்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ 
நடத்துவது. 2 குதிரை ஓட்டமுள்ள 'எலெக்டிரிக்‌ CA 
தேவை. இது சாதாரணமான வேலை. சாதாரண. மனிதர்கள்‌ 
கூட இதை செய்யலாம்‌. ae 
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ஏரியல்‌ வொயர்களுக்கு கலர்‌ கொடுப்பது வழக்கம்‌, முக்கிய 
மாக கருப்பு கலரை கொடுப்பார்கள்‌. கலரிங்‌ மிஷின்மூலம்‌ கலர்‌ 
கொடுக்கப்படும்‌. கலரிங்‌ மிஷினின்‌ விலை 250 ரூபாய்‌. : டுவிஸ்டிங்‌ 


மிஷின்‌ அல்லது HASAD மிஷினின்‌ விலை 660 ரூபாய்‌. டேப்பிங்‌, 
இன்ஸலேடிங்‌ மிஷின்‌ மரச்சட்டங்களுடன்‌ கூடியது, விலை 450 
ருபாய்‌. ்‌ 


ஏரியல்‌ வொயர்‌ செய்யும்‌ இரண்டாவது முறை என்னவென்‌ : 
றால்‌ கேபில்‌ வொயர்‌- எப்படி செய்யப்படுகிறதோ அப்படியே 
இதையும்‌ செய்ய வேண்டும்‌. செம்பு கம்புகளின்மேல்‌ ரப்பரை 
பூசுவது. அதைப்போல, ஏழு Apu வொயர்களை டுவிஸ்டிங்‌ * 
மிஷின்‌ மூலம்‌ ஒரே வொயராக திரித்து அதை எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ 
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மிஷினின்‌ மூக்கு வழியாக செலுத்த வேண்டும்‌. பிரகு ரப்பர்‌ 
மிக்ஸிங்‌ மில்லில்‌ தயாரித்த ரப்பர்களை சிறிய துண்டுகளாக்கி, 
அவற்றை எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ மிஷின்‌ வாய்ப்புறம்‌ போட்டு பிறகு 
அவைகளை ஹீடிங்‌ ஸ்டவ்‌ மூலம்‌ சூடாக்க வேண்டும்‌. 

அந்த ரப்பர்கள்‌ கொதித்ததும்‌, அந்த மிஷினின்‌ அச்சுகள்‌ 
பிரகாரம்‌, வொயர்களின்‌ மேல்‌ ஓட்டிக்‌ கொள்ளும்‌. பிறகு 


ட்ட 


TG 


ண 
UD 


Tn ய்‌ 


È Tik: 


வொயர்கள்‌, மிஷினிலிருந்து வெளியே வரும்‌. அப்போது சுத்த 
மாக ரப்பர்‌, வொயர்களின் மேல்‌ பூசப்பட்டு வரும்‌. எக்ஸ்ட்ரூடர்‌ 
மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 800. . ne 

அப்படி ரப்பர்‌ பூசப்பட்ட வொயர்களை வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ 
மூலம்‌ வொயர்களை கெட்டிப்படுத்துவது. வல்கனைசிங்‌ பேனைப்பற்‌ 
றிய முழு விவரமும்‌ கேபில்‌ வொயர்‌ தொழிற்சாலையில்‌ கொடுக்‌ 
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கப்பட்டுள்ளது. ' பிறகு இந்த வொயர்களை நீங்கள்‌ மேல்‌ சுற்றி 
விற்பனைக்காக கடைகளுக்கு அனுப்பலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலை 
மிகவும்‌ வாபத்தை கொடுக்கக்‌ கூடியது. இந்தியாவில்‌ எந்த 
பாகத்திலும்‌ இத்தொழிற்சாலையை நடத்தலாம்‌, இத்தொழிற்‌ 
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சாலையை சுமார்‌ 5,000 ரூபாய்‌ மதிப்பில்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌. 


கள்‌. 


முக்கியமாக நான்கு சாமான்கள்‌ தேவை: 1. செம்புக்‌ கம்பி 
2. இன்ஸலேடிங்‌ மிஷின்‌ சாமான்கள்‌. 3. நெம்பர்‌ சீவது 
மிஷின்‌.4.எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌, செம்புக்‌ கம்பிகள்‌ 7/18 சைஸில்‌ 


இருக்க வேண்டும்‌... 


i. 


சாமான்சள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
செம்புக்‌ கம்பிள்‌ சடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) இந்தியன்‌ ஸ்டீல்‌ அன்டு வொயர்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி, 
ஜாம்ஷட்பூர்‌. 
(2) இந்தியன்‌ ஹுயூம்‌ பைப்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
அன்தோப்‌ ஹில்‌. வடாலா, பம்பாய்‌. 
(3) ஹிந்த்‌ வொயர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
எக்ஸ்போர்ட்‌ ரோட்‌, சுசேசேர்‌. 
24 பர்கானஸ்‌ ஜில்லா (வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌) 
(4) ஹிந்துஸ்கான்‌ வொயர்‌ அன்டு மெடல்‌ பிராடச்ட்ஸ்‌, 
ஷியாம்நகர்‌, 24 பர்கானஸ்‌ ஜில்லா, 
(வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌) 
டேப்‌ அல்லது இன்ஸலேடிங்‌ சாமான்கள்‌ ஈடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) லக்ஷ்மி அட்வர்டைஸிங்‌ டேப்‌ பேக்டரி, 
73, அப்போலோ தெரு, பம்பாய்‌. 
(2) ஓரியன்டல்‌ டேப்‌ மானுபாச்சரிங்‌ கம்பெனி, 


3101, ஜி.டி. ரோட்‌, சிப்பூர்‌, ஹெளரா 
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(8). ஈஸ்டர்ன்‌ டேப்‌ மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
பர்குஸன்‌ ரோட்‌, லோயர்‌ பரேல்‌, 
பம்பாய்‌. 
(4) நேஷனல்‌ மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
படா பஜார்‌, பேரல்லி (யூஃபி.) 
3.  கார்டு-போர்டூ பெட்டிகள்‌ ஐடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஈஸ்ட்‌ அன்ட்‌ வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
wi.. மேதா ரோடு, கோட்டை, பம்பாய்‌, 
(2) பாரத்‌ ஸ்டிரயபோர்டு மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
12, நோபில்‌ சேம்ப்ஸ்‌, ' 
பார்ஸி.பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(8) ஸ்டான்டர்ட்‌ கார்டு போர்டு இன்டஸ்டிரியல்ஸ்‌, 
78, பெல்கசியா ரோடு, கல்கத்தா 4. 
(4) கராபட்ஸ்மென்‌ கார்டு-போர்டு இன்டஸ்டிரியல்ஸ்‌, 
18, Qua sAur ரோடு, கல்கத்தா-4. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection.: . 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


சோல்டர்‌ வொயர்‌ செய்யும்‌ 
தொழிற்சாலை 


(SOLDER-WIRE MAKING INDUSTRY) 
ரேடியோவை வைத்து நடத்தும்‌ ஜனங்களுக்கு இந்த ஸோல்‌ 
டர்‌ வொயர்‌ -என்ன என்பது தெரியும்‌. தகர வொயர்களுக்கு 
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ஸோல்டர்‌ வொயர்‌ என்பது ஜிங்க்‌ வொயர்கள்‌ மூலம்‌ ரேடியோ 
வொயர்களை ஸோல்டரிங்‌ செய்கிறார்கள்‌. 


இந்த வொயர்‌ மெல்லிய தகரத்தினால்‌ செய்யப்பட்டு ஆயிரக்‌ 
கணக்கான ரூபாய்‌: மதிப்புள்ள வொயர்கள்‌ விற்பனையாகிறது. 
இந்த தொழிற்சாலைகள்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌, 
இது : ரதாரணமாகவும்‌, சுலபமாகவும்‌ செய்யக்கூடியது. இவை 
களை மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌ (Moulding Machine! மூலம்‌ தயாரிக்க 
enyhe உதாரணமாக 1/16" அங்குலம்‌ சுற்றளவுள்ள இரும்பு 
EOL எடுத்து அதை மெழுவத்தியின்‌ புசையை பிடித்து, 
அத்து 1/16 கேஜ்‌ இரும்பை கருப்பாக்க வேண்டும்‌. பிறகு தகர 
அச்சுகளில்‌ உள்ளே புகுத்த வேண்டும்‌, ஜிங்க்‌ கொ திக்கவைத்து 
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அந்த அச்சுகளில்‌ ஊற்றவேண்டும்‌. கொஞ்சநேரம்‌ கழிந்த பிறகு 
தகரம்‌ பார்ப்பதற்கு மெழுகுவத்திகள்‌ போல்‌ இருக்கும்‌. அவை 
களை அச்சுகளிலிருந்து வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. தகர மெழுகு 
வத்திகளில்‌ உள்ள இரும்புகளை எடுத்து விட வேண்டும்‌. இந்த 
இரும்பு வார்ப்படம்‌ ஊற்றும்போது சரி செய்து புகுத்த வேண்‌ 
டும்‌. 


NL . ~ < 
A 
உ 


குறிப்பு : இரும்பின்‌ மேய்‌ மெழுகு வத்தியின்‌ கரி அல்லது 
புகை பிடிக்க வேண்டும்‌. அப்போதுதான்‌ தகரம்‌ அவற்றில்‌ ஒட்‌ 
டிக்‌ கொள்ளாமல்‌ இருக்கும்‌. அப்படி அந்த இரும்பு, மெழுகு 
வத்தியின்‌ புகை பிடிக்காமல்‌ வைத்தால்‌, தகரம்‌ ஓட்டிகொண்டு, 
இரும்புக்‌ கம்பி வெளியே வராது. 


ஆகையினால்‌ இரும்புக்கு, மெழுகு வத்தியின்‌ புகை பிடிப்பது 
மிகவும்‌ முக்கியமான காரியம்‌. பிறகு தகர குழாய்களின்‌ துவா 
ரங்களில்‌ ரோசன்‌ பவுடர்‌ கொட்ட வேண்டும்‌. துவாரங்களின்‌ 
மேல்‌ பக்கத்தையும்‌, அடிப்பக்கத்தையும்‌ மூடவேண்டும்‌. பிறகு 
இந்த தகர குழாய்களை மிஷினில்‌ ரோலரில்‌ இணைக்க வேண்டும்‌. 

்‌ பிறது அது மிகவும்‌ மெல்லியதாக வரும்‌. வொயர்‌ செய்யும்‌ 
மிஷின்‌ மூலம்‌ நிரப்பவும்‌. மெம்லிய தகர வொயர்களாக வரும்‌. 
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பிறகு அவைகளைப்‌ பெட்டியில்‌ வைத்து கடைகளுக்கு விற்பனை 
்‌. செய்ய அனுப்ப வேண்டும்‌. கடைகளில்‌ உள்ள சைஸ்‌ பிரகாரம்‌, 
ஸோல்டர்‌ வொயர்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌. 


ஒரு அங்குலச்‌ சுற்றளவுள்ள ஈயக்கம்பிகள்‌ அச்சுகளின்‌ 
மூலம்‌ ஊற்றப்படலாம்‌. இவைகளை நாம்‌ 1/8” அங்குலம்‌ (சட்‌) 
வொயர்களாக செய்ய 
லாம்‌. இந்த வேலையை 
செய்வதற்கு, நீங்கள்‌ 
இரண்டு விதமான மிஷின்‌ 
களை உபயோகிக்க வேண்‌ 
டும்‌. முதலாவது 'மிஷின்‌ 
ரோலர்‌ மிஷின்‌. இது 5 
அல்லது 6 விதமான பிரஸ்‌ 
ஸிங்‌ நூல்களையுடையது. 
முதலாவது, அவைகளை 
அநேக விதமான பிரஸ்ஸா்‌ 
கள்‌ மூலம்‌ மாற்ற வேண்‌ 
டும்‌. இந்த ' பிரஸ்ஸர்கள்‌ 
்‌ மெல்லியதாக செய்யப்‌ 
படும்‌. மற்றொரு. பிரஸ்‌ 
ஸர்‌ மூலம்‌ வரிசைச்ரெம 
மாக மெல்லியதாக 
: செய்யும்‌. இதே விதமாக 
மிகவும்‌ மெல்லிய 
Qar uit as r é செய்ய 
லாம்‌. அந்த வெரயர்‌ 
“களின்‌ சுற்றளவு. 1, சட்‌ ந்‌ 
அளவில்‌ செய்ய முடியும்‌, . பிறகு ஒவ்வொயரை வொயர்‌ செய்‌ 
“யும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ மாற்ற வேண்டும்‌. .இந்த மிஷின்‌ இவ்வொயர்‌ 
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களின்‌ உருவத்தையும்‌, சுற்றளவையும்‌, உண்டாக்கும்‌. வொயர்‌ 
மேகிங்‌ மிஷினின்‌ விலை 1100 ரூபாய்‌. ஒரு அங்குல டயாமீட்டர்‌ 
கம்பியை மெல்லிய வொயர்களாகச்‌ செய்யும்‌ மிஷினின்‌ விலை 
1200 ரூபாய்‌. ஒரே சமயத்தில்‌ 5 ஈயக்‌ கம்பி அச்சுகளை செய்யும்‌ 
அச்சின்‌ விலை 80 ரூபாய்‌. 
சாமான்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 

1. ஈயம்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 

(1) எச்‌. என்‌, தாக்கூர்‌ அன்ட்‌ சன்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 

54, எஸ்ரா தெரு, கல்கத்தா-1. 

(2) மெடல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ ஆப்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌, 

ஸேவர்‌ மைன்ஸ்‌, உதயபூர்‌: (ராஜஸ்தான்‌) 
(8) திஸ்டான்டர்ட்‌ மெடல்‌ வொர்க்ஸ்‌ 
(பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 
77, தார்தேவ்‌ பிரிட்ஜ்‌ (Low Level) 


தார்தேவ்‌, பம்பாய்‌-8. 


2. டிரை ரோஸன்‌ (காய்ந்த ரோஸன்‌) சடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(2) கல்கத்தா வாக்ஸ்‌ டிரேடர்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
22, பான்பீல்ட்‌ லேன்‌, கல்கத்தா-1. 
(2) நேஷ்னல்‌ ரோசின்‌.அன்ட்‌ டர்பன்டைன்‌ கம்பெனி 
லிமிடெட்‌, ' 
27 பார்னாசி கோஷ்‌ தெரு, கல்கத்தா-7. 
(3) அஸ்ஸாம்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
திக்போய்‌, லக்ஷ்மிபூர்‌, ஜில்லா (அஸ்ஸாம்‌) 
(4) பாரத்‌ ஆயில்‌ மில்ஸ்‌, 
74, சித்தரஞ்சன்‌ ஆவின்யூ, கல்கத்தா-7. 
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(5) பிரபாத்‌ ஜெனரல்‌ ஏஜென்ஸிஸ்‌, 
785, கல்பதேவி ரோட்‌, பம்பாய்‌. 
(6) பம்பாய்‌ ரோஸன்‌ அன்ட்‌ டர்பன்டைன்‌ கம்பெனி, 
தபால்‌ பெட்டி 7572, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
3. கார்டூ-போர்டூ பெட்டிகள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(2) ஈஸ்ட்‌ அன்ட்‌ வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌ பிரோஸ்‌ ஷா மேதா ரோடு, கோட்டை, 
பம்பாய்‌. 
(2) பாரத்‌ ஸ்டிரா போர்டு மானுபாச்சரிங்‌ கம்பெனி, 
12, நோபில்‌ சேம்பர்ஸ்‌, 
பார்ஸி பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(3) ஸ்டான்டர்ட்‌ கார்டு-போர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
18, பெல்கசியா ரோட்‌, கல்கத்தா-4. 
(4) கிராப்ட்ஸ்மென்‌ கார்டு போர்டு அன்டு பிரின்டிங்‌ 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
49, ஜோய்மித்தர்‌ தெரு, கல்கத்தா-5, 
4. ஜிங்க்‌ அச்சுக்கு அச்சு (Zinc Moulding-Mould) இடைக்குமிடம்‌ : 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
்‌ தபால்‌ பெட்டி நெம்பர்‌ 1262, 
ரிக்ரூடிங்‌ ஆபீஸ்‌ பின்புறம்‌, 
ஜமுனா ரோட்‌, டில்லி-6. 
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பாதரசைவு தொழிற்சாலை 
(CHAPPAL INDUSTRY) 
இது ஒரு விஞ்ஞானம்‌. விஞ்ஞானிகள்‌, விஞ்ஞானங்களின்‌ 
EAT ஆராய்ந்து, அதை அஸ்திவாரமாக வைத்துக்‌ 
கொண்டு முன்னுக்கு வருகிறார்கள்‌. பரம்பரையாக வரும்‌ ஓவ்‌ 
வொருவரும்‌ எதிர்காலத்தில்‌ நூதனமான ஆராய்ச்சியையும்‌, 


புதிய மாதிரி வஸ்துக்கள்‌ தேவையுள்ள உண்மையை தெரிந்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. மேலும்‌ பழைய காலத்தில்‌ உள்ள உடை 
ஆபரணங்கள்‌ எல்லாம்‌ இக்காலத்தில்‌ மாறி மாறி வருகிறது. 


தன, 345-- 
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எல்லா ஆராய்ச்சியும்‌ அறிந்த விஞ்ஞானிகள்கூட சமயத்திற்கு 


_ தகுந்தபடி உயர்தரமான வஸ்துவும்‌, மலிவான விஃயிலும்‌, வசதி 


யும்‌ உள்ள சாமான்களை தேடுகிறார்கள்‌. ஜப்பான்‌, ஹாங்காங்‌ 
முதலிய இடவ்களிங்‌ சில நாட்களுக்கு முன்‌ போமி செருப்புகள்‌ 
(Foamy Chappals) தயாரிக்கப்பட்டன. அந்த போமி 
செருப்புகள்‌ பஞ்சுபோல்‌ மெதுவாகவும்‌, நடப்பதற்கு அதிக 


“ வசதியாகவும்‌ இருக்கும்‌. நடப்பதற்கு தகுந்த அளவு அகலமாக 


வும்‌, அழுத்தமாகவும்‌ இருக்கும்‌. நடக்கும்போது கால்களுக்கு 
. சுகமாகவும்‌, பார்ப்பதற்கு அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. மேலும்‌ மலி 
வான விலையில்‌ எல்லா இடங்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த போமி 
செருப்புகள்‌ இந்தியாவில்‌ எல்லா இடங்களில்‌ அதிகமாக விற்‌ 
பனை ஆறது. மேலும்‌, இந்த மாதிரியான செருப்புகள்‌ தயாரி 
கும்‌ தொழிற்சாலை இந்தியாவில்‌ முக்கியமாக தேவை. தொழிற்‌ 
சாலை ஏற்படுத்தி இந்த மாதிரியான செருப்புகள்‌. தயார்‌ செய்‌ 
பவர்கள்‌ அதிக லாபத்தை அடைவார்கள்‌. மேற்படி செருப்பு 
கள்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலைக்கு தேவையான மிஷின்களும்‌ 
ரப்பர்‌, ரசாயன வஸ்துக்கள்‌, இன்னும்‌ இதர சாமான்களைப்‌ 
பற்றி ழே விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. இந்த தொழிற்‌ 
சாலை இந்தியாவின்‌ ஓவ்வொரு பாகத்திலும்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌. 


இந்த தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான சாமான்கள்‌, எல்லா 
இடங்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. மேலும்‌ மேலே சொன்ன சாமான்கள்‌ 
ஒரு இடத்திலிருந்து மற்றொரு இடத்திற்கு சுலபமாக எடுத்து 
வர முடியும்‌. இந்த தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு உங்களிடம்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு வசதி இல்லாவிட்டால்‌, ஆயில்‌ என்ஜின்‌ 
மூலம்கூட தொழிற்சாலை நடத்தலாம்‌. தொழிற்சாலைக்கு தேவை 
யான பூரா விவரமும்‌ கழே சொல்லப்பட்டி ருக்கிறது. 


, தொழிற்சாலையும்‌, மூலதனமும்‌ : எவ்வளவு மூலதனம்‌ இருக்‌ 
கிறதோ அதற்கு தகுந்த மாதிரி தொழிற்சாலை ஆரம்பிக்கலாம்‌. 
முதன்முதலில்‌ சுமார்‌ 10 ஆயிரம்‌ ரூபாய்‌ மதிப்பில்‌ தொழிற்‌ : 
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சாலை ஆரம்பிக்கலாம்‌. இது ஒரு முக்கியமான தொழில்‌. இந்த 
தொழிலை எவ்வளவு வேண்டுமானாலும்‌ அதிகப்படுத்திக்கொண்டு 
போகலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலைக்கு தேவையானவை : 

ப தண்டாது ரப்பர்‌ (Raw Rubber), (2) ரஸாயன பொருள்கள்‌, 
(3) ஈப்பர்‌ கலக்கும்‌ மிஷின்‌, (4) பதனிடக்கூடிய அச்சு, (5) பேபி 
பாய்லர்‌, (6) செருப்பின்‌ அடிபாகம்‌ தயாரிக்கும்‌ அச்சு, 
(2) எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌. (8) எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌, 
(9) கெமிஸ்ட்‌, (70) மேஸ்திரி, (17) வேலையாட்கள்‌, (12) 
ப 5 ்‌ கல்‌ ரூம்‌, (18) தயாரிக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌ 

வக்கும்‌ ஸ்டோர்‌, (14) தொழிற்‌ க்குக்‌ i 
(15) விற்பனை aa ie ம த்‌ 
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தேய ரப்பர்‌ அல்லது, பக்குவப்படுத்தாத ரப்பர்‌ : தேசீய ரப்பர்‌ 
என்பது நமது தேசத்தில்‌ தயா PI 
ரிக்கும்‌ பதனிடாத ரப்பர்‌. EZ த்‌ AN 
சருப்பு உற்பத்திக்கு மிகவும்‌ தீன 
தேவையானது. எல்லா இடங்‌ of | 
களிலும்‌ ரப்பர்‌ கிடைக்கும்‌. 
சர்க்கார்‌ உத்‌ திரவுபடி ஒவ்‌ 
வொரு தொழிற்சாலை முதலாளி 
யும்‌ சர்க்காரிடமிருந்து 
லைசென்ஸ்‌ பெற்றுக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. இந்தியாவின்‌ தெற்கு 
பாகத்தில்‌ இந்த ரப்பர்‌ திடைக்‌ 
கும்‌. மதறாஸ்‌ மாகாணத்தின்‌ 
தெற்கு பகுதியில்‌ கோட்டயம்‌ 
என்ற ஊர்‌ இருக்கிறது. அங்கே 
. சர்க்காருடைய காரியாலயம்‌ 
(office) இருக்கிறது. அது 
இந்தியன்‌ ரப்பர்‌ கம்பெனி 
என்ற பெயருடையது. தொழிற்‌ 
சாலை முதலாளிகள்‌, தங்களுக்குத்‌ 
தேவையான ரப்பருக்கு மனு 
செய்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. RN Al 
ருந்து பாரம்‌ இடைக்கும்‌, அந்த > NE 
பாரத்தில்‌ தொழிற்சாலையின்‌ apap பெயர்‌, விலாசம்‌. இன்னும்‌ 
மற்றும்‌ பாரத்தில்‌ உள்ளபடி எழுதி அதில்‌ எவ்வளவு ரப்பர்‌ 
தேவையோ அதையும்‌ குறித்து அனுப்ப வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ 
ரூபாய்‌ 10, அந்த கம்பெனி பெயருக்கு அனுப்பி ரப்பருக்காக 
லைசென்ஸ்‌ பெற்று கொள்ள வேண்டும்‌. முக்கியமாக தொழிற்‌ 
லைக்குத்‌ தேவையான ரப்பருக்கு மேலே செல்லப்ப ட்ட 
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கம்பெனிக்கு விண்ணப்பம்‌ செய்யும்போது, தங்களுக்கு தேவை 
யான ரப்பருக்கு அதைவிட அதிகப்படியான ரப்பருக்கு எழுத 
வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ அந்த கம்பெனியில்‌ அதிகப்படி விண்‌ 
ணப்பங்கள்‌ இருப்பதால்‌ சர்க்கார்‌ ரப்பர்‌ கண்ட்ரோல்படி சப்ளை 
செய்யக்கூடும்‌, அல்லது கம்பெனியில்‌ உள்ள ' பழைய ஸ்டாக்‌ 
முடிந்து விட்ட பிறகு, மறுபடியும்‌ புதிய “ஸ்டாக்‌” வரும்‌ வரை 
யில்‌, தொழிலுக்கு கஷ்டமில்லாமல்‌, முதலிலேயே அதிகப்படி 
ரப்பருக்கு விண்ணப்பித்து வாங்கி தன்னுடைய இருப்பில்‌ வைத்‌ 
துக்‌ கொள்ள வேண்டியது. 


பதனிடாத ரப்பரும்‌, ரஸாயன வஸ்துக்களும்‌ : பக்குவப்படுத்‌ 
காத ரப்பர்‌ அல்லது பதனிடாத ரப்பரை நல்ல முறையில்‌ 
பக்குவப்படுத்தி, அத்துடன்‌ கொஞ்சம்‌ ரஸாயன வஸ்துக்களும்‌, 
கலர்களும்‌ கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌. அப்படி செய்வ 
தால்‌ அழகாகவும்‌, வசதியாகவும்‌, அதிகப்படி ஆர்டர்‌ இடைக்‌ 
கும்‌. இதில்‌ அநேக விதமான ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ கலந்து 
கொள்வதற்கு மன பழக்கம்‌ தேவை. இந்த ரஸாயன வஸ்துக்‌ 
களை பந்தோபஸ்தாகவும்‌, தனியாகவும்‌ வைத்து, ரப்பரை பக்‌ 
குவப்படுத்துவதற்கு காய்ச்சும்‌ சந்தர்ப்பத்தில்‌, மேற்படி ரஸா 
யன வஸ்துக்களை சேர்க்க வேண்டும்‌. கீழ்க்கண்ட பக்கங்களில்‌ 
ரஸாயன வஸ்துக்களை ரப்பருடன்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதங்கள்‌ 
விவரமாக சொல்லப்பட்டுள்ளன . 


முக்கியமாக &ழ்க்கண்ட ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ தேவை : 


(2) பில்லர்ஸ்‌ (Fillers) (2) அக்ஸிலரேட்டர்ஸ்‌ (Aocelerators) 
(3) ஆன்ட்‌. ஆக்ஸிடன்ட்ஸ்‌ (Anti-oxydents) ( 4) சல்பர்‌ (Sulphur) 
(5) பிளாஸ்டிக்சைசர்ஸ்‌ (Plasticesers). 

(1) பில்லர்ஸ்‌ (Fillers): 8ழே சொல்லப்பட்ட லெ முக்கிய 
மான ரஸாயன வஸ்துக்களை ரப்பருடன்‌ கலக்க வேண்‌ டும்‌. 
அப்படி கலப்பதால்‌ ரப்பர்‌ கனமாகவும்‌ அழுத்தமாகவும்‌, வசதி - 
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யாகவும்‌ இருக்கும்‌. பொதுவாக கழே சொல்லப்பட்ட ரஸாயன: 
வஸ்துக்களை ரப்பருடன்‌ 15% 
முதல்‌ 40% வரையில்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. அப்படி ரஸாயன 
வஸ்துக்களை ரப்பருடன்‌ கலப்ப 
தால்‌. கொஞ்சம்‌ பதனிடாத . 
ரப்பர்‌ லாபமாகும்‌. ஏனென்றால்‌ 100% ரப்பர்‌ கலக்கவேண்டிய 
இடத்தில்‌ 60% முதல்‌ 70% ரப்பரும்‌, 30% முதல்‌ 40% வரை 
ஸாயன வஸ்துக்களை கலப்பதாலும்‌, எவ்வளவு ரப்பர்‌ குறை 

ட இருக்கிறதோ, அதேபோல சாமான்களின்‌ விலை கூட 
குறைவாக முடியும்‌. 

உற்பத்தி. செய்யும்‌ சாமான்கள்‌ ஒவ்வொன்றும்‌ உறுதியாக 
ம்‌ .உயர்தரமாக இருக்க வேண்டும்‌. கலக்கவேண்டிய சாமான்‌ 
கள்‌ எவ்வளவு பங்கு கலக்க வேண்டும்‌ என்பதை எழுதி வைத்து 
கொள்ள வேண்டும்‌ அல்லது பழக்கம்‌ செய்து கொள்ள Gale 
டும்‌. முதலில்‌ கலக்க வேண்டிய வஸ்துக்களை எப்படி கலப்பது 
என்பதை லெபாரடரியில்‌ (Laboratory) சிறிது அனுபவம்‌ 
தேர்ச்சி பெற வேண்டும்‌. கலக்க வேண்டிய சாமான்கள்‌ கீழே 
சொல்லப்பட்டுள்ளன. 

. (1) சாக்‌ பவுடர்‌ (Chalk Powder) 

(2) சைனா கிளே (China Clay) 

(3) கார்பன்‌ பிளேக்‌ (Carbon Black) 

(4) ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌ (Zine Oxide) | 

ஆக்ஹிலரேடர்ஸ்‌ (Acclelerators) :. ஆக்ஸிலரேடர்ஸ்‌ என்பது : 
ரப்பருக்குத்‌ தகுந்தபடி Aw அடிப்படையான. சாமான்கள்‌. இது 
காய்ச்சும்போதுகுறித்த அளவிற்கு உபயோகப்படுத்‌ திக்கொள்ள 
லாம்‌. முக்கியமாக சல்பரின்‌ 2 தவியைக்கொண்டுதான்‌ ரப்பரை 
காய்ச்ச வேண்டும்‌. தனியாக சல்‌ பரை காய்ச்சி ரப்பருடன்‌ கலந்‌ . 
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தால்‌ காய்ச்சப்பட்ட ரப்பர்‌ முடிவாகவும்‌, அழுத்தமாகவும்‌ * 
இருக்கும்‌. அல்லது சில மணி நேரத்தில்‌ முடிவு அடையும்‌. ஆக்ஸி ' 
லரேடர்ஸ்‌ என்ற சில அடிப்படையான 'சாமான்களை சமயத்‌ . 
திற்கு தகுந்தபடி அளவிற்கு குறைத்து கொள்ளவும்‌ கூடும்‌ அதக 
பட்டம்‌ கூடும்‌. அது ரப்பரை பொருத்திருக்கிற்து. ஆனால்‌ ` 
கொஞ்சம்‌ அளவுதான்‌ சேர்க்க வேண்டும்‌. அவைகள்‌ 0.5% 
முதல்‌ 4 5% - பங்கு வரையில்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌, ழே 
சொல்லப்பட்ட அடிப்படையான வஸ்துக்கள்‌ பொதுவாக உப 
யோகப்படுகின்றன: 


(1) M.B.T. Mereapto Benz Thyzol 

(2) T.M.T. Tatra Methyl Therm Mono Sulphide — 

(3) B.T.S. Benthyzyl-di-Sulphide 

(4) Vulcafor “0” 

ஆன்டி ஆக்ஹிடென்ட்ஸ்‌ (Anri-oxydents): ஆன்டி ஆக்ஸி.. 
டென்ட்ஸ்‌ என்பதை உபயோகித்தால்‌ ரப்பர்‌ உறுதியாகவும்‌, 
கெட்டிராகவும்‌ இருக்கும்‌. இதனால்‌ ரப்‌ 
பருக்கு உறுதியும்‌, மேலும்‌ ஜலம்‌, 
கார்‌ று, வெயில்‌ முதலியவைகளை 
தடுக்க உதவியளிக்கும்‌. நீங்கள்‌ அநேக 
மாக பார்த்திருக்கலாம்‌. அதாவது ஒரு 
ரப்பருடன்‌ சேர்ந்த கம்பி வெளியே வைத்திருந்தால்‌, அல்லது 
ஜலத்தில்‌ இருந்தால்‌, அது சுருங்கியும்‌ வளைந்தும்‌ இருக்கும்‌. அது . 
சிறிது காலத்துக்குள்‌ ரப்பர்‌ சாமான்கள்‌ உபயோகமில்லாமல்‌ . 
போய்விடும்‌. i ae 


. இந்த ஆன்டி ஆக்ஸிடென்ட்ஸ்‌ உதவியால்‌ ரப்பரை: பழுது 
பார்த்துக்‌ கொள்ளக்‌ கூடும்‌. இந்த ஆன்டி ஆக்ஸிடென்டஸ்‌.: 
முக்கியமாக மழை காலத்தில்‌ சூடான பை (Hot Bags) (Gum- 
Boots), சைகில்‌ டயர்ஸ்‌ (Cycle Tyres) முதலியவைகளுக்கு : 
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உபயோகப்படும்‌. இப்போது பலவிதமான ஆன்டி ஆக்ஸிடென்‌-. 


ட்ஸ்‌ உடைக்கிறது. கொஞ்ச அளவு ஆன்டி ட்‌ தான்‌ 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ஆன்டி அக்ஸிடன்ட்ஸ்‌ சுமார்‌ 0.5% 
பங்கு முதல்‌ 2.0% பங்கு வரையிலும்‌ அல்லது 2.50% பங்கு உப 


யோகிக்க வேண்டும்‌ நானக்ஸ்‌ (Naunax) என்பது ஒரு ஆன்டி . 


ஆக்டை டன்ட்ஸ்‌. 


சல்பர்‌ (Sulphur): "நீங்கள்‌ அநேகமாக சல்பரை பார்த்திருக்க ; 
லாம்‌. இது முக்கியமாக ரப்பர்‌ தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவை 
யானது. ஏனென்றால்‌ சல்பரின்‌ மூலம்தான்‌ ரப்பரை சுத்தம்‌ 


செய்யவும்‌. உருக்கவும்‌ முடியும்‌. சல்பர்‌ கலந்தவுடன்‌ ப 
உருகும்‌. மேலும்‌ ரப்பருக்கு உறுதி அளிக்கும்‌. goig கற்பை 
கலந்தவுடன்‌, ரப்பர்‌ உயர்ந்த அளவுக்கு தரய்க தனால்‌ ரப்பர்‌ 
மெதுவாகவும்‌, கெட்டியாகவும்‌ இருக்கும்‌. ஆனால்‌ சல்பரை அதிக 
ஜாக்ரதையுடன்‌ உபயோடிக்க வேண்டும்‌. அளவுக்கு மீறினால்‌ 
ரப்பர்கள்‌ உபயோகத்திற்கு முடியாத அளவில்‌ போய்விடும்‌. . 


* உபயோகத்திற்கு தேவையான சல்பர உபயோகிக்க வேண்‌ 


டும்‌. அந்த அளவுக்கு அதிகமானால்‌, தயாரிக்கும்‌ சாமான்‌ ஓவ்‌ 
வொன்றும்‌, சுருங்கலாகவும்‌ வளைவாகவும்‌ தோன்றும்‌. பொது 


வாக பதனிடாத ரப்பர்‌ . 60% அல்லது 70% பங்கு உபயோகப்‌ 
படுத்த 1% முதல்‌ 2.5% பங்கு சல்பர்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 


பிளாஸ்டிசைசர்ஸ்‌ (Plast.cisers): பிளாஸ்டிசைசர்ஸ்‌ என்ற ரஸா . 


யன்‌ வஸ்து பதனிடாத ரப்பரை அத்துடன்‌ கூட அதற்கு தேவை 


யான வஸ்துக்கள்‌ கலக்கும்போது உபயோகப்படுத்தினால்‌ ரப்பர்‌ — 


மெதுவாக இருக்கும்‌. பதனிடாத ரப்பர்‌ மற்ற இதர சாமான்‌ 
கள்‌ சேர்க்கும்போது சீக்கிரமாகவும்‌, வசதியாக தோன்றும்‌. 
ஆகையினால்‌ பதனிடாத ரப்பரை கொஞ்ச நேரம்‌.வைத்து அத்‌ 


துடன்‌ பிளாஸ்டிசைசர்ஸ்‌ என்ற ரசாயன:லஸ்துவும்‌ கலந்து பிறகு ' 


மற்றும்‌ அநேக விதமான வஸ்துவும்‌ கலக்க வேண்டும்‌. அதாவது 


7% முதல்‌ 2.5% வரையில்‌ சேர்ப்பார்கள்‌. பொதுவாக பாரபின்‌ . 


அத? 
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வர்கீஸ்‌ (Paraffin-wax) அல்லது சில Aw எண்ணைகளுக்கு .பிளாஸ்‌ - 
டிசைசர்ஸ்‌ என்பது. ன்னும்‌ சில முக்கியமான வஸ்துக்கள்‌ கழே 
சொல்லப்பட்டிருக்கிறது [அவைகளால்‌ கலர்‌ சாமான்கள்‌ செய்ய 
லாம்‌. இவைகளை ரப்பரில்‌ கலக்கும்‌ சந்தர்ப்பத்தில்‌ சேர்க்க 
வேண்டும்‌. 

வெள்ளை கலர்‌ (White colour): வெள்ளை விதமான ரஸாயன 
வஸ்துக்களாவன : லிதோபன்‌, ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌, டிட்ட.னியம்‌ 
என்ற ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌. எல்லாம்‌ வெள்ளை விதமாகத்‌. 
தோன்றும்‌ டிட்டானியம்‌ ஆக்ஸைட்‌ (Titanium Oxide) என்பது 
எல்லாவற்றையும்‌ விட உயர்ந்தது. இது எல்லாவற்றையும்விட 
20% பெரியது அல்லது உயர்ந்தது. இதை நேர்த்தியான பவுடர்‌ 
என்று சொல்லலாம்‌. இது வஸ்துக்களின்‌ பேரில்‌ உபயோகிப்ப 
தற்கு உதவும்‌. பார்வைக்கு சுத்த வெள்ளையாகவும்‌ அழகாகவும்‌ 
தோன்றும்‌. டிட்டானியம்‌ ஆக்ஸைட்‌ இன்னும்‌ பிரோமிம்‌ சல்‌ 
பைட்‌, இந்த இரண்டும்‌ கலந்ததுதான்‌ டிட்டோனியம்‌ வொயிட்‌. 
என்பது. இது மிகவும்‌ வெண்மையானது. 


சிகப்பு வர்ணம்‌ (Red Colour): ரெட்‌ ஆக்ஸைட்‌. ஜிரு, ஆன்டி 
மேனி சல்பைட்‌ என்ற சிகப்பு வர்ண ரஸாயன வஸ்து. ரெட்‌ 
ஆக்ஸைட்‌ என்பதற்கு மற்றொரு பெயர்‌ மெர்குரி சல்பைட்‌ என்‌ 
பது. இது கலர்‌ ரப்பர்களுக்கு முக்கியமாக உபயோகப்படும்‌. 
AG என்ற வஸ்து ஈப்பரை: உறுதியளிக்கக்‌ கூடியவை. இது - 
மாரூன்‌ கலருக்கு மிகவும்‌ நல்லது. அன்டிமோனி சல்பைட்‌, மஞ்‌ 
சள்‌ வர்ணம்‌, ஆரஞ்சு வர்ணம்‌, இன்னும்‌ சிகப்பு வர்ணம்‌ எல்லா 
வற்றிற்கும்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. 

மஞ்சள்‌ வர்ணம்‌ (Yellow Colour) : மஞ்சள்‌ காட்மிமம்‌ அல்‌ 
லது காட்மிமம்‌ சல்பைட்‌. இது மஞ்சள்‌ வார்ணத்திற்கு மிகவும்‌ ' 
பொருந்தியது. லெட்‌ கிரோமேட்‌ (Lead Chromate) என்பதை 
வர்ணம்‌ தயாரிக்கும்‌ சந்தர்ப்பத்தில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இதைத்‌ 
தவிர குரோமியம்‌ ஆக்ஸைட்‌ (Chromium Oxide) என்பது பச்சை ` 
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கல்ர்களுக்கு ' உபயோகப்படுத்தலாம்‌.. அல்டிராமேரின்‌ என்பது - 
நீல வர்ணம்‌ (Blue Colour). பெர்சியன்‌ ப்ளு (Persian Blue) 

என்பது கெட்டியான கலர்‌. ஆனால்‌ அல்டிராமேரின்‌ ப்ளு என்பது 

லேபிஸ்ல்ஸ்லி என்ற வஸ்துவில்‌ உண்டானது. செயற்கை அல்‌ 

டிரிமேரின்‌ ப்ளு என்பது சோடா கார்பனேட்‌, சைனா கிளே, சல்‌ 

பர்‌ முதலிய வஸ்துக்களில்‌ தயாரிக்கப்படுகிறது. 


' வல்கனைசிங்‌ (Vulcanizing): வல்கனைசிங்‌ என்பது பதனிடப்‌: 
படாத ரப்ப்ரை காய்ச்சுவது அல்லது உருக்குவது அதாவது. மிக்‌ 
ஸிங்‌ மில்‌ (கலக்கப்படுத்தக்கூடிய மிஷின்‌) மேலே சொல்லிய பிர 
காரம்‌ கலந்து காய்ச்ச வேண்டியது. எல்லா விதமான ரப்பர்களை 
யும்‌ உயர்ந்த பக்குவத்தில்‌ காய்ச்ச வேண்டும்‌. அப்படி உயர்ந்த 
பக்குவத்தில்‌ காய்ச்சப்பட்ட ரப்பர்தான்‌ உற்பத்திக்கு தகுதி 
யானது. அப்படி உருக்கப்பட்ட ரப்பரை, தேவையான அச்சு 

களில்‌ வார்த்து அல்லது ஊற்றி, அதை முக்யெமான உஷ்‌ 
ணத்தைக்‌ கொடுக்கும்‌ எந்திரத்தில்‌, சிறிது நேரம்‌ உஷ்ணம்‌ 
செய்து காய்ச்ச வேண்டும்‌. அப்போதுதான்‌ நமக்கு தேவையான 
ரப்பர்‌ சாமான்கள்‌; உருக்கப்பட்ட அச்சு மாதிரி கிடைக்கும்‌. 
மேலும்‌ உருக்குவதற்கும்‌ அச்சு செய்வதற்கும்‌ விவரம்‌ சொல்லப்‌ 
படும்‌. ட SAS Bae . 

“தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான இடம்‌: முதன்‌ முதலில்‌ நீங்கள்‌ ' : 
கொஞ்ச இடத்தில்‌ இந்த தொழிற்சாலையை ஆரம்பிக்கலாம்‌. 
ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ அல்லது ரப்பர்‌ சேர்க்கும்‌... யந்திரத்தை 
நடத்துவதற்கு தகுந்த எலெக்டிரிக்மோட்டார்‌ ஒன்றை அமைக்க 
வேண்டும்‌. அதை சிறிய இடத்தில்‌ கூட அமைக்கலாம்‌, அச்சு 
செய்வதற்கும்‌, பாய்லர்‌ அமைப்ப தற்கும்‌ 6655 PO: தனிப்‌ 
பட்ட இடம்‌ தேவை. அப்படி தனிப்பட்ட, இடம்‌ இருந்தால்‌ . 
தரன்‌ தொழில்‌ சுலபமாக காய்யலாம்‌. மேலும்‌ தனிப்பட்ட 
இடம்‌ இருந்தால்தான்‌ தொழில்‌ சுலபமாக செய்யலாம்‌ மேலும்‌ 
ரஸாயன வஸ்துக்களையும்‌, இன்னும்‌ இதர சாமான்கள்‌ வைப்ப 
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தற்கும்‌ தகுந்த ஒரு (Store) தேவை. -ஏனென்றால்‌ ரஸாயன. 
வஸ்துக்களை திறந்த வெளியில்‌ வைக்கக்‌ கூடாது, உற்பத்தி 
செய்யப்பட்ட சாமான்கள்‌ வைப்பதற்கு தகுந்த ஒரு தனியான 
இடம்‌ தேவை. ஏனென்றால்‌ அதை அடிக்கடி. பார்க்கும்‌ அளவி 
லும்‌ இன்னும்‌ எதிர்காலத்தில்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. 

சாமான்களையும்‌ வைத்துக்‌ கொள்வதற்கு தகுந்த இடம்‌ . 
தேவை, அதிக நாள்‌ உழைப்பில்‌ தொழிற்சாலை விருத்தியடை . 
யும்போது, அதற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி தொழிற்சாலை செய்வதற்கு 
வேண்டிய இடம்‌ ஏற்படுக்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

- எலெக்டிரிக்‌ சேர்ப்பு (Electric Connection) : தொழிற்சாலை - 
நடத்துவதற்கு 10 குதிரை ஒட்டம்‌ உள்ள எலெக்டிரிக்‌ சேர்ப்பு 
அல்லது சேர்க்கை தேவை. இது மிக்ஸிங்‌ மில்லில்‌ வேலை 
செய்வதற்குத்‌ தான்‌ உதவும்‌. ஒரு மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ உதவியை 


கொண்டு, உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு வேலை செய்ய முடி 
யாது. அப்படி தேவையான சந்தர்ப்பங்களில்‌ நீங்கள்‌ 20 குதி 
ரை. ஒட்டம்‌ உள்ள எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ அமைத்துகொள்ள ... 
வேண்டும்‌. அப்படி உங்கள்‌ தொழிற்சாலை எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு _ 
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வசதி இல்லாவிட்டால்‌ நீங்கள்‌ உங்களுடைய தொழிற்சாலையை 
ஆயில்‌ என்ஜின்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. 

. தொழிற்சாலைக்குத்‌ தேவையான எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ ஏற்‌ 
படுவதற்கு தகுந்த வழி, தங்களுக்கு தேவையான எலெக்டிரிக்‌ 
குக்கு எலெக்டிரிஸிடி போர்டு ஆபீஸ ஈக்கு விண்ணப்பம்‌ எழுதி 
அனுப்ப வேண்டும்‌. அந்த பாரத்தை எலெக்டிரிஸிடி போர்டுக்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. விண்ணப்பத்தின்‌ தீர்மானத்தை கொஞ்ச 
காலத்தில்‌ தெரிவிக்கப்படும்‌, 

ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ (Rubber Mixing Mill): இந்த ரப்பர்‌ மிக்‌ 
ஸிங்‌ மில்லின்‌ உதவியால்‌ ரப்பர்‌ காம்பெளன்ட்‌ தயாரிக்கப்படும்‌, 


இதன்‌ மூலம்‌ மொத்தமாக உள்ள ரப்பரை, ரப்பர்ஷீட்‌, தயாரிக்‌ 
கப்பட்ட ரப்பர்‌ தனித்தனியாக செய்யலாம்‌. ரஸாயன வஸ்துக்‌ 
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_ களை ரப்பரின்‌ பேரில்‌ தடவப்படும்‌ அல்லது சுற்றப்படும்‌. இந்த 
மிஷினில்‌ உள்ள ரோலர்கள்‌ மூலம்‌ ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ தயாரிக்கப்‌ 
படும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ ரப்பர்‌ சாமான்களும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. அநத 
ரோலர்களுக்கு அடியில்‌ ஒரு இரும்பு பிளேட்‌ இரூக்கிறது. 

ரப்பரானது, ரோலர்களிலிருந்து இரும்பு பிளேட்களிலிருந்து 
விழுந்தவுடன்‌, இந்த ரப்பர்‌ ஒரு கனமான வீட்டுகளாகும்‌. 
அதை மறுபடியும்‌ ரோலர்களில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அந்த 
ரோலர்களை கொஞ்சம்‌ அளவிற்கு கெட்டியாக்க வேண்டும்‌. மறு 
படியும்‌ அது மெல்லிய ரப்பர்‌ ஷீட்டுகளாக கழே வரும்‌. இது 
மாதிரியாக 5 அல்லது 7 நிமிஷம்‌ வரை திருப்ப வேண்டும்‌. 
சுமார்‌ 10 நிமிஷ நேரங்களில்‌ பூரா ரப்பர்களை தயாரித்து விட 
லாம்‌. பிறகு உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவிற்கு அல்லது 
வியாபாரத்திற்கு ஆர்டருக்குத்‌ தேவையான அளவிற்கு வெட்‌ 
டிக்‌ கொள்ளலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மூன்று வித சைஸ்களில்‌ இருக்‌ 
கிறது. அதாவது : 
சைஸும்‌, அதற்கு தகுந்த விலையும்‌: 
(2) 6 X16”=1900 ரூபாய்கள்‌ 
(2) 7”X17"=3500 ,. 
(3) 8778-4200 ,, 
நீங்கள்‌, செருப்பு தொழிற்சாலையில்‌ உள்ள மிஷின்களைப்‌ 
பற்றி ஏதாவது கஷ்டப்பட வேண்டாம்‌. அப்படியிருந்த உடனே 
பப்ளிஷரிடம்‌ கலந்து எழுதக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
செருப்புகளுக்கு தகுந்த மாதிரி, எந்தெந்த ரஸாயன வஸ்துக்‌ 
களை, எவ்வளவு அளவிற்கு சேர்க்க வேண்டும்‌ என்பது தெரிய 
வேண்டும்‌. உயர்தரமான செருப்புகள்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌ என்‌ 
றால்‌ சுத்தமான ரப்பர்‌ அல்லது உயர்தரமான ரப்பர்‌ மூலம்‌ தயா 
ரிக்க வேண்டும்‌. சைனா திளேவும்‌, சாக்‌ பவுடரும்‌ கொஞ்ச அள 
விற்கு சேர்க்க வேண்டும்‌. மட்ட ரகமான செருப்புகள்‌ தயா : 
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ரிக்க வேண்டும்‌ என்றால்‌ சைனா கிளேவும்‌, சாக்‌ பவுடரும்‌ அதிக 
பங்கு சேர்க்க வேண்டும்‌. i 
வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்‌ (Vulcanizing Press) : ரப்பர்‌ ஸோல்ஸ்‌ 
அல்லது செருப்புகளின்‌ அடிபாகத்தினுடைய அச்சுக்களை வல்‌ 
கனைசிங்‌ பிரஸ்ஸில்‌, சரியாக வைத்து, வல்கனைசிங்‌ பிரஸை சரி 
யானபடி மூட வேண்டும்‌. இந்த வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்ஸை மேலே 
இருந்து மூட வேண்டும்‌, 3 


UNE 


4) 


ye 


COTTAGE IND PRY. P. 6.1262 DELHI6 


ஸ்டீம்‌ பாய்லர்களிலிருந்து ஸ்டீமானது வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்‌ 
ஸுக்கு வந்து, அந்த ஸ்டீமானது அச்சுகள்‌ மூலம்‌ அல்லது அச்சு 
கள்‌ வழியாக ரப்பர்‌ -ஸோல்ஸுக்கு மாற்றப்படும்‌. அப்படி 
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செய்வதின்‌ மூலம்‌ ரப்பர்‌ ஸோல்ஸ்‌ நல்ல முறையிலும்‌ அழுத்த 
மாகவும்‌, சுமார்‌ 80 நிமிஷங்களில்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. சைஸ்‌ 
களும்‌ அதற்கு தகுந்த விலையும்‌ கழே உள : 
(1) 14'X14=350 ரூபாய்‌. 
(2) 2' x 2'=550 ரூபாய்‌. 
பேபி பாய்லர்‌ (Baby 


Boiler): இந்த பேபி பாய்‌ 
லரானது ஸ்டீம்‌ உற்பத்தி 
செய்து வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்‌ 
க்கு இந்த ஸ்டீம்‌ மாற்றப்‌ 
படும்‌. இந்த ஸ்டீம்‌ மூலம்‌ 
அச்சுகள்‌ சூடு ஆகறது. 
இதன்‌ மூலம்‌. ரப்பர்‌.நன்‌ 
ருக்க கொதிக்கும்‌. சுமார்‌ 
20வது நீமிஷங்களில்‌ 
செருப்புகளின்‌ C w r ò 
தயாரிக்க முடியும்‌. இந்த 
பாய்லரில்‌ சுமார்‌ 17 ரப்‌: 
பர்‌ டுயூப்கள்‌ (17 Tubes) 
இருக்கிறது. இதனுடைய 
ஹைடிராலிக்‌ டெஸ்ட்‌ 
சுமார்‌ 300 பவுண்ட்‌. 
இந்த பேபி பாய்லரின்‌ 
தண்ணீர்‌ அளவு சுமார்‌ 
32 காலன்கள்‌. இத்துடன்‌ 
'பீட்‌ பம்பு (Feed Pump) 

கூட சேர்க்கப்பட்டிருக்கிறது; இதுசுமார்‌ 100 பவுண்ட்‌ எடை 


யுள்ள தொழிலுக்கு உபயோகப்படுத்‌ தலாம்‌. இந்த பேபி பாய்‌. 
லரின்‌ விலை 800 ரூபாய்‌. 
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- - செரும்புகளின்‌ அடிப்பாகத்தை உண்டாக்கக்‌ கூடிய அச்சுகள்‌ : 
செருப்புகளின்‌ அடிப்பாகத்தை உண்டாக்கக்‌ கூடிய அச்சுகள்‌ 
அநேக விதங்களில்‌ இருக்கிறன்றன. இந்த அச்சுகள்‌ பெரிய அளவு 


X RX VV = YN £ 
OOK RRR: 4 
AUS vy ? 


களிலும்‌ சிறிய அளவுகளிலும்‌ இருக்கிறது. அவைகளுக்கு தனித்‌ 
தனி நம்பர்கள்‌ கொடுக்கப்பட்டிருக்கிறது. அந்த நம்பர்‌ பிர 
காரம்‌ செருப்புகள்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. i ; 
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ஓரே சமயத்தில்‌ 4 அச்சுகள்‌ செய்யக்கூடிய பெரிய அளவு 
களின்‌ விலை ரூபாய்‌ 250. அதே மாதிரியாக ஒரு சமயத்தில்‌ 
4 அச்சுகள்‌ செய்யக்கூடிய றிய அளவு செட்‌ விலை ரூபாய்‌ 140. 
செருப்புகளின்‌ அடிபாகத்திற்குத்‌ தேவையான ரப்பர்களை இந்த 
அச்சுகளில்‌ வைத்து அழுத்தினால்‌ கெட்டியாகவும்‌ உறுதியாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. 

செருப்புகளின்‌ அடிப்பாகத்தில்‌ அல்லது ஸோல்ஸ்‌ மீது ஒரு 
விதமான வெள்ளை வர்ணத்தை தடவ வேண்டும்‌. மேல்‌ பாதத்‌ 
தில்‌ தடவ வேண்டும்‌. ரப்பரில்‌ தடவக்கூடிய ஸொலியூஷன்‌ 
மூலம்‌ தடவ வேண்டும்‌. தேவையானபோது ரப்பர்‌ ஸ்டிக்கிங்‌ 
ஸெலியூஷன மூலமாகத்தான்‌ தடவ வேண்டும்‌. 


சுலபமாக அச்சுகள்‌ மூலம்‌ ஸோல்ஸ்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌ : 
நீங்கள்‌ சுலபமாக ஸோல்ஸ்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌ என்றால்‌ உங்க 
ளுக்குத்‌ தேவையான அளவுக்கு முதலில்‌ ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ தயா 
ரித்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ உதவியைக்‌ 
கொண்டு ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌. 

வல்கனைசிங்‌ பேன்‌ அல்லது வல்கனைசிங்‌ பாத்திரத்தில்‌ ரப்‌ 
பரை நன்றாகவும்‌, பக்குவமாகவும்‌ உருக்க வேண்டும்‌ அல்லது 
காய்ச்ச வேண்டும்‌. அப்படி நன்றாக உருக்கப்பட்ட பிறகு ரப்பர்‌ 
தயாராகும்‌. பிறகு எந்தெந்த சைஸ்களில்‌ தேவையோ, அதன்‌ 
பிரகாரம்‌ கட்டர்களின்‌ உதவியால்‌ நீங்கள்‌ ஒரு நாளைக்கு சுமார்‌ 
100 ஜதை ஸோல்ஸ்‌ வெட்டிக்‌ கொள்ளலாம்‌. கட்டர்களின்‌ 
ஓரங்கள்‌ வளைந்து இருக்கும்‌. அவைகள்‌ கூர்மையாக இருக்கும்‌. 


கட்டர்களை, ஆர்டருக்கு அல்லது தேவையான அளவிற்கு, 
கூர்மையாக்கி கொள்ளலாம்‌ அல்லது தீட்டிக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
இந்தப்படி எவ்வளவு தொகையை கூட அச்சுகளின்‌ மூலம்‌ 
விருத்தி செய்யலாம்‌. 
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தயாரிக்கும்‌ அச்சுக 
ராப்புகள்‌ செய்யக்கூடிய செட்‌, (7, 8, 9 சைஸ்‌ நம்பர்கள்‌ 
உள்ள செட்‌) ரூபாய்‌ 800. ஒரே சமயத்தில்‌ 18 ஸ்டிராப்புகள்‌ 
செய்யக்கூடிய 3, 4, 5, என்ற நம்பர்‌ உள்ள செட்‌ விலை ரூபாய்‌ 
850, Anu அளவு 20 ஸ்டிராப்புகள்‌ தயாரிக்கும்‌ செட்‌ விலை 
ரூபாய்‌ 860. அதிகப்படி அழகு பொருந்திய அல்லது பார்ப்ப 
தற்கு அழகான தனிப்பட்ட அச்சு 787727 அளவு ரூபாய்‌ 100. 


ஸ்டிராப்புகள்‌ 
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'ரப்பரும்‌, அதனுடயை உபயோகமும்‌ : ரப்பர்‌ செருப்புகள்‌ 
தயாரிக்கும்‌ விதம்‌. என்னவென்றால்‌ முதலில்‌ பதனிடாத ரப்பரை 
எடுத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு பதனிடாத ரப்பரும்‌, அத்‌ 
துடன்கூட கலர்கலும்‌ இன்னும்‌ ரஸாயன வஸ்துக்களையும்‌,ரப்பர்‌ 
மிக்ஸிங்‌ மில்லில்‌ சேர்க்க வேண்டும்‌. 'பிறகு மிஷின்‌ மூலம்‌ தயா 
ராக்கப்படும்‌. இதைத்‌ தவிர தேவையான அளவிற்கு ஸோல்ஸ்‌ 
வெட்டிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. காம்பெளன்ட்‌ என்பது கனமான 
ரப்பர்‌.ஷீட்டுகள்‌. ஸோல்ஸ்களின்‌ பேரில்‌ நீங்கள்‌ ஜிங்க்‌ .ஆக்‌ 
ஸைட்‌ (Zine Oxide) உபயோகிக்க வேண்டும்‌ என்றால்‌ வெள்ளை 
ரப்பர்‌ லேயரை செருப்புகளின்‌ அச்சுகளின்‌ பேரில்‌ அமைக்க 
வேண்டும்‌. j 


அச்சுகளை சரியானபடி பிரஸ்ஸில்‌ பொருத்த வேண்டியது. 
20 நிமிஷத்திற்கு பிறகு ஸ்டீம்‌ பாய்லர்‌ மூலம்‌ வருகிறது. பிறகு 
செருப்புகளின்‌ அடிபாகம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. அதே ்‌ பிரகாரம்‌ 
மறுபடியும்‌ செய்ய வேண்டும்‌. ரப்பரை அளவுக்குக்‌: தகுந்தபடி. 
வெட்டி, அதை அச்சுகளில்‌ சரியானபடி பொருத்திய பிறகு ரப்‌ 
பர்‌ ஸ்டிராப்புகள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌; மறுபடியும்‌ அச்சுகளை 
சரியானபடி. பிரஸ்ஸில்‌ பொருத்திய பிறகு 20 நிமிஷ நேரம்‌ 
கழித்து செருப்புகளின்‌ ஸோல்ஸ்‌ தகுந்த முறையில்‌ தயாரிக்க 
லாம்‌. ஸோல்ஸ்‌ த்யார்‌ செய்த பிரகாரம்‌ ஸ்டிராப்புகளின்‌ அச்சு 
களை, ஸோல்ஸ்களுடன்‌ சேர்த்து தயாரிக்க வேண்டும்‌. மேலே 
சொன்னபடி ஸ்டிராப்புகளை தயார்‌ செய்ய வேண்டும்‌. ஸோல்ஸ்‌ 
தயார்‌ செய்த பிரகாரம்‌ ஸ்டிராப்புகள்‌ தயார்‌ செய்யவேண்டும்‌. 


பெரிய ரப்பர்‌ பண்டல்‌ அல்லது: ரப்பர்‌ கட்டு எடை 280 
பவுண்ட்‌. பிறகு தேவைக்கு தகுந்த மாதிரி சிறிய அளவில்‌ வெட்‌ 
டிக்‌ கொள்ளலாம்‌. லேபர்‌ அல்லது-வேளையாட்களைக்‌ கொண்டு 
ரப்பரை சிறிய அளவிற்கு தயார்‌ செய்து கொள்ளலாம்‌. பெரிய 
ரப்பர்‌ கட்டரை உபயோகிப்பதற்கு பழக்கம்‌ தேவை. இவை 
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"களால்‌ பெரிய அளவு ரப்பர்களை, சிறிய அளவிற்கு வேட்டிக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. ரப்பர்‌ கட்டர்களின்‌ மேல்‌ பாகம்‌ ரொம்பவும்‌ 
கூர்மையாக இருக்கும்‌... ரப்பர்‌ சு;த்தமாகவும்‌ அழகாக இருப்‌ 
பதற்கு, ரப்பருடன்கூட சில வஸ்துக்களை கலக்க வேண்டும்‌. 
"இதர வஸ்துக்களின்‌ சில முக்கியமான வழிகள்‌ கீழே சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. 

பிடுமின்‌ (Bitumin): பிடுமின்‌ என்பது மைனரறல்‌ பிச்சு, அஸ்ப 
கால்ட்‌, ஆக்ஸைட்னேட்‌ ஆப்‌ ஹைட்ரோ கார்ப்பன்‌,பெட்ரோலி 
யம்‌ முதலிய வகையராக்கள்‌, ஸ்டேரிக்‌ ஆஸிட்‌. குமரெயிட்‌ 
ரெசின்‌. 

(1) பிடுமின்‌: பிடுமின்‌ என்ற வஸ்துவால்‌ ரப்பரை மெதுவாக 
வும்‌, மிருதுவாக செய்யக்கூடும்‌. இது பில்லிங்குக்கு (Fillug) 
உதவக்கூடியது. பெட்ரோலியம்‌, அல்லது ஜில்ஸோனைட்‌, அஸ்‌ 
பல்ட்‌, கூட உபயோகப்படுத்தலாம்‌. 7% பங்கு பிடுமின்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. அப்படி கலப்பதால்‌ ரப்பர்‌ அழகாகவும்‌, மெதுவாக 
இருக்கும்‌. 

(2) ஸ்டேரிக்‌ ஆஸிட்‌: இதன்‌: மூலம்‌ ரப்பரையும்‌ இன்னும்‌ 
இதர சாமான்களையும்‌ கலந்து கொள்ளலாம்‌. 5% பங்கு முதல்‌ 
10% வரையில்‌ ரப்பருடன்‌ கலந்து கொள்ளலாம்‌. 


(3) குமரைன்‌ ரெசின்‌ : இதை உபயோடிப்பதால்‌ ரப்பர்‌ 
மெதுவாகவும்‌, உறுதியாகவும்‌ இருக்கும்‌. இதைக்‌ கொண்டு 
ஸோல்ஸ்‌, தண்ணீர்‌ பைப்‌, அல்லது வாட்டர்பைப்‌, ஸ்பஞ்சு 
ஸ்பஞ்சு முதலிய ரப்பர்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌, அதனால்‌ 
மேலே சொல்லப்பட்ட சாமான்கள்‌ அழகாகவும்‌ மெதுவாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. 

சில முக்கியமான விதிகள்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கன்றன. அவை 
களை கிரமப்படி அல்லது தேவையுள்ள வகையில்‌ சொல்லப்பட 
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டிருக்கிறது. இதில்‌ சொல்லியதற்கு அதிகமாகவும்‌, குறைத்துக்‌ 
கொள்ளவும்‌ கூடும்‌ : 


(1) ரப்பர்‌ 100% பங்கு 
அபசையட்‌ 4%, s 
ஆண்டி ஆக்லைடன்ட்‌ 22. 52 
ஜிங்க்‌ ஆஸிட்‌ ; 44% ,, 
டிட்ரா மெத்யல்‌ தெரம்‌ டிசல்பைட்‌ 12% ,, 
சல்பர்‌ 08% ,, 

(2) ரப்பர்‌ 95% 
அபசையட்‌ . 1% 
ஸ்டெரிக்‌ ஆஸிட்‌ 1:5% 
ஜிங்க்‌ ஆஸிட்‌ 8% 
திளே 280 
M.B.T.S. (எம்‌.பி.மு.எஸ்‌.) 1'2 
T.M.T.D. (டி.எம்‌.மி.டி.) ll 
சல்பர்‌ 4 

(ரப்பர்‌ : . .. 100 
ஸ்டெரிக்‌ ஆஸிட்‌ 2 
வொயிட்‌ களே 750 
மாக்னீசியம்‌ கார்பனேட்‌ 40 
குமரைன்‌ 10 
எம்‌,பி.டி.எஸ்‌, (M.B.T.S.) 10 
டி.எம்‌.டி..டி. (T.M.T.D.) 1°05 
சல்பர்‌ ட்‌ 
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ewe 04); goir நு. mae, = ம்‌. ம00.பாகம்‌. .-.. 
பெட்ரோலியம்‌ i Bic 
வாக்ஸ்‌ i I is; 
ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌ 15 ,, 
களே ; 250 ,, 
டி.பன்ஞ்‌ தைகல்‌ டிசல்பைட்‌ 1°25 , 
சல்பர்‌ = Sach 3:00 ,, 


பதனிடாத ரப்பர்‌. பார்ப்பதற்கு துணி மூட்டை போல்‌ கட்டு 
களாக இருக்கும்‌. சுமார்‌ ஒரு மணங்கு அல்லது: இரண்டு மணங்கு 
எடையில்‌ உள்ளது. இது கோணிப்‌ பையினால்‌ சுற்றப்பட்டு 
இருக்கும்‌. பதனிடப்பட்ட ரப்பர்‌ கூட கட்டு கட்டாக இருக்கும்‌, 
ஆனால்‌ துணியில்‌ சுற்றப்பட்டு இருக்கும்‌. ஒரு கட்டு ரப்பரை 
பிரிக்கவும்‌. . அந்த ரப்பரை 1” கனத்தில்‌ வெட்டி, ரப்பர்‌ ஷீட்‌. 
அல்லது ரப்பர்‌ துண்டுகளாக செய்யவும்‌. அத்துடன்‌ ரஸாயன 
வஸ்துக்களையும்‌, கலர்களையும்‌ கலந்து, அதை ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ 
மில்லில்‌ சேர்த்து தயார்‌ செய்து அதை வைளியே எடுக்கவும்‌. 


ரப்பருடன்‌ காய்ச்ச வேண்டிய வஸ்துக்களின்‌ அனுபவமும்‌ 
செருப்புகளின்‌ அடிப்பாகமாகிய ஸோல்கள்‌ செய்வதற்கும்‌ தகுந்த 
கெமிஸ்ட்‌ அல்லது ரசாயன நிபுணரை கொண்டுதான்‌: செய்ய 
வேண்டும்‌. : அல்லது ஒரு தொழிற்சாலை முதலாளி ரசாயன 
நிபுணர்‌ செய்யும்‌ வேலையை தானே செய்ய வேண்டும்‌. என்றாலும்‌, 
செய்ய வேண்டியது அவசியமாக இருந்தால்‌” அல்லது எல்லா 
விதமான வேலைகளையும்‌ தானே செய்ய வேண்டியதாக இருந்‌ 
தால்‌, ரசாயன நிபுணர்‌ யோசனைபடி 'அல்லது: அனுபவப்படி 
செய்ய வேண்டும்‌. முக்கியமாக தெரிந்து கொள்ள. வேண்‌ டியது 
என்னவென்றால்‌ தொழிலில்‌ தேர்ச்சி பெற்றவர்களைக்‌ கொண்டு 
தொழில்‌ நடத்த முடியும்‌. "ஆகையினால்‌ ஒரு கெமிஸ்ட்‌ அல்லது 
ரஸாயன நிபுணர்‌ மூலமாக தான்‌ செருப்பின்‌ ஸோல்ஸ்‌ 
உயர்தரமாக தயாரிக்கப்படும்‌. 
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கெமிஸ்ட்‌ (Chemist): ஒரு தொழிற்சாலை நடத்‌ துவதற்கு 
முக்கியமாக ஒரு கெமிஸ்ட்‌ அல்லது ரஸாயன நிபுணர்‌ தேவை. 
ஏனென்றால்‌ எவ்வளவு ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ கலக்க வேண்டிய 
அளவும்‌, ரப்பர்‌ உயர்ந்த ரகத்தில்‌ தயாரிப்பதற்கும்‌, மட்ட 
ரகத்தில்‌ தயாரிப்பதற்கும்‌ உதவியாக இருக்கும்‌. பொதுவாக 
தொழிற்சாலைக்கு கெமிஸ்ட்‌ ஒரு அஸ்திவாரம்‌ என்று அறியவும்‌. 
நீங்கள்‌ எந்த தொழிற்சாலையிலிருந்து மிஷின்‌ முதலியன வாங்கு 
இறீர்களோ, அதே இடத்தலிருந்தி ஒரு கெமிஸ்டு கூட உங்‌ 
களுக்கு அனுப்பப்படுவார்கள்‌. கெமிஸ்டுக்கு, சம்பளம்‌ சாதார: 
ணம்‌ தான்‌. மிகவும்‌ அதிகமும்‌ கிடையாது, உங்களுக்கு ரப்‌ 
பரைப்‌ பற்றிய அனுபவம்‌ இருந்தால்‌. நீங்களே அந்தத்‌ தொழிலை 
செய்யலாம்‌. 

மேஸ்திரி (Mistri): தொழிர்சாலைக்கு ஒரு கெமிஸ்ட்‌ எப்படி 
தேவையோ அப்படியே மேஸ்திரி வேலைக்கு ஒரு தகுந்த அல்லது 
அனுபவமுள்ள மேஸ்திரி தேவை. மேஸ்திரி ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்‌ 
அமைப்பதற்கும்‌ ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லில்‌ வேலை செய்வதற்கும்‌ 
தேவை. மேலும்‌ சரியான இடத்தில்‌ பிரஸ்‌ அமைப்பதற்கும்‌, 
பாய்லர்‌ அமைப்பதற்கும்‌. வயர்‌ கனக்ஷன்‌ செய்வதற்கும்‌, பாய்‌ 
லர்‌ மூலம்‌ சரியானபடி ஸ்டீம்‌ உற்பத்தி செய்வதற்கும்‌, தகுதி 
யுள்ள மேஸ்திரி தேவை. உங்களுடைய தொழிற்சாலை முன்‌ 
னுக்கு வரவேண்டுமானால்‌, நீங்கள்‌ நல்ல மேஸ்திரியை வேலைக்கு 
வைக்க வேண்டும்‌. 


லேபர்‌ அல்லது வேலையாட்கள்‌ : ஒரு தொழிற்சாலைக்கு முக்கிய 
மாக 10 அல்லது 12 வேலையாட்கள்‌ தேவை. அனுபவமுள்ள 
வேலையாட்களாக இருந்தால்‌ மிகவும்‌ நல்லது. ஏனென்றால்‌ 
எல்லா வேலைகளும்‌ அவர்களே செய்ய வேண்டும்‌. வேலையாட்கள்‌ 
சுறுசுறுப்பாக இருந்தால்‌ தொழிற்சாலையில்‌ தயாரிக்கப்படும்‌ 
சாமான்கள்‌ சுத்தமாகவும்‌ ஒழுங்காகவும்‌ இருக்கும்‌. சாமான்கள்‌ 
வீணாகப்‌ போகாமல்‌ பர்த்து கொள்ளுவார்கள்‌, ௦ தாழிற்சாலை 
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ohh அதிக முன்னேற்றத்திற்கு வரும்‌. அதிக லாபமும்‌ இடைக்‌ 
கும்‌. தற்காலத்தில்‌ வேலையில்லாமல்‌ எவ்வளவோ தொழிலாளி 
கள்‌ எல்லா வேலைகளும்‌ @ தரிந்தவார்கள்‌ இருக்கிறார்கள்‌. அவர்‌ 
களைப்பார்த்து தொழிற்‌ சாலைக்கு தேவையான ஆட்களை அமர்த்‌ 
திக்‌ கொள்ள வேஸ்‌ டும்‌, 

ஸேல்ஸ்மென்‌ ( Salesman ) : தொழிற்சாலையில்‌ வேலையை 
ஸ்திரீகளை கொண்டு கூட சாமான்கள்‌ உற்பத்தி செய்லாம்‌. 
ஆலை விற்பதற்கு தகுந்த ஓரு ஸேல்ஸ்மென்‌ ஈதவை. ஆகையி 
னால்‌ ஓவ்வொரு தொழிற்‌ சாலையிலும்‌, உற்பத்தி செய்த சாமான்‌ 
களை விற்பனை செய்வதற்கு ஒரு ஸேல்ஸ்மெனை அமைத்துக்‌ 
கொள்ளுறொர்கள்‌. 


ஸ்ல்ஸ்மென்களை இரண்டு விதமாக வேலைக்கு அமர்த்தி 
கொள்ளலாம்‌. அதாவது சம்பளம்‌ பிரகாரமோ அல்லது கமி 
ஷன்‌ பிரகாரமோ ஸேல்ஸ்மென்‌ அமர்த்தி கொள்ளலாம்‌. வியா 
பார சம்பந்தப்பட்ட விஷயங்களுக்கு வியாபாரிகளுக்கும்‌, 
தொழிற்சாலை முதலாளிகளுக்கும்‌ ஸேல்ஸ்மென்‌ மூலம்‌ மிகவும்‌ 
நன்மை உண்டாகும்‌. இந்தக்‌ கர்ரணங்களால்‌ ஸேல்ஸ்மெனை 
வேலைக்கு ஒவ்வொரு தொழிற்சாலையிலும்‌ அமர்த்திக்‌ கொள்ளு 
கிறார்கள்‌. Rete 

ஸேல்ஸ்‌ ஏஜெண்ட்‌ (Sales Agent): பொதுவாக பெரிய கம்‌ 
பெனிகளில்‌ ஒவ்வொரு நகரத்திலும்‌ அல்லது ஒவ்வொரு இடத்தி 
௮ம்‌ தங்களுடைய சாமான்களை விற்பனை செய்வதற்கு ஒரு 
ஸேல்ஸ்‌ ஏஜெண்டை. நியமனம்‌ செய்வார்கள்‌. அவர்கள்‌ அந்தந்த 
ஊர்களிலும்‌ அல்லது அதை சுற்றிலுமுள்ள ஊர்களில்‌ சாமான்‌ 
களை விற்பனை செய்வார்கள்‌. அவர்களுக்கு வியாபார ஆர்டருக்கு 
தகுந்தபடி கமிஷன்‌ கிடைக்கும்‌. at 

தொழிற்சாலை அமைப்பதற்கு தொழிற்சாலை முதலாளிக்கு 
சுமார்‌ 6 மாத காலம்‌ ஆகும்‌. ஏனென்றால்‌, மிஷினரி சாமான்கள்‌ 
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வாங்கவும்‌. அதை அமைக்கவும்‌, ரப்பர்‌ லைசென்ஸ்‌ எடுப்பதற்கும்‌, 
மேலும்‌ எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு சப்ளை கொண்டு வரவும்‌, எல்லாவ்‌ ற்‌ 
நிற்கும்‌ குறித்த நேரம்‌ தேவை. 
ரப்பர்‌ (Rubber) ஐழ்க்கண்ட கம்பெனிகள்‌ ம்‌ நடைக்கும்‌ : 
(1) ராஜகிரி ரப்பர்‌. அன்ட்‌ புரொட்யூஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌ 
திருவனந்தபுரம்‌. 
(2) க்கா பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
்‌ பம்பாய்‌, கல்கத்தா. 
(3) இந்தியா ரப்பர்‌ போர்டு, 
கோட்டயம்‌, தென்‌ இந்தியா. 
(4) கஸ்மஸ்‌ இந்தியா ரப்பர்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
7, ஹோம்ஜி தெரு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(5) குர்லா ரப்பர்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
249-A, வொர்லி, பம்பாய்‌. 
(6) நேஷனல்‌ டயர்‌ அன்ட்‌ ரப்பர்‌ டன்‌ ஆப்‌ இந்தியா. - 


லிமிடெட்‌, 
தபால்‌ பெட்டி நெ. 17, கோட்டயம்‌, 


தென்‌ இந்தியா. 
(7) திருவாங்கூர்‌ ரப்பர்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
திருவனந்தபுரம்‌. 
ரஸாயன்‌ வஸ்துக்கள்‌ இடைக்கும்‌ இடங்கள்‌ : 
(1) -ரோஸ்டிர்ன்‌ அன்ட்‌ கம்பெனி பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
10 கவர்ன்மெண்ட்‌ பிளேஸ்‌, 


ஈஸ்ட்‌.கல்கத்தா. 
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(2) ஜே, ஸ்மித்‌, 
32, ஆல்டமவுண்டு ரோட்‌, 

பம்பாய்‌-2, 


(3) இம்பீரியல்‌ கெமிகல்‌ இண்டஸ்டிரியர்ஸ்‌ (பி) லிமிடெட்‌, 
கல்கத்தா, — 
(4) மன்ஸன்டோ கெமிகல்‌ ஆப்‌ இந்தியா i) லிமிடெட்‌, 
n பேத்பீல்ட்‌ ஹவுஸ்‌, ஸ்பார்ட்‌ ரோடு, 
பெல்லார்டு எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌-1. 


(5) அர்கானா ௦ "கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
66, நாரர்யன்‌ மார்கட்‌; சதர்‌ பஜார்‌, 
டில்லி-6. 
(6) பி.சி. மேதா அன்ட்‌ கம்பெனி, 
A கரன்ஜி பில்டிங்ஸ்‌, பாத்தாரி தெரு, LTB) 


(7) சரபாய்‌ Quite (பி) லிமிடெட்‌, 
18, விட்டட்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-] , 


மினரல்ஸ்‌ (Minerals’ கடைக்கும்‌ இடங்கள்‌ : 
(1) இந்தியா மினரல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
22-1, டூம்‌ டூம்‌ ரோடு, கல்கத்தா: 3. 


(2) அசோக்‌ டிரேடர்ஸ்‌, rer. not இது 


24, சர்ச்கேட்‌ தெரு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 


(8) ஹல்டயன்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
344, கேடல்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-28. 


(4) இங்கபூமி மினரல்‌ கம்பெனி, : 
சாய்பாசா (பீஹார்‌).. . 
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(5) கல்கத்தா மினரல்‌ சப்ளை கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
38, ஜேக்சன்‌ லேன்‌, கல்கத்தா-1. 


அச்சுகள்‌ (Dyes) கடைக்கும்‌ இடங்கள்‌ : 
| (1) ஸ்ரீ டை கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
கர்வி ரோடு, எரன்டுவானே, பூனா-1. 
(2) 9.8. மேதா அன்ட்‌ கம்பெனி, 
கர்ன்ஜி பில்டிங்ஸ்‌, பாந்தாரி தெரு, பம்பாய்‌-.8. 
(3) கம்பிகா கமர்ஷியல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
24, மஸ்கடி மார்கட்‌, ஆமதாபாத்‌. 
(4) காந்திலால்‌ ஜீவன்லால்‌ அன்டு கம்பெனி, 
ரீட்‌ ரோடு, ரெயில்வேபூர்‌, 
தபால்‌ பெட்டி நெம்பர்‌ 100, ஆமதாபாத்‌. 
(5) இம்பீ ரியல்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
எக்ஸிபிஷன்‌ ரோடு, பாட்னா (பீஹார்‌). 
திராவகம்‌ (Acid) : 
(1) ராமசந்திரா அன்ட்‌ கம்பெனி, 
66/7, கானுங்கோ மான்ஷன்‌, 
கபாஸியா பஜார்‌, ஆமதாபாத்‌-2. 
(2) தொரம்ஜி கெமிகல்ஸ்‌ மொரார்ஜி அன்ட்‌ கோ., 
டாக்டர்‌ தாதாபாய்‌ நெளரோஜி ரோட்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(3) ராம்‌ கோ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
66/6, கானுங்கோ மான்ஷன்‌, 
கபாஸியா பஜார்‌, ஆமதாபா.த்‌-2. 
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(4) ஈஸ்டர்ன்‌ கெமிகல்ஸ்‌, 
ஜே. கே. பில்டிங்ஸ்‌, டெளகலி ரோடு, 
யெல்லார்டு எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌ 
(5) அலம்பிக்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
போஸ்ட்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டுரிஸ்‌, பரோடா. 
urĝi காதம்‌ (Packing Paper) இடைக்கும்‌ இடங்கள்‌ : 
(1) பதாரே அன்ட்‌ கம்பெனி, 
Y.M. 41, மேடோஸ்‌ தெரு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(2) வார்டன்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
லிமிங்டன்‌ ரோட்‌, யைகுலா, பம்பாய்‌-8. 
(3) வாட்டர்‌ புரூப்‌ பேப்பர்‌ (Mfg.) கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ஹாரன்பி ரோட்‌, பம்பாய்‌, 
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ரப்பர்‌ டியூப்‌ செய்யும்‌ 
தொழிற்சாலை 


(RUBBER TUBE-MAKING INDUSTRY) 


ரப்பர்‌ டியூப்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: இது QG சாதாரணமான 
இந்தியாவில்‌ தயாரித்த பதனிடாத ரப்பர்‌ அல்லது பச்சை 
அல்‌ லது காய்ச்சப்படாத ரப்பர்‌ என்று சொல்லலாம்‌. 
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டியூப்‌ நீளமாகவும்‌, தண்ணீர்‌ சம்பந்தமான வஸ்துக்களை ஓரு 
இடத்திலிருந்து மற்றொரு இடத்திற்கு கொண்டுபோக உதவும்‌. 
ஓவ்வொரு ஊரிலும்‌ ரப்பர்‌ டியூப்கள்‌ விற்கப்படுகின்றன. இந்த 
டியூப்களின்‌ சைஸ்கள்‌, சைக்கிள்‌ வால்வ்‌ டியூப்‌ முதல்‌ 2” டயா 
மீட்டர்‌ வரையில்‌ கடைகளில்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த டியூப்கள்‌ பல 
விதங்களில்‌ உபயோகப்படுகின்றன. பூமியிலிருந்து ஜலம்‌ மேல்‌ 


` மாடிகளுக்கு இதன்‌ மூலம்‌ எடுத்துக்‌ கொண்டு போகலாம்‌. 


இந்த டியூப்‌ வழியாக காற்று அடிப்பதற்கும்‌ உபயோகப்‌ 
படும்‌. காஸ்‌ (Gas) இந்த ரப்பர்‌ டியூப்‌ மூலம்‌ எடுத்துச்‌ செல்ல 
"லாம்‌. இன்னும்‌ அநேக விதமான வேலைகளையும்‌ இந்த ரப்பர்‌ 
டியூப்‌ மூலம்‌ செய்யலாம்‌. 


ரப்பர்‌ டியூப்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ மூலம்‌ 
,தயார்க்கப்பட்ட ரப்பர்‌ டியூப்களை 1.5 அகலத்தில்‌ துண்டு 
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களாக வெட்ட வேண்‌ 
டும்‌. இந்த துண்டுகளை ஸீ 
ரப்பர்‌ டியூப்‌ செய்யும்‌ | 
மிஷின்‌ வாய்புறம்‌ 
போட வேண்டும்‌. 
பிறகு இந்த மிஷின்‌ 
ஆரம்பமானதும்‌, தானா 
கவே தயாராகும்‌. இந்த 
மிஷின்‌ இரண்டு அல்லது 
மூன்று விதங்களில்‌ இருக்கின்றன. இந்த மிஷினின்‌ உருவம்‌ இத்‌ 
துடன்‌ பிரசுரிக்கப்பட்டிருக்கறது. இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 
750 முதல்‌ 1000 வரையில்‌ இருக்கிறது. (ஆனால்‌ கியர்‌ பாக்ஸ்‌, 
மோட்டார்‌ இவைகளைத்‌ தவிர). கியர்‌ பாக்ஸ்‌. மோட்டாருடன்‌ 
சேர்ந்து மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 3750. 


கவனிப்பு: ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ மில்லின்‌ பூரா விவரத்தையும்‌, 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி மேனஜ்மெண்ட்‌ மூலம்‌ தெரிந்து கொள்‌ 
ளலாம்‌. கேபிள்‌ இன்டஸ்டிரி மிஷின்கள்‌ வாங்குபவர்களுக்கு 
இதனுடைய பூரா விவரங்களும்‌ சொல்லப்படும்‌. 


ரப்பர்‌ டியூப்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ நாளுக்கு நாள்‌ 
அதிகமாகிக்‌ கொண்டே வருகின்றன. இந்தியாவில்‌ உள்ள ஒவ்‌ 
வொரு பெரிய ஊரிலும்‌ இதற்கு அதிகப்படி தேவையிருக்கறது. 
மேலும்‌, இந்தியாவில்‌ ஜன உற்பத்தி அதிகமாகிக்‌ கொண்டு வரு 
கிறது. அதற்குத்‌ தகுந்தாற்போல்‌ வாழ்க்கைக்குத்‌ தேவையான 
பொருள்களும்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டே வருகின்றன. உதசரண 
மாக, சைக்கில்கள்‌ லக்ஷக்கணக்காக தயாராகி வருகிறது, 
லகஷக்கணக்கான சைக்கில்கள்‌ பிரதி தினமும்‌ விற்பனையா 
கிறது. ஆயிரக்கணக்கான வால்வ்‌, டியூப்‌, பிரதிதினமும்‌ தொழிற்‌ 
சாலைகளில்‌ தயாராகி வருகிறது. இந்த வழியாக, ரப்பர்‌ டியூப்‌ 
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செய்யும்‌ உற்பத்திசாலைகளில்‌ அதிக வேலை நடக்கறது. இந்த 
தொழிற்சாலை நடத்தக்‌ கூடியவர்கள்‌ அதிக லாபம்‌ அடைவார்‌ 
கள்‌. இந்தத்‌ தொழிலை உதாசீனமாக நினைக்க வேண்டாம்‌. 


சர்க்காருவடய தடை உத்திரவு : சில தொழிற்சாலைகளுக்குத்‌ 
தேவையான சாமான்களை வெளிநாட்டிலிருந்து இறக்குமதிசெய்‌ 
வதற்கு நமது தேசத்து சர்க்கார்‌ தடை உத்திரவு செய்திருக்‌ 
கிறது. தொழிற்சாலைகள்‌ சரிவர நடத்துவதற்கு தொழிற்சாலை 
மெயின்டனன்ஸ்‌ அல்லது சங்கம்‌ மிகவும்‌ தேவை. இதன்‌ மூலம்‌ 
ஓவ்வொரு தொழிற்சாலையையும்‌ சரமமில்லாமலும்‌ நடத்த 
லாம்‌. 
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ரப்பர்‌ பொம்மை தொழிற்சாலை 
(RUBBER TOY-MAKING INDUSTRY) 
்‌ நீங்கள்‌ எல்லா கடைகளிலும்‌ ரப்பர்‌ பொம்மைகள்‌ விற்பதை 


பார்த்திருக்கலாம்‌. அதாவது, சிங்கம்‌, யானை, நாய்‌, பூனை, பந்து, 
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புட்பால்‌, பாம்பு, குழந்தை முதலிய பொம்மைகளை பார்த்திருக்‌ 

கலாம்‌. இந்த பொம்மைகள்‌ மிகவும்‌ உயர்ந்த ரகமானது, 
பொம்மை தொழிற்சாலையினால்‌ கடைகளுக்கு அதிக லாபம்‌ . 

உண்டு. லக்ஷக்கணக்கான பொம்மைகள்‌ பிரதி தினமும்‌ விற்பனை 

யாகின்றன. பெரிய ஊர்களிலும்‌ றிய ஊர்களிலும்‌ இந்த | 

ரப்பர்‌ பொம்மைகள்‌ "அதிகமாக விற்பனையாகின்றன. பொய்‌ 

மைகள்‌ உற்பத்தி செய்யக்கூடிய விதம்‌ வெகு சுலபமானது. 

இதற்கு முன்‌ சொல்லப்பட்ட செருப்பு தொழிற்சாலை 

செய்யும்‌ விதத்தைப்‌ போன்‌ 

றது. முதலில்‌ ரப்பர்‌ மிக்ஸிங்‌ 

மில்லின்‌ உதவியால்‌ ரப்பரை 

உருக்கிக்‌ கொள்ளவேண்டும்‌. 

பிறகு, ரப்பர்‌ ஷீட்டுகளை 

தயாரித்துக்‌ கொள்ள வேண்‌ 


டும்‌. 


ரப்பர்‌ ஷீட்டுகள்‌ மூலம்‌ 
தான்‌ பொம்மைகள்‌ தயாரிக்‌ 
கப்படும்‌. அநேக விதமான 
பொம்மைகளை உற்பத்தி 
செய்யலாம்‌, செருப்புகள்‌ 
உற்பத்தி செய்யும்போதும்‌ 
ரப்பரை உருக்கும்போது 
கொஞ்சம்‌ அளவு சைனாகிளே 
கலக்க வேண்டும்‌. அனால்‌ 
பெர்ம்மைகளை உற்பத்தி 
செய்ய அதிக அளவு சைனா 
கிளே கலக்க வேண்டும்‌. 
பொம்மை உற்பத்தி செய்யக்‌ 
கூடிய: அச்சுகள்‌ - இரும்பினா 
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லும்‌ பித்தளையினாலும்‌ செய்யப்பட்டவை. ரப்பர்‌ பொம்மை $ 
களுக்கு தகுந்த அளவு ரப்பர்‌ ஷீட்டுகளிலிருந்து வெட்ட வேண்‌ 
டும்‌. அப்படி தேவைக்கு அளவு வெட்டிய ரப்பர்‌ துண்டுகளை, 
| அச்சுகளின்‌ இரண்டு புறங்களிலும்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பொம்மை 
செய்யக்கூடிய அச்சுகள்‌ பாய்லர்‌ மூலம்‌ உருக்கப்பட்டு 10 அல்‌ 
லது 15 நிமிஷ நேரங்களில்‌ தயாரித்து விடலாம்‌. பொம்மை 
பூராவும்‌ தயாரித்தவுடன்‌, அதை வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்ஸிலிருந்து 
வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. ஒரே சமயத்தில்‌ 6 அல்லது 7 அச்சு 
கள்‌, வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்ஸில்‌ வைக்கலாம்‌. . பொம்மைகள்‌ தயார்‌ 
செய்ததும்‌, அது அழகாகவும்‌ சுத்தமாகவும்‌ இருக்கும்‌. பிறகு 
அவைகள்‌ விற்பனைக்கு கடைகளுக்கு அனுப்பப்படும்‌. 


ரப்பர்‌ விளையாட்டு சாமான்கள்‌ செய்யும்‌ தொழில்‌ : நீங்கள்‌ 
வல்கனைசிங்‌ பிரஸ்ஸில்‌ வேலைசெய்ய விரும்பாவிட்டால்‌ நீராவி 
யின்‌ உதவியால்‌ ஓட்டப்படும்‌. மெளல்டிங்‌ பிரஸ்‌ உபயோகிக்க 
லாம்‌. இதன்‌ படம்‌ முன்னே கொடுக்கப்பட்டுள்ளது. 


எந்த விளையாட்டு பொம்மை செய்ய வேண்டுமோ அதன்‌ 
அச்சை இதில்‌ அமைக்கவும்‌ விளையாட்டு பொம்மையை நன்றாய்‌ 
(சூட்டினால்‌) காய வைக்க வேண்டும்‌. இந்த சூட்டை Sp பாகத்‌ 
திலிருந்து கொடுக்க வேண்டும்‌. இந்தக்‌ கருவியை உபயோகித்‌ 
தால்‌ குறைந்த விலையிலும்‌ எளிதாகவும்‌ பொம்மைகள்‌ தயா 
ராகும்‌. 

பொம்மைகள்‌ மற்றொரு விதத்திலும்‌ காய வைக்கலாம்‌. . 
அதாவது ஹைட்ராலிக்‌ ஸ்டீம்‌ பிரஸின்‌ உதவியாலும்‌ காய. 
வைக்கலாம்‌. இதன்‌ உதவியால்‌ சக்கரத்தில்‌ பொம்மைகள்‌ 
காய்ந்துவிடும்‌. i Sa 

இந்த ஹைட்ராலிக்‌ பிரஸோடு ஒரு கையால்‌ அழுத்தப்படும்‌ 
பிரஸ்‌ இருக்கிறது. இதன்‌ உதவியால்‌ 1 சதுர இஞ்சிசுக்கு 1 டன்‌ 
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வரை அழுத்தம்‌ கொடுக்க முடியும்‌, மற்ற சாமான்கள்‌ ரப்பர்‌ 
சோல்கள்‌, படுக்கைகள்‌, வெள்ளை சாண்டல்‌, வெள்ளை ஷீட்டுகள்‌ 
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டைல்கள்‌ முதலியன காய்ச்சலாம்‌. ரப்பர்‌ தயாரிக்கும்‌ 
யந்திர சாலைகளில்‌ இந்தக்‌ கருவி அதிகமாய்‌ உபயோகிக்கப்படு 
Ang. பிரஸின்‌ விவரம்‌ வருமாறு : 
பிரஸின்‌ உயரம்‌ 6 அடி 8 அங்குலம்‌ 
ஸ்டீம்‌ பிளேடன்‌ ஸ்டீம்‌ சேம்பர்‌ 2 அடி அடி. 
ஸ்டீம்‌ பிளேடன்களின்‌ நெம்பர்‌ 8 
இது போல்டுகள்‌, ஜாயிண்டுகள்‌, பைப்புகளுடன்‌ கூடியது. 
(ரப்பர்‌ பைப்‌ உபயோகிக்கப்படமாட்டாது. ஏனென்றால்‌ Aa 
நாட்களில்‌ அவை கெட்டு விடும்‌.) 
பம்பு சாதாரணமாய்‌ ஆயில்‌ எஞ்சின்‌ உதவியால்‌. ஓடும்‌, 
கையாலும்‌ எலெக்டிரிக்மோட்டார்‌ உதவியாலும்‌ ஓட்டமுடியும்‌. 
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வெள்ள சாக்பீஸ்‌ செய்யும்‌ 
- தொழிற்சால்‌ 
(WHITE CHALK CRAYON INDUSTRY) 


இந்தக்‌ காலத்தில்‌ கல்வி அதிக முக்கியமானது. இந்தியாவில்‌ 
எல்லா ஊர்களிலும்‌ கல்வி கற்று கொடுக்கப்படுகிறது. கல்வியின்‌ 
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மூலம்‌ மனிதனின்‌ புத்தி அதிகரிக்கிறது. பொதுவாக சாதாரண 
மனிதர்கள்‌ கல்வி கற்று இதன்‌ மூலம்‌ பெரிய உத்தியோகத்‌ 


திலிருந்து அவர்கள்‌ வாழ்க்கையை சுகமாக நடத்துவதைப்‌ 
பார்க்கலாம்‌. 


4 
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கல்வித்‌ துறைகளில்‌ சாக்‌ பீஸ்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாக விளங்கு 
கிறது. ஒவ்வொரு பள்ளிக்கூடத்திலும்‌, காலேஜிலும்‌ 1-வது 
கிளாஸ்‌ முதல்‌ எம்‌.ஏ. வரையில்‌ படிப்பு சொல்லிக்‌ கொடுக்கப்‌ 
படுகிறது. உபாத்தியாயர்களும்‌ புரொபஸர்களும்‌ மாணாக்கர்‌ 
களுக்கு கஷ்டமான பாடங்களை இந்த சாக்‌ பீஸ்‌ உதவியால்‌ 
போர்டின்‌ (Board) மீது எழுதிக்‌ காட்டுகிறார்கள்‌. இந்தியாவில்‌ 
ஏராளமான பள்ளிகூடங்களும்‌, காலேஜுகளும்‌ இருக்கின்றன. 


பிரதி தினமும்‌ லக்ஷக்கணக்கான சாக்பீஸ்கள்‌ சிலவாகின்றன. 
பெரிய கம்பெனிகளும்‌ சிறிய கம்பெனிகளும்‌ இந்த சாக்பீஸ்களை 
தயாராக்குகின்றன. இந்த தொழிலால்‌ அதிக லாபம்‌ இல்லை 
என்றால்‌ இந்தத்‌ தொழிலை யாரும்‌ செய்யமாட்டார்கள்‌. இந்தத்‌ 
தொழில்‌ மிகவும்‌ லாபகரமான தொழில்‌. நீங்களும்‌ இந்தத்‌ 
தொழிலை ஆரம்பித்து இதன்‌ மூலம்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. 
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வெள்ளை சாக்பீஸ்கள்‌ தயாரிப்பதற்கான சாமான்கள்‌ : இந்த 
சாக்‌ பீஸ்கள்‌, சைனா இளேயினால்‌ செய்யப்படுகிறது. சில வித 
மான பிளாஸ்டர்‌ (Plaster) அல்லது பவுடர்‌ இத்துடன்‌ கலக்கப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. இந்த பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ வெள்ளை சாக்‌ 
தயாரிப்பதற்கு உபயோகப்படுத்துவது. இந்த இரஸ்‌.டு வஸ்துக்‌ 
களும்‌ எல்லா ஊர்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த மாதிரி சாக்‌ 
செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ இந்தியாவில்‌ அநேகம்‌ இருக்கின்றன. 

சாக்‌ செய்வதற்கு உண்டான சாமான்கள்‌ : ஜிப்ஸம்‌ என்பது 
ஒருவித மெதுவான கல்‌. இந்த கல்லை சிறிய துண்டுகளாகச்‌ 
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செய்ய வேண்டும்‌. அவைகளை தண்ணீரினால்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. 
அப்போதுதான்‌ சரியான கலர்‌ கடைக்கும்‌. தண்ணீர்‌ இரண்டு 
விதங்களில்‌ உபயோகப்படுகிறது. முதலாவது, அந்தக்‌ கற்களின்‌ 
அழுக்குகளை எடுத்து விடுறது, ஜிப்ஸம்‌ கலர்களை மாற்றி சைனா 
களே ஆகிறது. இந்த சைனா இளே, பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸாக 
மாறுகிறது, பாரிஸ்‌ பிளாஸ்டர்களை 120A முதல்‌ 140௪. டிகிரி 
வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. இதை பவுடர்களாக 
அறைத்து அவைகளைச்‌ சுத்தமாக ஜலிக்க வேண்டும்‌. ஜல்லடை 
60” முதல்‌ 80” அங்குலமிருக்கும்‌. இந்த பவுடரைத்தான்‌ பிளாஸ்‌ 
டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ என்பது. 
ஜிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ எங்கே சிடைக்‌ன்றன : ஜிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ எங்கே 
கிடைக்கும்‌ என்று சிலர்‌ யோசனை செய்வார்கள்‌. அதைப்‌ பற்றி 
அதிகம்‌ கவலைப்பட வேண்டாம்‌. அதைகள்‌ ஐபல்பூருக்கு அருகில்‌ 
இருக்கும்‌ கட்னி என்ற இடத்திலும்‌, ஜெய்பூரிலும்‌ திடைக்கும்‌. 
கொஞ்சம்‌ சாம்பில்‌ வரவழைத்து நீங்கள்‌ பார்த்தால்‌ அதே 
மாதிரி கற்கள்‌ வேறு இடத்திலும்‌ கூட கிடைக்கும்‌ என்று உங்‌ 
களுக்கே தெரிந்து வீடும்‌. நீங்கள்‌ சாதாரணமாக சாம்பிளுக்காக 
லெடர்‌ எழுதினால்‌ இவர்கள்‌ அதற்குச்‌ சரியான பதில்‌ செடாக்கா 
மல்‌ இருக்கலாம்‌. நீங்கள்‌ கீழ்க்கண்ட மாதிரி லெடர்‌ எழுதுங்‌ 
கள்‌. அதாவது : **எங்களுக்கு ஒரு வாகன்‌ ஜிப்ஸம்‌ தேவையாக 
யிருக்கிறது. மேலும்‌ ஹன்ட்ரட்வெயிட்‌ (cwt.) களில்‌ குறைந்த 
விலையை தெரிவிக்க வேண்டும்‌”? என்று எழுதவும்‌. 
ஒரு வாகன்‌ 23 டன்‌ ஜிப்ஸம்‌ கொண்டது. 
ஒரு ஹன்ட்ரட்‌ வெயிட்‌ ஜிப்ஸம்‌ விலை அதிகமானால்‌ ரூ. 1°50 
முதல்‌ 8:00 வரையில்‌ இருக்கும்‌. நீங்கள்‌ பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ 


வாங்க வேண்டுமானால்‌, அதன்‌ விலை மணங்கு 8 ரூபாய்‌ முதல்‌ 
9 ரூபாய்‌ வரையில்‌ கிடைக்கும்‌. 


நீங்கள்‌ தயார்‌ செய்தால்‌ 3 ரூபாய்‌ முதல்‌ 4 ரூபாய்‌ வரையில்‌ 
(ஒரு மணங்கு) அடங்கும்‌. 
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. எந்த இடத்திலிருந்து ஜிப்ஸம்‌ (Gypsum) : கிடைக்கிறதோ 
அந்த இடத்திலிருந்து கடிதப்‌ போக்குவரத்து மூலம்‌ கீழ்க்கண்ட 
கடிதம்‌ எங்களுக்கு கடைத்திருக்கிறது, இதன்‌ விலை ரூ. 27 பிரதி 
மெட்ரிக்‌ டன்‌. 1 டன்‌ சுமார்‌ 284. மணங்குக்கு சமானம்‌. 
இதன்படி இதன்‌ விலை ஒரு: மணங்குக்கு சுமார்‌ 95 நயா பைசா 
இப்ஸம்‌ எடுக்குமிடத்தில்‌ கிடைக்கிறது. இதன்‌ மேல்‌ ரயில்‌ 
வாடகை முதலியன கூட சேர்ந்து ஒரு மணங்குக்கு எவ்வளவு 
ஆகும்‌ என்பதை நீங்களே யூகித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. அடுத்த 
பக்கத்திலுள்ள கடிதத்தை கவனமாக வாகிக்கவும்‌. 
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[ரகர வ வர கு : ‘oe [Ha பயக 
இதாங்க GIKGYPSUMS [AN Olsen) பபா 
BIKANER GYPSUMS 
Oy, < 
BIKANER : RAJASTHAN 
Fey, sce occ TINON PAATI படி m, comune STACEY ‘cus ய்‌ 11) SARS 
Ref, No. G/11—558 May 15, 1961 


Messrs, COTTAGE INDUSTRY, 
15-A, New Market, 
New Delhi 


Dear Sir, 


With reference to your letter No. P/5/61-G.S. dated 
15th May, 1961. We offer you as follows : 


(a) Special Grade Gypsum of purity 90/95% in lumps 
at Rs. 27 per metric tonnes. F.O.R. siding at Jamsar, 


(b) Cement Grade Gypsum of purity 80/ 85% in run of 
mine at Rs, 12°75 metric tonnes. F.O-R. siding at 
Jamsar, 


_ We give below the informations as desired :— 


(1) Payment :—Payment is to be made in advance 
covering the full value of order, minimum being one 
M. G. Wagon or approximately 18 tons, by Cheque 
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Bank Draft/Money Order payable in Calcutta or 
Bikaner, 


(2) Weight :—The weight of the consignment as re- 
corded in the Railway receipt shall be final for settle- 
ment of our bill. 


(3) Quantity :—Minimum order should be for one 
metre gauge wagon i.e. approximately 15/18 tons, 


(4) ‘Delivery :—Special Grade Gypsum requires 6,8 
weeks for supply after registration of the order. All 


- supplies are subject to availability of empty wagons 
from the railway. 


Yours faithfully, 


AB/4 ° > For BIKANER GYPSUMS LTD. 
C. C Bikauer, Executive Officer. 
Ref. No. G/11-558 மே 15, 1961. 


மெஸ்ர்ஸ்‌ காடேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
15-ஏ, புது மார்கெட்‌, (அங்கூரி பாக்‌), 
டில்லி. 
அன்பார்ந்த ஐயா, 
தங்கள்‌ கடிதம்‌ நெம்பர்‌ P/ /61-6.5. 15 மே 1961 தேதி 
யுள்ள கடிதம்‌ கிடைக்கப்‌ பெற்றோம்‌. உங்களுக்கு எங்கள்‌ &ழ்க்‌ 
கண்ட விலைகளை தெரிவித்துள்ளோம்‌ 1-- 
(அ) ஸ்பெஷல்‌ கிரேட்‌ ஜிப்ஸம்‌ 90/95% சுத்தமுள்ளது. 
ரூ. 27/- பிரதி மெட்ரிக்‌ டன்‌, ஜம்ஸார்‌ ரயில்‌ சைடிங்‌ 
வரை சிலவு எங்கள்‌ பொருப்பு. 
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(ஆ) சிமன்ட்‌ (cement) கிரேட்‌ ஜிப்ஸம்‌ 80/85% சுத்தமுள்ளது 
ரன்‌ ஆப்‌ மைன்‌ (run of mine) ரூ, 12} பிரதி மெட்ரிக்‌ 
டன்‌, ஜம்ஸார்‌ ரயில்‌ சைடிங்‌ வரை இலவு எங்கள்‌ 
பொருப்பு. 

உங்கள்‌ அவசியத்திற்காக கீழ்க்கண்ட விவரங்கள்‌ அனுப்பி: 

யிருக்கிறோம்‌ : 

(1) கட்டணம்‌ (Payment): உங்கள்‌ ஆர்டர்‌ பூராவிற்கும்‌ அட்‌ 
வான்ஸ்‌ பணம்‌ கட்ட வேண்டும்‌. குறைந்தது ஒரு 
வாகன்‌ (M.G. wagon! அல்லது சுமார்‌ 18 டன்களுக்கு 
ஆர்டர்‌ அனுப்ப வேண்டும்‌. உங்கள்‌ ' முன்‌ மணம்‌ 
செக்‌ (cheque), பேங்கு டிராப்ட்‌ (Bank Draft) அல்லது 
மணியார்டர்‌ மூலம்‌ கல்கத்தா அல்லது பிகானீரில்‌ 
எங்களுக்கு திடைக்க வேண்டும்‌. 

(2) எடை : ரயில்‌ ரசீதில்‌ குறிப்பிட்டுள்ள எடை தான்‌ சரியான 
எடை. அதன்‌ பிரகாரம்‌ எங்களுக்கு கட்டணம்‌ கட்ட 
வேண்டும்‌. 

(3) பரிமாணம்‌ (Quantity): குறைந்தது ஒரு மீடர்‌ கேஜ்‌ வாகன்‌ 
எடை சுமார்‌ 15 முதல்‌ 18 மெட்ரிக்‌ டன்‌ எடைக்கு 
ஆர்டர்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

(4) டெலிவரி (Delivery) : ஜிப்ஸம்‌ ஆர்டர்‌ கொடுத்து 6 அல்லது 
8 வாரங்களில்‌ அனுப்பப்படும்‌. எல்லா அஆர்டர்களும்‌, 
ரயில்‌ வாகன்‌ காலியாக இருக்கும்போது தான்‌ அனுப்‌ . 
பப்படும்‌. 

40/4. உங்கள்‌ அன்புள்ள, 

c.0. Bikaner. For பிகானீர்‌ ஜிப்ஸம்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 

எக்‌சிநெடிவ்‌ ஆபிஸர்‌. 

சாக்‌ தயாரிப்பதற்கு என்ன மிஷின்‌ தேவை : இந்த தொழிற்‌ 

சாலைக்கு மிஷின்கள்‌ எதுவும்‌ தேவையில்லை. . அலுமினியத்தில்‌ 

செய்த அச்சுகள்‌ தான்‌ தேவை; இந்த அச்சுகள்‌ 12, 16, 24, 32 
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48, 72, 128, 320 சாக்பீஸ்கள்‌ ஒரே சமயத்தில்‌ தயாரிக்க 
முடியும்‌. அச்சுகளின்‌ விவரங்கள்‌ கழே சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
கின்றன. 


(1) 12 சாக்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு விலை ரூபாய்‌ 40.00 


(2) 16 , z i ப்‌ », 55.00 
(3) 24 . க z $5 உ 75.00 
(4 32 ,, ss es F ., 107.00 
(5) 36 » 29 35 32 3) 112.00 
(6) 48 ,. x E a 260.00 
(7) 64 ,, r a 21500 
(8) 72 , ny க ட 2) 9508 50.00. 
(9) 128 ,, ; தத்தை », 425.00 
(10) 144 ,, T ன » 450.00 


சாக்‌ எப்படி தயாரிப்பது : சாக்‌ இரண்டு விதங்களில்‌ தயார்‌ 
செய்யலாம்‌. சைனா ளே, பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌, இவைகள்‌ 
மூலம்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. இவைகள்‌ இரண்டையும்‌ நன்றாக 
கலக்க வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ தேவையான தண்ணீர்‌ விட்டுக்‌ 
கலந்து கெட்டியாக செய்ய வேண்டும்‌. பவுடர்களை தண்ணீரில்‌ 
போடுவதற்கு முன்பு கொஞ்சம்‌ இன்டிகோ கலக்க வேண்டும்‌. 
சாக்‌ அதிக வெள்ளையாக இருக்கும்‌. அவைகளுடன்‌ 5% பங்கு 
சைனா கிளே பிளாஸ்டர்‌ பவுடரில்‌ கலந்தால்‌, இதன்‌ மூலம்‌ 


செய்த சாக்‌ எழுதுவதற்கு அதிக வெள்ளையாகவும்‌, உயர்ந்ததாக 


இருக்கும்‌. பாரிஸ்‌ பிளாஸ்டரில்‌ செய்ததைவிட அதிக உயர்ந்த 
ரகமாக இருக்கும்‌. 

` நீங்கள்‌ கலர்‌ சாக்‌ செய்ய வேண்டுமென்றால்‌, பாரிஸ்‌ பிளாஸ்‌ 
டரை தண்ணீரில்‌ போட்டு கலந்த பிறகு. தேவையான கலர்களை 
தேவையான அளவு கலக்க வேண்டும்‌. அவைகளில்‌ அச்சுகளில்‌ 
போடுவதற்கு முன்பு நன்றாக கலந்து விடும்‌. 
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இது கலக்கப்பட்ட பசையை ஓரு பாத்திரத்திலிருத்து மற்‌ 
றொரு பாத்திரத்திற்கு வெகு சுலபமாக மாற்றலாம்‌. ஒரு சிறிய 
துணி எடுத்து, அதை எண்ணையில்‌ தோய்த்து, அச்சுகளில்‌ எண்‌ 
ணையை தடவ வேண்டும்‌. பிறகு இவைகளை அச்சுகளின்‌ துவா 
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'ரங்களில்‌ விட வேண்டும்‌. அல்லது நிரப்ப வேண்டும்‌. பிறகு 
அந்த" "அச்சுகளை வெய்யிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அப்படி வெய்‌ 
யிலில்‌ வைப்பதால்‌, அச்சுகளிலிருக்கும்‌ சாக்‌ காய்ந்துவிடும்‌, 
கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்த பிறகு சாக்‌ அச்சுகளிலிருந்து வெளியே 
எடுத்து வெய்யிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 


DONNA ee sce" 


easter 


இந்த விதமாக எப்போது உங்களுக்கு தேவையோ, அப்‌ 
போது செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு இவைகளை சிறிய 
கார்டுபோர்டு பெட்டிகளில்‌ வைத்து அவைகளை விற்பனை செய்‌ 
வதற்கு கடைகளுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌. அவைகளை நீங்கள்‌ 
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மொத்த விலைக்கு விற்பனை செய்தாலும்‌ சரி அல்லது 
சில்லறையாக விற்பனை செய்தாலும்‌ சரி, அது உங்க 
ளுடைய இஷ்டத்தைப்‌ பொருத்தது. சைனா களோ 
அதிகமாகவும்‌ பாரிஸ்‌ பிளாஸ்டர்‌ கொஞ்சமாகவும்‌ 
கலந்து தயாரித்த. சாக்பீஸ்‌ எழுதுவதற்கு கெட்டி 
யாக இருக்கும்‌. ஆனால்‌, பாரிஸ்‌ பாரிஸ்டர்‌ அதிக 
மாகவும்‌, சைனா கிளே குறைவாகவும்‌ கலந்து தயா 
ரித்தால்‌ அந்த சாக்‌ எழுதுவதற்கு சுலபமாகயிருக்‌ 
கும்‌. 


இரண்டாவது விதம்‌: பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸில்‌ 
மாத்திரம்‌ தனியாக சாக்‌ செய்வது. நீங்கள்‌ தயார்‌ 
செய்த சாமான்களை வாங்கி அவைகளை தண்ணீரில்‌ 
போட்டு கலக்கி கெட்டியாக்கி, அவைகளை அக்சு 
களின்‌ துவாரங்களில்‌ நிரப்பி, அந்த அச்சுகளை 
கொஞ்ச நேரம்‌ வெய்யிலில்‌ வைத்து. பிறகு சாக்கு 
களை அச்சுகளிலிருந்து லெளியே எடுத்து அவைகளை 
வெய்யிலில்‌ வைத்து காய்ந்த பிறகு உபயோகப்‌ 
படுத்தலாம்‌. 

மூன்றாவது விதம்‌: நீங்கள்‌ இதற்கு முன்பு 
சொன்னபடி ஜிப்ஸம்‌ கற்களிலிருந்து எப்படி பிளாஸ்‌ 
டர்‌ பாரிஸ்‌ செய்வது என்று தெரிந்து கொண்டிருப்‌ 
பீர்கள்‌. மேலே சொல்லப்பட்ட விதம்‌ தயாரித்து 
அத்துடன்‌ தண்ணீரையும்‌ சொஞ்சம்‌ அளவு இண்டி 
கோவும்‌ கலந்து அவைகளுடன்‌ பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ 
பாரிஸ்‌ கலந்து அச்சுகளின்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


இதே விதமாக செய்தால்‌ கடைகளில்‌ விற்பனை செய்யும்‌ சாக்‌ 
்‌ பீஸ்களைவிட நீங்கள்‌ தயாரித்த சாக்‌ அதிக உயர்ந்த ரகமாயிருக்‌ 
கும்‌ என்பதற்கு சந்தேகமே கிடையாது. இந்த தொழில்‌ மூலம்‌ 
நீங்கள்‌ அதிக லாபம்‌ அடைவீர்கள்‌. நீங்கள்‌ பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ 
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பாரிஸ்‌ கடைகளில்‌ வாங்கினால்‌ ஒரு மணங்கு பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ 
பாரிஸ்‌ விலை ரூபாய்‌ 9 ஆகும்‌. நீங்களே ஜிப்ஸம்‌ கற்கள்‌ மூலம்‌ 
பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ தயாரித்துக்‌ கொண்டால்‌ விலை குறை 
வில்‌ அடங்கும்‌. 


்‌. சாக்‌ பீஸ்‌ வைப்பதற்கு கார்டுபோர்டு பெட்டிகள்‌ : இந்த கார்டு 
போர்டு பெட்டிகள்‌ 8-அவுன்ஸ்‌ கெட்டியான அட்டைகளிலிருந்து 
தயாரிக்கப்படும்‌. இந்த அட்டைகள்‌ எல்லா ஊர்களிலும்‌ கிடைக்‌ 
கும்‌. கார்டுபோர்டு பெட்டிகள்‌ உங்களுடைய இஷ்டப்‌ பிரகாரம்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. 


சாக்‌ செய்யும்‌ அச்சுகள்‌ எந்த விதமாக இருக்கும்‌, எப்படி தயார்‌ 
- செய்வது : சாக்‌ செய்யும்‌ அச்சு 494.ம்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கறது. 
்‌ உங்களுக்கு, இந்த தொழிற்காலையைப்‌ -பற்றி அதிகம்‌ தெரிந்து 
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கொள்ள வேண்டுமானால்‌, காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டி, புது மார்‌ 
கெட்‌, அங்கூரிபாக்‌, தபால்‌ பெட்டி 1262, டில்லி-6, என்ற” 
இடத்திற்கு லெடர்‌ எழுதித்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. l 

இந்த தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு எவ்வளவு முதல்‌ தேவை: 
இது உங்களுடைய அபிப்பிராயத்தைப்‌ பொருத்தது. நீங்கள்‌ 
இந்த தொழிற்சாலையை 100ரூபாயிலும்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌ அல்லது 
அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்க வேண்டுமானால்‌ : 1000 ரூபாயில்கூட 
ஆரம்பிக்கலாம்‌. 


ஒரு மணி நேரத்தில்‌ எவ்வளவு சாக்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌ : இது 
உங்களுடைய சாமர்த்தியத்தைப்‌ பொருத்தது. நீங்கள்‌ இரண்டு 
அல்லது மூன்று அச்சுகளை வைத்துக்‌ கொண்டு தொழிலை ஆரம்‌ 
" பித்தால்‌ குறைந்த அளவு சாக்பீஸ்‌ உற்பத்தி செய்ய முடியும்‌. 
அதிகமான அச்சுகள்‌ வைத்து நடத்தினால்‌ அதிகமான சாக்‌ தயா 
ரிக்கவாம்‌. ஸ்திரீகளும்‌ சிறுவர்களும்‌ இந்தத்‌ தொழிலை நடத்த 
லாம்‌. ஒரு வழியில்‌ அவர்களுக்கு குறைந்த கூலி கொடுத்தால்‌ 
கூட போதுமானது. மேலும்‌ அவர்களுடைய மெல்லியகைகளால்‌ 
வேலைகளை சுறுசுறுப்பாக நடத்துவார்கள்‌. இந்தத்‌ தொழிலை 
வேலைக்காரர்கள்‌ மூலம்‌ ஜாக்கிரதையுடன்‌ நடத்தினால்‌, மாதா 
மாதம்‌ ரூபாய்‌ 400முதல்‌ 500வரையில்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. 

சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 

1. ஜிப்ஸம்‌ கல்‌: சைனா களே அல்லது பிளாஸ்டர்‌ ஆப்‌ பாரிஸ்‌ 


ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 


1. § கேபிடல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
சராய்‌ ரோஹில்லா, டில்லி. 
2. சந்தி சரன்‌ நாயக்‌ லிமிடெட்‌, 
124/1, பெள பஜார்‌ தெரு, கல்கத்தா-12. 
3. பிகானீர்‌ ஜிப்ஸம்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
135, கான்னிங்‌ தெரு, கல்கத்தா. 
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2. கார்டு போர்டு பெட்டிகள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌: 
1. FWA அன்டு வெஸ்டு டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌ பிரோஸ்‌ ஷா மேதா ரோடு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
2. பாரத்‌ ஸ்டரா போர்டு மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
72, நோபில்‌ சேம்பர்‌, பார்ஸி பஜார்‌ தெரு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. ்‌ 
3. இராம்ட்ஸ்மென்‌ கார்டு போர்டு. பிரின்டிங்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
49, ஜோய்‌ மித்தர்‌ தெரு, 
கல்கத்தா-5. 
4. ஸ்டான்டர்டு கார்டுபோர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌. 
18. பெல்காசியா ரோடு, கல்கத்தா-4. 
3. லேபிள்ஸ்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌: x 
1. N. M. பரேக்‌ அன்டு Gar., 
்‌ லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்க்கில்‌, 
மதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
2, இந்தியன்‌ ஓவர்சீஸ்‌ ரெப்ரசென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-1. 
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லாம்‌ கல்விக்கு 
சா தாரண மான 
வஸ்து. இதைப்‌ 
போல பலப்பமும்‌ 
கல்விக்கு ஒரு. சாதா 
ரணமான வஸ்து. 
பலப்பங்கள்‌ முதல்‌ 
வகுப்பு முதல்‌ 8வது 
வகுப்பு வரையில்‌ 
உபயோகிக்கப்‌ படு 
இன்றன. பலப்பம்‌ 
செய்ய க்கூடிய 
தொழிற்சாலைகள்‌ 
அநேகம்‌ இருக்கின்‌ 
றன. பலப்பம்‌ செய்‌ 
யும்‌ தொழிற்சாலை 
களில்‌ பிரதிதினமும்‌ 
ஆயிரக்கணக்‌ கான 
பலப்பங்களை தயார்‌ 
செய்து கடைகளில்‌ 
விற்பனை செய்கிறார்‌ 
கள்‌. வியாபாரிகள்‌ 
இந்தத்‌ தொழில்‌ 
மூலம்‌ ஆயிரக்கணக்‌ 
கான ரூபாய்கள்‌ 


லாபம்‌ சம்பாதிக்‌ 
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கிறார்கள்‌. இது ஒரு சாதாரணமான தொழில்‌. இந்தத்‌ தொழிலை 


சாதாரணமான கூலியாட்கள்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. 


இந்த பலப்‌ 


பம்‌ மிகவும்‌ குறைவான விலையில்‌ விற்பனை செய்யக்கூடிய வஸ்து, 
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ஒவ்வொரு கடையிலும்‌ இந்த பலப்பங்கள்‌ விற்பனை செய்வார்கள்‌. 
நீங்கள்‌ இந்த தொழிற்சாலையை ரூபாய்‌ 200 அல்லது 300 ரூபாய்‌ 
முதலில்‌ (Capital) ஆரம்பிக்கலாம்‌. ` 


நீங்கள்‌ பலப்பம்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ நான்கு அல்லது ஐந்து 
மிஷின்கள்‌ வாங்கலாம்‌. அதன்‌ மூலம்‌ 


பிரதி தினமும்‌ ஆயிரச்‌ 


ததத 


NS a வன ந கற AN ளா பயை 
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கணக்கான பலப்பங்கள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. பலப்பம்‌ செய்யும்‌ - 


I 


DIT 


ALAN 
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மிஷின்‌ உருவம்‌ அடுத்த பக்கத்தில்‌ வரையப்பட்டுள்ளது. 
ர அ செய்யும்‌ மிஷின்‌ ஒரு மேஜைமீது இணைக்கப்பட்டிருக்‌ 
மது. 


இந்த மிஷினின்‌ வாய்யுறம்‌ மோகவும்‌, கைப்பிடி பாகம்‌ மேல்‌ 
புறமாகவும்‌ இருக்கிறது. பலப்பம்‌ செய்வதற்குண்டான சாமான்‌ 
களை வாய்புறம்‌ போட வேண்டும்‌. & இந்த கைப்பிடியை மேல்‌ 
புறத்திலிருந்து சுற்ற ஆரம்பமானதும்‌, ஒரு நீளமான, மெல்லிய 
கயிறு மத்தியில்‌ சுற்றும்‌. அதைத்தான்‌ பலப்பம்‌ என்று சொல்‌ 
வது. இவைகளை மிஷின்களிலிருந்து வெளியே எடுத்து. அவைகளை 
தேவையான சைஸ்களுக்கு துண்டு செய்து, அவைகளை ஒரு 
பலகையில்‌ அல்லது தட்டில்‌ வைத்து. அவைகள்‌ காய்ந்தவுடன்‌ 
அல்லது உலர்ந்தவுடன்‌, எழுதுவதற்கு உபயோகிக்கலாம்‌. 


இந்த மிஷின்கள்‌ பலவித ரகங்களில்‌ இருக்கின்றன. இந்த 
மிஷின்‌ நான்கு பாகங்களாக இருக்கிறது. ஒவ்வொரு மிஷினிலும்‌ 
மூன்று அச்சுகள்‌ இருக்கின்றன. இந்த அச்சுகள்‌ பலவித சைஸ்‌ 
களில்‌ இருக்கின்றன. இந்த மிஷின்‌ சிறிய சைஸ்‌. அத்துடன்‌ 
மூன்று அச்சுகளின்‌ விலை ரூபாய்‌ 40, பி. ரகம்‌ மிஷின்‌ விலை 
80 ரூபாய்‌, சி. ரகம்‌ மிஷின்‌ விலை 120 ரூபாய்‌; டி. ரகம்‌ மிஷின்‌ 
விலை 170 ரூபாய்‌ 


பலப்பம்‌ செய்யும்‌ முறை : ஒரு சேர்‌ சைனா எடுத்து அவைகளை 
பொடி செய்ய வேண்டும்‌. அதில்‌ கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ விட்டு, 
அதை மாவு போல கலக்கவும்‌. பிறகு 5 தோலா வேலம்‌ பிசின்‌ 
அல்லது கோந்து சூடான தண்ணீரில்‌ கலக்கவும்‌. பிறகு எல்லா 
வற்றையும்‌ கலக்க வேண்டும்‌, பிறகு எடுத்து தரையில்‌ கொட்டி 
ஒரு சுத்தியினால்‌ உடைத்து, பவுடர்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இந்த 
சாமான்‌ கலக்கும்போது மிகவும்‌ கெட்டியாக கலக்கக்‌ கூடாது. 
பலப்பம்‌ செய்யும்‌ . மிஷினை அடுத்த பக்கத்தில்‌ பார்க்கலாம்‌. 
இந்த மிஷினில்‌ மூன்று விதமான அச்சுகள்‌ இருக்கின்றன. உங்க 
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ளுக்குத்‌ தேவையான சைஸை இந்த மிஷினில்‌ வைத்து நடத்த 
வேண்டும்‌. மிஷினின்‌ உள்‌ பாகத்தில்‌ கொஞ்சம்‌ எண்ணை விட 
வேண்டும்‌. Qis கலந்த சாமான்களை அல்லது பொடிகளை இந்த 
மிஷின்‌ வாய்புலம்‌ வைத்து, மிஷினை சுற்ற ஆரம்பிக்க வேண்டும்‌. 


பிறகு மிஷினுக்கு அடிப்‌ பாகத்தில்‌ பலப்பம்‌, கயிறுபோல கழே 
வரும்‌. அவைகளை எடுத்து துண்டு செய்து, ஒரு தட்டு அல்லது 
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மரப்‌ பலகையில்‌ வைத்து, அவைகளை வெய்யலில்‌ காய வைக்க 
வேண்டும்‌. பலப்பங்கள்‌ காய்ந்ததும்‌, எடுத்து பிறகு பலப்பங்‌ 
களின்‌ ஒரு முனையை அரத்தினால்‌, கூர்மையாக தீட்டினால்‌ பார்ப்‌ 
பதற்கு அழகாக இருக்கும்‌. பலப்பம்‌ செய்‌ + 
வதற்கு உண்டான சாமான்களை கலக்கும்‌ 
போது வெய்யிலில்வைத்து கலக்கச்கூடாது 
ஏனென்றால்‌ கலக்கப்படும்‌ வஸ்து காய்ந்து. 
விடும்‌. ஆகையினால்‌ அவைகளை கலக்கும்‌ 
போது நிழலில்‌ வைத்து கலக்க வேண்டும்‌. 


குறிப்பு: கோந்து கலப்பதற்கு, தேவை 
யான அளவு கோந்து கலக்க வேண்டும்‌. 
மேலும்‌ இந்த இடத்தின்‌ சீதோஷ்ண 
நிலைமை அனுசரித்து கோந்து அதிகமாக 
கலப்பதேோ அல்லது குறைவாக கலப்‌ 
பதோ அந்தந்த இடத்தைப்‌ பொறுத்தது. 
எவ்வளவு உயர்ந்த ரகத்தில்‌ சாமான்களை 
கலக்கப்படுமோ அதேபோல பலப்பமும்‌ 
உயர்ந்த ரகமாக உற்பத்தி செய்யப்படும்‌. 
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சாமான்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
1. மினரல்ஸ்‌ (Minerals) டைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) மோகன்‌ சிங்‌ ஜகன்‌ பிரஸாத்‌ லைம்‌ அண்டு 
மினரல்ஸ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
கட்னி (மத்திய பிரதேஷ்‌) 
(2) அசோக்‌ டிரேடர்ஸ்‌, 
24, சர்ச்கேட்‌ தெருவு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(3) அமர்‌ மினரல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
நெதிவாளி ரேஞ்சு, கல்யாணி, பம்பாய்‌. 
2. சோடா சிலிகேட்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஸ்ரீ அம்பிகா சிலிகேட்‌ வெர்க்ஸ்‌, 
64-86, ஜி.டி. ரோடு, கான்பூர்‌. 
(2) ராஜ்‌ சிலிகேட்‌ அன்டு கெமிகல்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
26, பர்டோலா தெரு, கல்கத்தா-7. 
(3) ஜோஷி அன்டு கோ , 
தபால்‌ பெடி நெம்பர்‌ 58, பரோடா. 
(4) ராஜன்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
13/1, முத்தையா முதலி தெருவு, 
பழைய வண்ணாரப்பேட்டை, மதறாஸ்‌-21. 


3. கார்டுபோர்டு ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஈஸ்ட்‌ அன்ட்‌ வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ மெபெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌ பிரோஸ்‌ ஷா மேதா ரோடு, பம்பாய்‌. 


(2) பாரத்‌ ஸ்டிராபோர்டு கம்பெனி, 
12, நோபில்‌ சேம்பர்ஸ்‌, 
பார்ஸி பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
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(3) கிராப்ட்ஸ்மென்‌ கார்டுபோர்டு அன்டு பிரின்டிங்‌ 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
49, ஜோய்‌ மித்தர்‌ தெரு, கல்கத்தா-5. 
(4) ஸ்டான்டர்டு கார்டுபோர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
18, பெல்கசியா ரோட்‌, 
கல்கத்தா-4, 
4. மி நின்‌ வியாபாரிகள்‌ : 
காடேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
போஸ்ட்‌ பாக்ஸ்‌ 1262, டில்லி-6. 
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மை (இங்க்‌) செய்யும்‌ 
தொழிற்சாலை 


(INK INDUSTRY) 
மனித வாழ்க்கைக்கு இங்க்‌ (மை) முக்கியமாக ஒரு தேவை 
யான வஸ்து, ஒவ்வொரு மனிதனுக்கும்‌ இந்த இங்க்‌ உபயோகப்‌ 


படுகிறது. சாதாரணமாக எவ்வளவு செலவாகிறது என்று கணக்‌ 
கிட முடியாது. நமது தேசத்தில்‌ லக்ஷக்கணக்கான பள்ளிக்‌ 
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கூடங்களும்‌, காலேஜ்களும்‌ இருக்கின்றன. லக்ஷ்க்கணக்கான 
மாணாக்கர்கள்‌ FAD கற்று வருகிறார்கள்‌. ஒவ்வொரு மாணாக்‌ 
கனுக்கும்‌ இங்க்‌ மிகவும்‌ தேவையானது மேலும்‌ இங்க்‌ ஆபீஸ்‌ 
களிலும்‌, ஷாப்களிலும்‌ உபயோகப்படுகின்றன. இங்க்‌ இல்‌ . 


லாமல்‌ எழுத முடியாது. அநேக தொழிற்சாலைகளில்‌ இங்க்‌ ரசா 
யனப்படி தயாராக்குகிறார்கள்‌. இந்த தொழிற்சாலைகளில்‌ தயா 
ராகும்‌ இங்க்‌, தேவையான அளவிற்கு தயாரிக்க முடியவில்லை. 
ஆகையினால்‌ இங்க்‌, வெளி தேசங்களிலிருந்து இறக்குமதி செய்‌ 
யப்பட்டு வந்தது இந்த இங்க்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ லக்ஷக்‌ 
கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள இங்கை தயாரித்த அதன்மூலம்‌ 
ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்கள்‌ லாபம்‌ அடைகிறோர்கள்‌. நீங்களும்‌ 
இந்த தொழிற்சாலையை நடத்தி, இதன்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கலாம்‌. 

இங்க்‌ இரண்டு விதங்களில்‌ இருக்கன்றன: கடைகளில்‌ இங்க்‌ 
இரண்டு விதங்களில்‌ விற்பனை கெய்கிறார்கள்‌. ஒரு விதம்‌, 
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அதாவது இங்கை கலந்து புட்டிகளில்‌ நிரப்பி விற்பனை செய்வார்‌ 
கள்‌. மற்றொரு விதம்‌, இங்க்‌ வில்லைகளாக விற்பனை செய்வார்‌ 
கள்‌. கரைத்த இங்க்‌ பலவித வர்ணக்களில்‌ இருக்கின்‌ றன. அதா 
வது ப்ளூ பிளாக்‌, பச்சை, சிகப்பு, மஞ்சள்‌ முதலியன. ஆனால்‌ 
இங்க்‌ வில்லைகள்‌ ப்ளூ பிளாக்‌, சிகப்பு இந்த இரண்டு விதங்‌ 
களில்‌ இருக்கின்றன. இந்த இரண்டு விதமான இங்க்களையும்‌ 
தனித்தனியான பக்குவத்தில்‌ செய்ய வேண்டும்‌. முதலில்‌ இங்க்‌ 
வில்லைகள்‌ செய்யும்‌ விதத்தை விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. 


ப்ளு மிளேக்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ எந்த சாமான்கள்‌ மூலம்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌: கீழ்க்கண்ட வஸ்துக்கள்‌ தேவை: (1) டெக்ஸ்டிரின்‌, 
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(2) மைதின்‌ ப்ளூ கலர்‌, (3) வய்லெட்‌ கலர்‌, (4) பில்லைகள்‌ 
செய்யும்‌ மிஷின்‌. (5) இங்க்‌ பில்லைகளை வைப்பதற்குத்‌ தகுந்த 
தகரப்‌ பெட்டிகள்‌. (6) கார்ட்‌ போர்டு பெட்டிகள்‌. 


டெக்ஸ்டிரின்‌: டெக்ஸ்டிரின்‌ என்பது ஒருவிதமான பிசின்‌. இப்‌ 
பிசின்‌ ஸ்டார்ச்குகள்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. இது ஒரு விதமான 
வெள்ளை வர்ணப்‌ பவுடர்‌. இந்த டெக்ஸ்டிரினைப்‌ பரிசோதிக்க 
வேண்டுமென்றால்‌, கொஞ்சம்‌ டெக்ஸ்டிரின்‌ பவுடர்‌ எடுத்து, 
அதில்‌ கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ விட்டு, அவைகளை கைகளில்‌ தேய்த்‌ 
தால்‌, உங்களுடைய கைகள்‌ பிசினை தடவிக்‌ கொண்டதுபோல்‌ 
இருக்கும்‌, ஆனல்‌ கையில்‌ ஓட்டிக்‌ கொள்ளாது. இது சுத்தமான 
டெக்ஸ்டிரின்‌ அல்ல. டெக்ஸ்டிரின்‌ இரண்டு விதங்களில்‌ இருக்‌ 
கின்றன. ஒன்று மஞ்சள்‌ வர்ணமும்‌, மற்றொன்று வெள்ளை வர்ண 
முடையது. வெள்ளை வர்ணத்தைவிட மஞ்சள்‌ வர்ணம்‌ அதிக 
கெட்டியாக இருக்கும்‌. மெயிஸ்‌ அல்லது ஸ்டார்ச்‌ செய்யும்‌ கம்‌ 
பெனிகளில்‌, இந்த டெக்ஸ்டிரினை தயார்‌ செய்கிறார்கள்‌. 


இந்த டெக்ஸ்டிரின்‌ பவுடர்கள்‌, கோணிப்‌ பைகளில்‌ ஹண்‌ 
டரட்‌ வெயிட்‌ எடைப்படி விற்பனை செய்கிறார்கள்‌. இந்தியாவில்‌ 
அநேக கம்பெனிகள்‌ டெக்ஸ்டிரினை தயாரிக்கின்றன. 


வய்லெட்‌ கலர்‌: மெத்லைன்‌ ப்ளூ 2 கேன்ஸ்‌ கலர்‌: இரண்டு வித 
மான கலர்கள்‌ இந்த இங்க்‌ பில்லைகள்‌ தயாரிப்பதற்கு உபயோ 
கிக்கப்படும்‌.ஒன்று வாய்லெட்‌ கலர்‌,இன்னொன்று மெத்லைன்‌ பளூ 
2 பி.கேன்ஸ்‌ கலர்‌. வய்லட்‌ கலர்‌ என்பது பார்வைக்கு சாதாரண 
சிகப்பு கலர்‌ போல்‌ தோன்றும்‌. கொஞ்சம்‌ நீலவர்ணமும்‌ கலந்து 
இருக்கும்‌.மெத்லைன்‌ ப்ளூ 2 பி, கேன்ஸ்‌ கலர்‌,இந்த 'ஞூ கலர்களை 
கெட்டியான கலர்கள்‌ ஆகும்படி அல்லது பாலீஷ்‌ செய்யக்கூடி. 
யது. இது பார்வைக்கு அதிக அழகாயிருக்கும்‌. ஒருவேளை மட்ட 
ரகமான வய்லெட்கலர்களாக யிருந்தால்கூட பரவாயில்லை.மெத்‌ 
லைன்‌ என்பது 2 பி. கேன்ஸ்‌ கலர்‌. இம்பீரியல்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்‌ 
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டிரிஸ்‌(இந்தியா லிமிடெட்‌ என்ற இடத்தில்‌ கிடைக்கும்‌ அல்லது 
அவர்களுடைய ஏஜென்டுகளிடமும்‌ கிடைக்கும்‌. 

இந்தக்‌ கம்பெனி, வெளி தேசத்தில்‌ இருக்கிறது. இந்த கம்‌ 
பெனியில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ கலர்கள்‌ மிகவும்‌ உயர்ந்தது. இந்த 
கலர்கள்‌ 1 பவுண்ட்‌ டின்களிலும்‌, அல்லது 1 பவுண்ட்‌ பெட்டி 
களிலும்‌ இருக்கும்‌. இந்த கலர்களை உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ பின்‌ 


னால்‌ சொல்லப்படும்‌. 


பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ : இங்க்‌ தொழிற்சாலைக்கு, இந்த 
பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ மிகவும்‌ தேவையானது. இந்த 
மிஷீன்‌ இங்குகளுக்கு உருவத்தைக்‌ கொடுக்கிறது. பார்ப்பதற்கு 
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அழகாயிருக்கும்படி செய்யும்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ பெரிய 
பில்‌ஃகளும்‌ சிறிய பில்லைகளும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினை 
நடத்துபவர்‌ களுக்கு அதிக அனுபவம்‌ தேவை. மிஷினின்‌ அனு 
பவம்‌ இல்லாமல்‌, இந்த மிஷினை நடத்த முடியாது. மேலும்‌ 
அவர்களால்‌ இந்த மிஷினில்‌ வேலை செய்யவும்‌ முடியாது. முக்‌ 
கியமாக, இந்த மிஷீனுடைய விவரத்தை வேறு தொழிற்சாலை 
களிமீலா அல்லது இம்மிஷினை எங்கேயிருந்து வாங்குகிறீர்களோ 
அவர்களிடமிருந்தோ கேட்டுத்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ளவும்‌. இந்த 
மிஷின்‌ மூலம்‌ ஸால்ட்‌ பீட்டர்‌ பில்லைகளும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. சில - 
கம்பெனிகளில்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌. இந்த மிஷின்‌ 
கள்‌ மூன்று விதங்களில்‌ இருக்கின்றன. எல்லாவற்றையும்‌ விட 
சிறிய சைஸ்‌ பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷினின்‌ உருவம்‌ முன்பக்கத்‌ 
தில்‌ வரையப்பட்டிருக்கிறது. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ இங்க்‌ பில்லை 
கள்‌ செய்ய முடியாது. இந்த மிஷின்‌ டாக்டர்களுக்கும்‌, வைத்‌ 
இயர்களுக்கும்‌ உபயோகப்படக்கூடியது. இந்த மிஷினில்‌ 3 அச்சு 
கள்‌ இருக்கின்றன. (1) 2 கிரெயின்‌, (2) 5 கிரெயின்‌, (3) 10 
இரெயின்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 25. இந்த மிஷினின்‌ 
எடை. 20 தோலா உடையது. 
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பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ (கையினால்‌ சற்றக்கூடி ur) மிஷின்‌ : இந்த. 
மிஷின்‌ மூலம்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ சிறிய சைஸ்களிலும்‌ பெரிய சைஸ்‌ 


i ய்‌ i 


s| | 


களிலும்‌ செய்யலாம்‌. இந்த மிஷினில்‌ ஒரு அச்சை வைத்துவிட்டு, 
அதற்கு முன்‌ வைத்த அச்சை எடுத்துக்‌ கொள்ளும்படி செய்யப்‌ 
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பட்டிருக்கிறது. சிறிய அச்சுகளும்‌, பெரிய அச்சுகளும்‌, இந்த 
மிஷினில்‌ வைக்கலாம்‌. இந்த மிஷினில்‌ அதிகமான ஆழம்‌ அல்‌ 
லது பிடிப்பு கிடையாது. நீங்கள்‌ எல்லாவிதமான பில்லைகளும்‌ 
இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்யலாம்‌. இதன்‌ மூலம்‌ இந்த்‌ தொழிலை 
சிறிய அளவிலும்‌ செய்யலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை 475 ரூபாய்‌. 
இந்த மிஷினில்‌ ஒரே ஒரு பள்ளமும்‌, பிடிப்பும்தான்‌ இருக்கிறது. 

Qis மிஷின்‌ மூலம்‌ நீங்கள்‌ 20 சேர்‌ பில்லைகளை எட்டு மணி 
நேரத்தில்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌ 

எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ பில்லைகளைத்‌ தயாரிக்கும்‌ மிஷின்‌: இந்த 
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மிஷின்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலமும்‌, அத்துடன்‌ வேலையாட்கள்‌ மூலமாக 
வும்‌ நடத்தக்‌ கூடியது. : 

_ இந்த மிஷினில்‌, கைதேர்ந்த வேலையாட்கள்‌ மூலமாக எட்டு 
மணி நேரத்தில்‌ 4 மணங்கு பில்லைகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த மிஷி 
னின்‌ எடை 7 மணங்கு உடையது. இந்த மிஷினை நடத்துவதற்கு 
2 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. இந்த 
மிஷினின்‌ விலை 1,500 ரூபாய்‌. பெரிய அளவில்‌ செய்யக்கூடியவர்‌ 
கள்‌, இந்த மிஷினால்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. 


கார்டுபோர்டு பெட்டிகள்‌ ; நீங்கள்‌ தொழிலை பெரிய அளவில்‌ 
செய்ய வேண்டுமானால்‌, நீங்கள்‌ தகரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட 
சிறிய பெட்டிகளை தயாரிக்க வேண்டும்‌. அந்த தகர பெட்டிக்‌ 
குள்‌ 1 குரோஸ்‌ இங்க்‌ பில்லைகளை வைத்து, அந்த பெட்டிகளின்‌ 
மேல்‌ உங்களுடைய விலாசத்தையும்‌ அச்சடித்து. அழகான 
முறையில்‌ பேக்‌ செய்து, கடைகளுக்கு விற்பனை செய்ய அனுப்ப 
வேண்டும்‌. வியாபாரிகள்‌ கூட அழகான பேக்‌ செய்த சாமான்‌ 
களை வாங்குவதற்கு ஆசைப்படுவார்கள்‌. இந்த சாமான்களை 
அழகான முறையில்‌ பேக்‌ செய்து, அவைகளை ஒரு இடத்தி 
லிருந்து மற்றொரு இடத்திற்கு வெகு சுலபமாக கொண்டு போவ 
தற்கும்‌, சாமான்கள்‌ உடையாமல்‌ இருப்பதற்கும்‌ உதவும்‌. 
தகர ௬பட்டிகளின்‌ விலையையும்கூட சேர்த்து சாமான்களை அதிக 
விலைக்கு விற்பனை செய்யலாம்‌. இந்த மாதிரி பேக்கிங்‌ செய்‌ 
வதினால்‌ கம்பெனிக்காரர்களுக்கு அல்லது தொழிற்சாலைகளுக்கு 
எதுவும்‌ நஷ்டம்‌ ஏற்படாது. கார்டுபோர்டு பெட்டிகள்‌ அதில்‌ 
ஒவ்வொரு பெட்டியிலும்‌, ஒரு டஜன்‌ சிறிய பெட்டிகளை வைப்‌ 
பதற்கு, தகுந்த கார்டு போர்டு பெட்டிகள்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌. 
கார்டு போர்டு பெட்டிகள்‌ மூலம்‌ சாமான்களைப்‌ பத்திர்ப்படுத்தி 
அனுப்பலாம்‌. மற்றொன்று, சாமான்கள்‌ 8ழே விழாமலும்‌, 
பார்ப்பதற்கு அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. சாமான்கள்‌ வியாபாரி 
களிடம்‌ போய்‌ சேரும்‌ வரையில்‌ பத்திரமாக இருப்பதற்கும்‌ 
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உதவுகிறது. வெளிதேசத்து வியாபாரிகள்‌, இந்த பேக்கிங்களுச்‌ 
காக லக்ஷ்க்கணக்கான ருபாய்களை சிலவு செய்கிறார்கள்‌. அநேக 
விதமான சைஸ்களில்‌ பேக்கிங்‌ செய்கிறார்கள்‌. அநேக விதமான 
சைஸ்கள்‌ தயாரித்து அதில்‌ அவர்களுக்கு இஷ்டமான விதத்தை 
எடுத்துக்‌ கொண்டு, சாமான்களை பேக்கிங்‌ செய்கிறார்கள்‌. 
முதலில்‌ கொஞ்சம்‌ மாதிரிகளை கடைகளுக்கு அனுப்பி, மாதிரி 
கள்‌ மூலம்‌ அல்லது சாம்பில்‌ மூலம்‌ வியாபாரத்தை பெரிதாக்கு 
கிறார்கள்‌. இதே விதமாக அவர்கள்‌ அதிக லாபம்‌ அடைகிறார்‌ 


கள்‌. அதைப்‌ போல நீங்களும்‌ செய்தால்‌, நீங்களும்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கலாம்‌. 


ரோடரி டேப்லட்‌ கம்பிரஹிங்‌ மிஷின்‌ (Rotary Tahlet Com- 
pressing Machine): பெரிய தொழிற்சாலைகள்‌, பிரதி தினமும்‌ 
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ஏராளமான இங்க்‌ மாத்திரைகள்‌ தயார்‌ செய்கின்றன. அவர்‌ 
கள்‌ ரோடரி கம்பிரஸிங்‌ மிஷினின்‌ உதவியால்‌ இவ்வாறு 
அதிகமாக தயார்‌ செய்கிறார்கள்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ ஒரு மணி 
நேரத்தில்‌ 20,000 மாத்திரைகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 20 செட்‌ அச்சு 
களும்‌, பன்சுகளும்‌, ஒரே சமயத்தில்‌ வேலை செய்யக்கூடும்‌. 
இந்த மிஷின்‌ சுற்ற ஆரம்பமானதும்‌, இங்க்‌ மாத்திரைகளைத்‌ 
தயார்‌ செய்து, அவைகளை வெளியே தள்ளிவிடும்‌. இந்த மிஷின்‌ 
ஜெர்மனியில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. இந்த மிஷினை நடத்துவதற்கு 
2 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. இந்த 
மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 15,000. 


ப்ளூ பிளேக்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: இங்க்‌ செய்யும்‌ ` 
விதத்தைப்‌ பற்றி உங்களுக்கு ஒன்றும்‌ தெரியாது என்று நினைக்‌ 
கிறேன்‌. ஆகையினால்‌ உபாத்தியாயர்‌ எப்படி மாணாக்கர்களுக்கு 
பாடம்‌ சொல்லிக்‌ கொடுக்கிறார்களோ அதே போல உங்களுக்கு 
தெரிவிக்கிறோம்‌. ஏற்கெனவே உங்களுக்கு டெக்ஸ்டிரினைப்‌ பற்றி 
சொல்லியிருக்கிறோம்‌. டெக்ஸ்டிரின்‌ என்பது இரண்டு விதங்‌ 
களில்‌ இருக்கிறது. ஒன்று வெள்ளையாகவும்‌ மற்றொன்று மஞ்ச 
ளாகவும்‌ இருக்கும்‌. உங்களுடைய பழக்கத்திற்காக முதலில்‌ 
கொஞ்சமாக இங்க்‌ தயாரிக்கவேண்டும்‌. இதில்‌ நீங்கள்‌ அனுபவம்‌ 
ஆனபிறகு, உங்களுடைய இஷ்டப்பிரகாரம்‌ அதிகமாக தயார்‌ 
செய்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 12 சடாங்க்‌ வெள்ளை டெக்ஸ்டிரின்‌ 
எடுத்து, அத்துடன்‌ 4 சடாக்‌ மஞ்சள்‌ டெக்ஸ்டிரினையும்‌ கலந்து 
நன்றாக வைக்க வேண்டும்‌. இன்னொரு பாத்திரத்தில்‌ கொஞ்சம்‌ 
தண்ணிர்‌ விட்டு, அத்துடன்‌ $ தோலா வய்லெட்‌ கலர்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு கலர்‌ கலந்த தண்ணீரை அந்த டெக்ஸ்டிரினு 
டன்‌ கொட்டி அவைகளை கையினால்‌ தேய்க்க வேண்டும்‌. எல்லா 
தண்ணீரும்‌ கலந்த பிறகு, அவைகள்‌ பார்ப்பதற்கு நீல வர்ண 
முள்ள தானியங்களைப்‌ போல இருக்கும்‌. நம்முடைய யோசனை 
என்னவென்றால்‌ இந்த நீலவர்ண வஸ்துக்களை பார்லி மாதிரி 
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செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு இது பார்லி விரையைப்‌ போல இருக்‌ 
கும்‌. பிறகு அவைகளை வெய்யிலில்‌ உலர வைக்க வேண்டும்‌, 
அவைகளை சல்லடை மூலம்‌ சலித்து அவைகளில்‌ உள்ள சொத்‌ 
தைகளை எல்லாம்‌ எடுத்து விட வேண்டும்‌. மற்ற மீதியுள்ள 
வஸ்துக்களை எடுத்து, பொடி செய்து, மறுபடியும்‌ பார்லி விரை 
யைப்‌ போல்‌ செய்து மறுபடியும்‌ அவைகளை ஜல்லடை மூலம்‌ 
சலித்து அவைகளின்‌ பொடிகளை அல்லது துண்டுகளை எல்லாம்‌ 
எடுத்து விட்டு சுத்தமாக பார்லி விரையைப்‌ போல்‌ இருக்கும்படி 
சலிக்க வேண்டும்‌. அப்படி சலித்த இங்க்‌ பவுடர்களை எல்‌ 
லாம்‌ கலர்‌ கலந்த தண்ணீருடன்‌ கலந்து இங்க்‌ அல்லது. மை 
செய்வ சற்கு உதவும்‌. பிறகு அவைகளை ஒரு அகலமான பாத்‌ 
திரத்தில்‌ கொட்டி. அவைகளின்‌ மீது கொஞ்சம்‌ தண்ணீரை 
தெளிக்கவும்‌. அவைகள்‌ அதிகமாக ஈரமாகும்படி தண்ணீர்‌ ஊற்‌ 
றக்கூடாது. அவைகளுடன்‌ வேறு ஒரு கலரை, அந்த இங்க்‌ மாத்‌ 
திரைகளில்‌ சலக்க வேண்டும்‌. அந்த இங்க்‌ மாத்திரைகள்‌ ஈர 
மாகாமலிருந்தால்‌, அதன்மீது கலர்கள்‌ ஒட்டாது. ஆகையினால்‌ 
அவைகளை கொஞ்சமாக ஈரமாக்க வேண்டும்‌, பிறகு அவைகளை 
இரண்டு பக்கம்‌ மூடிபோட்ட உருண்டையான டிரம்களில்‌ 
போட்டு, அந்த டிரம்மை ஒரு ஸ்டான்டின்‌ மேல்‌ வைத்து, அந்த 
டிரம்‌ கைப்பிடிகளால்‌ டிரம்மை சுற்றுவதற்குத்‌ தகுந்தாற்போல 
செய்யவும்‌. அந்த டிரம்மில்‌ அவைகளை போட்டு பாலிஷ்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. 


பாலிஷ்‌ செய்ய வேண்டிய விதம்‌: அந்த வட்டமான டிரம்‌ 
மில்‌, பார்லி விரையைப்‌ போல இருக்கும்‌ இங்க்‌ கோலிகளைப்‌ , 
- போட்டு, அத்துடன்‌ மெதலைன்‌ ப்ளூ (2 பி. கேன்‌ கலர்கள்‌) 3 — 
தோலா கலக்க வேண்டும்‌. அந்த மிஷினை அல்லது டிரம்மை- 
சுமார்‌ ஒரு மணி நேரம்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. அந்த டிரம்மை நிழ 
லில்‌ வைக்காமல்‌ வெய்யிலில்‌ வைத்தால்‌, அந்த டிரம்மில்‌ உள்ள 
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வஸ்துக்கள்‌ காய்ந்து சரியானபடி கலர்‌ ஒட்டாது ஆகையினால்‌ 
அந்த டிரம்மை நிழலில்‌ வைத்து ஒரு மணி நேரம்‌ சுற்றிய பிறகு, 
இவைகளை டிரம்மிலிறாந்து வெளியே எடுத்து அந்த ப்ளு கலர்‌ 
இங்க்‌ மரத்திரைகளை பரிசோதிக்க வேண்டும்‌. அவைகள்‌ பார்ப்‌ 
பதற்கு சிகப்பு நிறமாக மாறி இருக்க வேண்டும்‌. இப்போது 
இங்க்‌ மாத்திரைகள்‌ தயாராகி விட்டது. அவைகள்‌ இங்க்‌ பில்லை 


களைப்‌ போல செய்ய வேண்டும்‌. டேப்லட்‌ அல்லது பில்லைகள்‌ 
செய்யும்‌ மிஷினை, பூமியில்‌ அஸ்திவாரம்‌ போட்டு அதன்மீது 
அந்த மிஷினை வைக்க வேண்டும்‌. இந்த அஸ்திவாரம்‌ தரை மட்‌ 
டத்திற்கு ஒரு அடி உயரத்தில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. இந்த அஸ்தி 


வாரம்‌ சிமென்ட்‌ பூசி ஈரமாகயிருக்கும்போதே நான்கு 14 அடி 
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நீளமுள்ள இரும்பு கம்பிகளை அந்த அஸ்திவாரத்தில்‌ நுழைச்சு 
கெட்டியாக்க வேண்டும்‌. அந்த இரும்புக்‌ கம்பி அஸ்திவாரத்தின்‌ 
மேல்‌ இந்த பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ மிஷினை நிறுத்த வேண்டும்‌. 


ஆகையினால்‌, அஸ்திவாரம்‌ ஈரமாக இருக்கும்போதே இரும்பு 
கம்பிகளை நுழைத்து, அதன்மீது மிஷினை நிறுத்த வேணடும்‌. 


இது மிகவும்‌ முக்கியமாக செய்ய வேண்டிய காரியம்‌. நீங்கள்‌ 


இங்க்‌ பில்லைகள்‌ சிறிய அளவில்‌ தயாரிக்க வேண்டுமானால்‌, அதற்‌ 
குத்தகுந்த சிறியஅளவு அச்சுகளை அந்த மிஷினில்‌ இணைக்கவேண்‌ 
டும்‌. அல்லது பெரிய சைஸ்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ செய்ய வேண்டு 
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மென்றால்‌,அதற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி பெரிய சைஸ்‌ அச்சுகளை இந்த 
மிஷினில்‌ இணைக்க வேண்டும்‌. இந்த மிஷினுக்கு எண்ணை ஊற்ற 
வேண்டிய இடத்தில்‌ எண்ணையை ஊற்றினால்‌, மிஷின்‌ சுற்று 
தவற்கு சுலபமாக இருக்கும்‌. பாலிஷ்‌ டிரம்களிலிருந்து கொஞ்‌ 
சம்‌ இங்க்‌ மாத்திரைகளை எடுத்து இந்த மிஷினின்‌ வாய்ப்புறம்‌ 
போட வேண்டும்‌, அல்லது கொட்ட வேண்டும்‌. அவைகளை 
நல்ல முறையில்‌ பில்லைகளை தயாரிக்கும்படியாக சரியானபடி 
தள்ளிவிட. வேண்டும்‌. எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்தக்கூடிய மிஷி 
னாக இருந்தால்‌, எலெக்டிரிக்‌ ஸிவிட்சை அல்லது விசையை 
போட்டுவிட்டு மிஷின்‌ நடத்தப்பட வேண்டும்‌. இந்த மிஷின்‌ 
இங்க்‌ பில்லைகளைத்‌ தயாரித்து 8ழே தள்ளிவிடும்‌. அப்படி இங்க்‌ 
பில்லைகள்‌ கழே விழும்‌ இடத்தில்‌ ஒரு பாத்திரத்தை வைத்து, 
அந்த பில்லைகள்‌ கீழே விழுந்து உடைந்து போகாமல்‌ இருக்கும்‌ 
படி பார்த்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இதே மாதிரியாக நீங்கள்‌ 
உங்களுக்குத்‌ தேவையான பில்லைகளை தயார்‌ செய்யலாம்‌. 


சிகப்பு இங்க்‌ பில்லைகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: நீங்கள்‌ இதற்கு முன்பு 
ப்ளூ பிளேக்‌ இங்க்‌ பில்லைகள்‌ தயாரித்தபடி, அதே விதமாக 
சிகப்பு இங்க்‌ பிள்லைகள்‌ செய்ய வேண்டும்‌. ஆனால்‌ கொஞ்சம்‌ 
விததியாசம்‌ உண்டு, அதாவது ப்ளூ பிளேக இங்க்‌ பில்லைகள்‌ 
செய்யும்போது,டெக்ஸ்டிரினுடன்‌ கொஞ்சம்‌ வய்லெட்‌ கலர்களை 
யும்‌, மாத்திரைகள்‌ செய்யும்போது புளு கலர்கள்‌ கலப்பதற்குப்‌ 
பதிலாக இங்கே சிகப்பு இங்க்‌ பில்லைகள்‌ செய்வதற்கு ஸ்கார்‌. 
லட்‌ (Scarlet) கலர்‌ கலக்க வேண்டும்‌. ஸ்கார்லட்‌ கலர்‌ 
ஒருவிதமான சிகப்பும்‌ ஆரஞ்சு கலரும்‌ கலந்தது. இரண்டாவது 
வித்தியாசம்‌ என்னவெனில்‌, கோர்ஸின்‌ ஸ்கார்லட்‌ கலர்‌ அந்த 
திணைக்கப்பட்ட மாத்திரைகளில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. கோர்ஸின்‌ 
ஸகார்லட்‌ கலர்‌ என்பது சிகப்பு வர்ணத்தை கெட்டியாகவும்‌ 
பளபளப்பாகவும்‌ செய்வதற்கு உதவும்‌. மற்ற மீதியுள்ளவை 
களை எல்லாம்‌ செய்ய வேண்டிய விதங்கள்‌ இதற்கு முன்‌ ப்ளூ 
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பிளாக்‌ பில்லைள்‌ செய்ததை போல இவைகளை செய்ய 
வேண்டும்‌. 


குறிப்பு: பில்லைகளை மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்யும்போது சல 
சமயங்களில்‌ அந்த பில்லைகளின்‌ சிறிய பொடிகள்‌ அல்லது துண்டு 
கள்‌, அந்த மிஷின்‌ உள்பாகத்தில்‌ தங்கிவிடும்‌, அவைகளை 
வெளியே எடுத்து சுத்தம்‌ செய்யாவிட்டால்‌ மறுபடியும்‌ பில்லை 
செய்ய முடியாமல்‌ போய்விடும்‌, ஆகையினால்‌ பில்லைகள்‌ செய்து 
முடிந்தவுடன்‌ மிஷினை சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌ அல்லது பில்லை 
கள்‌ தயாரானதும்‌, இந்த மிஷினின்‌ உள்பாகத்தில்‌ அல்லது 
பின்‌ பாகங்களில்‌ $ தோலா நிரோஸின்‌ எண்ணையை விட 
வேண்டும்‌. அப்பொழுது மிஷினில்‌ அந்த மாதிரி உடைந்த 
வஸ்து அல்லது பொடிகள்‌ எதுவும்‌ தங்காது. இந்த வேலையை 
கைதேர்ந்த மிஷின்மென்‌ மூலம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 


ப்ளூ பிளேக்‌ இங்க்‌ பவுடர்கள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: ப்ளூ பிளேக்‌ 
இங்க்‌ பவுடர்களை சிறிய பொட்டலங்களில்‌ வைத்து மடித்து 
கடைகளில்‌ விற்பனை செய்வை தப்பார்த்திருக்கலாம்‌. ப்ளூபிளேக்‌ 
இங்க்‌ பவுடர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: கொஞ்சம்‌ கம்‌ அக்கேஸியா 
அல்லது வேலம்‌ கோந்து எடுத்து, அதை பெரிய பாத்திரத்‌ 
தில்‌ போட்டு அத்துடன்‌ அரை சேர்‌ தண்ணீர்‌ விட்டு இவை 
களை இராத்திரி வேளைகளில்‌ கரைத்து அப்படியே 24 மணி நேரம்‌ 
ஊறின பிறகு, அதை இன்னொரு பாத்திரத்தில்‌ வடிகட்ட வேண்‌ 
டும்‌. அவைகளை அழுக்குகள்‌ இல்லாமல்‌ வடிகட்ட வேண்டும்‌. 
நீங்கள்‌ கருப்பு இங்க்‌ பொடிகள்‌ செய்ய வேண்டுமென்றால்‌, 3 
சடாங்க்‌ பிளேக்‌ கார்பன்‌ அல்லது கருப்பு கார்பன்‌ கலக்க வேண்‌ 
டும்‌. கருப்பு கார்பன்‌ அமெரிக்காவிலிருந்து இறக்குமதி செய்ய 
வேண்டும்‌. அவைகளை அப்படி. 5 மணி நேரம்‌ வைத்து மறுபடி 
யும்‌ வடிகட்ட வேண்டும்‌. அதிகமாக கலர்‌ வேண்டுமென்றால்‌, 
பாத்திரத்தில்‌ தண்ணீரை விட்டு, அத்துடன்‌ 4 சடாங்க்‌ துவரை, 
4 ௪டாக்‌ ஆம்லா. 4 சடாக்‌ பஹீரா ஆகியவைகளை கலக்கவேண்‌ 
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டும்‌. இந்த மூன்று வஸ்துக்களும்‌ கலந்ததற்கு மலபோலின்‌ 
கலர்‌ என்று இங்கிலீஷில்‌ சொல்லுவார்கள்‌. 24 மணி நேரம்‌ 
கழிந்தபிறகு இவைகளை வடி கட்டி இவைகளுடன்‌ கோந்து கலந்த 
தண்ணீரையும்‌ விட்டு கலந்து அப்படி 3 மணி நேரம்‌ வைத்து 
பிறகு வடிகட்டி அவைகளை வெய்யிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அப்‌ 


படி வெய்யிலில்‌ 4 அல்லது 5 நாட்கள்‌ வைத்தால்‌ அவைகள்‌ 
காய்ந்து பவுடர்களாகவும்‌ கட்டிகளாகவும்‌ இருக்கும்‌. அவைகள்‌ 
காய்ந்தவுடன்‌ ஜல்லடை மூலம்‌ ஜலிக்க வேண்டும்‌. அப்படி 
சலித்து, அதில்‌ உள்ள கட்டிகளை உங்களுடைய உபயோகத்திற்கு 
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வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. மிதியிருக்கும்‌ பவுடர்களைச்‌ இறிய 
பொட்டலங்களில்‌ நிரப்பி, பொட்டலங்களை ஒட்டி அவைகளைக்‌ 
கடைகளுக்கு விற்பனைக்காக அனுப்பப்படும்‌. 


குறிப்பு: ப்ளூ பிளேக்‌ பவுடர்‌ செய்ய்‌ வேண்டுமானால்‌, ஒரு 
சேருக்கு 3 தோலா வீதம்‌ வயலட்‌ சுலர்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
கருப்பு கார்பன்‌ (ப்ளேக்‌ கார்பன்‌) உபயோகப்படுத்தக்‌ கூடாது. 
துவரை, அம்லா பஹீரா இந்த மூன்று கலர்களின்‌ அளவுக்கு 
இரண்டு பங்கு தண்ணீர்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 


ப்ளூ ப்ளேக்‌ இங்க்‌ செய்யும்‌ முதல்‌ விதம்‌: இந்த இங்க்‌ பாட்‌ 
டில்களில்‌ நிரப்பக்‌ கூடியது. துவரை 12 தோலா, பஹீரா 
72 தோலா, ஆம்லா 12 தோலா, மஜு 6 தோலா, காசிவ்‌ 12 
தோலா, இரும்புத்தூள்‌ 12 தோலா இவைகளை இரும்புப்‌ பாத்‌ 
இரத்தில்‌ விட்டு கலந்து அப்படியே நான்கு நாள்‌ வைத்திருக்க 
வேண்டும்‌. 

நான்கு நாட்கள்‌ கழிந்த பிறகு, அவைகளை அடுப்பின்‌ மீது 
வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. கொதிக்கும்போது முக்‌ 
கால்‌ பங்கு தண்ணீர்‌ வற்றியதும்‌ அவைகளை அடுப்பிலிருந்து 
இறக்கி வைத்து ஆற வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை பாட்‌ 
டில்களில்‌ ஊற்றி வைத்து உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


2, ப்ளு கலர்‌ மை: ப்ளூ கலர்‌ 24 தோலா, டெக்ஸ்டிரின்‌ 10 
பங்கு, ஆஸிட்‌ வினிகர்‌ (49-1) 1 பங்கு, ஸ்பிரிட்‌ 5 பாகம்‌, தண்‌ 
ணீர்‌ 2 பாகம்‌. இவைகளை பாதி தண்ணீரில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ கொஞ்சம்‌ கலக்க வேண்டும்‌. அல்லது ஆஸிட்‌ 
வினிஜர்‌ கொஞ்சம்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு ஸ்பிரிட்‌ ஸிசிலிக்‌ 
ஆஸிட்‌ இவைகளையும்‌ கலந்து கடைசியாக பாக்கி இருக்கும்‌ 
தண்ணீரையும்‌ கலந்து, குலுக்கி, வடிகட்டி பாட்டில்களில்‌ நிரப்ப 
வேண்டும்‌. 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


426 


பவுண்டன்‌ பேனாவிற்கு உபயோ௫க்கக்‌ கூடிய ப்ளூ பிளக்‌ மை 
செய்யும்‌ விதம்‌: மஜு அல்லது நட்கல்‌ பவுடர்‌ 4 தோலா. 
கோந்து பவுடர்‌ 6 குன்றுமணி எடை, பெர்ராஸ்‌ சல்பேட்‌ (Ferr- 
ous Sulphate) 1 தோலா, இன்டிகோ கார்மென்‌ 3 குன்றிமணி 
எடை, சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 2 சொட்டுகள்‌, டிஸ்டில்ட்‌ வாட்டர்‌ 
$ சேர்‌. 


கோந்துகளையும்‌, நட்கல்களையும்‌, பெரிய பாத்திரத்தில்‌ 
போட்டு அதில்‌ டிஸ்டில்ட்‌ வாட்டரையும்‌ குலுக்கி நன்றாக கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு இவைகளை இன்னொரு பாத்திரத்தில்‌ வடி 
கட்டவும்‌. அவைகளுடன்‌ பெர்ரஸ்‌ ஸல்பேட்‌ பவுடரை கலக்க 
வேண்டும்‌. சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ கலக்கவும்‌. கடைசியாக இன்டிகோ, 
கேரமின்‌ விட்டு நன்றாகக்‌ கலந்து வடிகட்ட வேண்டும்‌. பாட்டில்‌ 
களில்‌.நிரப்பிக்‌ கொள்ள வேண்டியது. ஆனால்‌ இப்போது பவுண்‌ 
டன்‌ பேனா இங்க்‌ அல்லது மை பலவிதமான கலர்களில்‌ தயாரிக்‌ 
கப்படுகின்றன. ஆனால்‌, இந்த கலர்கள்‌ எல்லாம்‌ தண்ணீரில்‌ 
போட்டவுடன்‌ கரைந்து விடும்‌. 

. இரண்டாவது விதம்‌ : ஆல்கோஹால்‌ டேனின்‌ ௭.எப்‌. பவுடர்‌ 
12 கராம்கள்‌. பெர்ரஸ்‌ சல்பேட்‌ பவுடர்‌ 16 கிரோம்‌, சல்பூரிக்‌ 
ஆஸிட்‌ 3 கிராம்‌, கலர்‌ பிளேக்‌ or. சிபியா, 5 கிராம்‌, டிஸ்டில்ட்‌ 
வாட்டர்‌ 2 லிட்டர்‌. 

தண்ணீர்‌ கொதித்து. ஆற வேண்டும்‌.. அதில்‌ பாதி தண்ணீர்‌ 
எடுத்து அத்துடன்‌ ஆல்கோஹால்‌ டானின்‌, காலிக்‌ஆஸிட்‌ இவை 
களை கலக்கவும்‌. பிறகு இன்னும்‌ கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ எடுத்து 
பெர்ரஸ்‌ சல்பேட்‌, ஸல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ இவைகளை அந்த கொஞ்சம்‌ 
தண்ணீரில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. முக்கியமாக கவனிக்க வேண்டி 
யது என்னவென்றால்‌ ஆஸிட்களை. கலக்கும்போது தண்ணீர்‌ 
சூடாக இருக்கக்‌ கூடாது. ஆஸிட்களை. குளிர்ச்யொன தண்ணீரில்‌ 
தான்‌ கலக்க வேண்டும்‌. குளிர்ந்த தண்ணீரில்‌ ஆஸிட்களை 
கலந்து குலுக்கவிட வேண்டும்‌. இதுதான்‌ இரண்டாவது மிக்சர்‌ 
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தயார்‌ செய்வது, பிறகு மீதியுள்ள தண்ணீரை, மூன்றாவது பாத்‌ 
திரத்தில்‌ கொட்டி அத்துடன்‌ கலக்கவும்‌. கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்களை 
யும்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இது மிக்ஸிங்‌ மூன்றாவது பாகம்‌. பிறகு 
மிக்ஸ்சர்‌ 1, மிக்ஸ்சர்‌ 2, இவைகளை மெதுவாக ஊற்றி கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு மூன்றாவது மிக்ஸ்சரையும்‌ கலந்து இரண்டு 
முறை கலக்கி சுத்தமாக வடிகட்ட வேண்டும்‌. பிறகு அவை 
களை சிறிய புட்டிகளில்‌ நிரப்பி விற்பனை செய்ய கடைகளுக்கு 
அனுப்ப வேண்டும்‌. 


மூன்றாவது விதம்‌: டேனிக்‌ ஆஸிட்‌ $ பவுண்ட்‌, கேலிக்‌ ஆஸிட்‌ 
3 பவுண்ட்‌ கிளிசரின்‌ 1 அவுன்ஸ்‌, ஆக்ஸிலிக்‌ ஆஸிட்‌ 3 திராம்‌, 
கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 4 திராம்‌, பொ்ரஸ்‌ சல்பேட்‌ 8} அவுன்ஸ்‌, 
டிஸ்டில்‌ வாட்டர்‌ 24 காலன்‌, ப்ளு மை எ.ஸி. 14 அவுன்ஸ்‌. 


முதலில்‌ எல்லாவற்றையும்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு அதிலிருந்து ஒரு காலன்‌ தனியாக எடுத்து வைத்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌, அதில்‌ டேனிக்‌ ஆஸிட்‌, கேலிக்‌ ஆஸிட்‌, 
ஆக்ஸலிக்‌ ஆஸிட்‌, கிளிஸரின்‌ இவைகளை கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
இன்னொரு பாத்திரத்தில்‌ ஒரு காலன்‌ தண்ணீர்‌ எடுத்து அதில்‌ 
பெர்ரஸ்‌ சல்பேட்‌ கரைந்த பிறகு எல்லாவற்றையும்‌ நன்றாக 
வடிகட்டி பாட்டில்களில்‌ நிரப்பிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


நான்காவது விதம்‌ : நிக்ரோசன்‌ கலர்‌ ஒரு அவுன்ஸ்‌, ப்ளூ 
மை (85) $ அவுன்ஸ்‌, தண்ணீர்‌ 50 பவுண்ட்‌, கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 
3 அவுன்ஸ்‌, எல்லா வஸ்துக்களையும்‌ தண்ணீரில்‌ கலந்து, அவை 
களை சுத்தமாக வடிகட்டி பாட்டில்களில்‌ நிரப்பிக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. € j 

கப்பு இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: ராயோசன்‌ 7$ கிராம்‌, குரோ 
சைன்‌ ஸ்கார்லட்‌ (ஐ.சி.ஐஃ) 4 கிராம்‌, வேலம்‌ பிசின்‌ 9 கிராம்‌, 
கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 11 குயூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌, கிளிஸிரின்‌: 1 
குயூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌. தண்ணீர்‌ 12 குயூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌ 
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இரண்டு கலர்களையும்‌ தனித்தனியாக சூடான குண்ணீரில்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. பாக்கியுள்ள வஸ்துக்களை மீதி தண்ணீரில்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு எல்லாவற்றையும்‌ கலந்து, அப்படியே ஒரு 
வாரம்‌ வரையில்‌ வைத்து பிறகு வடிகட்டி பாட்டில்களில்‌ நிரப்ப 
வேண்டும்‌. 
; கருப்பு இங்க்‌ பவுடர்செய்யும்‌ விதம்‌: மாஜு பவுடர்‌ 10 பாகம்‌, 
நெல்லிக்காய்‌ தோல்‌ 4 பாகம்‌, காஜல்‌ 9 பாகம்‌. வேலம்‌ பிசின்‌ 
2 பாகம்‌, தண்ணீர்‌ 50 பாகம்‌. தண்ணீரில்‌ மாஜு பவுடரைக்‌ 
கரைத்து அடிப்பின்மீது வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 
பாதி தண்ணீர்‌ வற்றிய பிறகு அவற்றை அடுப்பிலிருந்து இறக்கி 
வடிகட்ட வேண்டும்‌. பிறகு, மற்ற சாமான்களையும்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு இவற்றை காய வைக்க வேண்டும்‌. காய்ந்த 
பிறகு பவுடர்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ள உதவும்‌. 

பச்சை இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: எலுமிச்சம்‌ பழ ரசம்‌ 1 பாகம்‌, 
கடை நீலத்துத்தம்‌ 8 பாகம்‌, தண்ணீர்‌ 8 பாகம்‌, இவைகள்‌ 
எல்லாவற்றையும்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. அவைகள்‌ 
கெட்டியாகும்‌ வரை கொதித்த பிறகு இறக்கி வடிகட்டி பாட்‌ 
டில்களில்‌ நிரப்ப வேண்டும்‌. 

பச்சை இங்க்‌ செய்யும்‌ மற்றொரு விதம்‌ : மஞ்சள்‌ வர்ணம்‌ $ 
சடாங்க்‌, அரேபியன்‌ கம்‌ 4 குன்றுமணி எடை, சுக்கு 2 குன்று 
மணி எடை, தண்ணீர்‌ 2 சேர்‌, சூடான தண்ணீரில்‌ மஞ்‌ 
சள்‌ வர்ணத்தை . நன்றாகக்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பவுடர்‌ கம்‌ ௮ல்‌ 
லது: பிசினை கலக்கவும்‌. 24 மணி நேரம்‌ கழிந்த பிறகு, வடி 
கட்டி, பாட்டில்களில்‌ நிரப்ப வேண்டும்‌. 

கோல்டன்‌ இங்க்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: கோல்டன்‌ இலை (Gold-leaf) 
7 பாகம்‌, தேன்‌ -1 பாகம்‌, -வேலம்‌ பிசின்‌ 5 பாகம்‌, தண்ணீர்‌ 
2 பாகம்‌, கோல்டன்‌ இலைகளை அம்மியின்‌ மூலம்‌ அரைத்து தேனு 
டன்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு தண்ணீரை கலக்கவும்‌. கோல்ட்‌ 
அடியில்‌ தங்கி விடும்‌, தேன்‌ தண்ணீரின்‌ மேல்‌ மிதக்கும்‌. அநேக 
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முறை கலக்கி அவற்றை வடிகட்டி, பாட்டில்களில்‌ நிரப்ப வேண்‌ 
டும்‌. கெட்டியாக இருந்தால்‌ கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ சேர்த்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. 


பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌ இங்க்‌: ஒரு சடாங்‌ பிசினை எடுத்து தண்‌ 
ணீரில்‌ கரைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 84 மணி நேரம்‌ கழித்து ஒரு 
மெல்லிய துணியால்‌ வடிகட்டி. அதில்‌ 5 சடாங்‌ கிளிஸிரின்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌. ஒரு மண்‌ பாண்டத்தில்‌ போட்டு கொதிக்க வைத்து 
அவைகளை கலக்க வேண்டும்‌. அடி பிடிக்காமல்‌ பார்த்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ கொஞ்சம்‌ லவங்க எண்ணை கலந்து அவை 
களை 24 மணி நேரம்‌ ஆற வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு வடி கட்டி 
உபயோடித்து எடுத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. வேண்டிய கலர்‌ சேர்க்க 
வேண்டும்‌. 
சாமான்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
1. கலர்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1' ஆர்லேப்ஸ்‌ இந்தியா லிமிடைட்‌, 
இந்தியா ஹவுஸ்‌ நெம்பர்‌ 6, 
இரண்டாவது மாடி, 
கோட்டை ரோட்‌. பம்பாய்‌. 
(2) ஸ்ரீ டைஸ்‌ அன்ட்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டி ரிஸ்‌, 
கார்வே ரோடு, ஏரண்டவானி, பூனா-4. 
(3) நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌ (இந்தியா), 
தபால்‌ பெட்டி 1568, 
39, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
(4) ஸான்டோஸ்‌ பிராடக்ட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
8-9. தம்பு செட்டி தெரு, மதறாஸ்‌. 
(5) ஜெய்‌ சிங்‌ சன்ஸ்‌ அன்டு கோ., 
கன்னாட்‌ சர்க்கிள்‌, புது டில்லி-1. 
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2, டெக்ஸ்டிரின்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌: 

(2) அனில்‌ ஸ்டார்ச்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 

38-39, பம்பாய்‌ மியூச்சுவல்‌ பில்டிங்ஸ்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 263, பம்பாய்‌, 

(2) ஜெய்பூர்‌ மெயிஸ்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி, 
ஜெய்பூர்‌ (ராஜஸ்தான்‌) 

(3) பால்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
நியூ ஆக்ரா ரோடு, குர்லா, பம்பாய்‌. 

(4) ஹைதராபாத்‌ ஸ்டார்ச்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
அஸமாபாத்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, 
ஹைதராபாத்‌ (டெக்கான்‌) 

(5) லக்ஷ்மி ஸ்டார்ச்‌ பேக்டரி, 
குண்டரா (கேரளா) 
(6) ஸ்டார்ச்‌ மானுபக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
சித்தர்‌ கோவில்‌ தெரு, செவ்வாய்பேட்டை, சேலம்‌. 
(7) ஆல்‌ இந்தியா மானுபாக்சரர்ஸ்‌ அசோஸியேஷன்‌, 
12, ராம்பர்ட்‌ ரோ, பம்பாய்‌-1. 
3. ஆஸிட்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) சயன்டிபிக்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌. 
மோதி கட்ரா, ஆக்ரா (யூ பி.) 
(2) டெல்லி ஆஸிட்‌ அன்ட்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
53, இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, டில்லி. 
(3) புட்டோ கிருஷ்டோ பால்‌ (ரிசர்ச்‌ லெபாரடரி) 
குகுடங்கா “போஸ்ட்‌, கல்கத்தா-30. 
(4) மணிக்லால்‌ அக்ஸிலரி பிராடக்ட்ஸ்‌, 
எக்ஸாமினர்‌ பில்டிங்‌, பம்பாய்‌-], 
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(5) கேலிகோ மில்ஸ்‌ (கெமிகல்‌ டிவிஷன்‌ ) 
தபால்‌ பெட்டி 12, ஆமதாபாத்‌. 


பாட்டில்கள்‌ ஐடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) தாஜ்‌ கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
சனத்நகர்‌ போஸ்ட்‌, ஹைத்ராபாத்‌ (டெக்கான்‌) ' 
(2) ஸ்ரீ சத்யநாராயண்‌ கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
ஸ்டேஷன்‌ ரோடு, பிரோஸாபாத்‌ (யூ.பி.) 
(3) தி ஷிவா கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
10 இளைவ்‌ ரோடு, கல்கத்தா-1. 
(4) குவாலியர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
குவாலியர்‌ ! எம்‌.பா..) 
(4) எப்‌. ரசக்‌ அன்டு கோ., லிமிடெட்‌, 
ஸ்ரீஜி பவன்‌, லோஹார்‌ தெரு, பம்பாய்‌-2. 
(6 ஹனுமான்‌ கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
பெரோஸாயாத்‌ (யூ,பி.) 
(7) அசோக்‌ கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
23 கான்ட்ஸ்‌ ரோடு, பெரம்பூர்‌. 
(8; இ விக்டோரியா கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
80, கிளைவ்‌ ரோ, கல்கத்தா. 
(9) ஒநாமா கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 32, ஜப்பல்பூர்‌. 


புன்‌ பிரிண்டர்ஸ்‌ : 
(1) தி மெடல்‌ பாக்ஸ்‌.ஆப்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌, 
கல்கத்தா. 
(2) மதுரா டின்‌ பிரின்டர்ஸ்க்‌ மெகானிகல்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஹோலி கேட்‌, மதுரா (யூ.பி.) 
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(3) பம்பாய்‌ டின்‌ பிரின்டர்ஸ்‌. 
321-23 தாகுர்துவார்‌, பம்பாய்‌-2 

(4) ஸினித்‌ டின்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
டங்கரி, பம்பாய்‌. 

(5) தாம்பாவாலா மெடல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
66-68, துரு தெரு, பம்பாய்‌-3. 


6. கார்டு போர்டு இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) பாரத்‌ ஸ்டிராபோர்டு மானுபாக்சரிங்‌ கோ., 
12, நோபில்‌ சேம்பர்ஸ்‌, 
பார்ஸி பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(2) கராப்ட்ஸ்மென்‌ கார்டு போர்டு பிரின்டிங்‌ இன்டஸ்டிரி, 
49, ஜோய்மித்தர்‌ தெரு, கல்கத்தா 
(3) ஸ்டான்டர்டு கார்டு போர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
18, பெல்கசியா: ரோடு, கல்கத்தா-4. 
(2) ஈஸ்ட்‌ அன்ட்‌ வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ சும்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌ பிரோஸ்‌ ஷா மேதா ரோடு, கோட்டை, 
பம்பாய்‌. 
7. லேபில்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) என்‌. எம்‌. பரேக்‌ அன்டு கோ., 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, 
மாதுங்கா, பம்பால்‌- 19. 
(2) இந்தியன்‌ ஓவர்ஸீஸ்‌ ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கர்னக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-1. 
8. பேக்கங்‌ பேப்பர்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) டின்ஷீட்‌ பேப்பர்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
121, பாடா பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 
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(2) பிராபுல்‌ பேப்பர்‌ மார்ட்‌, 
சுதார்சால்‌, பம்பாய்‌. 
(2) வி. ராஜகோபாலன்‌, 
81, தியாகராயா ரோடு, மதராஸ்‌-17. 
(4) மூஸா சன்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
52-53, பந்தார்‌ தெரு, மதறாஸ்‌, 
(5) ஜெ பி. அத்வானி அன்டு கோ., 
34, ஜேக்ஸன்‌ லேன்‌, கல்கத்தா. 
9. மினரல்ஸ்‌ (Minerals) கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஹிந்துஸ்தான்‌ மினரல்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி, 
தாட்பத்ரி, அனந்தபூர்‌ ஜில்லா (ஆந்திரா) 
(2) ஜி. எச்‌. குக்‌ அன்டு கோ., 
சட்னி (மத்திய பிரதேஷ்‌) 
(3) யுனைடெட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
கட்னி (மத்திய பிரதேஷ்‌) 
(4) கட்னி லைம்‌ அன்டு பாக்ஸைட்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
கட்னி (மத்திய பிரதேஷ்‌) 
(5) அமர்‌ மினரல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
நீப்வாலி பேங்க்‌, கல்யான்‌, பம்பாய்‌. 


(6): இந்தியன்‌ மினரல்ஸ்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
22-1, டும்‌ டும்‌ ரோடு, கல்கத்தா. 
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ஒரு மனிதனுக்கு, முக்கியமாக ஒரு சாமான்‌ தேவையாக 
இருந்தால்‌, அவன்‌ அந்த சாமான்‌ கொண்டு வருவதற்கு எவ்‌ 
வளவோ பிரயத்தனப்படுகிறான்‌. முயற்சியின்‌ பலனால்‌ மனிதனின்‌ 
எண்ணங்கள்‌ நிறைவேறுகின்றன. மிஷின்‌ மூலம்‌ சலவை செய்‌ 
யும்‌ வேலைக்கூட அதே மாதிரி முயற்சியில்‌ கண்டு பிடிக்கப்பட்‌ 
டது. குளிர்ச்சியான பிரதேசங்களில்‌ வசிப்பவர்கள்‌, குளிர்‌ காலங்‌ 
களில்‌ உல்லன்‌ (Woollen) மூலம்‌ செய்த ஆடைகளை அணிகிருர்‌ 
கள்‌ அந்த ஆடைகள்‌ அணிவதால்‌, அவர்கள்‌ மேல்‌ குளிர்காற்று 
படாமல்‌ இருக்கிறது, 


அந்த உடைகளை மூன்று அல்லது நான்கு நாள்‌ சேர்ந்தாற்‌ 
போல்‌ அணிந்திருந்தால்‌, அந்த உடைகளில்‌ அழுக்கு ஏறிவிடும்‌. 
மேலும்‌ அந்த ஆடைகளின்‌ மேல்‌ ஒருவிதமான கெட்ட நாற்ற 
மும்‌ ஏற்பட்டுவிடும்‌. அந்த ஆடைகள்‌ சுத்தம்‌ செய்யாவிட்டால்‌ 
அவைகள்‌ பார்ப்பதற்கு சுருங்கியும்‌, அழுக்கும்‌ தூசிகளும்‌ அதன்‌ 
மீது படிந்துமிருக்கும்‌. மேலும்‌ அதன்‌ மூலம்‌ உடைகள்‌ கிழிந்து 
விடும்‌. ஆகையினால்‌ மனிதர்கள்‌ இந்த உடைகளை சுத்தம்‌ செய்ய 
பிரயத்தனம்‌ செய்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ அந்த உடைகளை பலவித 
மான வழிகளில்‌ சுத்தம்‌ செய்கிறார்கள்‌. முதல்‌ விதம்‌ அதாவது, 
அவர்கள்‌ அந்த உடைகளை சாதாரணமான பருத்தியினால்‌ செய்‌ 
யப்பட்ட துணிகளைப்போல அந்த உல்லன்‌ உடைகளையும்‌ சுத்தம்‌ 
செய்கிறார்கள்‌. 


காட்டன்‌ துணிகளைபோல்‌, உல்லன்‌ துணிகளையும்‌ போட்டு 
பிழிகிறார்கள்‌. இரண்டாவது விதம்‌, மற்ற துணிகளைப்போல 
இதைகளையும்‌ ஜலத்தில்‌ நினைத்து துவைக்கிறார்கள்‌. இந்த வித 
மாக ஆடைகள்‌ சீக்கிரத்தில்‌ கிழிந்து விடுகின்றன. மூன்றாவதாக, 
அவைகளை அதிகமான கஷ்டத்துடன்‌ சுத்தம்‌ செய்கிறார்கள்‌. 
எல்லாவற்றையும்விட உல்லன்‌ உடைகளை மிஷின்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ 
செய்தால்‌ அதிக லாபமும்‌, செளகரியமும்‌ ஏற்படும்‌. இந்த வித 
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மாக இந்த தொழிற்சாலைகள்‌ அதிகமாக தேவையாக இருக 


தின்றன. 
முதலாவது, துணிகளை 2 அல்லது 3 நாட்களில்‌ சுத்தமாக 


சலவை செய்ய முடியும்‌. இரண்டாவது உல்லன்‌ துணிகள்‌ 
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அதிக நாள்‌ உழைக்கும்‌. அப்படி மிஷின்‌ மூலம்‌ சலவை செய்த 
ஆடைகள்‌ பார்ப்பதற்கு அழகாசவும்‌, சுத்தமாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
மேலும்‌ சுத்தமான ஆடைகள்‌ அணிந்திருப்பவர்களை, மற்றவர்‌ 
கள்‌ அதிக மரியாதையுடன்‌ வரவேற்கிறார்கள்‌. இவைகள்‌ எல்‌ 
லாம்‌ யோசித்தால்‌, ஜனங்கள்‌ டிரை வாஷ்‌ (Dry wash) அல்லது 
மிஷின்‌ மூலம்‌ சலவை செய்வதை அதிகமாக விரும்புகிறார்கள்‌. 
ஜனங்கள்‌ சுத்தமான துணிகளை அணிவதில்‌ அதிக ஆசைப்படு 
கிறார்கள்‌. சலவைசெய்யும்‌ தொழிலாளர்களில்‌ சிலர்‌, இந்த டிரை 
கிளீனிங்‌ மிஷினை ஏற்படுத்துகிறார்கள்‌. அதன்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. முதலில்‌ அவர்கள்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ சலவை 
செய்வதற்கு அதிக சார்ஜ்‌ செய்தார்கள்‌. அவர்கள்‌ ஒவ்வொரு 
சூட்டுக்கு 4 ரூபாய்‌ அல்லது 5 ரூபாய்‌ சார்ஜ்‌ செய்தார்கள்‌. 
அவர்களுடைய கொள்முதல்‌ அதிகமானால்‌ எட்டணாவில்‌ அடங்‌ 
கும்‌. ஆனல்‌ இப்போது ஒரு சூட்டுக்கு ரூபாய்‌ 2.50 சார்ஜ்‌ செய்‌ 
கிறார்கள்‌. ஆனால்‌ அவர்களுடைய கொள்முதல்‌ விலைவாசி அதிக 
மானதால்‌ எட்டணாவில்‌ அடங்கும்‌. இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை 
நடத்துபவர்கள்‌ சுமார்‌ 50 வேலையாட்களை வேலைக்கு அமர்த்திக்‌ 
கொள்கிரர்கள்‌. 

அவர்கள்‌ மூலம்‌ பிரதி தினமும்‌ நூற்றுக்கணக்கான துணிகள்‌ 
சலவை செய்யப்படுகின்றன. பார்ப்பதற்கு இது சிறிய தொழிற்‌ 
சாலையைப்‌ போல்தான்‌ இருக்கும்‌. ஆனால்‌ இதனுடைய வரு 
மானம்‌, மற்ற எல்லா தொழிற்சாலைகளைவிட அதிகம்‌. நீங்கள்‌ 
எப்போதாவது இந்த டிரை கிளீனிங்‌ தொழிற்சாலை அல்லது கம்‌ 
பெனிகளைப்‌ பார்த்தால்‌, நீங்களே ஆச்சரியப்படுவீர்கள்‌. இந்த 
தொழிற்சாலை நடந்துவதற்கு நான்கு சாமான்கள்‌ தேவை. 
இரண்டு மிஷின்கள்‌ தேவை. முதல்‌ மிஷின்‌ டிரை கிளீனிங்‌ 
மிஷின்‌ : அழுக்கு துணிகளை இந்த மிஷினில்‌ போட்டு, அத்துடன்‌ 
கொஞ்சம்‌ எண்ணையாவது அல்லது பெட்ரோலாவது விட 
வேண்டும்‌. இரண்டாவது ஹைட்ரோ எக்ஸ்ட்ராக்டர்‌ (Hydro- 
Extractor) என்பது, 
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சுத்தம்‌ செய்யப்பட்ட துணிகளை இந்த ஹைட்ரோ எக்ஸ்ட்‌ 
ராக்டரில்‌ போட்டு இரண்டு அல்லது மூன்று நிமிஷங்கள்‌ கழித்து 
எடுத்து விடவேண்டும்‌. அது சுத்தம்‌ செய்யப்பட்ட துணிகளில்‌ 
உள்ள எண்ணைகளையும்‌ பெட்ரோல்களையும்‌ எடுத்துவிடுப்‌. மூன்‌ 
Gag எலக்டிரிக்‌ ஐரன்‌ அல்லது எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ ஸ்திரி 
செய்வது. சுத்தம்‌. செய்யப்பட்ட துணிகளை எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ 
ஸ்திரி செய்தால்‌, அவைகள்‌ சுத்தமாகவும்‌ பார்ப்பதற்கு அழகாக 
வும்‌ இருக்கும்‌. 

நான்காவது, அழுக்குகளை எடுக்கும்‌ ரசாயன வஸ்துக்கள்‌. 
மற்ற மீதி வியாபாரத்திற்கு வேண்டிய சாமான்கள்‌ எதுவும்‌ 
தயாராக இருக்க வேண்டும்‌ என்ற அவசியம்‌ இல்லை. அப்படி 
ஏதாவது தேவையாயிருந்தால்‌, உடனுக்குடனே தயாரித்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. 
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சுத்தம்‌ செய்கிற மிஷின்‌: இந்த மிஷின்‌ பார்ப்பதற்கு ஒரு டிரம்‌ 
(Drum) அல்லது பீப்பாய்போல்‌ இருக்கும்‌, இந்த மிஷின்‌ மத்தி 
யிய்‌ ஆணிகள்‌ இருக்கின்றன. அந்த ஆணிகளை சுற்றி இரும்பு 
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குழாய்கள்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கின்றன. இந்த குழாய்கள்‌ மிஷினை 
இரண்டு பாகங்களாக செய்கிறது. இந்த மிஷினுக்குள்‌ தகரம்‌ 
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அடிக்கப்பட்டிருக்கறது.. ஒரே சமயத்தில்‌ 6 பவுண்ட்‌ துணிகள்‌ 
வைக்கலாம்‌. சுமார்‌ 10 நிமிஷங்களில்‌ அந்த துணிசுளில்‌ உள்ள 
அழுக்குகளை பெட்ரோலால்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ எடுச்கப்படுகின்‌ றன. 
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இந்த மிஷினின்‌ அடிப்‌ பக்கம்‌ மூடப்பட்டிருக்கிறது. ஆகை 
யினால்‌ துணிகளை குலுக்கு வதற்கு அதிக கஷ்டம்‌ இல்லை. துணிகள்‌ 
சுத்தம்‌ ஆனதும்‌ அவைகளை வெகு சுலபமாசு எடுக்க முடியும்‌. 
இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 1,850. 


ஹைட்ரோ எக்ஸ்டராக்டர்‌ மிஷின்‌: டிரை கிளீனிங்‌ மிஷின்‌ 
மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்யப்பட்ட துணிகளை, இந்த மிஷினில்‌ போட 
வேண்டும்‌. இந்த மிஷின்‌ துணிகளில்‌ உள்ள மற்ற அழுக்குகளை 
எடுத்துவிடும்‌. ஒரே சமயத்தில்‌ 10 பவுண்ட்‌ துணிகளை இந்த 
மிஷினில்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 1900. 
இந்த மிஷினிலிருந்து துணிகளை எடுத்தபிறகு துணிகளை கொஞ்ச 
நேரம்‌ காற்று படும்படி வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை 
ஸ்திரி போட்டு, தனியாக தொங்க விட வேண்டும்‌. 

மழை காலங்களில்‌ சலவை செய்யும்‌ விதம்‌ : 

டிரையிங்‌ கலர்‌ : இது ஒரு முக்கியமான மிஷின்‌. இது பார்ப்‌ 
பதற்கு ஸிலிண்டர்‌ (Cylinder) போல்‌ இருக்கும்‌. இதற்கு அடியில்‌ 
அநேக ஸ்டீம்‌ குழாய்கள்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கின்‌ றன. அதற்கு 
மேலே ஒரு கார்க்‌ மூடி அல்லது பேன்‌ (Pan) இணைக்கப்பட்டிருக்‌ 
இறது. (படம்‌ 489ம்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்றெது). 
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DRYING TUMBLER 
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டிரையிங்‌ சேம்பர்‌ : இந்த ரூம்‌, அல்லது அறை மிஷின்‌ வைப்ப 
தற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி இருக்க வேண்டும்‌. அதில்‌ ஒரு பாய்லர்‌ 
வைக்க வேண்டும்‌. 


அந்த ரூமின்‌ ஜன்னல்களின்‌ கதவுகள்‌ எப்போதும்‌ மூடப்பட்‌ 
டிருக்க வேண்டும்‌. வெளியிலிருந்து காற்று உள்ளே வராமல்‌ 
தடுத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அந்த மாதிரி இடத்தில்‌ ஸ்டீம்‌ 
(Steam) குறைவாக உபயோகிக்கப்படும்‌. 


இந்த டிரை ரூமில்‌ துணிகளை உலர வைத்தால்‌, கூடிய சக்கி 
ரத்தில்‌ உலரும்படியாக இருக்க வேண்டும்‌. பிரஸ்‌ ரூம்‌ அல்லது 
ஸ்திரி போடும்‌ அறை, டிரை கிளீனிங்‌ ரூமைப்போல்‌ இருக்க 
வேண்டும்‌. 

ஒரு முக்கியமான விஷயம்‌ ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டியது என்னவென்றால்‌, ரஸாயன வஸ்துக்களை டிரை கிளீ 
னிங்‌ ரூமில்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ரஸாயன வஸ்துக்களை தனி. 
யாக வைத்திருக்க வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ வேறு எந்தவிதமான 
சாமான்களையும்‌ சேர்த்து வைக்கக்‌ கூடாது. உபயோகிப்பதற்கு: 
முன்பு அவைகளை ஜாக்கிரதையாக வைத்திராவிட்டால்‌ அனா 
வசியமான வஸ்துக்களும்‌ சேர்ந்து உபயோகத்திற்கு உதவாமல்‌ 
போய்விடும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ ரஸாயன வஸ்துக்களின்‌ மதிப்பு, 
நிலைமை மாறி விடும்‌. ரசாயன முறைப்படி ரசாரன வஸ்துக்களை 
வரிசைக்‌ கிரமமாக உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 


சால்வென்ட்ஸ்‌ (Solvents): சால்வென்ட்ஸ்‌ என்பது ஒருவித ' 
மான திராவகம்‌ கரைக்கும்‌. சக்தியுள்ளது அல்லது வஸ்துக்களில்‌ 
சேர்க்கப்படுவது. ஐலம்கூட சாதாரணமான திராவகம்‌.ஆல்கோ - 
ஹால்‌ என்பது ஒருவிதமான திராவகம்‌. டிரை இளீனர்ஸ்‌ (Dry- 
cleaners) ஈழ்கண்ட திராவகங்களை. உபயோகிக்கறோர்கள்‌. சால்‌ 
வென்ட்ஸ்‌ ஒரு கெமிகல்‌ அல்லது ரசாயன வஸ்து என்று சொல்ல 
லாம்‌, இவற்றில்‌ சில உயர்ந்த ரகமான எரியக்கூடிய திராவகங்‌ 
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நெருப்பு உடனே பிடிக்கும்படி 


கள்‌ இருக்கின்றன. அவைகள்‌ 
= இரு வ்களை ' உபயோகிக்கும்போது பக்‌ 


யான குணம்‌ உடையது. 26 
கத்தில்‌ நெருப்பு இருக்கக்‌ கூடாது: 

அந்த இடத்தில்‌ பீடி சிகசெட்‌ எதுவும்‌ படப்பட ப ப்பட்ட 
இந்தத்‌ தொழிலை அதிக ஜாக்கிரதையுடன்‌ நடத்த மட்டும்‌. 
இந்த சால்வென்ட்ஸ்‌ உபயோகிப்பதற்கு ல. ACHES 
இருக்கின்றன. அதன்‌ பிரகாரம்‌ தெய்தல்‌ அந்த ANE 
டிரை கிளீனிங்‌ தொழிலுக்கு உதவக்கூடியதா, உதவக்கூடாததா 
என்று தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

1. ஒவ்வொரு சால்வென்ட்டையும்‌ கொஞ்சம்‌ அழுக்குகலந்த 
எண்ணையில்‌ விட வேண்டும்‌. 

2. டிரை கிளீனிங்‌ செய்தபிறகு, ஒவ்வொரு CANO 
அதிலிருந்து ஒழுகிக்‌ கொண்டும்‌ சரியாக ஒட்டாமலும்‌ இருக்கக்‌ 
கூடாது. £ 

3. டிரை கிளீனிங்‌ மூலம்‌ சலவை செய்யப்பட்ட துணிகளில்‌ 
உள்ள சால்வென்டுகள்‌ மறுபடியும்‌ சுத்தம்‌ செய்யும்போது சீக்‌ 
இரத்தில்‌ விடும்படியாக இருக்க வேண்டும்‌. 

4, ஒவ்வொரு சா. வென்ட்டும்‌ நெருப்பு படாமலிருக்கும்படி: 
பந்தோபஸ்தாக வைக்க வேண்டும்‌. துணிகள்‌ மேல்‌ படும்படி. 
வைக்கக்‌ கூடாது. ட 

5, ஒவ்வொரு சால்வென்டும்‌ சுத்தமாக இருக்க வேண்டும்‌. 
ஆனால்‌ அவைகளை ஜலத்தில்‌ கரைக்கக்‌ கூடாது. இவைகளைப்‌ 
பெரிய பாத்திரங்களில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. ஒரு ரசாயன வஸ்‌. 
துவை சுத்தம்‌ செய்யும்போது அதைத்‌ தனியாக ஈரமான இடத்‌ 
இல்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 

. 6. கூடுமான வரையில்‌ சால்வென்ட்‌ கலர்கள்‌ வெள்ளையாக, 
இருக்க வேண்டும்‌.இவைகள்‌ அதிக சுத்தமாக இருந்தால்‌ அழுக்கு ' 
களை உடனே எடுக்கும்‌. உ 1 
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7. ஒவ்வொரு சால்வென்டும்‌ கசப்பு (Sour) ஆகாமலும்‌ 
அல்லது கெடாமலும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. எப்போதும்‌ உயர்ந்த 
ரகமான சால்வென்டை உபயோகிக்க வேண்டும்‌ 


8. இந்த சால்வென்டுகளின்‌ உஷ்ண அளவு 100°F குறைவில்‌ 
லாமல்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 

9. சால்வென்ட்‌ மூலம்‌ துணிகள்‌ நிழியாமலும்‌, எரியாமலும்‌ 
இருக்க வேண்டும்‌. | 

அநேகவிதமான சால்வென்ட்டுகள்‌ கடைகளில்‌ விற்பனைசெய்‌ 
கிறார்கள்‌. ஆனால்‌ டிரை கிளீனர்ஸ்‌ மூன்று விதமான சால்வென்டு 
களை உபயோகிக்தறார்கள்‌. 


1. பெட்ரோலியம்‌ சால்வென்ட்ஸ்‌: பென்ஸின்‌, ஸ்பிரிட்‌ பெட்‌ 
ரோலியம்‌ என்பது ஒருவிதமான எண்ணை. இது பூமியிலிருந்து 
எடுக்கப்படுகிறது. இது இன்ஜின்களுக்கு கரிகளைப்‌ போல உப 
யோடிக்கக்‌ கூடியது. பென்ஸின்‌ என்பது கலப்பட வஸ்து. இது 
எண்ணை வஸ்துக்களை எடுப்பதற்கு உதவும்‌. வியாபாரிகள்‌ இதை 
பென்ஸோலின்‌ அல்லது பென்ஸின்‌ என்று சொல்லுவார்கள்‌. 

2. வாசனை கலந்த சால்வென்டுகள்‌: பென்ஸில்‌, சால்வென்ட்‌ 
நாப்தா நப்தா என்பது ஒருவிதமான எரியக்கூடிய எண்ணை. 


3. குளோ ஹைட்ராலிக்‌ கார்பன்ஸ்‌ (Chlyhydrolic carbons): 
கார்பன்‌ டிட்ராகுளோரைட்‌, திரிகுளோரிதிலைன்‌, பர்குலோரி 
இலைன்‌ மேலே சொல்லப்பட்ட மூன்று விதமான கெமிகல்களில்‌ . 
நீங்கள்‌ இரண்டு விதங்களைத்தான்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌.” 
மருந்து வியாபாரிகள்‌ இந்த டிட்ரா குளோரைட்‌ என்பதை 
குளோரைன்‌ காம்‌ பவுண்ட்‌ என்று சொல்‌ லுவார்கள்‌. இது பிளீ 
இங்‌ (bleaching) வேலைக்கு உதவக்கூடியது. இவற்றின்‌ சில வஸ்‌ 
துக்களின்‌ பெயரை SC சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
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der “பென்ஜா யின்‌, பென்ஜால்‌, கரீர்பன்‌ டிட்ராகுளோரைட்‌,-டா 
பன்டைன்‌' ஆயில்‌, கோஸோலின்‌, ED, டிரிகளோரிதி 
பப்‌ பர்குலோரோதிலைன்‌ முதலியன. -> 

்‌  பென்ஜாயின்‌: இந்த: தொழிற்சாலையில்‌ இந்த பென்‌.ஜாயினை 
ந உபயோகிப்பார்கள்‌. இது மற்ற எல்லா வஸ்துக்களை 
விட அதிக சுத்தம்‌. G செய்யக்கூடியது. இது. எண்ணை, கிரீஸ்‌ கெட்டி 
யான அழுக்குகளை சுலபமாக எடுக்கக்‌ கூடியது. இதில்‌ அதிக 
மாக, பெட்ரோல்‌ கலந்திருக்கிறது. உண்மையில்‌ பெட்ரோல்‌ 
மூலம்‌ இந்த வஸ்துக்களை எடுக்க - முடியும்‌.” ஆனால்‌ -பென்ஜாயின்‌ 
எல்லாவற்றை றயும்‌ விட மலிவான வஸ்து. இதன்‌ அருகில்‌ நெருப்‌ 
புப்‌ பிடிக்கக்‌ கூடாது. இதில்‌ சிறிய அளவு ஸ்டீம்‌ இருக்கிறது. 
இது.12 05 வரையில்‌ கொதிக்கக்‌ , கூடியது. இதனுடைய எடை 
'யூம்‌, உழைப்பும்‌ ஒருவித. கணக்குப்படி இருக்கும்‌. 

அந்த கணக்கை இங்கிலீஷில்‌ ஸ்பெஸிபிக்‌ கிராவிடி (Specific 
gravity) என்று சொல்லுவார்கள்‌. ஸ்பெஸீபிக்‌ ACAL. எடை, 
களின்‌ சும்பந்தப்பட்ட அளவு. ஒரு கன சென்டிமீடர்‌. ஜலமும்‌, 
ஒரு கன சென்டிமீடர்‌ பதார்த்தமும்‌. எடையில்‌ .பரிமாணிக்கக்‌ 
கூடியது. இந்த. ஸ்பெஸ்பிக்‌ இரேவிடி அளவு, டிரை கிளீனிங்‌ 
களுக்கு. மிகவும்‌ முக்கியமானது. டிரை திளீனிங்மிஷின்கள்‌ இதன்‌ 
மூலம்‌ நடத்தப்படுறது. ஏதாவது ஆபத்துகள்‌ அல்லது நெருப்பு 
முதலியவை :பிடி.த்துக்கொண்டால்‌, உடனே மிஷினை நிறுத்தி 
விட: வேண்டும்‌. மிஷினுடைய உஷ்ண அளவு குறைந்த. பிறகு 
தான்‌ மறுபடியும்‌ மிஷினை ஆரம்பிக்க வேண்டும்‌. இவ்விதமாக 
நெருப்பு பிடிக்காமல்‌ பார்த்துக்‌ கொள்ள. வேண்டும்‌. இந்த, 
மிஷினை சாதாரண வேகத்தில்தான்‌ ஓட்ட வேண்டும்‌. அப்போது 
தான்‌ துணிகள்‌ மிஷினின்‌ அடிப்பாகத்தில்‌ போய்‌ தங்கி அத்த 
துணிகளில்‌ உள்ள எண்ணையை எடுக்க முடியும்‌. அப்படி மிஷின்‌ 
அதிக வேகத்தில்‌ நடத்தினால்‌ சில சமயங்களில்‌ நெருப்பு பிடித்து 
விடும்‌, மேலும்‌ துணிகள்‌ சரியானபடி. தோய்க்கப்பமாடடாது- 
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மேலும்‌ மிஷின்‌ வேகமாக நடத்தினால்‌, துணிகள்‌ அடிப்பாகம்‌ 
வரை போகாது. துணிகளில்‌ சரியானபடி பென்ஜாயின்‌ பிடிக்‌ 
காது. இதனுடைய முடிவு துணிகள்‌ சரியானபடி சுத்தம்‌ செய்‌ 
யப்படமாட்டாது. அதிகமான பென்ஜாயினை இந்த மிஷினில்‌ 
உபயோகிக்கக்கூடாது. துணிகள்‌ பூராவும்‌ படும்படியான அளவு 
தான்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. பென்ஜாயின்‌ கலர்‌ ஜலத்தைப்‌ 
போல்‌ மாற்ற ' வேண்டும்‌. இதில்‌ இரீஸ்கள்‌ எதுவும்‌ இல்லை. 
ஆனால்‌ ஒருவிதமான வாசனை வெளியே வரும்‌. ஏனென்றால்‌, இத 
பெட்ரோலிலிருந்து எடுக்கப்பட்டது. இது பெட்ரோலைப்‌ போல 
வாசனை அடிக்கும்‌. முக்கியமாக பென்ஜாயினை ஒரு பாத்திரத்‌ 
தில்‌ வைத்து அதை கெட்டியாக மூடி வைக்க வேண்டும்‌. ஆனால்‌ 
வெளிக்‌ காற்று உள்ளே நுழையாத மூடிவைக்க வேண்டும்‌. இந்த 
விதமாக செய்தால்‌, பென்ஜாயின்‌ கொஞ்சமாக உபயோகிக்கப்‌ 
படும்‌. 


பென்ஜாயின்‌ சோப்‌ : துணிகளின்‌ மேல்‌ எண்ணை, அழுக்கு, 
அல்லது மிட்டாய்களின்‌ அழுக்கு அல்லது ஏதாவது புள்ளிகள்‌, 
கரைகள்‌ இருந்தால்‌ இந்த பென்ஜாயின்‌ மூலம்‌ எடுக்க முடியா 
குதை பென்ஜாயின்‌ சோப்பு மூலம்‌ எடுக்கலாம்‌. பழக்கப்‌ பிர 
காரம்‌ பென்ஜாயின்‌ சோப்பு அத்துணிகளுடன்‌ போட்டவுடன்‌; 
பென்ஜாயின்‌ அல்லது பெட்ரோலுடைய வேகம்‌ அதிகமாகும்‌. 
இந்த பென்ஜாயின்‌ சோப்புகளை ஜெர்மனியில்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌, 
இந்த பென்ஜாயின்‌ சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ கழே சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்றெது. முதலில்‌ கொஞ்சம்‌ அளவு சுத்தம்‌ செய்த கொழுப்பு 
எடுத்துக்‌ கொண்டு அத்துடன்‌ அதே அளவு அம்மோனியா. 
கொழுப்பு கலக்க வேண்டும்‌. அதே அளவு ஆல்கோஹால்‌ கலக்க" 
வேண்டும்‌. பிறகு 30 பங்கு பழை ஜலம்‌ எடுத்து எல்லாவற்றை ' 
யும்‌ கரைத்துக்‌ கெட்டியானதும்‌, அவைகளை சிறிய கட்டிகளாகச்‌ 
செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த சோப்பு மிகவும்‌ லாபகர 
மானது. 4 சேர்‌ பருத்தி நூல்களை 4 சடாங்க்‌ சோப்புமூலம்‌ 
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சுத்தம்‌ செய்யலாம்‌. உங்களிடம்‌ மிஷீன்‌ இல்லாவிட்டால்‌, ஒரு 
தொட்டியில்‌ பென்ஜாயினை விடவும்‌. அத்துடன்‌ இந்த சோப்‌ 
பைக்‌ கரைக்கவும்‌. . சோப்பு நன்றாகக்‌ கலந்ததும்‌, அத்துடன்‌ 
துணிகளைப்‌ போட்டு நன்றாய்‌ தேய்க்க வேண்டும்‌. இந்த விதமாக 
ணிகள்‌ சுத்தமாக்கப்படும்‌. பிறகு அவைகளை காற்றுப்படும்படி 
வைக்க வேண்டும்‌. அதில்‌ உள்ள வஸ்துச்கள்‌ எல்லாம்‌ காற்றி 
ஒல்‌ போய்விடும்‌. பிறகு தொட்டியிலிருக்கும்‌ மீதி வஸ்துக்களை 
எடுத்து பத்திரமாக மூடிபோட்ட ஜாடியில்‌ வைக்க வேண்டும்‌? 
அதனுள்‌ காற்று போகாமல்‌ மூடவேண்டும்‌. இந்த Garcons 
தவிர இன்னும்‌ சில சோப்புகள்‌ இருக்கின்றன. இந்த சோப்புக 
ளெல்லாம்‌ பென்ஜாயினுடன்‌ . கலக்கப்பட வேண்டும்‌. Sips 
கண்ட விதமாக சோப்புகள்‌ தயாரித்தால்‌ Ads, உல்லன்‌, கம்‌ 
பிளி, முதலியவைகளை சுத்தம்‌ செய்வதற்கு உதவக்கூடியது. 
ஆல்கோஹால்‌ 21 பாகம்‌, தண்ணீர்‌ 23 பாகம்‌, கொழுப்பு 
48 பாகம்‌, இந்த எல்லா சாமான்களை கலந்து கெட்டில்களில்‌ 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு: அவற்றை சாதாரண 
அளவு கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌ கொதித்த பிறகு கீழே 
இறக்கி விடவேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை மரப்‌ பலகைகளில்‌ 
பரப்பி, சூடு ஆறினதும்‌, அவைகளை தேவையான அளவுக்கு 
துண்டுகளாக வெட்டிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்க சோப்புகள்‌ 
மூலம்‌ துணிகளில்‌ உள்ள அழுக்கு, கரைகள்‌, எண்ணை, சேறு, கரி, 
தார்‌, வார்னிஷ்‌ முதலியவைகளை சுத்தம்‌ செய்யலாம்‌. 


பென்ஜால்‌: பென்ஜாயின்‌ என்ப து . பக்குவப்‌ படுத்திய 
ஹைட்ரோ கார்பன்‌. அவைகளை சீமைக்‌ கரி மற்றும்‌ எல்லாவித 
மான கரி, தார்‌ மூலம்‌ செய்யப்பட்டது. வியாபாரிகள்‌: இதை 
பென்ஜால்‌ என்று சொல்வார்கள்‌. இது ஜலத்தைபோல இருக்‌ 
கும்‌. இதில்‌ கொழுப்பு எதுவும்‌ இருக்காது. இது ஒரு விதமான 
வாசனையைக்‌ கொடுக்கும்‌ இது காற்று பட்டால்‌ உலர்ந்துவிடும்‌ 
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இது 124° டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்கக்‌ கூடியது. இது ல்‌ 
டிகிரி அளவில்‌ நெருப்பு பிடிக்கக்கூடியது. 


இதனுடைய ஸ்பெஸிக்‌ கிரேவிடி 0.88 உடையது. இது 
சாதாரண அளவில்‌ எரியக்கூடியது. பென்ஜாயினைவிட பென்‌ 
ஜால்‌ அதிகமான பவர்‌ (Power) உடையது. பென்ஜாயினைவிட 
அதிக விலையில்‌ உள்ளது. மேலும்‌ நெருப்பு அதிக தூரத்தில்‌ 
இருந்தாலும்‌ பிடித்துக்‌ கொள்ளக்கூடியது. ஆகையினால்‌ இதை 
டிரை கிளீனர்ஸ்‌ உபயோகிப்பதில்லை. 


பென்ஜாயின்‌, பென்ஜால்‌ இவைகள்‌ இரண்டும்‌ சீக்கிரமாக 
நெருப்பு பிடிக்காது. ஆனால்‌ இதனுடைய ஆவி காற்றுடன்‌ 
கலந்து அதன்‌ மூலம்‌ நெருப்பு பிடிப்பதற்கு முடியும்‌. டிரை கிளீ 
னிங்‌ மிஷினில்‌ வேலை செய்பவர்கள்‌ இதனுடைய வேகத்தைத்‌ 
தாங்க மாட்டார்கள்‌. அவர்கள்‌ மூச்சு விடும்போது இந்த பென்‌ 
ஜாயின்‌ அல்லது பென்ஜால்‌ வேகம்‌ அவர்களுடைய ஹிருத்யத்‌ 
இல்‌ சென்று, அதன்‌ மூதம்‌ அவர்களுடைய அடம்புக்கு அசெள 
கார்யம்‌ ஏற்படும்‌. சாதாரணமாக இந்த மிஷினில்‌ வேலை செய்ப 
வர்கள்‌ அடிக்கடி மயக்கமாக விழுந்து விடுவதைப்‌ பார்க்கலாம்‌. 
அப்படி மயக்கமாக விழுந்திருக்கும்போது அவர்களுடைய தலை 
யின்‌ மேல்‌ கொஞ்சம்‌ தண்ணீரை கெளிக்கவும்‌. அப்போது அவர்‌ 
கள்‌ வாந்தி எடுக்கமுடியும்‌ டிரை கிளீனிங்‌ அறைக்கு எப்போதும்‌ 
காற்று வசதி இருக்க வேண்டும்‌. அந்த அறையிலுள்ள ஜன்னல்‌ 
கள்‌ தானாகவே திறந்து கொள்ளவும்‌. மூடவும்‌ வசதி இருக்க 
வேண்டும்‌. தேவையானபோது திறந்து நல்ல காற்று உள்ளே 
வருவதற்கு செளகரியமாக இருக்க வேண்டும்‌. வெளி தேசங்‌ 
களில்‌ உள்ள டிரை கிளீனிங்‌ மிஷின்களில்‌ வேலை செய்பவர்களின்‌ 
உடல்‌ நிலைமை கெடாமல்‌ இருக்கும்படியான திட்டங்களை பழக்‌ 
கத்தில்‌ கொண்டு வந்திருக்கிறார்கள்‌. வெளி தேசத்தில்‌ இந்த 
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டிரை: கிளீனிங்‌ பில்டிங்‌ (கட்டிடம்‌) அல்லது தொழிற்சாலை, 
கவர்ன்மெண்ட்‌ இன்ஜினியர்கள்‌ மூலம்‌ கட்டுவார்கள்‌. 


டர்பன்டைன்‌ : டர்பன்டைன்‌ (Turpentine) என்பது சுத்தமாக 
வும்‌ ஜலத்தை போலவும்‌ இருக்கும்‌. இதனுடைய வாசனை பென்‌ 
ஜாயின்‌ அல்லது பென்ஜாலைப்போல இருக்கும்‌. 


இது துணிகள்‌ மேல்‌ பட்டால்‌, இதனுடைய வாசனை அதிக 
நாள்‌ வரைபில்‌ இருக்கும்‌. சில சமயம்‌ இது துணிகளில்‌ ஒருவித 
மான திரீஸை உண்டாக்கும்‌. துணிகளில்‌ இவைகளை தேய்த்தால்‌ 
ஒருவிதமான நுரை கிளம்பும்‌. அவைகளை எடுப்பது மிகவும்‌ 
கஷ்டமான காரியம்‌. அவைகள்‌ ஜலத்தைவிட மெதுவானது. 
அவைகளை கரைக்க முடியாது. இதனுடைய வாசனை ஜலத்தில்‌ 
கலக்கும்போது 570° oA உஷ்ண அளவு இருக்கும்‌. இது 
ளெிவச்சமாக எரியக்‌ கூடியது. பிரான்ஸ்‌ தேசத்தின்‌ டர்பன்‌ 
டைன்‌ மிகவும்‌ உயர்ந்தது. அவைகள்‌ சுடைகளில்‌ கிடைக்கும்‌. 
அவைகளின்‌ வாசனை அதிக நாள்‌ வரையில்‌ இருக்கும்‌. துணி 
களுக்கு கொஞ்சம்‌ உபயோகித்தால்‌ போதும்‌. இவைகளின்‌ கலர்‌ 
கள்‌ கூட உறுதியான கலர்‌. ஆகையினால்‌ டிரை கிளீனிங்‌ தொழி 
அக்கு இந்த பிரெஞ்சு டர்பன்டைன்‌ (French Turpentine) அதிக . 
மாக உதவுகிறது. இந்தியாவில்‌ தயாரிக்கப்பட்ட டர்பன்டைன்‌ 
சுத்தமாகவும்‌, வெள்ளையாகவும்‌ இருக்காது. ஆகையினால்‌ துணி 
களில்‌ உள்ள ரத்தக்‌ கரைகள்‌, எண்ணைகள்‌, வேறு எந்தவிதமான 
கரைகளும்‌ இந்த பிரெஞ்சு டர்பன்டைன்‌ மூலம்‌ எடுத்து விட 
லாம்‌. அனால்‌ இதை உபயோகிக்கும்போது அதிக ஜாக்ரெதை 
யுடன்‌ இருக்க வேண்டும்‌. துணிகளில்‌ உள்ள கரைகளை எடுத்த 
பிறகு அந்த துணிகளின்‌ மேல்‌ கரைகள்‌ படாதபடி பார்த்துக்‌. 
கொள்ள வேண்டும்‌. எல்லா துணிகளையும்‌ சுமார்‌ 12 மணி நேரம்‌ 
வெய்யிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. இந்த  ணிகளில்‌ உள்ள வாசனை 
கள்‌ எல்லாப இந்த 12 மணி நேரத்தில்‌ போய்விடும்‌. அவைகள்‌ 
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காற்றுடன்‌ கலந்துவிடும்‌. இந்தியாவிவ்‌ தயாரித்த டர்பன்டைன்‌ 
உபயோடுத்தால்‌ துணிகள்‌ பழுப்பு கலர்‌ மாதிரி இருக்கும்‌. ஜெர்‌ 
ரான்‌ டர்பன்டைன்‌ உபயோகித்தால்‌ துணிகள்‌ மஞ்சள்‌ கலர்‌ 
மாதிரி இருக்கும்‌. 

. கார்பன்‌ டிட்‌ ராகுளோரைட்‌ : இது ஒருவிதமான. திராவகம்‌. 
இதற்கு தனியான கலர்‌ கிடையாது. இதனுடைய வாசனை 
குளோரபாரம்‌ அல்லது மயக்க மருந்துபோல்‌ இருக்கும்‌. இது 
ஜலத்தைவிட பளுவுள்ளது. . இது ஜலத்தைவிட கனமாக இருந்‌ 
தாலும்‌. இது ஜலத்தின்‌ மேல்‌ மிதக்கும்‌. ஆனால்‌ ஜலத்துடன்‌. 
ஒட்டாது. இதனுடைய ஸ்பெஸிபிக்‌ திரேவிடி 1°59. 20°C டிகிரி 
உடையது. இதனுடைய கொதிக்கும்‌ அளவு 86-50. இதில்‌ 
நெருப்பு பிடிக்காது.ஆகையினால்‌ முதலில்‌ இதை உபயோகிப்பார்‌ 
கள்‌. ஏனென்றால்‌ துணிகளில்‌ உள்ள எண்ணைக்‌ கரை, கலர்கள்‌, 
வார்னிஷ்‌, தார்‌, கரிப்புகை, அல்லது இனிப்புக்‌ கரைகள்‌ முதலி 
யவைகளை சுலபமாக எடுக்கக்கூடியது. இவைகள்மூலம்‌ நெருப்பி 
னுடைய பயம்‌ கிடையாது. இவைகளை பென்ஜாயினுக்கு கலந்து 
உபயோகித்தால்‌ பென்ஜாயினுக்கு அதிகமான பவர்‌ ஏற்படும்‌. 
மேலும்‌ துணிகளில்‌ உள்ள கரைகளை சுத்தமாக எடுத்துவிடும்‌. 
ஆனால்‌ தனி பென்ஜாயின்‌ மட்டுல்‌ உபயோகித்தால்‌ அவ்வளவு, 
வேலை செய்யாது. இதை உபயோகிக்கும்போது எந்த விதமான 
ஆபத்தும்‌ ஏற்படாது. இதில்‌ வீணாக்கக்கூடிய வஸ்து எதுவும்‌ 
இல்லை. பெரிய தொட்டிகளில்‌ -இதை ஜாக்கிரதையாக வைக்க 
வேண்டும்‌. 


இதில்‌ ஜலத்தை விட வேண்டும்‌. இவைகளை ஜலத்தின்‌ அடி 
யில்‌ தங்கிவிடும்‌. அநேக டிரைகிளீனர்களுக்கு இந்த கார்பன்‌ டிட்‌ 
ராகுளோரைட்‌ உபயோகிப்பதின்‌ மூலம்‌ வியாதிகள்‌ ஏற்படு" 
Ang. ஆகையினால்‌, டிரைகிளீனர்ஸ்‌ அதிக ஜாக்கிரதையுடன்‌ 
இந்த கார்பன்‌ டிட்ராகுளோரைடை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
மிஷின்களிலிருந்து இந்த கார்பன்‌ டிட்ராகுளோரைட்‌ , கீழே 
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விழாமல்‌ பார்த்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அப்படிக்‌ ழே 
விமுந்தால்‌, காற்று மூலம்‌ இதனுடைய காஸ்‌ (Gas) வெளியே 
வரும்‌. 


திரிகலோரிதிலைன்‌ : இந்த திரிகலோரிதிலைன்‌, அதிகமாக உப 
யோகித்தால்‌ கூட பரவாயில்லை. இது அதிகமான வேகம்‌ 
இல்லாதது. 
இதை பெட்ரோலியத்திற்கு ஒப்பிடலாம்‌. இதனுடைய 
ஸ்டெஸிபிக்‌ கிரேவிடி (20°C-ல்‌) 1°46. இதனுடைய கொதிக்கும்‌ 
அளவு 87°C. இது கிரீஸ்‌ ஆயில்மூலம்‌ உற்பத்தி செய்யப்பட்டது. 
இது துணிகளில்‌ உள்ள வர்ணங்களையும்‌ கெட்டியான கலர்களை 
யும்‌, எண்ணைகளையும்‌ எடுக்கக்‌ கூடியது. இந்த திரிகலோரிதிலைன்‌ 
பட்டவுடன்‌ எல்லாவிதமான கரைகளும்‌ கரைந்துவிடும்‌. இதை 
ஜாக்கிரதையாக வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இதனுடைய 
வாசனை உடம்பிற்கு கெட்டது. இது மிஷின்‌ மேலாவது அல்லது 
துணிகள்‌ மேலாவது விழக்கூடாது. ஈரமாக உள்ள வஸ்துவில்‌ 
இது அதிகமாக வேலை செய்யாது. இதை வெய்யிலில்‌ வைத்தால்‌, 
இது வெடித்து காஸாக மாறும்‌. இதை கலர்‌ பாட்டில்களில்‌ தான்‌ 
வைக்க வேண்டும்‌. சூரியனுடைய உஷ்ணம்‌ அதன்மீது படக்‌ 
கூடாது. இதை நன்றாகப்‌ பரிசோதித்து உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
இல்லாவிட்டால்‌ ஒருவிதமான கெட்ட வாசனை மிஷின்களின்‌ 
மேலும்‌, துணிகளின்‌ மேலும்‌ அடிக்கும்‌:-- இதை டெஸ்ட்‌ டியூப்‌ 
மூலம்‌ பரிசோதனை செய்யவேண்டும்‌. அதில்‌ கொஞ்சம்‌ காங்கோ 
்‌ ரெட்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு இது நீல வர்ணமாக இருக்கும்‌. 
டெஸ்ட்‌ டியூபில்‌ கலக்கும்போது நீலவர்ணமாக இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. அப்படியிருந்தால்தான்‌ டிரை கிளீனிங்‌ வேலைக்கு உதவும்‌ 
ஆனால்‌ இதை உபயோகிப்பதற்கு பழக்கம்‌ வேண்டும்‌ 


பர்க்லோ எதிலைன்‌: இதனுடைய ஸ்பெஸிபிக்‌ கிரேவிடி 20° 
- 6ல்‌ 1.62. இதனுடைய கொழிக்கும்‌ அளவு 121.2°C. இது mas 
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இல்‌ கரைவதற்கு 25°C ல்‌ .0250/100. இது டிருகலோரோ எதி 
லைனைப்‌ போல இருக்கும்‌. 


கரை அல்லது அழுக்கு: துணிகளில்‌ உள்ள அழுக்கு கரைகளை 
எடுத்து துணிகளைச்‌ சுத்தமாக்கும்‌. முக்கியமாக மூன்று விதமான 
கரைகள்‌ துணிகளில்‌ பார்க்கலாம்‌. முதல்‌ விதம்‌, ஜலம்‌ மூலம்‌ 
கரைவது. இரண்டாவது விதம்‌ டிரை கிளீனிங்‌ திராவகத்தின்‌ 
மூலம்‌ கரைவது; மூன்றாவது விதம்‌, ஜலத்தினாலும்‌, டிரை கிளீ 
னிங்‌ திராவகத்தினால்‌ கரைக்கப்படாத கரை. இதைத்‌ “தவிர 
அநேக கரைகள்‌, பலவிதமான வழிகளில்‌ எடுக்கக்‌ கூடியது. இத 
னுடைய விவரம்‌ கடைசியில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது, 


அழுக்குகள்‌ திராவசுத்தில்‌ கரையக்கூடியது: சலவை கம்பெனி 
களில்‌ அழுக்குகளை ' ஜலத்தில்‌ . கரைப்பதென்பது கஷ்டமான 
வேலை. ஆனால்‌ டிரை கிளீனிங்களில்‌ அழுக்குகளை எண்ணைகள்‌ 
மூலம்‌ எடுக்கிறார்கள்‌. இவைகளை எடுப்பதற்கு அதிகமாக கஷ்டப்‌ 
பட வேண்டும்‌. அவைகளை விவரமாகச்‌ சொல்ல முடியாது. 
ஆனால்‌ உண்மையில்‌ டிரை கிளீனிங்‌ செய்யப்பட்ட துணிகளில்‌ 
ஒரு பாகம்‌ அழுக்குக்‌ கரையாமல்‌ இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌ அதற்‌: 
குத்‌ தகுந்த மாதிரி சால்வென்டுகளை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
துணிகளுக்கு அதிக அளவு உயர்ந்த ரகமான சால்வென்டை . 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 


ஒரு காலன்‌ மிஷினில்‌ 100 பவுண்ட்‌ துணி இருக்கிறது என்று 
வைத்துக்‌ கொள்ளுங்கள்‌. இதை மெட்ரிக்‌ எடையாக (Metric 
weight) மாற்றினால்‌ 45383 இராம்‌ உல்‌ 657 லிட்டர்‌ சால்வென்‌ 
டில்‌ அல்லது ஒரு லிட்டரில்‌ 63 இராம்‌ உல்‌ போடலாம்‌. 

ஆகையினால்‌ ஒரு துணியில்‌ 10% பங்கு எண்ணை வஸ்து இருந்‌ 
தால்‌ எடுப்பதற்கு ஒரே ஒரு லிட்டர்‌ சால்வென்ட்‌ உபயோகிக்க 
லாம்‌. ஒவ்‌2வாரு 6 கிராம்‌ உல்லன்‌ துணிக்கு 1 லிட்டர்‌ பிர 
காரம்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. - எண்ணை கரைகளையும்‌, கிரீஸ்‌, 
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பெட்ரோலியம்‌ முதலியவைகளைக்‌ கரைப்பதற்கு, ஒரு லிட்டர்‌ 
சால்வென்ட்‌ அல்லது 800 கிராம்‌ சால்வென்ட்‌ அல்லது குறிப்‌ 
பிட்ட அளவுக்கு மேல்‌ 30 பாகம்‌ அதிகம்‌ உடையது. இந்த வித 
மாக இந்த டிரை கிளீனிங்‌ தொழிற்சாலைகளில்‌ துணிகளில்‌ உள்ள 
அழுக்குகளை சால்வென்டுகளின்‌ மூலமாக எடுக்கப்‌ படலாம்‌. 
முக்கியமாக டிரை கிளீனர்கள்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ள வேண்டியது 
என்னவென்றால்‌ ஜலத்தின்‌ மூலம்‌ கரையக்கூடிய அழுக்கு எவை, 
கரையாத அழுக்கு எவை என்பது. அவை விவரமாகச்‌ சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கின்றன. 

தண்ணீரில்‌ கரையக்கூடிய அழுக்குகள்‌: இந்த ஜலத்தில்‌ கரை 
யக்கூடிய அழுக்குகள்‌ மூன்று விதமானவை: அவையாவன: 


(1) உப்புக்‌ கலந்த அழுக்குகள்‌. இவைகளை சூடான ஜலத்தில்‌ 
நினைக்க வேண்டும்‌. 

(2) துணிகளில்‌ சர்க்கரை சம்பந்தப்பட்ட அழுக்குகள்‌, அல்‌ 
லது உணவு சம்பந்தமான அழுக்குகள்‌ அல்லது திராக்ை ரஸம்‌ 
முதலிய பழக்கரைகள்‌. 

(2) உணவு வஸ்துக்களின்‌ மூலம்‌ ஏற்பட்ட கரைகள்‌, அல்லது 
கார்பன்‌, ஹைட்ரோஜன்‌, ஆக்ஸிஜன்‌, நைட்ரோஜன்‌, சல்பர்‌ 
அல்லது பாஸ்பரஸ்‌ முதலியவைகள்‌ . 

இவைகள்‌ பொதுவாக எல்லா இடங்களிலிருந்தும்‌ அல்லது 
சில முக்கியமான இடங்களிலிருந்தும்‌ ஒட்டிக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

இன்னும்‌ சில நைட்ரோஜினஸ்‌ வஸ்துக்கள்‌, மிருகங்களின்‌ 
ஆகார வகைகள்‌ மூலம்‌ ஏற்படுகின்றன. 

பிரோடியன்‌ என்பது, முட்டையின்‌ மஞ்சள்‌ பாகம்‌ அல்லது 
ஜெலிடின்‌ முதலியன. இந்த விதமான கரைகள்‌ கூட துணிகளில்‌ 
இருக்கும்‌. இந்த எல்லாவிதமான கரைகளை எடுக்கும்‌ விதங்களை 
அடுத்த பக்கங்களில்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன. 
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துணிகளிலுள்ள எடுக்க முடியாத கரைகளை எடுப்பது மட்டும்‌ 
டிரை கிளீனிங்களுடைய வேலை அல்ல. இதைத்‌ தவிர இன்னொரு 
வேலையும்‌ இருக்கிறது. அதாவது, ஆர்கானிக்‌ சால்வென்டுகளின்‌ 
மூலம்‌ ஏற்படும்‌ கரைகளையும்‌, அழுக்குகளையும்‌ டிரை கிளீனிங்‌ 
மூலம்‌ சுலபமாக எடுக்கலாம்‌. அப்படி செய்வதற்குப்‌ பழக்கம்‌ 
வேண்டும்‌. அதாவது ஐலத்தின்‌ மூலம்‌ எடுக்கப்படும்‌ கரைகளை, 
டிரை கிளீனிங்‌ மூலம்‌ எடுக்கலாம்‌. 


டிரை Baroni செய்யும்‌ விதம்‌: டிரை கிளீனிங்‌ செய்யும்போது 
உல்லன்‌ துணிகளை சால்வென்ட்‌ மூலம்‌ நன்றாக கலக்க வேண்டும்‌ 
அல்லது பிசையவேண்டும்‌. அப்படி. செய்வதனால்‌ துணிகளுடைய 
எல்லா பாகங்களிலும்‌ சரியாக திராவகம்‌ படும்‌. பிறகு அழுக்கு 
கள்‌ எடுக்கப்படும்‌. சாதாரணமான சலவை முறைப்படி அநேக 
வஸ்துக்கள்‌ சோப்பு மூலம்‌ கழுவப்படும்‌. ஆனால்‌ இந்த முறை 
எல்லா: டிரை கிளீனிங்குகளுக்கும்‌ உபயோகப்படமாட்டாது. 
இந்த விதமாக சால்வென்ட்‌ மறுபடியும்‌ மறுபடியும்‌ உபயோ 
கிக்க வேண்டும்‌. இப்படி செய்வனால்‌ சால்வென்ட்‌ அதிகமான: 
வேலை செய்யும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ அழுக்குகளும்‌ கரைகளும்‌ எடுக்கப்‌ 
படும்‌. துணிகளில்‌ உள்ள அழுக்குகள்‌ எல்லாம்‌ சால்வென்ட்‌. 
மூலம்‌ எடுத்து விடலாம்‌. இதைத்‌ தவிர எண்ணைக்‌ கரைகளை 
அல்லது அழுக்குகளை இந்த சால்வென்ட்‌ மூலம்‌ காணலாம்‌. 
மிஷின்களில்‌ இந்த சால்வென்ட்களை உபயோகித்ததும்‌ அழுக்கு 
களும்‌ எண்ணைகளும்‌ இரீஸ்‌ முதலியவைகளும்‌ கரைக்கப்பட்டு 
வரும்‌. இந்த அழுக்குகள்‌ எல்லாம்‌ மிஷினின்‌ மற்றொரு பாகத்‌ 
தின்‌ வழியாக வெளியே வரும்‌. அழுக்குக்‌ கலந்த சால்வென்ட்‌ 
உடனே வெளிவரும்‌ இதன்‌ மூலம்‌ துணிகளில்‌ அழுக்குகள்‌ இல்‌ 
லாமல்‌ இருக்கும்‌. இவைகளை மிஷினில்‌ வெள்ளை ஸ்பிரிட்‌ உப 
யோகத்தால்‌ பார்க்கலாம்‌. 5 அல்லது 6 நிமிஷங்களில்‌ துணி 
வெளியே வந்து விடும்‌. ஆகையினால்‌ முதலில்‌ அழுக்குகளை எடுக்‌ 
இற சால்வென்ட்‌ அதிகமான அளவு உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
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ஏனென்றால்‌, மிஷினில்‌ அதிகப்படியான சால்வென்ட்‌ உப 
யோகத்தால்‌, அவைகள்‌ மறுபடியும்‌ மிஷினிலிருந்து வெளிவரும்‌ 
போது, அவைகளை சுலபமாக எடுத்துக்கொள்ள முடியும்‌. கணக்‌ 
குப்படி துணிகள்‌ எந்தவிதத்திலும்‌ 2:5 பவுண்டுக்கு அதிகமாகக்‌ 
“கூடாது. பிறகு ஒவ்வொரு குயூபிக்‌ புட்‌ சால்வென்டுக்கு 7:75 
பவுண்ட்‌ துணி உபயோகிக்கவும்‌. பிறகு ஒவ்வொரு காலனுக்கு 
சால்வென்ட்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 
மிஷினில்‌ உள்ள சால்வென்ட்‌ 15 தரம்‌ மாற்ற வேண்டும்‌. இந்த 
விதமாக: அழுக்குகள்‌ கலந்த சால்வென்ட்களை கவளியே எடுத்து, 
துணிகள்‌ சுத்தமாக சலலை செய்யலாம்‌. 


ஒரு முக்கியமான விஷயம்‌ ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. அதாவது, சாதாரணமாக அழுக்குகளை முதலில்‌ 
ஜலத்தின்மூலம்‌ எடுத்து விட வேண்டும்‌. 

கோட்டுகளை டிரை கிளீனிங்‌ சுத்தம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : நீங்கள்‌ 
கோட்டுகளை டிரை கிளீனிங்‌ செய்ய வேண்டுமானால்‌, முதலில்‌ 
பிரஷ்‌ கொண்டு துடைக்க வேண்டும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ அழுக்குகளை 
எடுத்து விட வேண்டும்‌. உங்களிடம்‌ அழுக்கு எடுக்கும்‌ சக்கரம்‌ 
இல்லாவிட்டால்‌ எங்களுடைய கையினால்‌ பிரஷ்‌ செய்ய வேண்‌ 
டும்‌. பிரஷ்‌ செய்த பிறகு, மிஷினில்‌ பென்ஜாயினைப்‌ போட்டு, 
அத்துடன்‌ கோட்டையும்‌ போட்டு, கோட்டு நனையும்படி செய்ய 
வேண்டும்‌. 


பிறகு மிஷினை கையினால்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. அப்படி மிஷின்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்துவதானால்‌, மிஷினை சாதாரண வேகத்‌ 
தில்‌ நடத்த வேண்டும்‌. மிஷின்‌ அப்படி மெதுவாக நடத்து 
வதால்‌ துணிகள்‌, மிஷினுடைய அடிப்பாகம்‌ வரைபில்‌ சென்று 
நன்றாக அழுக்குகளை எடுப்பதற்கு முடியும்‌. பிறகு 20 நிமிஷங்‌ 
கள்‌ கழித்து மிஷினிலிருந்து கோட்டை எடுத்து காற்றாட விட 
வேண்டும்‌. பிறகு அந்த கோட்டுகளை ஸ்திரி போட வேண்டும்‌. 
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உங்களிடம்‌ ஸ்டீம்‌ பிரஷ்டர்‌ அல்லது ஸ்டீம்‌ போர்டு இருந்தால்‌, 
அவைகள்‌ மூலம்‌ கோட்‌ நன்றாக ஸ்திரி போடலாம்‌. இந்த ஸ்தி 
ரியை கை முஷின்மூலம்‌ கூட செய்யலாம்‌. கோட்டு ஸ்திரி போடு 
வதற்கு முதலில்‌ உள்‌ .பாகத்தின்‌ துணிகளைச்‌ சரியாக மடித்து 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு மேல்‌ பாகத்தில்‌ இடது 
பக்கத்திலிருந்து அதாவது பொத்தான்கள்‌ இருக்கும்‌ இடத்தி 
லிருந்து ஆரம்பிக்க வேண்டும்‌. ஒரு சாதாரண துணியை, எந்த 
இடத்தில்‌ ஸ்திரி போடப்படுகிறதோ, அந்த இடத்தில்‌ அந்த 
துணியை வைத்து அதன்‌ மீது ஸ்திரி போட வேண்டும்‌. அப்படி 
செய்வதால்‌, கோட்டுகளுக்கு ஒரு பழுதும்‌ இல்லாமலும்‌, நன்றாக 
வும்‌ ஸ்திரி செய்யப்படும்‌. முக்கியமாக கவனிக்க வேண்டியது 
என்னவென்றால்‌. ஸ்திரி மிஷின்‌ சூடு இல்லாமல்‌, ஸ்திரி போடக்‌ 
கூடாது. ஸ்திரி போடும்போது ஸ்திரியின்‌ வேகம்‌ அல்லது அத 
னுடைய சூடு, கோட்டுகளில்‌ படாமல்‌ செய்ய வேண்டும்‌. நீங்‌ 
கள்‌ உங்களுடைய பேன்ட்‌ ஸ்திரி செய்ய வேண்டுமானால்‌, 
பேன்ட்களுடைய பாக்கெட்டுகளையும்‌, மடிப்புகளையும்‌ எடுத்து 
விட வேண்டும்‌. பொதுவாக அவைகளில்தான்‌ அழுக்குகள்‌ 
படிந்திருக்கும்‌. அவைகளை பென்ஜாயின்‌ சோப்பு மூலம்‌ சுத்தம்‌ 
செய்து, அவைகளை மிஷின்‌ போட்டு, டிரை கிளீனிங்‌, செய்த 
பிறகு மேலே சொன்ன விதம்‌ போட வேண்டும்‌. 

ஓவர்கோட்‌: ஓவர்கோட்‌ என்பது ஒரு பெரிய உடை. அமுக்கு 
கள்‌ சக்கரமாக எடுக்க முடியாது. முதலில்‌ டஸ்ட்‌ வீல்‌ (Dust 
Wheel) மூலம்‌ மேலே உள்ள எல்லா அழுக்குகளை எடுத்துவிட 
வேண்டும்‌. பிறகு அதன்‌ மீது பிரஷ்‌ போட வேண்டும்‌. பிரஷ்‌ 
போட்ட பிறகு அதில்‌ உள்ள கரைகளையும்‌, புள்ளிகளையும்‌, 
காலர்களையும்‌, மடிப்புகளையும்‌ முதலில்‌ பென்ஜாயின்‌ சோப்பு 
மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை மிஷினில்‌ 
போட்டு சுமார்‌ 25 நிமிஷங்கள்‌ கழித்து எடுத்து ஆற வைக்க 
வேண்டும்‌. 
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ஓவர்கோட்‌ ஸ்திரி செய்யும்‌ விதம்‌: முதலில்‌ பார்வையான 
பக்கத்தை ஸ்திரி செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு உள்பாகத்தை 
. ஸ்திரி செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. சுற்றுப்புறம்‌ இடத்தை 


NARI 


2 


பய யம்‌ 


BS 


ஸ்திரி செய்வதற்கு அதிகமாக கஷ்டப்பட வேண்டும்‌. அவை 

களை கோட்டுகளைப்‌ யோல்‌ மடித்து ஸ்திரி செய்ய வேண்டும்‌. 
ஸாடின்‌ (Satin) துணிகளை டிரை கிளீனிங்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: 

ஸாடின்‌ துணிகளை பென்ஜாயின்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்ய 
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வேண்டும்‌. ஸாடின்‌ என்பது செயற்கை ஸில்கும்‌ இன்னும்‌ 
காட்டனும்‌ கலந்தது. இதை டிரை கிளீனிங்‌ செய்வதற்கு 
பென்ஜாயின்‌, அம்மோனியா சொலுஷன்‌ இவைகளை உபயோ 
இக்க வேண்டும்‌. ஸில்க்‌ இன்னும்‌ உல்லன்‌ கலந்த ஸாடின்‌ 
துணிகளை குளேர்ரோபாரம்‌ ஆப்‌ பென்ஜாயின்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. துணிகளுடைய கலர்‌ தெளிவாக (light) இருந்‌ 
தால்‌ குளோரோபாரம்‌ உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. ஈத்தர்‌ ஒன்றே 
போதுமானது. 


இந்த துணிகளை மிஷினில்‌ அதிக நேரம்‌ வைக்கக்‌ கூடாது. 
முகலில்‌ இவைகளை 15 நீமிஷங்களில்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
ஸ்திரி செய்யும்போது சுருங்கக்‌ கூடாது. ஸ்திரி செய்யும்போது 
மிஷினில்‌ உஷ்ண அளவு குறைவாக இருக்க வேண்டும்‌. 

ஸஹில்க்‌ துணிகளை டிரை கீளினிங்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : ஸில்க்‌ துணி 
களை மிஷினில்‌ அதிக நேரம்‌ வைக்கக்‌ கூடாது. மிஷின்களில்‌ 
வைப்பதற்கு முன்பு அதிலுள்ள கரைகளை எடுத்து விட வேண்‌ 
டும்‌. அதிலுள்ள கரைகளை பென்ஜாயின்‌ சோப்புகள்‌ மூலம்‌ 
சுத்கம்‌ செய்து, பிறகு மிஷினில்‌ போட வேண்டும்‌. பிறகு 
15 நிமிஷங்கள்‌ கழித்து, மிஷினிலிருந்து துணிகளை எடுத்து உலர 
வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு ஸ்திரி செய்யும்போது ஜாக்கிரதை 
யாக ஸ்திரி செய்ய வேண்டும்‌. ஸ்திரி செய்யும்‌ ஸ்டீம்‌ அதிகமாக 
இருக்கக்‌ கூடாது. அப்படி அதிகமாயிருந்தால்‌, துணிகள்‌ கிழிந்து 
விடும்‌ ஆகையினால்‌ சாதாரண ஸ்டீம்களில்‌ தான்‌ ஸ்திரி செய்ய 
வேண்டும்‌. 
துணிகளில்‌ இருக்கும்‌ கரைசலை எடுக்கும்‌ விதம்‌ : 

1. ஆஹிட்‌ கரைகள்‌ : கரை பட்ட இடத்தில்‌ சூடான ஜலத்‌ 
தைக்‌. கொண்டு கசக்கி. அவைகளுடன்‌ . கொஞ்சம்‌ கார்பன்‌ 
டெட்ரா குளோரைட்‌ கலந்து சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

2. ரத்தக்‌ கரை: "ரத்தக்‌ கரை பட்ட இடத்தைக்‌ சுசக்க 
வேண்டும்‌. சூடான ஜலத்தில்‌ ஒரு துணி அல்லது ஸ்பான்ஜ்‌ 
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4, பித்தளை அல்லது செம்புக்‌ கரை: முதலில்‌ கரை பட்ட 
இடத்தில்‌ கொழுப்பு தடவ வேண்டும்‌. பிறகு அதைச்‌ சூடான 
ஜலத்தினால்‌ கழுவ வேண்டும்‌. 

5, மெழுகுவத்திக்‌ கரை: கரை பட்டி இடத்தில்‌ இரு ம்‌ 
களிலும்‌ பிளாட்டிங்‌ பேப்பர்‌ வைத்து சூடான ஸ்திரியை அழுத்த 
வேண்டும்‌. 

6. வெற்றிலைக்‌ கரை: இவைகளை வெங்காயம்‌, சல்பூரிக்‌ 
ஆஸிட்‌ கலந்த ஜலத்தின்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டியது. 


7. மஞ்சள்‌ தூள்‌ கரை: கரை பட்ட இடத்தில்‌ கிரோஸின்‌ 
ஆயிலைத்‌ தடவி, பிறகு சோப்புத்‌ தடவி, சூடான ஜலத்தினால்‌ 
கழுவ வேண்டும்‌. 

8. பழக்கரை அல்லது காய்கறிக்‌ கரை : கலர்‌ துணிகளுக்கு 
ஹைட்ரோஜனை உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. 'வெள்ளை துணிகளுக்கு 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 

: 9, பென்ஜாயின்‌ கரை : கரைப்பட்ட இடத்தை திரோஸின்‌ 
ஆயிலைத்‌ தடவி, பிறகு சோப்புத்‌ தடவி சூடான ஜலத்தினால்‌ 
கழுவ வேண்டும்‌. 

10. வெல்வெட்‌ துணிகளின்‌ மேல்‌ இருக்கும்‌ வேக்ஸ்‌ கரை : 
ஒரு டபுள்‌ ரொட்டியைச்‌ சூடு செய்து, கரைப்பட்ட இடத்தில்‌. 
தேய்க்க வேண்டும்‌. கரைகள்‌ எடுபட்டு விடும்‌. 

11. இனிப்புக்‌ கரை : 8 பாகம்‌ ஜலத்தில்‌ / பாகம்‌ பர்மாங்க 
னேட்‌ கலந்து கரைப்பட்ட இடத்தைத்‌ தேய்க்க வேண்டும்‌. 
கரையும்‌, அதிலுள்ள வாசனைகளையும்‌ எடுத்து வீடும்‌. 

12. பாலிஷ்‌ கரை : கரைப்பட்ட இடத்தை கார்பன்‌ டிட்ரா 
குளோரைட்‌, ஜலம்‌ இவைகளைக்‌ கொண்டு சுத்தம்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. ; ~ 

13. வெண்ணைக்‌ கரை: 8 பாகம்‌ ஜலத்தில்‌ ஒரு பாகம்‌ 
ஆஸிட்‌ கலந்து, கரைப்‌ பட்ட இடத்தைக்‌ கழுவ வேண்டும்‌. 
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14. aib கரை: கரைப்பட்ட இடத்தை ஆல்கோஹால்‌, 
ஈத்தர்‌ இவைகள்‌ இரண்டையும்‌ கலந்து கழுவ வேண்டும்‌. 

15. இரும்புக்‌ கரை: முதலாவது தண்ணீரைக்‌ கொண்டு 
கழுவ வேண்டும்‌. இந்த இரும்புக்‌ கரையை ஜலத்தில்‌ கழுவினால்‌ 
போய்‌ விடும்‌! அப்படிப்‌ போகாவிட்டால்‌, ஆக்ஸாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 
கலந்து கழுவ வேண்டும்‌. f 

i 16. ஐடின்‌ கரை: சூடான தண்ணீரில்‌ ஸால்ட்‌ பீட்டர்‌ 
கலந்து, கரைப்பட்ட இடத்தைக்‌ கழுவ வேண்டும்‌. 

17: - write இங்க்‌ கரை: ஜலத்தில்‌ கொஞ்சம்‌ உப்பு, 
சால்ட்‌ பீட்டர்‌ கலந்து, ஒரு துணியினால்‌ கரைப்பட்ட இடத்தில்‌ 
தேய்க்க வேண்டும்‌. 

18. பிரின்டிங்‌ இங்க்‌ கரை: கரை பட்ட இடத்தில்‌ கிரீஸ்‌ 
தடவ வேண்டும்‌. 5 நிமிஷம்‌ கழிந்த பிறகு வெந்நீரால்‌ கழுவ 
வேண்டும்‌. 

19. இங்க்‌ கரை : ஜலத்தில்‌ ஆக்ஸாலிக்‌ ஆஸிட்‌ கலந்து ஒரு 
துணியினால்‌ கரைப்பட்ட இடத்தைத்‌ துடைக்க வேண்டும்‌. 

20. கோக்கோ கரை: கரைப்பட்ட இடத்தை சோப்பு 
போட்டு, ஜலத்தினால்‌ கழுவ வேண்டும்‌. கரைப்பட்ட இடத்தை 
ஜலத்தில்‌ கசக்கி போரக்ஸ்‌ மேலே தூவ வேண்டும்‌. அப்படியே 
கொஞ்ச நேரம்‌ வைத்த பிறகு பிரஷ்‌ போட வேண்டும்‌. 

சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 
1. பெட்ரோலியம்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ரத்னம்‌ 'ஆயில்‌ கம்பெனி, 
கோபால்‌ ரெட்டி ரோடு, பக்கிங்காம்பெட்‌, 
........ விஜயவாடா-2. 

(2) பிரிட்டிஷ்‌ பர்மா பெட்ரோலியம்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, - 

. 1 அன்டு 2, பழைய கோர்ட்‌ ஹவுஸ்‌ கார்னர்‌, 
கல்கத்தா-1, 
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(8) அஸ்ஸாம்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, ” ஆ 
திக்போய்‌, லக்ஷ்மிபூர்‌ ஜில்லா. 
(4) பாரத்‌ ஆயில்‌ மில்ஸ்‌, l 
174, சித்தரஞ்சன்‌ அவின்யூ, கல்கத்தா-17: 
பென்ஜினால்‌ இன்னும்‌ இதர கெமிக்கல்களும்‌ கனக்‌ டப்‌ z 
(1) டாடர்‌ கெமிகல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
மில்காபூர்‌ போஸ்ட்‌, ஓகாமெண்டல்‌. 
(2) அல்சுலி அன்டு செமிகல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ ஆப்‌ இந்தியா 
லிலிடெட்‌, 
- 84, செளரங்த, கல்கத்தா-16. 
(3) ராம்‌ சந்தர்‌ அன்டு கோ., 
66/6, கனுங்கா மான்ஷன்‌, கபஸ்ஸியா பஜார்‌, 
ஆமதாபாத்‌-2. 
(4) பம்பாய்‌ ரோஸேன்‌ அன்டு டர்பன்டைன்‌ கம்பெனி, 
தபால்‌ பெட்டி 1512, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
3. பாக்கிங்‌ பேப்பர்‌ டைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) டெக்கான்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ விமிடெட்‌, 
லக்ஷ்மி ரோடு, பூனா-2. 
(2) ஸிர்பூர்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
சிகந்தராபாத்‌. 
(3) பத்தரே அன்டு கோ., 
Y.M. 41, மெடோஸ்‌ தெரு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(4) வில்லியம்‌ ஜேக்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 
4. லேபில்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌: 
(2) நேஷனல்‌ லிதோகிராபர்ஸ்‌ அன்டு பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌, 
காமர்ஹத்தி. 24 பர்கானாஸ்‌ (வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌) 
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(2) என்‌. எம்‌. பரேக்‌ அன்டு கோ., 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, மாதுங்கா, 
பம்பாய்‌-19 : 
(3) இந்தியன்‌ ஓவர்ஸீஸ்‌ ரெப்ரசென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-1. 
(4) மெடல்‌ பாக்ஸ்‌ கம்பெனி ஆப்‌ இன்டியா, 


பார்லோ ஹவுஸ்‌, 
- 59-A, செளரங்கி ரோடு, கல்கத்தா-20. 
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(TOOTH PASTE INDUSTRY) 
“தேக ஆரோக்கியமே பெரிய தனம்‌” என்று சொல்வார்கள்‌... 
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மனிதன்‌ தேக ஆரோக்கியத்துடன்‌ இருப்பது வெகு முக்கியமா 
னது. ஒவ்வொருவரும்‌ தேக ஆரோக்கியமாக இருப்பதற்கு, பிர 
யத்தனப்படுகிறார்கள்‌. ஆகை = டல 
யினால்‌, நாம்‌ டானிக்‌ மருந்து 
கள்‌ சாப்பிடுகிறோம்‌. முக்கிய 
மான வள்துவின்‌ மீது நாம்‌ 
ஞாபகம்‌ செலுத்துவதில்லை. 
அதாவது, நமது சரீரத்தில்‌ 
உள்ள முக்கியமான பாகங்‌ 
களை அதிக சுத்தமாக வைத்‌ 
துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. சுத்‌ 
தம்‌ சுகம்‌ தரும்‌ என்று சிலர்‌ 
சொல்வார்கள்‌. நமது பற்‌ 
களை நாம்‌ மிகவும்‌ சுத்தமாக 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்‌ 
டியது அவசியமான காரியம்‌. 
நமக்கு தெரியாமல்‌ பற்களில்‌ 
அமுச்குகளும்‌, சதைகளும்‌ 
உண்டாகி அதன்‌ மூலம்‌ 
அநேக வியாதிகள்‌ உண்டா 
இன்றன. இறிய வஸ்துக்கள்‌. ' 
நமது பற்களில்‌ ஒட்டிக்‌ 
கொண்டு, கெட்ட நாற்றத்‌ 
தையும்‌, கஷ்டத்தையும்‌ விளை 
விக்கின்றன. பல்‌ வியாதிகள்‌, 
(பயோரியா மூலம்‌) சதை 
களையும்‌ பற்களையும்‌ அழித்து 
விடுகிறது. அதன்‌ மூலம்‌ நீர்‌ வடிந்து, சதைகள்‌ கடித்து, சதை 
களின்‌ மாமிசங்கள்‌ கெட ஆரம்பிப்பதுடன்‌, பற்களுக்கும்‌ சதை 
களுக்கும்‌ பலஹீனம்‌ அடைகின்றன. 
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இந்த வியாதி இத்துடன்‌ முடிவடை 
வதில்லை. இதைத்‌ தவிர வாய்களிலிருந்து 
கெட்ட நாற்றம்‌ ஏற்படுகிறது. இந்த 
நாகரீக காலத்தில்‌ இந்த வாயிலிருந்து 
கெட்ட நாற்றம்‌ ஏற்படும்‌ ஜனங்களிடம்‌ 
மற்ற "ஜனங்கள்‌ அவர்களுடன்‌ பேசு 
வதற்கு இஷ்டப்பட மாட்டார்கள்‌- 
இதைப்‌ பற்றி ஒவ்வொருவரும்‌ அதிக 
மான இந்தனை செய்கிறார்கள்‌. மேல்‌ 
நாட்டு ஜனங்கள்‌ அவர்களுடைய பற்‌ 
களைப்‌ பற்றி அதிக ஜாக்கிரதையாக 
யிருக்கிறார்கள்‌ . 

பொதுவாக நமது முன்னோர்கள்‌ 
காலத்தில்‌ கூட அவரவர்களுடைய பற்‌ 
களைச்‌ சரிவர கவனித்து வந்தார்கள்‌- 
அவர்கள்‌, - சில விதமான விதைகளி 
லிருந்தும்‌, இன்னும்‌ சில விதமான பவு 
டர்‌ மூலமாகவும்‌ எண்ணைகளை ஏற்‌. 
படுத்தி அதன்‌ மூலம்‌ அவர்களுடைய 
பற்களைச்‌ சுத்தமாகவும்‌, அழகாகவும்‌ 
வைத்து வந்தார்கள்‌. ஆனால்‌ இப்போது 
சுகாதாரப்படி லட்சக்கணக்கான பல்‌ 
. பசை அல்லது டூத்‌ பேஸ்டுகள்‌, லெபா 
ரடியிலிருந்து தயாரித்‌ திருக்கிறார்கள்‌. 
புதிய ஆராச்சியின்படி, ்‌ எவ்வளவோ 


வழிகளும்‌, எவ்வளவோ விதமான பல்‌ 
பசைகளும்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌. 

இந்த்‌ டூத்‌ பேஸ்ட்‌ தொழிற்சாலையில்‌ மேல்‌ நாட்டு 
ஜனங்கள்‌ அதிக விசுவாசமாக இருக்கிறார்கள்‌. இப்போது நமது 
தேசத்தில்‌ உள்ளவர்கள்‌ கூட பற்களைச்‌ சுத்தம்‌ செல்வதில்‌ அதிக 
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கவனம்‌ செலுத்துகிறார்கள்‌. ஆகையினால்‌ இந்த தொழிற்சாலை 
யினால்‌ அதிக நன்மை உண்டு. இந்த டூத்‌ பேஸ்ட்‌ டுயூப்பின்‌ விலை 
இரண்டணா அல்லது மூன்று அணாவில்‌ அடங்குகிறது. அதே டூத்‌ 
பேஸ்ட்‌ கடைகளில்‌ 1 ரூபாய்‌ வீதம்‌ விற்பனை செய்திறார்கள்‌. 


WAY 


TAA 


இதே விதமான 1 டுயூப்பின்‌ விலை ஐந்து அல்லது அணாவாகயிருந்‌ 
தால்‌, அதே டுயூப்‌ 2 ரூபாய்‌ வரையில்‌ கடைகளில்‌ விற்பனை செய்‌ 
கிறார்கள்‌. அநேக வெளி தேசத்து கம்பெனிகள்‌ அவர்களுடைய 
பிராஞ்சுகளை இந்தியாவில்‌ ஏற்படுத்தியிருக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ 
லட்சக்கணக்கான டூத்‌ பேஸ்ட்‌ டுயூப்களை தயார்‌ செய்து லட்சக்‌ 
கணக்கான ரூபாய்கள்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. ஏனென்றால்‌, ஜனங்‌ 
கள்‌ தினந்தோறும்‌ அவர்களின்‌ பற்களை டூத்‌ பேஸ்ட்மூலம்‌ சுத்தம்‌ 
செய்கிறார்கள்‌. -இந்த தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய சில விவரங்‌ 
கள்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன. 
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டூத்‌ பேஸ்டுக்குத்‌ தேவையான அடிப்படையான ரஸாயன வஸ்‌ 
துக்கள்‌ : (1) சோபி (Soapy), வஸ்துக்கள்‌. (2) சில வாசனை வஸ்‌ 
துக்கள்‌, (3) டிஸ்இன்பெக்டன்ட்‌ சாமான்கள்‌, (4) மெதுவான 
அப்ரேஸிவ்‌ (Soft Abrasive) முதலியன. இந்த சோபி வஸ்துக்கள்‌ 
டூத்‌ பேஸ்டுகளில்‌ கலக்கக்கூடியது. அப்ரஸிவ்‌ மூலம்‌ பற்களை 
சுத்தம்‌ செய்வதற்கு உதவும்‌. வாசனை வஸ்துக்கள்‌ வாய்‌ வாச 
னைக்காக கலக்கவும்‌. டிஸ்‌இன்பெக்டன்ட்‌ சாமான்களை மூலம்‌ 
சாப்பிடும்படியான ஆகாரத்தில்‌ சில வஸ்துக்கள்‌ பற்களில்‌ ஓட்‌ 
டிக்கொண்டு அதன்‌ மூலம்‌ ஏற்படும்‌ அழுக்கு அல்லது பூச்சிகளை 
கொல்லக்கூடியது. 

பொதுவாக 8ழ்க்கண்ட சாமான்கள்‌ உபயோகிக்கப்படு 
இன்றன : 


-பிரிஸிபிடேட்‌ சாக்‌ 
மாக்னீஸியம்‌ கார்பனேட்‌ 
சோடியம்‌ கார்பனேட்‌ 
சோடியம்‌ பொபொரேட்‌ 
மாவு சர்க்கரை 
சோடியம்‌ ஸிலிகேட்‌ 


சோடியம்‌ ரெஸினியோலேட்‌ 
கம்‌ டிரகாகாந்த்‌ (gum tragacanth), முதலியன. 


pao mA 


2. வாசனை வஸ்துக்கள்‌ : 1. சினமன்‌ ஆயில்‌, (Cinnamon oil) 
2. பெப்பர்‌ மின்ட்‌ ஆயில்‌ 3. குலோவ்‌ (Clove) ஆயில்‌ 4. வின்டர்‌ 
கிரீன்‌ அயில்‌. 


3. ஆண்டிசெப்டிக்‌ சப்ஸ்டென்ஸ்‌ (Antiseptic substances) : 


1. வின்டர்‌ கிரீன்‌ ஆயில்‌ 2. கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 3. சினமன்‌ 
ஆயில்‌. 
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இந்த விதமாக, 
இந்த மூன்று வித 
மான வஸ்துக்களை 
கலந்து டூத்‌ பேஸ்ட்‌ 
தயாரிப்பது. வாசனை 
வஸ்துக்களும்‌ ஆன்டி 
செப்டிக்‌ சப்ஸ்டென்‌ 
ஸ்கள்‌ கொஞ்சமாக 
வும்‌, ஆனால்‌ சாப்ட்‌ 
அப்ரேசவ்‌ இவைகளை 
அதிகமான அளவு 
கலக்க வேண்டும்‌. 
பேஸ்ட்‌ மிக்ஸிங்‌ 
மிஷினின்‌ விவரமும்‌ 
பேஸ்டு நிரப்புறெ 
மிஷினின்‌ விவரமும்‌ 
பின்னால்‌ சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கிறது சில 
முக்கியமான வி தி்‌ 
கள்‌ டூத்‌ பேஸ்ட்‌, 


டூத்‌ பவுடர்‌, மெளத்‌ 
வாஷ்‌ அல்லது “வாய்‌ கொப்பளிக்கும்‌ மருந்துகள்‌ முதலியன 
செய்ய வேண்டிய விதிகள்‌ கழ சொல்லப்பட்டிருக்கின்‌றன. 


1. பிரஸிபிடேட்‌ சாக்‌ 52 பாகம்‌ 
2, இளீஸரீன்‌ 762 
3. ஸோடியம்‌ ரெசினேலேட்‌ 6 $ 
4. கம்‌ டிரகாகாந்த்‌ 1} ஐ 
5. டிட்டானியம்‌ மைஆக்ஸ்ட்‌ : 1 று 
6. தண்ணீர்‌ SA 2 
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மெளத்‌ வாஷ்‌ அல்லது வாய்‌ அலம்புவதற்கு. 


“1. ஜின்க்‌ குளோரைட்‌ ' I~ 1 இராம்‌ 
2. மென்தால்‌ = 0:5 இராம்‌ 
்‌ 2 சினமன்‌ ஆயில்‌ 1:30 A. A. 
' 4, குளோவ்‌ ஆயில்‌ 0:5 ௪.௮. 
` 5, பார்மல்‌ டி ஹைட்‌ 0:5 A. A. 
6. சாக்ரீன்‌ 04 9:9. 
7.- நெப்தலின்‌ 0:24 À. À. 
8. ஆல்கோஹால்‌ ச 45°00 À. À. 
9. டால்க்‌ 75 ரொம்‌. 
70. தண்ணீர்‌ தேவையான அளவு 


11. டைல்யூட்‌ ஹைட்ரோகுளோரிக்‌ ஆஸிட்‌ 1°00 சி. A. 

மேலே சொல்லப்பட்ட எல்லா வஸ்துக்களையும்‌ கலந்து 1000 
இ. சி. பசை செய்யவும்‌! 

. செய்யும்‌ விதம்‌: முதலில்‌ ஸின்க்‌ குலேரைட்டை டைல்யூட்‌ 
லை ஹட்ரோகுளோரிக்‌ ஆஸிட்‌ (Dilute Hydrochloric Acid)-® 
கலக்கவும்‌. 25 A.A. தண்ணீர்‌ அத்துடன்‌ . (கேக்கவும்‌. பிறகு 
800 ௮. ௮. க்‌ அதனுடன்‌ சேர்க்கவும்‌. 


5 
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பிறகு சினமன்‌ ஆயில்‌, மென்தால்‌, பார்மல்டிஹைட்‌, ஸாக்‌ 
ரீன்‌ 45 A. A, ஆல்காஹால்‌ ஆகியவைகள்‌ எல்லாவற்றையும்‌ 
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கலந்து 15கராம்‌ டால்க்‌ (talog ar கலக்கவும்‌. முதலில்‌ கலந்த 
ஜிங்க்‌ குலோரைட்‌ ஆஸிட்டைக்‌ குலுக்கி, பிறகு எல்லாவற்றை 
யும்‌ கலந்து அப்படியே வைத்து 24 மணி நேரம்‌ கழித்து அவை 
களை வடிசுட்டவும்‌. இவைகள்‌ எல்லாம்‌ சேர்ந்து 1000 ௪. a. 
இருக்க வேண்டும்‌. இவைகள்‌ மெதை வாஷ்‌ அல்லது வாய 
அலம்புவதற்கான பசை. 

கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்‌: இந்த டியூப்‌ சைஸ்‌ 4°x7/8". இதனு 
டைய நீளம்‌ 4 அங்குலம்‌, சுற்றளவு 1 அங்குலம்‌. இந்த சாதா 
ரண ஒரு ஆயிரம்‌ : டியூபின்‌ விலை: ரூபாய்‌ 
120.94 ந.பை. இது மூன்று வித கலரிகளில்‌ 
அச்சடிக்கப்பட்ட அழகான ஆயிர டியூப்‌ 
விலை ரூபாய்‌ 130.20 ந.பை. இந்த டுயூப்கள்‌ 
அலுமேனியத்தில்‌ செய்தது. அவைகளுடன்‌ 
இன்னும்‌ சில லோகங்கள்‌ கலந்த செய்யப்பட்‌ 
டிருக்கிறது. நீங்கள்‌ இந்த டியூப்களை ஆர்டர்‌ 
மூலம்‌ மெடல்‌ பாக்ஸ்‌ கம்பெனி ஆப்‌ இந்தியா, 
ஹாமில்டன்‌ ஹவுஸ்‌, கன்னாட்‌ பிளேஸ்‌, புது 
டில்லி. என்ற இடத்தில்‌ வாங்கலாம்‌. இதற்கு 
தலைமை ஆபீஸ்‌ கல்கத்தாவில்‌ இருக்கிறது. 
சாமான்கள்‌ கல்கத்தாவில்‌ கிடைக்கும்‌. சாதா 
ரணமான டியூப்‌ எப்போதும்‌ கிடைக்கும்‌. 
அனால்‌, கலர்‌ டியூப்கள்‌ ஆர்டர்‌ கொடுத்த 
நாள்‌ முதல்‌ 4 மாதம்‌ கழித்து சாமான்கள்‌ 
இடைக்கும்‌. இதைத்‌ தவிர, இந்த கம்பெனி 
எல்லாவிதமான டியூப்கள்‌ செய்கிறார்கள்‌. 
டியூப்களின்‌ விலை அதனுடைய வேலைகளைப்‌ 
பொருத்து விலைகள்‌ சொல்லப்படும்‌. 

இந்த தொழிலை ஆரம்பிக்க கீழ்க்கண்டவை 
தேவையானவை: ல்‌ வலர பரு 

1. சாமான்கள்‌: _கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்‌ பேடப்டபப்ப்பப 
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மிக்ஸிங்‌ மிஷின்‌, டியூப்‌ பில்லிங்‌ மிஷின்‌, கார்டு போர்டு பெட்டி 
கள்‌ (கார்டு போர்டு பெட்டிகளில்‌ Ti வைத்து கடை 
களுக்கு விற்பனைக்கு அனுப்பப்படும்‌). ' 


்‌ டூத்‌ பேஸ்டு செய்யும்‌ விதம்‌ : பிரிஸிபிடேட்‌ சாக்‌ 46 து 
கதீரா கோந்து 1 தோலா, ஸோப்‌ ஸ்கிராப்‌ (scrap) ஆலிவ்‌ ஆயி 
லில்‌ செய்தது .4 தோலா, 13 குன்றிமணி எடை, சுத்தமான 
திளீஸரின்‌ 241-தோலா, 'ஸாக்ரீன்‌,பவுடர்‌, தண்ணீருடன்‌ .கலந்‌ 
தது 1/10 தோலா. தேவையான எனென்ஸ்‌ 3 தோலா, தண்ணீர்‌ 
78 தோலா, ஆல்கஹால்‌ 5 தோலா, பவுடர்‌ செய்யப்பபுட்ட கம்‌ 
(Gum) ஆல்கஹாலில்‌ கலக்கவும்‌. அவைகளில்‌ சூடான தண்ணீர்‌ 
கலக்கவும்‌. ஏனென்றால்‌, எல்லா வஸ்துக்களும்‌ சுத்தமாக கரைக்‌ 
. கப்படும்‌. அவைகளை ஒரு பாத்திரத்தில்‌ வைக்கவும்‌. பிரிஸிபி 
டேட்‌ சாக்‌, சாக்ரீன்‌ இவைகளை தனியாக பாத்திரத்தில்‌ போட்டு 
கலக்கவும்‌. ' பிறகு இவைகளை எல்லாவற்றையும்‌ மிஷினில்‌ 
போடவும்‌. 'மிக்ஸிங்‌ மிஷினில்‌ உருவம்‌ இத்துடன்‌ பிரசுரிக்கப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 20 அல்லது 24 நிமிஷங்‌ 
களில்‌ பேஸ்ட்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை 3500 
ரூபாய்‌. இந்த மிஷின்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்துவது. இந்த 
மிஷின்‌ மூலம்‌ 30 சேர்‌ பேஸ்டுகளை, சுமார்‌ 20 நிமிஷங்களில்‌ 


தயாராக்கலாம்‌. 
z 


இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ பேஸ்ட்‌ தயாரானதும்‌, இவைகளை ஐல்‌ 
லடைகள்‌ மூலம்‌ வடிகட்டவேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ பெரிய பெரிய 
கட்டிகள்‌ ஜல்லடை யின்‌ மூலம்‌ எடுத்து விடலாம்‌.. வடிகட்டின 
பேஸ்டுகளை, பேஸ்ட்‌ பில்லிங்‌ (filling) மிஷின்‌ பீடரில்‌ போடவும்‌. 
அதன்‌ மூலம்‌ கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்களை நிரப்ப முடியும்‌. கொலப்‌ 
ஸபிள்‌ டியூப்‌ இந்த மிஷினில்‌ மூக்கில்‌(நாஸல்‌) சேர்க்கப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. மிஷினுடைய கைப்பிடி மேலிருந்து கழே அழுத்தும்‌. 
இந்த விதமாக பேஸ்ட்‌ மிஷினின்‌ நாஸல்‌ வழியாக, கொலப்ஸ 
பிள்‌ டியூப்களுக்கு நிரப்பப்படும்‌. இதே மாதிரி திரும்ப திரும்ப. 
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செய்ய வேண்டும்‌. பேஸ்ட்‌ பில்லிங்‌ மிஷின்‌ கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்‌ 
களில்‌ மட்டும்‌ நிரப்புவதைத்‌ தவிர சிறிய பாட்டில்களில்‌ கூட 


; 


tus 


7 i 


> 


மாற 


இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ நிரப்பலாம்‌. கொலப்ஸிபிள்‌ டியூப்‌ வாய்ப்பு A 
மாக நிரப்பப்பட மாட்டாது. ஆலை அது பின்புறத்திலிருந்து 
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நிரப்பு வேண்டும்‌.” வாய்புறம்‌ மூடியினால்‌ முடியிருக்க வேண்டும்‌. 
பேஸ்ட்டை கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்‌ பின்பக்கமாக நிரப்பி, அவை 
களின்‌ பின்பாகத்தை டியூப்‌ குளோஸிங்‌ மிஷின்‌ (Tube closing 
machine) அல்லது இரம்ப்டிங்‌ மிஷின்‌ (Crumpting machine) மூலம்‌ 
மூட வேண்டும்‌. 

மிஷினில்‌ பேஸ்ட்‌ வைத்திருக்கும்படியான பாத்திரமும்‌ 
பேஸ்ட்‌ பாத்திரத்திலிருந்து கொலப்ஸபில்‌ டியூப்‌ Seme பாத்‌ 
இரங்களும்‌ ஸ்டெயின்லஸ்‌ ஸ்டீல்‌ பாரத தரங்களில்‌ = 
டது. இந்த ஸ்டெபின்லஸ்‌ ஸ்டீல்‌ பாத்திரத்தில்‌ சாமான்கள்‌ 
அல்லது பேஸ்டு வைத்திருப்பதால்‌,அதிக நாளைக்கு அந்த பேஸ்டு 
கள்‌ கெடாமலும்‌, கெட்ட வாசனை ஏற்படாம லும்‌ இருக்கும்‌. 
மற்ற மீதி மிஷின்களின்‌ பாகங்கள்‌, கன்‌ மெடலில்‌ ஸ்டீல்‌, காஸ்‌ 
டிங்‌, ஐயர்ன்‌ முதலியவைகளினால்‌ செய்தது. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 
ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 700 முதல்‌ 1000 டியூப்‌ வரையில்‌ நிரப்ப 
லாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை 1700 ரூபாய்‌. சிறிய சைஸ்‌ மிஷின்‌ 
கள்கூட கடைகளில்‌ கிடைக்கின்றன... அதை பேபி பில்லிங்‌ 
மிஷின்‌ என்று சொல்வதுண்டு. இந்த பேபி பில்லிங்‌ மிஷினின்‌ 
விலை 400 ரூபாய்‌, கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்ஸ்‌ எப்போதும்‌ தேவை 
யானாலும்‌ பாக்கிங்‌ செய்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. பொதுவாக இந்த 
டியூப்கள்‌. டூத்‌ பேஸ்ட்கள்‌ நிரப்புவதற்கு உபயோகப்படும்‌. 
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ரெம்ப்டிங்‌ மிஷின்‌: இந்தப்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கும்‌ மிஷின்‌, கிரம்ப்‌ 


டிங்‌ மிஷின்‌, நீங்கள்‌ இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 2000 டியூப்கள்‌ 8 மணி 
நேரததில்‌ மூடலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ விலை 450 ரூபாய்‌, 
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டூத்‌ பேஸ்ட்‌ செய்யும்‌ இரண்டாவது விதம்‌: aes SE ந 
40 பாகம்‌, காரிய மட்டி (சைனா இளே) 3 பாகம்‌, கோந்த ௧ ர! 
கம்‌, குளுகோஸ்‌ லிக்விட்‌ 4 பாகம்‌, 
ணீர்‌ 801 பாகம்‌. எணென்ஸ்‌ 
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5 பாகம்‌, தண்ணீர்‌ 95 பா e 
இளிஸரின்‌ 15 பாகம்‌, சூடான தண 
$ பாகம்‌. Bee l 

சூடான தண்ணீர்‌, கிளிஸரின்‌, குளுகோஸ்‌. கலக்கப்பட்டதும்‌ 
இவைகளை ஒரு பாத்திரத்தில்‌ கலந்து ஓ 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


ரு பக்கம்‌ வைக்க வேண்‌ 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


| EARO 


ow) ; 


ty 


E டும்‌, பிறகு எஸென்ஸ்களை கலக்க வேண்டும்‌. சைனா இளேயை 
யும்‌ saga வேண்டும்‌. பிரிசிபிடேட்‌ ஆப்‌ சாக்‌, இவற்றைக்‌ 
கலந்து சல்லடைகளால்‌ சலிக்க வேண்டும்‌. 


இந்த பவுடரை மிக்ஸ்சர்‌ இருக்கும்‌ பாத்திரத்தில்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌ இந்த சாமான்களை எல்லாம்‌ சுத்தமான முறையில்‌ 
கரைக்க வேண்டும்‌, பிறகு இவைகளை பேஸ்ட்‌ மிக்ஸிங்‌ மிஷீனில்‌ 
போட. வேண்டும்‌. - மிஷினை சுமார்‌ 15 நிமிஷங்கள்‌ வரையில்‌ 
சுற்றினால்‌. பேஸ்ட்‌ 'தயாராக விடும்‌. 
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குறிப்பு: டூத்‌ பேஸ்டுக்கு கலக்க வேண்டிய தண்ணீர்‌ குளிர்ந்த 
தாக உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. கொதிக்கும்‌ அளவில்‌ தண்ணீர்‌ 
சூடாக வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, பவுடர்களும்‌, மற்ற SC 
களும்‌ நல்ல முறையில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பேஸ்ட்‌ தயாரானதும்‌, 
சல்லடைகள்‌ மூலம்‌ வடி கட்ட வேண்டும்‌, பிறகு பேஸ்ட்களை 
மிஷின்‌ மூலம்‌ கொலப்ஸபிள்‌ டியூப்களில்‌ நிரப்ப வேண்டும்‌. 


ஆன்டிஸெப்டிக்‌ பற்கள்‌ சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய ஒரம்‌ : பிரீசிபி 
டேட்‌ சாக்‌ 20 பாகம்‌, வெள்ளை சோப்பு துண்டுகள்‌ 3 குன்றிமணி 
எடை ஸஸோடியம்‌ சிலிகேட்‌ 10 குன்றிமணி எடை, வின்டர்‌ 
சிரின்‌ ஆயில்‌ 3சொட்டுகள்‌. ரோஸ்‌ ஜிரானியும்‌ ஆயில்‌ 4சொட்டு 
கள்‌, எல்லாம்‌ ஒன்றாகச்‌ கலந்து, அவைகளை ஜல்லடையின்‌ 
மூலம்‌ சலிக்க வேண்டும்‌ லிக்விட்‌ சாமான்களை ஒரு பாத்திரத்‌ 
இல்‌ ஊற்றி வைக்கவும்‌. இவைகளை எல்லாம்‌ ஒன்றாகக்‌ கலந்து 
மிக்ஸிங்‌ மிஷினில்‌ போட்டு சுமார்‌ 80 நிமிஷங்கள்‌ சுற்றினால்‌, 
பேஸ்ட்‌ தயாராகிவிடும்‌. பிறகு பில்லிங்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ கொலப்‌ 
ஸபிள்‌ டியூப்களில்‌ நிரப்பவும்‌. : 


பல்பொடி செய்யும்‌ மூன்றாவது விதம்‌ : சுத்தமான சாக்‌ 4 
சடாங்க்‌. காரிக்கட்டி 2 தோலா, டிஹைட்ரேட்‌ ஆலம்‌ (சுக்கு) 
24 தோலா. மிளகு 1 தோலா, குளோவ்ஸ்‌ ! தோலா. கல்‌ celis 
1 தோலா, கார்டமம்‌ சீட்‌ 1 தோலா. இவைகளை CRITE 
கலந்து, பொடிசெய்து, சலித்து. இத்துடன்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவை 
யான வாசனைகளைக்‌ கலந்துக்‌ கொள்ளவும்‌. உப்புப்‌' பொடியும்‌ 
டிஹைட்ரேடட்‌ ஆலம்‌ சக்கு) இவைகளையும்‌ கலந்து கொள்ள 
வும்‌ 

கார்பாலிக்‌ டூத்‌ பேஸ்ட்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : சுத்தமான தேன்‌ 16 
அவுன்ஸ்‌, கிளிஸரின்‌ 5 அவுன்ஸ்‌, இவைகளை சூடு செய்து நன்றாக 

கலக்க வேண்டும்‌. பிற த கீழ்க்கண்ட சாமான்களைக்‌ கலந்து, 
ல்லை மூலம்‌ சலிக்க வேண்டும்‌. பிரிசிபிடேட்‌ சாக்‌ 16 
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அவுன்ஸ்‌, ஆரோரூட்‌ 4 அவுன்ஸ்‌, கேரமின்‌ சிவப்புக்‌ கலர்‌4 குன்றி 
மணி எடை, கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 1 கிராம்‌, வின்டர்‌ கிரீன்‌ ஆயில்‌ 
20 சொட்டுகள்‌, இரிமன்‌ ஆயில்‌ 5 சொட்டுகள்‌, ஆல்கோஹால்‌, 
4 அவுன்ஸ்‌, லிக்விட்‌ சாமான்களை எல்லாம்‌ ஒன்றாகச்‌ சேர்த்து, 
மற்ற.பவுடர்‌ சாமான்களையும்‌ அவைகளுடன்‌ சேர்க்கவேண்டும்‌. 
பிறகு இவைகளை மிக்ஸிங்‌ மிஷினில்‌ போட்டு, மிஷின்‌ சுற்றிய 
பிறகு, பேஸ்ட்‌ தயார்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

_ டூத்‌ பேஸ்டு (பற்களைச்‌ சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய) பவுடர்‌ : மென்‌ 
தால்‌ டூத்‌ பவுடர்‌, பொதுவாக பல்‌ பொடிகள்‌, மென்தால்‌ மூலம்‌ 
செய்யப்படுகின்றன. மென்தால்‌ கலந்த பல்பொடி மூலம்‌ 
பற்களைத்‌ தேய்ப்பதால்‌, வாயிலும்‌ பற்களிலும்‌ உண்டாகும்‌ 
கெட்ட நாற்றத்தை நீக்குகிறது. பல்‌ தேய்த்த பிறகு, தண்ணீ 
ரால்‌ வாய்‌ கொப்பளிக்கும்போதும்‌, அல்லது வாய்‌ அலம்பும்‌ 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


483 


போது, அந்த கெட்ட நாற்றங்களையும்‌, 
அசுத்தங்களையும்‌ அகற்றிவிட்டு, வாய்‌ நல்ல 
வாசனையுடனும்‌ இருப்பதோடு, உடம்புக்கும்‌ 
ஆரோக்கியம்‌ கொடுக்கும்‌. இதற்கு முக்கிய 
மாக மென்தால்‌ தேவை. ஆகவே இந்த 
தொழிற்சாலைக்கு மென்தால்‌ மிகவும்‌ முக்கிய 
மானது. வின்டர்‌ கிரீன்‌ ஆயில்‌, ஆல்கோ 
ஹால்‌ சரி பங்கு கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
பவுடர்களுடன்‌ கலக்கவும்‌. மென்தால்‌ 1 
பாகம்‌, சைலோல்‌ 8 பாகம்‌, உயர்ந்த ரக 
சோப்பு துண்டுகள்‌ 20 பாகம்‌, கேல்சியம்‌ 
கார்பனேட்‌ 20 பாகம்‌. மின்ட்‌ முக்கிய ஆயில்‌ 
4 பாகம்‌. இவைகளை சுத்தமாக பொடி 
செய்து, சல்லடை மூலம்‌ சலித்து, முதலில்‌ 
கொஞ்சம்‌ பவுடரையும்‌, கொஞ்சம்‌ கலந்‌ 
ததையும்‌ சேர்த்துக்‌ கலந்து கொள்ளவும்‌. 
இந்த பவுடர்களால்‌ பற்களைச்‌ சுத்தம்‌ செய்‌ 
யும்போது, பற்களில்‌ சதை ஓட்டியிருந்தால்‌ 
அதற்காக பவுடர்‌ பாவ்மிஸ்‌ 15 பாகம்‌ இந்த 
பல்பொடியுடன்‌ கலந்து உபயோகித்தால்‌ 
அந்த சதைகளை பவுடர்‌ செய்த பாவ்மிஸ்‌ 
(Pavnis) எடுத்து விடும்‌. மெதுவாக பற்களைச்‌ 
சுத்தம்‌ செய்வதற்கு டூத்‌ பேஸ்ட்‌ அல்லது டூத்‌ பவுடர்களை உப 
யோகிக்கிறார்கள்‌. i 

பல்பொடி செய்யும்‌ விதம்‌ : அடுப்புக்‌ கரி, சைனா கிளே, சர்க்‌ 
கரை ஆதிய இந்த மூன்று சாமான்களையும்‌ சரிபாஈகம்‌ எடுத்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டியது. அவைகளை நன்றாகப்‌ பொடி செய்து சல்‌ ; 
லடையால்‌ சலித்து, அத்துடன்‌ மென்தால்‌, எணென்ஸ்‌ ஆப்‌ 
குலோவ்ஸ்‌ (Essence of cloves— wais எண்ணையும்‌ கலந்து உப்‌ 


யோகப்படுத்தவும்‌. 
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பல்பொடி செய்யும்‌ நான்காவது விதம்‌ : 

கார்பாலிக்‌ பல்பொடி: பிரிஸிபிடேட்‌ சாக்‌ 1 சேர்‌, சைனாஇளே 
1 சேர்‌, சர்க்கரை 4 சேர்‌. கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ 5 சொட்டு, 
.தவையான ரோஸ்‌ கலர்‌. சாக்‌ பவுடரையும்‌, சைனாதிளேவை 
யுப்‌ பொடி செய்து, ஒரு துணியில்‌ வைத்து சலிக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு ரோஸ்‌ கலரைக்‌ கலக்கவும்‌. சர்க்கரை பொடியையும்‌ கலக்‌ 
கவும்‌. . ` கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌, கிளிசரின்‌ இவைகளை கலந்து பிறகு 
எல்லாவற்றையும்‌ ஒன்றாக சுத்தமான pee mia கலக்க 
வேண்டும்‌. 

பல்பொடி செய்யும்‌ ஐந்தாவது: See பிரிசிபிடேட்‌' சாக்‌ 
1 சடாங்க்‌, மக்னீஸியா 1 சடாங்க்‌, கற்பூரம்‌ 5 குண்டுமணி 
எடை, போரக்ஸ்‌ 1 தோலா, எல்லாவற்றையும்‌ கலந்து உப 


யோகிக்க வேண்டும்‌. 


பல்பொடி செய்யும்‌ ஆறாவது விதம்‌ : 

உயர்ந்த ரகம்‌: லக்டிக்‌ ஆஸிட்‌ 1 சடாங்க்‌ பிரிஸிடேட்‌ சாக்‌ 
12 சடாங்க்‌, பெப்பர்மின்ட்‌. சென்ட்‌, வின்டர்‌ கிரீன்‌ ஆயில்‌ 
தேவையான அளவு, இவைகளெல்லாம்‌ மேலே சொல்லப்பட்ட 
விதமாக தயார்‌ வேண்டியது. 

பல்பொடி செய்யும்‌ ஏழாவது விதம்‌: சுத்தமான சாக்‌ 7 சேர்‌. 
ஆலிவ்‌ ஆயிலில்‌ ews சோப்‌ துண்டுகள்‌ 1 சடாங்‌. சர்க்கரை 
3 சடாங்க்‌, பெப்பர்‌ மின்ட்‌ எணென்ஸ்‌ 1 தோலா, ்‌ இவைகள்‌ 
எல்லாவற்றையும்‌ கலந்து, மேலே சொல்லப்பட்ட விதமாக 
தயார்‌ செய்து கொள்ளவும்‌. 3 

பல்பொடி செய்யும்‌ எட்டாவது விதம்‌ : கார்பனேட்‌ ஆப்‌ மக்‌ 
னீஸியா 9.சடாங்க்‌, சாக்‌! 21: சடாங்க்‌, பால்‌ சர்க்கரை 2} 
* .சடாங்க்‌, தேவையான அளவு நீலகிரி தைலம்‌ இவைகளை எல்‌ 
லாம்‌. சேர்த்து மேலே சொல்லப்பட்ட. விதமாக தயார்‌ செய்ய 


வேண்டும்‌. 
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X .. சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) பிரிஹஸிபிடேட்‌ சாக்‌ இன்னும்‌ இதர வஸ்துக்கள்‌ : 
! 1. கல்கத்தா கெமிகல்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
மெயின்‌ ரோட்‌; ரான்‌ (பீஹார்‌) 
2. கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ அன்டு பர்மாசியூடிகல்‌ லெபரேடரி, 
289, பெல்லாரிஸ்‌ ரோடு, பைகுலா, பம்பாய்‌-1. 
சாரபாய்‌ Cure. (பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 


3. 
| 72, விட்டட்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌. 
4. கோயம்புத்தூர்‌ கெமிகல்‌ அன்டு பரமாசியூடிகல்ஸ்‌ 
லிமிடெட்‌, 
9126, Apie ஆரோக்கியசா மி ரோடு, 
R.S. புரம்‌, கோயம்புத்தூர்‌, தென்‌ இந்தியா. 
எஸென்ஸ்கள்‌ : 


Th சந்திரா அன்ட்‌ Csm., , 
: 66, பென்டிக்‌ தெருவு, கல்கத்தா. 
2. தேபி EmA சியாம்லால்‌, 
அத்தர்வாலா, கன்னேஜ்‌ (யு.பி.) 
3. எச்‌. எஸ்‌. கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
சலாபத்பூர்‌, தபால்‌ பெட்டி 17, சூரத்‌. 
பாக்‌ஜங்‌ காஜதங்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. டெக்கான்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
லக்ஷ்மி ரோடு, பூனா-2. 
இர்பூர்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, ' 
சிகந்தராபாத்‌. _ 
3. பஹாரி பிரதர்ஸ்‌, 
sure பெட்டி 14, 
ஆர்யகுமார்‌ ரோடு, பாட்னா (பீஹார்‌) 
4. ஜே. பி. அத்வானி அன்ட்‌ CET., 
34, Quer பஜார்‌, கல்கத்தா. 
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மெழுகுவத்தி தொழிற்சாலை 


(CANDLE INDUSTRY) 


இந்தியாவின்‌ 25% பங்கு ஜனத்தொகை கிராமங்களில்‌ வூக்‌ 
கிறார்கள்‌. கிராமங்களுக்கு எலெக்டிரிக்‌ கரண்ட்‌ சப்ளை செய்‌ 
வதற்கு சுவர்ன்மெண்ட்‌ எவ்வளவோ பிரயத்தனப்படுகிறது. 
அனால்‌, அதற்கு அதிக நாள்‌ ஆகும்‌. கிராமங்களில்‌ உள்ளவர்‌ 
களும்‌, எலெக்டிரிக்‌ கரண்ட்‌ இல்லாத ஊர்களிலும்‌ ஜனங்கள்‌ 
எலெக்டிரிக்குக்கு பதிலாக கிரோஸின்‌ (Kerosene) விளக்குகளை 
யும்‌, மெழுகு வத்திகளையும்‌ உபயோகிக்கிறார்கள்‌. . இரோஸின்‌ 
ஆயில்‌ விளக்குகள்‌ ரூபாய்‌ 5 முதல்‌ 50 ரூபாய்‌ வரையில்‌ விற்‌ 
Ang. ஏழை ஜனங்கள்‌ இந்த திரோஸின்‌ விளக்குகளை வாங்க 
முடியாதவர்கள்‌ வாக்ஸ்‌ கேன்டில்‌ (Wax candles) அல்லது 
மெழுகு வத்திகளை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. இதன்‌ காரணமாக 
மெழுகுவத்தி செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ பல தேவையாக இருக்‌ 
இன்றன. உங்களுக்கு இந்த தொழிற்சாலையின்‌ அவசியத்தைப்‌ 
பற்றி அதிகம்‌ தெரிய வேண்டுமென்றால்‌, சிறிய ஊர்களிலும்‌, 
பெரிய ஊர்களிலும்‌ உள்ள கடைக்காரர்களின்‌ ஏராளமான 
மெழுகு வத்தியின்‌ விற்பனையின்‌ மூலம்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 
பிரதி தினமும்‌ லட்சக்கணக்கான மெழுகு வத்திகள்‌ தயாராகி 
விற்பனையாகின்றன. இந்த தொழிற்சாலையின்‌ மூலம்‌ அதிக 
லாபம்‌ இடைக்காவிட்டால்‌ இந்த தொழிலை யாருமே செய்ய 
மாட்டார்கள்‌: இது சுலபமான தொழில்‌. மேலும்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கும்படியான தொழில்‌. 
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இந்த தொழிலை நடத்துவதற்கு கொஞ்ச நாட்களில்‌ பழக்கம்‌ 
செய்து கொள்ளலாம்‌. அதன்‌ மூலம்‌ அதிக லாபமும்‌ அடைய 
லாம்‌. மெழுகு வத்தி செய்யும்‌ அச்சுகளில்‌ பாராபின்‌ வாக்ஸ்‌ 
(Paraffin-wax) வைத்து உடனேயே மெழுகு வத்திகள்‌ தயாராகி 
விடுவதை நீங்கள்‌ பார்க்கலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலையை சாதா 
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LD 
தீ YY RY 
5 


PA A EY 


17 


கணமான பெண்களும்‌, சிறுவர்களும்‌ வேலை செய்து நடத்தலாம்‌ 

சாதாரணமான கூலியாட்கள்‌ மூலமாகவும்‌, ஸ்திரீகள்‌ மூல 
மாகவும்‌ ஆயிரக்கணக்கான மெழுகு வத்தி பேக்கட்டுகள்‌ பிரதி 
இனமும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
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இந்த தொழிற்சாலை ஆரம்பிப்பதற்கு எவ்வளவு முதல்‌ தேவை: 


நீங்கள்‌ இந்த தொழிலை ரூபாய்‌ 50 முதல்‌ 5000 ரூபாய்‌ முத 
னுடன்‌ (Capital) ஆரம்பிக்கலாம்‌. 


Ail, 


WP Whiz 
WW, வியி 17 4" 
= = x 2 2 ணே! = = 
2 È Z =e = Zz = 
நே RS % ஸி A X Un NS 
A ý: பத 
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த 
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ES 
ப 
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“வயல்‌ 
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டு NEA 


50000 
© 


CLD 


ல வம்‌. 


நீங்கள்‌ இந்த தொழிலை மெகுகு வத்தி செய்யும்‌ .ஒரே ஒரு 
அச்சு மூலம்‌ கூட ஆரம்பிக்கலாம்‌. அல்லது பெரிய அளவிலும்‌ 
ஆரம்பிக்கலாம்‌. பெரிய அளவில்‌ ஆரம்பிக்‌ வேண்டுமென்றால்‌ 
50 அச்சுகள்‌ மூலம்‌ செய்வதற்குத்‌ த்குந்த பழக்கம்‌ தேவை. 

இந்த தொழிற்சாலையை எவ்வளவு முதலில்‌ ஆரம்பிப்பது 
என்பது முதலாளியை பொறுத்திருக்கிறது. .பெரிய அளவில்‌ 
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ஆரம்பித்து நடத்தினால்‌ அதிக லாபம்‌ சந்தேகமில்லாமல்‌ 
கிடைக்கும்‌. கொஞ்சம்‌ முதலில்‌ ஆரம்பித்து நடத்தினால்‌ லாபம்‌ 
குறைவாக கிடைக்கும்‌. 


5.7 74/77 ம. 522242. 
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ம்‌ - இந்த தொழிற்சாலைக்கு தேவையான சாமான்கள்‌: (1) மெழுகு 
“வத்தி செய்யும்‌ அச்சுகள்‌, (2) பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌, (2) மெழுகு 
வத்தியின்‌ நடுவில்‌ வைப்பதற்கான நூல்கள்‌, (4) கலர்கள்‌ 
(5) பேக்கிங்‌ பேப்பர்‌, (6). வேலையாட்கள்‌. 


> 


இந்த சாமான்கள்‌ எங்கே உடைக்கும்‌ : இந்த வாக்ஸ்‌ இரண்டு 
விதமானது. இங்கிலீஷில்‌ இதை பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ என்று 
சொல்வதுண்டு. .பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌. உருகக்கூடியது. 136° முதல்‌ 
140° வரையிலும்‌, அல்லது 145° வரையில்‌ உருகக்கூடிய அளவில்‌ 
இருக்கி ஈது. 

பர்மா ஷெல்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌ இந்த இடத்திலிருந்து 
பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ கிடைக்கும்‌. மோட்டார்களுக்கு பெட்ரோல்‌ 
சப்ளை செய்யும்‌ இந்த கம்பெனி இந்த பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ தயாரிக்‌ 
கிறது. இந்த கம்பெனியின்‌ கிளைகள்‌ (Branches) எல்லா ஊர்களி 
லும்‌ முக்கியமாக மதறாஸ்‌, பம்பாய்‌, கல்கத்தா, டில்லி, நாக்‌ 
பூர்‌, கான்பூர்‌, அலஹாபாத்‌, ஆமதாபாத்‌ இன்னும்‌ இந்தியாவில்‌ 
உள்ள பெரிய ஊர்களில்‌ இருக்கின்றன. 

2, இந்த வாக்ஸ்‌ கடைகளில்‌ கூட கிடைக்கும்‌. வாசனை 
வஸ்துக்கள்‌ விற்பனை செய்யும்‌ வியாபாரிகளிடமிருந்து வாங்கிக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. இதைத்‌ தவிர இந்த பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ கிடைக்கு 
மிடங்களின்‌ விலாசத்தை இதற்கு பின்‌ பக்கங்களில்‌ சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கின்றன. 

மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ அச்சுகள்‌: மெழுகு வத்திகள்‌ 
செய்யுப்‌ அச்சுகளின்‌ பூரா விவரமும்‌ காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
புது மார்க்கெட்‌, அங்கூரிபாக்‌, தபால்‌ பெட்டி நெம்பர்‌ 1262, 
டில்லி-6, என்ற இடத்திலிருந்து தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 


இந்த அச்சுகள்‌ பலவிதமான சைஸ்களில்‌ "இருக்கின்றன. 
காலணா. அரையணா, ஒரு அணா, இரண்டு அணா, மூன்று அணா. 
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நான்கு அணா இந்த விலைகளில்‌ விற்பனை செய்யக்கூடிய அளவு 
களிலும்‌ இன்னும்‌ பலவிதமான சைஸ்களிலும்‌ அச்சுகள்‌ இருக்‌ 
இன்றன. மேலும்‌ 12 மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு, 
16 மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு, 24 மெமுகு வத்தி 
செய்யக்கூடிய அச்சு, 32 மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு, 
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்‌ 64 மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு, 128 மெழுகு வத்தி | 
கள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு எல்லாம்‌ இருக்கின்றன. மெழுகு வத்தி | 
களின்‌ நீளமும்‌, உருண்டையும்‌, பலவிதமாக இருக்கின்றன. ae 
கெட்டில்‌ விற்பனையாகக்கூடிய மெழுகு வத்திகளின்‌ அச்சுகளை | 
வாங்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அச்சுகளின்‌ தற்போதைய விலை 
கழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. ஆனால்‌ மார்க்கெட்‌ விலைகள்‌ 
ஏறிக்கொண்டும்‌, இறங்கிக்‌ கொண்டும்‌ இருக்கும்‌. அப்போதைய 
விலையை அனுசரித்து வாங்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. | 
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MOULD FOR MAKING WAX-CANDLES 
மெழுகு லத்திகள்‌ செய்யும்‌ அச்சுகள்‌ 


Ill 


a பப 
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(Without Water Cooling Chamber) 
(தண்ணீர்‌ இல்லாமல்‌ குளிர்ச்சியாக்கும்‌ சேம்பர்கள்‌ 
அல்லது அறைகள்‌) 
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So மிட்டி | 
83 | அச்சகனில்‌ Puen se) அக்கு அச்சின்‌ வஸ்‌ 
66 மெழுகுவத்தி அங்குலம்‌ '1/8” சட்‌ (sut) 2 
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14 64 4 22 212 
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bS |- பய] டயாமீட்டர்‌ 
6௮] அச்சுகளில்‌ (மெழுகுவத்தி। அல்லது | 
RA எத்தனை | களின்‌ நீளம்‌| குறுக்களவு | அச்சின்‌ விலை 
BG மெழுகுவத்தி! அங்குலம்‌ | 1/5” சட்‌(800) 


33 34 5 5 210 
34 68 Bae 400 
35 6 5 6} 53 ` 
36 12 5 6} 104 
37 6 6 4 57 
38 12 6 4 102 
39 3 6 5} 60 
40 12 6 ad 113 
41 6 6 5 65 
42 12 6 4} 105 
43 12 7 4} 124 
44 12 7 54 130 
45 6 7 4} 74 
46 12 7 41 144 
7 6 8 5} 75 
48 12 9 54 145 
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| டயாமீட்டர்‌ | 


ட்‌ | 

% . | 

6 a அச்சிகளில்‌ மெழுகுவத்தி | அல்லது 

TA எத்தனை களின்‌ நீளம்‌ | குறுக்களவு அக்சின்‌ விலை 
6G மெழுகுவத்தி அங்குலம்‌ |1/8” சட்‌(லம்‌) 


49 6 9 5} 83 
50 12 9 5} 168 
5l 6 9 6 ' 88 
52 12 9 6 170 
53 6 9 5} 95 
54 12 9 6 ப இ 
65 6 9 6} 101 
56 12 ட்டு 6} 199 
57 6 10 ee பித்து 125 
58 12 10 6s 205 
59 6 10 6 115 
60 12 10 6 220 
61 6 10 63 120 
62 12 10 61 230 
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WAX CANDLE MAKING MACHINE 
மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ 


(With Water Cooling Chamber) 
தண்ணீர்‌ கூடிய கூலிங்‌ சேம்பர்‌ விலை 
(பாக்கிங்‌ சார்ஜ்‌, போஸ்ட்‌ சார்ஜ்‌ வேறு) 
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மெழுகு வத்திகள்‌ எரிவதற்கு உபயோகமான நூல்கள்‌ : இத்த 
நூல்‌ பருத்தியில்‌ செய்தது. இது எல்லா இடங்களிலும்‌, பருத்தி 
வியாபாரிகளிடமும்‌ கிடைக்கும்‌. 

கலர்‌ மெழுகு வத்திகள்‌ செய்வதற்கு தேவையான கலர்கள்‌ ; 
இந்த கலர்களை ஆயில்‌ கலர்‌ என்று இங்கிலீஷில்‌ சொல்லுவார்‌ 
கள்‌. எண்ணைகளில்‌ உபயோகிக்கும்‌ கலர்கள்‌ அநேக விதங்களில்‌ 
இருக்கின்றன. அதாவது பச்சை, சிவப்பு, ரோஸ்‌, மஞ்சள்‌ முதலி 
யன. கலர்‌ மெழுகு வத்திகளுக்கு கலர்களை உபயோகிக்க வேண்‌ 
டும்‌. உங்களுடைய இஷ்டமான கலர்களை உபயோகிக்கலாம்‌. 
ஆனல்‌, சாப்பிடும்படியான  கலர்களையும்‌, துணிகளின்‌ 
சாயத்திற்கு உண்டான கலர்களையும்‌ உபயோதிக்கக்கூடாது. 
இந்த மெழுகு வத்திகள்‌ தயாரிப்பதற்காக தனியாக ஆயில்‌ கலர்‌ 
கள்‌ இருக்கின்‌ றன. அதைத்தான்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 

ஒரு மணி நேரத்தில்‌ எவ்வளவு மெழுகு வத்திகள்‌ தயார்‌ செய்ய 
லாம்‌: இது உற்பத்தி செய்பவரின்‌ திறமையை பொறுத்திருக்‌ 
கிறது. உற்பத்தியாளர்‌ அதிகமான மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ 
அச்சுகள்‌ வைத்திருந்தால்‌ அதிகமான மெழுகு வத்திகள்‌ செய்ய 
லாம்‌. அச்சுகள்‌ குறைவாகயிருந்தால்‌, மெழுகு வத்திகள்‌ குறை 
வாகத்‌ தான்‌ உற்பத்தி செய்ய முடியும்‌. 


வாக்ஸ்‌ சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய விதம்‌ : வாக்ஸ்களின்‌ பாக்கு 
உடைந்த மெழுகு வத்திகள்‌ அல்லது உபயோகப்படாத வாக்ஸ்‌, 
இவைகளை ஜனங்கள்‌ உபயோகிக்க மாட்டார்கள்‌. அவைகளை 
தூக்கி எரிந்து விடுவார்கள்‌ . அந்த வாக்ஸ்களை சுத்தம்‌ செய்தால்‌, 
அவைகள்‌ புதிய வாக்ஸைப்போல்‌ இருக்கும்‌ 

சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய விதம்‌ ழே சொல்லப்பட்டிருக்கறது: ஒரு 
சேர்‌ வாக்ஸ்‌ எடுத்துக்‌ கொண்டு அத்துடன்‌ சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 2 
தோலா சுலந்து கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்கலந்து அவைகளை அடுப்பின்‌ 
மேல்‌ வைத்து நன்றாக கலக்கும்படி கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு அவைகளை அடுப்பிலிருந்து இறக்கி, ஆற வைக்கவேண்டும்‌. 
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அவைகள்‌ குளிர்ச்சியடைந்ததும்‌, சுத்தமான வாக்ஸ்‌ தண்ணீரின்‌ 
மேல்‌ மிதக்கும்‌. அழுக்குகள்‌ அதனுடைய அடிப்பாகத்தில்‌ தங்கி 
விடும்‌. அப்படி சுத்தம்‌ ஆகாவிட்டால்‌, மறுபடியும்‌ அடுப்பில்‌ 
வைக்கவும்‌. கவனமாக கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ மட்டும்‌ விட வேண்‌ 
டும்‌. இரண்டாம்‌ தரம்‌: காய்ச்சும்போது சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
போடக்‌ கூடாது. 

ஒரு பவுண்டு வாக்ஹில்‌ எவ்வளவு மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யலாம்‌ : 


௪ 


நெம்பர்‌| நீளம்‌ டயாமீட்டர்‌ 1 பவுண்ட்‌ வாக்ஸில்‌ 
சட்‌--1/8 அங்குலம்‌ | எத்தினை வத்திகள்‌ 
செய்யலாம்‌ 


1 4 5/16—11/32—3 | 96 — 88—72 

2 5- |- 13/32—11/16—13/16,  60— 16—12 

3 6 17/32 —9/16 21—20 

4 7 j. 17/32—9/16- 11/16| 2ட-19-1. 
ம்‌ 8 21/32—13/16 11-8 

6 9 | 11/16—3—13/16 |  9—8—7 

7 9} 40/8— 11/16—13/16 | 81-97 

8 10 2. 19/16 | 7—6 


வாக்ஸ்‌ சுத்தம்‌ செய்யக்கூடிய இரண்டாவது விதம்‌: மேலே 


சொன்ன மாதிரியே செய்ய வேண்டும்‌. ஆனால்‌ கொஞ்சம்‌ வித்தி 


யாசம்‌ உண்டு. அதாவது சல்பூரிச்‌ ஆஸிட்டுடன்‌ நைட்ரிக்‌ஆஸிட்‌ 
5% பங்கு கலந்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. நைட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
மூலம்‌ அழுக்குகள்‌ போய்விடும்‌. 
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மூன்றாவது விதம்‌: மேலே சொன்ன மாதிரியே எல்லாம்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. ஆனால்‌ வித்தியாசம்‌, சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌, நைட்‌ 
ரிக்‌ ஆஸிட்‌ இவைகளைக்‌ கலந்ததும்‌, இத்துடன்‌ பொட்டாசியம்‌ 
பைகுரோமேட்‌ தண்ணீரில்‌ கரைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அதை 
கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 


மெழுகுவத்தி செய்யும்‌ விதம்‌ : முதலில்‌, ஒரு துண்டு துணி 
எடுத்து, அதை கடுகு எண்ணையில்‌ நனைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 


பண்ணாம Dr 


z TAN ; 
mee cr \ | 
॥ 

௮. 
Leis y 'R 
D | 


மெழுகுவத்திகள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சுகளில்‌ தடவ வேண்டும்‌. 
ஏனென்றால்‌, மெழுகுவத்திகள்‌ அச்சுகளில்‌ ஓட்டாமல்‌ இருப்பதற் 
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காக எண்ணையை அச்சுகளில்‌ தடவ வேண்டும்‌. ஒரு பா த்திரத்‌ 
இல்‌ வாக்ஸை போட்டு, அடுப்பின்மீது வைத்து அவைகளை 
உருக்கிய பிறகு அவைகளை ஒரு பாத்திரத்தில்‌ ஊற்றி பிறகு 
அச்சுகளில்‌ ஊற்ற வேண்டும்‌. அச்சுகள்‌ நிரப்பியதும்‌ அக்க ச்‌ 
அடிப்பாகத்தில்‌ தண்ணீரில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. கொஞ்ச நேரம்‌ 


கழிந்த பிறகு, வாக்ஸ்‌ மெழுகுவத்திகளாக ஆகிவிடும்‌. பிகு 
 அச்சுகளை தண்ணீரிலிருந்து எடுத்து விட்டு, மெழுகுவத்திகளை 
அச்சுகளிலிருந்து எடுத்து விட வேண்டும்‌. பிறகு இதே மாதிரி 
மறுபடியும்‌, மறுபடியும்‌ செய்ய வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ கலர்‌ மெழுகு 
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வத்திகள்‌ தயாரிக்க வேண்டுமென்றால்‌, ஆயில்‌ கலர்களைக்‌ கலந்து 
ஒரு துணியின்‌ மூலம்‌ உருகிய வாக்ஸ்‌ தடவி கலக்கவும்‌. அப்படி 
செய்தால்‌ கலர்‌ மெழுகுவத்திகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 


எப்படி வாசனை மெழுகுவத்திகள்‌ தயாரிப்பது: அந்த வாசனை 
மெழுகுவத்திகள்‌ எரிந்ததும்‌, அந்த மெழுகுவத்தியிருக்கும்‌ ரூம்‌, 
அதிக வாசனையைக்‌ கொடுக்கும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ வாசனை நன்றாக 
அடிக்கும்‌. நீங்கள்‌ இந்த வாசனை மெழுகுவத்திகளை அதிகமான 
விலைக்கு விற்பனை செய்தால்‌, அதன்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பா 
திக்கலாம்‌. மேலே சொல்லப்பட்ட பிரகாரம்‌ செய்து, அதில்‌ 
வாசனைகளை கலக்க வேண்டும்‌. ஒரு பவுண்ட்‌ வாக்ஸாக்கு 
5 திராம்‌ வாசனைகளை கலக்க வேண்டும்‌. 


கொசுக்களைக்‌ கொல்லக்கூடிய மெழுகுவத்தி செய்யும்‌ விதம்‌ : 
வாக்ஸ்‌ 1 சேர்‌, வாஸ்லைன்‌ கலர்‌ / தோலா, நீலகிரி தைலம்‌ 
1 சடாங்க்‌, எட்ரோனலா ஆயில்‌ 3 சடாங்க்‌, சிட்டிரிக்‌ ஆஸிட்‌ $ 
சடாங்க்‌, கற்பூர எண்ணை 1$ தோலா. வாக்ஸையும்‌ ஸிட்ரிக்‌ 
ஆஸிட்டையும்‌ ஒரு பாத்திரத்தில்‌ உருக்க வேண்டும்‌. இதை மட்‌ 
டும்‌ தனியாக செய்ய வேண்டும்‌. மற்ற சாமான்களை முன்‌ பக்கத்‌ 
தில்‌ சொல்லியபடி கலக்க வேண்டும்‌. அதே மாதிரியாக தயா 
ரிக்க வேண்டும்‌. இந்த மெழுகுவத்திகள்‌ எரிய ஆரம்பமானதும்‌, 
அந்த இடத்திலிருந்து கொசுக்கள்‌ பறந்து போய்விடும்‌. 


உயர்ந்த ரக மெழுகு வத்திகள்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: உயர்ந்த ரக 
மெழுகு வத்திகள்‌ செய்ய வேண்டிய விதம்‌ இதற்கு முன்னே 
சொல்லப்பட்ட மாதிரியே செய்யவேண்டும்‌. ஆனால்‌ கீழ்க்கண்ட 
சாமான்களை அந்த உருக்கிய சாமான்களுடன்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
இந்த சாமான்கள்‌ மூலம்‌ மெழுகுவத்திகளில்‌ அதிக வித்தியாசம்‌ 
ஏற்படும்‌, உயர்ந்த ரக மெழுகுவத்திகளை தயாராக்கலாம்‌. 


வாக்ஸ்‌ 73 சேர்‌, சாட்டிரின்‌ 1 சேர்‌. முதலில்‌ வாக்ஸ்‌ உருக்கி 
கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு சாட்டிரின்‌ (சிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌) 
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1 சேருடன்‌ கலக்க வேண்டும்‌. மற்ற மீதி விதங்கள்‌ இதற்கு முன்‌ 
சொல்லப்பட்ட மாதிரியே செய்ய வேண்டும்‌. 


வெள்ளை மெழுகு வத்தி அல்லது பால்‌ மெழுகு வத்தி செய்யும்‌ 
விதம்‌: சாட்டிரின்‌ 4 சடாங்க்‌, ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌ 2 தோலா, 
உருக்கிய வாக்ஸ்‌ கொஞ்சம்‌, சாட்டிரிக்‌ கொஞ்சம்‌. இவைகள்‌ 
இரண்டையும்‌ கலந்து, பிறகு ஜிங்க்‌ ஆக்ஸைட்‌ கொஞ்சம்‌ கலக்க 
வும்‌. பிறகு மெல்லிய துணியின்‌ மூலம்‌ வடிகட்டவும்‌. இவைகளை 
வாக்ஸ்‌ சொலியூஷனில்‌ கலக்கவும்‌. வாக்ஸ என்பது கெட்டியான 
பேஸ்ட்‌, மஞ்சள்‌ நிறம்‌ உடையது. தேனீக்கள்‌ மூலம்‌ தேன்கூடு 
போல்‌ இருக்கும்‌. பின்‌ வாக்ஸ்‌ என்பது ஒரு வாசனையும்‌ ருசியு 
மில்லாத வஸ்து. 


அநேக கலர்களில்‌ செய்யக்கூடிய மெழுகு வத்திகள்‌ 


சிவப்பு கலர்‌ : 
பாராபார்மல்டிஹைட்‌ 20 பாகம்‌ 
பாராபின்‌ வாக்ஸ்‌ Ds 
லத்யம்‌ குளோரைட்‌ 0:1 2 
மென்தால்‌ 022. n 
கோமரின்‌ 02 , 
லத்யம்‌ நைட்ரேட்‌ 2°25) 5, 

நீல கலர்‌ : 
பாராபார்மல்டிஹைட்‌ 30 பாகம்‌ 
பாரபின்‌ வாச்ஸ்‌ 30 5 
காப்பர்‌ குளோரைட்‌ ; 3'5 
மென்தால்‌ O2 » 
கோமரின்‌ - - 02 


பச்சை கலர்‌ : 


பாராபார்மல்டிஹைட்‌ 20 பாகம்‌ 
பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ 3 159 
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காப்பர்‌ குளோரைட்‌ 0:5 பாகம்‌ 
பேரியம்‌ நைட்ரேட்‌ 04 ; 
போரிக்‌ ஆஸிட்‌ 0 2 
மென்தால்‌ 02, 
கோமரின்‌ 02 


72% பங்கு பேரியம்‌ நைட்ரேட்‌, 2 பாகம்‌ குளிர்ந்த தண்ணீ 


ரில்‌ சரைக்கலாம்‌. 3 பாகம்‌ சூடான தண்ணீரில்‌ கரைக்கலாம்‌. 


3. 


சாமான்கள்‌ தடைக்குமிடங்கள்‌ 
பாரபின்‌ வாக்ஸ்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) அஸ்ஸ்£ம்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
இக்போய்‌, லக்ஷ்மிபூர்‌ ஜில்லா (அஸ்ஸாம்‌) 
(2) கில்லிக்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
பெல்லார்ட்‌ எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌. 
(3) பர்மா ஷெல்‌ ஆயில்‌ ஸ்டோரேஜ்‌, 
பெல்லார்ட்‌ எஸ்டேட்‌, பம்பாய்‌. 
(4) ஸ்டான்டர்ட்‌ வேக்குவம்‌ ஆயில்‌ கோ., 
வில்ஸன்‌ ரோடு, பம்பாய்‌. 
கலர்கள்‌ 8டைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) இம்பீரியல்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
எக்ஸிபிஷன்‌ ரோடு, பாட்னா. 
(2) ஏ. திராஜ்லால்‌ அன்டு கோ., 
ஹரிஷ்தத்‌ கிராஸ்‌ ரோடு, ஆமதாபாத்‌. 
(3) ஸான்டூஸ்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
8-9, தம்பு செட்டி தெரு, மதறாஸ்‌. 
(4) நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 1568, 
39, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
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3. நூல்கள்‌ ஐடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ரகுவன்ஷி மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
11/12, ஹெயின்ஸ்‌ ரோடு, மஹாலக்ஷமி, பம்பாய்‌. 
(2) ஜெனரல்‌ மானுபாக்சரிங்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி, 
சோனிபட்‌, ரோ தக்‌ ஜில்லா- 
(3). சித்தரஞ்சன்‌ குரோசட்‌ காட்டன்‌ மானுபாக்சரிங்‌ கோ., 
103/11-F, ராஜா தினேந்திர தெரு, 
கல்கத்தா-6. 
(4) லக்ஷ்மி திரெட்‌ பேக்டரி, 
1081, கிகா படாபூல்‌, ஆமதாபாத்‌. 
4, பாக்‌ஒங்‌ பேப்பர்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஈஸ்ட்‌ இந்தியா பேப்பர்‌ கோ., 
செளக்‌, மோன்கிர்‌. 
(2) டின்ஷிட்‌ பேப்பர்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ 
121, போடா பஜார்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 
(3) இந்தியன்‌ பாக்கிங்‌ மெட்டீரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஹோம்ஜி தெரு, பம்பாய்‌- 1. 
(4) பார்க்ஸ்வெல்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
244-6, கோவான்‌ ரோடு, ஹாலாவ்‌ பிரிட்ஜ்‌, 
குர்லா, பம்பாய்‌-17. 
5. லேபில்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌? 
(1) நியூடக்ஸ்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌, 
தேவ்கரன்‌ மென்ஷன்‌, 
பிளாக்‌ நெம்பர்‌ 1. பிரின்ஸஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 
(2) எக்ஸல்‌ பிராஸஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
கோட்பந்தர்‌ ரோடு, இர்லா வில்லாபார்லே, 
பம்பாய்‌-24., ` 
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(3) என்‌.எம்‌. பரேக்‌ அன்டு கோ. 

லேபில்வாலா, இங்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, 
மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 

(4) இந்தியன்‌ ஒவர்ஸீஸ்‌ ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌, 

கரனக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-7. 
6. ஆஷீட்‌ விற்குமிடங்கள்‌: 

(1) ஈஸ்ட்‌ இந்தியா சயன்டிபிக்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
8, நேதாஜி சுபாஸ்‌ ரோட்‌, கல்கத்தா-1. 

(2) சயன்டிபிக்‌ ஸ்டோர்‌, 
13-16, ஸிவில்‌ லைன்ஸ்‌, கான்பூர்‌ (யூ.பி.) 

(3) டில்லி ஆஸிட்‌ அன்டு கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
53, இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, டில்லி. 

(4) அமல்கமேடட்‌ கெமிகல்‌ அன்டு டை ஸ்டப்ஸ்‌, 
பத்த்ர்கி மஜீத்‌ (கல்‌ மசூதி) எதிரில்‌, 

அஸ்டோடியா சக்லா, ஆமதாபாத்‌. 
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பட்டா, LUMT, 


ரபி 


மெலோ 


பின்னும்‌ தொழிற்சாலை 


காலம்‌ மாறி மாறி வருகிறதைபோல, 


வஸ்துக்களும்‌ மாறு 
தேவையான வஸ்துக்‌ 


ay 


தின்றன. சமயத்திற்கு தகுந்த மாதிரி, 
கள்‌ புதிய தினுசுகளாக உற்பத்தியாகிக்‌ கொண்டு வருகின்றன. 


) 


pai 
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பிரதி வருஷமும்‌, ஒவ்வொரு மாதமும்‌ புதிய புதிய வஸ்துக்கள்‌ 
உற்பத்தியாகி வருகின்றன. ஆனாலும்‌ தேவையான அளவு 
இடைப்பதில்லை. நமது வாழ்க்கைக்கு வசதியான வஸ்துக்கள்‌ 
அதிகமாக தேவையாக யிருப்பதால்‌, போதுமான அளவு கிடைக்‌ 
காமல்‌ கஷ்டப்படுகிறார்கள்‌. 


வெயில்‌ காலங்களில்‌, மனிதர்கள்‌ வெயிலின்‌ உஷ்ணத்தை 
தடுப்பதற்கு தகுந்த மாதிரியான : உடைகளை அணிகிறார்கள்‌. 
அதேபோல குளிர்‌ காலங்களில்‌ கூட ஜனங்கள்‌ குளிர்ந்த காற்று 
படாமல்‌ இருக்கும்படியான உடைகளை அணிவதற்கு பிரயத்‌ 
தனப்படுகிறார்கள்‌; வியாபாரிகள்‌ கூட ஜனங்களின்‌ அபிப்பிரா 
யத்தை தெரிந்து கொண்டு அவர்களுக்குத்‌ தகுந்த வசதி செய்‌ 
கிறார்கள்‌. குளிர்‌ காலத்தில்‌: மனிதர்கள்‌ ஒவ்வொருவரும்‌ தங்களு 
டைய சரீரத்தில்‌ குளிர்‌-காற்று படாமல்‌ இருப்பதற்குத்‌ தகுந்த 
கம்பளி உல்லனினால்‌ செய்த ஆடைகள்‌, சுவெட்டர்‌, மப்ளர்‌, 
மேஜோடு முதலியவைகளை தங்களுக்குக்‌ தேவையான அளவு 
தயாரித்து கொள்கிறார்கள்‌. இந்த தொழிற்சாலையை எத்‌ 
தனையோ கம்பெனிகள்‌ அல்லது எவ்வளவோ ஜனங்கள்‌ நடத்தி 
வருகிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ மேற்படி ஆடைகளை தயாரித்து விற்பனை 
செய்கிறார்ஈள்‌. அவர்கள்‌ இந்த தொழிற்சாலையின்‌ மூலம்‌ அதிக 
லாபம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. இந்த மூன்று வஸ்துக்களையும்‌ வெகு 
சுலபமாக, அவர்களுடைய தொழிற்சாலையில்‌, தயாரிக்கிறார்கள்‌. 
இந்த தொழிற்சாலையை கொஞ்சம்‌ முதலில்‌ கூட ஆரம்பிக்க 
லாம்‌. இந்த தொழிலுக்கு மூன்று முக்கிமான சாமான்கள்‌ 
தேவை. (1) மிஷின்‌, (8) உல்லன்‌ நூல்‌, (3) வேலையாட்கள்‌. 


(1) உலலன்‌ நூல்‌: இந்தியாவில்‌ ஏராளமான தொழிற்சாலை 
கள்‌ இருக்கின்றன. அவர்கள்‌ உல்லன்‌ நூல்‌ தயாரித்து ரு ஒம்‌ 
கள்‌. இந்த தொழிற்சாலைகளின்‌ விலாசங்கனை கழே சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. நீங்களும்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவையான உல்லன்‌ 
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நூல்கள்‌ மேற்படி தொழிற்சாலைகளிலிருந்தும்‌ அல்லது அவர்‌ 


களுடைய ஏஜென்டுகளிடமிருந்தும்‌ வாங்கிக்‌ கொள்ளலாம்‌, 
இந்த உல்லன்‌ நூல்கள்‌ இந்தியாவிலே தயாரிக்கிறார்கள்‌. 
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இந்த உல்லன்‌ நூல்‌ ஒரு பவுண்ட்‌ ரூபாய்‌ 13 முதல்‌ 20 ரூபாய்‌ 
வரையில்‌ கிடைக்கும்‌. உல்லன்‌ நூல்கள்‌ அதனுடைய இழையை 
பொருந்தியது. உல்லன்‌ நூல்களின்‌ இழைகள்‌ அவைகளின்‌ கனத்‌ 
தைப்‌ பொருந்தியது. இந்தத்‌ தொழிற்சாலைகளில்‌ இவைகளுக்கு 
இழைகளுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி பெயர்கள்‌ உண்டு. அதாவது, ஒரு 
இழை நூல்‌, இரண்டு இழை நூல்‌, மூன்று இழை நூல்‌, நான்கு 
இழை நூல்‌ என்று சொல்வார்கள்‌. எல்லா உல்லன்‌ நூல்களைக்‌ 
காட்டிலும்‌ நான்கு இழை கொண்ட நூல்‌. தான்‌ அதிக கன 
மானது. மூன்று இழை நூல்‌ என்பது நான்கு இழைநூலைக்காட்டி 
லும்‌ கொஞ்சம்‌ கனம்‌ குறைவாயிருக்கும்‌. கடைகளில்‌ பலவித 
மான நூல்கள்‌ இருக்கின்றன. ஆடைகள்‌ பின்னுவதற்கு தகுந்த 
மாதிரியான நூல்களில்‌ தயாரிக்கப்படுகின்றன. 26 தப்போல 
நீங்கள்‌ செய்யக்கூடிய ஆடைகள்‌ கூட கடைகளில்‌ விற்பனை செய்‌ 
யும்‌ உடைகளைக்‌ காட்டிலும்‌ உயர்ந்ததாசவும்‌ அதிக கனமாக 
வும்‌ இருந்தால்‌, உங்களுடைய சாமான்கள்‌ அதிகமாக விற்பனை 
அகும்‌. மேலும்‌ கடைகளில்‌ விற்பனை செய்யும்‌ விலைக்குத்‌ தகுந்த 
மாதிரி கொஞ்சம்‌ லாபம்‌ வைத்து விற்பனை செய்தால்‌ உங்‌ 
களுடைய ஆடைகள்‌ வெகு சீக்கிரம்‌ விற்பனை ஆகிவிடும்‌. அல்லது 
நீங்கள்‌ கொஞ்சம்‌ மட்டரகமான ஆடைகளை தயாரித்து விற்பனை 
செய்தால்‌, அவைகள்‌ விற்பனையாவதற்கு கொஞ்சம்‌ நாள்‌ பிடிக்‌ 
கும்‌. மேலும்‌ அவைகளை விற்பனை செய்வதற்கு அதிக கஷ்டப்‌ 
பட வேண்டி வரும்‌. 

உல்லன்‌ நூல்‌ கடைக்கும்‌ இடங்கள்‌ : 

(1) திக்விஜயா உல்லன்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஏரோட்ரோம்‌ ரோட்‌, ஜாம்நகர்‌, 
(செளராஷ்டரா). 
(2) மாடர்ன்‌ டெக்ஸ்டைல்‌ மில்ஸ்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
வாகி, அமிர்த்ஸர்‌ (கி. பஞ்சாப்‌) 
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. (3) பம்பாய்‌ உல்லன்‌ மில்ஸ்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
ஹமாம்‌ தெருவு, பம்பாய்‌-1. 
- (4) ஆமத்‌ உல்லன்‌ மில்ஸ்‌, 
அம்பர்நாத்‌, தானா ஜில்லா. 
(5) மாடல்‌ உல்லன்‌ மில்ஸ்‌, 
பால்கன்‌ இன்ஸ5ரன்ஸ்‌ பில்டிங்‌, 
வீர்‌ நரிமான்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌-1. 
நீங்கள்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவையான உல்லன்‌ நூல்களை மேலே 
சொல்லப்பட்ட மில்சுளிலிருத்து வாங்குவதற்கு உங்களிடம்‌ 
அதிக பணம்‌ இல்லாமல்‌ இருக்கலாம்‌. ஆகையினால்‌ நீங்கள்‌, 
ஓவ்வொரு பெரிய ஊர்களிலும்‌, சிறிய ஊர்களிலும்‌ உள்ள 
பெரிய கடைகளிலும்‌, அல்லது சிறிய கடைகளிலுமிருந்து உங்க 
ளுக்குத்‌ தேவையான அளவு உல்லன்‌ நூல்கள்‌ வாங்கி உங்க 
ளுடைய தொழிலை நடத்தலாம்‌. 
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(2) சுவெட்டர்‌, மப்ளர்‌, 
மேஜோடூ பின்னும்‌ மிஷின்‌ : 
இந்த பக்கத்தில்‌ உள்ள 
மிஷின்‌ மூலம்‌ நீங்கள்‌ 
சுவெட்டர்‌, மப்ளர்‌, இன்‌ 
னும்‌ மேஜோடு முதலியவை 
களை தயாரிக்கலாம்‌. இதைத்‌ 
தவிர ஷால்ஸ்‌ (சிறிய 
துண்டு) முதலியவைகளை 
கூட இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. இந்த 
மிஷின்கள்‌ ஜப்பானில்‌ செய்‌ 
யப்பட்டது. இந்த மிஷினின்‌ 
விலை ரூபாய்‌ 350. இந்த 
மிஷின்களை விற்பனை செய்‌ 
யும்‌ கம்பெனிசளின்‌ விலர்‌ 
சங்கள்‌ கீழே சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கின்றன. உங்களுக்குத்‌ 
தேவையான மிஷின்களை 
நேராக ஜப்பானிலிருந்து 
வரவழைத்துக்‌ கொள்ள 
லாம்‌. மேலே சொல்லப்‌ 
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பட்ட கம்பெனிகளுக்கு, 
Sure மூலம்‌ எழுதி தெரிந்து 
கொள்ளுங்கள்‌. பிறகு, நீங்‌ 
கள்‌ உங்களுடைய ஊரில்‌ 
உள்ள்‌ அல்லது உங்களுடைய 
ஜில்லாவைச்‌ சேர்ந்த டைரக்‌ 
டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
என்பவரிடமிருந்து சில முக்‌ 
"கியமான சிபார்சு காகிதங்‌ 
கள்‌ வாங்கிக்‌ கொண்டு, 


பணக்‌ அர வ ஊஊ க ன ஸி ஸ்கை ல 
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அந்த சிபார்சு காகிதங்களுடன்‌ மிஷின்களுக்குத்‌ தேவையான 
அப்ளிகேஷன்‌ பாரத்தையும்‌ சேர்த்து டைரக்டர்‌ஆப்‌ இம்போர்ட்‌ 
அன்ட்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌, புது டில்லி, என்ற இடத்திற்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. வெளி தேசத்திலிருந்து சாமான்களை எப்படி வர 
வழைப்பது என்பதும்‌ அவைகளின்‌ நிபந்தனைகளையும்‌, முறைகளை 
யும்‌ இந்த புஸ்தகத்தில்‌ விவரமாக எழுதப்பட்டுள்ளது. 

இந்த தொழிற்சாலையை இரண்டு விதமாக நடத்தலாம்‌. 
(1) தனிப்பட்ட முறையில்‌ தொழிற்சாலையை நடத்தலாம்‌. 
(2) ஐந்து நபர்களோ, அல்லது 10 நபர்களோ சேர்ந்து கூட்‌ 
டுறவு சங்கம்‌ மூலமாகவும்‌ இந்த தொழிற்சாலையை நடத்தலாம்‌. 


ட்ட எனத! கய 


மிஷின்கள்‌ விற்பனை செய்யும்‌ கம்பெனிகளின்‌ விலாசங்கள்‌ : 
(2) ஸ்ரீ. பிரான்ஸீஸ்‌ கிளைன்‌ அன்ட்‌ GET., 
1, இந்தியா எக்ஸ்சேஞ்ச்‌ ப்ளேஸ்‌, 
கல்கத்தா-1. 
(2) ஸ்ரீ. கெஸ்ட்‌ லீன்‌ வில்லியம்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
41, செளரங்கி ரோட்‌, 
த. பெ. 699, கல்கத்தா-16. 
(3) ஸ்ரீ. ஹிந்துஸ்தாஸ்தான்‌ எக்ஸ்போர்ட்‌ & இம்போர்ட்‌ 
கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
அனந்த பவன்‌, 
ஹாரன்பீ ரோட்‌. கோட்டை, பம்பாய்‌. 

(3) தொழிலாளிகள்‌ : இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ சுவெட்டர்‌, 
மப்ளர்‌, மேஜோடு முதலியவைகளை பின்னலாம்‌. படித்தவர்‌ 
களும்‌ படிக்காதவர்களும்‌ இந்த தொழிலை செய்யலாம்‌. இரண்டு 
மூன்று மணி நேரத்தில்‌ ஒரு சுவெட்டர்‌ பின்னலாம்‌. இந்தியா 
வில்‌ பெரிய ஊர்களில்‌ இந்த மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ தொழிலை செம்‌ 
கிறார்கள்‌. பொதுவாக ஸ்திரீகள்‌ இந்தத்‌ தொழிலை சுலபமாக 
செய்ய முடியும்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ பின்னப்பட்ட சுவெட்டர்‌, 
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மப்ளர்கள்‌ நாளுக்கு நாள்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டே வருகின்றன. 
மேலும்‌ இந்த மப்ளர்‌, சுவெட்டர்‌ முதலியவைகளை பிரித்து மறு ' 
படியும்‌ உபயோகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. இவைகள்‌ 5 இழை 
நூல்களாக இருக்கும்‌. இவைகள்‌ மிகவும்‌ கனமாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
இவைகளை மறுபடியும்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. சில தொழிற்சாலை 
களில்‌ பின்னப்பட்ட சுவெட்டர்களின்‌ விலையை காட்டிலும்‌ 
குறைவான விலையில்‌ தயாரிக்க முடியும்‌. 
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ஆதாயமும்‌ மூலதனமும்‌: ஒரு ஸ்தி வெகு சுலபமாக இரண்டு 
அல்லது மூன்று சுவெட்டர்கள்‌ ஒரு நாளில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
ரூபாய்‌ ஐந்து அல்லது ஆறுரூபாய்‌ கூலி கிடைக்கும்‌. ஒரு பவுண்டு 
உல்லன்‌ நூலில்‌ ஒரு சுவெட்டர்‌ பின்னலாம்‌. உயர்ந்த ரகமுள்ள 
சுவெட்டர்‌ பின்னலாம்‌. இந்த உல்லன்‌ நூலின்‌ விலை ரூபாய்‌ 15. 
ஒரு பவுண்டு நூலின்‌ விலை ரூபாய்‌ 15 சுவெட்டர்‌ பின்னுவதற்கு 
கூலி ரூபாய்‌ 2. ஆக மொத்தம்‌ ரூபாய்‌ 17. தற்சமயம்‌ மில்களில்‌ 
தயாரிக்கப்பட்ட சுவெட்டர்களின்‌ விலை ரூபாய்‌ 20 முதல்‌ 25 
வரையில்‌ உள்ளது. இந்த தொழிலுக்கு இடத்திற்கு தகுந்த 
மாதிரியும்‌, சமயத்திற்குத்‌ தகுந்த மாதிரியும்‌ லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. 
இந்தத்‌ தொழிலை நான்கு அல்லது ஐந்து மிஷின்களை வைத்துக்‌ 
கொண்டு நடத்தலாம்‌. இந்த தொழிலை சுமார்‌ ருபாய்‌ 8,000 
மூலதனத்தில்‌ நடத்தலாம்‌. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


மெலோடுகள்‌ தயாரிக்கும்‌ 
தொழிற்சாலை 
‘SOCKS KNITTING INDUSTRY) 


மேஜோடுகள்‌ பின்னுவது: குற்காலத்தில்‌ ஒருவருடைய எண்ண 
மானது, ஒரு மனிதனுக்குத்‌ தேவையான வஸ்துக்களைப்பகிர்ந்து, 
மேலும்‌ அவர்களுக்குத்‌ தேவையான புதிய வஸ்துக்களை அடை 
வதற்குப்‌ பிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. அவர்களுடைய சொந்த 
அபிப்பிராயப்படி வேலைகளைச்‌ செய்ய ஆசைப்படுகிறோர்கள்‌. 
மேற்கு தேசத்திலிருப்பவர்கள்‌ அவர்கள்‌ அதிகமான குளிர்‌ அல்‌ 
லது நடுங்கும்படியான குளிரின்‌ நிலைமையைப்‌ பார்த்தவுடன்‌ 
அந்த நீஷைபையைச்‌ சமாளிப்பதற்கு ஆவர்கள்‌ அதைத்‌ தடுப்‌ 
பதை அணிந்துக்‌ கொள்ளுகிறார்கள்‌, அது அவர்களுடைய ஒரு 
பழக்கம்‌. அவர்கள்‌ அவர்களுடைய கால்களை அல்லது பாதங்‌ 
களை வெய்யிலிலும்‌, குளிரிலும்‌ ஜாக்கிரதையாகப்‌ பார்த்துக்‌ 
கொள்ளுகிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ சில வஸ்துக்களை உபயோகிக்கறார்‌ 
கள்‌. அந்த வஸ்துக்கள்‌ இரண்டு வித உபயோகத்திற்கு உதவும்‌. 
அவர்களுடைய ஆராய்ச்சிப்‌ பிரகாரம்‌, மேஜோடு பின்னும்‌ 
மிஷின்களையும்‌ இன்னும்‌ தொழிற்சாலைகளையும்‌ கிழக்கு, தெற்கு, 
மேற்கு. வடக்கு இந்த பாகங்களில்‌. இவைகளைப்‌ பரவச்‌ செய்‌ 
கிறார்கள்‌. இதன்‌ மூலம்‌ ஒவ்வொரு வருஷத்திலும்‌ கோடிக்கணக்‌ 
கான ரூபாய்கள்‌, இந்த மே 2ஜாடுகள்‌ விற்பனையின்‌ மூலம்‌ அடை 
கிறார்கள்‌. இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை ஆரம்பித்திருந்தாலும்‌ அல்‌ 
லது ஆரம்பித்தாலும்‌ இந்தக்‌ காலங்களில்‌, இந்த வியாபாரத்தி 
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னால்‌ அதிக லாபம்‌ அடைவது தவிர தொழிற்சாலையில்‌ தொழில்‌ 
நடக்கும்‌ வரையில்‌, அதிக லாபம்‌ அடையக்கூடும்‌. 


இந்தியாவில்‌ இந்த தொழிற்சாலைகள்‌ அதிக தேவையாக 
இருக்கின்றன. இந்த சாமான்கள்‌ இன்னும்‌ தேவைக்கு அளவு 
அதிகரித்துக்‌ கொண்டிருக்கிறது. இது எல்லா சமயங்களுக்கும்‌ 
உதவியானது. இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை கொஞ்ச மூலதனத்தில்‌ 
ஆரப்பிக்கலாம்‌. மேஜோடுகள்‌ பின்னுவதற்கு பழக்கம்‌ 
தேவையில்லை. 

5 அல்லது 6 அல்லது அதிகமாக மிஷின்கள்ரூபாய்‌ 500 முதல்‌ 
600 ரூபாய்‌ வரையில்‌ ஏற்படுத்தலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலையின்‌ 
மூலம்‌ சுலபமாக சம்பாதிக்கலாம்‌. இந்த வேலைகளை படிக்காத 
ஆட்கள்‌ அல்லது ஸ்திரீகள்‌ மூலம்‌ நல்ல முறையில்‌ நடத்தலாம்‌. 
எல்லா வேலைகளையும்‌ கையினால்‌ செய்ய வேண்டியது, இதற்கு 
எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ தேவையில்லை. இந்த மிஷின்‌ கையினால்‌ 
“நடத்தக்‌ கூடியது. இது சுலபமான தொழில்‌. மேஜோடுகள்‌ தயா 
ரிப்பதற்கு, நூல்கள்‌ அல்லது சில்க்‌ நூல்களினால்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 
இந்த நூலானது கடைகளில்‌ வியாபாரியிடமிருந்து கிடைக்கும்‌. 
இந்த தொழிலை பெரிய அளவில்‌ செய்யக்‌ கூடியவர்கள்‌, அவர்‌ 
கள்‌ மில்களிலிருந்து வெள்ளை பஞ்சு, நூல்கள்‌ வாங்கிக்‌ கொள்ளு 
வார்கள்‌. அவர்கள்‌ அந்த நூல்களுக்குச்‌ சாயங்களும்‌, கலர்களும்‌ 
கலப்பார்கள்‌. ' இந்த வழியாக பருத்தி நூல்கள்‌ விலை கடைத்‌ 
தெருவின்‌ விலையைக்‌ காட்டிலும்‌ நயமானது. கையினால்‌ தயா 
ரிக்கப்பட்ட சில்க்‌ நூல்கள்‌, பஞ்சுகள்‌, விற்பனை செய்யும்‌ 
வியாபாரிகளிடமிருந்து கிடைக்கும்‌. 

இவைகளெல்லாம்‌, இந்தியாவிலுள்ள ஒவ்வொரு பெரிய ஊர்‌ 

களிலும்‌ அல்லது சிறியஊ ர்களிலுமுள்ள வியாபாரிகளிடமிருந்து 
கிடைக்கும்‌. 
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சாக்ஸ்‌ நிட்டிங்‌ மிஷின்‌ 
(மேஜோடுகள்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌) 


ரட்‌ TT 


மேஜோடுகள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌: இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை 
பெரிய அளவில்‌ நடத்த வேண்டும்‌ என்றால்‌, பஞ்சு அல்லது 
நூல்கள்‌, மார்கெட்‌ விலையைக்‌ காட்டிலும்‌ குறைவான விலை 
யில்‌ கொண்டு வரவேண்டும்‌, உங்களுக்கு டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்‌ 
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டஸ்டிரிஸ்‌ என்பவரிடமிருந்து பருத்து, நூல்களுக்கு கோட்டா - 
கிடைத்தால்‌,கோட்டா மூலம்‌ குறைவான விலையில்‌ வாங்கலாம்‌. 
பருத்தி நூல்கள்‌ எல்லா சமயங்களிலும்‌ இடைக்கும்‌. கோட்‌ 
டாவின்‌ மூலம்‌ நீங்கள்‌ உயர்ந்த ரகமும்‌, சரியான சைஸ்களும்‌ 
உள்ள பருத்தி நூல்கள்‌ கிடைக்கும்‌. கோட்டா கொண்டு வருவ 
தற்கு வழி என்னவென்றால்‌, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
என்ற இடத்தில்‌ ஒரு பாரம்‌ இருக்கிறது. உங்களுக்குத்‌ தேவை 
யானவைகளை அதில்‌ கண்டபடி எழுதவேண்டும்‌ அல்லது பூர்த்தி 
செய்ய வேண்டும்‌. 


அந்த பாரத்தைப்‌ பூர்த்திச்‌ செய்து, அந்த பாரத்தை ஆபீஸ்‌ 
ஆப்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திற்கு அனுப்ப 
வேண்டும்‌. சில நாட்களுக்குப்‌ பிறகு ஒரு ஆபீஸர்‌ உங்களுடைய 
தொழிற்சாலைக்கு வந்து தொழிற்சாலையைப்‌ பார்வையிட்டு 
விசாரிப்பார்‌. அவருடைய விசாரணை திருப்திகரமாக முடிந்த 
தும்‌, அவருடைய ரிபோர்ட்டை, கோட்டாவை நிச்சயம்‌ செய்‌ 
வதற்கு அல்லது கன்பர்மேஷன்‌ செய்வதற்கு ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்‌ 
டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸுக்கு அனுப்புவார்‌. இந்த ஆபீஸரின்‌ 
நிச்சயத்தின்‌ பேரில்‌, உங்களுடைய பருத்தி, நூல்களுக்கான 
கோட்டா, ஆபீஸ்‌ ஆப்‌ டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரி என்ற 
இடத்திலிருந்து உத்திரவு கிடைக்கும்‌. பிறகு கோட்டா உத்திர 
வானதைப்‌ பற்றி உங்களுக்குத்‌ தெரியப்படுத்துவார்கள்‌. 


மேஜோடுகள்‌ செய்வதற்கு எத்தனை oe பருத்தி, நூல்கள்‌ 
உபயோக்கப்படும்‌ : 


வுல்லன்‌ 23/75... 3/10 8 அல்லது அதற்கு சமமானது 
காட்டன்‌ 4/16......... 4/10 D 39 
வுல்லன்‌ 2/20 அல்லது 2/18 ae 55 
காட்டன்‌ 2/10 அல்லது 2/12 95 ” 
வுல்லன்‌ 2/22 அல்லது 2/24 ` ; D 
-காட்டன்‌ 2/14 அல்லது 2/16 59 ” 
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z வுல்லன்‌. 2/26 அல்லது 2/28. re 5 

காட்டன்‌ 2/18 அல்லது 2/20 Times 55 
a வல்லன்‌ 2/30 அல்லது 2/32 த 33 : 55 

காட்டன்‌ 2/20 அல்லது 2/22 ட்‌ 53 
o வுல்லன்‌ 2/38 அல்லது. 2/40 » 

காட்டன்‌ 2/28 அல்லது 2/30 ” » 

வுல்லன்‌ 2/48 — = — — 

காட்டன்‌ 3/32 அல்லது 2/36 55 55 
©. மெர்சர்ரைஸ்டு காட்டன்‌ 2/40 ae 3 
. மேஜோடூகள்‌ தயாரிப்பதற்கு எந்த நெம்பர்‌ உள்ள ஊசிகளை 
உபயோஃக்கலாம்‌ : முதலாவது நாம்‌ ஊசிகளின்‌ நெம்பர்களையும்‌, 
விதங்களையும்‌ தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு ஒவ்வொரு 
இிலின்டர்‌ அல்லது ஒவ்வொரு டயல்களுக்கும்‌, எத்தனையாவது 
நெம்பர்‌ உள்ள ஊசியை பொருத்தலாம்‌ அல்லது உபயோகிக்க 
லாம்‌ என்பதை நிச்சயிக்க வேண்டும்‌. கடையொக, மேஜோடுகள்‌ 
தயாரிக்க வேண்டிய தேவையான மேஜோடுகளின்‌ சுற்றளவுக்‌ 
குத்‌ தகுந்த மாதிரி, எத்தனையாவது டயாமிட்டர்‌, அதற்குத்‌ 
தகுந்த ஊசிகளை உபயோகிக்க வேண்டும்‌ என்பதை தெரிந்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. அவைகளை நாம்‌ நன்றாக தெரிந்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. உதாரணமாக, நீங்கள்‌ 4” அங்குலம்‌ டயாமீட்டர்‌ 
அல்லது. சுற்றளவு. உள்ள மேஜோடுகளைத்‌ தயாரிக்க . வேண்டு 
மானால்‌, நீங்கள்‌ (12014) என்ற ஊசியை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
84வது நெம்பர்‌ ஊசியை .ிலின்டர்‌ மூலம்‌ உபயோகப்படுத்த 
வேண்டும்‌. 136 H எந்த விதமான மேஜோடுகளுக்கு ஊசி நெம்‌ 
பர்‌ 42, மேலும்‌ 84 D என்ற டயலில்‌ அமைக்க வேண்டும்‌, 
இதற்குக்‌ கீழே உங்களுடைய பழக்கத்திற்காக ஒரு . சார்டு 
கொடுக்கப்பட்டிருக்றெது. . அதாவது, ஊசியின்‌ விதம்‌, ஊசியின்‌ 
ரகம்‌, AE அன்டு டயல்‌ இவைகளின்‌ அளவுகளும்‌ ' ஓவ்‌ 
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வொரு டயாமீட்டருக்கும்‌ 3தவையானதைப்‌ பற்றிய விவரங்க 
ளுடையது. 
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51 மேஜோடுகளின்‌ சுற்றளவும்‌, ஊசியின்‌ விதமும்‌, ஊசியின்‌ 
நெம்பரும்‌ உள்ள அட்டவணை 


டயல்‌ (D) 

அல்லது. அல்லது ஊசியின்‌ | விதம்‌ அல்லது ரகம்‌ 

சுற்றளவு |சிலின்டர்‌ (0) |_ நம்பர்‌ ` 
32” 0 72 4 136—H 
m D 36 ; 83—D 
ys ௦ 108 ` 141—H 
9 D 54 ்‌ 180—D . 
= ௦ 120 146—H 
+ D 60 186—D 
5 ௦ 192 600—H 
z; D (6 628—D 
5 ௦ 144 600—H 
s; D 72 628—D 
5° ௦ 108 605—H 
3 D 84 628—D 
D 0 184 1 05—E 
3 D 92 625—D 
55 ௦ ; 216 605—H 
ஷ்‌ ற 108 625—D 
33” C 96 141—H 
» D 84 180—D 
55 ௦ 108 1246-8 
» D 54 180—D 
9 ௦ 120 €00—H 
29 D 60 628—D 
» ௦ 132 600—H 
» D 66 628—D 
Ay C 156 600—H 
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டயாமீட்டர்‌ | டயல்‌ (D) 


அல்லது அல்லது ஊசியின்‌ விதம்‌ அன்னு ரகம்‌ 
சுற்றளவு சிலின்டர்‌ (C) நம்பர்‌ 


34” D 18. 628-—D. 
ri C : 172 605—H 
55 D 86 625—D 
2 0 : 200 605—H. 
5 D- 100 625—D 

31" c 60 ‘ 139—H 
23 D 30 622—D 
» D 45 622—D 
ட்‌ ற 51. 622—D 
75 C 112 600—H 
33 56 i 625—D 
3 D 122 600—H 
0 C 61 ` 625—D 
A D 144 605—H 
55 C 72 i 625—D 
9 D 160 605—H 
i, D 186 605—H 
» 0 93 625—D 
3” D: 84 i 141—H 
> C 42 622—D 
ri 96 x டல்‌ 

AA D 48: : 622— 
த்‌ 0 108 600—H 
5 D 54 625—D 
22 C 


120 600—H 


rey 


களாக கக ககக க க கை கக _._ | க க க க காக க க க காக க ககா கக ககக ககா காக ககா 
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டயாமீட்டர்‌ | டயல்‌ (D) : i el. 
அல்லது அல்லது | ஊசியின்‌ | விதம்‌ அல்லது ரகம்‌ 
சுற்றளவு |சிலின்டர்‌ (C) நம்பர்‌ 
தரா." D -60 n 625—D 
i 0 ; 132 ப 605—H 
ai D 66. 625—D 
Ha 0 144 605—H 
6 D 42 டட.  Baby—D 
ன்‌ 0 172 605—H 
ar று: 86 < Baby>D. 
த... 0 73 141—H 
fr D 39 154—D 
ay 0 : 88 146—H 
Goeth D` 44 154—D 
a 0 > 100 : 600—H 
ci. D 50 154—D 
|) (010 104 605—H 
ii Di |e 154—D 
து! c` 1 120 605—H 
ப்‌ ற! ம 60 154—D 
ஹு. | c 1 72 146—H 
“Hi i D: =l 86 E 7—D 
Q. i 0; 80 ்‌ 147-H 
s D: 40: 7—D 
(Spel | கா. 90. 3 600—H 
| D; JÈ 48 ; ற 
அதள] ரு (ஐ. 108) 600- H 
ன்‌ DAT a i] 
ட்ப @ i மா 120 : (50—H 
தல்‌ Di} ன e ja 1-4 
23 C | 60. 146—H 
= D` 30` Baby—D 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


us. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
527. 
z மேஜோடுகள்‌ பின்னும்‌: விதம்‌: மேலே சொல்லப்பட்டுள்ள 
அட்ட்வணை பிரகாரம்‌, நீங்கள்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ள வேண்டியது. 


என்னவென்றால்‌, மேஜோடுகளின்‌ சுற்றளவு அல்லது டயாமீட்‌ 
டர்களுக்கு எந்த விதமான ஊசி எத்தனை நெம்பர்‌ உபயோகிக்க 
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வேண்டும்‌ என்பது. எந்த ரகமான மேஜோடுகளுக்கு, எந்த வித 
மான பருத்தி, நூல்‌, உபயோகிக்க வேண்டும்‌ என்பதை, பூரா. 
விவரமும்‌ தெரிந்துக்கொள்ள வேண்டும்‌. மேஜோடுகள்‌ பின்னுவ 
தற்கு வெகு சுலபமானது. எந்த நெம்பர்‌ பருத்தி, நூல்‌, நீங்கள்‌ 
தயாரிப்பதற்குத்‌ தேவையான நெம்பர்‌ உள்ள ரீல்கள்‌ தேவை, 
இந்த ரீல்களை மிஷின்களுக்குமேலே உள்ள வளையங்களில்‌ மாட்ட 
வேண்டும்‌. நூல்களை சிலின்டர்கள்‌ மூலமாக செலுத்தி, பிறகு 
அதை ஊசிகளுக்கு மேலே தள்ள வேண்டும்‌. மிஷின்களின்‌ சக்‌ 
கரங்களின்‌ வேகத்தினால்‌, மேஜோடுகள்‌ தானாகவே பின்னிக்‌ 
கொள்ளும்‌. ஒரு கனமான எடை மிஷினுக்குக்‌ கீழே அமைக்கப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. இந்த எடையானது மேஜோடுகள்‌ பின்னப்‌ 
பட்ட பாகங்களுக்குக்‌ கழே இருக்கிறது. மிஷினுடைய மற்றொரு 
பக்கத்தில்‌ கையினால்‌ சுற்றக்கூடிய சக்கர த்தின்‌ வேகத்தினால்‌ 
பின்னப்பட்ட மேஜோடுகள்‌ ழே இமுக்கப்படுகன்‌ றன. இது 
ஒரு சுலபமான தொழில்‌. ஒவ்வொருவரும்‌ இந்தத்‌ தொழிலை 
சுலபமாகச்‌ செய்யலாம்‌. 


மேஜோடுகள்‌ பின்னும்‌ மிஷினின்‌ விலை: மேஜோடுகள்‌ பின்னக்‌ 
கூடிய மிஷினின்‌ விலை, மிஷினில்‌ உபயோகப்படுத்துகிற ஊச 
களுக்கு தகுந்த மாதிரி இருக்கிறது. மிஷின்களின்மேல்‌ மேஜோடு 
களின்‌ டயாமீட்டருக்குத்‌ தகுந்தபடி நெம்பர்களும்‌, ரகங்களும்‌ 
எழுதப்பட்டுள்ளன. ஊசிகளுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி விலைகள்‌ 
தொழிற்சாலை முதலாளிகளிடமிருந்து கடைக்கும்‌. 
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மேஜோடூகள்‌ பின்னும்‌ மிஷின்களின்‌ விலைகள்‌ 


ன ணார அ அ அ அ அ அ அ பப 
நம்பர்‌ யாமீட்டர ஊசியின்‌ விலைகள்‌ 
நம்பர்‌ ரூபாய்‌-—ந. பைசா 

l 43" 84x42 330.00 

Z Bg 72x36 320.00 
3 3h” 61x30 3 0.00 
ன்‌ 44. 108 x54 330.00 
43" 96 x48 380.00 

6 3” 84x42 320.00 

ர 24" "2x 36 320.00 

a By 120 x 60 330.00 
34” 108 x 54 330.00 
10 3" 96 x48 320.00 
11 25 84x42 8:0.00 
12 3a” 132 x 66 330.00 
13 32" 120 x 60 330.00 
14 3” 108 x54 320.00 
15 25” 96 x48 320.00 
16 937 144x72 330.00 
17 917 132 x 66 330.00 
18 3” 120 x 60 320.00 
19 25" 108 x54 320.00 
20° 32” 168 x 84 350.00 
21 31" 144 x72 350.00 . 
22 23” 120 x 60 340.00 
23 22" 96 x48 840.00 
24 837 216 x108 400.00 
25 34” 200 x 100 400.00 
26 3” 170 X85 380.00 
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சாமான்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ 
3. பருத்தி நூல்கள்‌ &டைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) இந்தியன்‌ டிரேடிங்‌ ஏஜென்ஸி, 
பாகல்பூர்‌ (பீஹார்‌). 
(2) அஜீத்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ரொக்கயில்‌ ரோடு, ஆமதாபாத்‌. 
(8) வெஸ்டர்ன்‌ இந்தியா ஸ்பின்னிங்‌ & Mig. லிமிடெட்‌. 
காலா செளதி ரோடு, AGA போக்லி, பம்பாய்‌- 12, 
(4) ஹிஸ்ஸார்‌ காட்டன்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்ஸ்‌, 
ஹிஸ்ஸார்‌ (பஞ்சாப்‌). 
(5) லக்ஷ்மி திரெட்‌ பாக்டரி, 
- 1081, Gar படாபோல்‌, ஆமதாபாத்‌. 
(6) மேதா இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
பரமோதி ரோடு, பாவ்நகர்‌. 
(7) சித்தரஞ்சன்‌ குரேசட்‌ காட்டன்‌ Mfg. கம்பெனி, 
703/17-எந்‌, ராஜா திவேன்திர தெரு, கல்கத்தா-6. 
(8) ரகுவன்ஷி மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 


; 11/12, ஹேயின்ஸ்‌: ரோடு, மஹாலக்ஷ்மி, பய ர] 


2, பேக்கிங்‌ பேப்பர்‌ ஓடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(2) டெக்கான்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி, 
ட லக்ஷ்மி ரோடு, பூனா-8. 
(2) சர்பூர்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌, 
சிகந்திராபாத்‌. 
(3) இந்தியா பேப்பர்‌ வாக்ஸிங்‌ கம்பெனி, 
12, பாராதல்லா தெருவு, கல்கத்தா-7, 
(4) வார்டன்‌ அன்டு கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
61, 6லமிங்௪ன்‌ ரோடு, பைகுலா, பம்பாய்‌. 
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(5) இந்தியன்‌ பாக்கிங்‌ மெட்டிரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, ' 
ஹோம்தீ தெரு, பம்பாய்‌-7, 
(6) பஹாரி பிரதர்ஸ்‌, | 
ஆர்யகுமார்‌ ரோடு, தபால்‌ பெட்டி நம்‌. 14, பாட்னா.” | 
(7) ஓரியன்ட்‌ பேப்பர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஜார்சுகடா (பீஹார்‌). 
(8) ஈஸ்ட்‌ இன்டியா பேப்பர்‌ கம்பெனி, I 
செளக்‌, மோங்கர்‌. 
3. கலர்கள்‌ கீடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஏ. திராஜ்‌ லால்‌ அன்டு கோ. 
ஹரிச்‌ தத்‌ கிராஸ்‌ ரோடு, ஆமதாபாத்‌. 
(2) அர்லாபஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
இந்தியா ஹவுஸ்‌ நெம்‌. 6, இரண்டாவது மாடி, 
கோட்டைத்‌ தெரு. பம்பாய்‌. 
(3) ஸ்ரீ டைஸ்‌ அன்டு கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
... தர்விரோடு, இரன்டவானி, பூனா-3. : 
(4) நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌ (இந்தியா) 
தபால்‌ பெட்டி 1568, 2வது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
(5) சான்டூஸ்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
89, தம்பு செட்டி தெரு, மதறாஸ்‌. 
(6) ஜெய்‌ சிங்‌ சன்ஸ்‌ அன்டு கோ., 
கன்னாட்‌ சர்க்கிஸ்‌, புது டில்லி. 
(7) ஷாலிமார்‌ டிரேடர்ஸ்‌, 
கம்பெனிவாலி மார்க்கெட்‌, கபஸ்யா பஜார்‌, 
ஆமதாபாத்‌. 
4, ஆர்ட்டிபிஷியல்‌ சில்க்‌ தெரட்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) குவாலியர்‌ சில்க்‌ மில்ஸ்‌, 
பிர்லா ரொம்‌, நாக்தா, உஜ்ஜையினி ஜில்லா. 
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(2) ராஜ்‌ டெக்ஸ்டைல்‌ மில்ஸ்‌, 
அமிர்த்ஸர்‌ (பஞ்சாப்‌). 
(8) கவர்ன்மெண்ட்‌ சில்க்‌ பேக்டரி, 
பெட்டிகளுக்காக கார்டு போர்டு ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஈஸ்ட்‌ அன்டு வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, . 
சர்‌ பிரோஸ்ஷா மேதா ரோடு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(2) பாரத்‌ ஸ்டிரா போர்டு கம்பெனி, 
12, நோபிள்‌ சேம்பர்‌, பார்ஸி பஜார்‌ தெரு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(8) ிராப்ட்ஸ்மென்‌ கார்டு போர்டு அன்டு 
பிரின்டிங்‌ இன்டஸ்டிரி, 
49, ஜோய்‌ மித்தர்‌ தெரு, கல்கத்தா-5. 
4) ஸ்டான்டர்ட்‌ கார்டு போர்டு இன்டஸ்டிரி, 
18, பெல்கசியா ரோடு, கல்கத்தா-4. 
(5) யுனைடெட்‌ கார்டு போர்டு கம்பெனி, 
10-0, சந்தோஸ்‌ மித்தர்‌ தெரு, கல்கத்தா-5. 
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அச்சு தொழிற்சாலை 
(PRINTING INDUSTRY) 


நமது தேசத்தில்‌ தொழிலுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி வருமானமும்‌ 
அதிகரித்துக்‌ கொண்டே வருகிறது. இது மாதிரி பயிரிடும்‌ தொழி 
லும்‌, தொழிற்சாலைகளும்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டு வரவேண்டும்‌. 
அச்சுத்‌ தொழில்‌ முக்கியமாக இந்த இரண்டு தொழில்களுக்‌ 
கும்‌ நடுவில்‌ பெரிய அளவிற்கு உதவக்‌ கூடியது. இந்தியா சுதந்‌ 
திரம்‌ அடைந்தபோது நமது தேசம்‌ மிகவும்‌ சோதனைக்குட்பட்‌ 
டிருந்தது. எல்லாவற்றிற்கும்‌ ஒரு காலம்‌ வரவேண்டும்‌. இந்தக்‌ 
காலத்தில்‌, தேசம்‌ பூராவும்‌, அச்சுத்‌ தொழில்‌ மிகவும்‌ லாப 
கரமான தொழில்‌ என்று சொல்லலாம்‌. ஏனென்றால்‌, ஐந்து 
வருஷ திட்டங்கள்‌ பூர்த்தியாகிக்‌ கொண்டு வருகின்றன. அவர்‌ 
கள்‌ ஐந்து வருஷ திட்டங்களை வெற்றிகரமாகப்‌ பூர்த்தி செய்து 
வருகிறார்கள்‌. மேலும்‌ ஐந்து வருஷ திட்டங்களில்‌ அச்சு தொழிற்‌ 
சாலைகளை அதிகரிக்க வேண்டும்‌ என்றும்‌ தீவிரமான யோசனைகள்‌ 
நடத்தப்பட்டு வருகின்றன. இந்த 5வருஷ திட்டங்கள்‌ பூர்த்தியா 
வதற்கு, அச்சு தொழில்‌ வேலை மிகவும்‌ முக்கியமானது. இந்தியா 
Ad ஏராளமான அச்சுத்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ அச்சுத்‌ தொழிலை 
நடத்தி வருகிறது. அநேகமான அச்சு தொழிற்சாலைகள்‌, அவை 
களுடைய வேலைகளை இரண்டு நேர வேலையாக பிரித்துக்‌ கொண் 
டிருக்கிறது. 
இந்தத்‌ தொழிலை செய்பவர்கள்‌ அதிக லாபம்‌ அடைவார்கள்‌. 
இந்த தொழிலை நான்கு முறைகளில்‌ அல்லது நான்கு விதங்களில்‌” 
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நடத்தலாம்‌. முதலாவது, இந்த தொழிலை பெரிய அளவில்‌ 
செய்யலாம்‌. அவர்கள்‌ பெரிய பிரஸ்கள்‌ வைத்து ரோடரி 
மிஷின்‌ மூலம்‌ தொழிற்சாலையை நடத்துவார்கள்‌. இந்த மாதிரி 
யான பெரிய அளவு அச்சு தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு சில 
தக்ஷம்‌ ரூபாய்கள்‌ முதல்‌ தேவை. இந்த தொழிலின்‌ மூலம்‌ 
ஓவ்வொரு மாதத்திலும்‌ ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்கள்‌ சம்‌ 
பாதிக்கலாம்‌. இரண்டாவது ரகமான அச்சு தொழிற்சாலைகள்‌ 
2 அல்லது 3 ஸிலின்டர்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ நடத்துவது, ஒன்று அல்‌ 
லது இரண்டு சிறிய மிஷின்கள்‌ வைத்து நடத்துவது. இதன்‌ 
மூலம்‌ ஜாப்‌ வேலைகளை நடத்தலாம்‌. மூன்றாவது, இந்த ரகமான்‌ 

அச்சு தொழிற்சாலையில்‌ உள்ள சில மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ ஓரே 
சமயத்தில்‌ 8 இறிய பக்கங்கள்‌ அச்சிடக்கூடும்‌. நான்காவது 
ரகமுள்ள தொழிற்சாலை சிறிய மிஷின்கள்‌ மூலம்‌, லெட்டர்‌ 
பேட்‌ இன்னும்‌ சிறிய அச்சு வேலைகள்‌ செய்வது. 


மேலே சொல்லப்பட்ட நான்கு விதமான அச்சு A pripen 
களில்‌ நியாயமான வருமானம்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த தொழிற்சாலை 
யைப்‌ பற்றிய எண்ணம்‌ பெரிதானது. 


உங்களுக்குத்‌ பெரிய வேண்டிய முழு விவரம்‌ என்னவென்றால்‌ 
கட்டிங்‌ மிஷின்‌; டிரெடில்‌ மிஷின்‌ முதலியன. அதாவது, அந்த்‌ 
டிரெடில்‌ மிஷினுடைய லிவர்கள்‌, எலெக்டிரிசிடி மூலமாவது 
அல்லது. கால்கள்‌ மூலமாவது நடத்த வேண்டும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ 
மிஷின்‌ வேகமாக ஓடும்‌. ஆகையினால்‌ அச்சு அடிக்கும்‌ மிஷின்‌ 
டிரெடில்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ நடத்துவதால்‌, அதற்கு டிரெடில்‌ பிரஸ்‌ 
என்று சொல்லுவார்கள்‌. இதைத்‌ தவிர, எல்லா பிரிண்டிங்‌ 
மிஷின்கள்‌, எழுத்துக்கள்‌, இங்க்‌, காகிதங்கள்‌ முதலியன. இந்த 
தொழிலை நீங்கள்‌ நடத்த வேண்டுமென்றால்‌, நீங்கள்‌ அதிக 
லாபம்‌ அடை வீர்கள்‌ என்று சொல்லத்‌ தேவையில்லை. தொழிற்‌ 
சாலை ஆரம்பிப்பதற்கு கீழ்க்கண்ட சாமான்கள்‌ தேவை: 


(1) ஒரு 10X15” டிரெடில்‌. . ` Cs 
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(2) ஒரு ஸிலின்டர்‌ புரூப்‌ பிரஸ்‌. 
(3) கட்டிங்‌ மிஷின்‌, 
(4) பர்பொரேடிங்‌ மிஷின்‌. 
(5) நெம்பரிங்‌ மிஷின்‌, 6 டிஜிட்டுகளுடையது. i 
(6) பாரம்‌ (Forme) லாக்‌-அப்‌ (Lock- -up) செய்யும்‌ மதி 
(Stone). 
(7) இரண்டு சேஸ்கள்‌, வேறு வேறு சைஸ்களில்‌ தேவை. 
(8) மிஷின்களுச்கு எண்ணை போடும்‌ பாத்திரம்‌ (Oil can). 
(9) எழுத்துக்களை சுத்தம்‌ செய்ய பிரஸ்கள்‌. 
(10) ஓரு ப்ளோ பைப்‌, கேஸ்களை சுத்தம்‌ செய்வது. 
(11) மாலட்‌, கிளம்ப்ஸ்‌, ஷூட்டிங்‌ ஸ்டிக்‌ அன்டு பிளேனர்‌. 
இதனால்‌ பிரேம்களை “முடுக்க'லாம்‌. 
(12) 2 டஜன்‌ பெரிய அல்லது சிறிய பூட்டுகள்‌ (Quions). 
(13) சைட்‌ ஸ்டிக்‌ அன்டு முழு ஸ்டிக்‌. 
(14) 2 டஜன்‌ கேஸ்‌ அலமாரிகள்‌. 
(15) 2 கேலி (Galley) அலமாரிகள்‌. 
(16) இங்கிலிஷ்‌ அல்லது ஹிந்தி சுமார்‌ 40 கேஸ்‌, எழுத்துக்கள்‌, 
(17) 100 பவுண்டு 2 பாயிண்ட்‌ லெட்‌, 4-எம்‌ முதல்‌ 36-எம்‌ 
நீளம்‌ வரை. 
(18) 750 பவுண்டு 3 பாயிண்ட்‌ லெட்‌, 4.எம்‌ முதல்‌ 86-எம்‌ 
நீளம்‌ வரை. 
(19) 100 பவுண்டு 6 பாயிண்ட்‌ லெட்‌, 4-எம்‌ (Sù 36-எம்‌ 
நீளம்‌ வரை. 


(20) பித்தளை ரூல்‌ 14 பாயிண்ட்‌ 2 டஜன்‌. 

(21) பித்தளை ரூல்‌ 2 பாயிண்ட்‌ 2 டஜன்‌. 

(22) பார்டர்‌ ரூல்‌ 1$ பாயிண்ட்‌ $ டஜன்‌. 

(23) கேலிக : (1) 75”% 18", (2) 10°x15", (3) 11X18’, 
(4) 9" x11”. 
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(24) 24-எம்‌ முதல்‌ 26-எம்‌ வரையில்‌ 50 காலம்‌ கேலிகள்‌. 
(25) 20 கம்போஸிங்‌ ஸ்டிக்ஸ்‌ 6” X2", 2 கம்போஸிங்‌ ஸ்டிக்ஸ்‌ 

8" x2", 

“எம்‌” என்பது பிரிண்ட்‌ எழுத்துக்களின்‌ ஒரு ATY. 
பிரிண்டிங்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ பவர்‌ மூலமாயும்‌, கால்களி 
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னாலும்‌ நடத்தலாம்‌. இத்துடன்‌ மெதுவாகவும்‌, வேகமாகவும்‌ 
சுற்றக்கூடிய புல்லீஸ்‌ (Pulleys) இருக்கிறது. மேலும்‌ பெல்ட்‌ 
ஷேப்ட்‌ அல்லது பிடிப்பு இருக்கின்றன. அதன்மூலம்‌ பெல்ட்‌ தனி 
யாக வரும்‌. நான்கு ரோலர்கள்‌ (Rollers) உள. -இவை மை அல்‌ 
லது இங்கி தடவக்கூடியது இதில்‌ இருக்கிறது. இவை மையை சரி 
சமமாக செய்கிறது. 

இன்னும்‌ பேபி ரேடிங்‌ ரைடர்‌, அத்துடன்‌ Arris ஷேப்டு 
அத்துடன்‌ கலந்திருக்கிறது. இதற்குப்‌ பின்னால்‌ மை ரோலர்கள்‌ 
இருக்கின்றன. இதனுடைய இயர்‌ பினியன்‌ சேர்ந்து இருக்கும்‌ 
சக்கரங்கள்‌ முன்னுக்கும்‌ பின்னுக்கும்‌ சுற்றக்கூடியது. பினியன்‌ 
என்பது ஓரு சிறிய பல்‌ சக்கரம்‌, அது பெரிய சக்கரத்தில்‌ சேர்ந்‌ 
தாற்போல இருக்கும்‌. Aw சமயம்‌ வரிகளில்‌ அல்லது சிறிய 
சக்கரத்தின்‌ பற்கள்‌ பெரிய சக்கரத்தை தள்ளக்கூடும்‌. அதற்குத்‌ 
தான்‌ பினியன்‌ என்பது. 

இந்த ஷேப்டுகள்‌ இரும்பு தகட்டினால்‌ செய்தது. மீதி விவரங்‌ 
கள்‌ 8 3ழ சொல்லப்பட்டிருக்கின்‌ றன : 
மிஷின்‌ சைஸ்கள்‌ : 
8"Xx 12" 10" 15" 114" x 16" 12”x 18" 18 x 22" 
பிளேடன்‌ சைஸ்கள்‌ : 
9”"x 13" 11"x184' 12} x20" 15" X22" 20 x 26” 
சேஸ்‌ உள்பாகம்‌ : 
9"%13" 10” x15} 11¥xX16{" 13"%19" 18"x22" 
எலெக்டிரிக்‌ குதிரை ஓட்டம்‌ : 
3 எச்‌.பி. “ந எச்‌.பி, எச்‌.பி, எச்‌.பி, 1h எச்‌.பி. 
ஒரு மணியில்‌ அச்சடிக்கும்‌ காகிதங்கள்‌? 


1500 1200 1200 1000 900 
புல்லியின்‌ சைஸ்‌: 
14" 14’ 14” 14" 14" 
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ஒகு சுற்றினுடைய வேகம்‌: 
6 6 6 6 6 
தரையினுடைய சைஸ்‌: 
axa} இன்‌. டு... சூம்‌. கடி 
தோராயமான எடை. 
` 1640 பவு. 2050 வு. 2296 பவு. 2296 பவு. 2624 பவு, 
| தோராயன மொத்த எடை: 
1804 பவு. 2214 uaj. 2496 பவு. 2496 பவு. 2950 ua. 
மிஷின்களின்‌ விலை: 
2000ரூபாய்‌ 2350ரூபாய்‌ 2450ரூபாய்‌ 2800ரூபாய்‌ 3550ரூபாய்‌ 
எலெக்டிரிசிடி யின்‌ மூலம்‌ நடத்தப்படும்‌ மிஷின்‌ 100 ரூபாய்‌ 
அதிகம்‌. இதை தவிர 3 சேஸ்கள்‌, ரோலர்கள்‌ 2 செட்‌, 1 ரோலர்‌ 
அச்சு (Mould). 2 ரின்சஸ்‌ (Wrinches), 2 இரும்பு சேஸ்‌ அல்லது 
சட்டங்களுடன்‌ மிஷின்‌ விற்கப்படுகிறது. 
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பேப்பர்‌ வெட்டக்கூடிய மிஷின்‌: இந்த மிஷினில்‌ பால்‌ பேரிங்ஸ்‌ 
சேர்க்கப்பட்டிருக்கிறது. இதனுடைய விவரங்கள்‌ 8ழே சொல்‌ 
லப்பட்டிருக்கின்றன. 


ES 


மிஷின்களும்‌ அவைகளினுடைய சைஸ்களும்‌: 
28" 5577 36" 42" 
ட ட ப வப அதத அதத ல க்‌ 


எவ்வளவு உயரம்‌ வெட்டக்‌ கூடியது. 


20" 223" 20; 


34" 34” 4” 4a" 5” 5” நூ 
ஒரு நிமிஷத்‌ தில்‌ எவ்வளவு தடவை வெட்டக்‌ கூடியது. 
10 8 8 2 6. 6 6 
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அனலாக ககன கன எனனை கன கை கைகைகைக en எனை கண வைகள்‌ 
மிஷினுடைய சைஸ்கள்‌ 


20” 223" 26”. 28” 32” 36” 42" 


மிஷினுடைய உயரம்‌: 


54" 58" 60” 60” 65” 70” 75” 
தேவையான பவர்‌: 
2 3 1 I 2 2 2 
54” 56” 57” 60” 65” 72” 82” 
தரையின்‌ அளவு: 
58” 50” 51” 54” 58”' 62” 72” 


கையினால்‌ ஓட்டக்கூடிய மிஷின்‌ விலை: 

1850 ரூ. 1450 ரூ. 1550 ௬. 1700 ரூ. 2000-ரூ. 2470 ரூ. 

பவர்‌ மூலம்‌ ஓட்டக்கூடிய மிஷினின்‌ விலை: 

1450 ரூ. 1550 ரூ. 1650 ரூ. 1850 ரூ. 2170 ரூ. 2570 ரூ. 2500௫. 
இத்துடன்‌ வெளிதேசத்திய வெட்டுகிற பிளேடுகளும்‌.வெட்டு 

கிற குச்சிகளும்‌ இந்த மிஷின்களுடன்‌ சேர்ந்து விற்கப்படும்‌. 


மேலே சொல்லப்பட்ட மிஷின்கள்‌ எலெக்டிரிசிடி கரண்டு 
மூலம்‌ ஓட்டக்கூடியது, ர 
அச்சுத்‌ தொழிலுக்கு வேண்டிய அச்சடிக்கும்‌ மை: 
1. ஜாப்‌ கருப்பு மை 
2. உயர்ந்த ரகமான ஆப்டோன்‌ கருப்பு மை 
3. பாண்ட்‌ கருப்பு மை 
புக்‌ பிளேக்‌ அல்லது கருப்பு மை 
உயர்ந்த ரகமான சிவப்பு மை 
பிரியன்‌ ஆரஞ்சு மை 
பிரான்ஸ்‌ நீல மை 
மிலோரி நீல மை 
பர்பில்‌ லெமன்‌ மஞ்சள்‌ மை 


O ௮4 ஐ ஊட 
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10. பிரோஸஸ்‌ சிவப்பு மை 
11 மஞ்சள்‌ மை, நீல மை 
72. மிக்ஸர்‌ வெள்ளை மை 
13. கலர்‌ வெள்ளை மை 


மைகள்‌ (Ink): உபயோகிக்க வேண்டுய விவரம்‌ கீழே சொல்‌ 


லப்பட்டிருக்கிறது. 


பேப்பர்‌ 
சாதாரணமான பிளேட்டிங்‌ 
அபிரி பினிஸ்‌ 
கிரீஸி பிளாட்டிங்‌ 
மெஷின்‌ பினிஸ்‌ 
ஆர்ட்‌ பேப்பர்‌ 
பான்டு அல்லது பாகுங்‌ நோட்‌ 
ஸ்மூத்‌ கவர்‌ 
ஆர்ட்‌ கவர்‌ 
காகித கவர்‌ 
கார்டு போர்டு 


கோர்ஸ்‌ கவர்‌ 

கோர்ஸ்‌ கலர்‌ கவர்‌ 
reps கார்டு போர்டு 
லெட்ஜர்‌ 
லெட்டர்ஹெட்‌ பேப்பர்‌ 
மணிலா 

நியுஸ்‌ பேப்பர்‌ அல்லது போஸ்டர்‌ 
டாகுமென்ட்ஸ்‌ 

கைட்‌ அல்லது காற்றாடி . 
ஸ்மூத்‌ கைட்‌ 

பிரஸ்‌ போர்டு 


முதலியன. 


மை 
ஆம்டோன்‌ புக்‌ 
ஆப்டோன்‌ 
ஆப்டோன்‌ 
புக்‌ 
ஆப்டோன்‌ 


பாண்டு அல்லது ஜாப்‌ 
ஜாப்‌ அல்லது புக்‌ 

ஆப்டோன்‌ 

பான்டு அல்லது கவர்‌ 
சாதாரண ஜாப்‌ 

அல்லது புக்‌ 

புக்‌ 

கவர்‌ அல்லது பான்டு 
ஆப்டோன்‌ அல்லது புக்‌ 
கவர்‌ அல்லது பான்டு 
புக்‌ அல்லது ஜாப்‌: 

புக்‌ அல்லது ஜாப்‌ 
நியூஸ்‌ அல்லது புக்‌ 
கவர்‌ அல்லது பான்டு 
ஜாப்‌ 

ஆப்டோன்‌ 

கவர்‌ அல்லது பான்டு 
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டின்ட்ஸ்‌ கலப்பதற்கு அத்துடன்‌ அநேக: விதமான கல்ர்கள்‌ 
சேர்க்கப்பட வேண்டும்‌. பொதுவாக மூன்று விதமான கலர்கள்‌ 
கலக்கப்படும்‌. மஞ்சள்‌, நீலம்‌, வெப்பு. இதைத்‌ தவிர, அக்ஸ்லெரி 


goren மூன்று, அதாவது ஆரஞ்சு, பச்சை, பர்ப்பிள்‌. 


்‌ டன்ட்ஸ்‌ (Tints) : ஆரஞ்சு கலரானது சிகப்பும்‌, மஞ்சளும்‌ 
கலந்தது. மஞ்சள்‌ கலரையும்‌, நீல கலர்களையும்‌. கலந்தால்‌, 
பச்சை நிறம்‌ ஆகும்‌. சிகப்பும்‌, நீலமும்‌ கலந்தால்‌ பர்ப்பிள்‌ கலர்‌ 
உண்டாகும்‌. சில இடங்களில்‌ கருப்பும்‌, வெள்ளையும்‌ கலந்தது 


பர்ப்பிள்‌ கலர்‌. உயர்ந்த ரகமான சிகப்பும்‌, பச்சையும்‌, நீலமும்‌ 


சேர்ந்து கருப்பு கலர்‌ உண்டாகும்‌. 

உலகத்தில்‌ மூன்று வித கலர்கள்தான்‌ இருக்கின்றன என்று 
சில ஜனங்கள்‌ நினைக்கிறார்‌. அதாவது ஆரஞ்சு. மலோசைட்‌, 
மாரூன்‌ என்பது சிலியன்‌ கலர்‌ என்பது பச்சையும்‌, ஆரஞ்சு கல 
ரும்‌ கலந்தது. ரூஸ்ஸட்‌ கலர்‌ என்பது சிகப்பும்‌, பிரெளன்‌ கலந்‌ 
தது ரூஸ்ஸட்‌ என்பது ரெட்டிஷ்‌ பிரெளன்‌ என்று சொல்லலாம்‌. 
ஆலிவ்‌ கலர்‌ என்பது மஞ்சள்‌, பிரெளன்‌ கலந்தது. அச்சுத்‌ 
தொழிற்சாலையில்‌ அநேக விதமான கலர்களை உபயோகிப்பார்‌ 


கள்‌. 
ல காதிதங்களின்‌ பெயர்கள்‌ ழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது : 
1. ஆன்டிக்‌ வோவ்‌ 9. கிரீம்லெய்ட்‌. அல்லது வோவ்‌ 
2. எம்‌. எப. பிரின்டிங்‌ 10. பாங்க்‌ அல்லது பான்டு 

3. சூபர்‌ காலண்டர்‌ 11. கார்ட்ரிட்ஜ்‌ பேப்பர்‌ 

4. டூப்ளே ஆர்ட்‌ 12. கவர்‌ பேப்பர்‌ 

5. ஆர்ட்‌ பேப்பர்‌ ்‌ 13. நியூஸ்பிரின்ட்‌ 

6. இமிடேஷன்‌ ஆர்ட்‌ 14, பிளாட்டிங்‌ பேப்பர்‌ 

7. ஹேண்ட்‌ மேட்‌ பேப்பர்‌ 1i. ராப்ட்‌. லெதர்‌ அல்லது 

8. மெளல்ட்‌ மேட்‌ பேப்பர்‌ கிளாத்‌ பேப்பர்‌ 
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16. செக்‌ பேப்பர்‌ 25. ரொப்ட்‌ 
17. க்ரேயன்‌ பேப்பர்‌ 26. லேடக்ஸ்‌ பேப்பர்‌ 
18. ப்ரிஸ்டல்‌ போர்டு 27. எம்‌.ஜி. பேப்பர்‌ 
79, அப்ரி போர்டு 28: மணிலா பேப்பர்‌ 
90. இரீஸ்‌ ப்ரூப்‌ பேப்பர்‌ 29. ஆனியன்‌ ஸ்கின்‌ 
21. இந்தியா பேப்பர்‌ 30. பார்ச்மெண்ட்‌ 
22. டூப்ளிகேட்‌ பேப்பர்‌ 31. ஸ்டிரா போர்டு 
23. எனாமில்‌ 32. லெதர்‌ போர்டு 
24, பிளிட்‌ பேப்பர்‌ 33. டிரேஸிங்‌ பேப்பர்‌ 


லெட்‌ அல்லது ஈயம்‌: லெட்‌ என்பது இரண்டு ATLL 
அச்சு எழுத்துகளின்‌ வரிகளுக்கு 'நடுவில்‌ உப்பா க்கும்‌ ன்றாம்‌. 
அது ஒரு வரிக்கும்‌. மற்றொரு வரிக்கும்‌ நடுவில்‌ இடம்‌ இருக்கும்‌. 
இந்த லெட்டின்‌ உயரம்‌ சுமார்‌ 3'” அங்குலம்‌. பப்‌ 2 ட்ட 
முதல்‌ 8 பாயிண்ட்‌. வரையில்‌ இருக்க ததக தக்‌ Oe 
என்பதற்கும்‌ அடையாளம்‌, அதாவது அந்தப்‌ காப 
ஆட்டினால்‌ உடையாமல்‌ இருக்க வேண்டும்‌; ஒரு த 
தனை லெட்கள்‌ இருக்கிறது என்பதின்‌ பூரா வக்‌ ம 
சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. அதாவது, எத்தனை AI லட்‌ 
கள்‌, ஒரு பவுண்டுக்கு எத்‌.தனை லெட்கள்‌ இருக்கிறது என்பதை 
சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 


Length 4 to pica 6 to pica 8 to pice 
4 எம்‌ 144 £16 288 
oT 

112 168 224 
ae 96 144 192 
ae 82 128 168 
ic 72 108 144 
Be 64 96 128 
; at: 56 84 112 
10 ,, 
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Length 4 to pica 6 to pica = 8 to pica ` 
1] எம்‌ 52 78 — 104 
13. 48 72 96 
13 ,, 44 s 66 88 
14 ,, 41 61 82 
15... 38 57 70 
பப கண்ல 86: * க்‌. 72 
ப 34 51 68 
18 ,, 22 48 64 
19 5, _ 80 45 60 
2, 28 42 தட 
21 ,, 27 40 54 
22 p 26 39 52 
A 25 37 50 
24 ,, 24 36 48 
25 ,, 23 34 46 
26 op o D 33 44 
OF os 21 31 3 
28.,, 20 30 40 
29 ,, 20 30 40 
80: ,. 19 29 98 
31 ,, 19 28 38 
82 ,. 18: 27 36 
22122 17. 26 34 
34 3 17 25 34 
36 ., 16 24 32 
37 „ 15 23 30 
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Length 4 to pica 6 to pica 8 to pica 
39 எம்‌ 15 22 30 
40 ,, 14 து 28 
41, 14 21 28 
42 ., 14 21 28 
43 ., 13 20 26 
44 ,, 13 19 26 
45 ,, 13 19 21 
46 ,, 12 18 24 


ரோலருடைய அச்சுகள்‌: அச்சிடுவதற்கு அல்லது அச்சு அடிப்‌ 
பதற்கு ரோலர்‌ மிகவும்‌ முக்கியமானது. ரோலர்கள்‌ உயர்ந்த 
ரகமாக இருக்க 'வேண்டும்‌.வேலைகளுக்கு த்‌ தகுந்தமாதிரி as 
களை சரிப்படுத்தி கொள்ளலாம்‌. இந்த ரோலர்கள்‌ மூன்று விதங்‌ 
களில்‌ செய்யப்படும்‌. 

| (1) பழைய மா திரி பிரகாரம்‌ ரோலர்களுடைய வஸ்துச்‌ 
களும்‌, மூலாஸஸ்‌ என்பவைகளினால்‌ செய்வது. 


(2) ரப்பரும்‌ இன்னும்‌ இதர சாமான்கள்‌ கலப்பதின்‌ மூலம்‌ 
தயாரிப்பது. 


(3) ரோலருடைய வஸ்துக்களையும்‌ இளிஸரின்‌ இன்னும்‌ 
இதர சாமான்களும்‌ கலந்தது 8 


இந்த ரோலர்கள்‌ செய்யும்‌ விதத்தை கீழே சொல்லப்பட 
டிருக்கிறது. முதலில்‌ கொஞ்சம்‌ ரோலருடைய சாமான்களை 
எடுத்து வெட்டி சிறிய துண்டுகளாகச்‌ செய்து அவைகளை மூன்று 
பங்கு தண்ணீரில்‌ ஊற வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு: ரோலர்களு 
டைய வஸ்துக்கள்‌ பாதிக்கு மேல்‌ ஊறினதும்‌ வெளியே எடுக்க 
வேண்டும்‌. வெளியே எடுத்து தனியே மூடி வைக்க வேண்டும்‌, 
அது மெதுவாகவும்‌ நேராகவும்‌ இருக்கும்‌. அவைகளை பெரிய 
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பாத்திரத்தில்‌ வைத்து பாதி அளவிற்கு ஜலம்‌ கலக்க வேண்டும்‌, 
அந்த பாத்திரத்தை அடுப்பின்மீது வைக்க வேண்டும்‌. நெருப்பு 
அதிகமாக எரியக்‌ கூடாது. பிற்கு அவைகள்‌ கொதிக்க ஆரம்ப 
மாகும்‌. அதில்‌ சிறிய அளவு முலாஸஸ்‌ என்ற வஸ்துவை கலந்து 
பிறகு அவைகளை மரப்பலகை அல்லது கொம்புகளின்‌ மூலம்‌ 
கலக்க வேண்டும்‌. அந்த சிரேஸ்‌ அல்லது சாமான்கள்‌ 5 சேர்‌ 
எடையிருந்தால்‌ ஒரு ஸ்பூன்‌ அளவு கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌' அல்லது 
1 ஸ்பூன்‌ லைசால்‌ கலக்க வேண்டும்‌. ஆந்த பாத்திரம்‌ அப்படியே 
ஒரு மணி நேரம்‌ அடுப்பின்மீது இருக்க வேண்டும்‌. ஒரு மணி 
நேரம்‌ கழிந்த பிறகு சாமான்கள்‌ நல்ல முறையில்‌ வெந்து தயா 
ராகி இருக்கும்‌. பிறகு அவைகளை ரோலர்களின்‌ அச்சுகளில்‌ 
வைக்க வேண்டும்‌. 


டைப்ஸ்‌ Types) அல்லது எழுத்துகள்‌: அச்சு அடிப்பதற்கு 
டைப்‌ அல்லது எழுத்துகள்‌ பலவிதமான சாமான்கள்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கப்படும்‌. இவைகள்‌, லெட்‌ அல்லது ஈயம்‌, தகரம்‌, இன்‌ 
னும்‌ அன்டிமோனியம்‌. இவைகளால்‌ கலந்த அல்லாயி (Alloy) 
னால்‌ தயாரிக்கலாம்‌. சில சமயங்களில்‌ தாம்பிரம்‌ கொஞ்சம்‌ 
கலப்பதும்‌ உண்டு. இந்த டைப்கள்‌, டைப்‌ பவுண்டரி அல்லது 
டைப்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகளில்‌ தயாரிக்கப்படு 


இன்றன. இந்த டைப்கள்‌ அநேக விதமான பெயர்கள்‌ உடை. 


யது. 
இங்கிலீஷ்‌ ஹிந்தி 
24 பாயின்ட்‌ z 36 பாபின்ட்‌ 
18 : 24 , 
12.55 20 ,, 
10 ,, 10 55 
ஐ 12 » 
ட 10 ;, 
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டைப்களும்‌ அவைகளின்‌ அமெரிக்கன்‌ பெயர்களும்‌: 


பாயிண்ட்‌ மில்லிமீட்டர்‌ பாயிண்ட்‌ மில்லிமீட்டர்‌ | 
1 0138 2 0177 | 
3 0815 4 "0553 | 
5 1°76 5k 1:93 | 
6 2-11 7 2:46 
8 9-81 9 9:80 | 
10 3°51 11 9:16 | 
12 4-2 13 457 | 
14 4-92 16 5:62 | 
18 6-32 20 703 | 
22 7°73 21 8:43 | 
26 9°13 28 9:84 | 
30 10.54 32 11-94 | 
34 11-94 36 12:65 | 


இந்த டைப்களெல்லாம்‌ டைப்‌ கேஸில்‌ (Case) அல்லது எழுத்‌ 
துக்கள்‌ அடங்கும்‌ பெட்டிகளில்‌ வைக்கப்பட்டிருக்கும்‌.இந்த கேஸ்‌ 
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களை அல்லது பெட்டிகளை அலமாரி மீது வைக்க வேண்டும்‌. அந்த 
பெட்டியில்‌ றிய அறைகள்‌ இருக்கின்றன. ஓவ்வொரு எழுத்துக்‌ 
கும்‌ தனித்தனியாய்‌ அறை இருக்கும்‌. இந்த எழுத்துக்கள்‌ ஏ, பி, 
ஸி, என்ற முறையில்‌ தயாரித்து வைத்திருக்காது. இங்கிலிஷ்‌ 
எழுத்து பிரகாரமும்‌ ஹிந்தி வரியின்படி ஹிந்தி எழுத்துக்களும்‌ 
வரிசைக்‌ கிரமமாக இருக்காது. கம்போஸிடாகள்‌ இதை ஞாப 
கத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. டைப்களின்‌: பெட்டி 
களின்‌ விவரம்‌ 8ழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 

இங்கிலீஷ்‌ எழுத்து பெட்டிகள்‌ ஒவ்வொன்றிலும்‌ இரண்டு 
இருக்கும்‌. அதாவது அப்பர்‌ கேஸ்‌ அல்லது பெட்டியின்‌ மேல்‌ 
பாகம்‌. இரண்டாவது லோயர்‌ கேஸ்‌ அல்லது பெட்டியின்‌ Srp 
பாகம்‌. பெட்டியின்‌ மேல்‌ பாகம்‌ 98 காலங்கள்‌ அல்லது சிறிய 
அறைகள்‌ கொண்டது. கழ்‌ பாகமானது 53 காலங்கள்‌ கொண் 
டது. 

26 சிறிய காலங்களும்‌, 12 பெரிய காலங்களும்‌, 14 இதை 
விட பெரிய காலங்களும்‌ கொண்டன. சிறிய காலங்களை விட 
6 பங்கு பெரியது ஒரு காலம்‌. இந்த காலத்தில்‌ 6 அல்லது இ 


லகம்‌ அபத்த eta TÝ ere ட்‌ 
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என்ற எழுத்து இருக்கும்‌. ஹிந்தி எழுத்துக்கள்‌ பெட்டியின்‌ 
eas டக்க 138 காலங்களும்‌, கீழ்‌ பாகத்தில்‌ 71 காலங்களும்‌ 
இருக்கின்‌ ன. 

Coe ட இடது புரம்‌ முதல்‌ வலது புரம்‌ வரையில்‌ 256 
காலங்கள்‌ இருக்கிறது. பம்பாய்‌ பாடி டைப்‌ அங்கே பெட்டியின்‌ 
மேல்‌ பாகம்‌ 128 காலங்களும்‌, கீழ்‌ பாகமானது 98 காலங்களும்‌ 
பப்ப ம்‌ அது 75 சிறிய காலங்களும்‌, 15 ஜதை காலங்களும்‌ 
அவர்களுடைய சைஸ்படி 10 காலங்கள்‌ நான்கு பங்கு கொண் 
டது பெரிய சைஸ்‌. 

பெரிய காலங்களில்‌ டிகிரி, ஸ்பேஸ்‌ (Space) குவாட்‌ மற்றும்‌ 
7 எழுத்துக்கள்‌ அதிகமாக உபயோகிக்கக்‌ கூடியவை உள. 
அதிகமாக இந்த காலங்களில்‌ வைத்திருக்கிறது. இங்கிலீஷில்‌ 
பான்ட்‌ (Font) சிறிய கேபிடல்‌ இன்னும்‌ சுருக்கம்‌ இவைகள்‌ 
2பெட்டிகளில்‌ வைக்கப்பட்டிருக்கின்றன. அவைகளுக்கு இரண்டு 
பெட்டிகள்‌ தேவை. இரண்டு கேஸ்கள்‌ அல்லது பெட்டிகள்‌ கீழ்‌ 
ராகங்களுடன்‌ கலந்தது. பெட்டியின்‌ மேல்‌ பாகங்களில்‌ மூன்‌ 
றில்‌ ஒரு பாகம்‌ இடம்‌ இருக்கிறது. கழ்‌ பாகத்தில்‌ மூன்றில்‌ 
இரண்டு பாகம்‌, மற்ற எழுத்துக்கள்‌ இருக்கின்றன. இந்த பெட்டி 
யின்‌ அடிப்பாகத்தில்‌ 53 கம்பிளீட்‌ காலங்களும்‌ வலது பாகத்தில்‌ 
49 காலங்களும்‌ இருக்கின்றன. இதற்கு டபுள்‌ கேஸ்‌ (Double 
case) என்று பெயர்‌. 

கம்போஹிங்‌ அல்லது எழுத்துக்களை இணைப்பது: ஒவ்வொரு 
பிரஸ்ஸிலும்‌ சில கம்போஸிடர்களை வேலைக்கு வைத்துக்‌ கொள்‌ 


வார்கள்‌. அவர்கள்‌ கம்போஸிங்‌ செய்யும்போது அவர்களுடைய 
கைகள்‌, அவர்களுக்கு தேவையான எழுத்துக்கள்‌ இருக்கும்‌ இடத்‌ 
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i i i கள்‌ டைப்கள்‌ உள்ள பெட்டிகளி 
திற்கு CEG as T குச்சிகளில்‌ (Composing 
த கொள்ளுவார்கள்‌. அந்த இடை pee 
விதங்களில்‌ இருக்கின்றன. பித்தளை குச்சிகள்‌, இரும்பு கு 
த வறள்‌ ட்ட வரையில்‌ நீளமும்‌ 2” அகலமும்‌ 
டம்‌. உயர்ந்த ரகமான குச்சிகளில்‌ அனவ ஜ்‌ 
ணிக்கை அல்லது அடையாளங்கள்‌ உண்டு. அதன்‌ மும்ம oA 
பிரகாரம்‌ கம்போஸ்‌ செய்ய முடியும்‌. அந்த த்வம்‌. ai 
மல்‌ முக்கியமாக கம்போஸ்‌ செய்ய மும்‌ தி பைக 
12 பாயிண்ட்‌ அளவு கணக்குப்படி ATCC கம்‌ ca) ஸ்‌ 
{ Measure) வேண்டுமோ அவ்வனவு அளவுக்கு ஸ்டிக்கை a ப்‌ 

: இக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. தி 
ae Sait பெட்டியின்‌ 8ழ்‌ பாகத்திலிருந்து எடுத்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. எடுத்து வைத்து நன்றாக மூட வேண்டும்‌; 
அல்லது கெட்டி செய்ய வேண்டும்‌. எல்லா கம்போஸ்ட்‌ ரதம்‌ 
ஒரு மாதிரியாக அளவை எடுத்துக்‌ கொள்ள Pee ea ne 

அதனுடைய விவரங்கள்‌ அதன்‌ UE எழுதி ருக்‌ ட்‌ 
தந்த வரிகளில்‌ கொஞ்சம்‌ வித்தியாசம்‌ இ கு முக்‌ 
வும்‌ கம்போஸ்‌ செய்த பிறகு, இந்த கம்போஸ்‌ செய்த 
OG 
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அச்சடிக்கும்‌ கேலியின்‌ நிலைமை 
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களை கேலிகளுக்கு மாற்ற வேண்டும்‌. கேலி என்பது கம்போஸ்‌ 
செய்த எழுத்துக்களை குச்சுகளிலிருந்து எடுத்து வைக்கும்படி 
யான ஒரு அகலமான தட்டு அல்லது ட்ரே என்று சொல்லலாம்‌. 
கேலி ப்ரூப்‌ என்பது ஒரு சிறிய அச்சடித்த நகல்‌ துண்டு 
காகிதம்‌. இந்த விதமாக சூரிய உதயம்‌ முதல்‌ அஸ்தமனம்‌ ஆகும்‌ 
வரையில்‌ அநேக காலிகள்‌ கம்போஸ்‌ செய்யலாம்‌. இந்த கேலி 
களின்‌ ப்ரூப்‌, கை பிரஸ்களின்‌ மூலம்‌ நகல்‌ எடுக்கப்படும்‌ . இது 
ப்ரூப்‌ ரீடர்‌ மூலம்‌ படிக்கப்படும்‌. அதில்‌ உள்ள தப்புகளை அந்த 
ப்ரூப்பின்‌ ஓரத்தில்‌ குறிக்கப்படும்‌. அப்படி ப்ரூப்‌ ரீடர்‌ மூலம்‌ 
பார்க்கப்பட்ட தப்புகளை யெல்லாம்‌ கம்போஸிடர்கள்‌ திருத்திக்‌ 
கொள்ளுவார்கள்‌. பிறகு கம்போஸ்‌ செய்ய வேண்டிய விஷயங்‌ 
களெல்லாம்‌ கம்போஸிடர்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. கம்போஸி 
டர்கள்‌ அளவிற்கு தகுந்த மாதிரி பக்கங்கள்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. 
மறுபடியும்‌ இந்த ப்ரூப்‌ பரிசோதிக்கப்படும்‌. பிறகு அவைகளை 
சேஸில்‌ சரியானபடி மூடி அல்லது சேர்த்து, அவைகளை கீழே 
சொல்லப்பட்ட விதமாச பிரிண்ட்‌ செய்வதற்கு, மிஷின்‌ களுக்கு 
அனுப்பப்படும்‌. 

8 பக்கங்களை முதல்‌ வழியில்‌ கீழ்க்கண்டவாறு அமைப்பது: 

4, 5, 6, 3 
1, 8, 7, -~2 


Go. 3. ate 5 
7, 2, 1, 8 
12 பச்கங்களை தயாரிக்க முதல்‌ விதம்‌: 
ஹொட்‌ தலைப்பாகம்‌ , வெளியில்‌) 
த 1-2. 
ஹொட்‌ உள்பாகம்‌ 10, 3, 3 
ட 6, 5, . 8 


12 


AS 
© 
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இரண்டாவது விதம்‌ : 
ஹொட்‌ வெளிபாகம்‌ 1, 12, 11, 2 
ஹொட்‌ உள்பாகம்‌ 4, 6, 10, 3 

5, 8, 7, 6 


16 பக்கங்கள்‌ தயாரிக்க முதல்‌ விதம்‌: 


4, 13, 16, 1 
5, 12, 9, 8 
em வ. 0 
3, 14, 15s 2 
இரண்டாவது விதம்‌: 
8, 9, 12, 5 
I, 16, 13, 4 
2, 15, 14, 8 
7, 10, 11, 6 


24 பக்கங்கள்‌ தயாரிக்க முதல்‌ விதம்‌: ல்‌ 
ஹொட்‌ உள்பாகம்‌ 12, 19, 16, 9, 10, 14. 15, 11 
1, 24, 17, 8, 7, 18, 23, 2 | 
35 வெளிபாகம்‌ 4, 12, 29. 5, 6, 19, 22, -3 

இரண்டாவது விதம்‌: 

ஹொட்‌ உள்பாகம்‌ 11, 14, 23, 2, 1, 24, 18, 12 
வெளிபாகம்‌ 10, 15, 22, 3, 4, 21, 16, 9 
7; 18, 19, 6, உ ய $8 


32 பக்கங்கள்‌ தயாரிக்க முதல்‌ விதம்‌: 
14, 19, 22, 11, 12, 21, 20, 13 
3, 30, 27, 6, 5, 28, 29, 4 
2, 31, 26, 7, 8, 25, 32, 1 
த, 18, 28, 10, 9, 24, 17, 16 
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இரண்டாவது விதம்‌: 
<7 12 21,-'20,° 19, 14, 19, 22, 11 
5, 28, - 29, 4, 3, 30, 27, ட்‌ 
8 422. 1, 2, 31, 20 து 
<9; “24; = 17,- 16, 15, +18; 23, 40 


மேலே சொல்லப்பட்ட முறைப்படி பக்கங்களை பரிசோதனை 
செய்து அவைகளை சரியானபடி அமைத்து அச்சு அடிக்க வேண்டி 
யது. மிஷின்மேன்‌ அல்லது. மிஷினை நடத்துபவன்‌, இவைகளை 
ஒரு காகிதத்தில்‌ அச்சிட்டு அதில்‌. அச்சிடும்போது எந்த இடத்‌ 
இல்‌ கலர்‌ அல்லது மை சரியில்லாமலும்‌ மொத்தமாகவும்‌. விழுந்‌ 
இருக்கிறது என்று பரிசோதனை செய்வான்‌. எந்த இடத்தில்‌ 
சரியானபடி. அச்சிடாமல்‌ இருக்கிறதோ, அந்த இடத்தில்‌ ஒரு 
காதெத்தையாவது அல்லது. .அட்டையையாவது ஓட்டு கொடுப்‌ 
பார்கள்‌. இந்த முறைப்படி பார்த்துப்‌ பார்த்துக்‌ கொண்டு, இன்‌ 
னொரு காகிதத்தில்‌ அச்சிடுவார்கள்‌. அப்போது அச்சுகள்‌ அழ 
காக அச்சடித்தால்‌ அதன்‌ பிறகு அவர்கள்‌ அச்சடிக்கும்‌ வேலை 


ட களை முழுவதும்‌ செய்வார்கள்‌. கம்போஸ்‌ செய்யும்போது ஒரு ' 


லைன்‌ கம்போஸ்‌ செய்த பிறகு அந்த இடத்தில்‌ ஒரு இரும்பு ரூல்‌ 
அல்லது பித்தளை ரூல்‌ வைத்துக்‌ கொள்வார்கள்‌. அதன்‌ பிறகு 
இரண்டாவது வரி கம்போஸ்‌ செய்வார்கள்‌. வெளி நாடுகளில்‌ 
கம்போஸிடர்கள்‌, கம்போஸ்‌ செய்யும்போது உட்காராமல்‌ 
நின்று கொண்டே தான்‌: வேலை செய்வார்கள்‌. 

இந்தியாவில்‌ கம்போஸிடர்கள்‌, கம்போஸிங்‌ செய்யும்போது, 
அவர்கள்‌ தனக்கு வசதியுள்ள ஒரு முக்காலிகளின்மீது உட்கார்ந்து 
கொண்டு வேலை செய்வார்கள்‌. .உட்கார்ந்து கொண்டு கம்போ 
ஸிங்‌ செய்வதைக்‌ காட்டிலும்‌:.நின்று: கொண்டு கம்போஸ்‌ செய்‌ 

தால்‌ மிகவும்‌ செளகரியமாக இருக்கும்‌. 


பிரேம்களை எந்த.விதத்தில்‌ “மூடுக்கு”வது: கேலியின்‌ எழுத்துக்‌ ' 


“களை அச்சடித்து அதை மூன்றுஃதரம்‌. பரிசோதனை செய்த பிறகு, . 
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அவைகளை வெளியே எடுத்து சுத்தமான டஸ்டர்‌ துணிகள்‌ மூலம்‌ 
துடைக்க வேண்டும்‌. கேலியிலிருந்து மாற்றும்போது அவை 
களின்‌ பொடிகள்‌ அல்லது வேலை செய்யக்கூடிய அமுக்களும்‌ இல்‌ 
லாமல்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அப்படி ஏதாவது இரும்பு துண்டுகள்‌ 
இருந்தால்‌, அது அச்சடிக்கும்போது சரியானபடி பொருந்தாது. 
மேலும்‌, அந்த இடத்தில்‌ அதிகமாக மைகள்‌ பிடித்துக்‌ கொள்‌ 
ளும்‌. ஒரு கேலியிலிருந்து மாற்றும்போது, அதைச்‌ சுற்றி கேலி 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. ஒரு பெரிய பார்‌, அந்த மிஷி 
னுடைய அடிப்பாகத்தில்‌ வைத்திருக்க வேண்டும்‌. 

நீங்கள்‌ அந்த எழுத்துக்களை சிறிய அளவில்‌ அச்சடிக்க வேண்‌ 
டும்‌ என்றிருந்தால்‌, அவைகளை அவைகளுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி, 
மிஷினுக்கு மத்தியில்‌ பொருத்த வேண்டும்‌ அல்லது அமைக்க 
வேண்டும்‌. புஸ்தகம்‌ அச்சடிக்க வேண்டியிருந்தால்‌, மேலே 
சொல்லப்பட்ட பிரகாரம்‌ பக்கங்களை சரி பார்த்துக்‌ கொண்டு, 
பிரேம்களின்‌ முன்‌ பாகம்‌, பின்‌ பாகம்‌ இவைகளை வரிசைக்‌ கிரம 


மாக அமைக்க வேண்டும்‌. 


ஒரு அங்குலத்தில்‌ எத்தனை வரிகள்‌ இருக்கும்‌ : 


12 பாயிண்ட்‌ சாலிட்‌ 6 வரிகள்‌ இருக்கும்‌ 
10 29 23 7 33 39 
8 23 23 9 33 23 


கொடேஷன்ஸ்‌ (Quotations) : 
பெரிய குவாட்களுக்கு (Quads) கொடேஷன்‌ என்பது. இதன்‌ 
உள்புறம்‌ காலியாச இருக்கும்‌. கீழ்க்கண்ட சைஸ்களில்‌ உள்ளது: 


73 எம்‌)4 எம்‌, 2 எம்‌)64 எம்‌, 3 எம்‌ X4 எம்‌, 4 orth X 4 எம்‌ 
முதலியன. 
கொடேஷன்‌ அடையாளங்கள்‌? (₹ ”) 

புஸ்தகத்தில்‌ ஒரு சப்ஜெக்டுடைய பாகம்‌, அல்லது வெளி 
நாட்டு பெயர்கள்‌, புஸ்தகத்தின்‌ பெயர்‌ அல்லது ஏரோபிளேன்ஸ்‌ 
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அல்லது சில டெக்னிகல்‌ : வார்த்தைகளின்‌ அல்‌எது எழுத்துக்‌ 
கோர்ப்பு (Phrase) கள்‌ இருந்தால்‌ அவைகளை மேலே சொல்லப்‌ 
பட்ட கொடேஷன்‌ அடையாளங்களின்‌ மத்தியில்‌ அமைக்க 
வேண்டும்‌. 

எம்‌ : எம்‌ என்பது, ஒரு எழுத்தின்‌ அளவின்‌ (8126) சதுரம்‌, 

இங்கிலீஷில்‌ மூன்று விதமான எழுத்துக்கள்‌ இருக்கின்‌ றன. 
கேபிடல்‌ லெட்டர்‌ அல்லது பெரிய எழுத்து, சிறிய எழுத்து, 
லோயர்‌ கேஸ்‌ எழுத்துக்கள்‌ என்பவை. அவைகளின்‌ இடத்தை 
பொருத்து பெயர்கள்‌ வைத்திருக்கிறது. மரப்‌ பலகையினால்‌ 
செய்த கேஸ்கள்‌ அல்லது பெட்டிகள்‌ இருக்கும்‌. அகனுடைய 
மேல்‌ பாகத்தில்‌ இந்த கேபிடல்‌ லெட்டர்கள்‌ வைத்திருக்கும்‌. 
ஆகையினால்‌ அதற்கு அப்பர்‌ கேஸ்‌ என்று சொல்லப்படும்‌. இரண்‌ 
டாவது பெட்டி Sip பாகத்தில்‌ வைத்திருக்கும்‌. அ தனால்‌ அதற்கு 
லோயர்‌ கேஸ்‌ என்று சொல்லப்படும்‌. 

இது கம்போஸிங்‌ செய்யும்போது நன்றாக ஞாபகத்தில்‌ வைத்‌ 
துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. ஒரு புதிய பாரா (Para) கம்போஸ்‌ 
செய்ய ஆரம்பித்தவுடன்‌, முதலில்‌ அளவு 18 எம்‌ ஆக இருந்தால்‌ 
ஒரு எம்‌ ஸ்பேஸ்‌ போதுமானது. அப்படி அடுத்த 24 எம்‌ ஆக 
இருந்தால்‌ 1} எம்‌ காலி இடம்‌ விட வேண்டும்‌. 24 எம்‌ மேலே 
2 எம்‌ என்ற குவாட்‌ வைக்க வேண்டும்‌. முக்கியமாக &ைன்களின்‌ 
இரண்டு பக்கங்களிலும்‌ 4 ஒம்‌ அமைக்க வேண்டும்‌. 
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ஸ்டிச்சிங்‌ மிஷின்‌ (Stiching Machine): இந்தியா பல துறை' 
களில்‌ முன்னேற்றமடைந்து வந்து கொண்டிருக்கிறது. அதற்‌ 
குத்‌ தகுந்தாற்போல்‌ துணி 
தைக்கும்மிஷின்களிலும்‌ பல 
விதமான முன்னேற்றங்கள்‌ 
காணப்படுகின்‌ றன. சில 
மிஷின்கள்‌ கையால்‌ வேலை 
செய்யப்படுபவை. Aw 
காலால்‌ வேலை செய்யப்படு 
பவை. மற்றும்‌ சில சிறிய, 
பெரியமிஷின்கள்‌ எலெக்டிரி 
சிடி. உதவியால்‌ வேலை செய்‌ 
யக்கூடியவை. அட்டைடப்‌ 
பெட்டிகள்‌ தைக்கும்மிஷின்‌ 
வேறு. அவைகளுக்கும்‌, புஸ்‌ 
தகம்‌ கைக்கும்‌ மிஷின்களுக்‌ 
கும்‌ பல வித்தியாசங்கள்‌ 
உள. 

இல புஸ்தகங்கள்‌ பின்‌ 
புறத்திலிருந்து தைக்கப்பட்‌ 
டவை. மற்றும்‌ சில மத்தியி 
லிருந்து தைக்கப்பட்டவை. தைக்கும்‌ கம்பியின்‌ கனம்‌ புஸ்தகத்‌ 
இன்‌ அளவிற்குத்‌ தகுந்தாற்போல்‌ கனமாகவோ, மெல்லிய 
தாகவோ இருக்கும்‌. ws 

Aa வருஷங்களுக்கு முன்‌ இந்த மிஷின்கள்‌ வேளி தேசங்களி 
லிருந்து இறக்குமதி செய்யப்பட்டு வந்தன. ஆனால்‌ தற்காலத்‌ 
இல்‌ இவை நமது தேசத்தில்‌ நமது நாட்டினரால்‌ தயாரிக்கப்படு 
கின்றன. ‘als 5 ) 

லாபம்‌ : கையாலும்‌ காலாலும்‌ செய்யப்படும்‌ மிஷின்‌ விலை 
ரூ. 900 விலையுள்ளவை. எலெக்டிரிசிடியினால்‌ செலுத்தும்‌ மிஷின்‌ 
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விலை சுமார்‌ ரூ. 2,000. Am சிறு காகிதங்களை ஒன்று சேர்த்து 
தைக்கும்‌ கை மிஷின்‌ விலை ரூ: 50. இதனால்‌ சிறு பாட்‌ (Pads) 
தைக்கலாம்‌. கையாலும்‌, காலாலும்‌ வேலை செய்யும்‌ மிஷின்‌ 


5 மணி நேரத்தில்‌ 5,000 டப்பிகள்‌ (Boxes) தயார்‌ செய்யும்‌... 


ஏலெக்டிரிசிடி உதவியால்‌ வேலை செய்யும்‌ மிஷினின்‌ ஒரு நாளில்‌ 
ரூ. 50 லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. 

இடம்‌ : இந்த மிஷின்‌ வைப்பதற்கு 2'%2' இடம்‌ தேவை 
யானது. கம்பெனியின்‌ கைதேர்ந்த தொழிலாளிகள்‌ இந்த 
மிஷினை வேலை செய்ய உங்களுக்கு கற்றுக்‌ கொடுப்பார்கள்‌. 
சாதாரணமான ஒரு மனிதன்‌ கூட இந்த மிஷினில்‌ வேலை செய்ய 
முடியும்‌. 


சாமான்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 


(1) டைப்‌ £டைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. தஸந்தால்‌, 
19, வெஸ்டர்ன்‌ தெருவு, கல்கத்தா-17 
2. மதறாஸ்‌ டைப்‌ பவுண்டரி, 
38, ஜோன்ஸ்‌ தெரு, மதறாஸ்‌-1. 
3. சுதேச டைப்‌ பவுண்டரி, 
51, குருவப்ப செட்டி தெரு, 
சிந்தாதிரிப்பேட்டை. மதறாஸ்‌-2. 
4. ஸ்டாண்டர்ட்‌ டைப்‌ பவுண்டரி, 
5/5 வேனல்ஸ்‌ ரோடு, மதறாஸ்‌-8. 
5. குஜராத்‌ டைப்‌ பவுண்டரி, 
பம்பாய்‌. 
6. லக்ஷ்மி டைப்‌ பவுண்டரி, 
ஜாமா மஸ்ஜித்‌, டில்லி-6. 
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(2) இங்க்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. கோடே ரிப்பன்‌ அன்டு கார்பன்‌ அன்டு அல்லைட்‌ 
இன்டஸ்டிரி, 
55, ஸந்தெபெட்‌, பெங்களூர்‌-2. 
2 கேஞ்சஸ்‌ பிரிண்டிங்‌.இங்க்‌ பேக்டரி-லிமிடெட்‌, 
8 பிளாக்‌, எப்‌ 8, நேதாஜி சுபாஷ்‌ ரோடு, 
கல்கத்தா-1. 
3. ஹூக்ளி இங்க்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ஜி. டி. ரோடு, ஹெளரா. 
4, ஜே. பி. அத்வானி அன்டு கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
ஸர்‌. பி; எம்‌. ரோடு, போர்ட்‌, பம்பாய்‌. 
௪ ஹிமாலயா இங்க்‌ அன்டு கலர்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
செட்லா.சென்ட்ரல்‌ ரோடு; கல்கத்தா-27. 
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ஓ ப்‌ s 
பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலை 
(INDUSTRY OF PLASTIC GOODS) 

புதிய நோக்கங்கள்‌ மூலம்‌ புதிய சாமான்கள்‌ தயாரிக்கப்படு 
கின்றன பிளாஸ்டிக்‌ என்பது ஒரு புதிய வஸ்து. ஆகையினால்‌, 
இது மிகவும்‌ பெயர்‌ பெற்று விளங்குகிறது. இதில்‌ சில காரணங்‌ 
கள்‌ இருக்கின்றன. முதலாவது, பிளாஸ்டிக்‌ என்பது உறுதியான 
வஸ்து. அது.பார்ப்பதற்கு அழகாக இருக்கிறது. இதனுடைய 
கலர்களை பார்க்கிறவர்கள்‌ எல்லோருடைய மனதைக்‌ கவரும்‌. 
எல்லா சாமான்களும்‌ பிளாஸ்டிக்மூலம்‌ செய்தால்‌ பார்ப்பதற்கு 
வெகு அழகாக இருக்கும்‌. அநேக கலர்களையும்‌ சேர்த்து தயா 
ரித்கது. இவைகளால்‌. பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ நாளுக்கு நாள்‌ 
அதிக அவசியமாகவும்‌, அதிகமாகவும்‌ இருக்கிறது. உதாரண 
மாக பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மை தொழிற்சாலையை எடுத்துக்கொண் 
டால்‌, பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகள்‌ லட்சக்கணக்கான ரூபாய்கள்‌ 
மதிப்பில்‌, பிரதி தினமும்‌ தயாராகின்றன. 
| பொம்மைகளின்‌ அழகு நமது மனதை கவர்கிறது. அவைகளை 
பெரிய கடைகளிலிருந்து வாங்கி சிறிய கடைகளில்‌ விற்பனை 
செய்கிறார்கள்‌. இந்தியாவில்‌ இந்த தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய 
யோசனைகள்‌ இருக்கின்றன. எவ்வளவு பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ 
குயாரிக்க முடியுமோ, அவ்வளவு சாமான்களும்‌ விற்பனை ஆகி 
றது இந்தத்‌ தொழிலை வருஷம்‌ பூராவும்‌ செய்யலாம்‌ எப்போ 
தும்‌ இந்தச்‌ சாமான்களுக்கு அதிக தேவை இருக்கும்‌. புதிய 
மாதிரியான பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ தயாரித்து அவைகளை 
பொது ஜனங்களின்‌ பார்வைக்கு பிரதி தினமும்‌, புதிது புதிதாக 
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வருகிறது. இவைகளில்‌ சிலவற்றை பிரதி. தினமும்‌ தயாரித்து, 
உடனுக்குடனே விற்பனை செய்ய வேண்டும்‌ அடிக்கடி உடையக்‌ 
கூடியவைகள்கூட இருக்கின்றன. இந்தத்‌ தொழிலின்‌ மூலம்‌ 
வியாபாரிகள்‌ அதிக லாபம்‌ அடை இருர்கள்‌. 


இது ஒரு விஞ்ஞான ஆராய்ச்சிக்‌ காலம்‌. அநேகர்‌ இந்தத்‌ 
தொழிலில்‌ ஈடுபடுகிறார்கள்‌. இதன்‌ மூலமாக மனித வாழ்க்கை 
பிரதி தினமும்‌ முன்னேறி வருகிறது. பலவிதமான விதத்தில்‌ பல 
விதமான சாமான்கள்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌. இவைகள்‌ நமது வாழ்க்‌ 
கைக்குச்‌ செளகரியமாக இருக்கிறது. பிரதி தினமும்‌ பலவித 
மான பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிக்கப்படுனெறன. இந்த 
சாமான்கள்‌ பார்ப்பதற்கு அழகாகவும்‌, மெதுவாகவும்‌, குறைந்த 
விலையில்‌, நாளுக்கு நாள்‌ பிரசித்தி பெறறும்‌ வருகிறது. இரண்‌ 
டாவதாக, இந்த சாமான்கள்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ கிடைக்‌ 
கிறது. 

ஏனென்றால்‌, மரத்தினாலும்‌,. பித்தளையினாலும்‌ சாமான்கள்‌ 
செய்வதற்கு அதிக நாள்‌ ஆகும்‌. மேலும்‌ அவைகளை தயாரி 
பதற்கு அதிக பணமும்‌ தேவையாக இருக்கிறது. ஆனால்‌ பிளாஸ்‌ 
டிக்‌ சாமான்களை குறைந்த நேரத்திலும்‌, குறைந்த பணக்‌ செல 
விலும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. பிளாஸ்டிக்கினால்‌ செய்த சாமான்கள்‌, 
பொம்மைகள்‌ பல்‌ தேய்க்கும்‌ பிரஷ்கள்‌, கைப்பிடிகள்‌, இன்னும்‌ 
சில அழகான சாமான்களும்‌, கடைகளில்‌ முக்கியமாக விளங்கு 
கிறது. ஆகையினால்‌ இவைகள்‌ வியாபாரிகளுக்கு மிகவும்‌ முக்கிய 
மான அம்சம்‌. பிளாஸ்டிக்கிலிருந்து அநேகவிதமான சாமான்கள்‌ 
எப்படித்‌ தயாரிப்பது? இந்தத்‌ தொழிலைப்‌: பற்றி முக்கியமாக 
கவனிக்கவும்‌. 

விஞ்ஞானிகள்‌ கூட பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிப்பதற்கு 
எவ்வளவோ பிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ அவர்களுடைய 
அளவுக்கு மீறி வெற்றியடைந்து வருகிறார்கள்‌. பொதுவாக 
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பேக்லைட்‌ என்பது அதிகமான ஆராய்ச்சி செய்யப்பட்ட வஸ்து. 
இது அதிகமாக உபயோகப்படுகிறது. மெனல்‌ ' பார்மல்டிஹைட்‌ 
என்பதன்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ தயாராகிறது. உண்மையாசு 
சொல்லப்‌ போனால்‌ பேக்லைட்‌ என்பது பிளாஸ்டிக்கின்‌ ஒரு 
பாகம்‌. அமெரிக்காவில்‌ ஒரு கம்பெனி இருக்கிறது. அந்தக்‌ கம்‌ 
பெனியில்‌. தயாரிக்கப்பட்ட வஸ்துக்களுக்கு பேக்லைட்‌ என்று 
வியாபார பெயர்‌ அல்லது டிரேட்‌ நேம்‌ (Trade Name) என்று 
சொல்வது. பொதுவாக பிளாஸ்டிக்‌ என்பது ஒரு விதமான ஆர்‌ 
சனிக்‌ காம்பெளன்ட்‌ (Organic Compound). ஆனால்‌ சாதாரண 
மான பிளாஸ்டிக்கைத்‌ கனியாக கண்டு பிடிக்கலாம்‌. அதாவது 
அநேக வஸ்துக்கள்‌ சேர்க்கப்பட்டு, அவைகளைச்‌ சூடாக்கி; 
உருக்கி, அவைகளை எல்லாவிதமான விதத்திலும்‌ (அச்சுகள்‌ மூல 
மாகவும்‌ அல்லது மிஷினின்‌ பவர்கள்‌ மூலமாகவும்‌) தயாரிக்கக்‌ 
கூடியவை. இது சர்தாரணமாகவும்‌, வரிசைக்‌ கிரமமாகவும்‌ 
சேர்க்கப்பட்ட பீளாஸ்டிக்‌.. பிறகு பார்மல்டிஹைட்‌, கேஸின்‌, 
யூரியா என்ற வஸ்துக்களையும்‌, இன்னும்‌ இதர வஸ்துக்களையும்‌ 
சுகாதார முறையில்‌ அநேக பக்குவத்திலும்‌, பவர்கள்‌ மூலமாக 
வும்‌, தயாரிக்கக்கூடிய வஸ்து. பிறகு இதிலிருந்து அச்சு அடிக்கும்‌ 
படியான பவுடர்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. ஏனென்றால்‌, பலவிதமான 
பவுடர்கள்‌ கடைகளில்‌ விற்கப்படுகிறது. ஆகையினால்‌ பூரா 
விவரம்‌ சொல்லத்‌ தேவையில்லை. இதில்‌ இரண்டு விதமான 
வஸ்துக்கள்‌ இருக்கின்றன: 

(1) தர்மோ பிளாஸ்டிக்‌. 

(2) தர்மோஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ என்பன. 

தர்மோ பிளாஸ்டிக்‌: பிளாஸ்டிக்குத்‌ தேவையான வஸ்துக்களை 
பவர்கள்‌ மூலமாகவும்‌ சுகாதாரப்படி அவைகளை கா ய்ச்சி, 


உருக்கி அவைகளை அச்சுக்கள்‌ எந்த விதமான சாமான்களும்‌ 
தயாரிப்பதை தர்மோ பிளாஸ்டிக்‌ என்று சொல்லலாம்‌. இந்த 
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பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களை மறுபடியும்‌ 
கொதிக்க வைத்து அவைகளை ஒரு அச்சு 
மூலம்‌ பலவிதமான சாமான்களை 
ஊற்றி அவைகள்‌ மறுபடியும்‌ புதிய 
மாதிரியாக, கஷ்டமில்லாமல்‌ செய்ய 
லாம்‌. .இந்த சாமான்களின்‌ விதங்களை 
பவர்‌ மூலம்‌ சூடாக்கி தயாரிப்பது. 


பூ கன லன உ ணை ன ஊன ஊறு 
றற கானை எ ண வ ம! 


குர்மோஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ : இந்த 
பிள்‌ ஸ்டிக்‌ வஸ்துக்கள்‌ மூலம்‌ ஒரு தரம்‌ 
தயாரிக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌, இந்த 
வஸ்துக்களை எந்தவிதமான காரணம்‌ 
கொண்டும்‌ இவைகளை கொதிக்க 
வைத்து அல்லது மாற்றி, அதன்‌ மூலம்‌ wy, (9. 
எந்தவிதமான சாமான்கள்‌ தயாரிக்கக்‌ ய்ய ae 
கூடியதற்க உபயோகமில்லாமல்‌ இருக்‌ ith 
ஈகம்‌. ஒரு தாம்‌ உபயோகித்த பொருளை 
இன்னெரு பொருளுடன்‌ கலந்து வேறு 
வள்து எதுவும்‌ செய்ய முடியாது. இதற்‌ 
குத்‌ தான்‌ தர்மோஸ்டிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ 
என்பது. 


கீழ்க்கண்டவைகள்‌ தர்மோஸ்டே 
டிக்கின்‌ முக்கியமான சாமான்கள்‌ : 

1. கேஸின்‌ ஒரு விதமான ஏடு அல்‌ 
லது ஆடை. 

2. பெனால்‌ ரஸின்‌ (resin). 


3. கேப்ஸியூல்‌ காம்பெளன்ட்‌. 


இந்த விதமாக கீழே சொல்லப்‌ 


a 
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பட்ட்‌ தர்மோ ஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்குள்‌ சாமான்களினால்‌ தயா 
ராகின்றன. 

1. பெனால்‌ பார்மல்‌ டிஸஹைட்‌. 

2. யூரியா பார்மல்‌ டிஹைட்‌. 

எலெக்டிரிக்‌ பட்டன்கள்‌, சிகரெட்‌, சோப்புப்‌ பெட்டிகள்‌, 
பவுண்டன்‌ பென்‌, தண்ணீர்‌ குடிக்கும்‌ கிளாஸ்கள்‌, சாம்பல்‌ 
கிண்ணங்கள்‌ (Ash trays), பிக்னிக்குக்கு வேண்டிய சாமான்கள்‌, 
மூக்கு கண்ணாடி சட்டங்கள்‌, பல்‌ தேய்க்கும்‌ பிரஷ்கள்‌, கைப்பிடி 
கள்‌, இன்னும்‌ அநேக சிறிய சாமான்கள்‌, ஆபீஸ்‌ உபயோகத்‌ 
திற்கு வேண்டிய சாமான்கள்‌, பலவிதமான பொம்மைகள்‌, 
விசித்திரமான சாமான்கள்‌, பிளாஸ்டிக்கிலிருத்து தயாரிக்கப்‌ 
படுகின்றன. 

கடைகளில்‌, இப்போது பிளாஸ்டிக்‌, பலவித கலர்களில்‌ 
கிடைக்கிறது. மேலே சொல்லப்பட்ட மாதிரி இந்த பவுடர்‌ 
கீழ்க்கண்ட சாமான்களிலிருந்து செய்யப்பட்டது. 

(1) பில்லர்‌, (2) கலர்களுடைய கலப்பு. ஒவ்வொரு கம்பெனி 
யும்‌ இவைகளுக்கு அவர்களின்‌ சொந்த பெயர்‌ வைப்பது உண்டு. 
மேலும்‌ எந்த சாமான்களுக்கு உபயோகப்படும்‌ என்றும்‌ சொல்லு 
வார்கள்‌. பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்‌ செய்யும்போது (1) ஆஸ்பஸ்‌ 
டாஸ்‌ (2) மரத்தூள்‌ (8) மைகா முதலியவைகளிலிருந்து தயாரிக்‌ 
இருர்கள்‌. இவைகள்‌ பில்லருக்கு உபயோகப்படுத்தப்படும்‌. மரத்‌ 
தூளை அதிகமாக பில்லருக்கு உபயோகப்படுத்துகிறார்கள்‌. இத 
னுடைய விலை குறைவானது. ஆகையினால்‌ பிளாஸ்டிக்‌ செய்யும்‌ 
சாமான்களின்‌ விலை மிகவும்‌ குறைவாக இருக்கிறது. இந்த 
பவுடர்‌ இரண்டு விதமான தினுசுகளாக கடைகளில்‌ விற்பனை 
செய்கிறார்கள்‌. 

7. வீட்டுகளாகவோ அல்லது ராட்‌ (200)களாகவோ, 

2. பவுடராகவோ. 

நீங்கள்‌, £ழே சொல்லப்பட்ட விதமாக, பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்‌ 
கள்‌ செய்வதற்கு, பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்களிலிருந்தும்‌ பிளாஸ்டிக்‌ 
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ராட்களிலிருந்தும்‌ செய்யும்‌-விதம்‌ : 

1. ஷீட்டுகளிலிருந்தும்‌ அல்லது ராட்களிலிருந்தும்‌ தயாரிக்க. 

2. கம்பிரஷன்‌ (Compression) மூலம்‌ தயாரிக்க. 

3. இன்ஜக்ஷன்‌ மூலம்‌ தயாரிக்க. 

4. தனிப்பட்ட முறையில்‌ தயாரிக்க. 

இந்த விதங்களைக்‌ கொண்டு எப்படி சாமான்கள்‌ தயாரிப்பது 
என்று நன்றாக யோசிக்க வேண்டும்‌. 

1. பிளாஸ்டிக்‌ ஷீட்‌, டியூப்‌ அல்லது ராட்‌ இவைகளிலிருந்து 

எப்படி சாமான்கள்‌ தயாரிப்பது: தர்மோ பிளாஸ்டிக்‌ அல்லது 
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தர்மோஸ்டிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ ஷீட்‌ அல்லது ராட்‌, இவைகள்‌ கடை 
களில்‌ இடைக்கன்றன. முதலில்‌ ராட்‌ அல்லது ஷீட்டை மிஷின்‌ 
மூலம்‌ வெட்ட வேண்டும்‌. நாம்‌ தயாரிக்க வேண்டிய சாமான்‌ 
களை அச்சுகளில்‌ ஊற்றி, சாமான்கள்‌ தயாரிக்க வேண்டும்‌, 
பிறகு அந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்த சாமான்களை ஒரு தனிப்பட்ட 

்‌ அல்லது ஸ்பெஷல்‌ அச்சுகளில்‌ ஊற்றி, அந்த EEE ஹைட்‌ 
ராலிக்‌ பிரஸ்‌ (Hudraulic Press)e வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
அச்சுகள்‌ கொதித்து அவைகளை அழுத்தும்‌. முற அல்லது 
ராட்கள்‌ தேவையான உருவத்தில்‌ தோன்றும்‌. முக்கியமாக கவ 
னிக்க வேண்டியது என்னவென்றால்‌, அதாவது தர்மோ பிளாஸ்‌ 
டிக்‌ இந்த விதமாக உபயோடித்ததும்‌, இதனால்‌ செய்த சாமான்‌ 
கள்‌ பார்ப்பதற்கு அழகாக இருக்காது. 


இந்த பக்குவ பிரகாரம்‌ சீப்புகள்‌, பேட்டரி பெட்டிகள்‌, பல்‌ 
தேய்க்கும்‌ பிரஷ்களின்‌ கைப்பிடிகள்‌ முதலிய சாமான்கள்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. 


முக்கியமான வித்தியாசம்‌ கம்பிரஷன்‌ விதத்திற்கும்‌, இதை 
செய்யக்கூடிய விதத்திற்கும்‌ ஒன்று தான்‌ உண்டு. அதாவது 
கம்பிரஷன்‌ மூலம்‌ பலவிதமான வஸ்துக்கள்‌ தயாரிக்க சிறு 
உருண்டை பவுடரை உபயோகிக்கலாம்‌. ஆனால்‌ இதை செய்யக்‌ 
கூடிய விதத்திற்கு அதே பவுடர்‌ இந்த விதமாக ஷீட்‌ அல்லது 
ராட்‌ போல வஸ்துக்களாக உபயோகிக்கப்படுகிறது. 

ஈழ்க்கண்ட சாமான்கள்‌ இந்த விதமாக தயாரிக்கலாம்‌ : 
சோப்புப்‌ பெட்டிகள்‌, டேபிள்‌ டென்னிஸ்‌ பால்‌ முதலியவை. 
மூதலாவது, தர்மோஸ்டேடிக்‌ பிளாஸ்டிக்‌ இவைகளை சிறிய. 
துண்டுகளாக்க வேண்டும்‌. பிறகு இந்த துண்டுகளை கொதிக்க 
வைத்து தேவையான அச்சுகளில்‌ ஊற்ற வேண்டும்‌. அவைகளை 
பிரஷ்ஷருக்கு அடியில்‌ தள்ள வேண்டும்‌. அந்த துண்டுகள்‌ அச்சு 
களில்‌ ஊற்றி, பார்ப்பதற்கு அச்சுகளில்‌ உள்ள வஸ்துவைப்போல்‌ 
விளங்கும்‌. ஆனால்‌ சாமான்கள்‌ பெரிய சைஸ்களிலும்‌ அல்லது 
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சைஸ்களிலும்‌ செய்யும்போது இவைகளை செய்வதற்கு பழக்கம்‌ 
அதிகம்‌ தேவை. 8ழ்சக்கண்ட விஷயங்களையும்‌ கவனித்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டும்‌. 
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உதாரணமாக, நீங்கள்‌ ஒரு டால்‌ (Doll) யர்‌ SEZ 
மென்றால்‌ முதலாவது சரிசமமான அளவு வக்ப்‌ துஸ்டு 
இரண்டு எடுத்துக்‌ கொள்ளவேண்டும்‌. பிறகு ளை களை சூடான 
தண்ணீரில்‌ வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவை 
ளை அச்சுகளின்‌ இருபுறத்திலும்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு மூக்கு 
Paes, இருக்கும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ Sienai அதில்‌ தன ae 
வைத்துக்‌ கொண்டு, அவைகளுக்கு ஸ்டீம்‌ (Gonn டட 
வேண்டும்‌. இந்த விதம க இந்த இரண்டு LE துண்டுகள்‌ 
பார்ப்பதற்கு அச்சுகளின்‌ உருவத்தை நியம?! இருக்கும்‌. அந்த 
அச்சுகளுக்கு பிரஷர்‌ கொடுக்க வேண்டும்‌. இந்த வீதமாக ப 
யுள்ள பாகம்‌ வெளியே துண்டு செய்யப்பட்டு வரும்‌. துண்டு 
செய்யப்பட்ட இடத்தில்‌ பார்ப்பதற்கு ஒருவிதமாக இருக்கும்‌. 
அந்த இடம்‌ கெட்டியாக இருக்கும்‌ Be அந்த கத்த 
உஷ்ணம்‌ சாதாரண பக்குவத்தில்‌ வந்தவுடன்‌ அச்சுக 
இரண்டு பாகத்தையும்‌ தனியாக எடுக்க வேண்டும்‌. பிறகு அச்‌ 
களிலிருந்து தயாரான டால்‌ அல்லது பொம்மையை வெளித்‌ 
எடுக்க வேண்டும்‌. இந்த டால்‌ அநேக விதமான கவு 
கொண்ட வஸ்து. இது பார்ப்பதற்கு வெகு அழகாகவும்‌, பார்வை 
யுள்ள வள்துவாகவும்‌ தோன்றும்‌. 
ரேடியோ டையல்‌ (Radio dial), ஸெட்‌-ஸ்கொயர்‌ (Set- 
Square), சைக்கிள்‌ பம்ப்‌, கிளிப்‌ ஷேட்ஸ்‌, முதலியவை, இன்னும்‌ 
அநேக சாமான்கள்‌ இந்த பிளாஷ்டிக்‌ வீட்‌ அல்லது ராட்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. 
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கம்பிரஷன்‌ அச்சுகள்‌ : மேலே சொல்லப்பட்ட விதத்திலும்‌ 
இந்த விதத்திலும்‌ உள்ள வித்தியாசங்களை முதலில்‌ கவனித்துக்‌ 


ன்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. சாதாரணமாக 8ழே சொல்லப்பட்ட 
முறையில்‌ இதைத்‌ தயாரிக்கலாம்‌. அச்சுகளின்‌ பவுடர்கள்‌ ஒரு 
குறிக்கப்பட்ட அளவு எடுத்து அவைகளை அச்சுகளில்‌ போட 
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'வேண்டும்‌. எல்வளவு அளவு தேவை என்று தீர்மானம்‌ செய்துக்‌ 


கொள்ள வேண்டும்‌. ` 


முக்கியமான அச்சுகள்‌, எவைகளை உபயோகப்படுத்த வேண்‌ 
டும்‌ என்றும்‌ இர்மானப்படுத்திக்‌ கொள்ள garran p 
ஸ்டீம்‌ மூலம்‌ சூடு செய்தால்‌, Aa நிமிஷங்களில்‌ Gas வீடும்‌; 
பிரஷ்ரை எடுத்து விட்டு அச்சுகளை வெளியே எடுக்க வேண்‌ 
டும்‌. அச்சுகளின்‌ பாகங்களைத்‌ தனித்தனியாக எடுக்து, அந்தச்‌ 
சாமான்களை வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. மேலும்‌ எப்படி அத 
கள்‌ தயாரிப்பது என்றும்‌, ஹைட்ராலிக்‌ Lig sip என்ன செய்‌ 
இறது என்றும்‌ விவரமாகச்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது 


பொதுவாக, பவுடர்‌ அல்லது வீட்டுகள்‌ முதலியவை 
கடைகளில்‌ கிடைக்கின்றன. அச்சுகளில்‌, பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்‌ 
களுடன்‌ கூடிய அச்சுகளை பிரஷ்ஷருக்கு அடியில்‌ எக து 
இருக்க வேண்டும்‌; எவ்வளவு ீநரத்தில்‌ பூரா மானக்‌ ony 
ரிக்கப்படும்‌ என்பதை கவனிக்க வேண்டும்‌. கீழே செல்லப்ப 
விஷயம்‌ ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


அதாவது, தர்மோஸ்டேடிக்‌ பிளேஸ்டிக்‌ பவுடர்களை ட்‌ 
யோகித்து, தயாரித்த சாமான்களை அச்சுகள்‌ சூடாக இருக்கும்‌ 
போதே, அச்சுகளிலிருந்து வெளியே எடுத்து விடலாம்‌ : ஆனல்‌ 
தர்மோஸ்பிளாஸ்டிக்‌ கலந்த அச்சுகளுடைய சூடு ஆறின பிறகு 
தான்‌ சாமான்களை வெளியே எடுக்க முடியும்‌. ஒரு sorer தயா 
ரிப்பதற்கு எவ்வளவு நேரம்‌ தேவை என்பது செய்யக்கூட! 
சாமான்களைப்‌ பொருத்தும்‌, அச்சுகளைப்‌ பொருத்தும்‌ பிளாஸ்டி 
பவுடர்களின்‌ அளவைப்‌ பொருத்தும்‌ இருக்கிறது. 

சாதாரணமான அச்சுகளினால்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ கழே சொல்‌ 
லப்பட்டிரறாக்கறது. முதலாவது, அச்சுகளுக்குத்‌ தேவையான 
பவுடர்‌ ஷீட்‌ எடை போட்டு, அவைகளை அச்சுகளின்‌ அடிப்பாகத்‌ 
இல்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 
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இரண்டு பின்கள்‌ மூலம்‌, அச்சுகளின்‌ மேல்‌ பாசம்‌ Sip பாகத்‌ 
திற்கு Boorse சரியாகவும்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. பிறகு 
மேல்‌ பாகத்தினுடைய 9றிய ராட்‌ (Rod) அச்சுகளின்‌ ழ்‌ பாகத்‌ 
இற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி சரிப்படுத்தி இருக்கிறது. பிறகு அச்சுகளை 
மூடி அவைகளை ஹைட்ராலிக்‌ பிரஸ்ஸின்‌ அகலமான தட்டுக்கு 
அடியில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அந்த அச்சுகள்‌ நகர்ந்ததும்‌, அந்த 
அச்சுகளை இரண்டு அகலமானத்‌ தட்டுகள்‌ அச்சுகளைப்‌ பிடித்துக்‌ 
கொள்ளுகிறது: இவைகளின்‌ மீது பிரஷரை விட வேண்டியது. 
ஹைட்ராலிக்‌ பிரஸ்‌ மூலம்‌ அச்சுகள்‌ சூடாக்கப்படுகின்‌ றன. 
குறித்த நேரம்‌ வரை அச்சுகள்‌ அப்படியே இருக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு அச்சுகளை ஹைட்ராலிக்‌ பிரஸ்களிலிருந்து வெளியே 
எடுக்க வேண்டும்‌. அந்த அச்சுகள்‌ சூடு ஆறி சாதாரண நிலை 
அடைந்தவுடன்‌, அச்சுகளின்‌ பாகத்தை தனிப்படுத்தி டல்‌ 
ஊற்றிய சாமான்களை வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. இன்‌ஜக்ஷன்‌ 
மெளல்டிங்‌ என்பதைப்‌ பற்றிய சில விவரம்‌ இதற்கு முன்‌ பக்கத்‌ 
இல்‌ உள்ள படம்‌ பிரகாரம்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
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பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ செய்த எலெக்டிரிக்‌ சாமான்கள்‌ (Electrical 
Equipment of Piastics): இதற்கு முன்‌ பக்கங்களில்‌ நீங்கள்‌: 
பிளாஸ்டிக்கை பற்றி படித்திருக்கிறீர்‌ 
கள்‌. பிளாஸ்டிக்‌ என்ற வஸ்துவை 
அச்சுகளின்‌ மூலம்‌ ஊற்றி, அநேக 
விதமான பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களைச்‌ 
செய்யலாம்‌. பலவிதமான அச்சுகளில்‌ ந 
ஊற்றி செய்ய வேண்டும்‌. பிளாஸ்டி 
ஸின்‌ என்ற வஸ்துவின்‌ மூலம்‌ பள்‌ 
ளிக்கூடத்திற்குத்‌ தேவையான 
பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களைச்‌ செய்ய 
லாம்‌. எலெக்டிரிக்‌ ஸ்விட்ச்‌, ஸீலிங்‌ 
ரோஸ்‌ சாக்கட்‌ (Ceiling-rose Socket) 
பிளக்ஸ்‌ (Plugs) முதலியவைகளைச்‌ 
சாதாரணமாகச்‌ செய்யலாம்‌. இந்தி 
யாவில்‌ இந்தச்‌ சாமான்கள்‌ ஏராள 
மாகத்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌. இந்தச்‌ 
சாமான்கள்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
கள்‌ மூலம்‌ லட்சக்கணக்கான ரூபாய்‌ 


வருஷா வருஷம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. 
ஐந்து வருஷத்‌ இட்டத்தில்‌ எலெச்டி 
ரிக்‌ சாமான்களை ஏராளமாகச்‌ செய்ய 
உத்தேசித்திருக்கிறார்கள்‌. இந்தத்‌ 
தொழிலை செய்பவர்கள்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கலாம்‌. இயற்கையாகவே, 
எலெக்டிரிக்‌ கரண்டுக்குத்தவையான 
எலெக்டிரிக்‌ சாமான்கள்‌ மிகவும்‌ முக்‌ 
யெமாகத்‌ தேவை. இந்த எலெக்டிரிக்‌ சாமான்களுக்கு அதிகப்‌ 
படியாக அவசியம்‌ இருக்கிறது என்பதை நன்றாக கவனத்தில்‌ 
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வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. உற்பத்தி செய்பவர்கள்‌, இந்த 
எலெக்டிரிக்‌ சாமான்களை அதிகமாக உற்பத்தி செய்வதற்கு 
எவவளவேோ பிரயத்தனப்படுநிறார்கள்‌. இந்தச்‌ சாமான்களை 
அதிக ஜாக்கிரதையுடன்‌ செய்ய வேண்டும்‌ 


ஏனென்றால்‌, தொழிலாளிகள்‌ எலெக்டிரிக்‌ கரண்டில்‌ gaz 
செய்யும்போது இந்த சாமான்கள்‌ சரியானபடி வெல்வான்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ ஷாக்‌ (shock) அடித்து அவர்களுக்கு அபாயம்‌ ஏல்‌ 
படும்‌. அப்போது உங்களுடைய எலெக்டிரிக்‌ சாமான்கள்‌ டம்‌. 
வாங்க மாட்டார்கள்‌. ஆகையினால்‌ இந்தச்‌ சாமான்கள்‌ ய்ய? 
போது அதிக ஜாக்கிரை தயுடன்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இந்த 
சாமான்களை நல்ல முறையிலும்‌, வேறு ஏதாவது த இல்‌ 
லாமலும்‌ சுத்தமாகத்‌ தயாரித்தால்‌ அதன்‌ மூலம்‌ ட்‌ அதிக 
லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. நீங்கள்‌ கம்பிரஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மூலம்‌ 
இந்தச்‌ சாமான்களைத்‌ தயாரிப்பதற்கு பழக்கம்‌ தேவை. இதற்கு 
முன்‌ நீங்கள்‌ படித்த மாதிரி, இதைத்‌ தயாரிப்பதற்கு இரண்டு 
விதமான பிளாஸ்டிக்ஸ்‌ தேவை. hase 

11) பினால்‌ பார்மல்டிஹைட்‌ (3) யூரியா பா 
இந்த சாமான்கள்‌ செய்யும்‌ இடங்களின்‌ கதவ நை 
கவனிக்க வேண்டும்‌. யூரியா பார்மல்டிஹைட்‌ மூலம்‌. இத்த 
சாமான்‌ தயாரிக்கப்படமாட்டாது. ஏனென்று இதன்‌ ee 
தயாரிக்கும்போது சாமான்களில்‌ கருக்கல்‌. அல்லது ae pes 
விழுந்து விடும்‌. ஆகையினால்‌ இந்தச்‌ சாமக்‌ அலர்‌ தற்‌ 
யூரியா பார்மல்டிஹைட்டை உபயோகப்படுத்தக்‌ கூடாது. 

அநேகமாக இந்தச்‌ சாமான்கள்‌ பேக்லைட்‌ மூலப்‌ sun a 
கள்‌. இந்தச்‌ சாமான்களை இரண்டு usenet படட ததத 
மூதல்‌ பாகம்‌ பேக்லைட்‌ அல்லது erreur Se Seas 
வறு; இரண்டாவது பாகம்‌ பித்தளையின்‌ மூலம்‌ AE @ ்‌ 

rind ட்‌ என்பது ஒருவிதமான பவுடர்‌ . இந்த ட்டம்‌ 
த்‌ ae எல்லா பவுடர்களும்‌ ரஸாயன வஸ்துக்களில்‌ 
SID அந rena 
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கலக்க வேண்டும்‌. பவுடரின்‌ அளவுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி செய்ய 
வேண்டும்‌. முக்கியமாக கம்‌ பவுடரை பினால்‌ பார்மல்டிஹைட்‌ 
களுடன்‌ கலப்பார்கள்‌. 

அநேக விதங்களில்‌ இந்த பொடியை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. 
பொதுவாக பிளேக்‌ பவுடர்‌ அல்லது கருப்பு பவுடரை உபயோ 
இப்பார்கள்‌. நீங்கள்‌ பினால்‌ பார்மல்டிஹைட்டை அச்சுகள்‌ 
மூலம்‌ எலெக்டிரிக்‌ சாமான்கள்‌ செய்வதற்கு கீழ்க்கண்ட விஷ. 
யங்களை ஞாபகத்‌ தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

1. இந்த சாமான்கள்‌ தயாரிக்கும்போது அச்சுகளின்‌ உஷ்ண 
நிலைமை 150°C முதவ்‌ 160°C வரையில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 

உ. அச்சுகளில்‌ ஊற்றும்போது ஒரு சதுர அங்குலத்திற்கு 
7-2 டன்‌ அளவு பிரஷர்‌ இருக்க வேண்டும்‌. | 
| 3. அச்சுகளில்‌ ஊற்றிய சாமான்களை வெளியே எடுக்கும்‌ 
போது சூடாயிருக்க வேணடும்‌. ` 

4. அச்சுகளில்‌ சாமான்கள்‌ ] முதல்‌ 3 நிமிஷங்கள்‌ வரையில்‌ . 
இருக்க வேண்டும்‌. சாமான்களின்‌ கனத்தின்‌ அளவுக்குத்‌ தகுந்த 
படி சமயம்‌ கொடுக்க வேண்டும்‌. 

பிளாஸ்டிக்‌ ஷெல்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: கம்பிரஸீங்‌ மெளல்ட்‌ பிர 
காரம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ ஷெல்‌ செய்ய வேண்டும்‌. முதலாவது, AF 
இடக்கூடிய பவுடரை அந்த அச்சில்‌ பவுடர்களின்‌ மேல்‌ சூடு படும்‌ 
படியாக நிரப்ப வேண்டும்‌. 

அச்சிடக்கூடிய இடத்தை ஹைட்ராலிக்‌ டெஸ்ட்‌ மூலம்‌. 
இணைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அச்சுகளின்‌ மேல்‌ பாகத்தை அடி 
பாகத்தின்‌ மேல்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 

இந்த விதமாக, கம்பிரஷன்‌ உஷ்ண?மூலம்‌, உருக்கிய பிளாஸ்‌ 
டிக்‌ அச்சுகளின்‌ எல்லா பாகங்களிலும்‌ சரியானபடி அடையும்‌. 
பித்தளை பாகத்திற்கு தகுந்தாற்போல பிளாஸ்டிக்‌ பாகத்தை 
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சரிப்படுத்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அச்சுகளில்‌ பவுடரை நிரப்‌ 
பியதும்‌ பித்தளை பாகங்களை அச்சுகளில்‌ சரியாக வைக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு பிளாஸ்டிக்‌ ஷெல்‌ அச்சுகள்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்‌ 
படும்‌. 


அச்சிடக்கூடிய விதங்கள்‌: முதலாவது அச்சுகளின்‌ பாதி 
பாகத்தில்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பவுடரைக்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 


அதன்‌ பிறகு 10 பங்கு அதிகமான பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்களை 
அச்சுகளில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. எல்லா சாமான்களையும்‌ சரியான 
முறைப்படி சரியான இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 


பிறகு அச்சுகளின்‌ அடிப்பாகத்தை மேல்பாகத்டடன்‌ சேர்க்க 
வேண்டும்‌. வரிசைக்‌ கிரமமாக கம்பிரஷன்‌ அதிகரித்துக்கொண்டு 
போனால்‌ சிறிது நேரம்‌ கழித்து AMAA குறைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. கம்பிரஷன்‌ குறைவானபோது, அச்சுகளைச்‌ சரியான 
படி மூடி விட. வேண்டுய்‌. சரியானபடி கம்பிரஸ்‌ செய்ய வேண்‌ 
டும்‌. அப்படியே சிறிது நேரம்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அந்த நேரத்‌ 
தில்‌ அச்சுகளில்‌ உள்ள காற்று வெளியே போகும்‌. அப்படி அந்த 
காற்று அச்சுகளில்‌ உள்ளேயே தங்கி விட்டால்‌, தயாரிக்க 
பட்ட சாமான்களில்‌ விழுந்து விடும்‌. மேலும்‌ சாமான்கள்‌ 
கெட்டியாக இருக்காது. 

அச்சிடும்படியான மிஷின்‌ இரண்டு விதத்தில்‌ இருக்கிறது. 
(1) ஹைட்ரோலிக்‌ பிரஸ்‌. (2) மெக்கானிகல்‌ பிரஸ்‌. இந்தியா 
வில்‌ மெக்கானிகல்‌ பிரஸ்தான்‌ இருக்கிறது. இந்த பிரஸ்களின்‌ 
விதங்கள்‌, அவைகளுடைய அளவுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி இருக்கும்‌. 

(1) கம்பிரஸிங்‌ வேலை செய்யச்கூடிய அளவு (அவைகள்‌ டன்‌ 
கணக்கில்‌) இருக்கும்‌. 

(2) அச்சுகளைப்‌ பிடிப்பதற்கான பிளாட்டனின்‌ பெயர்கள்‌. 


(3) பிளாட்டன்களின்‌ வித்தியாசம்‌. 
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'பிளாட்டனில்‌, உஷ்ண அளவையும்‌, குளிர்ச்சி அளவையும்‌ 
தயாரிக்கப்பட்டிருக்கிறது. இதை எலெக்டிரிக்‌ BANS 
ஸ்டீம்‌ மூலமாகவும்‌ உஷ்ணம்‌ செய்யலாம்‌. ஆனல்‌, உலக்‌ 
மூலம்‌ உஷ்ணம்‌ உண்டாக்க வேண்டுமானால்‌ பபற்ற anpii 
உஷ்ணம்‌ உண்டாக்கலாம்‌. மேலும்‌ அட்ட மமக ம்ம்‌ 
டிவைஸ்‌ (Automatic Control Device) மூலம்‌ உஷ்ண அளவைப்‌ 


பாதுகாத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌, 


அச்சுகள்‌ உயர்ந்த ரக கார்பன்‌ ஸ்டீல்மூலம்‌ a eet 
அவைகளின்‌ மேல்‌ பாகத்கில்‌ சுத்தமாக அடப்‌ செய்யப்பட்‌ 
டிருக்கும்‌. நீங்கள்‌ இந்த அச்சுகள்‌ மூலம்‌ யூரியா ALD 
பவுடரை உபயோகிக்க வேண்டுமானால்‌, முதலில்‌ கக்‌ 
சிரோமியம்‌ தடவ வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌. கலர்கள்‌ சொர்க 
செய்வதற்கான கலர்கள்‌. எந்த மாறு கல்கள்‌ இவ்வா இருக்‌ 
கும்‌. இதைத்‌ தவிர அச்சுகளுக்கு நடுவில்‌ இருக்கும்‌ இடம்‌ சுத்த 
மாகவும்‌, மிருதுவாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அச்சுகளில்‌ பமல்‌ 
கூடிய சாமான்கள்‌ அழகாகவும்‌ சுத்தமாகவும்‌ இருக்க வேண்டும 
அச்சுகளிலிருந்து சாமான்கள்‌ ஒத்ரெக்சில்‌ வெளியே எடுக்கப்‌ 
படும்‌. இந்த அச்சுகள்‌ சரியானபடி பாலிஸ்‌ செய்கால்‌. pacama 
அச்சும்‌ 1 அல்லது 2 ஆழங்கள்‌ இருக்கம்‌ அநேசு பள்ளங்கள்‌ 
உள்ள அச்சுகள்‌ மூலம்‌, குறைந்த செலவில்‌ சாறான்களைத்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. பொதுவாக 4 அல்லது 6 பள்ளங்கள்‌ ஒவ்வொரு 
அச்சிலும்‌ இருக்கும்‌. 

அச்சுகளிலிருந்து வெளியே வரும்‌ பவட ரை சுத்தமாக செய்ய 
வேண்டும்‌. அதிகமான அளவு பவடர்கள்‌ வெளியே வரும்‌. இதை 
பிலஷ்‌ (Flush) என்று சொல்லுவது. மற்ற மீதி பவுடர்‌ Are 
களின்‌ ஓரங்களில்‌ உள்ள துவாரங்கள்‌ மூலம்‌ வெளியே வரும்‌, 
அவைகளை ஒரு பைல்‌ மூலம்‌ தேய்த்து எடுத்து விடலாம்‌. நித்தன்‌, 
பெரிய அளவில்‌ செய்ய வேண்டுமானால்‌, இந்தப்‌ பவுடரை சுத்‌ 
தம்‌ செய்வதற்கு (மூவிங்‌ அப்ராசில்‌ பெல்ட்டை) உபயோகிக்க 
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வேண்டும்‌. அச்சுகளிலிருந்து வெளிவரும்‌ பவுடரை இந்தச்‌ சிறிய 
பைல்‌ (File) மூலம்‌ கைகளினால்‌ எடுத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

சாமான்களை பாலிஷ்‌ செய்வது : இப்போது சாமான்‌ தயார்‌ 
செய்யப்பட்டு பாலிஷ்‌ செய்வதற்கு தயாராயிருக்கிறது. அவை 
களை ரொழேடிங்‌ வீல்‌ (சுற்றக்கூடிய சக்கரம்‌) மூலம்‌ தேய்க்க 
வேண்டும்‌. இந்த ரொடேடிங்‌ மிஷினை வார்னிஷ்‌ மிஷின்‌ என்று 
சொல்லுவார்கள்‌ அநேகவித ரசாயன வஸ்துக்களை பாலிஷ்‌ 
செய்வதற்கு உபயோகிக்கப்படும்‌. பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்களை பூரா 
வும்‌ தயாரித்ததும்‌, அவைகளின்‌ மீது அதிகமான அளவு LL 
தூவப்பட்டிருக்கும்‌. எலெக்டிரிக்‌ சாமான்களில்‌ அதாவது ஸ்குரூ 
(Screw), பின்‌, ஸ்பிரிங்‌ முதலியவைகளில்‌ பித்தளையை உபயோ 
இப்பார்கள்‌. அந்த பாகங்கள்‌ பித்தளைத்‌ தகடு அல்லது பித்தளைத்‌ 
துண்டு, பித்தளைக்‌ குழாய்கள்‌ மூலம்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. ஸ்பிரிங்‌, 
ஸ்டீல்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படுகிறது. பின்களும்‌ ஸ்குரூகளும்‌ சுலப 
மாக கேப்ஸ்டன்‌ லேத்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. நீங்கள்‌ பெரும்‌ 
அளவில்‌ வேலை செய்ய: வேண்டுமானால்‌ நீங்கள்‌ ஆடோமேடிக்‌ 
மிஷினை உபயோகப்படுத்துவதற்கு பழக்கம்‌ தேவை. அகலமான 
பாகங்களை லைட்‌ பிரஸ்ஸஸ்‌ மூலம்‌ பிரஸ்‌ செய்யலாம்‌. 
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்‌ இந்த விதமாக 

ஸ்பிரீந்சுசள்‌ கூட ட்‌ 
லேத்‌ மூலம்‌ தயாரிக்க 
லாம்‌. அவைகளின்‌ 
மேல்‌ ஏதாவது வஸ்‌ 
துக்க னை எலெச்டிரிக்‌ 
மூலம்‌ தடவ வேண்‌ 
டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ 
துருவு. பிடித்துவிடும்‌. 
. இந்த பாகங்களை 
பிளாஸ்டிக்கில்கைப்பிடி 
யினால்‌ சரிப்படுத்தி 
வைக்க வேண்டும்‌. 
அவைகளை, அந்த 
சாமான்களில்‌. கைகள்‌ 
மூலமாக சரியானபடி 
இருக்க வேண்டும்‌. சில 
சமயங்களில்‌ இவைகளை 
போகல பிரஸ்‌ மூலம்‌ 
கூட சரிப்படுத்திக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. கீழ்க்‌ 


கண்ட கணக்குப்படி அதிகப்படியான செளகரியம்‌அடையலாம்‌. 


ஸ்பெஸிபிகேஷன்‌ 
பி. எஸ்‌, 88—1952 


பி.எஸ்‌. 372—1928 


ஐ. எஸ்‌. 370-1951 ' 


சாமான்கள்‌ 
இரும்பு ரேப்படு கட்‌ அவுட்‌ 
உபயோ௫க்கும்‌ பியூஸ்‌ யூனிட்‌ 
பிளக்‌. சாக்கட்டுகளில்‌ சரிப்‌ 
படுத்திக்‌ கொள்வதற்கு. 
பிளக்குகளும்‌ சாக்கட்களும்‌ 
(ரிப்பிகுங்க்கு) 
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பி. எஸ்‌. 819—1952 டம்பளர்‌ ஸ்விட்ச்‌ வெளிப்‌ 
பாகம்‌. 

பி. எஸ்‌. 1299—1946 பிலஷ்டைடப்‌ டம்பளர்‌ 
ஸ்விட்ச்‌. 

ஐ. எஸ்‌. 371-1954 இரண்டு அல்லது மூன்று 
டெர்மினல்‌ ரோஸ்‌. 

ஐ. எஸ்‌. 302-1951 வீடுகளுக்கு உபயோகப்படும்‌ 


சாதாரண சாமான்கள்‌. 


இப்போது எலெக்டிரிக்‌ சாமான்சளுக்கு ஸ்பெஸிபிகேஷன்‌ 
தயாரிக்கப்பட்டிருக்றெது. இந்த ஸ்பெஸிகேஷனைப்‌ பற்றிய விவ 
ரத்தை இந்தியன்‌ ஸ்டேண்டர்ட்‌ இன்ஸ்டிடியூட்டி (Indian 
Standard Institute) லிருந்து தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

குறிப்பு: பிளாஸ்டிக்‌ என்பது சில வஸ்துக்களை மொத்தமாக 
கலந்து ஒரே தினுசாக செய்யப்பட்டது. ஆனால்‌ பேக்லைட்‌ அதிக 
மாக உபயோடிக்கப்படுகெது. பெனால்‌ பர்மல்‌ டிஹைட்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கப்பட்டது. பிளாஸ்டிக்‌ மூலம்‌ வேறு விதமான வஸ்துக்‌ 
கள்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. அதற்கு ஸெல்லுலாயிட்‌ என்று சொல்‌ 
வார்கள்‌. இது ஒருவிதமான பிளாஸ்டிக்‌, இது கற்பூரம்‌ இன்னும்‌ 
ஸெல்லுவாயிட்‌ நைட்ரேட்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. 

ஸெலிபோன்‌ (Cellophane: என்பது ரப்பர்‌ சாமான்‌.அவைகள்‌ 
மூலம்‌ ஒரு இடத்திலிருந்து மற்றொரு இடத்துக்கு மாற்துவதற்கு 
உதவும்‌. இதை விஸ்கோவிஸிருந்து தயாரிக்கப்படும்‌. ரேயன்‌ 
ஸெலிலோஸ்‌ அவைகளை தயாரிப்பவர்கள்‌ இந்த விஸ்கோஸ்‌ 
தயாரிப்பார்கள்‌. ஸேலீலோஸ்‌ (Cellulose) யைவிட விஸ்கோஸ்‌ 
மட்டமான ரகம்‌. பருத்தி நூல்களில்‌ ஸோடியம்‌ ஹைட்ராக்‌ 
ஸைட்‌, இன்னும்‌ கார்பன்‌ டிசல்பைட்‌ மூலம்‌ சேர்த்து எடுப்பது. 
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அச்சுகளின்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ : அச்சுகளின்‌ இன்ஜக்ஷன்‌, அல்லது 
டைகாஸ்டிங்‌ இந்த விதமாக அச்சுகள்‌ இரண்டு பாகங்களுடை 
யது. இந்த அச்சுகளின்‌ வித்தியாசம்‌, இந்த அச்சுகள்‌ சூடு செய்ய 
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வேண்டிய அவசியம்‌ இல்லை. இவைகளை குளிர்ந்த இடத்தில்‌ 
வைக்க வேண்டும்‌. இரண்டாவது வித்தியாசம்‌, அதாவது இந்த 
விதமாக பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்களை உபயோகிக்கக்கூடாது. ஆனால்‌, 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


583 


அவைகளை கரைத்து நீருடன்‌ கலந்த பவுடர்‌ மாதிரி அல்லது பவு 
டர்‌ தண்ணீரைப்போல இருக்க வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, பவுடர்‌ 
நன்றாக கரைந்து இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌ இந்த விதத்தை இன்ஜக்‌ 
ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ என்று சொல்வது. தர்மோ செட்டிரிக்‌ பவுடர்‌ 


களுடைய சிறிய அளவு துண்டு அல்லது சிறிய பாகம்‌ எடுத்து 
ஹாப்பர்‌ அதில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 


இந்த சிறிய துண்டுகள்‌, 
ஹாப்பர்‌ மூலம்‌ ஹீட்டிங்‌ 
சேம்பர்‌ அல்லது உஷ்ண 
அறைக்கு கொண்டு போகப்‌ 
படும்‌. இங்கே இதனுடைய 
நிலைமை 150°C முதல்‌ 200°C 
டிகிரி வரையில்‌ வைக்கப்‌ 
படும்‌, 

சாமான்களைப்‌ பொறுத்து 
பிளாஸ்டிக்‌ பவுடர்களுக்கு 
டிகிரி நிலைமை உபயோகப்‌ 
படுத்தப்படும்‌. ஆனால்‌ முக்‌ 
கியமாக பவுடர்‌ எல்லாம்‌ 
உஷ்ண அறையில்‌ தண்ணீர்‌ 
மாதிரி இருக்க வேண்டும்‌. ' 
இந்த தண்ணீர்‌ மாதிரியாக 
இருக்கும்‌ பவுடர்‌ அச்சு 
களின்‌ எல்லா பாகத்திலும்‌ 
பிளஞ்சர்‌ மூலம்‌ போய்‌ 
சேரும்‌. இந்த அச்சுகளின்‌ 
இரண்டு பாகமும்‌ ஒன்றாக 
சேர்த்து கொஞ்ச நேரம்‌ 
இருக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
அவைகளைத்‌ தனித்தனியாக 
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எடுக்க வேண்டும்‌. இப்போது பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்‌ 
கள்‌ பூர்த்தியாகி அச்சுகளின்‌ உள்பாகத்தில்‌ இருக்கிறது. பிறகு 
மறுபடுயும்‌ அச்சுகளின்‌ இரண்டு பாகங்களையும்‌ ஓனருாக சேர்த்து 
பிளஞ்சர்‌ மூலம்‌ ஊற்ற வேண்டும்‌. இப்போது இன்ஜக்ஷன்‌ 
மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌ வேலை செய்ய ஆரம்பமானதும்‌ கொஞ்ச 
மணி நேரத்திற்குள்‌, குறிப்பிட்ட அளவு சாமான்கள்‌ தயாரிக்க 
லாம்‌. இப்போது இந்த விதமாக சிறிய ரேடியோ சாமான்கள்‌, 
மூக்குக்‌ கண்ணாடிகள்‌, காயில்‌ பார்பர்‌ முதலிய சாமான்கள்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. இந்த விதமாக 7000 சீப்புகள்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. ஆகையினால்‌ குறைவான நேரத்தில்‌ அதிக 
சாமான்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இதை தவிர பிளாஸ்டிக்குகளுடைய 
டிரேட்‌ நேம்‌ அல்லது அவைகளுக்குண்டான வியாபாரப்‌ மெய 
களும்‌ அந்த கம்பெனிகளின்‌ விலாசமும்‌ கழே சொல்லப்பட்டிருக 
தின்றன. 


.பெளடர்களின்‌ ்‌ ுபெனி 

டிரேட்‌ பெயர்‌ ட GoD s 
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(6) பிராஸ்பெக்ட்‌ ஷீட்‌ மாதிரி 


(7) பி.பி.சி. (P.B.C.) ஷீட்‌ டியூப்‌ மாதிரி அமெரிக்கன்‌ கம்பெனி. 


இந்த தொழிற்சாலைக்கு என்ன சாமான்கள்‌ தேவை: கீழ்க்‌ 
கண்ட சாமான்கள்‌ பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகள்‌ தயாரிக்க தேவை 
யானவை. : 

(1) பிளாஸ்டிக்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌. 

(2) பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகளுக்கான அச்சுகள்‌. 
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(8) பிளாஸ்டிக்‌ பொடிகள்‌. 

(4) பிளாஸ்டிக்‌ சாமான்கள்‌ ஓட்ட வைப்பதற்கு பசை அல்‌ 
லது ஸொலியூஷன்‌. 

பிளாஸ்டிக்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷின்‌: இந்த மிஷினீல்‌ 
பிளாஸ்டிக்‌ துண்டுகள்‌ வைக்க வேண்டும்‌. இதை சுற்றியவுடன்‌ 
கெட்டியாக கலந்து உருவத்தில்‌ அழுத்தும்போது அப்படி மேலே 
யிருந்து அழுத்தக்கூடிய பிளாஸ்டிக்‌ கட்டிகள்‌ அச்சுகளுக்கு 
வரும்‌. 

பொம்மைகளின்‌ அச்சுகள்‌ கலக்கப்பட்ட சாமான்களுக்கு 
அடியில்‌ இருக்கின்றன. உருக்சப்பட்ட பிளாஸ்டிக்கு முன்புறம்‌ 
வளைந்து இருக்கும்‌. அந்த பிளாஸ்டிக்‌ மீது வளைந்து இருக்கும்‌. 
பூரா பொம்மையின்‌ அச்சுகள்‌ மிஷீனில்‌ இணைத்து வைத்தால்‌, 
பொம்மையில்‌ ஒரு பாகம்தான்‌ தயாராகும்‌. இந்த மிஷினில்‌ 
விலையைத்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ள, மேலே சொல்லப்பட்ட விஷயங்‌ 
களை அதன்‌ அருகிலிருந்து தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. 

பிளாஸ்டிக்‌ அச்சுகள்‌ மிஷின்‌ எப்படி வேலை செய்றது : இந்த 
மிஷினுடைய ஸ்விட்ச்‌ அல்லது விசை எலெக்டிரிக்‌ மிஷினில்‌ 
சேர்க்கப்பட்டிருக்கிறது. இதிலிருந்து எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு, 
மிஷினுடைய பீடர்‌ (Feeder) அல்லது உள்புறத்திற்கு பகல்‌! 
கரண்டின்‌ வேத்தினால்‌, அந்த பீடர்‌ சூடாகும்‌. இரண்டு 
அல்லது மூன்று ஸ்பூன்‌ (அல்லது கரண்டி) அளவு mae 
பொடியை (சுடைகளில்‌ பலவித வர்ணங்களில்‌ விற்பனை செய்கிற 
பிளாஸ்டிக்‌ பொடியை) இந்த பீடரில்‌ போடவும்‌. அத 
பிடியின்‌ மூலம்‌ கொஞ்சம்‌ உள்ளே தள்ளி விடவும்‌. ae 
அப்போதுதான்‌ அவைகள்‌ சரியானபடி நாஸ்‌ (Nozzle) ee 
போய்‌ சேரும்‌. கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்த பிறகு அந்த டப x 
வும்‌ சூடாகவும்‌, இகப்பாகவும்‌ இருக்கும்‌. பிறகு peat 
பொடிகளைப்‌ பார்ப்பதற்கு கெட்டியான தேன்‌ போல்‌ ல்‌ 
இப்போது அந்த அச்சுகள்‌, மிஷினுடைய நாஸலுக்கு கழே வரும்‌, 
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மேலிருந்து மிஷினுடைய கைப்பிடியின்‌ மூலம்‌ அழுத்தப்பட்ட 
பிளாஸ்டிக்‌, கரைக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்குக்குள்‌ நாஸல்‌ வழி 
யாக அச்சுகளுக்கு போய்ச்சேரும்‌. அந்த அச்சுகளில்‌ அந்த 
பிளாஸ்டிக்குகள்‌ பொம்மை ரூபமாக ஊற்றப்படும்‌, பிறகு 
மிஷினுடைய கைப்பிடிகளை எடுத்து விட்டு மிஷினிலிருந்து 
அச்சுகளை கழற்றி எடுத்து விட்டு, பிறகு அச்சுகளில்‌ உள்ள பொம்‌ 
மைகளை வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. மறுபடியும்‌ நீங்கள்‌ பொம்‌ 
மைகள்‌ செய்ய வேண்டுமானால்‌,இதேமா திரி அச்சுகளை இனைத்து, 
மேலே சொல்லப்பட்ட விதமாக செய்யவேண்டும்‌. அடுத்த பக்‌ 
கத்தில்‌ ஒரு மனிதன்‌ இந்த மிஷினில்‌ வேலை செய்வதைப்போல்‌ 
படம்‌ அச்சிடப்‌ பட்டிருக்கிறது. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


587 


(1: எப்போது இந்த மிஷினில்‌ வேலை 
செய்ய வேண்டுமென்றாலும்‌, நீங்கள்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ திருகுகளை, அதனுடைய H 
மெயினில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. இதன்‌ | 
மூலமாக கரண்டு மிஷினுடயை பீட fl 
ருக்குச்‌ செல்லும்‌. ee. 


(2) இந்த படத்தில்‌ உள்ளபடி, கரண்‌ 
டியின்‌ மூலம்‌ பிளாஸ்டிக்கை மிஷினு A 
டைய பிடரில்‌ போடுவதை பார்க்கலாம்‌. | 


(3) இதற்கு நேராக உள்ள படத்தின்‌ | ரா 
படி, மிஷினுடைய நாஸல்‌ அல்லது | 
மூக்கு போல வஸ்து காட்டப்பட்டிருக்‌ | 
கிறது. உருக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்குகள்‌, பதி 
இந்த நாஸல்‌ வழியாக கழே விழுந்து | 
அச்சுகளுக்குள்‌ செல்‌ லும்‌. 


(4) இத்துடன்‌ இருக்கும்‌ படத்தில்‌ | 
அச்சு மிஷினுக்கு அடியில்‌ ஒரு விசை 
(Vice) யால்‌ இணைக்கப்‌ பட்டிருக்கிறது. | 
அந்த அச்சு, நாஸலுக்கு தழேயிருக்க 
வேண்டும்‌. i 

(5) இத்துடன்‌ இருக்கும்‌ படத்தில்‌ | 
உள்ளபடி மிஷினுடைய பிடிகளை அழுத்‌ l = 
தவும்‌. பீடருக்குள்‌ அழுத்தக்‌ கூடியவை இ 
காட்டப்பட்டிருக்கிறது. இந்த இடத்தில்‌ 2 
உருக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்‌ அச்சுகளுக்கு 
போய்‌ சேரும்‌. பிற்கு அச்சுகள்‌ மிஷினி f 
லிருந்து எடுக்கப்படுகின்றன . ட்டும்‌ ; 
போது ஜாக்கிரதையாக எடுக்கவேண்டும்‌. 
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பொம்மைகளைத்‌ தவிர இந்த மிஷினில்‌ வேறு என்ன செய்ய 
முடியும்‌: அச்சுகளை இணைப்பதற்கு முன்பு அவைகளைக்‌ கொஞ்சம்‌ 
சூடு செய்ய வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, அதில்‌ ஒட்டியிருக்கும்‌ ஒழு 
கிய பிளாஸ்டிக்‌ வெளியே வந்து விடும்‌. எல்லா வஸ்துக்களும்‌, 
பிளாஸ்டிக்‌ பட்டன்‌, வளையல்கள்‌, சைகிள்களுடைய பிரேக்‌, 
சிறு பிளேட்டுகள்‌ இன்னும்‌ இதைப்‌ போல்‌ உள்ள சாமான்களும்‌ 
பிரதி தினமும்‌ கடைகளில்‌ விற்கும்படியான சாமான்களைக்‌ கூட 
இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

பலவிதமான இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷின்கள்‌ : இந்த மிஷி 
னில்‌ வேலையின்‌ அளவைப்‌ பொறுத்து இந்த மிஷினுக்கு பெயர்‌ 
வைக்கப்பட்டிருக்கிறது. இந்த மிஷின்‌ } அவுன்ஸ்‌ பிளாஸ்டிக்கை 
உருக்கக்‌ கூடியது. அதனால்‌ இதற்கு குவார்டர்‌ அவுன்ஸ்‌ மிஷின்‌ 
அல்லது கால்‌ அவுன்ஸ்‌ மிஷின்‌ என்று பெயர்‌. மிஷின்‌ ] அவுன்ஸ்‌ 
பிளாஸ்டிக்குகளை உருக்கக்கூடியது என்றால்‌, இத்த மிஷினை அரை . 
அவுன்ஸ்‌ மிஷின்‌ என்று சொல்வது உண்டு. இதே விதமாக 7, 8 
அல்லது 3 அவுன்ஸ்கள்‌ உருக்கக்கூடியவைகளை, அவைகளுக்குத்‌ 
தகுந்த மாதிரி சொல்லது உண்டு. கால்‌ அவுன்ஸ்‌ மிஷினின்‌ விலை 
ரூபாய்‌ 775. அரை அவுன்ஸ்‌ மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 275. ஒரு 
அவுன்ஸ்‌ மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 395. அச்சுகளின்‌ விலைகள்‌ 
மிஷின்களுக்கு அடியில்‌ எழுதப்பட்டிருக்கிறது. சைள்களுக்கும்‌, 
விதங்களுக்கும்‌ தகுந்த மாதிரி விலை இருக்கும்‌. 


பிளாஸ்டிக்‌£ன்‌ உருவம்‌ : பிளாஸ்டிக்‌ இரண்டு விதமானது. 
முதல்‌ விதம்‌ பிளாஸ்டிக்‌ ஷீட்டுகளைப்போல்‌ இருப்பதைப்‌ பார்க்‌ 
கலாம்‌. இந்த ஷீட்டுகள்‌ பலவித வர்ணங்களில்‌ இருக்கின்றன. 
ஷீட்‌ பிளாஸ்டிக்குகள்‌ நமது தேவைக்க்குத்‌ தகுத்த மாதிரி உத 
வாது அல்லது உபயோசுப்படாது. இரண்டாவது விதமான 
பிளாஸ்டிக்‌, அதாவது பிளாஸ்டிக்‌ பொடி, இது பொடி சர்க்கரை 
யைப்‌ போல்‌ இருக்கும்‌. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ பொடி இந்தியாவில்‌ 
எல்லா ஊர்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த பிளாஸ்டிக்‌ பொடி 
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டிரம்களில்‌ நிரப்பி ஹன்டிரட்வெயிட்‌ எடை பிரகாரம்‌ கடை 
களில்‌ விற்பனை செய்வார்கள்‌. இதில்கூட பலவிதமான கலர்கள்‌ 
- இருக்கின்றன. 

பிளாஸ்டிக்‌ இன்ஜக்ஷன்‌ மெளல்டிங்‌ மிஷின்களை நடத்வைதற்கு 
எல்வவவு கரண்டு தேவை : இந்த மிஷின்கள்‌ இரண்டு விதமான 
எலெக்டிரிசிடி மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. ஏ. ஸி. மற்றும்‌ டி. ஸி. 
ஆனால்‌ இவைகள்‌ இரண்டிற்கும்‌ வோல்டேஜ்‌ 220 இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. எலெக்டிரிசிடியின்‌ பவர்‌ 220 வோல்ட்ஸ்‌ £ழேயிருந்தால்‌, 
பிளாஸ்டிக்‌ பொடியை உருக்க முடியாது. 3 


. இந்த மிஷினின்‌ மூலம்‌ 8 மணி நேரத்தில்‌ எவ்வளவு சாமான்‌ 
கள்‌ . தயாரிக்கலாம்‌ : தயாரிக்கக்கூடிய சாமான்களின்‌ அளவு, 
மிஷின்‌ நடத்தக்‌ கூடியவரின்‌ திறமையைக்‌ கொண்டது. அந்த 
மிஷினை நடத்தக்‌ கூடியவருக்கு நல்ல பழக்கமிருந்தால்‌, ஒரு 
மணி நேரத்தில்‌ 144 சாமான்கள்‌ செய்யலாம்‌. ஒரு அச்சு மூலம்‌ 


6 சாமான்கள்‌ அதாவது பட்டன்களைப்‌ போல்‌ உள்ள வஸ்துக்‌ 
கள்‌ 600 பட்டன்கள்‌ 1 மணி நேரத்தில்‌ தயராரிக்கலாம்‌. 


. இந்த மிஷின்‌ எந்த வஸ்துவில்‌ தயாரித்தது : இந்த மிஷினின்‌ 
லெ பாகம்‌ : இரும்பினால்‌ செய்யப்பட்டது. ஒரு பாகம்‌ கன்‌ 


மெடலில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. மற்ற பாகங்கள்‌, எல்லாம்‌ 
வார்க்கப்பட்ட இரும்பு மூலம்‌ தயாரிக்கப்பட்டு, . இணைக்கப்பட்‌ 
டது. இணைக்கப்பட்ட கம்பிகள்‌, இந்த மிஷினின்‌ ஹீட்டரில்‌ 
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சேர்க்கப்பட்டிருக்கறது. எலெக்டிரிக்‌ வொயர்களையும்‌, ஸ்விட்ச்‌ 
களையும்‌ சேர்க்க பிலக்ஸிபில்‌ வொயர்‌ உபயோகப்படுத்தப்பட்‌ 


டிருக்கிறது. 


மிஷினின்‌ பாகங்களின்‌ பெயர்கள்‌: 

ஸ்குரூ டிரைவர்‌) அல்லது இருப்புவி: இதன்‌ மூல 
ருங்க இணைக்க வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ 
வண்டும்‌. இந்த திருப்புளி என்‌ 


1. பாங்கு ( 

மாக அச்சுகள்‌ நெ a 
அவைகள்‌ நழுவாதபடி இருக்க S gati 
இற சாமான்கள்‌ மூலம்‌ ஸ்குரூக்களை வளைந்த இடத்திலும்கூட 

pá தருகலாம்‌. அச்சுகள்‌ உயர்ந்த : முறையில்‌ பிட்‌ செய்தால்‌ 
சாமான்களை வேகமாகத்‌ தயாரிப்பதுடன்‌, கெட்டியாகவும்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. 

2, நாஸல்‌ அல்லது மூக்கு: இது மிஷினின்‌ வாய்புறத்தில்‌ 
இருப்பது... ஒரு அச்சு இதனுடைய அடிப்பாகத்தில்‌ இணைக்கப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. இதன்‌ மூலம்‌ உருக்கப்பட்ட பிளாஸ்டிக்‌ அச்சு, 
களின்‌ வாய்க்குள்‌ செல்லுறெது. மிஷினின்‌ வாய்பு றத்திலுள்ள 

. மூக்குகளின்‌' பாகத்தையும்‌ அச்குகளின்‌- துவாரங்களும்‌, Opora 

] சேர்ந்தாற்போலும்‌. இணைக்கப்பட்டிருகக: 
- வேண்டும்‌. ன்‌ ச T. ட்‌ ee : வட்‌ es = ret, 


a ந்தமா திரி; 
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பிளர்ஸ்டிக்குகளை பீடரில்‌ போட வேண்டும்‌. இது பிளாஸ்டிக்கு 
களை கரண்டு மூலம்‌ உருக்குகிறது. 


ஹீட்டர்‌ (Heater): ஹீட்டருடைய வேலை பீடருக்கு சூடு 
செய்வது. 


5, பிரஷர்‌ (Pressure): இதனுடைய வேலை உருக்கப்பட்ட 


பிளாஸ்டிக்குகளை மேலேயிருந்து 8ழ்புறத்திற்கு அழுத்துவது. 


6. எலெக்டிக்‌ பிளக்கு (Electric Plug): இந்த எப 
பிளக்குகள்‌ மூலம்‌, கரண்டு, மெயினிலிருந்து பிளாஸ்டிக்‌ மெளல்‌ 
டிங்‌.மிஷினுக்குக்‌ கொண்டு வரப்படும்‌. 

அச்சுகளின்‌ குறைகள்‌: பொதுவான குறை என்னவென்றால்‌, 
உருக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌ சரியாக அச்சுகளில்‌ பூராவும்‌ ய்‌ 
ம்லும்‌ முக்கியமாக அடிப்பாகத்தில்‌ படாமலிருப்பது அச்சுகளு 
டைய அடிபாகத்தை சரியாக சேர்க்காமல்‌ இருப்பதால்‌ e 
டாதிறது. ஆகையினால்‌ உருக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌ பாதி இடத்‌ 
தில்‌ பரவிக்கொண்டு, அப்படியே பாதி “உருவம்‌ தயாராகிறது. 
இந்தக்‌ காரணங்களினால்‌ பாதி பாதம்‌ தயாராறெது. இந்த . 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


592 


மாதிரியான அச்சுகளின்‌ குறைகள்‌ பெரிய, பெரிய கம்பெனி 
களிலும்‌, பெரிய தொழிற்சாலைகளிலும்‌ காணப்படாது.அவர்கள்‌ 
தயாரித்ததும்‌, அவைகளைப்‌ பரிசோதனை செய்து விற்பனைக்கு 
அனுப்புவார்கள்‌. 
பிளாஸ்டிக்குகளை உருக்கக்கூடிய ஹீட்டர்கள்‌: இந்த ஹீட்டரின்‌ 
வாய்புறத்தில்‌, சில மைக்கா வீட்டுகள்‌ இணைக்கப்பட்டு இருக்‌ 
இறது. அதன்‌ மேலே எந்த நம்பர்‌ கம்பிகளையும்‌ கட்டிக்கொள்ள 
லாம்‌. இரண்டு முனைகளிலும்‌, சைனா பீட்ஸ்‌ (China Beeds) 
தொங்கப்பட்டிருக்றெது. இதுதான்‌ உருக்கக்கூடிய ஹீட்டரில்‌ 
உள்ள இடம்‌. இந்த மைகாவிலிருந்து பீடருக்கு சூடு அல்லது 
உஷ்ணம்‌ மாற்றப்படும்‌. பிறகு பீடர்‌ சூடான பிறகு, பிளாஸ்டிக்‌ 
சாமான்கள்‌ உருக ஆரம்பிக்கும்‌. இப்போது இந்த மிஷினுடைய 
பாகங்களையும்‌, அதனுடைய வேலைகளையும்‌ தெரிந்து கொண்டீர்‌ 
கள்‌. இரண்டு வேலைகள்‌ கவனிப்பது மிகவும்‌ அவசியம்‌. முதலா 
வது, மிஷின்களைச்‌ சரியானபடி -இணைக்கப்பட்டு, அவைகளைச்‌ 
சரியான அளவிற்கு அல்லது மட்டத்திற்கு இணைக்க வேண்டும்‌ ; 
இரண்டாவதாக, இந்த மிஷின்‌ எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்தப்பட 
வேண்டும்‌. ஆகையினால்‌, நடத்துவதற்கு முன்பு, அவைகளைக்‌ 
ழே சொல்லப்பட்ட மாதிரி பரிசோதனைச்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
இந்த இரண்டு வேலைகளையும்‌, நன்றாகத்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. ‘ 
மிஷினைச்‌ சரியான மட்டத்திற்கு அமைக்க வேண்டும்‌ : இத்த 
மிஷினைச்‌ சரியான மட்டத்திற்கு அமைக்க வேண்டும்‌, ஏற்றத்‌ 
தாழ்வு இல்லாமல்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அப்படி ஏற்றத்‌ தாழ்வாக 
இணைத்தால்‌, உருக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌: சரியானபடி மிஷினில்‌: 
விழாது: சில சமயம்‌ சாமான்கள்‌ தயாராகும்‌. Aa சமயங்களில்‌ 
சாமான்கள்‌: தயாராகாது. ' ஆகையினால்‌ இந்த மிஷினை வைக்க“ 
வேண்டிய இடத்தில்‌ வெளிப்புறமும்‌, அதாவது அந்த இடமும்‌ : 
.ஏற்றத்‌ தாழ்வு: இல்லாமல்‌ சரிசமமாக இருக்க வேண்டும்‌. மிஷி. 
னுடைய ,நான்கு திருகுகளையும்‌ : கெட்டியாக-இரு, அச்சுகளையும்‌ .. 
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சரியானபடி இணைக்க வேண்டும்‌. அச்சுகளின்‌ முன்பாகம்‌ சரியான 


படி இருக்க வேண்டும்‌. இந்த மிஷின்‌ ஷாக்‌ ப்ரூப்‌ (Shock Proof) 
ஆக இருக்க வேண்டும்‌. 


எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு சப்ளை செய்யக்கூடிய வொயரும்‌ மிஷி 
னில்‌ உள்ள ஹீட்டர்களின்‌ வொயரும்‌ சரியானப்படி இணைக்கப்‌ 
பட வேண்டும்‌. எந்த காரணம்‌ கொண்டும்‌ மிஷின்‌ ஷாக்‌ அடிக்‌ 
காமலிருக்கும்படியும்‌, அபாயம்‌ எதுவும்‌ எற்படாமலிருக்கும்படி 
வொயர்களை மைக்காவினால்‌ சுற்றி இருக்க வேண்டும்‌. அதன்‌ 
மூலம்‌ உஷ்ணம்‌ பரவும்‌. ஆனால்‌ எலெக்டிரிக்‌ கரண்டு வெளி 
வராது. அப்படி'மைக்கா எரிந்து அவைகளின்மீது ஓட்டைகள்‌ 
விழுந்தால்‌ ஷாக்‌ அல்லது அபாயம்‌ 
நேரிடும்‌. எலெக்டிரிக்‌ வொயர்கள்‌ ஏதா 
வது கொஞ்சம்‌ விட்டு இருந்தாலும்‌ ௮ல்‌ 
லது உடைத்திருந்தாலும்‌ அவைகளை 
எலெக்டிரிஷியன்‌ (Electrician) அல்லது 
எலெக்டிரிக்‌ வேலை செய்பவர்கள்‌ மூலம்‌ 
சரிப்படுத்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகளின்‌ இரண்டூ பாகங்களையும்‌ சேர்க்கும்‌ 
விதம்‌ : பிளாஸ்டிக்‌ பொம்மைகளை செய்வதற்கு நீங்கள்‌ தெரிந்து 
கொண்டால்‌ அவைகள்‌ இரண்டு பாகங்களாக இருப்பதைப்‌ 
பொம்மையின்‌ முன்‌ பாகமும்‌ பின்‌ பாகமும்‌ தனித்தனியாக 
தயாரிக்க வேண்டும்‌. அவைகளை பிளாஸ்டிக்‌ ஓட்டுகிற பசையி 
னால்‌ ஒன்று சேர்த்து ஓட்ட வேண்டும்‌. இந்த பசைகள்‌ தயாராக 
கடைகளில்‌ கிடைக்கும்‌. 

அப்படி இந்த பசைகள்‌ கடைகளில்‌ கிடைக்காவிட்டால்‌, நீங்‌ 
கள்‌ கூட, 8ழ்க்கண்ட விதமாக தயார்‌ செய்து, உங்களுடைய 
வேலைக்கு உபயோகித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. கொஞ்சம்‌ த்‌ 
மாவு எடுத்து, அதை சுமார்‌ 100 தரம்‌, சுத்ததான தண்ணீரில்‌ 


கழுவினால்‌, அதில்‌ உள்ள்‌ அசுத்தங்கள்‌ எல்லாம்‌ போய்விடும்‌. மீதி 
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யுள்ள பாகம்‌ கெட்டியாகம்‌ ரப்பரைபோல்‌ இருக்கும்‌. கொஞ்சம்‌ 
சுண்ணாம்பு கலக்க வேண்டும்‌. அவைகளை எடுத்து பொம்மை 
களின்‌ ஒரு பக்கத்தில்‌ தடவி மற்றொரு பாகத்தையும்‌ சேர்த்து 
ஒட்ட வேண்டும்‌. பிறகு இது பார்ப்பதற்கு பொம்பை போல்‌ 
வடிவம்‌ கொடுக்கும்‌. இந்த பசைகள்‌ கடைகளில்‌ தயாராக 
விற்பனையாகின்றன. 

இன்னும்‌ உங்களுக்கு ஏதாவது பிளாஸ்டிக்‌ தொழிற்சாலையின்‌ 
மிஷின்களைப்‌ பற்றி தெரிய வேண்டுமானால்‌, நீங்கள்‌ பப்ளிஷர்‌ 
மூலம்‌ எழுதித்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


எத்தனையோ விதமான பிளாஸ்டிக்குகள்‌ கடைகளில்‌ விற்பனை 
செய்கிறார்கள்‌. இதற்கு முன்பு நீங்கள்‌ இதைப்‌ பற்றி தெரிந்து 


கொண்டிருப்பீர்கள்‌. இங்கே அவைகளின்‌ இங்கிலீஷ்‌ பெய கன்ட 


சொல்லப்பட்டிருக்கன்றன. இந்த சாமான்கள்‌ கிடைக்கும்‌ கம்‌ 
பெனியின்‌ விலாசத்தையும்‌ இத்துடன்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
ஏனென்றால்‌, உங்களுக்குத்‌ தேவையானால்‌, சாமான்களை சுலப 
மாக வரவழைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
சாமான்கள்‌ : i 
(1) பேனோலிக்‌ மெளல்டிங்‌ பவுடர்‌ 
(2) யூரியா பார்மல்டிஹைட்‌ பிளாஸ்டிக்‌ மெளல்டிங்‌ பவுடர்‌ 
பிரஸ்ரைட்‌ 
(3) சீம்லைட்‌ பிராண்ட்‌ பினோல்‌ பார்மல்டிஹைட்‌ மெளல்டிங்‌ 
(5) பிளேக்‌ மெளல்டிங்‌ பவுடர்‌ காஸ்ட்‌ ரீசின்ஸ்‌ 
(5) பிளாஸ்டிக்‌ பாக்கிங்‌ 
(6) Gro ஸ்டை ரைட்ஸ்‌ 
(7) பேக்லைட்‌ யூரியா 
= (8) பியோரைட்‌ பினோலிக்‌ ரீசென்ஸ்‌ அன்டு பவுடர்ஸ்‌ 


. (9) ஹைலாம்‌ லாமினேடட்‌ பிளாஸ்டிக்ஸ்‌ _ 
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(10) கார்பிளக்ஸ்‌ (Garflex), கார்பேக்‌ (ற௨௦௦கார்பிளோன்‌ 
(Garflon) 
(11) பிளாஸ்டிக்‌ வால்போர்டு 
சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) £டிப்கோ' தி இன்டஸ்டிரியல்‌ பிளாஸ்டிக்‌ 
கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
ராஜா பகதூர்‌ மான்ஷன்‌, 
14, ஹமாம்‌ தெரு, கோட்டை, 
பம்பாய்‌- 1. 
(2) ரத்தன்‌ சந்த்‌ ஹரிஜாஸ்‌ ராய்‌ (பிளாஸ்டிக்‌) பிரைவேட்‌ ~ 
லிமிடெட்‌, 
அமிர்த்ஸர்‌ (பஞ்சாப்‌). 
(3) செளராஷ்டிரா எலெக்டிரிகல்‌ அன்டு மெடல்‌ 
இன்டஸ்டிரிஸ்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
43, இரண்டாவது போய்வாடா, பம்பாய்‌-2. 
(4) படேல்‌ இந்தியா (பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌, கல்கத்தா, மதறாஸ்‌, டில்லி. 
(5) பேர்வே டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
பம்பாய்‌, 
(6) கிரேட்‌ இந்தியா பிளாஸ்டிக்ஸ்‌, 
4, ஸ்வதிக்‌ சாம்பர்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌. 
-(7) போர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
பம்பாய்‌. 
(8) ஒரியன்டல்‌ பிளாஸ்டிக்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
நாராயண்‌ நகர்‌, ஆக்ரா ரோடு, 
கோட்கோபூர்‌, பம்பாய்‌-39. 
(9) இந்தியன்‌ பிளாஸ்டிக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
பம்பாய்‌-67. 
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(10) பூலெயின்‌ இஞ்சினீயரிங்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
524, சாயின்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-28. 
(11) ஜெய்‌ ஹிந்த்‌ தளாஸ்டிக்‌ அன்டு ரப்பர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
19, டார்தேவ்‌ பிரிட்ஜ்‌ (வடக்கு) 
பம்பாய்‌: 7. 
(12) ஹைதராபாத்‌ லாமினேடட்‌ பிராடக்ட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
சிகந்திராபாத்‌ (டெக்கான்‌). 
(18) ராவின்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
5, மோஹட்டா மார்கட்‌, 
7-வது மாடி, பால்டன்‌ ரோடு, 
பம்பாய்‌- 1, த 
(14) வில்லியம்‌ ஜேக்ஸ்‌ அன்டு கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ஹேமில்டன்‌ ஹவுஸ்‌, பெல்லார்டு எஸ்டேட்‌, 
பம்பாய்‌-1. 
(15) காஸ்மோ பிளாஸ்டிக்‌ பிராஸஸ்ஸர்ஸ்‌, 
19, டார்தேவ்‌ பிரிட்ஜ்‌ (வடக்கு) 


பம்பாய்‌-7, 
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ஐஸ்‌ கீரீம்‌ தொழிற்சாலை 
(ICE CREAM INDUSTRY) 
ஐஸ்கிரீம்‌ வெயில்‌ காலங்களில்‌ ஒரு பழம்‌ என்று சொல்ல 
லாம்‌. இது ஒரு ருசியுள்ள வஸ்து அல்லது கொழுப்பு சத்துக்கள்‌ 
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கலந்து ஊற்றப்பட்ட வஸ்து. ஒரு நாளில்‌ குறைந்த பட்சம்‌ 
ஒன்று அல்லது இரண்டு தடவைகளாவது ஐஸ்‌ குச்சிகள்‌ சாப்பிடு 
கிறார்கள்‌. மேலும்‌ குழந்தைகள்‌ இந்த ஐஸ்கிரீமை ஒரு நாளில்‌ 
அநேகம்‌ தடவைகள்‌ உறிஞ்சி சாப்பிட்டாலொழிய, அவர்‌ 
களுக்கு மன சந்தோஷம்‌ ஏற்படாது. மேலும்‌ ஜனங்கள்‌, இந்த 
ஐஸை மரத்‌ தூள்களில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. பிரதி தின 
மும்‌ லட்சக்கணக்கான ஐஸ்‌ குச்சிகள்‌ ஊற்றப்பட்டு, விற்பனை 
யாகிறது. ஐஸ்கிரீம்‌ வியாபாரிகள்‌, இவைகளை ரோடுகளிலும்‌, 
கடைத்‌ தெருவுகளிலும்‌, சந்துகளிலும்‌ விற்பனை செய்வதைப்‌ 
பார்க்கலாம்‌, 

இந்த ஐஸ்கிரீம்‌ வியாபாரம்‌ அதிகமாவதற்க்குக்‌ காரணம்‌ 
என்னவென்றால்‌, பணக்காரர்களும்‌, ஏழைகளும்‌ சாதாரணமாக 
ஒரு ஐஸ்‌ குச்சியை வாங்குவார்கள்‌. இதனுடைய விலை மிகவும்‌ 
குறைவானது. அதாவது ஒரு பைசா, இரண்டு பைசா அல்லது 
ஒரு அணாவில்‌ கிடைக்கும்‌. இந்தத்‌ தொழிலை குறைந்த அளவி 
லும்‌, அதிக அளவிலும்‌ நடத்தலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலையை 
எலெக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்த வேண்டுமென்றால்‌ சுமார்‌ 10 ஆயிரம்‌ 
ரூபாய்‌ தேவை; அல்லது சிறிய ஐஸ்கிரீம்‌ தொழிற்சாலைக்கு 
சுமார்‌ 200 ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள ஐஸ்‌ தேவை. இந்தத்‌ தொழில்‌ 
அதிக லாபகரமானது. இந்த வியாபாரிகள்‌ ஒவ்வொரு வருஷத்‌ 
திலும்‌ அதிகமான லாபம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. 


ஐஸ்க்ரீம்‌ தொழிற்சாலைக்கு €ழ்க்கண்ட சாமான்கள்‌ தேவை: 
(1) பால்‌, (2) பாலை காய்ச்சி உலர்ந்த பவுடர்‌, (8) பக்குவப்‌ 
படுத்தப்பட்ட பால்‌, (4) பால்‌ பவுடர்‌ கொழுப்பு .கலந்தது, 
(5) பால்‌ பவுடர்‌ கொழுப்பு இல்லாதது, (6) -மார்கரெயின்‌, 
(7) இனிப்பு சம்பந்தப்பட்ட வெண்ணை,(8) சர்க்கரை,(9) சோள 
மாவு, (10( சோயா மாவு. (11) ஜி.எம்‌.எஸ்‌., (12) ஸ்டாபிலி 
ஷர்ஸ்‌, (13) எஸென்ஸ்‌, (14) கலர்கள்‌, (15) ஜலம்‌, (16) பச்சை 


வெண்ணை. 
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பால்‌: இந்த ஐஸ்கிரீம்‌ தொழிற்சாலைக்கு பால்‌ மிகவும்‌ 
முக்கியமான பொருள்‌. சுத்தமான பால்‌ 8.5% பங்கு கொழுப்பு 
உள்ளது. பசும்‌ பால்‌ இந்த தொழிற்சாலைக்கு மிகவும்‌ முக்கிய 
மானது. 


பக்குவப்படுத்தி பால்‌: சுத்தமான பாலை, தகுந்த பக்குவத்‌ 
தில்‌ காய்ச்சி அதிலுள்ள ஜலத்தையும்‌ பூராவும்‌ காய்ச்சி எடுத்து 
விட்ட பிறகு மீதியுள்ளது கெட்டியான பால்‌, இதைத்தான்‌ 
எவாபரேடட்‌ மில்க்‌ என்று சொல்வதுண்டு, உயர்ந்தரக ஐஸ்‌ 
கிரீம்‌ உற்பத்தி செய்வதற்கு பால்‌ மிகவும்‌ தேவையானது. 

Guhl: பக்குவப்படுத்தப்பட்ட பாலில்‌, சர்க்ககை கலந்து 
கொதிக்க வைத்தால்‌ அது ரப்பர்‌ மாதிரி உருவத்தில்‌ இருக்கும்‌. 
முழு அளர ருப்ரி 10% பங்கு கிரீம்‌, 40% பங்கு சர்க்கரை, இன்‌ 
னும்‌ 26% பங்கு உருக்கிய வஸ்துக்கள்‌. 

முழு சத்துள்ள பால்‌ பவுடர்‌: சுத்தமான பாலை, பவுடர்கள்‌ 
செய்வதற்கு ஒரு தனிப்பட்ட மிஷின்‌ மூலம்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. 
Qis மிஷீன்‌ ஒரு டிரம்போல்‌ இருக்கும்‌. இந்த டிரம்‌ அல்லது 
பீப்பாய்களில்‌ அநேக சேம்பர்கள்‌ இருக்கின்றன. சுத்தமான 
பாலை இந்த சேம்பர்களில்‌ நிறப்புவார்கள்‌, பீப்பாய்க்கு வெளி 
யில்‌ நெருப்பு போட வேண்டும்‌. இந்த டிரம்‌ சுற்ற ஆரம்பமான 
தும்‌. பால்‌ காய்ந்து பவுடர்‌ மாதிரி ஆகும்‌. இந்த பவுடரைதான்‌ 
முழு சத்துள்ள பால்‌ பவுடர்‌ என்பது. இது மிகவும்‌ முக்கியமான 
வஸ்து. 

RCO பால்‌ பவுடர்‌: இதை பால்‌ பவுடர்‌ என்ற சொல்ல 
லாம்‌. தற்காலங்களில்‌ இது, ஐஸ்கிரீம்‌ உற்பத்திக்கு உபயோகப்‌ 
படுகிறது. இது முழு சத்துள்ள பால்‌ பவுடர்‌ செய்த பிரகாரம்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. பாலிலிருந்து வெண்ணையை எடுக்கப்பட்டது. 
இந்த பவுடர்‌ 3% வெண்ணையும்‌ 97% பங்கு சிரம்‌ ஸாலிட்ஸ்‌. 

மார்க்ரெயின்‌: சாதாரணமான ' சுத்தமான வெண்ணை அல்‌ 
லது அசல்‌ வெண்ணை, சுலபத்தில்‌ கிடைக்காது. ஆகையினால்‌ 
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சில எண்ணைகளின்‌ சலப்புகளினால்‌ உண்டான செயற்கை 
வெண்ணை. இந்த வெண்ணை, அசல்‌ வெண்ணையைக்‌ காட்டிலும்‌ 
விலை குறைவுள்ளது. செயற்கை வெண்ணை உப்பு இல்லாதது. 
இது ஐஸ்கிரீம்‌ தயாரிப்பதற்குத்‌ தேவையானது. 
இனிப்பு சம்பந்தப்பட்ட கொழுப்பு வஸ்து அல்லது ஸ்வீடன்ட்‌ 
பேஸ்ட்‌: இது இனிப்பு சம்பந்தப்பட்ட கொழுப்பு வஸ்து. இது 
வெளி தேசங்களிலிருந்து இறக்குமதியாகிறது. இது தனிப்பட்ட 
முறையில்‌ சர்க்கரையும்‌ இன்னும்‌ கொழுப்பும்கலந்த ஒரு வஸ்து. 
இது உயர்ந்த ரக ஐஸ்‌ கிரீம்களுக்கு உபயோகப்படுத்தப்படும்‌. 
ஐஸ்கிரீம்களுக்கு இனிப்புக்காக சாதாரணமான சர்க்கரையை 
உபயோகப்படுத்தலாம்‌ அல்லது உயர்ந்த ரகமுள்ள சர்க்கரை 
யையும்‌ உபயோகப்படுத்தலாம்‌. ப்ருகோட்ஸ்‌ என்பது ஒருவித 
மான சர்க்கரை. இதை லக்டோஸ்‌ மில்க்‌ சுகர்‌ என்றும்‌ சொல்ல 
லாம்‌. ப்ருகோட்ஸ்‌ என்பது பழச்‌ சர்க்கரை. இது சில முக்கிய 
மான பழங்களிலிருந்து தயாரிக்கப்பட்டது. 
சோயா ப்ளோர்‌ அல்லது சோயா பீன்‌சீன்‌ மாவு: சோயா 
பவுடர்‌ என்பது சோயா பீன்ஸ்‌ என்ற விதையிலிருந்து தயாரித்‌ 
தது. இது முக்கியமான ஓஐஸ்கிரிம்களுக்கு நிறப்புவது அல்லது 
கலப்பது. இது 20% பங்கு கொழுப்பு, 40% ப்ரோடியன்‌, 20% 
"பங்கு சர்க்கரை, 5% பங்கு மினரல்‌ சம்பந்தப்பட்ட வஸ்து. 
ஜி, எம்‌. எஸ்‌, அல்லது இளிஸரின்‌ அன்டு ஸ்டெரிக்‌ ஆஸிட்‌: 
ஒவ்வொரு காலன்‌ பாலுக்கு ஒரு அவுன்ஸ்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 

. ஸ்டாபிளிஷர்‌: இவைகளால்‌ ஐஸ்கிரீம்‌ சுத்தமாகவும்‌ பார்வை 
யாகவும்‌ இருக்கும்‌. ஐஸ்கிரீம்‌ குச்சிகளில்‌, முக்கியமான கலர்கள்‌ 
கொடுக்கப்பட்டுள்ளது. அதாவது ஜெலிடின்‌, சோடியம்‌ ஆல்ஜி 
Gor, லூகோஸ்டு பீன்ஸ்‌, கம்‌ (பசை) முதலியன. 
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எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌: 3 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெக்டிரிக்‌ 
மோட்டார்‌ தேவை.இந்த மோட்டாரின்‌ மூலம்‌ 2 குதிரை ஓட்ட 
முள்ள பிரிக்‌ கம்பிளீட்‌ யூனிட்டை நடத்தலாம்‌. யூனிட்‌ நடத்‌ 
தக்கூடிய பவரைக்‌ காட்டிலும்‌ ஒரு குதிரை ஓட்டம்‌ அதிகமுள்ள 
பவர்‌ மோட்டார்‌ வேண்டும்‌. ஒரே அளவில்‌ உள்ள பவர்களின்‌ 


மூலம்‌ வேலை செய்ய முடியாது. எப்படியும்‌ தனியாகவே, அதிக 
மான பவர்‌ மூலம்தான்‌ வேலை செய்ய முடியும்‌. மூன்று விதமான 
மோட்டார்கள்‌ இருக்கின்றன. (1) ஏ. ஸி. (2) டி. ஸி. (3) யூனி 
வர்சல்‌ ஏ.ஸி.-யும்‌ டி.ஸி.-யும்‌ சேர்ந்தது. 8 குதிரை ஓட்டமுள்ள 
மோட்டரின்‌ விலை 800 ருபாய்‌. 
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_ பிரிக்‌ கம்பிளீட்‌ யூனிட்‌ : பிரிக்‌ என்பது இங்கிலீஷ்‌ கம்பெனியின்‌ 
பெயர்‌. அந்த கம்பெனி, கூலிங்‌ காஸ்‌ யூனிட்களைத்‌ தயாரிக்‌ 
கிறது. காஸ்‌ பைப்பை யூனிட்டிலிருந்து வெளியே எடுக்கப்படும்‌. 
யூனிட்டைச்‌ சுற்றியுள்ள காயில்கள்‌ மூலம்‌ சாமான்கள்‌ ஆற 
வைக்கப்படும்‌. உப்பு கலந்த தண்ணீரை காயில்களுடைய நடு 
வில்‌ ஊற்ற வேண்டும்‌. இந்த காஸ்‌ பைப்புகள்‌, காஸ்ஸுடைய 
வேகத்தினால்‌ ஜலமானது சுற்றப்படும்‌. இந்த வழியாக சூடான 
தண்ணீரை ‘0? அல்லது ஜீரோ டிகிரியின்‌ அளவிற்கு தண்ணீர்‌ 
குளிர்ந்து விடும்‌. 


சாமான்களை இதில்‌ ஊற்றி வைத்து 8.அல்லது 10 நிமிஷங்‌. 
களில்‌ ஊற்றலாம்‌ அல்லது வார்க்கலாம்‌. இவைகளைக்‌ காட்டி 
அம்‌ யூனிட்‌ அதிகமான பவர்களை உடையது. இவைகள்‌ வெளி: 
தேசங்களிலிருந்து வரவழைக்க வேண்டும்‌. இந்த பைப்புகள்‌ 
யூனிட்டுகளிலிருந்து கேபினட்டுக்குப்‌ போகிறது. இந்த கேபினட்‌ 
யூனிட்டின்‌ விலை ரூபாய்‌ 2500. யூனிட்டிலிருந்து தான்‌, கேபி 
னட்டுக்குக்‌ கொண்டு வரப்படும்‌. இவைகள்‌ மூலம்‌ காஸ்‌ சர்‌ 
னருக்குக்‌ கூட செல்லும்‌. 
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ஐஸ்‌ Rit ஊற்றும்‌ கேபினட்‌ ஒரு சதுரமான பெட்டி: இந்த 
பெட்டியின்‌ அளவு 8 அடி நீளமும்‌, 34 அடி அகலமும்‌, 3’ அடி 
உயரமும்‌ கொண்டது. அதில்‌ 4 சிறிய அறைகள்‌ தடுக்கப்பட்டுள்‌ 
ளன. இன்னும்‌ 2 கம்பார்ட்மெண்ட்‌ உள்ளது. அதில்‌ 300' அடி 
நீளமுள்ள 5/8' சைஸில்‌ உள்ள பைப்‌ இருக்கிறன. இந்த பைப்‌ 
கள்‌, காயில்களுடைய ரகங்களைப்‌ போலவே சுற்றப்பட்டிருக்கும்‌. 
இந்த அறைகளில்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்கள்‌ இருக்கின்றன. இந்த, அறைகள்‌ 
ஒவ்வொன்றிலும்‌ 30 அச்சுகள்‌ கொண்டன. 10 அல்லது 12 
அச்சுகள்‌ ஒரே தடவையில்‌ ஊற்றலாம்‌, இவை 10 நிமிஷங்களில்‌ 
ஊற்றி எடுக்கலாம்‌. 


Le 


நீங்கள்‌, சுலபமாக ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 2040 ஐஸ்‌ லம்‌ 
குச்சிகளை தயாரிக்கலாம்‌. 10 நிமிஷத்திற்கு பிறகு 30 ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
பெட்டிகளை பிரீஸிங்‌ பேனிலிருந்து வெளியே எடுத்து அவைகளை 
சுத்தமான தண்ணீரில்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. இந்த வழியாக இந்த 
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பெட்டிகளை நனைத்து குளிர்ந்தவுடன்‌ பிறகு இந்த பெட்டிகளை 
வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. . 


பிறகு, ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சுகளை எல்லாம்‌ எடுத்து தட்டுகளில்‌ 
வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு கம்பெனியின்‌ விலாச 
முள்ள லேபிள்களை ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகளின்‌ மேல்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. 
இந்த ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகளை குளிர்ந்த இடத்தில்‌ வைக்க வேண்‌ 
டும்‌. இந்த சேம்பர்கள்‌ இரும்பு தகடுகளினாம்‌ செய்யப்பட்டது. 
இந்த சேம்பரின்‌ நடுவில்‌ மூடி இருக்கிறது. அதன்‌ மூலம்‌ ஐஸ்‌ 
கிரீம்‌ வெயில்‌ அல்லது உஷ்ணம்‌ படாமல்‌ இருக்குல்‌. அதனுள்‌ 
ஐஸ்‌ கிரீமை வைத்தால்‌, அந்த ஐஸ்‌ கிரீம்‌ உருகாமலிருக்கும்‌. 
பிறகு இந்த வார்க்கப்பட்ட ஐஸ்‌ கிரீம்களை குளிர்ந்த சேம்பர்‌ 
களிலிருந்து. எடுக்கப்பட்டு, அவைகளை டிராலி அல்லது தள்ளு 
வண்டியில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை கடைத்‌ தெருவு 
களுக்கு விற்பனைக்கு அனுப்பப்படும்‌, 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றக்கூடிய பெட்டியில்‌ உள்ள இரண்டு காலி 
அறைகளை சாதாரண இடத்தில்‌ வைத்து, பிறகு அவைகளில்‌ 
சுத்தமான ஜலம்‌ நிரப்பப்படும்‌. இந்த ஜலத்தில்‌ சுமார்‌ 10 சேர்‌ 
உப்பு கலக்க வேண்டும்‌. இந்த அறைகளுக்குக்‌ 8ழே ஒரு காற்றாடி 
அல்லது பேன்‌ அமைக்கப்பட்டிருக்கறது. இந்த காற்றாடி ஒரு 
Amu மிஷின்‌ மூலம்‌ சுற்றப்படும்‌, இந்த காற்றாடியின்‌ மூலம்‌ 
ஜலத்தில்‌ போடப்பட்ட உப்பு நன்றாகக்‌ கரைந்து விடும்‌. 
மேலும்‌, எப்படியும்‌ உப்பு அடியில்‌ தங்காமல்‌ கரைந்து விடும்‌. 
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சர்னிங்‌ மிஷின்‌: இந்த மிஷின்‌ மரத்தினால்‌ செய்யப்பட்டது. 
இவைகள்‌ மூலம்‌ ஐஸ்‌ இரீம்‌ வஸ்துக்களை கலக்க முடியும்‌. இந்த 
கலக்கும்‌ மிஷின்‌ அல்லது சிலுப்புறெ மிஷின்‌ மூலம்‌ பாலை, 
வெண்ணையை போல செய்ய முடியும்‌. ஆனால்‌, இந்த மிஷினால்‌ 
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வெண்ணை எடுக்க முடியாது. இது ஐஸ்‌ கிரீம்‌ வஸ்துக்கு இரண்டு 
பங்கு உடையது. அதாவது ஒரு சிறிய பாத்திரத்தில்‌ ஒரு சடாக்‌ 
பொருளை வைத்து, அவைகளை இந்த சர்னிங்‌ மிஷின்‌ அல்லது 
இலுப்பக்‌ கூடிய மிஷினில்‌ ஊற்றி, இலுப்பி, அவைகளை பெரிய 
பாத்திரங்களில்‌ வைக்கலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
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உற்பத்து இரண்டு பங்கு அதிகமாக செய்ய முடியும்‌. இந்த 
தொழிற்சாலைக்கு இந்த மிஷின்‌ முக்கியமான பாகம்‌. 

இந்த மிஷின்‌ வெளி தேசங்களில்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. அநேக 
கம்பெனிகள்‌ இந்த மிஷின்களை த்‌ தயாரிக்கின்றன. சுமார்‌ 1$ 
காலன்‌ அளவுள்ள வஸ்துக்களை, இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ ஓரே சமயத்‌ 
தில்‌ சிலுப்பலாம்‌. இத்துடன்‌ ஒரு சிறிய மோட்டார்‌ இணைந்து 
இருக்கிறது. இது இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ தடத்தப்படும்‌. 


ஐஸ்‌ கரீம்‌ அச்சுகள்‌: இந்த ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றக்கூடிய அச்சுகள்‌ 
இரண்டு விதமானது. தகரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட அச்சும்‌, மற்‌ 
றொன்று செய்பு தகடுகளினால்‌ செய்யப்பட்ட அச்சும்‌. இந்த 
அச்சுகளின்‌ உருவங்கள்‌ வித்தியாசமாக இருக்கும்‌. இவ்‌ 
வியாபாரத்திற்கு தகுந்த மாதிரி அல்லது தகுந்த அளவிற்கு 
செய்யப்பட்டிருக்கும்‌. இந்த அச்சுகள்‌ சில அகலமாகவும்‌, சில 
உருண்டையாகவும்‌, சில சதுரமாகவும்‌ இருக்கும்‌. செம்பினால்‌ 
செய்யப்பட்ட அச்சு ஒன்றுக்கு 1 ரூபாய்‌ வீதமும்‌ விலைகள்‌ 
உண்டு. முப்பது அச்சுகள்‌ கொண்டது ஒரு செட்‌. இவை பிரீஸிங்‌ 
பேனுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி செய்யப்பட்டிருக்கும்‌. 


பாக்ங்‌ சாமான்கள்‌: இந்தக்‌ காலங்களில்‌ முக்கியமும்‌ அவசிய 
மும்‌ உள்ள வழிகளை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. சாதாரணமான 
பொருளை, ஒரு அழகான கலர்‌ காகிதத்தினால்‌ சுற்றினால்‌ அவை 
பார்ப்பதற்கு உயர்‌ தர சாமான்களைப்‌ போல தோன்றும்‌. ஆகை 
யினால்‌, பாக்கிங்‌ செய்யக்கூடிய சாமான்களைத்‌ தான்‌ அதிக அழ 
காகவும்‌. விதவிதமாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌ ஏனென்றால்‌, ஓவ்‌ 
வொருவரும்‌ அழகான வஸ்துக்களை வாங்க ஆசைப்படுவார்கள்‌ , 
ஐஸ்‌ கிரீமை புது மாதிரியான கலர்‌ காகிதங்களில்‌ சுற்றப்பட 
வேண்டும்‌. வெளி தேசங்களில்‌ பாக்கிங்‌ வேலைகளை பாக்கிங்‌ 
மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்வார்கள்‌. ஆனால்‌ இந்த வேலையை வேலையாட்‌ 
கள்‌ மூலம்‌ செய்கிறார்கள்‌. மிஷினைக்‌ காட்டிலும்‌ வேலையாட்கள்‌ 
கூலி மிகவும்‌ குறைவானது. 
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ஐஸ்‌ Bib விற்பனை செய்யும்‌ டிராலிகள்‌ அல்லது சற்றும்படி 
யான வண்டிகள்‌ : இந்த தள்ளும்படியான வண்டிகள்‌ இரண்டு 
விதமானது. ஒரு விதமானது 16"X14" சைஸில்‌ சக்கரங்களுடன்‌ 
கூடியது. சக்கரங்களுக்கு காற்று அடிக்க வேண்டும்‌. அதைச்‌ 
சுற்றிலும்‌, சுவர்களைப்‌ போல அடைத்து நடுவில்‌ மூடி ஒன்று 


———— EEE னை 


வைக்க வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, உஷ்ணமானது வெளியிலிருந்து 
அதன்‌ மேலே படாதபடி இருக்கும்‌. இந்த AEE விலை 
650 ரூபாய்‌. இன்னொரு விதமானது 19" X12" சைஸ்‌ உடையது. 
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இது சிறிய அளவு சைஸ்‌. இது அட்டைகளினால்‌ செய்யப்பட்ட 
தும்‌, இதனுடைய சக்கரங்கள்‌ உருக்கப்பட்டதாக இருக்கும்‌, 
இதனுடைய விலை 365 ரூபாய்‌. 


ஐஸ்‌ இரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: இனிப்பு சம்பந்தப்பட்ட கொழுப்பு 
வஸ்து 5% பங்கு, முழு சத்து உள்ள பால்‌ பவுடர்‌ 4 அவுன்ஸ்‌, 
மார்கரைன்‌ 94 அவுன்ஸ்‌, சர்க்கரை 18 அவுன்ஸ்‌, கலப்பட 
சாமான்கள்‌ 8அவுன்ஸ்‌, ஜலம்‌ 6$ பங்கு, ஸ்டாபிலிஷர்‌ 1 அவுன்ஸ்‌, 
லக்டோஸ்‌ மில்க்‌ சுகர்‌ 12$ அவுன்ஸ்‌, மொத்தம்‌ 28°3% பங்கு, 
மற்ற இதர சாமான்கள்‌ 50, 


வழி: இந்த சாமான்கள்‌ எல்லாம்‌ மிக்ஸிங்‌ மிஷினில்‌ போட்டு - 
இந்த மிஷின்‌ வேலை செய்ய ஆரம்பமானதும்‌ இந்த வஸ்துக்கள்‌ 
கலக்கப்பட்டு தயாராகி விடும்‌. பிறகு இவைகளை AIA 
கூடிய மிஷின்‌ மூலம்‌ சிலுப்பினால்‌, இந்த கலக்கப்பட்ட வஸ்துக்‌ 
கள்‌ இரண்டு பங்கு அதிகமாகச்‌ செய்யலாம்‌. 


ன 
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பிறகு சிலுப்பக்கூடிய சாமான்கள்‌ அச்சுகளில்‌ ஊற்ற வேண்‌ 
டும்‌. இந்த அக்சுகளை பிரஸிங்‌ சாம்பரில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 
இந்த வழியாக ஐஸ்‌ கரீம்‌ குச்சிகள்‌ ஊற்றப்படும்‌. இதனுடைய 
முழு விவரத்தையும்‌ முன்‌ பக்கங்களில்‌ சொல்லப்பட்டுள்ளது. 
சில முக்கியமான வஸ்துக்கள்‌ கழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றீன. 
மேலே சொல்லப்பட்ட வழிகளை ஞாபகத்திலும்‌, பழக்கத்திலும்‌ 
கொண்டு வர3வண்டும்‌,. 


(1) சாதாரணமான ஐஸ்‌ Bi: கரீம்‌ 5% பங்கு, மார்கரைன்‌ 
439%, அவுன்ஸ்‌, முழு சத்துள்ள மில்க்பவுடர்‌ 2அவின்ஸ்‌, கொழுப்பு 
எடுக்கப்‌ பட்ட பமல்‌ 4 _,வுன்ஸ்‌, லக்டோஸ்‌ 132 அவுன்ஸ்‌. கலப்‌ 
பட வஸ்து 6 அவுன்ஸ்‌, ஸ்டெப்லிஷர்‌ 1 அவுன்ஸ்‌, சுத்தமான 
ஜலம்‌ 61 பயின்ட்ஸ்‌ மொத்த சாலிட்‌ (Solid) 28% பங்கு, மேல்‌ 
கொண்ட சாமான்கள்‌ 34 அவுன்ஸ்‌, காலனுக்கு 49% பக்கு 
கலக்க வேண்டும்‌. 


(2) சாக்லைட்‌ ஐஸ்‌ Bio: கொழுப்பு சத்து 5% பங்கு, கோகோ 
பவுடர்‌ 6 அவுன்ஸ்‌, முழு சத்துள்ள பால்‌ பவுடர்‌ 6 அவுன்ஸ்‌, 
பால்‌ பவுடர்‌ 6 அவுன்ஸ்‌, இனிப்புள்ள கொழுப்பு சத்து 40/60 
பங்கு, சர்க்கரை 12 அவுன்ஸ்‌, கலப்பு 4 அவுன்ஸ்‌, ஸ்டாபிலிஷர்‌ 
1 அவுன்ஸ்‌. ஜலம்‌ 6 பயிண்ட்‌, மொத்தம்‌ 34%; மேற்கண்ட 
சாமான்‌ 33 அவுன்ஸ்‌ ஆஈ 80% பங்கு ஒரு காலனுக்குத்‌ தேவை. 

(3) உயர்தரமான ஐஸ்‌ ரீம்‌: கொழுப்பு சத்து 5% பங்கு, 
பக்குவப்படுத்தப்பட்ட பால்‌ 4 அவுன்ஸ்‌, இனிப்புள்ள சத்து 
4 அவுன்ஸ்‌, முழு சத்துள்ள பால்‌ பவுடர்‌ 5 அவுன்ஸ்‌, மார்கரைன்‌ 
81 அவுன்ஸ்‌, சர்க்கரை 164 அவுன்ஸ்‌, பால்‌ சர்க்கரை 13} 
அவுன்ஸ்‌, கலப்பு 1 அவுன்ஸ்‌, ஜலம்‌ 1 பயிண்ட்‌. 

(1) ஜலத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட ஐஸ்‌ இரீம்‌ குச்சிகள்‌ : atisa 
23பவுண்ட்‌, குளுகோஸ்‌ பவுண்ட்‌, ஸ்டெரிக்‌ ஆஸிட்‌ 5அவுன்ஸ்‌, 
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பெக்டின்‌ 8, ஜலம்‌ 10 காலன்‌, தேவையான எசென்ஸ்‌ எவ்வளவு 
அவசியமோ அவ்வளவு. 

கவனிப்பு: பெக்டின்‌ என்பது மெழுகு போன்றது. கார்போ 
ஹைடிரேட்டைப்‌ போல்‌ உள்ளது. சில சமயங்களில்‌ ஜெல்லி 
ஜாம்‌ இவைகளுக்கு உபயோகப்படுத்தலாம்‌. பெக்டோஸ்‌ என்ற 
பழங்களிலிருந்து தயாரிக்கப்பட்டது அல்லது பழங்களை காய்ச்சி 
னது. 

(5) ஜெலிடின்‌ கலந்த ஐஸ்‌ ஒரிம்‌' சர்ச்கரை 25 பவுண்டு, 
ஸ்டெரிக்‌ ஆஸிட்‌ 7$ அவுன்ஸ்‌. ஜெலிடின்‌ 10 அவுன்ஸ்‌, ஜலம்‌ 
10 காலன்‌. தேவையான அளவுக்கு கலர்களும்‌ எசெளன்ஸாம்‌ 
கலக்க வேண்டும்‌. 


(6) ஆப்பிள்‌ ஐஸ்‌ Bit: ஆப்பிள்‌ ரசம்‌ 3 பயிண்ட்ஸ்‌, மார்க 
ரைன்‌ 6 அவுன்ஸ்‌, இனிப்புள்ள கொழுப்பு சத்து 81 அவுன்ஸ்‌, 
சர்க்கரை 5 அவுன்ஸ்‌, பால்‌ சர்க்கரை 124 அவுன்ஸ்‌, கார்ன்‌ 
பிளோர்‌ 6 அவுன்ஸ்‌, கிளிஸிரின்‌ அன்டு ஸ்டெரிக்‌ அஸிட்‌ 
1 அவுன்ஸ்‌, ஜெலிடின்‌ 1 அவுன்ஸ்‌, ஜலம்‌ 3 பயிண்ட்ஸ்‌. 

ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தொழிற்சாலை ஆரம்பிக்கப்படும்போது அநேக 
விதமான கஷ்டங்கள்‌ இருக்கின்றன. கரரணம்‌ என்னவென்றால்‌, 
கஷ்டங்கள்‌ எப்படி ஏற்படுவது, அதற்கு என்ன செய்ய வேண்‌ 
டும்‌ என்பதை கழே சொல்லப்பட்டடிருக்கிறது. 
காரணங்கள்‌: 

(1) ஜஸ்‌ கிரீம்‌ சாமான்கள்‌ சரியானபடி கலக்கப்படாவிட்‌ 
டால்‌ ஐஸ்‌ கிரீமானது அச்சுகளில்‌ கரைந்துவிடும்‌. 

(2) இதர வஸ்துக்கள்‌ தேவைக்கு அதிகமான அளவிற்கு 
கலந்தால்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ புட்டிங்‌ pudding) போல்‌ இருக்கும்‌ அல்லது 
ஒருவிதமாக கெட்டுவிடும்‌. 

(3) ஸ்டாபிலிஷர்‌ உயர்ந்த ரகத்தில்‌ இல்லாவிட்டால்‌, ஐஸ்‌ 
கிரீம்‌ தண்ணீராகவும்‌, மெல்லியதாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
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| 

| 
(4) ஸ்டாபிலிஷர்‌ அதிகமாக கலந்தால்‌, மேற்கண்ட இதர 
சாமான்கள்‌ அதிகமான அளவு தேவையாககயிருக்கும்‌. 

(5) ஸ்டார்ச்‌, இவைகளை சுத்தமாக பொடியாக்காவிட்‌ 
டால்‌, ஐஸ்கிரீம்‌ புளிப்பு GA தோன்றும்‌. | 

(6) பால்‌ பவுடர்களை சரிவர கலக்காவிட்டால்‌, ஐஸ்கிரீம்‌ 
அடியில்‌ பால்‌ பவுடர்‌ தங்கிவிடும்‌. 

(7) ஐஸ்கிரீம்‌ உருக்குவது கொஞ்ச நேரம்‌ அதிகமானால்‌. | 
ஐஸ்கிரிமானது சீக்கிரத்தில்‌ ஒழுூவிடும்‌. | 

(8) ஜி.எம்‌.எஸ்‌. என்பது உயர்ந்த ரகத்தில்‌ இல்லாவிட்‌ | 
டால்‌, ஐஸ்‌கிரீமானது சோப்புகள்‌ போல இருக்கும்‌. | 

பரிகாரங்கள்‌ அல்லது ரெமிடீஸ்‌: ஐஸ்கிரீம்‌ உற்பத்திக்குள்‌ | 
உண்டான கஷ்டங்களும்‌, அதனுடைய பரிகாரங்களும்‌ கீழே | 
சொல்லப்பட்டுள்ளன: 

(1) சுத்தமான ஜலம்‌, தேவைக்கு அதிகமாக்கிக்‌ கொள்ள | 
லாம்‌. பால்‌ பவுடர்களின்‌ அளவும்‌, பால்‌ சர்க்கரையின்‌ அளவும்‌ 
தேவைக்கு மேல்‌ அதிகமாக்கிக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

(2) மேற்கண்ட இதர சாமான்களை குறைத்துக்‌ கொள்ள | 
வேண்டும்‌. 

(3) ஸ்டாபிலிஷர்‌ உயர்தர ரகமானதா என்று கவனிக்க 
வேண்டியது. i 

(4) ஸ்டாபிலிஷரின்‌ அளவைக்‌ குல மத 
வேண்டும்‌. $ 

. oye 

(5) கலப்பட வஸ்துக்களையும்‌ தண்ணீரையும்‌ 120 ட்‌ டி 

அளவில்‌ காய்ச்‌ வேண்டும்‌. பிறகு பாலை கலக்க வேண்டும்‌. 


துக்‌ கொள்ள 


(6) ஜலம்‌ 145” டிகிரி F. அளவில்‌ கொதித்த பிறகு பால்‌ பவு 


டரை சேர்க்க வேண்டும்‌. 
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(7) கேபினட்‌, பிரஷர்‌ இவைகளை ஜு! க்கரனதயாக கவனித்து 
சரியான நேரத்தின்‌ பிரகாரம்‌ உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. 


(8) உயர்ந்த ரகமுள்ள ஜி எம்‌.எஸ்‌. உபயோடக்க வேண்டும்‌, 


HVT செய்யும்‌ வழி: ஐஸ்கிரீம்‌ இரண்டு விதமானது: ஒரு 
விதமான ஐஸ்கிரிம்‌ குச்சு ஒன்றுக்கு எட்டணா வீதம்‌ விற்பனை 
செய்வர்கள்‌. மற்றொன்று ஒரு அணாவிற்கு 2 ஐஸ்கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ 
என்று விற்பனை செய்வார்கள்‌. ஒரு அணா அல்லது இர்ண்டு அணா 
வில்‌ விற்கும்‌ ஐஸ்‌ திரீம்களில்‌, கன்டென்ஸ்‌ பால்‌ கிடையாது. 
எட்டணாவில்‌ விற்கும்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்களில்‌ கன்டென்ஸ்‌ பால்‌ கலந்து 
இருக்கும்‌. மற்ற வழிகளெல்லாம்‌ ஒரே மாதிரியானதுதான்‌, 


ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றுவதற்குண்டான வழிகளும்‌, ஐஸ்‌ மூலமாக 
வும்‌ கலப்பட வஸ்துக்களாலும்‌,கிரீம்‌, பால்‌ பவுடர்‌, கன்டென்ஸ்‌ 
மில்க்‌, சர்க்கரை முதலியவைகளால்‌ செம்யப்படும்‌, இந்த 
சாமான்களை எல்லாம்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றுவதற்காக ஐஸ்‌ இரிம்‌ 
'பிரஸிங்‌ பேனை உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. அந்த பிரஸிங்‌ 
பேன்‌ எலெக்டிரிசிடியின்‌ உதவியால்‌ நடத்தலாம்‌. 


ஐஸ்‌ ஜரீம்‌ எண்ணங்கள்‌ எப்படி தயாரிப்பது: கைகளில்‌, ஐஸ்‌ 
Afb இரண்டு விதங்களில்‌ விற்பனை செய்வார்கள்‌. கிண்ணங்கள்‌ 
போல ஒரு விதமும்‌, இன்னொரு விதம்‌ குச்சியைப்‌ போல ஐஸ்‌ 
கிரீம்களை விற்பனை செய்வார்கள்‌. 


இந்த ஜஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ தயாரிப்பது எப்படியென்றாள்‌, ஐஸ்‌ 
- குச்சிகள்‌ ஊற்றக்கூடிய நிறைய அச்சுகளைக்‌ கொண்ட செட்‌ 
மூலம்‌ குச்கிகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. அந்த அச்சுகளில்‌ ஐஸ்‌ கிரீமுக்கு 
உண்டான மிக்ஸ்சரை அல்லது வஸ்துக்களை அந்த அச்சுகளில்‌ 
'நிரப்பி அதனுடைய நடுவில்‌ ஒரு குச்சியைப்‌ பொருத்த வேண்‌ 
டும்‌. ஒவ்வொரு அச்சுகளின்‌ நடுவில்‌ குச்சுயை பொருத்த வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு இவைகளை, காபினட்டில்‌ உள்ள இடத்தில்‌ வைக்க 
வேண்டும்‌. 
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எந்த இடத்தில்‌ ஜலம்‌ உப்பு கலந்து இருக்கிறதோ, அந்த 
இடத்தில்‌ வைத்து குளிர்ச்சி செய்ய வேண்டும்‌. இது பிரிக்‌ கம்பி 
ளீட்‌ யூனிட்‌ மூலம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. பிறகு ஐஸ்‌ Afb குச்சுகள்‌ 
10 நிமிஷங்களில்‌ தயாராகிவிடும்‌, இந்த பெட்டியை வெளியே 
எடுத்து சுத்தமான ஜலத்தினால்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. 


il 
il 


il 


ப 
n 


| 


y 


| 


இந்த ஐஸ்‌ குச்சிகளை, பெட்டியின்‌ வெளியே அவைகளின்மேல்‌ 
லேபில்களை ஓட்டி, அந்த ஐஸ்‌ குச்சிகளை விற்பனைக்காக கடை 
களுக்கு அனுப்பப்படும்‌. ஆனால்‌ ஐஸ்‌ கண்ணங்கள்‌ அல்லது கப்‌, 
இவைகளைத்‌ தயாரிப்பதற்கு வேறு வித்மாக செய்ய வேண்டும்‌. 
ஒரு ஸ்டீல்‌ பாத்திரமோ அல்லது தகரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட 
பாத்திரமோ, அதற்குள்‌ 4 ௮ல்லது 5 சேர்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ கலக்கப்‌ 
பட வேண்டிய வஸ்துக்களை ஊற்றி வைக்கவும்‌. பிறகு அதை 
ப்ரஸிங்‌ பேனில்‌ வைக்கவும்‌. அந்த பிரீஸிங்‌ பேனை சேம்பரில்‌ 
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வைக்க வேண்டும்‌. சேம்பரில்‌ உப்பு கலந்த தண்ணீர்‌ இருக்‌ 
கப்பட்ட இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு ஐஸ்‌ இரீம்‌ 10 நிமி 
ஷங்களில்‌ தயாராக விடும்‌. 7 நிமிஷங்கள்‌ கழிந்த பிறகு, அந்த 
பாத்திரத்தை வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. அப்போது அது சரி 
யானபடி கலந்து இருக்காது. பாத்திரங்களில்‌ இருக்கும்‌ ஐஸ்‌ 
கிரீமை ஒரு பெரிய கரண்டி. மூலம்‌ எடுத்து கலக்கி அதை பேப்பர்‌ 
கப்‌ அல்லது காகிதத்தினால்‌ செய்த கிண்ணங்களில்‌ ஊற்ற வேண்‌ 
டும்‌. இந்த கண்ணங்களை குளிர்ச்சியான சேம்பரில்‌ வைக்க 
வேண்டும்‌. இவைகள்‌ 4 அல்லது 5 நிமிஷங்களில்‌ தயாராகி 
விடும்‌. பிறகு இவைகளை தள்ளு வண்டியில்‌ உள்ள குளிர்ச்சியான 
அறைகளில்‌ வைத்து கடைகளுக்கு வற்பனைக்கு அனுப்பப்படும்‌. 
ஐஸ்‌ இரீம்‌ பிரீஸிங்‌ சேம்பரின்‌ விலை 3500 ரூபாய்‌. இதனுடைய 
சைஸ்கள்‌ மேலே சொல்லப்பட்டிருக்கின்‌றன. 
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ஐஸ்‌. கீரீம்‌ தொழிற்சாலை 
ஹஸ்‌ ஒரீம்‌ குச்சிகள்‌ (Frozen by Ice) 


ஐஸ்‌ Gib: கிராமங்களிலும்‌ சிறிய ஊர்களிலும்‌ ஐஸாச்குக்‌ 
குறைந்த அளவுற்குத்‌ தேவையாக இருக்கும்‌. ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தொழிற்‌ 
சாலையை கொஞ்சம்‌ முதலில்‌ அல்லது பணத்தில்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌. 
ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றும்‌ பெட்டியின்‌ மூலம்‌ ஐஸைக்‌ கொண்டு ஐஸ்‌ 


Afb தயாரிக்கலாம்‌. இதனால்‌ லாபமும்‌ அதிகம்‌ சம்பாதிக்க 
லாம்‌. ஒரு சமயத்தில்‌ 25 ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ ஊற்றும்படியான 
பெட்டியின்‌ விலை 60 ரூபாய்‌. மற்றொன்று ஒரே சமயத்தில்‌ 50 
ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ ஊற்றக்கூடிய பெட்டியின்‌ விலை 115 ரூபாய்‌. 
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1. m Sib தயாரிக்கும்‌ விதம்‌: ஐஸ்‌ Ari ஊற்றக்கூடிய 
பெட்டி மரத்தினால்‌ செய்யப்பட்டது. இத்துடன்‌ ஓரு தகரப்‌ 
பெட்டி சேர்க்கப்பட்டிருக்கிறது. சுமார்‌ 12 சேர்‌ உடைக்கப்‌ 
பட்ட ஐஸை அதனுள்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அதன்‌ மேல்‌ யொடி 
செய்த உப்பை கொட்டி பரப்ப வேண்டும்‌. பிறகு ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
பிளேட்டை அதனுள்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 


பிளேட்‌ சுமார்‌ 12 ஆல்லது 24 அச்சுகள்‌ கொண்ட தட்டுகள்‌ 
உடையது. அவைகளை உடைக்கப்பட்ட ஐஸ்மீது சரியாக வைக்க 
வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ பின்னால்‌ அவைகள்‌ &ழே விழுந்து கஷ்டப்‌ 
படாமல்‌ இருக்கும்படி பிளேட்டுகளை வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
தழ்க்கண்ட பிரகாரம்‌ ஐஸ்‌ கிரீமை இந்த அச்சுகளின்‌ மூலம்‌ 
ஊற்றி அவைகளை விற்பனை செய்ய கடைகளுக்கு அனுப்பவும்‌. 
ஐஸ்‌ தண்ணீர்‌ மாதிரியாக கரைந்த பிறகுதான்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
ஊற்ற முடியும்‌, 

2. ஐஸ்‌ Sito தயாரிக்கும்‌ விதம்‌: ஜலமும்‌ சர்க்கரையும்‌ 4ல்‌ 
7 பங்கு கலக்க வேண்டும்‌. உதாரணமாக, ஒரு சேர்‌ ஜலத்தில்‌, 
4 சடாங்க்‌ சர்க்கரை அத்துடன்‌ கலக்க வேண்டும்‌. சர்க்கரையை 
அத்துடன்‌ கலக்க வேண்டும்‌. சர்க்கரையை ஜலத்துடன்‌ நல்ல 
மாதிரியாக கலக்க வேண்டும்‌. பிறரு உங்களுடைய இஷ்டமான 
கலர்களை கலந்து கொள்ளலாம்‌. சாப்பிடக்‌ கூடிய அளவிற்கு 
தகுந்த மாதிரி கலர்களைக்‌ கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு 
ஐஸ்‌ கிரீம்களுடைய வஸ்துக்களை, அச்சுகளில்‌ ஊற்றி அல்லது 
வார்த்து, அதனுடைய நடுவில்‌ குச்சுகளை வைக்க வேண்டும்‌. 
முதல்‌ முதலில்‌ ஐஸ்கிரீம்‌ ஊற்றுவதற்கு சுமார்‌ அரைமணி நேரம்‌ 
பிடிக்கும்‌. பிறகு ஐந்து நிமிஷங்களில்‌ ஐஸ்‌ குச்சிகள்‌ தயாராக்க 
லாம்‌. ்‌ 

2. ஐஸ்‌ ஒரீம்‌ செய்யும்‌ முறை : பால்‌ ஒரு சேர்‌, சர்க்கரை 
4 சடாங்குகள்‌ அல்லது சேர்‌. இந்த இரண்டையும்‌ சரியான 
படி கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு . இவைகளை அச்சுகளில்‌ ஊற்றி 
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அதில்‌ குச்சிகளை வைத்து கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்ததும்‌ ஐஸ்‌: கிரீம்‌ 
ஊற்றப்பட்டு விடும்‌ அல்லது தயாராகி விடும்‌, பிறகு ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
களை தள்ளு வண்டியில்‌ வைத்து விற்பனை செய்ய வேண்டும்‌. 


4. ஐஸ்‌ Bib மற்றொரு விதத்தில்‌ கூட செய்யலாம்‌: அதர்‌ 
வது பால்‌ ஒரு சேர்‌, சர்க்கரை 4 சடாங்குகள்‌,கன்டென்ஸ்‌ மில்க்‌ 
4 சடாங்குகள்‌. 

இவைகள்‌ எல்லாவற்றையும்‌ கலந்து அச்சுகளில்‌ ஊற்றி, 
அதன்‌ மத்தியில்‌ குச்சிகளை கொஞ்சநேரம்‌ வைத்தால்‌, ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
குயாரா விடும்‌. 


5. மட்ட ரகமான ஐஸ்‌ Rito செய்யும்‌ விதம்‌: ஜலம்‌ ஒரு சேர்‌, 
இஷ்டப்பட்ட சலர்‌,ஸாக்ரின்‌.(சர்க்கரைக்குப்‌ பதிலாக ஸாக்ரின்‌) 
இவைகளை எல்லாம்‌ ஓன்றாக சேர்த்ல கலந்துகொள்ளவேண்டும்‌. 
அதன்‌ அளவு சரியாக சொல்து முடியாது. ஜலத்தில்‌ கலந்த 
இனிப்பை, நாக்கினால்‌ GA பார்த்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த 
ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகளின்‌ விலை காலணாவிற்கு ஒரு குச்சி வீதம்‌ 
அடங்கும்‌. அது மாதிரி ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகள்‌ தயாரிக்கக்‌ கூடாது. 
ஏனென்றால்‌ ஸாக்ரின்‌ உடம்புக்கு ஆரோக்கியமற்றது அல்லது 
உடம்பை கெடுத்து விடும்‌. i 


6. ஐஸ்‌ ஒரீம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: ஜலம்‌ அரை சேர்‌, பால்‌ 
4சடாங்குகள்‌. இவைகளெல்லாம்‌ பக்குவமாக கல ந்து,;இவைகளை 
அச்சுகளில்‌ ஊற்றி அதன்‌ நடுவில்‌ குச்சிகளை பொருத்தவேண்டும்‌. 
பிறகு கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்ததும்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தயாராகிவிடும்‌. 

இந்த்த்‌ தொழில்‌ மிகவும்‌ லாபகரமானது. இவைகளை படித்த 
வுடன்‌ அத்துடன்‌ நிறுத்தி விடாதீர்கள்‌. ஆனால்‌ இந்த தொழிலை 
நடத்துவதற்கு உண்டான நோக்கமும்‌ “முயற்சியும்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. $ | 

முக்கியமாக தெரியவேண்டியது என்னவென்றால்‌, ஜீஸ்‌ இரீம்‌ 
தயாரானதும்‌, அவைகளை வெளியே எடுக்க வேண்டுமென்றால்‌, 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
618 


பெட்டியிலிருந்து அச்சுகள்‌ கொண்ட செட்டை ஜலத்தில்‌ அச்சு 
களின்‌ அடிப்பாகம்‌ நனையும்படி செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு ஐஸ்‌ 
தரிம்‌ குச்சிகளை வெளியே எடுக்கலாம்‌. இந்த வழியாக அச்சுகளி 
லிருந்து, ஐஸ்கிரிம்‌ குச்சிகளை எடுக்கலாம்‌. 
ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ருசிரமானது அல்லது கொழுப்பு சத்துக்கள்‌ 
கலத்து ஊற்றப்பட்ட வஸ்து; கொழுப்பு சத்து என்பது முட்டை 
யையும்‌ பாலையையும்‌ கலந்து கொதிக்க வைத்தது அல்லது தண்‌ 
ணீர்போல ஆக்குவது. சைவ ஜனங்கள்‌ அல்லது மாமிசம்‌ சாப்‌ 
பிடாத ஜனங்கள்‌ இந்த கொழுப்பு கலந்த ஐஸ்‌ கிரீமை சாப்பிட 
மாட்டார்கள்‌. 
பால்‌ ஐஸ்‌ Bit: மேலே சொல்லப்பட்ட ஐஸ்‌ கிரீம்‌ குச்சிகளு 
டையது, ஆனால்‌ பால்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ என்பது ஒரு விதமான வார்க்‌ 
கப்பட்ட Afb, பொதுவாக ஜனங்கள்‌. புதிய தினுசுகளையும்‌, 
வஸ்துக்களையும்‌ நன்றாக நினைத்துப்‌ பார்க்க வேண்டும்‌. அதாவது 
புது மாதிரியான வஸ்து அறிமுகப்‌ படுத்தியிருக்கிறது என்று 
நினைக்க வேண்டும்‌. இதனால்‌ அவர்கள்‌ ஆசையும்‌ மன சந்தோஷ 
மும்‌ படவேண்டும்‌. அநேகமாக அவர்கள்‌ பழைமையான வஸ்‌ 
துக்களை வெறுக்கும்படியாக இருக்கலாம்‌. விஞ்ஞானிகள்‌ 
.அநேக விதங்களில்‌ இருக்கிறார்கள்‌. இதை நீங்கள்‌ எவ்வளவு 
தூரம்‌ வேண்மென்றாலும்‌ அதிகப்படுத்திக்‌ கொள்ளலாம்‌. அதில்‌ 
ஒரு உருண்டையான டிரம்‌ இருக்கிறது. ஐஸை அதில்‌ நிரப்பி, 
அதை மூடி விடவேண்டும்‌. இதன்‌ EC ஒரு அகலமான இடம்‌ 
இருப்பதைப்‌ பார்க்கலாம்‌. பாலுடன்‌ சர்க்கரை கலந்தவுடன்‌, 
அவைகளை இந்த டிரேயில்‌ வைக்க ண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ 
இந்த டிரம்‌ ஐஸினால்‌ நிரப்பி, அது குளிர்ச்சியாக 
இருக்கும்‌. பிறகு கைப்பிடியினால்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. அப்படி 
சுற்றும்போது, பால்‌ டிரம்களில்‌ ஒட்டிக்கொண்டு ஊற்றப்‌ 
படும்‌. இதுதான்‌ பால்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ என்பது. டிரம்களிலிருந்து 
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அவைகளை சுரண்டி எடுத்து, 'பிளேட்டுகளில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை விற்பனை செய்யலாம்‌. 


ப்ரூட்‌ ஐஸ்‌ ரிம்‌ (Fruit Ice Cream): மிகவும்‌ மதிப்புள்ள GF 
கரமான ஐஸ்‌ கரீம்‌ செய்யும்‌ சில முறைகள்‌ கழே கொடுக்கப்பட்‌ 
டுள்ளன. 


1. பனானா (3௯௯௨-வாழை) பழ ஐஸ்‌£ரீம்‌ செய்யும்‌ சாமான்கள்‌: 
4 வாழைப்பழம்‌, 1} படி (பட்டிணம்‌ படி) பால்‌, வீசை சர்க்‌ 
கரை, பிஸ்தா (இது பாதாம்‌ போலுள்ள ஒரு பச்சை நிற பழக்‌ 
கொட்டை), சிரோஞ்சி, Saga எஸ்ஸென்ஸ்‌ வேண்டிய அளவு 
சேர்த்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

தயார்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: பாலை மிகவும்‌ கெட்டியாக பாதிக்குப்‌ 
பாதி பாகம்‌ ஆகும்‌ வரையில்‌ காய்ச்ச வேண்டும்‌. 2 வாழைப்‌ 
பழங்கள்‌ சிறு An துண்டுகளாக்கி வைத்துக்‌ கொண்டு, பாக்கி 
2 பழங்களை கையால்‌ நசுக்க வேண்டும்‌. இந்தப்‌ பழங்களை பால்‌ 
மிகவும்‌ நன்றாய்‌ சுருங்கும்படி காய்ச்சிய பிறகு பாலில்‌ போட்டு 
விடவேண்டும்‌. எல்லாவற்றையும்‌ சிறு துண்டுகளாய்‌,வெட்டிப்‌ 
போட்டால்‌ பால்‌ கருப்பு நிறமாகலாம்‌. ஆகையால்‌ மேலே 
சொன்னபடி செய்ய வேண்டும்‌. சிறிது நேரத்திற்குப்‌ பிறகு 
பிஸ்தா, சிரோஞ்சி, கேவ்ரா எஸ்ஸென்ஸ்‌, சர்க்கரை இவைகளை 
பாலில்‌ போட. வேண்டும்‌. பிறதா, சிரோஞ்சியை சிறு துண்டு 
களாய்‌ வெட்டிப்‌ போடவும்‌. மேலே சொன்னபடி செய்தபிறகு 
அந்தப்‌ பாலை குளிர்ச்சி செய்யும்‌ மிஷினில்‌ (Freezing Machine) 
வைக்கவும்‌. கொஞ்ச நேசத்தில்‌ ருசிகரமான ஐஸ்‌ கிரீம்‌ சாப்‌ 
பிடத்‌ தயார்‌. 


2, பைனாப்பிள்‌ ஐஸ்‌ ரீம்‌ (Pineapple Ice Cream): 3 பைனாப்‌ 
பிள்‌, 41 (பட்டிணம்‌) படி பால்‌, 5$ பலம்‌ சர்ககரை, மஞ்சள்‌ நிறு. 
பவுடர்‌ (கொஞ்ச அளவில்‌). 
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தயார்‌ செய்யும்‌ முறை : பைனாப்பிளின்‌ மேல்‌ தோலை தனியாக 
எடுத்த பிறகு அதன்‌ ரசத்தை ஒரு பாத்திரத்தில்‌ எடுக்கவும்‌. 
எவ்வளவு பழத்தை நசுக்க வேண்டுமோ அவ்வளவு நசுக்கி முழு. 
ரசத்தையும்‌ எடுக்கவும்‌. பழத்தின்‌ கொஞ்சம்‌ கிறு துண்டுகளை 
முதலிலேயே தனியாக எடுத்து வைக்கவும்‌. பாலை மூன்றில்‌ ஒரு 
பங்கு ஆகும்படி நன்றாகக்‌ காய்ச்சவும்‌. பாலை காய்ச்சிய பிறகு 
அடுப்பிலிருந்து கழே இறக்கி குளிர்ச்சியாக்கவும்‌. மேல்‌ஆடையை 
தனியாக எடுத்து விடவும்‌. பாலில்‌ பழ ரசத்தையும்‌, சர்க்கரை 
யையும்‌ பழத்‌ துண்டுகளையும்‌. கொஞ்சம்‌ மஞ்சள்‌ நிறப்‌ பவுடரை 
யும்‌ (கலர்‌ கொடுக்கும்‌ பவுடர்‌) கலக்கவும்‌. இக்கலந்த பாலை 
பிரீசிங்‌ மிஷினில்‌ வைக்கவும்‌. சிறிது நேரத்தில்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌. சாப்‌ 
பிடத்‌ தயாராகி விடும்‌. இந்த ஐஸ்‌ கிரீமில்‌ மனிதனின்‌ வலுவு 
கொடுக்கும்‌ வஸ்து அதிகமாகும்‌. குழந்தைகள்‌ இந்த ஐஸ்‌ கிரீமை 
சாப்பிட மிகவும்‌ ஆசைப்படுகிறார்கள்‌. ஏனென்றால்‌ இது மிசவும்‌ 
ருசிகரமான து. 


3. ஆரஞ்சு ஐஸ்‌ ஒரீம்‌ (Orange Ice Cream): 4 ஆரஞ்சு பழம்‌, 
1 (பட்டிணம்‌) படி பால்‌, 1 சேர்‌ கிரீம்‌(பால்‌), 1 சேர்‌ சர்க்கரை, 
பிஸ்தா, மஞ்சள்‌ நிற பவுடர்‌ (அவசயமுள்ள அளவு). 

தயார்‌ செய்யும்‌ விதம்‌: 3 ஆரஞ்சு பழங்களை உரித்து தயா 
ராக வைத்துக்‌ கொள்ளவும்‌. நான்காவது பழத்தின்‌ ரசத்தை 
ஒரு பாத்திரத்தில்‌ நன்றாய்‌ நசுக்கி எடுக்கவும்‌. பாலை நன்றாய்‌ 
முக்கால்‌ பாகம்‌ ஆகும்வரை காய்ச்சவும்‌. பால்‌ குளிர்ந்த பிறகு 
பழரசம்‌, ஆரஞ்சு முழு துண்டுகள்‌, சர்க்கரை, பிஸ்தா, கிரிம்‌: 
இவைகளை பாலுடன்‌ கலந்து பிரீசிங்‌ மிஷில்‌ வைக்கவும்‌, சிறிது 
நேரத்தில்‌ ஐஸ்‌ ரிம்‌ தயாராகிவிடும்‌. - 

கவனிப்பு: மேலே சொன்ன முறைகளில்‌ எஸ்ஸென்சா லும்‌, 
கலர்களாலும்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌, ஆனால்‌ அவை அவ்‌ 
வளவு ஆரோக்கியமானதல்ல. 
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செர்ரி (cherry), Grrew, லெமன்‌,ஆரஞ்சு ஜஸ்கிரீம்கள்‌; இவை 
கள்‌ எஸ்ஸென்ஸ்களால்‌ தயாரிக்க முடியும்‌. இந்த முறையில்‌ 
பழத்திற்கு பதிலாக எஸ்ஸென்ஸ்‌ உபயோ?க்கப்படுகிறது. 

எந்தெந்த சமயத்தில்‌ எந்தெந்த பழம்‌” சுலபமாய்‌ இடைக்‌ 
கிறதோ அந்தந்த பழங்களை உபயோகித்து ருசிகரமான ஐஸ்‌ 
கிரீம்‌ அதிக செலவில்லாமல்‌ தயாரிக்கலாம்‌. - 

மேலே சொல்லப்பட்ட அளவுகள்‌ உங்கள்‌ உபயோகத்திற்கு 
கொடுக்கப்பட்டுள்ளது. உங்களுக்கு அதிகமோ, குறைவோ 
செய்ய வேண்டுமானால்‌, அதற்குத்‌ தகுந்ததுபோல்‌ வேண்டிய 
அளவு செய்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. முக்கியமாய்‌ கவனிக்க வேண்டி 
யது என்னவென்றால்‌, நீங்கள்‌ வசிக்கும்‌ ஊர்‌ 8தோஷ்ண ஸ்திதி 
எப்படி இருக்கிறது என்பது கவனிக்கத்தக்கது. ஏனென்றால்‌, சில 
சமயங்களில்‌ பால்‌ அதிக நேரம்‌ வைத்தால்‌ கெட்டுவிடும்‌. ஆகை 
யால்‌ ஐஸ்‌ இரீம்‌ தயாரான உடனே சாப்பிட வேண்டியது - 
அவசியம்‌. L3 


சாமான்கள்‌. சிடைக்குமிடங்கள்‌ ` 
1. எஸ்ஸென்சகள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) தேபி பிரசாத்‌ சியாம்‌ லபல்‌, 
அத்தர்‌ வாலா, கன்னோஜ்‌ (யு.பி.) 
(2) சந்திரா அன்டு கோ.., 
66, பென்டிக்‌ தெருவு, கல்கத்தா. 
(3) எச்‌ எஸ்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌., 
சாலாபத்பூரா, தபால்‌ பெட்டி 17, சூரத்‌. 
(4) மோடி அன்டு கோ., 
265, இன்ஜினீயரிங்‌ பில்டிங்‌, பிரின்ஸ்‌ தெரு, 
பம்பாய்‌. 
(5) சரபாய்‌ மெர்ச்‌ பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 
18, விட்டட்‌ ரோடு, பம்பாய்‌]. 
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(6) இ.டி. சோகே, 
24, கம்பல்வாடி, தோபி தலாவ்‌, பம்பாய்‌-2. 
2, கெமிகல்ஸ்‌: ஒடைக்குமிடங்கள்‌; 
(1) கெமிக்கல்‌ இன்ஜினீயரிங்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
அமிஞ்சிகரை, மதறாஸ்‌. 
(2) ஏ.வி. எம்‌. இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
- 6/247, அங்கப்ப நாய்க்கன்‌ தெரு, மதறாஸ்‌. 
(2). டெக்கான்‌ கெமிகல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
107, அரமனைக்கார தெரு, மதறால்‌. 
(4) கல்கத்தா கெமிகல்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
மெயின்‌ ரோடு, ராஞ்சி. 
(5) அமல்கமேடட்‌ கெமிக்கல்‌ அன்டு டை-ஸ்டப்ஸ்‌, 


USTEA மஜீத்‌, அஸ்டோடியா சக்லா, ஆமதாபாத்‌. 
3, பேப்பர்‌ இண்ணங்கள்‌, UTAR சாமான்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌? 


(1) தி பேப்பர்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
13]14, அஸாப்‌ அலி ரோடு, 
புது டில்லி. 
(2) பாக்ஸ்வெல்‌ இண்டியா லிமிடெட்‌, 
244-ஏ. கோவான்‌ ரோடு, ஹாலாவ்‌ பிரிட்ஜ்‌, 
குர்லா, பம்பாய்‌-17. 
(8) பி. பசக்‌ அன்டு கோ., 
.9, சைதம்‌ மோதி லேன்‌, கல்கத்தா. 
(4) இந்தியா பாக்கிங்‌ மெட்டிரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஹோம்ஜி தெரு, பம்பாய்‌-1, 
4. லேபிள்ஸ்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) நேஷனல்‌ லிதோகிராபிக்‌ அன்டு பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌, 
- குமாரஹத்தி, 24 பரகானஸ்‌ (வெஸ்டு பெங்கால்‌). 
(2) என்‌.எம்‌. பரேக்‌ அன்டு கோ. , 
லேபிள்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, மதுங்கா, 
பம்பாய்‌-19. 
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(3) இந்தியன்‌ ஓவர்சீஸ்‌ ரெ ப்ரசென்டேடிவ்ஸ்‌, 

கார்நாக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌. 
5. சர்க்கரை கடைக்குமிடங்கள்‌ : 

(1) பிர்ஹாட்‌ மஹாரஸஷ்டிரா சுகர்‌ ஸின்டிகேட்‌, 
980, சதாசிவ்‌ பேட்‌, பூனா-2. 

(2) குவாலியர்‌ சுகர்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
டப்ரா, சென்ட்ரல்‌ ரெயில்வே,.மத்திய பாரத்‌. 

(3) கேசர்‌ சுகர்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
45-47, அப்போலோ தெரு, பம்பாய்‌. 

(4) கரம்‌ சந்த்‌ தாப்பர்‌ பிரதர்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
5, ராயல்‌ எக்ஸ்சேஞ்சு பிளேஸ்‌, கல்கத்தா. 
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ஸ்வீட்‌ ஆகியவைகளைத்‌ தயாரிக்கும்‌ வியாபாரிகளுடைய 
கம்பெனிக்குச்‌ சென்று, பார்த்து, இது எவ்வளவு லாபகரமான 
தொழில்‌ என்பதைத்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

இந்தக்‌ கம்பெனிகள்‌ பிரதி தினமும்‌ லட்சக்கணக்கான ரூபாய்‌ 
மதிப்புள்ள மிட்டாய்களை த்‌ தயாரிக்கின்றன. இதனால்‌ கம்பெனி 
யாளர்கள்‌ அதிக லாபம்‌ அடைகிறோர்கள்‌. . மிட்டாய்களுக்கு 
அதிக தேவை இருக்கின்றது. எவ்வளவு சாமான்கள்‌ தயாரிக்க 
ரார்களோ அவ்வளவும்‌ விற்பனையாகி விடுகிறது. முழு சப்ளைக்கு 
போதாமல்கூட போகிறது. இதனால்‌ இந்த கம்பெனிகளுக்கு வரு 
மானம்‌ நாளுக்கு நாள்‌ அதிகரித்துக்கொண்டே வருகிறது. நீங்‌ 
கள்‌ இந்தத்‌ தொழிலை ரூபாய்‌ 15 முதலில்‌ (Capital) கூட ஆரம்‌ 
பிக்கலாம்‌. மேலும்‌ இந்த தொழிற்சாலையை ரூபாய்‌ 300 முதல்‌ 
வரையில்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌. இந்தத்‌ தொழிலைச்‌ சிறிய அளவில்‌ 
ஆரம்பிப்பதற்குத்‌ தேவையான விவரங்கள்‌ Cp சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கன்றன. இந்த வியாபாரத்திற்கு, கழ்க்கண்ட சாமான்‌ 
களும்‌, மிஷின்களும்‌, பாத்திரங்களும்‌ தேவை : 


1. அடுப்பு : விறகு அடுப்பு அல்லது கரி அடுப்பு 
2: சிறிய கால்ட்ரன்‌ பேன்‌ (Cauldron Pan) : இது இரும்பினால்‌ 
செய்த பேன்‌; இது சர்க்கரையை உருக்குவதற்கு உபயோகப்‌ 
படுத்துவது. ae oe த ப. = 
3. ரப்பர்ளெவுஸ்‌ : இந்த ரப்பர்‌ கிளவுஸ்‌ மூலம்‌ பேன்‌ அடுப்‌ 
பிலிருந்து இறக்குவதற்தம்‌, ஏற்றுவதற்கும்‌ உபயோகிக்கப்‌ 
படும்‌. இ: ஆட. i. a ட அதுத்த 
4. ஒரு தண்ணீர்‌ தொட்டி : இந்தத்‌. தண்ணீர்‌ தொட்டியில்‌ 
எப்போதும்‌ தண்ணீர்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அப்போதுதான்‌ சர்க்‌ 
கரையினால்‌ செய்யப்பட்ட பொருள்கள்‌ குளிர்ச்சியாக இருக்கும்‌. 
s. இரும்பு பிளேட்‌ : இது தண்ணீர்‌ தொட்டியை மூடுவதற்கு 
உதவக்கூடியது. ஜலம்‌ அடியில்‌ போனதும்‌, ' சூடான 'வஸ்துக்‌ 
களை அதில்‌ வைக்கலாம்‌. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


626- 


6. மிட்டாய்கள்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷினில்‌ ஒரு மரத்‌ 
தினால்‌ செய்யப்பட்ட மேஜே இத்துடன்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. இத்துடன்‌ ஒரு சுகர்‌ மீட்டர்‌, இதன்‌ மூலம்‌ சூடான சர்க்‌ 
கரை சாமான்களில்‌ உஷ்ண அளவை குறிப்பிட்டுச்‌ சொல்லக்‌ 
கூடியது, இணைத்திருக்கிறது. 


7. சுகர்‌ மீட்டர்‌: இதன்‌ மூலம்‌ சர்க்கரையினால்‌ செய்யப்பட்ட. 


வஸ்து, உபயோகத்திற்கு உதவும்‌ அல்லது உதவாது என்று 
தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

8. 4 அல்லது 5 தகர பிளேட்டுகள்‌ : இந்தத்‌ தகர பிளேட்டு 
களில்‌ ஆரோரூட்டின்‌ மாவும்‌ அல்லது சோள மாவையும்‌ தடவி, 
அதன்‌ மேல்‌ மிட்டாய்களை வைத்துக்‌ கொள்வது. 


9. மரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட துடுப்பு அல்லது லேடல்‌ (Ladle) : 
இது மரத்தினால்‌ செய்யப்பட்டது. இதனுடைய முன்பாகம்‌ 
அகலமாகவும்‌ பின்‌ பாகம்‌ நீளமான வட்டமும்‌ கலந்து இருக்கும்‌. 
சர்க்கரை சாமான்களும்‌, ஜலமும்‌ இதன்‌ உதவியால்‌ சுலபமாய்‌ 
கலக்கலாம்‌. சர்க்கரை சாமான்கள்‌ தயாரானதும்‌, கலர்களும்‌, 
இன்னும்‌ தேவையான சாமான்களும்‌ கலக்க உபயோகிக்கப்‌ 
படும்‌. 


10. இரும்பு wt ஸ்கரேபர்‌ : இவைகள்‌ இரும்பினால்‌ செய்‌ 


தது. இவைகளினால்‌ கல்டரன்களில்‌ உருக்கப்பட்டதில்‌ மீதி 


யுள்ள சர்க்கரை சுரண்ட உதவும்‌. 

11. வடிகட்டுத்‌ துணி, இது 6’ x 3' உடையது. 

12. ஒரு சீவ்‌ (Sieve): இது 18” உடையது. 

13. ஒரு கத்திரி: இது 13” நீளமுள்ளது. 

14. புல்லிங்‌ ஹாக்‌ (Pulling hook): ஒரு பெரிய கொக்கி, 
இது கல்டிரன்களைத்‌ தூக்குவதற்கு உதவும்‌. 
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15. Gust கத்தி (Palette kaife) 2 இது ஒரு விதமான மெல்‌ 
லிய இரும்புக்‌ கத்தி, இதில்‌ பிடி இருக்கறது. கலர்களை சேர்க்க 
உபயோகப்படும்‌. 

மேலே சொல்லப்பட்ட சாமான்கள்‌ தேவை. இதை அவசியத்‌ 
திற்குத்‌ தகுந்ததுபோல்‌ அதிகமாக்கிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

மிட்டாய்களின்‌ வகைகள்‌ : மிட்டாய்‌ வகைகள்‌ இரண்டு விதங்‌ 
களில்‌ இருக்கின்ற்ன. 

1. குளுகோஸ்‌ ஸ்வீட்‌: இது மெதுவாகவும்‌, அழகாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. 

2. சார்க்கரையில்‌ செய்யக்‌ கூடியது - சளுகோஸ்களில்‌ செம்‌ 
யப்பட்டவைகள்‌ அல்ல. இவைகளில்‌ முன்னே சொல்லப்பட்ட 

'குளுகோஸ்‌ ஸ்வீட்‌ உயர்ந்த விலையிலும்‌ மற்றொன்று சார்க்கரை 
யால்‌ செய்யப்பட்டவை, குறைந்த விலையிலும்‌ விற்பனையாகிறது. 
இந்த இரண்டு வகைகளும்‌ தயார்‌ செய்வதற்கு கொஞ்சம்தான்‌ 
வித்தியாசம்‌. i 

மிட்டாய்களின்‌ வகைகள்‌ நீங்கள்‌ இந்த மிட்டாய்களின்‌ 
இனுசுகளை கடைகளில்‌ பார்க்கலாம்‌. இவைகள்‌ பிக்கல்‌ 
இருக்கின்றன. அவைகளின்‌ விதங்கள்‌ &ழ்க்கண்டுள்ளன : 

1. பெரிய ஆரஞ்சு சிறிய ஆரஞ்சு. 

9, பெரிய மீன்‌, சிறிய மீன்‌. 

3, வாழை, பாதாம்‌, மாங்காய்‌, ராஸ்பரி, வட்டமானது, 
சதுரமானது, உருண்டையானது, இரண்டனாமாதிரி, நான்‌ 
மாதிரி, ஒரு ரூபாய்‌ மாதிரி. முட்டை மாதிரி, இன்னும்‌ அநேக 
மாதிரியான வகைகளைக்‌ காணலாம்‌. 

மிட்டாய்கள்‌ செய்வதற்கான சாமான்கள்‌ : 1, சர்க்கரை, 2. குளு 
கோஸ்‌, 3. எஸென்ஸ்‌, 4. கலர்கள்‌, இவைகள்‌ முக்கியமாகத்‌ 


தேவை. 
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ஆஸிடிக்‌ ஆஸ்ட்‌, உட்டிரிக்‌ ஆஸிட்‌, கிரீம்‌ ஐப்‌ டார்டர்‌, டார்‌ 
டரிக்‌ ஆஸிட்‌, எஜர்‌ எஜர்‌, அல்‌.பமின்‌, ஜெலிடின்‌, கம்‌ ஆப்‌ அக்‌ 
கேசியா அல்லது வேலம்‌ பிசின்‌, கம்பிக்டின்‌ ஸ்டார்க, கோகோ 
வாட்டர்‌, டைரி வாட்டர்‌, பழங்கள்‌, பால்‌, தேன்‌, சோயா 
பீன்ஸ்‌ மாவு முதலியன. 


சர்க்கரை : இந்தத்‌ தொழிற்சாலை முதலாளிகள்‌ மூன்று வித 
மான சர்க்கரைகளை உபயோகிப்பார்கள்‌ : 1. சாதாரண சர்க்‌ 
கரை, 2. குளுகோஸ்‌ லிக்விட்‌, 3. பொடி சர்க்கரை. சாதாரண 
மான சர்க்கரையில்‌ மணல்‌ போன்ற சர்க்கரையும்‌ உபயோகப்‌ 
படுத்தலாம்‌. அவைகளில்‌ கலர்கள்‌ இடையாது. 


` குளுகோஸ்‌ : இது இரண்டு விதம்‌. ஒரு விதம்‌ வெள்ளையாக 
சர்க்கரையைய்ப்‌ போல்‌ இருக்கும்‌ இது குழந்‌ தகளுக்கு மருந்துக்‌ 
காக உபயோகப்படும்‌. இது மிட்டாய்களுக்கு உபயோகிக்கப்‌ 
படமா டாது. இது ஒரு விதமான இரேப்‌ சுகரைப்‌ போன்றது. 
இது வியாபாரத்திற்காகச்‌ செய்யப்பட்டது. இது ஸ்டார்ச்‌, 
இன்னும்‌ கார்போ-ஹைட்ரேட்‌ மூலம்‌ தயாரித்தது. 


இரண்டாவது விதமான குளூகோஸ்‌, தேன்போல்‌ இருக்கும்‌. 
சோள மாவுகள்‌ அல்லது ஸ்டார்ச்‌ தயாரிக்கும்‌ மில்களில்‌ இந்த 
இரண்டாவது விதமான குளூகோஸ்‌ ம்‌ தயார்செய்கிறது. இது 
மலிவான விலையில்‌ கிடைக்கும்‌. இது எல்லா சிறிய ஊர்களிலும்‌ 
பெரிய ஊர்களிலும்‌ : கிடைக்கும்‌. இது மிட்டாய்களுக்கு உப 
யோகப்படுத்தப்படும்‌. எனென்றால்‌ சர்க்கரைப்‌ போல்‌ கெட்டி 
யாகவும்‌, ரவைகளைப்‌ போலவும்‌ இருக்காது. இது மிகவும்‌ மெது 
வாகவும்‌ ருசியாகவும்‌ இருக்கும்‌. மிட்டாய்களுக்கு மெதுவும்‌, 
அழகும்தான்‌ தேவை. 


இது மிட்டாய்களின்‌ அளவுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி கலக்க வேண்‌ 
டும்‌. இது ஒரு விதமான இனிப்புள்ள மெழுகைப்‌ போல்‌ உள்ள 
கரையும்‌ பதார்த்தம்‌. 
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எஸென்ஸ்‌ : எல்லா எஸென்ஸ்களும்‌ வாசனையுடையது. நீங்‌ 
கள்‌ மிட்டாய்களையும்‌ லோஸன்ஜஸ்களையும்‌ சாப்பிடும்போது 
சில வாசனைகளை உரணலாம்‌. இது எஸெல்ஸ்‌ 
களுடைய வாசனை. லோசன்ஜஸ்‌ என்பது 
ஒரு சிறிய மாத்திரைப்‌ போலவும்‌, சர்க்கரை 
யும்‌ வாசனையும்‌ கலந்தது. இது வாய்க்குள்‌ 
வெகு சுலபமாகக்‌ கரைந்து விடும்‌. இத 
னுடய வஸ்துக்களிலெல்லாம்‌ வாசனையும்‌, 
ருசுயும்‌ நல்ல மணமும்‌ கலந்திருக்கும்‌. 

இந்தத்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ பூராவும்‌ |: 
எஸென்ஸ்களைத்தான்‌ நம்பி இருக்கின்றன. $ 
எணென்ஸ்‌, உயர்ந்த ரகத்தில்‌ இல்லாவிட்‌ 
டால்‌ செய்த வேலையே ஒன்றுக்கும்‌ உய 
யோகமில்லாமல்‌ போய்விடும்‌. எண்ணைகளி 
லிருந்து எடுத்துக்‌ கண்டு பிடிக்கப்பட்ட 
எ௰ஸன்ஸ்கள்‌ : ANF, கேரமல்சீட்‌, சன 


மன்‌, கிளோவ்ஸ்‌, கொரியாண்டர்‌, நட்மக்‌, 
லெமன்‌ பெப்ர்மின்ட்‌, ரோஸ்‌ முதலியன. இந்த வார்ன்‌ எல்‌ 
லாம்‌ சூடான ஜலத்தில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பழத்திலே செய்யப்‌ 
பட்ட எஸென்ஸ்கள்‌ : லெமன்‌, ஆரஞ்சு, ஸ்டராபரி, ராஸ்பரி, 
பைனாப்பிள்‌, செரி, பியர்‌, ஏப்ரிகாட்‌, பீச்‌ முதலியன. 


வாசனை எண்ணைகளை மூடி போட்ட பாட்டில்களில்‌ வைக்க 
வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ அவைகள்‌ தானாகவே பொங்கி 
வரும்‌. இவைகளைக்‌ குளிர்ச்சியான இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 
50 கிலோகிராம்‌ சர்க்கரை வஸ்துகளில்‌, பலவிதமான பழங்‌ 
களின்‌ ரசங்கள்‌ அல்லது ஜியூஸ்‌ (Juice) எவ்வளவு கலக்க வேண்‌ 
டும்‌? அவைகளின்‌ முழு விவரங்களும்‌ 8ழே சொல்லப்பட்டிருஃ 
Ans. இந்த விவரங்களின்‌ மூலம்‌ நீங்கள்‌ ஒரு தொழிற்சாலை 
நடத்துவதற்கு தகுந்த பூரா வசதியும்‌ இருக்கிறது. 
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கலர்கள்‌ : இந்தத்‌ தொழிற்சாலையில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ மிட்‌ 
டாய்களின்‌ கலர்களுக்கு ஈடிங்‌ கலர்ஸ்‌ (Eating Colours) 
அல்லது சாப்பிடக்கூடிய கலர்‌ என்று சொல்வது உண்டு. சாய . 
தொழிற்சாலையில்‌ உபயோகிக்கும்‌ கலர்களைக்‌ காட்டிலும்‌ மிகவும்‌ 
வித்தியாசமானது. இந்த கலர்கள்‌ சாதாரணமாகவே இனிப்‌ 
பாகவும்‌, வாசனையாகவும்‌ இருக்கும்‌. சில சமயங்களில்‌ இந்த 
கலர்‌ பப்பர்மின்ட்‌ கம்பெனிகளில்‌ முக்கியமாக சர்க்கரையை 
சாக்லைட்டுகளுக்கு உபயோகிக்கப்படும்‌. பெரிய வகைகளுக்கும்‌, 
சிறிய வகைகளுக்கும்‌ இது உபயோகப்படுகிறது. இந்த கலர்கள்‌ 
கூட இரண்டு விதங்களில்‌ இருக்கின்றன : 1. உயர்ந்த ரகம்‌, 
2. மட்ட ரகம்‌. 

உயர்ந்த ரகமான கலர்கள்‌, மிட்டாய்‌ தினுசுகளுக்கு உப 
யோகப்படுத்தப்படும்‌. கலர்களை உபயோகிக்கும்போது மிகவும்‌ 
ஜாக்கிரதையுடன்‌ இருக்க வேண்டும்‌. முதலாவது கெட்டுப்‌ 
போகாதபடி கலர்களைக்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இந்த கலர்கள்‌ உண்‌ 
ணத்தாலும்‌ அஸிட்களினாலும்‌ (Acidic) கெடாமல்‌ இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. வாசனை இல்லாமலும்‌ GA இல்லாமலும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 
அவைகள்‌ கரைக்கும்படியானவைகளாக இருக்க வேண்டும்‌. 
அவைகளுக்கு சூடுபடக்‌ கூடாது. : மேலும்‌ ஆஸிட்களுடைய 
சம்பந்தமும்‌ படக்கூடாதபடி பார்த்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 
அவைகள்‌ ஒரு ஸ்திரமான கலராக இருக்க வேண்டும்‌. இந்த 
கலர்களில்‌ முக்கியமாக உபயோகிப்பது சிவப்பு, சிவப்பு. மஞ்சள்‌, 
மஞ்சள்‌, லைட்‌ நீலம்‌, பச்சை, கேரமல்‌, லைட்‌ ப்ரெளன்‌, இவைகளை 
1 பயின்ட்‌ சூடான ஜலத்தில்‌ கலந்து உபயோகிக்க வேண்டியது. 
கெட்டுப்‌ போகாதப்டி சாப்பிடக்கூடிய கலர்கள்‌ கடைகளில்‌ 
கிடைக்கின்றன. 


அமரான்த்‌, ஏரன்டைன்‌, பிளாக்‌ கரண்‌ ட்‌, ப்ளூ பிரிலியண்ட்‌, 
ப்ளூ இன்டிகோ, ப்ரெளன்‌ சாக்லைட்‌, ப்ரெளன்‌ வானல்ட்‌, ஜின்‌ 
"ஜர்‌, கோல்ட்‌, கோல்டன்‌ கேரமல்‌, கிரீன்‌ ஆப்பிள்‌ டீப்‌, கிரீன்‌ 
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ஆப்பிள்‌ பேல்‌, கிரீன்‌ ப்ளூ ஷேட்‌, டார்க்‌ கிரீன்‌, லைட்‌ திரீன்‌, 
ஹனி, கோல்‌ ஆரஞ்ச்‌, லெவண்டர்‌, மக்ரூனி மஞ்சள்‌, ஆரஞ்ச்‌, 
ஆரஞ்ச்‌ லைப்‌ பின்க்‌ பிரிலியன்ட்‌, ரெட்‌ பிரைட்‌, ரெட்‌ ராஸ்பரி 
ரெட்‌ ரோஸ்‌, ரெட்‌ ஸ்ட்ராபரி, ரெட்‌ டமோடேோ, லைட்‌ வாய்‌ 
லைட்‌, டார்க்‌ வாய்லட்‌, பஞ்சள்‌, மஞ்சள்‌ ஏப்ரிகாட்‌, மஞ்சள்‌ 
லெமன்‌, மஞ்சள்‌ சப்ரூன்‌ முதலியன. 

ஏப்ரிகாட்‌, பிளாக்‌ பரி, செரி, கிரேப்ஸ்‌. லெமன்‌ ஸ்ட்ராபரி, 
ராஸ்பரி, பைனாப்பிள்‌, பியர்‌, பீச்‌, முதலியன 360 A. A. 

அசெடிக்‌ ஆஸிட்‌ : இது சுத்தமானது, கலரில்லாதது. சிறிது 
கசப்பு, வாசனை திராவகம்‌ அல்லது லிக்விட்‌, இது வினிகரைப்‌ 
போல உள்ளது. இது சர்கரை வஸ்துக்களுக்கு கலக்க வேண்‌ 
டும்‌. அப்படிக்‌ கலப்பதால்‌ அந்த வஸ்துக்கள்‌ கெட்டியாக 
இருக்கும்‌. 

மற்ற இதர அஸிட்களைப்போல இதனுடன்‌ பொடி சர்க்க்ரை 
யும்கூட கரைக்கலாம்‌. இதை உபயோகிக்கும்போது ஜாக்கிரைத 
யாக இருக்க வேஷ்‌.டும்‌. இது உயர்ந்த அளவில்‌ அல்லது அதிக 
மாகக்‌ காச்சினால்‌, அந்தச்‌ சாமான்கள்‌ கெட்டு விடும்‌. 

ட்ரிக்‌ ௮ஹிட்‌ : இது சிட்ரனிலிருந்து, ரசாயனப்படி தயா 
ரித்தது. சட்ரன்‌ என்பது விழுதுகளுடன்‌ இருக்கும்‌ ஒரு பெரிய 
மரம்‌. அந்த மரத்தில்‌ பால்‌ கொஞ்சமாக வரும்‌. அதன்‌ பழமும்‌ 
கனமான தோலையுடையது. முன்‌ காலங்களில்‌ சிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
எல்லாவிதமான பழங்களிலிருந்தும்‌ கண்டு பிடிக்கப்பட்டது. 
ஆனால்‌ இப்போது தனியாகத்‌ த.பாரிக்கப்படுகிறது. இது வாசனை 
இல்லாதது. வெள்ளையான பொடிகளாகவும்‌, பவுடர்‌ மாதிரி 
யாகவும்‌ கண்டு பிடிக்கப்பட்டிருக்கிறது. இதைமிட்டாய்களுடன்‌ 
கலப்பதால்‌ அவைகளுடையவாசனை குறையாமல்‌ இருக்கும்‌. 


டார்டரிக்‌ ஆஹிட்‌ : இது கலரில்லாதது. ஈளாளப்பான பொடி 
அல்லது பவுடர்‌ மாதிரி இருக்கும்‌. இது வாசனை இல்லாமலும்‌, 
ஆஸ்ட்டைப்‌ போல்‌ ருசியும்‌ உள்ளது. இது மிட்டாய்களுக்குக்‌ 
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கலக்கக்‌ கூடியது. பழங்களின்‌ ரஸங்களினால்‌ தயாரித்து மிட்டாய்‌ 
களுக்கு மாத்திரம்தான்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 

ஸ்டார்ச்‌ : இது. வெள்ளையான பவுடர்‌. வாசனையில்லாதது. 
முக்கியமாக சோளம்‌, உருளைக்கிழங்கினால்‌ தயாரித்தது. இன்‌ 
னும்‌ சில செடிகளையும்‌ சேர்த்து தயாரித்தது. ஜீரணம்‌ ஆகும்‌ 
படியான வஸ்து. கொதிக்கிற ஜலத்தில்‌ போட்டு கலந்து, இதில்‌ 
துணிகளை நினைத்துப்‌ பிழிவார்கள்‌. ஸ்டார்ச்‌ எல்லாவிதமான 
சோளங்களில்‌ செய்யப்படும்‌. ஆனால்‌ இந்த மிட்டாய்‌ தொழிற்‌ 
சாலைக்கு மெயிஸ்‌ ஸ்டார்ச்‌ (Maize Starch) உபயோகப்படும்‌, ` 
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தர்மா மீட்டர்‌ அல்லது ௬கர்‌ 
மீட்டர்‌: சர்ச்கரை வஸ்துக்களின்‌ 


உஷ்ண அளவை எடுப்பது. இந்த 
மீட்டர்‌ மூலம்‌ சர்க்கரையினால்‌ 


Ea 
செய்யப்பட்ட வஸ்துக்கள்‌ உப ` 
யோகத்திற்கு தயாராகி விட்‌ ‘ 
LST அல்லது இல்லையா என்று “ 
தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. இந்த * 
மீட்டரின்‌ மூலம்‌ சர்க்கரையினால்‌ 
செய்யப்பட்ட வஸ்துக்களின்‌ , 
உஷ்ண நிலையை தெரிந்து, அதற்‌ 
குத்‌ தகுந்த மாதிரி சரிப்படுத்திக்‌ “ 
கொள்ளலாம்‌. இது இந்த தொழி * 
வுக்கு மிகவும்‌ முக்கியமான * 
வஸ்து. இது வெளிநாடுகளில்‌ 
தயாரிக்கப்படுகிறது. 
இதனுடைய அளவு 400° முதல்‌ 
600° டிகிரி வரை. இதனுடைய “ 
பூரா விவரமும்‌ சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கிறது. 2 
இதனுடைய விலை ரூபாய்‌ 25. 

மிஷின்கள்‌ :8ழ்க்கண்ட மிஷின்‌ ்‌ 
கள்‌ இந்த தொழிற்சாலைக்கு மிக 
வும்‌ தேவையானவை. 


வவ ய்ய வினவ 


FOPA EPPA FERA ணன PPPA PEPA PRA 


h 


1. லோஸன்ஜஸ்‌' மிஷின்‌: இது : 
மிட்டாய்கள்‌ தயாரிக்கும்படி * 
யான மிஷின்‌. 


Pi சர (வு ri 


2. சைனா பால்‌ தயாரிக்கும்‌ 
மிஷின்‌. ல்‌ 
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3. மிட்டாய்‌ செய்வதற்கான அச்சு (ஜாயின்டுகள்‌ இல்லா 


4. லாலி பப்‌ (Lally Poff) செய்யும்‌ மிஷின்‌. 
5. பெப்பர்மின்ட்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌. 


1. லோஸன்ஜஸ்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ : இந்தப்படத்தில்‌ நீங்கள்‌ 
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காண்பது லோஸன்ஜஸ்‌ மிஷின்‌. இந்த மிஷினுடைய உருவத்‌ 
தைத்‌ திறம்படக்‌ காட்டுகிறது. இது பித்தளையினால்‌ செய்தது. 
இது இரண்டு ரோலர்களுடையது. நீங்கள்‌ எல்லாவிதமான 
மிட்டாய்களையும்‌ உங்களுடைய இஷ்டப்படி தயார்‌ செய்யலாம்‌. 
எல்லாவிதமான மிட்டாய்களும்‌ இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ தயா 

ரிக்கலாம்‌. இந்த ரோலர்களுடைய நீளம்‌ .-7”, டையமீட்டர்‌ 
இல்லது சுற்றளவு 21”, 

இத்த மிஷின்‌ பால்‌ பேரிங்‌ (Ball-bearing) களுடன்‌ சேர்ந்தது. 
டபுள்‌ பிராஸ்‌ நிக்கல்‌ பிளேட்டுகள்‌ கலந்தது. இதனுடைய விலை 
ரூபாய்‌ 250. 

2. சைனா-பால்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ கோடு 
போட்ட சைனா பால்‌ மிட்டாய்கள்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. இந்த மிஷி 
டைய டையாமீட்டர்‌ 3,4 5, 6 அங்குலம்‌ உடையது. 


இந்த மிஷின்‌ மரத்தினாலும்‌, இதனுடைய உள்பாகம்‌ அல்லது 
, மத்திய பாகம்‌ கம்பி இரும்பினால்‌ செய்யப்பட்டது. இந்த Daf 
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னின்‌ விலை ரூபாய்‌ 75 முதல்‌ 90 வரையில்‌ இருக்கறது. இந்த 
மிஷினின்‌ படம்‌ முன்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கறது. 

3. மிட்டாய்கள்‌ செய்யக்கூடிய அச்சு மிஷின்‌--ஜாயின்ட்‌ இல்லா 
தது: இந்த மிஷினில்‌ உற்பத்தி செய்யும்படி மிட்டாய்‌ தினுசு 
களைக்‌ காட்டுகிறது, அந்த மிட்டாய்களைச்‌ சில நிமிஷங்களில்‌ 


= மம்‌ 7 | i 


தயாரிக்கும்‌. ஜாயின்ட்‌ இல்லாமல்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. இது அவை 
களின்‌ உருவங்களைப்‌ போல்‌” செய்வது. இந்த மிஷினின்‌ விலை 
ரூபாய்‌ 180. 
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4, 
நீங்கள்‌ 


லாலி பப்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌ (Lally Puff-making Machine) : 
அநேகமாகக்‌ குழந்தைகள்‌ கையில்‌ மிட்டாய்களை 
வைத்துக்‌ கொண்டு சாப்பிடுவதைப்‌ பார்த்திருக்கலாம்‌. 
மிட்டாயின்‌ ஒரு பக்கத்தில்‌ குச்சியிருக்கும்‌. 


அந்த 


குச்சியுடன்‌ சேர்ந்த மிட்டாய்‌ இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 
தயாரிக்கல rb. சர்க்கரை வஸ்துக்கள்‌ தயாரானதும்‌ அவைகளைத்‌ 
தட்டுகளில்‌ வைத்து. அதனுடைய அடிப்பாகம்‌ கூடு செய்வதற்கு 
அல்லது கொதிப்பதற்கு உதவும்‌. அதில்‌ கொஞ்சம்‌ எடுத்து. 
இந்த மிஷினில்‌ போட்டு அவைகளின்‌ மேல்‌ ஒரு மெல்லிய குச்‌ 
சியை வைத்து. அந்த மிஷினின்‌ கைப்பிடியால்‌ அழுத்த வேண்‌ 
டும்‌, அந்த சர்க்கரை வஸ்துக்கள்‌ இந்தக்‌ குச்சியை கெட்டி 
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_ யாகப்‌ பிடித்துக்‌ கொள்ளுகிறது... உடனே பேட்டை மிட்டாய்‌ 
கள்‌ அந்த மெல்லிய குச்சியின்‌ ஒரு புறம்‌ தயாரிக்கப்படும்‌. இந்த 
இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 35. 

பலவிதங்களில்‌ மிட்டாய்‌ செய்வது : மிட்டாய்கள்‌ சாதாரண 
வழியில்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. மிட்டாய்‌ கொதிக்கும்படியான 
தொட்டி (sarir) சுத்தமாகவும்‌ பளபளப்பாகவும்‌ இருக்க 
வேண்டும்‌. அதனுடைய முன்பாகத்தில்‌ எந்தவிதமான மிட்டாய்‌ 
தினுசுகளும்‌ ஓட்டியிருக்கக்‌ கூடாது. பிறகுதான்‌ மிட்டாய்கள்‌ 
செய்ய வேண்டும்‌. அந்தத்‌ தொட்டி எப்போதும்‌ சுத்தமாயிருக்க 
வேண்டும்‌. அதே தொட்டி மூலம்‌ அநேக விதமான மிட்டாய்கள்‌ 
தயார்‌ செய்யலாம்‌. 


1. குளுகோஸ்‌ மிட்டாய்‌ : சர்க்கரை 12 டலோகிராம்‌: குளு 
கோஸ்‌ வாட்டர்‌ 4 லிட்டர்ஸ்‌, ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ பவுடர்‌ 60.250 


இராம்‌ அல்லது கேவைக்குக்‌ தகுந்தபடி கலந்து கொள்ள வேண்‌ : 


டும்‌. 

டாபி : . சர்க்கரையைக்‌ தண்ணீரில்‌ கரைத்து அத்துடன்‌ குளு 
கோஸ்‌ 4 கிலோகிராம்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை 
அடுப்பின்மீது வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ 
நோமான பிறகு சுகர்‌ மீட்டர்‌ மூலம்‌ அதனுடைய நிலைமையைக்‌ 
தெரிந்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இந்த மீட்டரில்‌ மெர்குரி இருக்‌ 
கிறது. அது உஷ்ண அளவைக்‌ காட்டும்‌. அந்த மீட்டரில்‌ மெர்‌ 
குரி 295°F 146°C.) அடைந்ததும்‌ கொதிக்கும்‌ சர்க்கரையில்‌ 
கொஞ்சம்‌ கலர்கள்‌ கலந்து, மறுபடியும்‌ கொதிக்க வைக்க (வேண்‌ 
டும்‌. 80514. (157 5°C ) என்ற அளவிற்கு கொதிக்க பவண்டும்‌. 


இவைகளின்‌ அளவு சுகர்‌ மீட்டரில்‌ கண்டு கொள்ளலாம்‌. 


சாதாரணமாக:இது கண்ணாடியால்‌ செய்த குழாய்‌ இத்துடன்‌ 
சிறிய அடையாளமும்‌ மெர்குரியும்‌ இருக்கிறது. அதில்‌ துவார 
மும்‌, அளவு நூலும்‌ இருக்கிறது. சூடான சர்க்கரை பாகத்தை 
அளவு பார்க்கும்போது, அது உஷ்ண: நிலையைக்‌ காட்டும்‌. இதன்‌ 
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மூலம்‌ கொதிக்கப்பட்ட வஸ்துவின்‌ உஷ்ண அளவு தெரிந்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌. இது 10 அங்குலம்‌ நீளம்‌ உடையது. கொதிக்கும்‌ 
படியான வஸ்துவில்‌ இந்தத்‌ தர்மாமீட்டரின்‌ முனை பாகம்‌ அதா 
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வது மெர்குரி இருக்கும்‌ பாகத்தை அதில்‌ வைத்ததும்‌, அந்த 
சுகர்‌ மீட்டரிலுள்ள மெர்குரி துவாரத்துக்குள்‌ மேலே கிளம்பும்‌. . 
சுகர்‌ மீட்டர்‌ 10° டிதரி முதல்‌ 300° டிகிரி வரையிலும்‌ அல்லது 
400° டிகிரி வரையிலும்‌ இருக்கும்‌. மெர்குரி 310° டிகிரியை 
அடைந்ததும்‌, உடனே அடுப்பிலிருந்து கொதிக்கும்‌ பாத்தி 
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ரத்தை வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. அந்த பாத்திரத்தில்‌ உள்ள 
சர்க்கரை வஸ்துக்களை ஒரு பெரிய தட்டில்‌ கொட்ட வேண்டும்‌, 
இரும்புத்‌ தகட்டை எடுத்து. தண்ணீர்தொட்டியில்‌ வைக்க வேண்‌ 
டும்‌. அந்த இரும்பு பிளேட்டின்‌ விவரம்‌ முன்னே சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கிறது. 
அந்த இரும்புத்‌ தட்டு தண்ணீர்‌ தொட்டியின்‌ பேல்‌ வைக்கப்‌ 
பட்ட இரும்புத்‌ தட்டுகளில்‌ எள்ள வஸ்து பாதிபங்கு சூடு குறைந்‌ 
ததும்‌, அதை கையினால்‌ அகலமாக்க வேண்டும்‌. அவைகளின்மீது 
அர்ரோரூட்‌ அல்லது மெயிஸ்‌ மாவுகளைத்‌ தூவ வேண்டும்‌ .மிட்‌ 
டாய்கள்‌ செய்யும்‌ மிஷினை! பற்றிய விவரம்‌ முன்‌ பக்கத்தில்‌ 
நெம்பர்‌ 1 பாராவில்‌ படிதிருக்கிறீர்கள்‌.. அர்ரோரூட்‌ என்பது 
ஒருவிதமான செடி. அதிலிருந்து ஸ்டார்ச்‌ செய்யப்படுகிறது. 
இந்த மிட்டாய்கள்‌ செய்யும்‌ மிஷினின்‌ ரோலர்களில்‌ மெயிஸ்‌ 
ஸ்டார்ச்சுகளைத்‌ தூவ வேண்டும்‌. அப்படித்‌ கரவாவிட்டால்‌ மிட்‌ 
டாய்கள்‌ ரோலர்களில்‌ ஒட்டிக்‌ கொள்ளும்‌. இரும்புத்தட்டுகளில்‌ 
இருக்கும்‌ சர்க்கரையில்‌ கொதிக்கப்பட்ட வஸ்து அகலமாக செய்‌ 
திருப்பதை ரோலர்கள்‌ மிஷின்களுக்குத்‌ தள்ளிக்‌ கொடுக்கும்‌. 
மிஷின்‌ வேகமாகவும்‌, சரியானபடியாகவும்‌ சுற்றுவதற்கு உதவும்‌. 
இந்த மிஷின்‌ மிட்டாய்களின்‌ வஸ்துவை ஒரு ஷீட்‌ அல்லது 
பலகைப்‌ போலச்‌ செய்யும்‌ கொஞ்ச நேரம்‌ கழித்து இவைகளை 
இழுத்து எடுக்கவும்‌. பிறகு துண்டுகளாக வெளியே வந்ததும்‌, 
அதை உபயோகிக்கலாம்‌. ழே சொல்லப்பட்ட விஷயங்களை 
நன்றாக ஞாபகத்தில்‌ வைக்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 
7, நீங்கள்‌ சர்க்கரைத்‌ தண்ணீரில்‌ கலக்கும்போது அத்துடன்‌ 
கூட கலர்களையும்‌ கலந்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. சேவையான 
அளவு கலர்‌ கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌ அதிகமாக கலர்‌ இருக்க 


வேண்டுமென்றால்‌ கொஞ்சம்‌ அதிகம்‌ கலந்து கொள்ளவேண்டும்‌. ' 


2. வாசனைகளுடைய எஸென்ஸ்‌: சர்க்கரையில்‌ கலக்கப்பட்ட 
, வஸ்து சாதாரண சூடு அல்லது இளஞ்சூடாயிருக்கும்போது 
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இந்த வாசனை crOonarevsders கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌. 
எணென்ஸ்களின்‌ அளவுகூட உங்களுடைய இஷ்டப்படித்‌ தேவை 


யான அளவு கலந்து கொள்ளலாம்‌. இது கஷ்டமான வேலை 
அல்ல. l 


3. சில எண்ணை வஸ்துக்களை தண்ணீர்த்‌ தொட்டியின்மேல்‌ 
உள்ள இரும்பு தட்டில்‌ தடவ வேண்டும்‌. கடுகு எண்ணை அல்லது 
நல்லெண்ணையை தடவ வேண்டும்‌, ஏனென்றால்‌ இந்த எண்ணை 
கள்‌, சர்க்கரையீலை செய்யப்பட்ட வஸ்துவின்‌ மேல்‌ விழக்‌ 
கூடாது. இன்னும்‌ சுகர்‌ மீட்டரைப்‌ பற்றிய விவரம்‌ பிரசுரிப்பா 
(பப்ளிஷர்‌) ளரிடமிருந்து தெரித்துக்‌ கொள்ளுங்கள்‌. 


2. டார்டார்‌ ரீம்‌ சஎந்த மீட்டாய்கள்‌: சர்க்கரை 14 இலோ 
சிராம்‌. தண்ணீர்‌ 5 லிட்டர்ஸ்‌. Arkib ஆப்‌ டார்டார்‌ பவுடர்‌ 30 
கிராம்கள்‌. ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ பவுடர்‌ 10.250 இராம்‌, VEY Fy 
எணென்ஸ்களுக்குக்‌ தகுந்த அளவு: எஸென்ஸ்களும்‌, கலர்களும்‌ 
தேவையான அளவு. 


இதற்கு முன்பு செய்கதைப்‌ போல்‌ இதையும்‌ செய்ய வேண்‌ 
டும்‌. ஆனால்‌ குளுகோஸாக்கு பதில்‌ கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ கலந்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. இவைகளின்‌ உஷ்ண நிலை 82074. 160°C.) 
இருக்க வேண்டும்‌. எப்போது நீங்கள்‌ கலர்களைக்‌ கலக்க வேண்‌ 
டுமோ. அப்போது அந்தக கல்டிரன்‌ அல்லது கொதிக்கும்படியான 
தொட்டியைச்‌ சுக்கமாக அலம்ப வேண்டும்‌. இந்த விதமாக, 
நீங்கள்‌ லெமன்‌. ஸ்ட்ராபரி, ரள்பரி, அரஞ்சு முதலிய எஸென்ஸ்‌ 
களை உபயோகப்படுத்தலாம்‌. நீங்கள்‌ தயாரிக்க மிட்டாய்களை 
கடைகளுக்கு அனுப்புவதற்கு முன்பு இவைகளின்‌ மேல்‌ அழகான 
காகிதங்களைக்‌ கொண்டு சுற்ற வேண்டும்‌. 
லெமன்‌ பார்லி டிராப்ஸ்‌ : சர்க்கரை 12 திலோகிராம்‌ 
கள்‌, குளுகோஸ்‌ 4 கிராம்கள்‌, தண்ணீர்‌ 4 லிட்டர்ஸ்‌, ஸிட்ரிக்‌ 
ஆஸிட்‌ பவுடர்‌ 185 கிராம்கள்‌, பார்லி மாவு 875 கிராம்கள்‌, 
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எலுமிச்சம்பழம்‌ பிழிந்தது, 6 குயூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌, தேவை 
யான அளவு லெமன்‌ மஞ்சள்‌ பவுடர்‌. 


- இவைகளை செய்யும்படியான விதமும்‌ அதே மாதிரிதான்‌. 
ஆனால்‌ கொஞ்சம்‌ வித்தியாசம்‌ உண்டு. அதாவது ஆஸிட்பார்லி 
மாவு, எலுமிச்சம்பழம்‌ பிழிந்தது, இவைகளை சர்க்கரையின்‌. 
பாகம்‌ குறைந்த நிலையில்‌ அல்லது குறைந்த சூடாக இருக்கும்‌ 
போது கலக்க வேண்டும்‌. 


4. வெண்ணை கலந்த கப்‌ மிட்டாம்‌ : ஈரமான சர்க்கரை 
11 இிலோகிரம்கள்‌, குளுகோஸ்‌ 2.25 கிலோகிராம்கள்‌, தேன்‌ 
1.5 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 4 லிட்டர்ஸ்‌, டார்டாரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
பவுடர்‌ 60 ரொம்கள்‌, எஸென்ஸ்‌, 60 கியூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌. 
உஷ்ண அளவு 30051,(1400) டிகிரி சர்க்கரையின்‌ பாகம்‌ கொஞ்‌ 
சம்‌ குறைவாகயிருக்கும்போது தேன்‌ கலக்‌ ஈவேண்டும்‌. அப்போது 
தான்‌ நல்ல முறையில்‌ கலக்கப்படும்‌. ஆஸிட்களை சாதாரண அள 
வில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 


பட்டர்‌ ஸ்காட்ச்‌ (Butter Scotch): இது ஒருவிதமான டாபி 
(Toffee). சர்க்கரை 11 கிலோ கிராம்கள்‌, மாவு சர்க்கரை 2 கிலோ 
திராம்கள்‌, குளுகோஸ்‌ 3 கிலோகிராம்கள்‌. தண்ணீர்‌ 5:5 லிட்‌ 
டர்ஸ்‌, உப்பு கலந்த வெண்ணை 1.5 கிலோகிராம்‌, உப்பு 90 
கிராம்கள்‌, லெமன்‌ ஆயில்‌ 22 க்யூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌, பட்டர்‌ 
ஸ்காட்ச்‌ 12 கியூபிக்‌ சென்டிமீட்டர்‌. 
செய்யும்‌ விதம்‌ : சர்க்கரை, குளுகோஸ்‌, தண்ணீர்‌ ஆகியவை 
களைக்‌ கலந்து 80071 டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு அவைகளை அடுப்பிலிருந்து இறக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
இவைகளுடன்‌ லெமன்‌ ஆயில்‌, வெண்ணை, வாசனைகளை கலக்க 
வேண்டும்‌, 
்‌ பிறகு மறுபடியும்‌ கொஞ்சம்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 
இவைகளெல்லாம்‌ : சரியாக கலக்கப்பட்டதும்‌ அடுப்பிலிருந்து 
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இறக்க வேண்டும்‌. இவைகளின்‌ சூடு ஆறின பிறகு வட்டமான 
துண்டுகளாக வெட்டி இவைகளை வாக்ஸ்‌ காததெத்தில்‌ சுற்றி 
அவைகளை கடைகளுக்கு விற்பனை செய்ய அனுப்பப்பட 
வேண்டும்‌. 

2. வெள்ளை சர்க்கரை 14 கிலோகிராம்கள்‌, பழுப்பு சர்க்‌ 
கரை 6 கலோகிரொம்கள்‌, தண்ணீர்‌ 2:5 லிட்டர்ஸ்‌, உப்பு கலந்த 
வெண்ணை 2 கிலோகிராம்‌, கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ பவுடர்‌ 75 
இராம்கள்‌. 

சைனாபால்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : இதற்கு முன்பு செய்த: 
மாதிரியே செய்ய வேண்டும்‌. ஆனால்‌ செய்யும்போது நன்றாக 
ஞாபகம்‌ அல்லது அனுபவம்‌ வேண்டும்‌. 

கொஞ்சம்‌ சர்க்கரை பாகத்தில்‌ உங்களுடைய இஷ்டப்படி 
கலர்களை கலக்க வேண்டும்‌. அது மாதிரி 5 அல்லது 6 கலர்களில்‌ 
தனித்தனியாக சுலக்க வேண்டும்‌. சர்க்கரை பாகங்கள்‌ பாதி. 
குளிர்ச்சி அடைந்ததும்‌ எல்லாம்‌ ஒன்றாக கொட்டிக்‌ கலந்து ஒரு 
கயிறு மாதிரி செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை சிறிய துண்டு 
களாகச்‌ செய்து மிஷினில்‌ வைக்கவும்‌. மிஷினின்‌ மேல்‌ பாகத்‌ 
தைச்‌ சுற்றவும்‌. சைனா பால்‌ மிட்டாய்கள்‌ தயாராக விடும்‌. 
இதே விதமாக பலமுறை செய்ய வேண்டும்‌. 

மிட்டாய்களை எப்படி அச்சுகளில்‌ தயாரிப்பது : சிறிய அள்வு 
சர்க்கரை பாகத்தை சிறிது அளவிற்கு கத்திரியால்‌ வெட்ட 
வேண்டும்‌. இந்த துண்டுகள்‌, இதே சைஸ்களில்‌ மிஷினில்‌ உள்ள 
அச்சுகளில்‌ சுலபமாக வைக்கலாம்‌. இந்த துண்டுகளை அச்சில்‌ 
வைத்ததும்‌, மிஷின்‌ மூலம்‌ மேலேயிருந்து அழுத்த வேண்டும்‌. 
கூடிய சக்கரத்தில்‌, மிட்டாய்கள்‌ தயாராகி விடும்‌, நீங்கள்‌ 
கீழே சொல்லப்பட்ட விதங்களில்‌, உயர்ந்த ரகமான மிட்டாய்‌ 
களை தயாரிக்கலாம்‌: 

1. சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 4 கிலோகிராம்‌, 
தண்ணீர்‌ சீலிட்டர்ஸ்‌, தேவையான கலர்களும்‌, எணென்ஸ்களும்‌. 
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2. சர்க்கரை 14 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 4 கிலோகிராம்‌, 
கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ 20 கிராம்‌, தேவையான கலர்களும்‌, 
எணென்ஸ்களும்‌. 


3. சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌, பழுப்பு சர்க்கரை 2 லோ 
கிராம்‌, தண்ணீர்‌ 3.75 லிட்டர்ஸ்‌, ¥தேவையான அளவு கலர்‌ 
களும்‌, எஸென்ஸ்களும்‌. இந்த சர்க்கரையின்‌ பாகத்தின்‌ உஷ்ண 
நிலை 2958 டிகிரி வரையில்‌. இது எல்லா விதமானவைகளுக்கும்‌ 
தேவை. அனால்‌ குளுகோஸ்‌ 310°F டிகிரி தேவை. பழுப்பு சர்க்‌ 
கரை 320° டிகிரி தேவை. டிசிரியின்‌ அளவு குறைவாகயிருக்கும்‌ 
போது கலர்களையும்‌, . எணஸென்ஸ்களையும்‌ கலந்து கொள்ள 
வேண்டியது. 


வெள்ளை பெப்பர்மின்ட்‌ செய்யும்‌ விசம்‌ : ஒரு சேர்‌ வெள்ளை 
சர்க்கரையை பொடி செய்ய வேண்டும்‌. மிளகும்‌ சர்க்கரையும்‌, 
மெயிஸ்‌ ஸ்டார்ச்சும்‌ கலந்தது 4 சடாங்குகள்‌. இவைகளை பிசைய 
வேண்டும்‌. பிறகு இத்துடன்‌ உங்களுக்குத்‌ வேவையான வாசனை 
களை கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை அகலமாக்கி பரப்பிவிட 
வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ அர்ரோரூட்‌ மாவை அந்த பலகைகளில்‌ 
துவ வேண்டும்‌. இவைகளை பரப்புவதற்கு முன்பு துவ 
வேண்டும்‌. 
- கொஞ்சம்‌ அளவு அர்ரோரூட்‌ மாவு உபயோகித்தால்‌ 
பெப்பர்மின்ட்‌ மீது வெண்மையாக வராது. 


டேப்லட்‌ அல்லது மாத்திரைக்கு தகுந்த 2 ளவ கனம்‌ இருக்‌ 
கும்படியாக கலந்த பாகத்தை பரப்பி ரோலர்‌ மூலம்‌ பரப்ப 
வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை பெப்பர்மிஃட்‌ கட்டர்‌ மூலம்‌ 
துண்டு செய்ய வேண்டும்‌. இந்த வேலை இந்த மிஷீனில்‌ இரண்டு 


பாகத்தில்‌ இருக்கிறது. ஒரு பக்கத்தில்‌ மாச்‌ திரைகளை தயாரிக்‌ I 


கிறது, இன்னொரு பக்கம்‌ நம்பர்களை அச்சடிக்கிறது. மாத்திரை 
கள்‌ காய்ந்தவுடன்‌, இவைகளை உபயோகித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
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இத்த தொழிலை நீங்கள்‌ பெரிய அளவில்‌ செய்ய வேண்டுமென்‌ 
ரால்‌ மேலே உள்ள மிஷின்‌ மூலம்‌ 2 அல்லது 24 
மணங்கு மாத்திரைகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. பெப்பர்மின்ட்‌ செய்யும்‌ 
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விதம்‌ (மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்யும்‌ விதம்‌) கழே சொல்லப்பட்‌ 
டி ருக்கிறது. 

சர்க்கரையை பொடி செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ 
1/4 பாகம்‌ அர்ரோரூட்‌ மாவு கலக்க வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ 
பெப்பர்மின்ட்‌ எஸென்ஸ்‌ கலக்க வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ தண்ணீர்‌ 
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தெளிக்க வேண்டும்‌. பிறகு கைகளினால்‌ தேய்க்க வேண்டும்‌. 
பார்லியைபோல துண்டுகளாக செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு வெய்யி 


லில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அது உலர்ந்ததும்‌ ஜல்லடைகளால்‌ 


பார்லி மாதிரி இருப்பவைகளை தனித்தனியாக்க வேண்டும்‌. 
அவைகள்‌ உங்கள்‌ உபயோகத்திற்கு உதவும்‌. 

அவைகளை மிஷினில்‌ வைத்து மிஷினை நடத்த வேண்டும்‌. 
அந்த மிஷின்‌ தானாகவே மாத்திரைகளை செய்து வெளியே தள்ளி 
விடும்‌. பெப்பர்மின்ட்‌ ஒருவிதமான முக்கியமான .எண்ணையி 
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லிருந்து உற்பத்தியாகிறது, லோஸன்ஜஸ்‌ வாசனையும்‌ சேர்த்து 
தான்‌ பெப்பர்மின்ட்‌ என்பது. 
5. வெள்ளை பெப்பர்மின்ட்‌ செய்யும்‌ மிஷின்‌: இந்த பெப்பர்‌ 
மின்ட்‌ டயாமீட்டர்‌ அல்லது சுற்றளவும்‌, எட்டணாவின்‌ சுற்றள 


வும்‌ ஒரே அளவு இருக்கும்‌. இதை எக்ஸ்டிரா ஸ்டிராங்‌ ஸ்வீட்‌ 
என்பது. இது பொதுவாக கடைகளில்‌ விற்பனையாவதைப்‌ 


Re 
° 


ணை!!! 


பார்க்கலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ இந்த எக்ஸ்டிரா ஸ்டிராங்‌ 
பெப்பர்மின்ட்‌ தயாராக்கலாம்‌. எப்படி. தயாரிப்பது என்று 
பின்னால்‌ தெரிந்து கொள்வீர்கள்‌. முன்‌ படத்தில்‌ இருப்பது 
இந்த மிஷினின்‌ உருவம்‌. இந்த மிஷின்‌ விலை ரூபாய்‌ 25. 
இந்த மிஷினைப்பற்றிய பூரா விவரமும்‌ பப்ளிஷர்‌ மூலம்‌ தெரிந்‌ 
துக்‌ கொள்ளலாம்‌, 5 

உயர்ந்த ரகமான தேங்காய்‌ மிட்டாய்கள்‌: இந்த மிட்டாய்‌ 
களுக்கு உயர்ந்த ரகமான தேங்காய்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
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அப்படி உயர்ந்த ரகம்‌ தேங்காய்‌ இல்லாவிட்டால்‌ (மட்ட ரகம்‌ 
தேங்காய்களை கலந்தால்‌) இத்த மிட்டாய்கள்‌ ஒன்றுக்கும்‌ உப 
யோகமில்லாமல்‌ போய்விடும்‌. கழே சொல்லப்பட்ட விதத்தில்‌ 
உயர்ந்த ரகமான தேங்காய்‌ மிட்டாய்களை தயாரிக்கலாம்‌. 

1. தேங்காய்‌ ஜஸ்‌: சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 5 
லிட்டர்ஸ்‌, கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ 10 கிராம்‌, உயர்ந்த ரக 
தேங்காய்‌ 1.25 கிலோகிராம்‌, தேங்காய்‌ எணென்ஸ்‌ 6 A.A. 

1. செய்யும்‌ விதம்‌: தண்ணீரில்‌ சர்க்கரையை கலந்து 2240௪ 
டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. அதன்‌ பிறகு கிரீம்‌ 
ஆப்‌ டார்டார்‌ கலக்க வேண்டும்‌. அடுப்புகளிலிருந்து இந்த 
தொட்டியை இறக்கவும்‌. பிறகு கத்தியினால்‌, சர்க்கரை 
பாகத்தை தள்ளிவிட வேண்டும்‌. சர்க்கரை பாகம்‌ மெதுவான 
தும்‌, துறுவப்பட்ட தேங்காய்களை அதில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
எஸென்ஸ்களை கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை தட்டில்‌ 
கலந்து, தண்ணீர்‌ தொட்டியின்‌ மேல்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அதனு 
டைய சூடு ஆறினதும்‌, ஒரு கத்தியின்‌ மூலம்‌ சிறிய துண்டுகளாக 
செய்ய வேண்டும்‌. 

2. சர்க்கரை 4 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 4 கிலோகிராம்‌, 
தண்ணீர்‌ 5.5 லிட்டர்ஸ்‌, தேங்காய்‌ பிழிந்தது 5 கிலோகிராம்‌, 
லெமன்‌ அயில்‌ 3 AA., கலர்‌ பவுடர்‌ 8 A.A. 

செய்யும்‌ விதம்‌ : சர்க்கரையையும்‌ குளுகோஸையும்‌ தண்ணீ 
ரில்‌ கலந்து 236511, LAN வரை கொதிக்க வைக்கவேண்டும்‌. 
மேலே சொல்லப்பட்ட மாதிரி உபயோகிக்க வேண்டும்‌. 
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3. ரீம்‌ கோகனட்‌ ஐஸ்‌ ஒரீம்‌: சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌, 
குளுகோஸ்‌ 3 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 3:75 லிட்டர்ஸ்‌, தேங்‌ 
காம்‌ 3 கிலோகிராம்‌, கன்டன்ஸ்‌ மில்க்‌ முழு சத்துள்ளது 1°5 
கிராம்‌, தேங்காய்‌ எளென்ஸ்‌ 3 A.A, தேவையான அளவு கலர்‌ 
பவுடர்‌. 
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சர்க்கரையையும்‌, குளுகோளையும்‌ தண்ணீரில்‌ கலந்து 250°R 
LAN வரையில்‌ கொதிக்க. வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அடுப்பி 
லிருந்து அவைகளை இறக்கி பால்‌, எலென்ஸ்‌, தேங்காய்‌ கலர்‌ 
களையும்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
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5. கோகனட்‌ ஸ்கொயர்ஸ்‌ : சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌. குளு 
கோஸ்‌ 8 கிலோகிராம்‌, ஜலம்‌ 375 லிட்டர்ஸ்‌, தேங்காய்‌ 6 
கிலோகிராம்‌, தேங்காய்‌ எஸென்ஸ்‌ 4A.A., வெனிலா எணென்ஸ்‌ 
15 A.A. 

சர்க்கரை, குளுகோஸை தண்ணீரில்‌ விட்டு 24051 டி.கிரிவரை 
யில்‌ கொதித்த பிறகு வஸ்துக்களைக்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 

6. கோகனட்‌ மிட்ஜட்ஸ்‌ : சர்க்கரை 3 கிலோகிராம்‌, குளு 
கோஸ்‌ 17 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 7:25 லிட்டர்ஸ்‌, தேங்காய்‌ 
தேவையான அளவு, தேங்காய்‌ எஸெல்ஸ்‌ 4 9 A., வெனிலா: 
எணென்ஸ்‌ 15 A.A. 

சர்க்கரையையும்‌, குஞுகோஸையையும்‌ தண்ணீரில்‌ கலந்து 
238°. டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 


பிழிந்த தேங்காய்களை கலக்கவும்‌. பிறகு எலென்ஸ்களையும்‌ 
கலக்க வேண்டும்‌. 


சாமான்கள்‌ &டைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) சர்க்கரை இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. பிர்ஹட்‌ மஹாராஷ்டிர சுகர்‌ சின்டிகேட்‌, 
980, சதாசிவ்பெட்‌, பூனா-2. 
2. குவாலியர்‌ சுகர்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
டப்ரா (சென்டிரல்‌ ரயில்வே), (எம்‌.பி.) 
2. தி அம்ரித்ஸர்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ரோ ஹனா கலான்‌. முஸபர்நகர்‌ (யூ.பி.) 
4. கரம்‌ சந்த்‌ தாப்பர்‌ அன்டு பிரதர்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
5, ராயல்‌ எக்ஸ்சேஞ்‌ பிளேஸ்‌, கல்கத்தா. 
5. கேஸர்‌.சுகர்‌ வொர்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
44-46, அப்போலோ. தெரு, பம்பாய்‌. 
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6. தியோரியா சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
தியோரியா (யூ.பி.) 
7. ஹிந்துஸ்தான்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, : 
51, மகாத்மா காந்தி ரோடு, பம்பாய்‌. 
8- ஸ்ரீ ஷாதிலால்‌ சுகர்‌ அன்டு ஜெனரல்‌ மில்ஸ்‌ asas, 
மன்சூர்பூர்‌ (யூ.பி.) 
(2) ரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ அன்டு எஸென்ஸ்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ ப 
1. தேபி பிரஸாத்‌ சியாம்‌ லால்‌, of 
: அத்தர்வாலா, கன்னோஜ்‌ (யூ.பி.) 
2. சந்திரா அன்டு Car., 
66, பென்டிங்கீ ரோடு, கல்கத்தா. 
3. எச்‌. எஸ்‌. கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
சால்பத்பூரா, தபால்‌ பெட்டி நெ. 17, சூரத்‌. 
4. மோதி அன்டு கோ., 
இஞ்சினீயரிங்‌ பில்டிங்‌, 
265, பிரின்ஸஸ்‌ ரோடு, பம்பாய்‌. 

5. ஆரோமேடிக்‌ கெமிகல்ஸ்‌ அன்டு ஆயில்‌ கம்பெனி, 
யொன்பாதி வொர்க்ஸ்‌, பொன்பாதி (R.S.) 
மத்தம்‌ போஸ்ட்‌, சித்தூர்‌ ஜில்லா. 

- (ஆந்திர பிரதேஷ்‌) 
6. ஏஷியன்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
124-26, பிரின்ஸஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌, 
7. நார்டன்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
ஸெயின்ட்‌ தாமஸ்‌ மெளன்ட்‌, மதறாஸ்‌. 
8. ஜேம்ஸ்‌ ஹட்டன்‌ அன்டு கோ., 
3, பாட்டரி தெரு, சழப்பாச்கம போஸ்டு, மதறாஸ்‌. 
9. ஈ.டி. ஷோகி, i 
24, கம்பல்வாடி, தோபி தலாவ்‌, பம்பாய்‌-2. 
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(3) குளுகோஸ்‌ அன்டு ஸ்டார்ச ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : . 
1. குளுகோஸ்‌ அன்டு புட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
16, பம்பாய்‌-ஆக்ரா ரோடு, குர்லா, பம்பாய்‌; 
2. கிளாக்ஸேர்‌ லெபரோடரிஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
வோர்லி, பம்பாய்‌-18. Tay 
3. ஜெய்பூர்‌ மெயிஸ்‌ பிராடக்ஸ்‌ கம்பெனி, 
Gor பவன்‌, நியூ காலனி, ஜெய்பூர்‌. 
4, அனில்‌ ஸ்டார்ச்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
அனில்‌ ரோடு, ரெயில்வேபூர்‌, ஆமதாபாத்‌-2. 
5, ஆல்‌ இன்டியா மேன்யூபாக்சரர்ஸ்‌ அஸோஸியேஷன்‌ 
12, ராம்பார்ட்‌ ரோ, பம்பாய்‌-1, 


6. ஸ்டார்ச்‌ மேனுபேக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
சித்தர்‌ கோயில்‌ தெரு, செவ்வாய்பேட்டை, சேலம்‌. 


(4) டின்‌ பிரின்டர்ஸ்‌ அன்டு மெடல்‌ லேபிள்ஸ்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. மெடல்‌ பாக்ஸ்‌ கம்பெனி ஆப்‌ இந்தியா லிமிடெட்‌, 
தி பரர்லோ ஹவுஸ்‌, 59 A., செளரிங்கி ரோடு, 
கல்கத்தா-2. 
2. பம்பாய்‌ டின்‌ பிரின்டர்ஸ்‌, 
221-23, தார்குர்துவார்‌, பம்பாய்‌- 2, 
3. மதுரா டின்‌ பிரின்டர்ஸ்‌ அன்டு மெக்கானிகல்‌ மில்ஸ்‌ 
லிமிடெட்‌, 
ஹோலி கேட்‌, மதுரா (யூ.பி.) 


4. எக்ஸெல்‌ பிராஸஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
கோட்பந்தர்‌ ரோடு, இர்லாவில்லா பார்லே, 
பம்பாய்‌-24, 
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. நியூடக்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, : 
தேவ்கரன்‌ .மான்ஷன்‌; பிளாக்‌ நெ. 1, 
பிரின்ஸஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 
6. நான்‌ஃபெர்ரஸ்‌ மெடல்‌ ரீபைனரி, 
5, சிந்தாமணி டெம்பில்‌ பில்டிங்‌, 2-வது போய்வாடா, 
பம்பாய்‌-2. 
7. நேஷனல்‌ லிதோகிராபிக்‌ அன்டு பிரிண்டிங்‌ பிரஸ்‌, 
காமர்ஹத்தி, 24-பர்கானாஸ்‌ 
(வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌) 
8 என்‌. எம்‌. பரேக்‌ அன்டு கோ. 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ ஸர்க்கில்‌, 
மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
(5) வாக்ஸ்‌ பேப்பர்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌? 
1. இந்தியா பேப்பர்‌ வாக்ஸிங்‌ கோ., 
12, பாரதொல்லா தெரு, 
கல்கத்தா-7. 
2. வில்லியம்‌ ஜேக்ஸ்‌ அன்டு கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 
3. பேமஸ்‌ ஸைன்‌ லித்தோ வொர்க்ஸ்‌, 
'ஜேகப்‌ ஸர்க்கிள்‌, 
பப்பாய்‌-11. 
4. பாபுலர்‌ பைன்‌ ஆர்ட்‌ லித்தோ வொர்க்ஸ்‌, 
டார்தேவ்‌, பம்பாய்‌. 
(6) புட்‌ (Food) கலர்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌? 
1. அர்லாப்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌. 


இந்தியா ஹவுஸ்‌ நம்பர்‌ 6, 3 வது மாடி, 
கோட்டை பம்பாய்‌. 
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2. ஜெய்‌ சிங்‌ சன்ஸ்‌ அன்டுகேஈ£., - °° -- 2 
கன்னாட்‌ :ஸர்க்கஸ்‌, புது டில்லி-1. 
3. நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌; 
தபால்‌ பெட்டி 1668, 
. 89, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌, 
4, ore Oi set பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
_ 8-9, .தம்புசெட்டி தெரு, மதறாஸ்‌, 
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பாதாம்பருப்பு (பொடி செய்தது) முதலியவைகளினால்‌ தயாரித்‌ 
்‌ தது. மற்றொரு விதமான ஆல்மன்ட்‌ டாபி அல்லது பாதாம்‌ 
டாபியும்‌ இருக்கிறது. அதாவது பாதாம்‌ பருப்பு பொடி செய்து 
சர்க்கரையுடன்‌ கலந்து கொதித்த பிறகு, மற்ற சாமான்களையும்‌ 
கலந்து பிறகு டாபி-கட்டர்‌ (Toffiee-Cutter) மூலம்‌ டாபி மாதிரி 
செய்ய வேண்டும்‌.கேரமல்‌(0௨௨ய௦1)என்பது ஒரு விதமான டாபி 
மிட்டாய்‌. இது சாதாரண பழுப்பு கலர்‌ உடையது. குழந்தை 
கள்‌ இவைகளைச்‌ சாப்பிட அதிகமாக ஆசைப்படுவார்கள்‌. 
முதலில்‌ சர்க்கரையும்‌, சில எஸென்ஸ்களும்‌ நன்றாக கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ டாபிகளை துண்டு செய்ய 
வேண்டும்‌. 
நீங்கள்‌ எங்கே வசித்தாலும்‌ சரி, காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி 
மூலம்‌ விற்பனையாகிற தொழிற்சாலை மிஷின்களை வாங்குங்கள்‌. 
காட்டேஜ்‌ ' இன்டஸ்டிரியில்‌ தயாரிக்கப்பட்ட ஒவ்வொரு 
மிஷினும்‌' கடைகளில்‌ உள்ள மிஷின்களைக்‌ காட்டிலும்‌ உயர்ந்த 
தாக இருக்கும்‌ என்பதற்கு சந்தேகமே கிடையாது. 
ம. பாதாம்‌ டாபி: : ஒரு பவுண்டு லோப்‌ சர்க்கரை (Loaf 
sugar), “அவுன்ஸ்‌ பாதாம்‌ பருப்பு, 4 பயின்ட்‌ தண்ணீர்‌, ஒரு 
சிட்டிக்கை அளவு கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌, பாதாம்‌ எஸென்ஸ்‌ 
கொஞ்சம்‌. பாதாம்‌ பருப்புகளின்‌ தோல்களை நீக்கி அவைகளை 
இரண்டு . துண்டுகளாக வெட்டி அவைகளை அடுப்பின்‌ மேல்‌ 
வைத்து . கொஞ்சம்‌ வறுக்கவும்‌. தண்ணிரில்‌ சர்க்கரையை 
கரைக்க வேண்டும்‌ பிறகு கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌ கலந்து கொதிக்க 
வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை அடுப்பிலிருந்து இறக்கி, 
பாதாம்‌ பருப்புகளை கலந்து மறுபடியும்‌ கொஞ்சநேரம்கொதித்த 
பிறகு, ஒரு தட்டின்மீது எண்ணையாவது அல்லது வெண்ணையா 
வது தடவி, அதன்மேல்‌ கொட்டவும்‌, பிறகு-4'அல்லது 5 மணி 
நேரம்‌ கழித்து, அவைகள்‌ காய்ந்ததும்‌, அவைகளை தேவையான 
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அளவிற்கு அட்ஜஸ்டபிள்‌ டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ துண்டு செய்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. 


2. கேரமல்‌ டாபி: கட்டி சர்க்கரை 2 பவுன்ட்‌, 1 பவுண்டு 
குளுகோஸ்‌, நாட்டு சர்க்கரை 14 பவுன்ட்‌, 1 டின்‌ கன்டன்ஸ்‌ 
மில்க்‌, $ பாயின்ட்‌ கிரிம்‌, $ பயின்ட்‌ தண்ணீர்‌, ஒரு பாத்திரத்தில்‌ 
தண்ணீரையும்‌, சர்க்கரையும்‌, குளுகோளையும்‌ சலந்து AGU 
பின்‌ மீது வைந்து எல்லாம்‌ கொதித்ததும்‌ இறக்கி, கிரீம்‌ கலந்து, 
மறுபடியும்‌ அடுப்பில்‌ வைத்து அது மெதுவாகும்‌ வரை கலக்க 
வேண்டும்‌. 8901 டிகிரி வரையில்‌ கொ திக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
அவைகளை எண்ணைத்‌ தடவிய தட்டின்மீது கொட்டி ஆற வைக்க 
வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ வெனிலா எஸென்ஸ்‌ கலந்தால்‌ அதிக 
மான வாசனையை கொடுக்கும்‌. பால்‌ காய்ச்சும்போது பாலை 
அடிக்கடி. கலக்கிவிட வேண்டும்‌. . பிறகு 2 அல்லது 3 மணி 
நேரம்‌ கழித்து, அவைகளின்‌ சூடு ஆறினதும்‌, பிறகு தேவையான 
அளவிற்கு, டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌, துண்டு செய்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. 


3. சாக்லைட்‌ டாபி: இனிப்பு இல்லாத சக்லைட்‌ 2 அவுன்ஸ்‌, 
4 அவுன்ஸ்‌ பாதாம்‌ பருப்பு, 4 அவுன்ஸ்‌ ஜஸிங்‌ சுகர்‌, 1 அவுன்ஸ்‌ 
சுத்தமான வெண்ணை, $ கில்‌ கிரீம்‌, கொஞ்சம்‌ வெனிலா 
எஸென்ஸ்‌ வாசனைக்காக. பாதாம்‌ பருப்பு தோல்களைப்‌ பொருக்‌ 
கவும்‌. அவைகளைச்‌ சிறிய துண்டுகளாக உடைத்து, அடுப்பில்‌ 
வைத்து, பழுப்பு கலராக வறுக்கவும்‌. கொஞ்சம்‌ நெருப்பில்‌ 
சாக்லைட்‌ உருக்க வேண்டும்‌.பிறகு கிரீம்‌ கலந்து கொதிக்க வேண்‌ 
டும்‌.அடுப்பிலிருந்து இறக்கி பிறகு வெண்ணை கலக்கவும்‌. பிறகு 
சர்க்கரையும்‌, பாதாம்‌ பருப்பு உடைத்ததையும்‌, CREED 
களையும்‌ கலக்க வேண்டும்‌. எல்லாவற்றையும்‌ நன்றாகக்‌ கலந்து 
கெட்டியானதும்‌, அவைகளை எண்ணைத்‌ தடவின தட்டின்‌ மேல்‌ 
3 அங்குலம்‌ சுனத்திற்கு அகலமாக பரப்ப வேண்டும்‌. பிற்கு 


ž . D . ட r, 
தேவையான அளவிற்கு ஒரு டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ துண்டு செய்து 
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அவைகளை அழகான வாக்ஸ்‌ காகிதத்தில்‌ மடித்து ட்‌ 
அனுப்ப வேண்டும்‌. 

__ 4, தேங்காய்‌ டாபி: 1 பவுண்ட்‌ Card சர்க்கரை, 1 கில்‌, 
தண்ணீர்‌ வீட்டு கலந்து அத்துடன்‌ 1 ள்பூன்‌ குளுகோஸ்‌ சேர்ந்து 
300° டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
அவைகளை இறக்கி துருவிய தேங்காய்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ கலக்கவும்‌. 
பிறகு மறுபடியும்‌ 30011, டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வேண்டும்‌, 
பார்ப்பதற்கு தங்கக்‌ கலர்‌ மாதிரி இருக்கவேண்டும்‌. பிறகு அவை 
கனை எண்ணை தடவிய தட்டின்‌ மேல்‌ காட்டி, அறினதும்‌ டாபி 
கட்டர்‌ மூலம்‌ தேவையான அளவிற்கு துண்டு செய்து அவைகளை 
அழகான வாக்ஸ்‌ காகிதத்தில்‌ பாக்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

5. லெமன்‌ டாமி: ஒரு பவுண்ட்‌ உருக்கிய சர்க்கரை, 4 
அவுன்ஸ்‌ வெண்ணை. 1 எலுமிச்சம்‌ பழத்தின்‌ ரசம்‌, கொஞ்சம்‌ 
லெமன்‌ எஸென்ஸ்‌, வெண்ணையை உருக்கி, சர்க்கரையை கலந்து 
மெதுவாக கொதிக்க வேண்டும்‌. பிறகு கலக்கி விட்டு 1 டீ 
ஸ்பூன்‌ லெமன்‌ ஜுஸ்‌ அல்லது லெமன்‌ ரசம்‌ விட்டு கொதிக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு மீதி லெமன்‌ ரசத்தையும்‌, கொஞ்சம்‌ லெமன்‌ 
எளென்ஸ்களை விட்டு, 880511 டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க 

வும்‌. பிறகு அவைகளை எண்ணைத்‌ தடவிய தட்டில்‌ கொட்டி, 
கொஞ்சம்‌ நேரம்‌ கழிந்த பிறகு, அவைகளின்‌ சூடு ஆறினதும்‌, 
டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ தேவையான அளவிற்கு துண்டு செய்து 
கொள்ள வேண்டும்‌. 

6. ரஷ்யன்‌ டாபி: $ கட்டி சர்க்கரை, 2 பயின்ட்‌ கிரீம்‌, 

கொஞ்சம்‌ வெனிலா எலென்ஸ்‌, 

சர்க்கரை, கிரீம்‌ இவைகளைக்‌ கொதிக்கும்‌ தண்ணீரின்‌ மேல்‌ 
வைத்து கொதிக்க வைக்கவும்‌. இவைகள்‌ கெட்டியாகும்‌ வரை 


யில்‌ கொதிக்க வேண்டும்‌. பிறகு அடுப்பிலி ருந்து இறக்கி வாசனை 
எஸென்ஸ்களை கலக்கி, அவைகளை எண்ணைத்‌ தடவிய தட்டில்‌ : 
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CEN: அவைகளை சூடு ஆறினதும்‌, டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ 
துண்டு செய்து, அழகான வாக்ஸ்‌ காகிதத்தில்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. 
கொதிக்கும்‌ தண்ணீரில்‌ ஒரு பாத்திரம்‌ வைத்து அந்தப்‌ பாத்தி 
ரத்தில்‌ இவைகளைக்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 


நீங்கள்‌ தெரிந்து கொள்வதற்கு சல வாசனை எண்ணைகள்‌ 
50 கிலோகிராம்களுக்குத்‌ தேவையான எணென்ஸ்கள்‌, போது 
மான அளவு டாபி செய்வதற்கு அளவு : 


எஸென்ஸ்‌ 50 இலோராம்‌ மிக்ஸ்சர்‌ 
1. பரோஸல்னானட்‌ A. 4620 909. இ 
2. பட்டர்‌ பிலேவர்‌ A. 2101 90 À. À. 
3. பப்பர்‌ மின்ட்‌ டாபி பிளேவர்‌ A. 9000 120 À. ௮. 
4. பட்டர்னட்‌ பிளேவர்‌ 60 À. A. 
5. பட்டர்‌ ஸ்காட்ச்‌ பிளேவா்‌ 30 À. A. 
6. கேரமல்‌ டாபி பிளேவர்‌ A. 9040 | 60 ௪. ௪. 
7. கோகோனட்‌ கோல்ட்‌ லேபில்‌ 30 A. ௮. 
8. கார்னல்‌ Aru பிளேவர்‌ ௪, 9015 30 A. A. 
9. கிரீம்‌ டாபி பிளேவர்‌ 120 À. À. 
10. ÀF பிளேவர்‌ 60 A, A. 
11. ரஷ்யன்‌ டாபி பிளேவர்‌ 105 À. A. 
12, டிரேகல்‌ டாபி பிளேவர்‌ 120 À. A. 
18. வெனிலா A. 7542 30 A. À. 
14. வால்னட்‌ A. 6668 30 ௮.௪. 


அட்ஜஸ்ட்புள்‌ டாபி கட்டர்‌: இந்த டாபி கட்டரின்‌ படம்‌ இத்‌ 
துடன்‌ இருக்கிறது. இந்த படத்தில்‌ உள்ளபடி. கட்டர்‌ இருக்‌ 
கும்‌. இதனுடைய கத்திகள்‌ மிகவும்‌ கூர்மையானது. இதன்‌ 
மூலம்‌ சுலபமாக பெரிய துண்டுகளாகவும்‌, சிறிய துண்டுகளாக 


வும்‌ வெட்டலாம்‌. 
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இதை உங்களுடைய செள கரிய பிரகாரம்‌ திறந்து [மூடுவதற்கு 


உதவும்‌. 12 கத்திகளுடன்‌ இந்த கட்டர்‌ விலை ரூபாய்‌ 750, 
16 கத்திகளுடன்‌ கூடிய கட்டர்‌ விலை 140 ரூபாய்‌. 

1. சாதாரண டாபி : சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌. குளுகோஸ்‌ 
3 கிலோகிராம்‌. தண்ணீர்‌ 5 லிட்டர்ஸ்‌. உப்பு கலந்த வெண்ணை 
1 கிலோகிராம்‌, தேவையான எலென்ஸ்‌. . 

செய்யும்‌ விதம்‌ : பித்தளைப்‌ பாத்திரத்தில்‌ சர்க்கரையையும்‌, 
குண்ணீரையும்‌ விட்டு கொதிக்க வைக்கவும்‌. அவைகளை அடிக்‌ 
கடி. கலக்கவும்‌. அவைகள்‌ சூட.ரனதும்‌, குளுகோஸ்‌ சேர்க்கவும்‌. 
பிறகு கொதிக்க வேண்டும்‌. கொதிக்கும்போது கலக்கவேண்டும்‌. 
குளுகோஸ்‌ நன்றாக கரைந்தவுடன்‌ பாத்திரத்தை மூடி 'கொஞ்ச 
நேரம்‌ அப்படியே 80057 டிகிரி வரையில்‌ கொதிக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு அவைகளை அடுப்பிலிருந்து இறக்கி, வெண்னையைக்‌ கலக்க 
வும்‌. மறுபடியும்‌ கொஞ்சம்‌ கொதிக்க வேண்டும்‌. பிறகு அடுப்பி 
லிருந்து இறக்கி, எஸென்ஸ்களைக்‌ கலந்து, ஒரு பெரிய தட்டில்‌ 
கொட்டி, அவைகளை சூடாறினதும்‌ டாபி கட்டர்‌ மூலம்‌ 'துண்டு 
செய்து அவைகளை அழகான வாக்ஸ்‌ காகிதத்தில்‌ சுற்றவேண்டும்‌. 
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2. பட்டர்‌ டாபி: வெள்ளை சர்க்கரை 10 கிலோகிராம்‌, பழுப்பு 
சர்க்கரை 2 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 2 கிலோகிராம்‌, வெண்ணை 
4 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 5 லிட்டர்ஸ்‌, தேவையான அளவு 
எஸென்ஸ்‌. 


3. வெள்ளை சர்க்கரை 9 கிலோகிராம்‌, பழுப்பு சர்க்கரை 
3 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 8 கிலோகிராம்‌. வெண்ணை 500 
இராம்‌, உப்பு 60 கிராம்‌, தண்ணீர்‌ 5 லிட்டர்ஸ்‌, தேவையான 


அளவு எஸென்ஸ்‌. 

4. வெள்ளை சர்க்கரை 22 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 3 கிலோ 
இராம்‌, வெண்ணை 750 இராம்‌, தண்ணீர்‌ 6 லிட்டர்ஸ்‌, தேவை 
யான கலர்‌, தேவையான எலென்ஸ்‌. 

5. கோகனட்‌ டாபி: பழுப்பு சர்க்கரை 12 கிலோகிராம்‌. குளு 
கோஸ்‌ 3 இலோகிராம்‌, வெண்ணை 1 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 
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5 லிட்டர்ஸ்‌. துருவின தேங்காய்‌ 3 கிலோகிராம்‌, தேங்காய்‌ 
எணென்ஸ்‌ 15 இ. A. 
மேலே சொல்லப்பட்ட மாதிரி டாபி செய்ய வேண்டியது. 
துருவின தேங்காய்த்‌ தூளை டாபி கொட்டும்படியான தட்டில்‌ 
தூவி பரப்ப வேண்டும்‌. 
6. பால்‌ டாபி: சர்க்கரை 10 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 


fo N 
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5 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 38 75 லிட்டர்ஸ்‌, முழு சத்துள்ள கன்‌ 
Loren மில்க்‌ 3 கிலோகிராம்‌, உப்பு கலந்த வெண்ணை 1 இலோ 
கிராம்‌, உப்பு 15 கிராம்‌, மோர்‌ வாசனையுடையது 15 இ, ௮, 


செய்யும்‌ விதம்‌ : ஒரு தனி பாத்திரத்தில்‌ வெண்ணையை விட்டு 
பிறகு அத்துடன்‌ பாலை கொஞ்சம்‌ கொஞ்சமாக விடவும்‌. பூரா 
வெண்ணையும்‌ கலந்தவுடன்‌ வெய்யிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. சர்க்‌ 
கரை, குளுகோஸ்‌, தண்ணீர்‌ இவைகளைக்‌ கலந்து 80509, டிகிரி 
வரையில்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அடுப்பிலிருந்து 
இறக்கி, குளுகோஸுடன்‌ வெண்ணையைச்‌ கொஞ்சம்‌ AEE 
மாக விட்டு கலக்கவும்‌.அவைகளின சூடு ஆறினதும்‌ டாபி கட்டர்‌ 
மூலம்‌ தேவையான அளவிற்கு துண்டு செய்து, அழகான வாக்ஸ்‌ 
காகிதத்தில்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. 


7. ரஷ்யன்‌ டாபி : சர்க்கரை 5 கிலோகிராம்‌, பழச்‌ சர்க்கரை 
1 கிலோகிராம்‌, குளுகோஸ்‌ 5 கிலோகிராம்‌, தண்ணீர்‌ 8-5 லிட்‌ 
டர்ஸ்‌, முழு சத்துள்ள கன்டென்ஸ்‌ மில்க்‌. 4 கிலோகிராம்‌, . 
வெண்ணை 1 கிலோகிராம்‌. ரஷ்யன்‌ டாபி எஸென்ஸ்‌ 30 இ. A. 
பாலும்‌, வெண்ணையும்‌: கலந்து 200° டிஒரி வரையில்‌ கொதிக்க 
வைக்க வேண்டும்‌. கொதிக்க வைப்பதும்‌ கலப்பதும்‌ ஒரே சமயத்‌ 
தில்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இதனுடைய உஷ்ண அளவு குறைத்து 
சாதாரண பக்குவத்தில்‌ எஸென்ஸ்களை கலக்கவேண்டும்‌. டாஈபி 
கட்டர்‌ மூலம்‌ துண்டு' செய்து, அழகான வாக்ஸ்‌ காகிதத்தில்‌ 
சுற்றி, அவைகளை கை டகளுக்கு விற்பனைக்கு அனுப்பவேண்டியது. 

இந்தக்‌ காலங்களில்‌ எந்த சாமான்களாலும்‌ சரி, பார்வைக்கு 
அழகாயிருக்க வேண்டும்‌. ஒரு சாதாரணமான சாமான்‌, 
உயர்ந்த, அழகான, பலவிதமான வர்ண காகிதங்களினால்‌ சுற்றி 
னால்‌, அந்த சாமான்‌ பார்ப்பதற்கு வெது அழகாக இருக்கும்‌, 
பார்ப்பதற்கு அவைகள்‌ பிரிட்டனிலிருந்து இறக்குமதி செய்தது , 
போல்‌ இருச்கும்‌. இந்த மிட்டாய்களை அழகான வர்ணக்‌ காகிதங்‌ 
களினால்‌ சுற்றினால்‌ அதனுடைய விலைகள்கூட அதிகமாகச்‌ செய்ய 
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முடியும்‌. மேலும்‌ ஜே. பி. மங்காராம்‌, இன்னும்‌ அநேக கம்பெனி 
களில்‌ தயாரிக்கும்‌ மிட்டாய்களுக்கு சரிசமமாக நீங்களும்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. எல்லாவிதமான பாக்கிங்‌ பெட்டிகள்‌ இந்தியாவிலே 
தயாராதிறது. இந்த பெட்டிகளில்‌ டாபி அல்லது மிட்டாய்களை 
வைப்பதற்கு உதவும்‌ இந்த பெட்டிகள்‌ தயா ரிக்கும்‌ கம்பெனி. 
களும்‌ அதனுடைய விலாசமும்‌ 8ழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன. 


சாமான்கள்‌ &டைக்குமிடங்கள்‌ 


(1) சர்க்கரை ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 


1. 


ஸ்ரீ ஷாதிலால்‌ சுகர்‌ அன்டு ஜெனரல்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
மன்சூர்பூர்‌ (யூ'பி,) 
அம்ரித்ஸர்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ரோஹனா காலான்‌, முஸபர்‌ நகர்‌ (யூ. பி.) 
கரம்‌ சந்த்‌ தாப்பர்‌ பிரதர்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
5, ராயல்‌ எக்ஸ்சேஞ்சு பிளேஸ்‌, கல்கத்தா. 
தியோரியா சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
தியோரியா (யூ. பி.) 


(2) கலர்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌: 


2. 


2. 


ஏ. திராஜ்லால்‌ அன்டு கோ, 
ஹரிஷ்‌ தத்‌ கிராஸ்‌ ரோடு, ஆமதாபாத்‌. 
ஸாலிமார்‌ டிரேடர்ஸ்‌, 
கம்பெனிவாலா மார்க்கெட்‌, கபஸியர பஜார்‌, 
ஆமதாபாத்‌. 


3. ஜெய்‌ சிங்‌ அன்டு கோ., 


கன்னாட்‌ பிளேஸ்‌, புதுடில்லி- 1. 
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எந்த தொழிற்சாலை அதித 
லாபகரமானது ? 


(WHICH IS A PROFITABLE INDUSTRY 2) 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியின்‌ ஆறு புஸ்தகங்களை படித்த Aa ' 
நண்பர்களும்‌ ஹிந்தியில்‌ உள்ள 8 பாகங்களையும்‌, குஜராத்தி 
யிலுள்ள 2 பாகங்களையும்‌, படித்த நண்பர்களும்‌ லெடர்கள்‌ 


மூலம்‌ எழுதிக்‌ தம்‌ ட்ட... தட்ட இந்த தொழிற்‌ 


665 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


666 


சாலைகளில்‌ எந்த தொழிற்சாலை அதிக லாபத்தை கொடுக்கிறது 
என்று விவரமாக இந்த புஸ்தகத்தில்‌ எழுதி இருக்கிறோம்‌. அவர்‌ 
களுடைய கேள்விகளின்‌ மூலம்‌ அவர்கள்‌ எந்த தொழிற்சாலையை 
யும்‌ இதுவரையில்‌ ஆரம்பித்து நடத்தியதில்லை என்று நன்றாகத்‌ 
தெரிகிறது. மேலும்‌, தொழிற்சாலை நடத்த வேண்டிய அளவு 
அவர்களுக்கு சரியாக தெரியாததால்‌ அவர்கள்‌ இந்த கேள்விகளை 
எழுதிக்‌ கேட்டிருக்கிறார்கள்‌. 

அவர்களுடைய கேள்விகளுக்கு தகுந்த மாதிரி சரியான பதில்‌ 
அவர்களுடைய சந்தேகம்‌ தீருவதற்காச சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
Ang). அப்போது நண்பர்களுக்கு எங்கள்‌ எதிர்‌ கேள்வி கேட்‌ 


கும்படியாக இருக்கிறது. அதாவது காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியில்‌--- 


உள்ள தொழிற்சாலைகளில்‌ எந்த தொழிற்சாலையில்‌ லாபம்‌ 
இடைக்காது ? என்று வாசகர்களுக்கு எதிர்‌ கேள்வி கேட்கப்‌ 
படுகிறது. இந்த எதிர்‌ கேள்விக்கு வாசகர்கள்‌ பதில்‌ சொல்ல 
முடியாது. எல்லா வியாபாரிகளும்‌, சிறிய கொழிற்சாலை 
யையோ அல்லது பெரிய தொழிற்சாலையையோ நடத்துவது 
லாபத்தை முன்னிட்டுதான்‌ நடத்துகிறார்கள்‌. இந்த தொழிற்‌ 
சாலைகள்‌ மூலம்‌ எப்படி லாபம்‌ கிடைக்கிறது என்பதை தெரிவிக்‌ 
கிறோம்‌. யாராவது ஒரு வாசகர்‌ நேருக்கு நேராக கேட்கும்‌ 
கேள்விகளுக்கு, அவருக்கு சரியானபடி அவர்களுடைய சந்தேகம்‌ 
தரும்படி பதில்‌ சொல்ல முடியும்‌. உதாரணமாக ஒரு தொழிற்‌ 
சாலையை எடுத்து, அதனுடைய விவரத்தை வாசகர்களுக்கு தெரி 
விக்கிறோம்‌. மெழுகு வத்தி செய்யும்‌ தொழிற்சாலையை எடுத்துக்‌ 
கொள்வோம்‌. 
இந்த தொழிற்சாலை சில சமயங்களில்‌ அதிக லாபம்‌ கடைக்‌ 
காது என்று சொல்லிக்‌ கொள்ளலாம்‌, 


(1) -அப்படி இந்த மெழுகுவத்தி தொழிற்சாலையில்‌ லாபம்‌ 
இல்லை என்றால்‌ பெரிய கம்பெனிகளும்‌, சிறிய கம்பெனிகளும்‌ 
ஏன்‌ தயார்‌ செய்கிறது? 
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(2) இந்த தொழிலில்‌ லாபம்‌ இல்லை என்றால்‌, ஏன்‌ கடை 
களில்‌ இவைகளை வைத்து ஒ ற்பனை செய்கிறார்கள்‌? 

(3) இந்த தொழிற்சாலை இப்போதுதான்‌ நடத்துகிறார்களா, 
அல்லது வருஷம்‌ பூராவும்‌ செய்கிருர்களா? 

(4) உண்மையில்‌ இந்த மெழுகு வத்தி சாமான்கள்‌ வரு 
ஷத்தில்‌ லக்ஷக்கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்புள்ளவை விற்பனை 
யாகின்றனவா? 

(5) அநேகம்‌ ஜனங்களுக்கு, இந்த மெழுகு வத்தி தேவை 
இல்லையா? 

(6) இந்த மெழுகு வத்திகளை இந்தியாவின்‌ எல்லா பாகங்க 
ளிலும்‌ செய்கிறார்களா? 

மேலை சொல்லப்பட்ட ஆறு கேள்விகளுக்கும்‌, வாசகர்கள்‌ 
சரியான பதில்‌ சொல்வார்கள்‌. பெரிய கம்பெனிகளும்‌, சிறிய 
கம்பெனிகளும்‌ லாபத்தை முன்னிட்டுத்தான்‌ இந்த தொழிலை 
செய்கிறார்கள்‌. ஒவ்வொரு கடைக்காரரும்‌ லாபத்தை முன்‌ 
னிட்டுதான்‌ இவைகளை விற்பனை செய்கிறார்கள்‌. இந்த தொழில்‌ 
வருஷம்‌ பூராவும்‌ செய்கிறார்கள்‌, எதற்கும்‌ லாபத்தை முன்‌ 
னிட்டுதான்‌ செய்கிறார்கள்‌. சந்தேகமில்லை, கோடிக்‌ 
கணக்கான மெழுகு வத்திகள்‌ ஒரு வருஷத்தில்‌ விற்பனையாகிறது. 
எலெக்டிரிக்‌ வசதியில்லாத ஊர்களில்‌ உள்ள ஜனங்கள்‌ இந்த 
தொழிலை சிறிய அளவில்‌ ஆரம்பித்து நடத்தி, மெழுகு வத்திகளை 
செய்து இந்தியாவின்‌ எல்லா பாகங்களுக்கு அனுப்புகிறார்கள்‌. 
மேலே சொல்லப்பட்ட பதில்‌ மூலம்‌, எல்லா தொழிற்சாலைகளி 
லும்‌ லாபம்‌ இருக்கிறது என்று விவரமாக தெரிகிறது. ட்‌ 
தொழிலில்‌ அதிக லாபம்‌ கிடைக்கும்‌, சில தொழில்களில்‌ Gare 
சம்‌ லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. தொழில்‌ செய்பவரின்‌ திரமையையும்‌ 
சாமர்த்தியமும்‌ பொருத்து லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. 

தொழில்‌ செய்பவர்கள்‌ அவர்களுடைய கையினாலே செய்ய 
வேண்டும்‌. அப்போது லாபம்‌ அதிகம்‌ கிடைப்பதும்‌ கொஞ்ச 
மாக Aw iugi தெரியும்‌. புதியதாக ஒரு தொழிலை செய்யப்‌ 
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போனால்‌ முதலில்‌ லாபம்‌ அதிகம்‌ ஏற்படாது. இந்த தொழிலின்‌ 
நோக்கத்தை நன்றாக தெரிந்துக்‌ கொண்டு, அதன்படி நடத்த 
வேண்டும்‌, தொழிலின்‌ அனுபவமும்‌ வேண்டும்‌. முக்கியமாக 
இந்தத்‌ தொழில்‌ நடத்துவதற்கு தொழிற்சாலைக்கு வேண்டிய 
மிஷின்கள்‌, ஒரிஜனல்‌ கம்பெனிகளிடமிருந்து வாங்க வேண்டும்‌. 
அப்போதுதான்‌ மிஷின்கள்‌ எப்படி வேலை செய்கின்றன என்று 
கம்பெனியாரிடமிருந்து தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. சாமான்களும்‌ 
அதே கம்பெனிகளில்‌ வாங்க வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ வேலைக்கு வைக்‌ 
கும்‌ வேலையாட்கள்‌ ஊக்கமும்‌ அனுபவமும்‌ உள்ளவர்களாக 
இருக்க வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ செய்யக்கூடிய சாமான்கள்‌ சுத்தமாக 
இருக்க வேண்டும்‌. அவைகளை சரியானபடி விற்பனை செய்வதற்கு 
ஏற்பாடுகள்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இவைகளை எல்லாம்‌ சரியானபடி 
செய்தால்‌, உங்கள்‌ தொழிற்சாலை மூலம்‌ கட்டாயம்‌ லாபம்‌ 
கிடைக்கும்‌. 
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வி 8 ஓ ° 
ற்பணை செய்யும்‌ திறமை 
(SALESMANSHIP) 

இந்தக்‌ காலத்தில்‌ சாமான்கனை விற்பளை செய்வதற்கு புதிய 
வழிகளை கையாளுகிறார்கள்‌. தொழிற்சாலையில்‌ தயாரிக்கப்பட்ட. 
சாமான்களை, சரியானபடி விற்பனை செய்வதற்கு வேண்டிய ஏர்‌ 
பாடுகள்‌ செய்ய வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ விற்பனை சரிவர 
செய்ய முடியாது. ஜனங்கள்‌ அவர்களுடைய சாமான்களை சல 
கட்டுத்‌ திட்டங்களுடன்‌ விற்பனை செய்கிறார்கள்‌. 

சாமான்களின்‌ விற்பனை அதிகமாவதற்கு 8ழ்க்கண்ட விஷயங்‌ 
களை ஞாபகப்படுத்திக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 

1. சாமான்களைப்‌ பற்றி நியூஸ்‌ பேப்பர்களிலும்‌, நோட்டீஸ்‌ 
களிலும்‌ விளம்பரம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

- 2. சாமான்களின்‌ பெயருயும்‌, கம்பெனியின்‌ விலாசமும்‌ 
எழுதப்பட்ட சைன்‌ போர்டை (Sign Board) கடைகளில்‌ மாட்டி 
வைப்பது, அதை ஒவ்வொருவரும்‌ படிக்கக்கூடிய இடத்தில்‌ 
தொங்க விட வேண்டும்‌. = ie 

3. எல்லா ஊர்களுக்கும்‌ சென்று ஆர்டர்‌ புக்‌ (Booking of 
order) செய்வதற்கு ஏஜென்ட்‌ வேண்டும்‌. 

4. பெரிய பெரிய ஊர்களில்‌ விற்பனை செய்வதற்கு பெரிய 
ஏஜென்டை நியமனம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

5. சாமான்களின்‌ பெயர்களும்‌, கம்பெனியின்‌ விலாசமும்‌ 
அச்சிடப்பட்ட கேலண்டர்கள்‌ பொது ஜனங்களுக்கு இனாமாகக்‌ 
கொடுக்க வேண்டும்‌. 

6. அந்த கேலண்டரில்‌ சாமான்களின்‌ விவரத்தையும்‌ குறிப்‌ 
பிட்டிருக்க வேண்டும்‌. 
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7. ரொக்கிகளிடமும்‌ வியாபாரிகளிடமும்‌ பொறுமை 
யாகவும்‌ அன்பாகவும்‌ பேச வேண்டும்‌. 
8. வேலைக்காரர்களிடம்‌ அன்பாக நடந்து கொள்ள வேண்‌ 


டும்‌. 
மேலே சொல்லப்பட்ட விஷயங்களை நன்றாக கவனித்து நடந்‌ 
தால்‌, உங்களுடைய வியாபாரம்‌ அதிகமாக நடக்கும்‌.காட்டேஜ்‌ 
; இன்டஸ்டிரி நடத்தும்‌ ஜனங்கள்‌ தீமே சொல்லப்பட்ட விஷயங்‌ 
> களை ஜாக்கிறதையாக படிக்க வேண்டும்‌. தொழிற்சாலை நடத்து 
பவர்கள்‌ சாமான்களை எப்படி விற்பனை செய்வது என்பது ஒரு 
: முக்கியமான காரியம்‌. சாதாரணமாக சாமான்களை ஸ்திரீகள்‌ 
. கூட செய்து விடலாம்‌. ஆனால்‌ அவைகளை விற்பனை செய்வது 
கஷ்டமான காரியம்‌. ஆசையினால்‌ விற்பனை செய்ய வேண்டிய 
விதங்களை விவரமாக எழுதப்பட்டிருக்கிறது. இந்த விஷயங்களை 
நன்றாக தெரிந்து கொண்டால்‌, நீங்கள்‌ எல்லா இடங்களிலும்‌ 
_ விற்பனை செய்யக்கூடும்‌ என்பதற்கு சந்தேகமேயில்லை. 


உற்பத்தி செய்யப்பட்ட சாமான்கள்‌ ஒழுங்காஃவும்‌, சுத்த 
மாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. சாமான்களை பாக்‌ (Pak செய்வது 
அழகாகவும்‌ சரியானபடியும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. பாக்கெட்‌ 
களின்மேல்‌ எழுதப்பட்ட அளவு, சாமான்களின்‌ எடை இருக்க 
வேண்டும்‌. சாமான்களின்‌ லேபில்கள்‌ அழகாகவும்‌, உயர்ந்த 

்‌ ரகமாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. புதிய சைஸ்‌ லேபில்கள்‌ பார்‌ 
பதற்கு வெகு அழகாக யிருக்கவேண்டும்‌. சாமா ன்களின்‌ 

- விலையை மற்ற வியாபாரிகளின்‌ விலைக்கு அதிகமாகவோ அல்லது 
குறைவாகவோ இருக்கக்‌ கூடாது. மற்ற கடைகளின்‌ விலையை 
விட கொஞ்சம்‌ குறைவாக விற்பனை செய்வதற்கு பிரயத்தினப்‌ 
பட வேண்டும்‌. உங்களுடைய சாமான்‌ உயர்ந்ததாகவும்‌, விலை 
கொஞ்சம்‌ குறைவாகவும்‌ இருந்தால்‌,கிராக்கிகள்‌ தாங்களாகவே 
உங்களிடம்‌ வாங்குவார்கள்‌. இந்த விதமாக நீங்கள்‌ உங்கள்‌ 
வியாபாரத்தை நடத்தலாம்‌. ஆனால்‌ நியாயமாக (Honest) 
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இருக்க வேண்டும்‌. வியாபாரிகளிடம்‌ அதிக நியாயமாகவும்‌ விசு 
வாசமாகவும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அதிக லாபத்தை அனுசரித்து 
சாமான்களை மட்ட ரகத்தை தயாரிக்கக்‌ கூடாது. சாமான்களின்‌ 
எடை குறையக்‌ கூட ஈது. லேபில்கள்‌ அழுக்காகவும்‌ கிழிந்தும்‌ 
இருக்கக்‌ கூடாது. நீங்கள்‌ வியாபாரத்தில்‌ நியாயமில்லாமல்‌ 
நடத்தினால்‌ உங்களுடைய வியாபாரம்‌ நஷ்டத்தில்‌ முடியும்‌. 
வியாபாரத்திற்கு ஒழுங்கு மிகவும்‌ முக்கியமானது. எந்த சந்தர்ப்‌ 
பத்திலும்‌ எவரீடத்திலும்‌ கேவலமாக நடந்து கொள்ளக்கூடாது. 
உங்களுடைய சாமான்கள்‌ எப்‌ போதும்‌ உயர்ந்த ரகமாக இருப்ப 
தற்கு பிரயத்தினம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 


உங்களுடைய தொழிற்சாலைகளில்‌ தயாராகும்‌ சாமான்களை, 
உடனே விற்பனை செய்வதற்கு தகுந்த கடைகாரர்களுடன்‌ பேசி 
ஏற்பாடு செய்து வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌, தொழிற்சாலை 
யில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ சாமான்கள்‌ காலையில்‌ உற்பத்தி செய்து, 
அவைகளை மாலையில்‌ விற்பனை செய்ய வேண்டும்‌. இவ்வேலையை 
ஜாக்கிரதையாக நடத்த வேண்டும்‌. கடைக்காரர்கள்‌ உங்களு 
டைய சாமான்களை விட கொஞ்சம்‌ குறைவான விலையில்‌, அதே 
சாமானை வேறு தொழிற்சாலைகளிலிருந்து வாங்கிக்‌ கொண்டால்‌ 
உங்களுடைய சாமான்கள்‌ விற்பனையாகாமல்‌ இருந்துவிடும்‌. 
அப்படி உங்களுடைய சாமான்கள்‌ விற்காவிட்டால்‌ உங்களுக்கு 
நஷ்டம்‌ ஏற்படும்‌. 

இதைப்‌ பற்றி இன்னும்‌ சில விஷயங்கள்‌ சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
இறது. உங்களுடைய சாமான்கள்‌ கடைக்காரர்களிடம்‌ விற்பனை 
யாகிறதை கவனிக்க வேண்டும்‌. மேலும்‌ சிறிய கடைக்காரர்கள்‌ 
உங்களுடைய சாமானை ஒரு பாக்கெட்‌ மட்டும்‌ உங்களிடமிருந்து 
வாங்கினால்‌, ஒரே ஒரு பாக்கெட்‌ மட்டும்‌ அவர்களுக்கு கொடுத்த 
வும்‌. . நீங்கள்‌ அதே மாதிரி பெரிய கடைகளுக்கு கொடுப்பதை 
விட: சிறிய கடைக்காரர்களுக்கு கொஞ்சம்‌ CENA கொடுத்‌ 
தால்கூட போதுமானது. பெரிய ஊர்களின்‌ உள்ள எல்லா சிறிய 
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கடைகளிலும்‌ உங்களுடைய சாமான்கள்‌ விற்பனை ஆகும்படி 
செய்ய வேண்டும்‌ பிறகு உங்களுடைய சாமான்‌ உயர்ந்ததாக 
யிருந்தால்‌ கடைக்காரர்கள்‌ தாங்களாகவே, அதிகமான சாமான்‌ 
களுக்கு ஆர்டர்‌ கொடுப்பார்கள்‌. ஆனால்‌ முதலில்‌ கொஞ்சம்‌ 
கஷ்டப்பட வேண்டியிருக்கும்‌. 


உதாரணமாக, பயிரிடுபவன்‌, எல்லா விதைகளையும்‌ ஒரே 


இடத்தில்‌ விதைத்தால்‌, அவ்வளவு தானியங்கள்‌ ஒரே இடத்‌ 
' இல்‌ இடைக்காது. அதுபோல, தொழிற்சாலையில்‌ தயாராகும்‌ 
சாமான்கள்‌ எல்லாம்‌ ஒரே வியாபாரியிடம்‌ விற்பனை ஆகும்படி 
ஏற்பாடு செய்துக்‌ கொள்ளக்‌ கூடாது. அதனால்‌ லாபம்‌ அதிகம்‌ 
ஏற்படாது. முக்கியமாக தொழிற்சாலையில்‌ உற்பத்தியாகும்‌ 
சாமான்களை சில்லரைக்‌ கடைகளில்‌ விற்பனை செய்தால்‌, உங்க 
ளுடைய சாமான்கள்‌ அநேக மனிதர்களிடம்‌ சேரும்‌. இந்த 
விதத்தை நன்றாக தெரிந்துக்‌ கொண்டு நடந்தால்‌. உங்களுடைய 
வியாபாரம்‌ அதிகரித்துக்கொண்டே வரும்‌ என்பதில்‌ சந்தேகமே 
கிடையாது. 
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எண்ணை எடுக்கும்‌ தொழிற்சாலை 
(OIL EXTRACTING INDUSTRY) 

இந்தியாவின்‌ ஜன த்‌ தொகையானது சுமார்‌ 45 கோடி. ஓவ்‌ 
வொரு வருஷத்திலும்‌ ஜனத்தொகை அதிகரித்துக்‌ கொண்டே 
வருகிறது. இதனால்‌ எல்லாவிதமான சாமான்களும்‌ அதிகப்படி 


SREP AAS 


ல்ல 


ANY) 


we 


யாக தேவையாக இருக்கிறது. தற்சமயம்‌ உள்ள தொழிற்சாலை 
களில்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ சாமான்கள்‌ எல்லாம்‌ இப்போது இருக்‌ 
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கும்‌ ஜனத்தொகைக்குத்‌ தேவையான அளவுக்கு கிடைக்கவில்லை, 
ஆகையினால்‌ நாம்‌ கூட நமது தொழிற்சாலைகளையும்‌, உற்பத்தி 
சாலைகளையும்‌ அதிகமாக்க வேண்டும்‌. இப்போது புதிய தொழிற்‌ 
சாலைகளினால்‌ எவ்வளவு லாபம்‌ கிடைக்கும்‌ என்றும்‌ எப்போது 
சாமான்கள்‌ தயாராகிறதோ, அப்போது உள்ள நிலவரத்தைப்‌ 
பொருத்து வருமானம்‌ கிடைக்கும்‌. 

இந்தியா ஓரு பெரிய தேசம்‌. அதைப்போலவே எல்லாவித 
மான சாமான்களும்‌ அதிகமாக கிடைக்கும்‌.எண்ணை பொதுவாக 
எல்லோருக்கும்‌ உபயோகப்படக்கூடிய வஸ்து. எண்ணை அநேக 
விதங்களில்‌ இருக்கிறது. கடுகு எண்ணை, தேங்காய்‌ எண்ணை, 
சீசுமன்‌ ஆயில்‌, குளோவ்‌ எண்ணை,வேர்க்கடலை எண்ணை, தேப்பம்‌ 
எண்ணை முதலியன ஒவ்வொரு தேசத்திலும்‌, அவர்களுடைய 
இடத்தில்‌, எண்ணை முக்கியமாக தேவையாக இருக்கிறது. 

அநேகமாக காஷ்மீர்‌ பிரதேசத்தில்‌ உள்ளவர்கள்‌ கடுகு எண்‌ 
ணையை நெய்க்குப்‌ பதிலாக உபயோகப்‌ படுத்துகிறார்கள்‌. அவர்‌ 
கள்‌ கடுகு எண்ணை, நெய்யைவிட அதிக லாபகரமானது என்று 
நினைக்கிறார்கள்‌. இதே மாதிரியாக, பெங்கால்‌, மதராஸில்‌ உள்ள 
வர்கள்‌ வேர்க்கடலை எண்ணையை அதிகமாக உபயோகப்படுத்து 
கிறார்கள்‌. பம்பாய்‌, மஹாராஷ்டிரா தேசங்களில்‌ எல்லாவித 
மான எண்ணைகளையும்‌ உபயோகப்படுத்துகிறார்கள்‌. 


எண்ணை எடுக்கும்‌ தொழிற்சாலை முதலாளிகள்‌ எண்ணை 
யுடைய விதைகளிலிருந்து எண்ணையை எடுக்கிறார்கள்‌. அதன்‌ 
மூலம்‌ அதிக லாபமும்‌ அடைகிறார்கள்‌. தயாரிக்கப்படும்‌ எண்ணை 
கள்‌ அதிக சீக்கிரத்தில்‌ விற்பனையாஇவிடும்‌. ' மேலும்‌ இன்னும்‌ 
அதிகமான அளவுக்குத்‌ தேவையாக இருக்கிறது. எல்லா தேசங்‌ 
களிலும்‌ இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை உற்பத்திச்‌ செய்ய அதிகம்‌ 
பிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. எந்த இடத்திலும்‌ நீங்கள்‌ இந்த 


தொழிற்சாலையை ஆரம்பிக்கலாம்‌. இதற்குப்‌ பெரிய தொழிற்‌. 


சாலையோ அல்லது தனிப்பட்ட இடமோ தேவையில்லை. நீங்கள்‌ 
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எண்ணை தயாரிக்கும்‌ தொழிலை ஒரு கடைபில்‌ கூட நடத்தலாம்‌. 
இந்த வியாபாரம்‌ செய்வத்ற்கு கீழ்க்கண்ட சாமான்கள்‌ 
தேவையானது: 

. எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ 

. எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ 

. ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌ 

. ஆயில்‌ பில்டர்‌ பிரஸ்‌ 

- எண்ணை எடுக்க வேண்டிய விதைகள்‌ 

. மேஸ்திரி 


லேபர்‌ அல்லது கூலியாட்கள்‌ 


NID GO KR & bm 


எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌: இந்த தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு 
10 அல்லது 15 குதிரை ஓட்ட 
முள்ள எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ 
வேண்டும்‌.நீங்கள்‌ 10 குதிரை 
ஓட்டமுள்ள எலெச்டிரிக்‌ 
மோட்டார்‌ வாங்க வேண்‌ 
டும்‌. ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌, 
பில்டர்‌ பிரஸ்‌ இந்த இரண்டு 
மிஷிங்களும்‌, மோட்டார்‌ 
மூலம்‌ நடத்த வேண்டும்‌. 
எலெக்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ இன்‌ 
னும்‌ அதிகமான பவர்களில்‌ 


வாங்கினால்கூட உங்களுக்கு ந்த தி 
அதிக நன்மை உண்டாகும்‌. நீங்கள்‌ அதனால்‌ இரண்டு ஆயில்‌ 
எக்ஸ்பெல்லர்கள்‌ கூட அமைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 

ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌ : இந்த அயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌ மூலம்‌ 
ஒரு மணி நேரத்தில்‌, சுமார்‌ 3 மணங்கு விதையிலிருந்து எண்ணை 
எடுக்கலாம்‌. இந்த மிஷினைச்‌ சரியானபடி நடத்தினால்‌, மேலே 
சொன்ன அளவிற்கு அதிகமாக எண்ணை தயார்க்கலாம்‌. 
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பேபி ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌: இதை நடத்துவதற்கு.7 அல்லது 
8 குதிரை ஓட்டமுள்ள எலெட்டிரிக்‌ மோட்டார்‌ தேவை. இந்த 


PS ஒலிவ 
பேபி எக்ஸ்பெல்லர்‌ மூலம்‌ எட்டு மணி நேரத்தில்‌ 8 அல்லது 10 
மணங்கு எண்ணை தயாரிக்கலாம்‌. பொதுவாக கடுகிலிருந்து மூன்‌ 
றில்‌ ஒரு பாகம்‌ எண்ணை எடுக்கலாம்‌. அதாவது 3 மணங்கு கடுகி 
லிருந்து 1 மணங்கு எண்ணை எடுக்கலாம்‌. மீதி 2 மணங்கு புண்‌ 
ணாக்குகளை மாடுகளுக்கு ஆகாரமாக உபயோகப்படுத்தலாம்‌. 
பொதுவாக புண்ணாக்கு என்பது எண்ணை எடுத்த பிறகு மொத்த 
மாசு அழுத்தப்பட்ட விதை. எஸ்‌ ணை எடுத்த பிறகு புண்ணாக்கு 
களை பசு மாடுகளுக்கு ஆகாரமாக உபயோகிக்கலாம்‌. இந்த எக்ஸ்‌ 
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பெல்லருக்கு 9 போல்ட்கள்‌ இருக்கின்றன. அதனுடைய எடை 
45 மணங்கு உடையது. இதனுடைய டயாமீட்டர்‌ 24 அங்‌ 
குலம்‌. இது நிமிஷச்திற்கு 180 சுற்றுகள்‌ சுற்றும்‌. இந்த எக்ஸ்‌ 
பெல்லர்‌ ஸ்டீம்‌ கெட்டில்களுடன்‌ சேர்ந்து விலை ரூபாய்‌ 3700. 

மீடியம்‌ பேபி எக்ஸ்பெல்லர்‌ : மீடியம்‌ பேபி எக்ஸ்பெல்லர்‌ 
6 போல்ட்டுகள்‌ உடையது. இதனுடைய எடை 30 மணங்கு. 
இத்த மிஷினுடைய புல்லியின்‌ டயாமீட்டர்‌ 20 அங்குலம்‌. இது 
நிமிஷத்திற்கு 160 சுற்றுகள்‌ சுற்றும்‌. இந்த மீடியம்‌ பேபி எக்ஸ்‌ 
பெல்லர்‌, ஸ்டீம்‌ கெட்டிலுடன்‌ சேர்ந்து விலை ரூபாய்‌ 2400. 

பேபி எக்ஸ்பெல்லர்‌, ஷோலார்‌ டைப்‌: இது 6 போல்டுகள்‌ 
உடையது. இது 25 மணங்கு எடையுள்ளது. இந்த புல்லியின்‌ 
டயாமீட்ட 20 அங்குலம்‌. இது நிமிஷத்திற்கு 180 சுற்றுகள்‌ 
சுற்றும்‌. இதனுடைய விலை ஸ்டீம்‌ கெட்டில்களுடன்‌ சேர்ந்து 
ரூபாய 2300. 

பாபுலர்‌ பில்டர்‌ பிரஸ்‌: எண்ணை, ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லர்‌ 
மூலம்‌ எடுக்கப்படும்‌. வேகமாக எண்ணை, எக்ஸ்பெல்லரிலிருந்து 
வெளியே வரும்‌. இவைகள்‌ கொஞ்சம்‌ புண்ணாக்குகள்‌ கலந்து 
இருக்கும்‌. இவைகளை பில்டர்‌ பிரஸ்‌ மூலம்‌ வடி கட்டாமல்‌ அப்‌ 
படியே 75 நாள்‌ இருந்தால்‌, அந்த்‌ எண்ணையில்‌ கசண்டு அடியில்‌ 
தங்கிவிடும்‌. பிறகு எண்ணை சுத்தமாகவும்‌, தெளிவாகவும்‌ இருக்‌ 
கும்‌. அதன்‌ பிறகு அந்த எண்ணை விற்பதற்கு உதவும்‌, இந்த . 
எண்ணையை நல்ல முறையில்‌ விற்க வேண்டுமென்றால்‌, நீங்கள்‌ 
பில்டர்‌ பிரஸ்ஸை உபயோகப்படுத்‌ 5 வேண்டும்‌. 

அந்த பில்டர்‌ பிரஸ்‌ மூலம்‌ மிகவும்‌ சுத்தமாக எண்ணையை 
வடி. கட்டலாம்‌. 

ஆகையினால்‌ எண்ணை எடுப்பதற்கு ஆயில்‌ எக்ஸ்பெல்லரும்‌ 
பில்டர்‌ பிரஸ்ஸும்‌ முக்கியமாக தேவை. பில்டர்‌ பிரஸ்ஸாகள்‌ 
3 அல்லது 4 விதமான சைஸ்களில்‌ இருக்கின்றன. விவரங்கள்‌ 
கழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன. 
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பில்டர்‌ பிரஸ்‌ நம்பர்‌ 1 சைஸ்‌ : இது 14"x14" அளவுடையது. 
இந்த பில்டரின்‌ பிளேட்டின்‌ நம்பர்‌ 14. இந்த பில்டர்‌ மூலம்‌ 
எட்டு மணி நேரத்தில்‌ சுமார்‌ 22 மணங்கு எண்ணையை வடி 
கட்டலாம்‌. இதனுடைய விலை 1350 ரூபாய்‌. 


ஓ 


| ட்ப py 
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நம்பர்‌ 2 சைஸ்‌: இது 16"X16" அளவுடையது. இதனு 
டைய பிளேட்‌ நம்பர்‌ 16. இது எட்டு மணி நேரத்தில்‌ 26 
மணங்கு எண்ணையை வடிகட்டும்‌. இதனுடைய விலை 1450. 


நம்பர்‌ 3 சைஸ்‌ : இது 18" % 18” அளவுடையது. இதனுடைய 
பிளேட்டு நம்பர்‌ 18. இது ஒரு நாளில்‌ 30 மணங்கு எண்ணையை 
வடிகட்டும்‌. இதனுடைய விலை 1750 ரூபாய்‌. 


நம்பர்‌ 4 சைஸ்‌ : இது 24" % 24” அல்லது 22” "22 அளவுடை 
யது. இதனுடைய பிளேட்‌ 24. இது ஒரு நாளில்‌ 55 மணங்கு 
எண்ணையை வடி கட்டும்‌. இதனுடைய விலை 3200 ரூபாய்‌. 
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இதனால்‌ தொழிற்சாலைக்கு ஒரு மணங்கிற்கு ரூபாய்‌ 5 முதல்‌ 
15 ரூபாய்‌ வரையில்‌ லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. இது தொழிற்சாலை 
முதலாளியின்‌ சாமர்த்தியத்தை பொறுத்திருக்கிறது. 


எண்ணை விதைகள்‌ : எண்ணை விதையானது, ஒவ்வொரு 
பெரிய ஊர்களிலும்‌ அல்லது சிறிய ஊர்களிலும்‌, தானியங்கள்‌ 
விற்பனை செய்யும்‌ கடைகளிலிருந்து கிடைக்கும்‌. பெரிய ஊர்‌ 
களிலுள்ள பெரிய கம்பெனிகளில்‌ கூட இந்த விதைகளை விற்‌ 
பனை செய்வார்கள்‌. கிராமங்களில்‌ இந்த விதைகள்‌ பெரிய ஊர்‌ 
களைக்‌ காட்டிலும்‌ விலை நயமாகக்‌ கிடைக்கும்‌. இந்த தொழிற்‌ 
சாலை வியாபாரிகள்‌ பெரிய கடைகளிலும்‌ சிறிய கடைகளி 
னும்‌ விலைகளை விசாரித்துக்‌ கொள்வார்கள்‌. இத மாதிரியாக 
அவர்கள்‌ அப்போதைய மார்க்கெட்‌ விலையும்‌, இன்னும்‌ எல்லா 
விதமான விதைகளின்‌ விலையையும்‌ தெரிந்து கொள்வார்கள்‌. 
இந்த மாதிரியாக அவர்கள்‌ எங்கே விலை குறைவாக இருக்கிறது 
என்றும்‌, எங்கே விலை அதிகமாக இருக்கிறது என்றும்‌ தெரிந்து 
கொள்வார்கள்‌. 


சாமான்கள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 


1. ஷா தார்ஸி ஜீவன்‌ அன்டு கோ., 
லக்ஷ்மி ரோடு, பூனா-2. 
2. அஸோஸியேடட்‌ ஏஜென்சீஸ்‌, 
47, பார்ஸி பஜார்‌ தெரு, பம்பாய்‌ 
3. எம்‌. ஏ, மல்லிக்‌ அன்டு கோ.. 
தபால்‌ பெட்டி நெம்பர்‌ 3003. பம்பாய்‌. 
4. ராமகிருஷ்ணா சுந்தர்‌ லால்‌, 
8212, கூப்பர்‌ கஞ்ச்‌, கான்பூர்‌ (யூ. பி.) 
5. சுவைகா எக்ஸ்போர்ட்‌ அன்டு இம்போர்ட்‌ லிமிடெட்‌, 


28-A; போலக்‌ தெரு, கல்கத்தா. 
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தகரம்‌ அல்லது டின்‌ பிரிண்டர்கள்‌ : 
7. எக்ஸல்‌ பிராஸஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
கோட்பந்தர்‌ ரோடு, 
இரலா வில்லா பார்லே, பம்பாய்‌-24. 
2. K. A. சங்‌ அன்டுகோ , 
மின்தி மான்ஷன்‌, சித்லாதேவி ரோடு, 
மாஹிம்‌, பம்பாய்‌-17. 
3, மெட்டல்‌ பாக்ஸ்‌ கம்மெனி ஆப்‌ இந்தியா, 
தி பார்லே ஹவுஸ்‌, 
59-0, செளரங்கி ரோட்‌, கல்கத்தா-20 
4, பம்பாய்‌ டின்‌ பிரிண்டர்ஸ்‌, 
321/23, தக்குர்துவார்‌, பம்பாய்‌-2. 
5. மதுரா டின்‌ பிரிண்டிங்‌ அன்டு மெகானிகல்‌ மில்ஸ்‌, 
ஹோலி கேட்‌, மதுரா, (யூ.பி.) 
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சோடா, தலர்‌ உற்பத்தி 
ன்‌ (AERATED WATERS) 


சோடா வாட்டர்‌ : 


சோடா வாட்டர்‌ கம்பெனிகளும்‌ i 
களும்‌ A 
(Syrup) கம்பெனிகளும்‌ இந்தியாவில்‌ பல உள. ட்‌ ல்‌ 
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வெய்யில்‌ காலங்களில்‌, குளிர்ந்த பானங்கள்‌ மிகவும்‌ அவசிய 
து. வெய்யில்‌ காலங்களில்‌ சர்க்கரையும்‌, வெல்லமும்‌ அதிக 
அவைகளை தன்ணீ 


மான 


தில்‌ குளிர்ச்சியைக்‌ 
லங்களில்‌ சர்க்‌ 


யும்‌ உபயோகிக்கிறார்கள்‌, பழைய காலத்து 
மனிதர்கள்‌ சர்க்கரையை சாதாரணமான 
தண்ணீரில்‌ கரைத்து குடித்தார்கள்‌. பிறகு, 
கொஞ்ச காலம்‌ கழித்து அவர்கள்‌, சர்க்கரை 
யும்‌ தண்ணீரையும்‌, கொதிக்க வைத்து உப 
யோசித்தார்கள்‌. ஆனால்‌ இப்போது உல 
கத்தில்‌ விஞ்ஞான ஆராய்ச்சி அதிகமாகி வரு 
இறெபடியால்‌, ஜனங்கள்‌ சோடா முதலிய 
குளிர்ந்த பானங்களை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. 
்‌ பழைய காலத்தில்‌ ஜனங்கள்‌ தண்ணீரை 
குளிர்ச்சி செய்வதற்கு மண்‌ பாண்டங்களை 
யும்‌, ஜாடிகளையும்‌ உபயோகித்தார்கள்‌. 
ஆனால்‌ இப்போது ஐஸ்‌ மூலம்‌ தண்ணீரை 
குளிர்ச்சி செய்கிறார்கள்‌. பிறகு சாப்பிடு 


கிறார்கள்‌. தற்காலத்தில்‌ சில ஜனங்கள்‌ ஷர்ப்பத்தைக்கூட. 2 
யோடிக்கிறார்கள்‌ ஆனால்‌ அநேகமாக எல்லோரும்‌ சோடா அல்‌ 
லது-குளிர்ந்த பானங்கள்‌ தான்‌ அதிகம்‌ உபயோகிக்கிறார்கள்‌ . 


இந்தக்‌ காலத்தில்‌ சோடா ஒரு உயர்ந்த அளவில்‌ உயர்ந்த 
முறையில்‌ உபயோகிக்கப்படுறெது. அது மாத்திரம்‌ அல்ல. 
சோடா மனித வாழ்க்கைக்கு மிகவும்‌ தேவையான வஸ்து- 
மேலும்‌ இது ஜனங்களுக்கு அதிகமாக தேவையான வஸ்து. 
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இதன்‌ முக்கிய காரணம்‌ என்னவென்றால்‌ பொது ஜனங்கள்‌ இந்த 
சோடாதை (கார்பனேட்‌ வாட்டர்‌ என்றும்‌ சொல்லலாம்‌) 
சாப்பிட்டு எப்போதும்‌ ஆரோகியமாயிருக்கறோர்கள்‌, 


சோடாவின்‌ முக்கியமான கார்பன்‌ டை ஆக்ஸைட்‌ (Carbon 
di oxide) எல்லாவிதமான கஷ்டங்களையும்‌, நிவர்த்தி அளிக்கிறது. 
நீங்கள்‌ அநேகமாக வெளி இடங்களில்‌ வசிக்கும்படியாக இருந்‌ 
தால்‌, அல்லது வசதியான வஸ்துக்கள்‌ கிடைக்காமலிருக்கிற 
்‌ இடத்தில்‌ இருந்தாலும்‌ சரி, நீங்கள்‌ தண்ணீர்‌ குடிப்பதற்கு 
முன்பு அவைகளை கார்பனட்‌ செய்து சாப்பிட வேண்டியது. 
ஏனென்றால்‌, தண்ணீரில்‌ ஏதார்வது அசுத்தம்‌ இருந்தால்‌ கூட 
அதை சுத்தம்‌ செய்யும்‌. மனித வாழ்க்கைக்கு தண்ணீர்‌ மிகவும்‌ 
முக்கியமானது. ஆனால்‌ இந்தத்‌ தண்ணீரில்‌ ஏதாவது கிருமிகள்‌ 
முதலியன கலந்திருந்தால்‌, அது மிகவும்‌ ஆபத்திற்குள்ளாக்கும்‌. 
தண்ணீர்‌ எல்லா இடங்களிலும்‌ இருக்கறத. அதில்‌ எத்த 
னையோ விதமான கிருமிகள்‌ கலந்து இருக்கிறது. ஆனால்‌ தண்‌ ' 
ணீரை சுத்தமாக காய்ச்சப்பட்டதும்‌ எந்த விதமான இருமி 
களும்‌ இருக்காது. இந்த மாதிரி மனிதர்கள்‌ செய்தால்‌ எப்போ 
தும்‌ சுகமாக இருப்பார்கள்‌. 

சோடா உடம்பிற்கு சீக்கிரமாக ஜீரணம்‌ ஆகக்கூடிய வஸ்து. 
நீங்கள்‌ உங்களுடைய இஷ்டப்‌ பிரகாரம்‌ எத்தனை சோடா 
வேண்டுமானாலும்‌ சாப்பிடலாம்‌. ஆனால்‌ உங்களுக்குப்‌ பிடிக்‌ 
காது. தண்ணீரைப்போல குடிக்கவும்‌ முடியாது. சோடா 
உங்களுடைய வயிற்றில்‌ சேர்ந்தவுடன்‌ அது வயிற்றிலிருந்து 
உடம்பு பூராவும்‌ பரவும்‌. அப்படி வயிற்றிலிருந்து உடம்பில்‌ 
பரவும்போது அது உங்களுடைய வயிற்றிலுள்ள ஜீரணம்‌ ஆகாத 
| வஸ்துக்களைக்‌ கூட எடுத்து செல்கிறது. 
கார்பன்‌ டை ஆக்ஸைட்‌ என்பதன்‌ மூலம்‌ வயிற்றிலுள்ள 
. எந்தவித கோளாறுகளையும்‌ அஜீரணங்களையும்‌ நிவர்த்தி செய்து 
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நல்ல விதமாகவும்‌, ஜீரணம்‌ ஆவதற்கும்‌ 
சுறுசுறுப்பாக இருப்பதற்கும்‌ உதவும்‌. 


இனிப்பு பானங்களில்‌ சர்க்கரை கலந்‌ 
இருக்கும்‌ இது ஒரு தனிப்பட்ட வஸ்து. 
இந்த ஆகார சம்பந்தமான சட்டப்படி 
எந்த விதமான இனிப்பு வஸ்துக்களையும்‌ 
அவசியமாக தள்ளுபடியாகியிருக்கிறது. 
உதாரணமாக ஒரு பாட்டில்‌ பத்து 
அவுன்ஸ்‌ கார்பனேட்‌ கலந்த இனிப்பான 
பானங்கள்‌ ஒரு பயின்ட்‌ பாலுக்குள்ள 
சக்தியை விட அதிகமாக சக்தி இருக்‌ 
கும்‌. சோடா, சரியான முறைப்படி தயா 
ரித்திருந்தால்‌, அதனுடைய ஓவ்வொரு 
சொட்டும்‌ தகுதியான ருசியையும்‌ பலனை 
யும்‌ கொடுக்கும்‌. இதனால்‌ உடம்பிற்‌ 
கும்‌, சரீரத்திற்கும்‌ உற்சாகத்தை அளிக்‌ 
கக்‌ கூடியது. இது முக்யெமாக நமது 
தேசத்தில்‌ உஷ்ணமான இடங்களில்‌ மிக 
வும்‌ தேவையானது. நமது தேசததில்‌ 
ஆயிரக்கணக்கான சோடா உற்பத்தி 
சாலைகள்‌ இருக்கின்றன. எல்லாவற்றி 
லும்‌ கூட இந்தத்‌ தொழிலைப்பற்றி எவ்வ 
ளவே யோசனைகள்‌ இருக்கக்‌ கூடும்‌. 


ஒரு டஜன்‌ சோடாவை, 25 நயா பைசா முதல்‌ 50 நயா 
பைசாவிற்குள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. எந்த விதமான்‌ சோடா பெரிய 
சைஸ்‌ அல்லது சிறிய சைஸ்களிலும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இதனால்‌ 
தான்‌ எவ்வளவோ பெரிய பணக்காரர்கள்‌ இந்த வியாபாரத்தை 
நமது தேசத்தில்‌ எவ்லா பாகங்களிலும்‌ நடத்துகிறார்கள்‌. 
குளிர்ந்த பானங்கள்‌ நமது திரேகத்தையும்‌, இருதயத்தையும்‌ 
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சுத்தமாக்குகிறது. இது மருந்துபோல உபயோகிக்கக்‌ கூடியது... 
இதில்‌ மூன்று விதமான பானங்கள்‌ இருக்கின்றன. 

(1) சாதாரணம்‌ 

(2) உப்பு கலந்தது 

(3) இனிப்பு கலந்தது 


1 சாகாரணமான பானங்கள்‌ : இவைகளை சோடா வாட்ட 
ருடன்‌ குலத்து ஒரு உயர்ந்த இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. இது 
ஒரு முக்கியமான ஷர்பத்‌. இது பெரிய மிஷின்கள்‌ மூலமாகவும்‌ . 
அல்லது சிறிய மிஷின்கள்‌ மூலமாகவும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இவை 
கள்‌ கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ காஸ்‌ இன்னும்‌ சோடா கார்பன்‌ திரா 
வகத்தின்‌ மூலமும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இவைகள்‌ இரண்டும்‌ கலந்து 
இவைகளை உயர்ந்த பக்குவத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌, 


2. உப்பு கலந்தது : உப்பு வஸ்துக்கள்‌ கலந்த சாமான்களின்‌ 
மூலம்‌ இந்த பானங்களை தயாரிக்கலாம்‌. இந்த வழியாக இவை 
கள்‌ தண்ணீர்போல ஆகும்‌. மிகவும்‌ முக்கியமானது இவை 
கள்‌: லிதியா வாட்டர்‌, பைரிங்‌ வாட்டர்‌, பொடேஷ்‌ வாட்டர்‌ 
ரெடியோரிஸ்‌ வாட்டர்‌, ஸன்ட்ஸ்‌ வாட்டர்‌, விச்சே வாட்டர்‌ . 
எனபன. 


3. இனிப்பான பானம்‌ : இது ஒரு குளிர்ச்சியான பானத 
தைப்போல ஒரு சர்பத்‌ என்று சொல்லலாம்‌. இவைகள்‌ கார்‌ 
பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ காஸ்‌ மூலம்‌ தயாரிப்பது. இவைகளுடன்‌ கூட . 
பழ எசென்ஸ்கள்‌ கலந்து தயாரிக்கப்படுவது. 


இந்த மாதிரியான குளிர்ந்த பானங்கள்‌ நல்ல தோற்றமளிப்‌ 
பதால்‌ எல்லோரும்‌ இவைகளை அதிகமாக உபயோகப்படுத்து 
கிறார்கள்‌. 


பாட்டில்களை அடைப்பதற்குண்டான வழி: ஒன்று அல்லது 
அநேக பாட்டில்கள்‌ சோடா பைகார்ப்‌ நிரப்பக்‌ கூடும்‌. பாட்‌ 
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டில்களின்‌ வாய்புறமாக கொஞ்சம்‌ இடம்‌ காலி எ விடுவார்‌. - 
கள்‌. பிறகு பாட்டில்களை சுற்ற ஆரம்பமானதும்‌, இந்த காஸு 
டைய பவர்‌ அந்த காலியான இடத்தில்‌ தோன்றும்‌. இந்தவிதம்‌ 
மிகவும்‌ முக்கியமானது. இந்த காஸுடைய பவாரனது அதிக 
மாக இருந்தால்‌ மிகவும்‌ ஜாக்கிரதை தேவை. 
சோடா தயாரிப்பதற்கு காஸுஃடைய பவர்‌ சுமார்‌ 123 

பவுண்டு முதல்‌ 130 பவுண்டு வரையில்‌ தேவை. ஸிலிண்டருடன்‌ 
ரெகுலேட்டர்‌ சேர்ந்து இருக்கிறது. அதன்‌ மூலம்‌ காஸ்‌ germi 
மிஷினுக்கு பரவும்‌. மேலும்‌ இந்த ரெகுலேட்டர்‌ மூலம்‌ காஸ்‌ 
சேர்ந்தாற்போல்‌ அல்லது தொடர்ச்சியாக பரவும்‌. 

்‌ ஒரெளன்‌ கார்க்‌ மிஷின்‌. பாட்டில்‌ களில்‌ கார்க்கு அடைப்‌ 
பதற்கு இந்த கிரெளன்‌ கார்க்‌ மிஷின்‌ உபயோகப்படும்‌. இவை 
கள்‌ மிஷின்‌ பவர்‌ மூலம்‌ வேலை செய்கிறது. அத்துடன்‌ ஒரு 
ஸிலின்டர்‌ இருக்கிறது. அந்த ஸிலின்டர்‌ மூலம்‌ பாட்டில்களை 
மூடலாம்‌. அந்த ஸிலின்டரில்‌ காற்று நிரப்பி இருக்கும்‌. ஒரு 
றிய வஸ்துவின்‌ மூலம்‌. ஸிலின்டரிலிருந்து காற்று வருவதற்கு 
வழியுண்டு. அந்த காற்று வரக்கூடிய வஸ்து கூட, இந்த மிஷி 
னுடன்‌ சேர்க்கப்பட்டிருக்றெது. 
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கிரெளன்‌ கார்க்‌ மிஷின்‌ 


ears: ae ae 


pn ed ம்‌ 
ST) UF 


அபர 
க்‌ சவ்‌ 


OaE வரார்‌ 
seer னை ட 


இதைத்தவிர, இந்த மிஷின்‌ நடத்தப்படும்போதும்‌ அல்லது 
வேலை செய்யும்போதும்‌ சத்தம்‌ இருக்காது. ஏனென்றால்‌, இந்த 
மிஷினில்‌ ஸ்பிரிங்குகள்‌ கிடையாது. இந்த வழியாக கிரெளன்‌ 
கார்க்குகள்‌, பாட்டில்களுடைய வாய்புறத்தில்‌ கெட்டியாக 
அடைக்கப்படும்‌. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection: 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


i 688 


போர்ட்டபிள்‌ சோடா வாட்டர்‌ மிஷின்‌ 


இந்த மிஷின்‌ கையாலும்‌, எலெக்டிரிசிடியாலும்‌ வேலை செய்‌ 
யக்கூடியது ஒரு மணி நேரத்தில்‌ 25 முதல்‌ 30 காலன்கள்‌ 
வரை தயாரிக்கலாம்‌. இதன்‌ விலை சுமார்‌ ரூ 1500. 
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சோடா வாட்டர்‌ மிஷின்களும்‌ அதனுடைய பில்டர்களும்‌ 
கலந்தது 


ay ies a 
Be eA 75 


இந்த மிஷினின்‌ விலை சுமார்‌ 1800 ரூபாய்‌. 
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சாதாரண சர்பத்து: இது ஜலம்‌ சர்க்கரை அல்லது ஸாக்ரீன்‌ 
கலந்து செய்யச்‌ கூடியது. சாதாரண சர்பத்து செய்யும்‌ விதம்‌ 
எப்படி யென்றால்‌ 3 பவுண்ட்‌ சர்க்கரையை 6 பயிண்ட்‌ தண்‌ 
ணீரில்‌ கலந்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. கொதித்த பிறகு, 
22 கிரெயின்‌ சோடா பைகார்ப்‌ ஒரு கிளாஸ்‌ ஊற்றி அத்துடன்‌ 
45 கிரெயின்‌ சாக்ரீன்‌ போட்டு மெதுவாக கண்ணாடி துண்டினால்‌ 
கலந்து. அதை கொதித்த தண்ணீரில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இந்த 
வழியாக ஒரு காலன்‌ சர்பத்து 250 பங்கு கனத்தில்‌ இருக்கும்‌. 
ஆனால்‌ இனிப்பு அதிகமாகயிருக்கும்‌. இந்த சர்பத்தில்‌ 45” பங்கு 
இருக்கும்‌. 

இப்போது சாதாரணமான சர்பத்து தயாராகி விட்டது. 
. கொஞ்ச நேரம்‌ அவைகள்‌ அப்படியேயிருந்தால்‌ அது குளிர்ச்சி 
அடையும்‌. அது குளிர்ச்சி அடைந்த பிறகு வடிகட்டும்‌ பையின்‌ 
மூலம்‌ வடி கட்ட வேண்டும்‌. வடி கட்ட வேண்டிய பையை உப 
யோகிப்பதற்கு முன்பு சுத்தமாக அலம்ப வேண்டும்‌. 

இந்த சர்பத்துகள்‌ தேவையான அளவுகளில்‌ இருக்கின்றன. 
1} அவுன்ஸாக்கு 10 அவுன்ஸாகள்‌ கொண்ட பாட்டில்‌ 
இது பெரிய பாட்டில்களுக்கும்‌, சிறிய பாட்டில்களுக்கும்‌ தயா 
ரிக்க வேண்டிய அளவு. இந்த சர்பத்துகள்‌ தயாரிக்கும்போது 
எல்லா விதமான திராவக வஸ்துக்களை, அளவு Herre மூலம்‌ 
அளந்து கொண்டும்‌ எல்லாவிதமான சாமான்களையும்‌ எடை. 
போட்டுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 
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ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ இராவரம்‌ 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 21 பவுண்ட்‌ 
கொதித்த ஜலம்‌ 2 குவார்ட்ஸ்‌ 


5 பவுண்ட்‌ 


' கொதித்த தண்ணீரில்‌ இந்த ஆஸிட்‌ 
காயவிட வேண்டும்‌. பக்குவம்‌ அடை 
யும்‌ வரை கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
சுத்தமாக வடிகட்டி அதை பாட்டில்‌ 
களில்‌ ஊற்றி கெட்டியாச மூடவேண்‌ 
டும்‌. இந்த 2 அவுன்ஸ்‌ திராவகம்‌ ஒரு 
அவுன்ஸ்‌ ஸிட்ரீக்‌ பொடிக்கு சம 
மானது. 


ஸிட்ரீக்‌ பொடியை கூட உபயோ 
கிக்கலாம்‌. ஆனால்‌ அவைகள்‌ சுத்த 
மாக தயாரிக்கப்பட்ட கம்பெனிகளி 
லிருந்து வாங்கி உபயோகிக்க வேண்‌ 
டும்‌. இது தொழிற்சாலைகளுக்கு மிக 
வும்‌ செளகரியமாக தோன்றும்‌. 


பக்குவப்படுத்துவது அல்லது பர்மென்டேஷன்‌: பக்குவபடுத்திய 
தண்ணீர்‌, கொதிக்கப்பட்ட பிறகு, பதம்‌ தவறினால்‌ அதனுடைய 
காரணங்களும்‌, அதற்குத்‌ தகுந்த பரிகாரமும்‌ அதனுடைய முடி. 
வம்‌, இந்த முக்கியமான விஷயத்தை சோடா உற்பத்தியாளர்‌ 
கள்‌ தெரிந்த கொள்ள வேண்டியது. பக்குவப்படுத்திய தண்ணீர்‌ 
பதம்‌ தவறினால்‌ மறுபடியும்‌ பக்குவப்படுத்துவதற்கு மிகவும்‌ say 
டப்பட வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, இவைகளால்‌ உற்பத்தியாளரின்‌ ' 
பேரும்‌, புகழும்‌ குறைந்து போகும்‌. தண்ணீர்‌ கொதிக்கும்போது 
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பதப்‌. தவறிவிட்டால்‌ ஒரு மாதிரியான கெட்ட நாற்றம்‌ ஏற்‌ 
படும்‌. ஒரு தரம்‌ தண்ணீரில்‌ கெட்ட வாசனை ஏற்பட்டு விட்‌ 
டால்‌, அதை மறுபடியும்‌ சரியான பக்குவத்திற்கு கொண்டு வரு 
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வது மிகவும்‌ கஷ்டம்‌. லெமன்‌ அல்லது இன்னும்‌ மற்ற சர்பத்‌ 
துகள்‌ மட்ட ரகமாக இருந்தால்‌ அல்லது பதம்‌ விட்டால்‌, அவை 
கள்‌ பாட்டில்களில்‌ அடி பாகத்தில்‌ தங்கி விடும்‌. பிறகு அந்த 
எசென்சுடைய ருசி, வாசனை எல்லாம்‌ கெட்டு விடும்‌. பதம்‌ 
தவறக்கூடிய சில காரணங்கள்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன. 
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(1) சர்பத்துகளை மரப்‌ பாத்திரத்தில்‌ வைத்திருப்பது 

(2' பழைய சர்பத்துகளை உபயோகப்படுத்துவது 

(3) பழைய சர்பத்துகளை, புதிய சர்பத்துகளுடன்‌ கலப்பது 

(4) மட்ட ரகமான ஆஸிட்‌, கலர்களை உபயோகிப்பது 

(5) சோடா தயாரிக்கும்‌ மிஷின்‌ சரியானபடி வேலை செய்யா 
மலிருப்பது 

(6) பாட்டில்களை சுத்தமாக அலம்பாமல்‌ இருந்தால்‌ பாட்‌ 
டில்கள்‌ அழுக்காக இருக்கும்‌. 


மேலே சொல்லப்பட்ட காரணங்களாலும்‌ அல்லது சாதாரண 
மான அஜாக்கிரதையினாலும்‌, உற்பத்திசெய்யப்பட்ட சோடாக்‌ 
கள்‌ ஒன்றுக்கும்‌ உபயோகமில்லாமல்‌ போய்விடும்‌. 

பரிகாரத்தை விட முன்‌ எச்சரிக்கை மிகவும்‌ நல்லது. இல முச்‌ 
கிய விஷயங்கள்‌ உங்களுக்கு முன்‌ எச்சரிக்கையாக சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கின்றன. அதன்‌ பிரகாரம்‌ குளிர்ந்த பானங்கள்‌ பதமாக 
உற்பத்தி செய்வதற்கு ஞாபகமும்‌, கைப்பழக்கமும்‌ அவசியம்‌. 

(1) தொழிற்சாலையில்‌ செய்யும்‌ வேலை ஒவ்வொன்றும்‌ ஒழுங்‌ 
காகவும்‌ சுத்தமாகவும்‌ இருக்கவேண்டும்‌. முக்கியமான பொருள்‌ 
கள்‌ மீது அதிக ஜாக்ரெதை வேண்டும்‌. பாட்டில்களை முதலில்‌ 
பொட்டாஸியம்‌ பர்மாங்கனேட்‌ திராகவத்தினால்‌ அலம்பி, பிறகு 
அவைகளை சுத்தமான ஜலத்தில்‌. மறுபடியும்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. 
மட்ட ரகமான வஸ்துக்களை உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. 

(2) மொத்த சர்பத்துக்கள்‌, அடுப்பின்‌ மீது கொஞ்ச நேரம்‌ 
கொதிக்க வேண்டும்‌. அப்படி செய்வதன்‌ மூலம்‌, சாக்கரைகளில்‌ 
ஏதாவது மட்டரகமோ அல்லது சிறிய கிருமிகளோ எல்லாம்‌ 
கொதிப்பதன்‌ மூலம்‌ போய்விடும்‌. பிறகு அதை வடிகட்டி பாட்‌ 
டில்களில்‌ நிரப்பிக்‌ கொள்ள வேண்டியது. 
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(3) பொதுவாக வெய்யில்‌ காலங்களில்‌, சர்பத்துகள்‌ இரண்டு 
நாட்களுக்கு மேல்‌ வைத்துக்‌ கொள்ளக்‌ கூடாது. பிரதி தினமும்‌ 
எவ்வாறு சர்பத்துக்கு தேவையோ, அவ்வளவு அளவு பிரதி தின 
மும்‌ தயாரித்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


FILTER WATER 


(4) பழைய சர்பத்துகளை, புதிய சர்பத்துகளுடன்‌ கலக்கக்‌ 


i த்க்‌. பழைய சர்பத்துகளை வெளியே கொட்டி விட 
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(5) சர்பத்துகளை மரப்பா த்திரத்தில்‌ வைக்கக்‌ கூடாது. 
பத்துகள்‌ POSSE ume ஒல்வொரு பாத்திரமும்‌ டட. 
வேண்டும்‌. 


(6) மிஷினை ஜாக்கிரதையாக நடத்த வேண்டும்‌. காஸ்‌ உப 
யோகப்படுத்தும்போது வெளிகாற்று உள்ளே வராமலும்‌ அதன்‌ 
மீது படாமலும்‌ பார்த்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. 


குளிர்ந்த பானங்களுக்கு காஸ்‌ உபயோ 
கிக்கும்போது ஜாக்கிரதையாக இருக்க 
வேண்டும்‌. வாசனை வஸ்துக்களை பத்திர 
மாக வைக்க வேண்டும்‌. அவைகளின்‌ மீது 
ஞாபகம்‌ ருக்க வேண்டும்‌. அவைகளை 
வெளியே காற்று படும்படி வைக்கக்‌ 
கூடாது. அப்படி காற்று பட்டால்‌, காஸ்‌ 
உபயோகப்படாது. 

(7) எணஸென்ஸ்‌, கலர்கள்‌ இன்னும்‌ இதர 
ரஸாயன வஸ்துக்கள்‌ எல்லாம்‌ உயர்ந்த 
ரகமாக இருக்க வேண்டும்‌. மட்ட ரகமான 
எஸென்ஸ்‌, கலர்கள்‌ இன்னும்‌ மற்ற இதர 
ரஸாயன சாமான்களினால்‌ உற்பத்தி செய்‌ 
யும்‌ சாமான்கள்‌ எல்லாம்‌ ஒன்றுக்கும்‌ உப 
யோகமில்லாமல்‌ போய்விடும்‌. 


முன்‌ எச்சரிக்கையாகவும்‌, சுத்தமாகவும்‌, சுத்தமான சாமான்‌ 
களாலும்‌ குளிர்ந்த பானங்களை நல்ல முறையில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

சோடா பாட்டில்களை அலம்புவது : நீ.ங்கள்‌ கை பழக்கத்தில்‌ 
கொண்டு வரவேண்டியது என்னவென்றால்‌, நீங்கள்‌ உயர்ந்தவித 
மான பானங்களைத்‌ தயாரிக்க வேண்டுமென்றால்‌, எல்லா விதத்‌ 
திலும்‌ ஜாக்கிரதையாக இருக்க வேண்டும்‌. அப்படி இல்லா 
விட்டால்‌, குளிர்ந்த பானங்கள்‌, மிகவும்‌ சுத்தமும்‌, அழகும்‌, 
அதனுடைய குளிர்ச்சியும்‌ இவைகளெல்லாம்‌ ஜாக்கிரதையாக 
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யில்லாவிட்டால்‌, ஒன்றுக்கும்‌ உயயோகமில்லாமல்‌ போய்‌ 
விடும்‌. 

உங்களுடைய குளிர்ந்த பானங்கள்‌ தயாரிக்கும்‌ எந்திரம்‌ 
புதிய தினுசுகளாக இருந்தால்‌, அதன்‌ மூலம்‌ பணமும்‌, பெயரும்‌ 
புகழும்‌ கிடைக்கும்‌ நல்ல பெயர்‌ சம்பாதிக்க வேண்டுமென்றால்‌ 
நீங்கள்‌ புது மாதிரியான மிஷின்‌ ஒன்றை வாங்கி நடத்த வேண்‌ 
டும்‌. அத்துடன்‌ பாட்டில்களை சுத்தமாக வைத்துக்‌ கொள்ளும்‌ 
பழக்கம்‌ வேண்டும்‌. முதலாவது, காலி பாட்டில்களை சூடான 
தண்ணீரில்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை பொட்டாஸி 
யப்‌ பர்மாங்கனேட்‌ கலந்த தண்ணீரில்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. மறு 
படியும்‌ காலி பாட்டில்களை சுத்தமான குளிர்ச்சியான குண்ணீரில்‌ 
அலம்ப வேண்டும்‌. அதன்‌ பிறகு சர்பத்துக்கள்‌ நிரப்ப முடியும்‌, 
காலி பாட்டில்களை சூடான தண்ணீரில்‌ அ லும்புவதன்‌ காரணம்‌ 
என்னவென்றால்‌ அதாவது காலி பாட்டில்களிலுள்ள சர்பத்து 
களின்‌ கரை பிடித்துக்‌ கொண்டிருக்கும்‌. அந்த கரைகளை சூடான 
தண்ணீரின்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்யலாம்‌. பொட்டாசியம்‌ பர்‌ 
மாங்கனேட்‌ மூலம்‌ ஏதாவது புழு, பூச்சிகள்‌ இருந்தாலும்‌ அவை 
களைக்‌ கொன்று விடும்‌, இது மிகவும்‌ முக்கியமான விஷயம்‌, 
ae ட்‌ ப்பி EEO Z el Sirer அசுத்தத்தையும்‌, 
ன்‌ யும்‌, குளிர்ந்த தண்ணீரில்‌ சுத்தமாக அலம்ப வேண்‌ 


பாட்டில்களின்‌ மேல்‌ லேபின்களை ஓட்டுவது : பாட்டில்களின்‌ 
மீது லேபிள்களை ஓட்டுவது உற்பத்தியாளர்களுக்கு பெரிய விளம்‌ 
“ரமாக இருக்கும்‌. கடைகளில்‌ வாங்குவதற்கும்‌ இது முக்யெ 
மான விளம்பரத்திற்கு உதவும்‌. லேபிள்கள்‌ தனித்தனியாக 
இருக்க வேண்டும்‌. லேபிள்களுடைய தினுசும்‌. அதனுடைய 
EA அளவுகளும்‌, உயர்ந்த ரகமாக இருக்க வேண்டும்‌. 
லேபிள்களின்‌ ஒரு பக்கம்‌ அழகாகவும்‌, மற்றொரு பக்கம்‌ சாதா 
ரணமாகவும்‌, பசைகள்‌ ஓட்டிக்கொள்ளுப்படியாகவும்‌ இருந்தால்‌ 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


697 


அவைகள்‌ ஒட்டுவதற்கு கஷ்டமில்லாமல்‌ இருக்கும்‌. லேபிள்‌ 
களுக்கு ஒட்டக்கூடிய பசைகள்‌.உயர்ந்த ரகமாக இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. லேபிள்களுடைய முன்பாகத்தில்‌ பசை ஒட்டக்‌ கூடாது. 
முன்பாகத்தில்‌ ஏதாவது பசை அல்லது அழுக்கு பட்டிருந்தால்‌, 
லேபிள்கள்‌ பார்ப்பதற்கு அழகாகவுமிருக்காது. 


லேபிள்களை'சரியானபடி வெட்ட வேண்‌ 2222 
ம: ஏனென்றால்‌ லேபிள்களை மிஷின்‌ டன்‌ 
மூலம்‌ ஓட்டுவதற்கு உபயோகப்படும்படி AID 
வெட்ட வேண்டும்‌. 

உற்பத்தியாளர்கள்‌ இந்தத்‌ தொழிலை 
பெரிய அளவில்‌ செய்ய முடியாவிட்டா 
அம்‌, அவர்கள்‌ லேபிள்களை மிஷின்கள்‌ 
மூலம்‌ ஓட்டுவதற்குப்‌ பதில்‌ கையினால்‌ ஒட்‌ 
டும்படியான அளவில்கூட நடத்‌ தலாம்‌, 
முக்கியமாக சுத்தம்‌ இந்த தொழிலுக்கு 
அவசியமானது. ஏனென்றால்‌ அழகான 
லேபிள்கள்‌ மூலம்‌ விளம்பரம்‌ அதிகமாகும்‌: . 
வியாபாரமும்‌ அதிகமாகும்‌. 

ஸாக்ரீன்‌ சர்பத்துகளின்‌ இனிப்புக்குத்‌ 
தகுந்த அளவிற்கு மேல்‌ உபயோகப்படுத்‌ 
தக்‌ கூடாது. ஒரு அவுன்ஸ்‌ ஸாக்ரீன்‌ என்‌ 
பது 85 பவுண்ட்‌ சர்க்கரைக்குச்‌ சமானம்‌. 

சர்க்கரைக்குப்‌ பதில்‌ நீங்கள்‌ ஜலம்‌ 
உபபோகிக்க வேண்டுமானால்‌, அந்த ஜலத்‌ 
தின்‌ பங்கு அல்லது அளவு சர்க்கரைக்குத்‌ 
தகுந்த மாதிரி வைக்க வேண்டும்‌. இவை 
்‌ களை ஆஸிட்‌ (&௦10)களுக்குத்‌ தகுந்த மாதிரி 
குறைந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. ஆஸிட்‌ சம்பந்த ( 
விஷயங்களுக்கு ஸாக்ரீன்‌ மத்தியில்‌ கலந்து 
கொள்ளலாம்‌ அல்லது பிறகு” கலந்து 
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கொள்ளலாம்‌. சர்க்கரை சர்பத்தும்‌ ஸாக்ரீனும்‌ தயாரானதும்‌, 
பாதி பாகம்‌ சர்க்கரை, பாதி பாகம்‌ ஸாக்ரீன்‌ உபயோகிக்க 
வேண்டும்‌. அதாவது ஒரு அவுன்ஸ்‌ ஸாக்ரீனுக்கு 35 பவுண்ட்‌ 
சர்க்கரை கலக்க வேண்டும்‌. 

இந்த அளவுகளைக்‌ குறைக்க வேண்டுமென்றாலும்‌, அதிக 
மாக்கவேண்டுமென்றாலும்‌, உங்களுடைய குளிர்ந்த பானங்களின்‌ 
ஜலம்‌ குறிப்பிட்ட அளவுக்கு கழே இருக்க வேண்டும்‌. சாதாரண 
மான தண்ணீரைக்‌ கூட உபயோகிக்கலாம்‌. அப்படி சாதாரண 
மான தண்ணீரை உபயோகித்தால்‌, உங்களுடைய கம்பெனி 
அதிகமான பேரும்‌, புகழும்‌ அடைய முடியாது. ஆகையினால்‌ 
ஜலம்‌, கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌ காஸுடன்‌ கலந்து தயாரிக்க 
வேண்டும்‌. 

ஒரு பவுண்ட்‌ சர்க்கரை 13 கிரெயின்‌ ஸாக்ரீன்‌ இவைகள்‌ 
இரண்டும்‌ ஒரே சமமானது. 10 அவுன்ஸ்‌ ஜலம்‌ தேவை. சர்பத்‌ 
தின்‌ மொத்த அளவில்‌ முக்கால்‌ பாகம்‌ ஆஸிட்‌ இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. ஸாக்ரீன்‌ சர்க்கரை சர்பத்து 45° பங்கு. இவை summas 
டி. டபிள்யூ, தேவை. 

சாதாரணமாக 6 பவுண்டு சர்க்கரை, 5 பயிண்ட்‌ ஜலம்‌ 
தேவை, 

சர்க்கரை 3 பவுண்டு-- 42 கிரெயின்‌ ஸாக்ரீன்‌ 550-- ஜலம்‌ 
5 பாயிண்ட்‌ 3X4 பயிண்ட்‌௪.5 பாயிண்ட்‌ இன்னும்‌ 3 பங்கு 
ஆஸிட்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. 

ஒரு பவுண்டு ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌, 1 பவுண்டு ஜலத்தில்‌ கரைக்க 
லாம்‌. இதை வடிகட்டி, குளிர்ச்சியான பிறகு 88 ஆவுன்ஸ்‌ திரா 
வகம்‌ அதை கெட்டியாக மூட வேண்டும்‌. பாட்டில்களில்‌ 
அடைத்து மூட வேண்டும்‌. இந்த திராவகம்‌ பெரிய கம்பெனி' 
களிலும்‌ இன்னும்‌ முக்கியமான இடங்களிலும்‌ கிடைக்கும்‌. 

கலர்‌ தண்ணீர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ : இல தொழிற்சாலைகளில்‌ 
கலர்‌ பொடிகளை உபயோகிக்கிறோர்கள்‌ இன்னும்‌ சிலர்‌ பன்னீரில்‌ 
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கரைத்த கலர்களை உபயோகிக்நிறார்கள்‌. ஓரே மாதிரியாக இருப்‌ 
ப தற்கும்‌, அழகாயிருப்பதற்கும்‌, கலர்‌ பொடிகளை, தண்ணீர்‌ 
கலந்து கரைத்து அதை உபயோகப்படுத்துகிறார்கள்‌. இப்படி 
செய்வதினால்‌, உங்களுடைய உபயோகத்திற்கு வசதியாகவும்‌ 
முறைகளை ஓரே விதமாக கையாள வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ உங்க 
ளால்‌ கரைக்கப்பட்ட கலர்‌ திராவகம்‌, மிகவும்‌ குறைவான விலை 
யில்‌ அடங்கும்‌. 

கலர்‌ பொடிகள்‌ அல்லது பவுடர்கள்‌ எப்படியிருந்தாலும்‌ 
அவைகளை சுகாதாரத்திற்கு தகுந்தபடி உபயோகித்துக்‌ கொள்ள 
லாம்‌. 


பவுடர்‌ கலர்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ 
்‌ சூடான ஜலம்‌ 20 அவுன்ஸ்‌ 
பிரிசர்வேடிவ்‌ லிக்விட்‌ 3 டிராம்ஸ்‌ 


மேலே சொல்லப்பட்ட திராவகத்தை, 1 அவுன்ஸ்‌ திராவ 
கத்தை 1 காலன்‌ அல்லது 10 பவுண்டு சர்பத்துகளில்‌ கலக்க 
லாம்‌. அந்தக்‌ கலர்‌ அதிக நாட்களுக்கு அப்படியே இருக்கும்‌. 
அவைகளை காற்று நுழையாமல்‌ இருக்கும்‌ பாட்டில்களில்‌ 
அடைக்க வேண்டும்‌. 


1. ஸாக்ரீன்‌ கரைக்கக்கூடிய விதிகள்‌ : 


ஸாக்ரீன்‌ 550 2 அவுன்ஸ்‌ 
சோடா பை கார்ப்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ 
வடிகட்டின ஜலம்‌ 10 அவுன்ஸ்‌ 


சோடா பைகார்ப்‌, ஒரு கிளாஸ்‌ தண்ணீரில்‌ கரைக்க வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு ஸாக்ரின்‌ மெதுவாக சோடா பைகார்ப்‌ கலந்த திரா 
வசத்தில்‌. கலக்க வேண்டும்‌. அப்படி கலப்பதால்‌, அவைகள்‌ 
கொதிக்கும்போது, சிறிய சிறிய கட்டிகள்‌ அல்லது உருண்டை 
கள்‌ இல்லாமல்‌ கொதிக்கும்‌. பிறகு எல்லாம்‌ கரைந்தவுடன்‌ 
இவைகளை வடிகட்டி அதை ஒரு பவுண்டாக சேர்க்கவும்‌. 
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ஒரு அவுன்ஸ்‌ சர்பத்து திராவகமானது, 57 கிரெயில்‌ ஸாக்‌ 
fer 550க்குச்‌ சமமானது அல்லது 4 பவுண்ட்‌ சர்க்கரையின்‌ 
இனிப்புக்குச்‌ சமமானது. 


2. ஸாக்ரீன்‌ 550 2 அவுன்ஸ்‌ 
லிக்கர்‌ அம்மோனியா போர்டு 880 4 அவுன்ஸ்‌ 
வடிகட்டின ஜலம்‌ 10 அவுன்ஸ்‌ 


இவைகளைக்‌ கரைத்து 1 பவுண்டாகச்‌ செய்யவும்‌. இது 
மேலே சொல்லப்பட்ட விதத்திற்குச்‌ சமமானது. 


ஆஸிட்‌ திராவகம்‌: இந்த ஆஸிட்‌ சொலியூஷன்‌ அல்லது 
ஆஸிட்‌ திராவகம்‌ தயாரிப்பது ஒரு பெரிய காரியம்‌. இந்த திரா 
வகத்தை தயாரித்து இதை மற்ற டர்டரிக்‌ பொடி அல்லது ஸிட்‌ 
ரிக்‌ ஆஸிட்‌, இவைகளைக்‌ காட்டிலும்‌ 2 பங்கு உபயோகிக்க 
வேண்டும்‌. எல்லா விதங்களும்‌ இந்த புஸ்தகத்தில்‌ சொல்லப்பட்‌ 
டிருக்கிறது. 
... பிரிசர்வேடிவ்‌ (Preservative):  பிரிசர்வேடிவ்‌ என்பது ஒரு 
ரசாயன வஸ்து. இவைகளை சீக்கிரம்‌ உணவு வகைகள்‌ கெடாத 
படி உபயோகப்படுத்துவது. குளிர்ந்த பானங்கள்‌ தயாரிப்பதற்‌ 
கும்‌ அவைகளை கெடாமல்‌ காப்பாற்றுவதற்கும்‌ அல்லது அவை 
கள்‌ சரியாக இருப்பதற்கும்‌, இந்த பிரிசர்வேடிவ்‌ முக்கியமாக 
உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. அநேக சமயங்களில்‌ அநேக வித 
மான பிரிசர்வேடிவ்களை உபயோகிப்பார்கள்‌. முக்கியமான பிரி 
சர்வேடிவ்‌ சல்பர்‌ டை ஆக்ஸைட்‌, பென்ஸாயிக்‌ ஆஸிட்‌ இவை 
களை அநேக. தேசங்களில்‌ உபயோகிப்பார்கள்‌. 

உதாரணமாக, ' மேலே சொல்லப்பட்ட பிரிசார்வேடிவ்களை 
பிரிட்டன்‌, கானடா, தென்‌ ஆப்பிரிக்கா, ஆஸ்டிரேலியா, நியூஜி 
லாந்து, இந்தியா, . இன்னும்‌ இதர தேசங்களில்‌ உபயோகப்‌ 
படுத்துகிறார்கள்‌. பொதுவாக, பிரிசர்வேடிவ்‌ சொலியூஷன்கள்‌: 
(Solutions) இப்போது தயாராக இருக்கிறது. -நீங்கள்‌ தயாரிக்க 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


‘701 


வேண்டுமென்றால்‌ EG சொல்லப்பட்ட மாதிரி தயாரித்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌, 
பிரிசர்வேடிவ்‌ மூலம்‌ சர்பத்துகள்‌ எப்போதும்‌ பரிசுத்தமாக 
வும்‌ கெடாமலும்‌ இருக்கும்‌. : 
1. பிரிசார்வேடிவ்‌ 4 அவுன்ஸ்‌ 
சூடான ஜலம்‌ 16 அவுன்ஸ்‌ 
இவைகளை சேர்த்தால்‌ 20. அவுன்ஸ்‌ செர்லியூஷன்‌ அல்லது, 
திராவகம்‌ ஆகும்‌. இதே திராவகத்தில்‌ 16% பங்கு பென்ஸாக்‌ 
ஆஸிட்‌ கரைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. ஒரு காலன்‌ சர்பத்து தயாரிப்‌ 
பதற்கு 4 அவுன்ஸ்‌ சொலியூஷன்‌ உபயோகப்படுத்தலாம்‌. 
குளிர்ந்த பானங்களை தவிர, பழ ரசங்களுக்குக்‌ கூட இவை 
களை உபயோகப்படுத்தலாம்‌. 
2. பிரிசர்வேடிவ்‌ பவுடர்‌ 3 அவுன்ஸ்‌ 
ஜலம்‌ 20 அவுன்ஸ்‌ 
(தயாரிப்பதற்குத்‌ தேவையான ஜலம்‌) 


இந்த சொலியூஷனில்‌ 9% பங்கு சல்பர்‌ டை அக்ஸைட்‌ 
சேர்க்கலாம்‌. ஒரு காலன்‌ சர்பத்து தயாரிப்பதற்கு 1/4 அவுன்ஸ்‌ 
உபயோகப்படுத்தவும்‌. இவைகளை .திருகு மூடியிட்ட பாட்டில்‌ 
களில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அப்படியில்லாவிட்டால்‌ கெட்டு 
விடும்‌. இந்த சொலியூஷன்‌ புரூட்‌ வொயின்‌, புரூட்‌ ஸ்குவேஷ்‌, 
கார்டலா ஜீன்ஜரேல்‌ முதலியவைகளுக்கு உபயோகப்படுத்த 
லாம்‌. 


போம்‌ (Foam): இது ஒருவிதமான கோந்து போன்றது. 
எப்படி ஒரு சிற்பி, ஒரு படத்தை எழுதி முடிப்பதற்கு கடைசி 
சரமாக அழுத்தமாக எழுதுவதால்‌ அந்த படம்‌ பார்ப்பதற்கு 
எவ்வளவு அழகாகயிருக்குமோ, அதே போல்‌ குளிர்ந்த பானங்‌ 
கள்‌ தயாரிப்பவர்கள்‌. சாதாரண சர்பத்துகள்‌ தயாரித்ததும்‌, 
அவைகளுடன்‌ ஸாக்ரீன்‌ தண்ணீரும்‌, அது குளிர்ச்சியான பிறகு 
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கலர்களும்‌,  எசென்ஸ்களும்‌ பிரிசர்வேடிவ்களும்‌ 'கலந்த பிறகு, 
கடை முடிவாக போம்‌ என்ற வஸ்துவை கலக்க வேண்டும்‌. 
பானங்களுக்குத்‌ - தகுந்த மாதிரி, போம்‌ இதனுடைய அளவு 
சேர்க்கப்படும்‌. இது குடிப்பதற்கு வாசனையையும்‌ ருசியையும்‌ 
கொடுக்கும்‌. 

இந்த போம்‌ என்ற வஸ்து வெளி நாடுகளிலிருந்து இறக்குமதி 
யாரதிறது. இவைகள்‌ அநேக விதமான தொழிற்சாலைகளில்‌ 
அநேக விதமான பெயர்களுடன்‌ விற்கப்படும்‌. இந்த போம்‌ 
தயாரிக்கும்‌ கம்பெனி நமது தேசத்தில்‌ கிடையாது, வெளி நாடு 
களில்‌ தயாரிப்பது. போம்‌ நமது நாட்டில்‌ இல்லை. 


பொதுவாக நமது தேசத்தில்‌. ள்ல்லா தொழிற்சாலைகளிலும்‌ 
Geren. (Soap-nut) என்பதில்‌ போம்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. ஆனால்‌ 
இப்படி சோப்னட்‌ மூலம்‌ தயாரித்த போம்‌ கசப்பாக இருப்ப 
தோடு அல்லாமல்‌ உடம்பையும்‌ கெடுத்துவிடும்‌. வெளி நாட்டி 
லிருந்து இறக்குமதியாகும்‌ போம்கள்‌ மூலம்‌ இந்த இரண்டு 
காரணங்கள்‌ உண்டாகாது. 


 ஆனல்‌'இது ருசியில்லாமலும்‌ இருக்கும்‌. விஷமான பதார்த்‌ 
தம்‌ இதில்‌ கண்டு பிடிக்க முடியாது. இந்த சாமான்‌ வெகு சாதா. 
ரண்மானது. : நமது தேசத்தில்‌ ஜனங்களுக்கு எப்படி பணம்‌ சம்‌ 
பர்திப்பது என்று அழுத்தம்‌ திருத்தமாக தெரியும்‌. நீங்கள்‌ வெளி 
நாட்டு போம்களைப்போல தயாரிக்க வேண்‌ டுமென்றால்‌ நீங்கள்‌ 
ழே சொல்லப்பட்ட விதிகளை அனுசரிக்க வேண்டும்‌. 


> இபோனைன்‌ - 2 பவுண்ட்‌ 
ல . “இளிஸரின்‌ - 1 காலன்‌ 
z ல்‌ ea வாட்டர்‌ 2 காலன்‌ 


> ஒரு. ‘gn லன்‌ தண்ணீருக்கு 2 பவுண்ட்‌ சிபோனைன்‌ கலக்கலாம்‌. 
இந்த 4 டிராம்‌. போம்‌ ஒரு காலன்‌ சர்பத்துக்கு போதுமானது 
அல்லது ஒரு அவுன்ஸ்‌ போதுமானது. 
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சோடா தயாரிக்கும்போது, ஜலமானது கார்பாலிக்‌ ஆஸிட்‌. 
டுடன்‌ கலந்து தயாரிப்பது. அவைகளுடன்‌ பால்‌ கலந்துகொள்ள 
லாம்‌. இவைகள்‌ சாதாரணமாக சோடியம்‌ பை கார்பனேட்‌ 
மூலம்‌ தயாரிப்பது. 


ஸிபோனின்‌ என்பது ஒருவிதமான ரசாயன வஸ்து; இது ஒரு 
உயர்ந்த சாமான்‌; இது இந்தியாவில்‌ தயாரிப்பதில்லை. இது 
பிரிட்டனில்‌ தயாராகிறது, உங்களுடைய அபிப்பிராயத்திற்காக 
இந்த ஸிபோனினுடைய விவரங்கள்‌ கொஞ்சம்‌ 8ழே சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கிறது. 

ஸிபோனின்‌ என்பது ஒருவிதமான வெள்ளை பவுடர்‌. இது 
வெளிநாட்டு வஸ்து அல்ல. இதில்‌ 100% பங்கு இந்தியாவின்‌ 
சாமான்கள்‌ கலந்திருக்கிறது. இது டூத்‌ பேஸ்ட்‌, இன்னும்‌ 
உயர்ந்த ரகமான ஷேவிங்‌ சோப்புகள்‌ தயாரிப்பதற்கு இந்த 
போம்‌ அதிக உபயோகமானது. இது சர்பத்துகளுக்கும்‌, சோடா 
களுக்கும்‌ முக்கியமான வஸ்து. ஸிபோனின்‌ என்பது ஒரு மரத்‌ 
இன்‌ பழத்திலிருந்து தயாரிப்பது. வெளி தேசத்து ஜனங்கள்‌ 
ஸிபோனின்‌ தங்களுடைய சொந்த பொருள்‌ என்று சொல்லு 
வார்கள்‌. ஆனால்‌ விஷயத்தைப்‌ பார்க்கப்‌ போனால்‌, ஒவ்வொரு 
வருஷத்திலும்‌ எவ்வளவோ பழங்கள்‌ இந்தியாவிலிருந்து பிரிட்ட 
னுக்கு ஏற்றுமதியாகிறது. அங்கே ரசாயனப்படி பழங்களி 
லிருந்து ஸிபோனின்‌ தனியாக எடுக்கிறார்கள்‌. இது பார்ப்பதற்கு 
பழத்தின்‌ காய்ந்த பட்டைகள்‌ போலவும்‌, சிறிய தானியங்கள்‌ 
போல இருக்கும்‌. 
: எந்த இடத்தில்‌ ரப்பர்‌ மரங்கள்‌ இருக்கின்றனவோ, அந்த 
இடத்தில்‌ இம்மரங்கள்‌ இருக்கும்‌. அம்மரங்களிலிருந்து தயாரிக்‌ 
கப்படும்‌. இது தயாரிக்கப்படும்போது, இதிலிருந்து முக்கியமான 
வேலைகள்‌ இயற்கையாக செய்ய வேண்டியிருக்கிறது. அதாவது, 
ஜனங்கள்‌ கைகளினால்‌ ரப்பர்‌ பால்‌ எடுக்கும்போது அவைகள்‌ 
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கெட்டியாக அகும்‌: ' அந்த கைகளினால்‌ ஒட்டிக்‌ கொண்ட பாலை 
எடுக்கும்போது, அதிக சிரமப்பட வேண்டும்‌. ஒவ்வொரு ரப்பர்‌ 
ம்ரத்தின்‌ ஒழேஸிபோனின்‌ செடிகள்‌ இருக்கும்‌. சில ஜாதியார்‌ 
களின்‌ ஸ்திரீகள்‌ அவர்களுடைய தலைமுடிகளை இதன்‌ மூலம்‌ 
அலம்புவார்கள்‌. ஏனென்றால்‌, இதனுடைய பட்டைகள்‌ சோப்பு 
கள்போல உபயோகப்படும்‌. இதனுடைய பட்டைகளிலிருந்து 
போம்‌ தயாராகிறது. இந்த கட்டைகளிலிருந்து இந்த விதமாக” 
தயாரிக்கப்படும்‌. இதில்‌ கசப்பு இருக்கிற து. இதனுடைய கெடு 
தல்களை எடுக்கப்பட்டிருக்றெது. எந்த இடத்தில்‌ ரப்பர்‌ பால்‌ 
மரம்‌ இருக்கிறதோ அந்த இடத்தில்‌ இந்த eae வளரும்‌. 

அந்தந்த ட்ட வடிக்றெ ஜனங்கள்‌ அவர்களுடைய 
பைகளில்‌. அதற்குத்‌ .தகுந்த மாதிரி அவைகளுக்கு பெயர்‌ 
வைப்பார்கள்‌.. இந்த செடிகள்‌ சிங்கப்பூரில்‌ அதிகமாக வளர்‌ 
இறது. ஆயிரக்கணக்கான கப்பல்கள்‌ நிறைய பிரிட்டனுக்கு 
ஏற்றுமதியாகிறது. இவைகளை ரசாயனப்படி தயாரித்து இவை 
களை.-கோந்து மாதிரியாக .செய்து அவைகளை அழகான பாட்டில்‌ 
களில்‌ அடைத்து உலகத்தில்‌ எல்லா பாகங்களுக்கும்‌ அனுப்பு 
இருர்கள்‌. பிறகு அதிக விலையில்‌ விற்கிறார்கள்‌. 


r “இந்தியாவில்‌ காய்ந்த சாமான்களும்‌, வாசனை வஸ்துக்களும்‌, 
எணென்ஸ்களும்‌, தயாராகியிருக்கின்றன. ஆனால்‌, .  கவர்ன்‌ 
மெண்ட்‌ அவைகளுக்கு தகுந்த மாதிரி மதிப்பு கொடுப்பதில்லை. 


ae பரிசோதனைச்‌ செய்து அவைகளின்‌ அர்த்தம்‌ 
தெரிந்துக்‌ கொள்ளுவது ஒரு சாதாரண மனிதனால்‌ கண்டு, பிடிக்க 
முடியாது. பிரிட்டிஷ்காரார்களைக்‌ காட்டிலும்‌, எஸென்ஸ்கள்‌ இங்‌ 
கேயே உயர்ந்த ரகத்தில்‌ தயாரிக்க வேண்டுமென்றால்‌, இந்தியா” 
வில்‌ விலை. குறைவான விலையில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. ஆனால்‌ அதற்குத்‌ 
தகுந்த | வேலையாட்கள்‌ பதுவை: 
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சர்பத்துகள்‌ தயாரிக்கக்கூடிய அட்டவணை - 


ஒரு காலன்‌ சர்பத்து தயாரிப்பதற்கு தேவையான ஓலம்‌ சர்க்‌ 
கரை இவைகள்‌ பலவிதமான டிகிரி கணக்குகளில்‌ இருக்கிறது. 


தேவையான டிகிரி ஜலம்‌ சர்க்கரை | 
15° Twd 141அவுன்ஸ்கள்‌. 1 பவு. 15 அவுன்ஸ்‌ | 
16 EE n மதல ட்ட | 
த தலை ES ட்ட Oa 
18 = Dia EE E 
19 135} AEE E 
20 = 134} ” A தத்‌ 
21 5 1921 ” Pye அடு. 49 
22 - 2 2 VEL லி 
ag 1330 7 3a) தமம்‌ 
24 1282 ” 3H Wi 
25 ௩. 5 427. 2 B42.) பத்தததுல்‌ 
2 - 125} ” வ்‌ தத்‌ 
27 124} ” a 
28 129 ய்‌ 2 
லட்டு 1214 ” Ca AEE அ 
30 1202 5ல்‌ ப வல டம்‌ 
Sa க்க. 110 2 ல்க one 
99 அழல 18 அணிக்‌ க்‌. துள்‌ 
33. 1 2 ட te 
த டம்‌ 115g” 4.” “come 
35 114 ” ee வத்தி 
36 1124 > 4 3 124 32 
37 111 3, 4 33 143 93 
38 116 2 தோ சகது 
39 1082 39 5 92> 2% 92 
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‘40° Twd 1073 அவின்ஸ்கள்‌ 5 பவு. 
41 106% ” Sa 
42 105} ” 5” 
43 104 ” Orr 
44 103 ” Ora 
45 101? ” = 
46 100} ” (ro 
47 901 2 6” 
48 983” 5 ” 
49 97} ” 02 
50 96: 2 Cues 
51 944 ” 6 ” 
52 933” (ie a 
53 92 ” Gra 
64 91 22 i 
55 894 ” TURR 
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ஐலம்‌ 


சிம்பில்‌ அல்லது சாதாரண ரப்‌ 
எளென்ஸ்‌ (அமெரிக்கன்‌ ஐஸ்‌ கரீம்‌) 
சோடா ஸோஸிபுல்‌ 
போம்‌ 

SO O, 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 


பனானா ஸ்குவேஷ்‌ . 


சிம்பில்‌ ரெப்‌ 


எஸென்ஸ்‌ பனானா ஸ்குவேஷ்‌ 


அஸிட்‌ . 


சர்க்கரை 


4 அவுன்ஸ்‌ 


6 


325 


1 காலன்‌ 
1 அவுன்ஸ்‌ 
i 


$ 23 


1 காலன்‌ 
1 காலன்‌ 
1 அவுன்ஸ்‌ 
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பனானா (மஞ்சள்‌ அல்லது பச்சை கலர்‌) 


போம்‌ 
பிரிசார்வேடிவ்‌ 


சம்பில்‌ சிரப்‌ 


எணென்ஸ்‌ சாம்பியன்‌ சைடர்ரெட்‌ 


ஆஸிட்‌ 
போம்‌ 


கோல்டன்‌ ஜிஞ்சர்‌ ஏல்‌ கலர்‌ 


பிரிசர்வேடிவ்‌ 


சம்பில்‌ ரெப்‌ 


எஸென்ஸ்‌ செரி சைடர்‌ 


ஆஸிட்‌ 

ரூபி ரெட்‌ கலர்‌ 
- போம்‌ 

பிரிசர்வேடிவ்‌ 


Abode சிரப்‌ 


எஸென்ஸ்‌ சைடர்ரேட்‌ 


ஆஸிட்‌ 
போம்‌ 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 
சார்டு சுகர்‌ 


சாம்பியன்‌ சைடர்ரேட்‌ 


1 அவுன்ஸ்‌ வரையில்‌ 


] காலன்‌ 

$ அவுன்ஸ்‌ 
2 அவுன்ஸ்‌ 
$ அவுன்ஸ்‌ | 
4 அவுன்ஸ்‌ முதல்‌ 


4 அவுன்ஸ்‌ 
7 காலன்‌ 


1} அவுன்ஸ்‌ 
23 9° 


ப 
+ re 
3 


1 காலன்‌ 
அவுன்ஸ்‌ முதல்‌ 
7 அவுன்ஸ்‌ வரை 
2 அவுன்ஸ்‌ 

$ அவுன்ஸ்‌ 

$ அவுன்ஸ்‌ 


கலர்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு 
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ஜின்ஜர்‌ ஏல்‌ 
சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
ஜின்ஜர்‌ ஏல்‌ எக்ஸ்டிராக்ட்‌ 14 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ 2 25 
கோல்டன்‌ ஜின்ஜர்‌ ஏல்‌ கலர்‌ 1/2 » 
பிரிசர்வேடிவ்‌ ச . 7/2: 55 
ஜீன்ஜரேட்‌ 
சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலன்‌ 
ஓணென்ஸ்‌ ஸ்டோன்‌ ஜின்ஜர்‌ பீர்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ 
எணென்ஸ்‌ ஜின்ஜர்‌ ஏல்‌ 3 55 
எணென்ஸ்‌ காப்ஸியம்‌ 1 டிராம்‌ 
போம்‌ : 1/2 > 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 re 
லெமன்‌ கலர்‌ 3 தேவையான அளவு 
ஜின்ஜர்‌ பீர்‌ 
சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
எணென்ஸ்‌ ஜின்ஜர்‌ பீர்‌ 4 அவுன்ஸ்‌ முதல்‌ 
1 அவுன்ஸ்‌ வரை 
ஆஸிட்‌ ; 2 அவுன்ஸ்‌ 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 £ 
சிரெப்‌ dE 
* சிம்பில்‌ சிரப்‌ - 1 காலன்‌ 
ஸால்யுபில்‌ எஸென்ஸ்‌ ஆப்‌ ஐஸ்‌ AFD 
ஜின்ஜர்‌ 2 அவுன்ஸ்‌ 
போம்‌ ர 
n z 33 
. ஆஸிட்‌ Le tas 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 i 
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ஐஸ்‌ கரீம்‌ லெமன்‌ 


சிம்பில்‌ சிரப்‌ E 1 காலன்‌ 
ஸால்யுபில்‌ சிரப்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ லெமன்‌ 2 
போம்‌ Tags 
ஆஸிட்‌ .. ROS 
மஞ்சள்‌ கலர்‌ 1/2 „, 
பிரிசார்வேடிவ்‌ 1]2 

gi &ரீம்‌ ராஸ்பரி 
சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
ஸால்யுபில்‌ எஸென்ஸ்‌ ராஸ்பரி 2 அவுன்ஸ்‌ 
ராஸ்பரி கலர்‌ 2/2 
ஆஸிட்‌ ls 
போம்‌ நலன்‌ 
பிரிசர்வேடிவ்‌ TUE Ss: 

கோலா ப்ரூட்‌ 

சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
எஸென்ஸ்‌ ப்ரூட்‌ கோலா 72 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ 2555 
கோலா கலர்‌ 1/2. 55 
போம்‌ 1 ஐ 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1 a 

கோலா சாம்பேன்‌ 
Anda சிரப்‌ . 1 காலன்‌ 
எணென்ஸ்‌ கோலா சாம்பேன்‌ 14 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ 13 3: 
கோலா கலர்‌ 1/4 , 
போம்‌ Dates 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 14 + 
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லெமனேட்‌ 


(1) எல்லாவற்றையும்‌ விட உயர்ந்த இனிப்பு பானங்கள்‌ 


சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ ; 24 அவுன்ஸ்‌ 
எஸென்ஸ்‌ லெமன்‌ 2b >, 
ஸிலிகேட்‌ ஆஸிட்‌ prag 


ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌, ஸிலிகேட்‌ ஆஸிட்‌ இவைகளை கிளாஸ்‌ பாத்‌ 
திரத்தில்‌ தான்‌ கரைக்க வேண்டும்‌. இந்த்‌ சர்பத்துகளுடைய 
எல்லா சாமான்களும்‌ குளிர்ச்சியான பிறகு கலக்க வேண்டும்‌. 
நீங்கள்‌ ஏதாவது கலர்களும்‌ எஸென்ஸ்களும்‌ இத்துடன்‌ கலக்க 
வேண்டுமென்றால்‌,பாட்டில்களில்‌ தயாரிக்கும்போது இவைகளைக்‌ 
கலந்து கொள்ள வேண்டும்‌. இவைகளைச்‌ சர்பத்துகளில்‌ ஊற்றி 
வைக்கக்‌ கூடாது. உங்களுக்கு அநேகமாகத்‌ தெரிந்து இருக்கும்‌. 
அதாவது எலுமிச்சம்‌ பழம்‌ மஞ்சள்‌ கலராகவும்‌. ரசம்‌ நிறைந்த 
தாகவும்‌ இருக்கும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ லெமனேட்‌ பானங்கள்‌ தயா 
ரிப்பதற்கு, வாசனையாகவும்‌ இருக்கும்‌. 


(2) சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலள்‌ 
எஸென்ஸ்‌ லெமன்‌ This 
லெமன்‌ கலர்‌ 2 
போம்‌ ' 1/2 = 

(3} சிம்பில்‌ சிரப்‌ 7 காலன்‌ 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 2 அவுன்ஸ்‌ 
லெமன்‌ எஸென்ஸ்‌ . ; 1 4. 
ஆயில்‌ லெமன்‌ ப்‌) o 
ஆயில்‌ ஆரஞ்ச்‌ 1j4 „p 
எலென்ஸ்‌ ஆரஞ்ச்‌ Laie 
எஸென்ஸ்‌ ரோஸ்‌ 1/2 ரொம்‌ 
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லெமன்‌ சாம்பைன்‌ (Lemon Champaigne) 
சிம்பில்‌ சிரப்‌ 1 காலன்‌ 
எஸென்ஸ்‌ லெமன்‌ சாம்பைன்‌ 1/2 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ அதம்‌ 
போம்‌ 1/4 3 
மஞ்சள்‌ கலர்‌ 1/4 3 
பிரிசார்வேடிவ்‌ 1/4 » 
லெமன்‌ குஸ்வேஷ்‌ (Lemon Squash ) 
சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலன்‌ 
லெமன்‌ ஸ்குவேஷ்‌ எஸென்ஸ்‌ 14 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ த 
மஞ்சள்‌ கலர்‌ : 1/2 tA 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 13 
லெமன்‌ ரஷ்‌ (Lemon Crush) 
சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலன்‌ 
எஸென்ஸ்‌ கிரஷ்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ 
ஆஸிட்‌ 2 23 
போம்‌ 1 
மஞ்சள்‌ கலர்‌ 1/2 y 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 a 


நீங்கள்‌ இந்த சர்பத்தை அதிக வாசனையில்‌ தயாரிக்க 
வேண்டுமென்றால்‌, போம்‌ 1 /2 அவுன்ஸ்‌ முதல்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ வரை 
கலக்க வேண்டும்‌. 


லம்ஜியூஸ்‌ சோடா (Lime. Juice Soda) 


சிம்பில்‌ ரெப்‌  ” 1 காலன்‌ 
எலென்ஸ்‌ லைம்‌ ஜியூஸ்‌ கலர்‌ 14 அவுன்ஸ்‌ 
லைம்‌ ஜியூஸ்‌ கலர்‌ Ija 3 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 22 J 
பிரிசார்‌ வேடிவ்‌ I I 2 99 
போம்‌ ய ஐ 
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லைம்‌ ரஷ்‌ (Lime Crush) 


சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலன்‌ 
எணென்ஸ்‌ லைம்‌ கிரஷ்‌ 1 அவுன்ஸ்‌ 
அஸிட்‌ 2 =f 
கலர்‌ லைம்ஜியூஸ்‌ சோடா 1/2 55 
யோம்‌ 1 5 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 


ஆரஞ்சு ஏட்‌ (Orangade) 


சிம்பில்‌ ரெப்‌ 1 காலன்‌ 
எஸென்ஸ்‌ ஆரஞ்சு ஸ்வீட்‌ 2 அவுன்ஸ்‌ 
ஆரஞ்சு கலர்‌ 1/2 3 
ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ Bie 5 
லிக்விட்‌ போம்‌ 1/2 25 
லிக்விட்‌ பிரிசார்வேடிவ்‌ | 2: > 


ஆரஞ்சு சாம்பைன்‌ (Orange Champaigne) 


ADD சிப்‌ , 1 காலன்‌ 
எனென்ஸ்‌ ஆரஞ்சு சா ம்பைன்‌ 2 அவுன்ஸ்‌ 
அஸிட்‌ 3 LL} 

_ ஆரஞ்சு கலர்‌ 1/2 T 
போம்‌ 1 / 2 LE) 
பிரிசர்வேடிவ்‌ 1/2 ஷ்‌ 


பால்‌ சோடா (Milk Soda) 
தற்காலத்தில்‌, மில்க்‌ ரோஸ்‌, ஐஸ்‌ கிரீம்‌. மில்க்‌ முதலிய 
வைகள்‌ அதிகமாக வியாபாரமாகறது. இவைகள்‌ போன்ற 
பானங்களுக்கு பால்‌ உபயோகப்படுத்துகிறார்கள்‌. சிலர்‌ பாலில்‌ 
இருக்கும்‌ தண்ணீரை 12 மணி நேரத்தில்‌ சுண்டி எடுக்கிறார்‌ 
கள்‌. ஆனால்‌ அந்த மாதிரி யால்‌, பானங்களுக்கு உபயோகப்‌ 
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படாது. ஏனென்றால்‌ அவர்கள்‌ அவர்களுடைய அஜாக்ரெதை 
யினால்‌, பெரிய நஷ்டத்தை அடைவாறகள்‌. இன்னும்‌ சிலர்‌ அவர்‌ 
களுடைய பொருள்களை விற்பனை செய்வதர்கு, இந்தமாதிரி 
செய்யமாட்டார்கள்‌. அவைகளை பத்திரமாகவும்‌, கெடாமலும்‌ 
பார்த்துக்‌ கொள்வார்கள்‌. முக்கியமாக பாலால்‌ தயார்‌ செய்த 
பானங்களை பத்திரமாக பாதுகாக்கவேண்டும்‌.பாலின்‌ ருசியிலும்‌ 


அதனுடைய கலரிலும்‌ எத்தனையோ மாருதல்கள்‌ இருக்கின்றன. 
அந்த பாலை காய்ச்சினால்‌, அவைகள்‌ உப்பு கரித்தமாதிரியாக 
இருக்கும்‌. இது ஒரு விதமான துர்‌ நாற்றத்தை உண்டாக்கும்‌. 
சில சமயங்களில்‌ அதனுடைய பதம்‌ தவறிய பிறகு, அது UTTU 
தற்கு உடைந்தாற்போல்‌ இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌, அவைகள்‌ 
தயாரிப்பதற்கு முன்பு அவைகளை நல்ல முறையில்‌ பாதுகாக்க 
வேண்டும்‌. எந்த விதமான மாறுதல்களும்‌ ஏற்படாத அளவில்‌. 
அவைகளை பத்திரப்படுத்த வேண்டும்‌. முக்கியமாக, பால்‌ சுத்த 
மாக வைத்து கொள்ள வேண்டும்‌. எல்லா சாமான்களும்‌ சுத்த 
மாகவும்‌, ஒழுங்காகவும்‌ செய்யவேண்டும்‌. பால்‌ கரக்ககூடிய 
பாத்திரம்‌ மிகவும்‌ சுத்தமாக இருக்க வேண்டும்‌. பித்தளை பாத்‌ 
தரங்களில்‌ பால்‌ வைக்கக்கூடாது. ஏனென்றால்‌, பால்‌ சிறிது ( 
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நேரத்தில்‌ கெட்டுவிடும்‌. அது உடம்பிற்கு மிகவும்‌ கெட்டது. 
அது மாதிரியான கெட்ட பாத்திரங்களை உபயோகபடுத்தக்‌ 
கூடாது. முக்கியமான இந்த urd பாட்டில்களில்‌ வைத்து 
கெட்டியாக மூடவேண்டும்‌. அந்த .பாட்டில்கள்கூட .சுத்தமாக 
அலம்பப்பட்டிருக்க வேண்டும்‌.. 
. இந்த பாட்டில்களின்‌ கார்க்குகளை அல்லது மூடிகளை சூடான. 
தண்ணீரில்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு பாட்டில்களை 
குளிர்ச்சியான இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. இந்த முறையை 
உபயோகப்படுத்துவதால்‌, சில நாள்களுக்கு இந்த பாலில்‌ எந்த 
மாறுதலும்‌ ஏற்படாது. 

இந்த பாலில்‌ கொஞ்சம்‌ கார்பனேட்‌ ஆப்‌ மாக்னீசியா 
அல்லது கார்பனெட்‌ ஆப்‌ பொடேஷ்‌, இந்த பாட்டில்களில்‌ 
கலப்து அதன்‌ பிறகு மூடவேண்டும்‌. இந்த பால்‌ அதிக நாள்‌ 
களுக்கு கெடாமலும்‌, புளிக்காமலும்‌ இருக்கும்‌. 

இப்படி பக்குவமாக வைக்கப்பட்ட பாலிலிருந்து பானங்கள்‌ 
செய்தால்‌, அவைகள்‌ சில நாட்களுக்குக்‌ கெடாமலிருக்கும்‌. 
பால்‌ பத்திரமாக பக்குவபடுத்தும்போது சுத்தமாக செய்ய 
வேண்டும்‌. இந்த பாலில்‌ கொஞ்சம்‌ கார்பனெட்‌ அல்லது 
சோடா பை கார்பனெட்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 1 பயின்ட்‌ பாலுக்கு. 
10 அல்லது 12 கிரெயின்‌ பை காரர்பனெ:. சோடா கலக்கலாம்‌... 
்‌ இந்த பாலுடன்‌ ஸிட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ அல்லது டார்டரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
கலந்த சர்பத்துகளை உபயோகிக்ககூடாது. சுத்தமான பொடி 
சர்க்கரையை பால்‌ பக்குவப்படுத்தும்போது கலக்க வேண்டும்‌. 
நிரப்பும்படியான பாத்திரம்‌ அல்லது பில்லர்‌,இவைகளை சோடா 
பை கார்ப்‌ மூலம்‌ கழுவ வேண்டும்‌. பால்‌ ஊற்றக்கூடிய பாத்‌ 
திரங்களை எல்லாம்‌ சோடா பை கார்ப்‌ மூலம்‌ அலம்ப வேண்டும்‌. 
அந்த பாத்திரங்கள்‌ கண்ணாடிபாத்திரங்களாக இருக்கவேண்டும்‌. 
அந்த பாத்திரங்களும்‌; இன்னும்‌ இதர சர்மான்களும்‌ மட்டரக' 
ee இருக்ககூடாது. சோடர்‌ பாட்டில்களை சுத்தமாக அலம்ப ' 
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வேண்டும்‌. பாட்டில்களின்‌ கார்க்கு வழியாக: அல்லது” மூடி 
வழியாக ஒட்டையில்லாமலும்‌, அதன்‌ வழியாக வெளி காற்று 
உள்ளே; புகுந்து -அந்த பால்‌ பானங்கள்‌ கெட்டுப்‌ போகாமல்‌ 
"இருக்கும்படி, பாட்டில்களையும்‌, இதனுடைய மூடிகளையும்‌ உப்‌. 
யோகப்படுத்த வேண்டும்‌. 

்‌ ஒரு டஜன்‌ பாட்டில்களுக்கு 1 சேர்‌ பால்‌ போதுமானது. 
உங்களுக்கு தேவையான எணென்ஸ்களை கலந்து: கொள்ளலாம்‌. 
இவைகளை சோடா தயாரிக்கும்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ கொஞ்சம்‌ கலர்‌ _ 
கலந்து தயாரிக்கலாம்‌. மில்க்‌ ரோஸ்‌ அல்லது பால்‌ ஐஸ்‌ கிரீம்‌ 
தயாரிக்கலாம்‌. அதனுடைய நிஜமான GA அதிக இடம்‌ 
வரையில்‌ கெடாமல்‌ இருக்கும்‌. 


, ஒரு டஜன்‌ பால்‌ சோடா தயாரிக்கக்கூடிய விதம்‌ 


பொடி சர்க்கரை 12 அவுன்ஸ்‌ 
ஸாக்ரீன்‌ 550 12 கிரெயின்‌ . : . 
சோடா பை கார்ப்‌ (ஸாக்ரீன்‌ 

கரைப்பதற்கு) 6 கிரெயீன்‌ 
பால்‌ (மேலே சொல்லப்பட்ட விதம்‌) 2 பவுண்ட்‌ 
சோடா பை கார்ப்‌ (பாலுக்கு) 180 ரெயின்‌: 
தேவை எலென்ஸ்‌ 1 கிராம்‌: 
போம்‌ $ அவுன்ஸ்‌ 

சாமான்கள்‌ 


இரெளன்‌ மார்க்‌ பாட்டில்கள்‌ 

6 அல்லது 8 அவுன்ஸ்‌ வெள்ளை ரூ. 48 குரோஸ்‌ விலை 
10 அல்லது 12 அவுன்ன்‌ வெள்ளை  ரூசீக்‌ yy A 
10 அல்லது 12 அவுன்ஸ்‌ கலர்‌ பாட்டில்‌ ரூ. 38 தல 
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பாட்டில்களில்‌ கோலி குண்டூ கலந்தது 
6 அல்லது 8 அவுன்ஸ்‌ ரூ. 170 குரோஸ்‌ விலை - 
10 அல்லது 12 அவுன்ஸ்‌ es ALIS ம ug 


ஐரெளன்‌ கார்க்‌ 


முதல்‌ ரகம்‌ ரூ. 180 ஒரு கேஸ்‌ 100 குரோஸ்‌ உடையது 
இரண்டாவது ரகம்‌ , ரூ. 170 ” ‘9 3 99 
சில்லரை விலை ரூ. 8 ஒரு குரோஸ்‌ 


வாஷர்‌ (Washer) 


வாய்ப்புறமான துண்டு, கப்பல்‌ படை ரூ. B.L 
மிலிடேலி, கழிக்கு உதவும்‌ மிஷின்‌ சைஸ்‌ 6.00 ஒரு டஜன்‌ 
டேபில்‌ சோடா மிஷின்‌ சைஸ்‌ 6.00 ஒரு டஜன்‌ 
தானாகவே நிரப்பக்கூடிய மிஷின்‌ சைஸ்‌ 1.00 (ஒன்று) 
கோலி குண்டுகள்‌ உள்ள பாட்டில்‌ சைஸ்‌ 8.00 ஒரு டஜன்‌ 
ரப்பர்‌ சம்பந்தப்பட்டவைகளுக்கு 2.50 ஒன்று 


குழாய்‌ ஜலம்‌ (Pump Water) 


3” சைஸ்‌ ரூ. 8 (ஒரு டஜன்‌ விலை) 

r on ரூ. 10 » 

1} ல்‌ ரூ. 12 30 

17. ட ரூ. 14 

17 93. ரூ. 18 23. 
குழாய்க்கு சேர்த்தும்‌ வாஷ்ர்கள்‌ ரூ. 4.50 (ஒரு டஜன்‌ விலை) 
பாராபின்‌ பாக்கிங்‌ . ` @5. 0.50 (ஒரு அடி) 


கார்க்‌ பாட்டில்‌ (1 அடி சைஸ்‌) ரூ. 1.50 . (ஒன்றின்‌ விலை) 
சோடியம்‌ பைகார்ப்னெட்‌ (பி.பி. ) ரூ. 1.00 ஒரு பவுண்டு 


சோடியம்‌ ஸேலிஸிலேட்‌. ரூ. 9.00 
சோடியம்‌ பென்ஸோவேட்‌ = a. 6.00 7 
ஆஸிட்‌ பென்ஸானிக்‌. ட... 04,00 - ர்‌ 
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ஆஸிட்‌ ஸேலிஸிலிக்‌ ரூ. 7.00 (ஒரு பவுண்டு) 
டிபனிலோ சைட்‌ ரூ. 10.00 w 
அமில்‌ ௮சிடேட்‌. ரூ. 4.00 . F 
பவுடர்‌ கலர்‌ எல்லாவிதங்களிலும்‌ 
தண்ணீர்‌ கலக்கப்படுவது ரூ. 12,00 D 
எண்ணையில்‌ கலக்கப்படுவது ரூ. 24.00 ல 
கிரெளன்‌ கார்க்‌ இறப்பது ரூ . 1.50 n 
கோலி குண்டு பாட்டில்‌ திறப்பது ரூ. 3.00 si 
சுத்தமான பிரிட்டிஷ்‌ பிரஷ்‌ ரூ. 9.00 
நெய்லான்‌ பிரஷ்‌ ரூ..70.00 3 
பைபர்‌ (Fibre) பிரஷ்‌ ரூ, 5.00 ‘5 
லேபில்கள்‌ (எல்லா தினுசுகளும்‌) ரூ. 2.00 (ஆயிரத்தின்‌ விலை) 
ரப்பர்‌ வளையங்கள்‌ ரூ. 1.25 (ஒரு குரோஸ்‌) 
ஸாக்ரீன்‌ 550 ரூ. 24.00 (ஒரு பவுண்ட்‌) 


இனிப்பு வஸ்து (சர்க்கரைக்கு 


பதிலாக) ர. 8.00 வா்‌ 
சோடாவுக்கான உப்பு ரூ. 3.50 ன்‌ 
லிக்விட்‌ பிரிசார்வேடிவ்‌ ரூ. 8.00 ale 
லிக்விட்‌ பூட்‌ (Food) கலர்‌ ரூ. 3.00 z 
லிக்விட்‌ போம்‌ ஹெடிங்‌ ©. 8.00 z 
வனிலா அதிக ஸ்டிராங்‌ ரூ. 78.00 Sy 


வாசனை எஸென்ஸ்கள்‌ 


பாதாம்‌, வாழை, கேப்ஸியம்‌, கார்டமன்‌, செரி, கோலா 
சாம்பைன்‌, கோலா பழம்‌, ஜீஞ்சர்‌: பீர்‌, ஜிஞ்சர்‌ ஏல்‌, ஐஸ்‌ 
கிரீம்‌ சோடா, கேவரா, கஸ்‌, லெமன்‌, டிரிபில்‌ லெமன்‌, 
பச்சை, லெமன்‌ கிரஷ்‌, லைம்‌ ஜியூஸ்‌ சோடா, லைம்‌ திரஷ்‌, 
மாங்காய்‌ பச்சை, இனிப்பு ஆரஞ்சு, ஆரஞ்சு கிரஷ்‌, பைனாப்பிள்‌, 
பொமக்ரேனேட்‌, கொயினா டானிக்‌; ராஸ்பநி, ரோஸ்‌, சப்ரன்‌, 
ஸ்டிராபரி, வெனிலா, விநோ. நெ. 1, விடா Sater முதலியன. 
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தற்சமயம்‌ (செப்டம்பர்‌, 1960) மேலே சொல்லப்பட்ட எல்லா 
விதமான எலென்ஸ்களின்‌' விலை ரூபாய்‌ 12.50. (ஒரு பவுண்ட்‌ 
பாக்கிங்‌) பாக்கிங்‌ அளவுகள்‌ 1 பவுண்டு, 1/8 பவுண்டு, 1/4 


பவுண்டு. 
சாமான்கள்‌ &டைக்குமிடங்கள்‌ 


ரசாயன வஸ்துக்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 


ite அபின்‌, பாட்டில்‌ சப்ளை (இந்தியா) 
பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌, 


` தபால்‌ பெட்டி: நெ. 372, 
é 14, ராதா பஜார்‌, கல்கத்தா. 
2. “கெமிகல்‌ .இன்டஸ்டிரிஸ்‌ & பாரமாசியூடிகல்‌ nL 


- 289, பெல்லரிஸ்‌ ரோடு, பைகுலா, - 
j பம்பாய்‌-8. 


8. ஏஷியா கெமிகல்ஸ்‌, 
.. 81. நேதாஜி சுபாஷ்‌ ரோடு, 
; கல்தத்‌ தா. 


4, lai அன்டு கோ, பிரைவேட்‌ லிமிடெட்‌ k 
- புகையிலை மண்டி, தர்மப்‌ 
டில்லி-6. ` i 


` 


5. பீஹார்‌ மாடர்ன்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
கடு இக்ரா, இனாப்பூர்‌ (பீஹார்‌) 
=. 6. டல்வரர்‌ கெமிகல்‌ கம்பெனி, - 
* “டல்வார்‌ ரோடு, தீனாப்பூர்‌ (பீ. ஹார்‌) - 
Da T கோயமுத்தூர்‌ கெமிகல்‌ அன்டு பாரிமாசியூடிகல்ஸ்‌ 
லிமிடெட்‌, 
9/27, கிழக்கு தக்கம்‌ அதி ரோடு, ட்‌ 
R. S, புரம்‌, கோயம்பத்தூர்‌. 
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எஸன்ஸ்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1 அரோமேடிக்‌ & கெமிகல்‌ ஆயில்‌ பொன்பாடி வொர்க்ஸ்‌. 
பொன்பாடி R.S., மத்தம்‌ போஸ்டு, 
தத்தர்‌ ஜில்லா. று! 
2. ஏஷியன்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
125/126, பிரின்ஸஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌, 
3. நார்டன்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, ` 
செயின்ட்‌ தாமஸ்‌ மவுண்ட்‌, மதறாஸ்‌. 
4. ஜேம்ஸ்‌ ஹட்டன்‌ கம்பெனி, 
பாட்டரி தெரு, 8ழ்ப்பாக்கம்‌, மதறாஸ்‌. 
பாட்டில்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. இ சிவா கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌ கம்பெனி.லிமிடெட்‌, 
10, கிளைவ்‌ ரோ, கல்கத்தா-1. 
2. ஸ்ரீ சத்ய நாராயண்‌ கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌; 
ஸ்டேஷன்‌ ரோடு, பிரோஸாபாத்‌. 
3. 'இ விக்டோரியா கிளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
10, களைவ்ரோ, கல்கத்தா-1. 
4. எம்‌. ஒஸ்‌. ஒநாமா: இளாஸ்‌.வொர்க்ஸ்‌, 
தபால்‌ பெட்டி நெ: 32, ஜப்பல்பூர்‌. 
5, எம்‌. எஸ்‌. அசோக்‌ இளாஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
23, கேன்ட்ஸ்‌ ரோடு, பெரம்பூர்‌, மதறாஸ்‌. 


6. குவாலியர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
குவாலியர்‌, எம்‌.பி. 
ss = « ரி 
7. நியூ கார்க்‌ இன்டஸ்டிரி, : 
64, பழைய கஸ்டம்‌ ஹவுஸ்‌ ரோடு, 
பம்பாய்‌-1. 
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ஸிட்ரிக்‌ ஆஷிட்‌ இன்னும்‌ மற்ற விதமான ஆஸிட்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
மீ. 'ஸானிடெக்ஸ்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
கோர்வா ரோடு, பரோடா-8. 
2. மோதி இன்டஸ்டிரிஸ்‌. 
மோதி நகர்‌ (யு.பி.) 
3. கேலிகோ மில்ஸ்‌ (கெமிகல்‌ டிவிஷன்‌) 
தபால்‌ பெட்டி நெ. 12, ஆமதாபாத்‌. 
4. டில்லி அஸிட்‌ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
53. இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, டில்லி. 
5. ஸயன்டிபிச்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
மோக கட்ரா, ஆக்ரா (யு.பி.) 
கலர்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. காந்திலால்‌ ஜீவன்லால்‌ அன்டு Gar., 
* ரெட்ரோடு, ரெயில்வேபூர்‌, தபால்‌ பெட்டி நெ. 100, 
ஆமதாபாக்‌. 
2. அம்பிகா கமர்ஷியல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌ லிமிடெட்‌, 
24, மஸ்காடி மார்க்கெட்‌, ஆம தாபாத்‌. 
3. நளினி ஏஜென்ஸீஸ்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 1568, 
29, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
சீ, ஸான்டஸ்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
8/9 தம்பு செட்டி தெரு, மதறாஸ்‌, 
5. ஸ்ரீ டைஸ்‌ அன்டு கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கார்வி ரோடு, ஏரண்டவானே, பூனா 4 
சர்க்கரை கிடைக்குமிடங்கள்‌ - 


1. ப்ரிஹட்‌ மஹாராஷ்டிரா சுகர்‌ ஸின்டிகேட்‌ 
980, சதாசிவ்பேட்‌ பூனா-2. . 
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2. குவாலியர்‌ சுகர்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
டப்ரா, மத்ய பிரதேஷ்‌. 
9. தி ௮ம்ரித்ஸர்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ சம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ரோஹனா கலான்‌. 
4 தியோரியா சுகர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
தியோரியா. 
5. கரம்‌ சந்து தாப்பர்‌ பிரதர்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
5 ராயல்‌ எக்ஸ்சேஞ்சு பிளேஸ்‌, கல்கத்தா-1. 
6. ஹிந்துஸ்தான்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
7, மகாத்மா காந்தி ரோடு, பம்பாய்‌. 
லேபிள்கள்‌ கடைக்‌ ஈமிடங்கள்‌ : 
1. நேஷனல்‌ லிதோகிராபிக்‌ அன்டு பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌. 
காமர்ஹாடி, 24-பர்கானஸ்‌ (வெஸ்டு பெங்கால்‌]. 
2. நியூடக்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
தேவ்கரன்‌ மான்ஷன்‌, பிளாக்‌ நெ. 1 
பிரின்ஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 
8. சே. ஏ. சிங்‌ அன்டு கோ., 
மந்தி மான்ஷன்‌, சீத்லாதேவி ரோடு, | 
மாஹிம்‌ பம்பாய்‌-16. | 
4. எம்‌. எம்‌. பரேக்‌ அன்டு Car., 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ ஸர்க்கிள்‌, 
மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
5. இன்டியன்‌ ஓவர்சீஸ்‌ ரெப்ரஸன்டெடிவ்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோடு, பம்பாய்‌-1. 
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ரப்பா பதன்படுத்தும்‌ தொழிற்சாலை 
(VULCANIZING INDUSTRY) 

இந்தக்‌ காலத்தில்‌, சாதாரணமாக மனித வாழ்க்கைக்கு, 
போக்கு வரத்துகள்‌ மிகவும்‌ முக்கியமானது. இந்தியாவின்‌ 
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ஜனத்தோகை நாளுக்கு நாள்‌ அதிகரித்துக்‌ கொண்டே இருச்‌ 
கிறது. ஆகையினால்‌ ஒவ்வொரு மனிதனும்‌ தனக்கு வசிப்பதற்கு 
வசதியான இடத்தை தேடுகிறான்‌. கிராமங்களிலிருப்பவர்கள்‌, 
பட்டிணங்களில்‌ வசிப்பதற்கு பிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. கிராமங்‌ 
களிலுள்ள வசதிகளைக்‌ காட்டிலும்‌ அவர்களுக்கு பட்டிணங்களில்‌ 
அதிக செளகர்யம்‌ இருக்கிறது. 


வியாபாரிகளும்‌ ஜனங்களும்‌ இங்கேயும்‌ அங்கேயும்‌, போய்‌ 
கொண்டிருக்கிறார்கள்‌. இந்த காரணத்தால்‌ ரயில்‌ வண்டிகளும்‌, 
சாமான்கள்‌ வைக்கும்‌ பெட்டிகளும்‌ நிறைந்து கிடக்கின்றன. 
பிரைவேட்‌ கம்பெனிகள்‌ கூட இந்தப்‌ போக்கு வரத்து வேலையில்‌ 
ஈடுபட்டிருக்கன்‌ றன. 


ao மோட்டார்களும்‌, பஸ்களும்‌: பொது . ஜனங்களை ஏற்றிக்‌, 


கொண்டு, ஒரு. இடத்திலிருந்து. அவர்கள்‌ போகும்‌ ஊர்‌ வரையில்‌ 
போய்க்‌ கொண்டிருக்கின்றன... இந்த விதமாக ஜனங்கள்‌ 
ஒழிவு இல்லாமல்‌ வந்துக்‌ கொண்டும்‌, போய்க்‌ கொண்டு 
மிருக்கிறார்கள்‌. நாளுக்கு நாள்‌ ஜனங்களின்‌ போக்கு வரத்து 
அதிகமாகிக்‌ கொண்டே வருகிறது. முக்கியமாக, வியாபார 
ஸ்தலங்கள்‌, -Qis போக்கு வரத்துகளை நம்பி இருக்கிறது. 
லட்சக்கணக்கான மணங்கு சாமான்கள்‌ ஒரு இடத்திலிருந்து மற்‌ 
றொரு . இடத்திற்கு கொண்டு போகப்படுகிறது. சில இடங்‌ 
களில்‌ அநேக , சாமான்கள்‌ விலை குறைவாக கிடைக்கிறது. 
அதே சாமான்கள்‌ சில இடங்களில்‌ விலை அதிகமாக இருக்‌ 
கும்‌. வியாபாரிகள்‌ விலை குறைவாக இருக்குமிடங்களிலிருந்து 
கன்‌ கர விலை அதிகமான இடத்திற்கு ஏற்றி சென்று, 
அதன்‌ மூலம்‌ லாபம்‌ சம்பா திக்கிறோர்கள்‌. இந்த ep A: ஓவ்‌ 
வொரு இடத்தினுடைய விலை வித்தியாசத்தின்‌ மூலம்‌ லாயம்‌ 
அடையலாம்‌. .ஓவ்வொரு வியாபாரியும்‌ இதே மாதிரி லாபம்‌ 


அடைகிறான்‌. 
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மேலும்‌ ஜனங்கள்‌, புதிய இடங்களை பார்ப்பதற்கு மிகவும்‌ 
ஆசைப்படுகிருர்கள்‌. கடிதப்‌ போக்குவரத்து, அல்லது சாமான்‌ 
கள்‌ போக்கு வரத்துகள்‌ முக்கியமாக மோட்டார்‌, பஸ்‌ மூலம்‌ 
நடைபெறுகிறது. பொதுவாக சொல்லப்‌ போனால்‌, மனித 
வாழ்க்கைக்கு, போக்கு வரத்து என்பது ஒரு முக்கியமான 
அம்சம்‌. இந்த விதமாக பெரிய போக்கு வரத்துக்‌ கம்பெனிகள்‌ 
மிகவும்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கன்றனஎன்பது உங்களுக்கு A தரியுமா? 
இந்தக்‌ கம்பெனிகள்‌ லட்சக்கணக்கான ரூபாய்‌ முதலில்‌ ஆரம்‌ 
பித்து லட்சக்கணக்கான ரூபாய்களை சம்பாதிக்கின்றன. சிறிய 
கம்பெனிகளும்‌, கடிதப்‌ போக்குவரத்துகள்‌, சாமான்கள்‌ போக்கு 
வரத்துகள்‌. இல்லாமல்‌ நடத்த முடியாது. அல்லது சிறிய காட்‌ 
டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியாயிருந்தாலும்‌, அந்த மாதிரி போக்கு 
வரத்துகள்‌, செய்யும்‌ கம்பெனி மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்‌ 
கிறார்கள்‌. நித்திய அனுபவத்தில்‌ பிரதி தினமும்‌ லட்சக்கணக்‌ 
கான சைச்கில்கள்‌, மோட்டார்‌ சைக்கில்கள்‌, மோட்டார்கள்‌ 
பஸ்கள்‌, லாரிகள்‌, டிராக்டர்கள்‌ முதலானவை ஓட்டப்படுவதை 
நாம்‌ காணலாம்‌. அந்த வண்டிகளுடைய டயர்கள்‌. டுயூப்களில்‌ 
சிறிய ஓட்டைகள்‌ மூலம்‌ காற்று போய்விடும்‌. சக்கரங்களில்‌ 
உள்ள டயர்‌, நெப்கள்‌ வெடித்தும்‌ விடலாம்‌. மனிதர்கள்‌ ரப்பர்‌ 
டயர்‌ ரப்பர்‌ டுயூப்களில்‌ உள்ள ஓட்டையை இல வஸ்துக்களின்‌ 
மூலம்‌ அடைத்து, வெடித்த இடங்களை சில பக்குவம்‌ செய்வதின்‌ 
மூலம்‌, ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்கள்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. 


இந்தக்‌ தொழிற்சாலைக்கு எவ்வளவு மிஷின்கள்‌ தேவை: 
சைக்கிள்களின்‌ டுயூப்‌ (Tube) களை அடைக்க மிஷின்‌ அவசியம்‌ 
மில்லை. ஆனல்‌, மோட்டார்‌ டுயூப்‌ டயர்களை சரிப்படுத்த மிஷின்‌ 
கள்‌ அவசியம்‌. உங்களுடைய இஷ்டப்‌ பிரகாரம்‌ வைய 
மிஷின்களை அமைத்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. நீங்கள்‌ இந்த 5 தொழிலை 
ஒரே ஒரு மிஷின்‌ மூலம்‌ கூட நடத்தலாம்‌. உங்களுக்குத்‌ தேவை 
யானவை பெரிய அளவில்‌ அநேக மிஷின்களை வத்து கூட 
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நடத்தலாம்‌. மிஷின்கள்‌ எவ்வளவுக்கெவ்வளவு அதிகமாக இருக்‌ 
கிறதோ, அவ்வளவுக்கவ்வளவு லாபம்‌ உண்டு. 


இந்‌.தத்‌ தொழிலை நான்கு மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. 
தெம்‌. 1. சைச்கில்‌ டயர்‌,டுயூப்‌ வல்‌சுனைகிங்‌(7410க012102) மிஷின்‌. 
» 2. டயர்‌ வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌. 
» 3. பாய்லர்‌ வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌. 
» 4. மாம்ரிக்ஸ்‌, 


ஒவ்வொரு மிஷினின்‌ வேலைகளில்‌ வித்தியாசம்‌ உள. மிஷின்‌ 
நெம்பர்‌ 1, இது சைக்கில்‌ டயர்‌, டுயூப்‌ வல்கனைசிங்‌ செய்ய உத 
வும்‌. மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 2. மோட்டார்‌ டயர்‌ டுயூப்‌ வல்கனைசிங்‌ 
களுக்கு உதவும்‌. மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 3. லாரிகள்‌, பஸ்கள்‌ டிராக்‌ 
டர்களுடைய டயர்‌, டுயூப்களை வல்கனைசிங்‌ செய்ய முடியும்‌. : 
மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 4. டயர்களை மறுபடியும்‌ புதுப்பிப்பதற்கு 
. உதவும்‌. 


வல்கனைசிங்குக்கு வேண்டிய சாமான்கள்‌ எங்கே இமைக்கும்‌: : 
அவைகளை எப்படி உபயோகப்பது: வல்கனைசிங்‌ சாமான்‌ என்பது, 
ஒரு விதமான பசை போன்றது, அதை சூடு செய்து உபயோகப்‌ ! 
படுத்த வேண்டும்‌. எப்போதாவது சைக்கில்‌ டயர்‌ அல்லது டுயூம்‌ ! 
இவைகளை ஓட்டு போட வேண்டும்‌ என்றால்‌ முதலில்‌ HES | 
இடத்தை பைல்‌ அல்லது சிறிய அரத்தால்‌ தேய்க்க வேண்டும்‌. : 
ஒரு விதமான பசையிருக்கிறது. அந்த பசையை கைகளினாலும்‌, ` 
: அல்லது பிரஷ்களினாலும்‌ அந்த இடத்தில்‌ தடவி விடவேண்டும்‌. 
i அப்படியே இந்த டுயூப்‌ குறைந்த பட்சம்‌ சுமார்‌ 8 நிமிஷங்கள்‌ 
இருக்க வேண்டும்‌.பிறகு அந்த OYÈ வெடித்த இடத்தில்‌ தேவை 
'யான அளவுக்கு ஒரு சிறிய ரப்பர்துண்டை எடுத்து கத்திரி மூலம்‌ 
வெட்ட வேண்டும்‌. அந்த துண்டுகளில்‌ அந்த பசையை தடவி, 
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அந்த இடத்தில்‌ இந்தத்துண்டை ஒட்ட வேண்டும்‌. பிறகு மிஷின்‌ 
மூலம்‌ காற்று அடிக்க வேண்டும்‌” அந்த டயர்களின்‌ வெளி 
இடத்தை ஓட்டும்போது அதற்கு அடியில்‌ ஒரு மரப்‌ பலகை 
வைத்து அதன்‌ மேல்‌ வைத்து ஓட்டுனால்‌, ஓட்டு மிகவும்‌ வலிவாக 
வும்‌ உறுதியாகவும்‌ இருக்கும்‌. இந்த பசை எல்லா டன்லப்‌ டய்ர்‌' 
கம்பெனி, குட்‌ இயர்‌ கம்பெனி, பயர்ஸ்டோன்‌ (Firesrone) கம்‌ 
பெனி, இன்னும்‌ டயர்‌, டுயூப்‌ விற்பனை செய்யும்‌. வியாபாரிகளிட 
மும்‌ கிடைக்கும்‌. ஒவ்வொரு சிறிய பெட்டியிலும்‌ இந்த சொலி 
பூஷன்‌ அல்லது பசையை உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌ விவரமாக எழு 
தப்பட்டிருக்கும்‌. 


சைக்கள்‌ டயர்‌, டியூப்‌ இவைகளை வல்கனைஸ்‌ செய்யக்கூடிய 
மிஷினை எப்படி நடத்துவது: அடுத்த பக்கத்திலுள்ள படத்தில்‌ 
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உள்‌ ளபடி மிஷின்‌ இரண்டு பாகங்களாக இருக்கும்‌. அதாவது: 
gcs; பாகமும்‌ அதற்கு EGP அடிபாகமும்‌ உள, 


இந்த மேல்‌ பாகத்தில்‌ தொட்டி இருக்கறது. இந்த தொட்டி 
யில்‌ இரண்டு மூலைகள்‌ இருக்கின்றன. ஒரு பக்கத்தில்‌ ஒரு சக்கர 
OY, மற்றொரு பக்கத்தில்‌ ஒரு குழாயும்‌ இருக்கிறது. இந்தக்‌ 
குழாயின்‌ கைப்பிடி, மிருதுவாக இருக்கும்‌. மேலிருந்து அந்தக்‌ - 
குழாயின்‌ மூலம்‌ ஜலம்‌,தொட்டிக்கு நிரப்பும்போது அதன்‌ மூலம்‌ . 
தண்ணீர்‌ கொஞ்சம்‌ அளவில்‌ வரும்‌. பிறகு அதனுடைய திருகை 
மூட வேண்டும்‌. அந்த மிஷினின்‌ அடிப்பாகத்தில்‌, அடுப்பு கரி 
சீமைக்கரி மூலம்‌ எரிக்க வேண்டும்‌. இந்த ஜலம்‌ சூடான பிறகு 
ஒறு கடிகாரத்தில்‌ உள்ள முட்கள்‌ தானாகவே சுற்றி வரும்‌. எப்‌ 
போது அந்த கடிகாரத்தின்‌ முட்கள்‌ நெம்பர்‌ 20 அல்லது 25 நம்‌ 
பரில்‌ வரும்போது, அந்த மிஷின்‌ சரியான நிலையில்‌ இருக்கிறது 
என்று தெரிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. இப்போது நீங்கள்‌ சைக்கிள்‌ 
டியூப்கள்‌ ஓட்ட வேண்டுமானால்‌, அதை சிறிய அரத்தினால்‌ 
தேய்க்க வேண்டும்‌. பெட்ரோல்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
இந்த பசையை ஓட்ட வேண்டிய இடத்தில்‌ கொஞ்சம்‌ தடவி, 
அப்படியே இரண்டு அல்லது மூன்று நிமிஷங்கள்‌ வைக்க வேண்‌ 
டும்‌. தேவையான அளவிற்கு ஒரு சிறிய துண்டை வெட்டி அதன்‌ 
மீது இந்த பசையைத்‌ தடவி அந்த இடத்தில்‌ ஒட்டி அந்த 
டியூபை அந்த மிஷினுக்கு அடியில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அந்த 
டியூபுக்கு கழே ஒரு சதுரமான .பலசையை வைத்து அதன்மீது ' 
வல்கனைசிங்‌ செய்ய வேண்டும்‌. பிறகு இரண்டு அல்லது மூன்று 
நிமிஷங்களில்‌ வல்கனைசிங்‌ செய்துவிட முடியும்‌. பொதுவாக 
நீங்கள்‌ சைக்கிள்‌ டயர்‌ ஓட்ட வைக்க வேண்டுமானால்‌, அந்த 
இடத்தை அரத்தால்‌ தேய்த்து இந்த இடத்தை பெட்ரோல்‌ 
மூலம்‌ சுத்தம்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

ASS கடிகாரத்தின்‌ முள்கள்‌ பின்னுக்குப்‌ போனால்‌, நெருப்பு 
கொஞ்சமாக எரிய வேண்டும்‌. அப்போது ஸ்டீம்‌ சரியாக வரும்‌. 
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பிறகு தொட்டியில்‌ தண்ணீர்‌ விட வேண்டும்‌. 8 மணி நேரத்‌ 
திற்குத்‌ தேவையான அளவு தண்ணீர்‌ விட வேண்டும்‌. அதற்கு 
மேல்‌ விடக்‌ கூடாது. இந்த மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 225 முதல்‌ 
275 வரையில்‌ இருக்கும்‌. 

டயர்‌ வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌ : இது படத்திலுள்ள சிறிய மிஷின்‌. 
இது தனியாக ஒரு . மனிதனால்‌ நடத்தக்கூடிய வல்கனைசிங்‌ 
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மிஷின்‌. சாதாரணமாக ஒரு மனிதன்‌ சிறிய முதலில்‌ இந்த 
மிஷினை வாங்கி, உதவிக்கு இரண்டு உதவியாட்கள்‌ மூலம்‌, இந்த 
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தொழிலை சுத்தமாகவும்‌, குறைந்த விலையிலும்‌, அதிகமான அள 
வில்‌, தயாரிக்கலாம்‌. இப்படிப்பட்ட மிஷின்கள்‌ மூலம்‌- அநேக 
ஜனங்கள்‌ இந்தத்‌ தொழிலைச்‌ செய்து சாமான்களை நல்ல முறை 
யில்‌ தயாரிக்கிறார்கள்‌. 


இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ மோட்டார்‌ டயர்களை தயாரிக்க வேண்‌ 
டிய விதத்தை கழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. இப்போது தயா 
ரிக்க வேண்டிய ரப்பர்‌ டயர்களை, அதில்‌ வெடித்த இடத்தைச்‌ 
சுற்றி ஒரு அங்குல ஆழம்‌ வெட்ட வேண்டும்‌. இந்தப்‌ பசையை 
அந்த்‌ இடத்தில்‌ தடவி, அப்படியே ஒரு மணி நேரம்‌ வைக்க 
வேண்டும்‌. ஒரு ரப்பர்‌ ஷீட்டிங்‌ (Rubber Sheeting) தேவையான 
அளவு றிய துண்டுகளை வெட்டி அதன்மீது பசையைத்‌. தடவி 
அதன்மீது வைக்க வேண்டும்‌. 


பசையைத்‌ தடவி, அத்துடன்‌ ஒரு சிறிய துண்டின்மீது பசை 
யைத்‌ தடவி ஓட்ட வேண்டும்‌. பத்து நிமிஷங்களில்‌ சைக்கிள்‌ 
டயர்‌ தயாராக விடும்‌. ஆனால்‌ அந்த கடிகாரத்தின்‌ உஷ்ணத்தை 
கவனித்து வரவேண்டும்‌. அந்த கடிகாரத்தின்‌ முள்‌ நெம்பர்‌ 20 
முதல்‌ 25 இருக்க வேண்டும்‌. 


அந்த டயரில்‌ வெட்டப்பட்ட ஆழத்திற்குப்‌ போய்‌ நிறையும்‌ 
படி அந்த பசைகளைத்‌ தடவி மேல்‌ பாகத்திலிருந்து அழுத்த 
வேண்டும்‌. ஒரு பாகம்‌ மேலாகவும்‌, மற்றொன்றை அதன்‌ ஆமம்‌ 
வரையில்‌ விட்டு ஒட்ட வேண்டும்‌. பிறகு ஸ்டீம்‌ (ல்‌ 
தயாரிக்க வேண்டும்‌. அந்த ஸ்டீம்‌ கண்டு பிடிக்கும்‌ மீட்டரின்‌ 
அளவு நெம்பர்‌ 80-ல்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அப்போது வேகமாக 
மிஷின்‌ மூலம்‌ காய்ச்ச வேண்டும்‌. ஒரு மணி தேரத்தில்‌ வல்கனை 
Am தயாரா? விடும்‌. இந்த மிஷினில்‌ உள்ள தவன்‌ 12d 
நேரத்தில்‌ மாற்ற வேண்டும்‌. உங்களுடைய இஷ்டப்‌ Eiroa 
விறகோ அல்லது அடுப்புக்‌ கரியையோ உபயோகித்துக்‌ கொள்ள 


லாம்‌. 
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கவனிப்பு : வல்கனைசிங்‌ என்பது ரப்பரை சல்பருடன்‌ (Syl- 
phur) கலந்த அதனுடைய சக்தி, வலுவாகவும்‌, உறுதியாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. அதன்‌ மூலம்‌ கெட்டியான ரப்பரையோ அல்லது 
மெதுவான ரப்பரையோ, அதனுடைய சக்தியும்‌, வலுவும்‌ மறு 
படியும்‌ உண்டாக்குகிறது. சல்பர்‌ என்பது ஒருவித மஞ்சள்‌ நிற 
முள்ள திராவகம்‌. அதை உபயோகித்ததும்‌, அவைகளில்‌ உள்ள 
அசுத்தங்களும்‌ அதனுடைய சத்துகளும்‌ கொதித்து அப்போது 
நீல நிறமாகவும்‌, குமற்றுகிற வாசனையாகவும்‌ இருக்கும்‌. 
ஆஸ்பத்திரிகளில்‌ சரும வியாதிகளுக்கு இந்த சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
(Sulphuric Acid) உபயோகிக்கிறார்கள்‌ . கெட்டியாக பதன்படுத்‌ 
திய இடத்திற்கு வல்கனைஸ்‌ என்று சொல்லப்படும்‌, உறுதியாக்‌ 
கப்பட்ட ரப்பர்‌ அதிகப்படியான முறையில்‌ சாதாரண வேலை 
களை செய்யக்கூடும்‌. 
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வல்கனைசிங்‌ மிஷின்‌ பாய்லர்‌ டைப்‌ போன்றது : இந்த மிஷின்‌ 
மூலம்‌ லாரிகள்‌, பஸ்கள்‌, டிரேக்டர்கள்‌, முதலியவைகளின்‌. டயர்‌ 
களை வல்கனைஸ்‌ செய்வதற்கு முடியும்‌. ஒட்ட வைக்க வேண்டிய 
முறைகளெல்லாம்‌ இதற்கு முன்‌ மிஷின்களுக்கு சொல்லியபடியே 
தான்‌. இத்துடன்‌ ஒரு விஷயம்‌ ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌. டயர்களில்‌ இருக்கும்‌ ஓட்டையை அரத்தினால்‌ 
தேய்க்க வேண்டும்‌. அப்படி டயர்‌ அதிகமாக வெடித்து ஒரு 


பக்கத்திலிருந்து மற்றொரு பக்கம்‌ வரை சென்றிருந்தால்‌, அரத்‌ 
தின்‌ மூலம்‌ தேய்த்து, அவைகளை பெட்ரோல்‌ மூலம்‌ சுத்தம்‌ 
செய்து, கொஞ்சம்‌ பசையைத்‌ தடவி அப்படியே இருக்க வேண்‌ 
டும்‌. ஏனென்றால்‌, டயர்‌ அதிகமாக வெடித்திருப்பதால்‌, நீங்கள்‌ 
அதிக பசையைத்‌ தடவ வேண்டும்‌. இந்த டயர்‌ நல்ல முறையில்‌ 
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PLL வைக்க வேண்டும்‌. மிஷினுடைய தண்ணீரை 12 மணி 
நேரம்‌ கழித்து மாற்ற வேண்டும்‌. இதனுடைய ஸ்டீம்‌ 80 பவுண்‌ 
டில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. இந்த மிஷினுடை ய விலை ரூபாய்‌ 2,200, 


எங்களுடைய பூட்ஸ்‌ கிழிந்து விட்டாலும்‌, அவைகளின்‌ அடி 
பாதங்கள்‌ உபயோகமில்லாமலும்‌, அந்த பூட்ஸ்‌ போட்டு கொள்‌ 
வதற்கு முடியாவிட்டாலும்‌, அவைகளை சக்கிலியிடம்‌ கொடுத்து 
அதை சரிப்படுத்துவதற்கு கொடுத்துவிடுகிறோம்‌. அதைப்போல, 
மோட்டார்‌, பஸ்களில்‌ டயர்கள்‌ வெட்டுப்பட்டிருந்தாலும்‌, 
அவைகளை ரீ-ஸோலிங்‌ {Re-soling) மிஷின்‌ மூலமும்‌ மறுபடியும்‌ 
மேட்ரிக்ஸ்‌ (Matrics) மூலமும்‌ சரிப்படுத்தலாம்‌. 


டயர்களை மறுபடியும்‌ பதன்‌ அமைப்பது : உங்களுக்கு ரீ-ஸோ 
லிங்‌ டயர்‌ தேவையாயிருந்தால்‌ நீங்கள்‌ அதற்குக்‌ தேவையான 
சாமான்களை வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அதனுடைய சைஸ்‌ 
களும்‌ அதனுடைய விலைகளும்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கின்றன : 
மேட்ரிக்ஸ்‌: 

1. 82.5X20 சைஸ்‌ 8:25 X20 சைஸ்‌ டேபிள்‌ (Table) விலை 
ரூபாய்‌ 900. 

2. 34X7 சைஸ்‌ 8:25%20 சைஸ்‌ டேபிள்‌ (Table) விலை 
ரூபாய்‌ 1,100. 

3. 32x6 சைஸ்‌ 8:25X20 சைஸ்‌ டேபிள்‌ (Table) விலை 
ரூபாய்‌ 1,250. 


டயர்களையும்‌ டியூப்களையும்‌ ஓட்ட வைக்க வேண்டிய சார்ஜ்‌ 
கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. இதனுடைய . சார்ஜ்கள்‌ ஓவ்‌ 
வொரு ஊரிலும்‌ ஒவ்வொரு விதமாக இருக்கும்‌. டில்லியில்‌ 
அவைகளின்‌ கூலி 40 ந,பை. ஆகிறது. கல்கத்தாவில்‌ 60. ந,பை, 
ஆகிறது, இன்னும்‌ மதறாஸ்‌, பம்பாய்‌ ஆகிய இடங்களில்‌ ஒரேவித 
மாகத்தான்‌ இருக்கும்‌. உதாரணமாக, நாம்‌ டில்லியிலுள்ள கூலி 
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யைக்‌ கவனித்தால்‌, சைக்கிள்‌ டியூப்‌ இன்னும்‌ மோட்டார்‌ சைக்‌ 
எள்‌ டியூப்‌ இவைகளை ஓட்டவைப்பதற்கு ஒரு அங்குலத்திற்கு 40 
ந.பை. வீதமும்‌, மோட்டார்‌ டியூப்களுக்கு ஒரு அங்குலத்திற்கு 
50 நயை. வீதமும்‌ மேலும்‌ சைக்கிள்‌ டயர்களின்‌ ஒரு வெட்டுக்கு 
50 ந.பை. வீதமும்‌, கொஞ்சம்‌ பெரிய வெட்டுகளுக்கு 1 ரூபாய்‌ 
வீதமும்‌ கூலிகள்‌ இருக்கின்றன. பஸ்களின்‌ டயர்களின்‌' சிறிய 
வெட்டுகளுக்கு ரூபாய்‌ 15. பெரிய வெட்டுகளுக்கு வேலைக்குத்‌ 


047 As T 
ah 

பல்க்‌] 
Se Í 5 


தகுந்த படி கூலிகள்‌ வாங்கப்படும்‌. வேலையின்‌ மதிப்பு 50 ந.பை. 
இருந்தால்‌ வரும்படி 30 நபை. 

இந்த தொழிலின்‌ வருமானத்தை நீங்களே தெரிந்து கொள்‌ 
ளுங்கள்‌ நீங்கள்‌ சைக்கிள்‌ டயர்‌, டியூப்‌ ஒட்ட வைக்க வேண்டிய 
மிஷின்‌ ஒன்றை வாங்கினால்‌, அதன்‌ மூலம்‌ ரூபாய்‌ 200 முதல்‌ 
300 ரூபாய்‌ மாதா மாதம்‌ கஷ்டமில்லாமல்‌ சம்பாதிககலாம்‌. 
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ஏர்‌ கம்பிரஸர்‌ மிஷின்‌ (Air Compressor Machine): ஏர்‌ கம்பிர 
ஸர்‌ மிஷின்‌ 115 பவுண்டு. ஹைட்ராவிக்‌ டெள்ட்‌ 10 எப்‌.எம்‌. 
கெபாஸிடி. கெபாஸிடி என்பதற்கு அர்த்தம்‌ எலெக்டிரிக்‌ பவ 
ரிஸ்‌ அளவுகளை குறிப்பது. 


இந்த மிஷின்‌ விலை ரூபாய்‌ 1100 (மோட்டார்‌ இல்லாமல்‌), 


வால்வ்‌ என்பது தானாகவே குழாய்கள்‌ மூலம்‌, பவர்‌ அல்லது 
நீர்‌ சக்தி போவதற்கு உதவக்கூடியது. 


8 மடமட at FOTN 
வரக்‌ 
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விஞ்ஞானிகள்‌ கூட கழே சொல்லப்பட்ட 5 விதமான வஸ்‌ 
துக்களின்‌ மேல்‌ பீடிப்பாக இருக்கிறார்கள்‌. அதாவது (1) காற்று, 
(2) ஜலம்‌, (3) பூமி, (4) நெருப்பு, (5) ஆகாயம்‌, 


ஏர்‌ கம்பிரஸர்‌ என்பது இந்தக்‌ காலத்தில்‌ ஒரு முக்கியமான 
வஸ்துவாகவும்‌ லாரி அல்லது மோட்டார்‌ டியூப்‌, காற்றடிக்க 
உதவக்கூடியது. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌, மணிக்கணக்கில்‌ செய்யக்‌ 
கூடிய வேலைகளை நிமிஷச்கணக்கில்‌ செய்யலாம்‌. மோனோ டைப்‌ 
காஸ்டிங்‌ (Monotype Gasting) மிஷினில்‌ இது உபயோகப்படு 
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Hos. Qis மிஷினில்‌. நீளமான ஜிங்க்‌ பைப்பும்‌ (Zine Pipe) 
ஒரு பெரிய டிரமும்‌ (Drum) இருக்கிறது. அதில்‌ காற்று நிரப்பு 
வதற்கு அத்துடன்‌ ஒரு மெதுவான வால்வ்‌ (Volve) இருக்கறது. 
அதன்‌ மூலம்‌ காற்று அல்லது பவர்‌ போக்குவரத்து ஏற்படும்‌; 
இந்த வால்வ்‌ ஒரு முக்கியமான அம்சம்‌. 

இந்த மிஷின்‌ எலெக்டிரிசிடியின்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. ரப்பர்‌ 
சக்கரங்கள்‌ கொண்ட வண்டிகளுக்கு காற்று நிரப்ப இது முக்கிய 
மாக உபயோகப்படுத்தப்படுகிறது. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


(லேஸ்‌, பார்டர்‌ செய்யும்‌ 
தொழிற்சால்‌ 


(BRAIDING INDUSTRY) 


- சமயத்திற்குத்‌ தகுந்த மாதிரி, பேஷன்களும்‌, நூதனமான 
வஸ்துக்களும்‌ அதிகரித்துக்கொண்டே வருகிறது, மனித வாழ்க்‌ 


4 டா பி! 
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கையில்‌ எவ்வளவோ. மாறுதல்கள்‌ ஏற்படுகின்றன. அழகான 
பெண்கள்‌ ஆபரணங்கள்‌ அணிவதற்கு ஆசைப்படுகிறார்கள்‌. ஆப 
ரணங்களில்‌ பலவித ரகங்கள்‌ கலந்து இருக்கிறது. இளம்‌ வயது 
பெண்கள்‌ எப்போதும்‌ ஆடைகளின்‌ மேல்‌ பிரியப்படுதிறார்கள்‌. 
அவர்கள்‌ அழகான புடவைகளில்‌ உயர்ந்த ரகமான லேஸ்களும்‌, 
பார்டர்களுடன்‌ சேர்த்து அணிந்தால்‌, பார்ப்பதற்கு மிகவும்‌ 
அழகாக இருக்கும்‌. நீங்கள்‌ இந்த லேஸ்களை புடவைகளிலும்‌, 
ஜாக்கெட்டுகளிலும்‌, கவுன்களிலும்‌ இருப்பதைக்‌ காணலாம்‌. 
வேலைகள்‌ கையினாலும்‌ செய்யலாம்‌. ஒரு வேளை பலவித கலர்‌ 
களில்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. இந்த லேஸ்கள்‌ உயர்ந்த ரகத்திலும்‌ 
மட்ட ரகத்திலும்‌ இருக்கின்றன. இந்த லேஸ்‌ அநேக விதமான 
நூல்களில்‌ தயாரிக்கப்பட்டிருக்கின்றன. சில்க்‌ நூல்களில்‌ கூட 
இருக்கின்றன. இந்த லேஸ்கள்‌ லட்சக்கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்‌ 
பில்‌ விற்பனையாகிறது. இத்தொழிற்சாலைகளை முதலில்‌ சிறிய 
அளவில்‌ அரம்பிக்கலாம்‌. இத்கொழிற்சாலையில்‌ அதிகமான 
வேலைக்காரர்கள்‌ வேலை செய்யலாம்‌. லட்சக்கணக்கான கஜ 
லேஸ்கள்‌ தயாராகி விற்பனை அதின்றன. இத்தொழிற்சாலை முத 
லாளிகள்‌ இத்தொழிலின்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ அடைஇரர்கள்‌. 
டை (Tiesa yi, பூட்ஸ்களிலும்‌ செய்யும்‌ லேஸ்‌ கம்பெனிகளில்‌ 
தயாராநின்றன. 


லேஸ்கள்‌ என்ன வஸ்துக்களால்‌ பின்னப்பட்டது : பருக்தியால்‌ 
நூற்கும்‌ மில்கள்‌ (Spinning Mills) இந்தியாவில்‌ அநேகம்‌ இருக்‌ 
கின்றன. இந்த கம்பெனிகள்‌ உயர்ந்த ரகமான நூல்களை தயா 
ரிக்கின்றன. இந்த நூல்கள்‌ பலவித வர்ணங்களில்‌ இருக்கின்றன. 
5 பவுண்ட்‌ அல்லது 10 பவுண்ட்‌ நூல்கள்‌ சுற்றப்பட்டு, கடை 
களில்‌ விற்கின்றன. 


நீங்கள்‌ இந்த நூல்களை மொத்த வியாபாரியிடமும்‌ கம்பெனி 
களிலும்‌ வாங்கலாம்‌. ஸில்க்‌ நூல்‌, பருத்தி நூல்கள்‌ கடைக்கு 
மிடங்களின்‌ விலாசங்களை கடைசி பக்கத்தில்‌ சொல்லப்பட்‌ 
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டிருக்கிறது. இதைவிட நீங்கள்‌ டைரக்டர்‌ அப்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
என்ற இடத்திலிருந்து “தோட்டா? விற்கு விண்ணப்பம்‌ செய்‌ 
தால்‌ உங்களுக்கு கோடா (Quota) மூலம்‌ மலிவான விலையில்‌ 
கிடைக்கும்‌. கடைகளில்‌ வாங்குகிற நூல்கள்‌ விலை அதிகமாக 
இருக்கும்‌. 


மிஷின்களின்‌ பெயர்களும்‌, அந்த மிஷின்களின்‌ மூலம்‌ லேஸ்‌ 
தயார்‌ செய்யும்‌ முறையும்‌: இந்த சாமான்கள்‌ பிரெய்டிங்‌ மிஷின்‌ 
(Braiding Machine) மூலம்‌ தயாரிக்கப்பட்டது. இவைகள்‌ அநேக 
விதங்களில்‌ இருக்கின்‌ றன: மிஷினின்‌ ஸ்பிண்டல்‌ (Spindles) நம்‌ 
பார்கள்‌ பிரகாரம்‌, இவைகள்‌ தயாரிக்சுப்படுகின்றன இந்த மிஷி 
னின்‌ விலை £ழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 


12 ஸ்பின்டல்‌ கொண்ட மிஷின்‌ விலை 190 ரூபாய்‌ 


13 mf) J5 3 » 225 ரூபாய்‌ 
16 a an rf » 286 ரூபாய்‌ 
24 33 99 29 29 350 ரூபாய்‌ 
32 ட்‌ ம்‌ 5 ஒ 400 ரூபாய்‌ 


இந்த மிஷின்‌ கையினால்‌ நடத்தக்கூடும்‌. நீங்கள்‌ இந்த மிஷினை 
எலெக்டிரிக்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ நடத்த வேண்டுமானால்‌ ஒரு புல்லி 
(Pulley) யை ஏற்படுத்தி, அந்த புல்லியின்‌ மூலம்‌ மிஷின்‌ 
நடத்தலாம்‌. இந்த மிஷினை சாதாரண ஜனங்கள்கூட நடத்த 
லாம்‌. இந்த தொழிலை சிறிய தொகையில்கூட. ஆரம்பிக்கலாம்‌. 


சாமான்கள்‌ கீடைக்குமிடங்‌ கள்‌ 


1. நூல்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ : 


(1) சித்தரஞ்சன்‌ குரோசட்‌ காட்டன்‌ USD Cre i 
கம்பெனி, 


103/11, ராஜா இவேந்திர தெருவு, 
கல்கத்தா 
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(2) ஜெனரல்‌ மானுபாக்சரிங்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ கோவாப்ப 
ரேடிவ்‌ ஸொசைடி, 
சோனிப்பட்‌ ரோதக்‌ ஜில்லா. 
(3) ரகுவன்ஸி மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 11/12, ஹெயின்ஸ்‌ ரோடு, 
அஹமதாபாத்‌ 
(4) அஜீத்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ராக்கியல்‌ ரோடு, அஹமதாபாத்‌. ` 
(5) குர்லா ஸிபின்னிங்‌ அன்ட்‌ வீவிங்க்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
கோகேல்‌ ரோடு, பரேல்‌, பம்பாய்‌-18. 
(6) வெஸ்டர்ன்‌ இந்தியா ஸ்பின்னிங்‌ மானுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி 
காலாசெளக்‌ ரோட்‌, சின்ச்‌ பொக்லி, பம்பாய்‌-12 
(7) ஹீஸ்ஸார்‌ காட்டன்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்ஸ்‌, 
ஹிஸ்ஸார்‌ (பஞ்ஜாப்‌) 
(8) ஸேத்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்ஸ்‌. - 
ஐ. டி. ரோடு, அமிர்த்தஸர்‌ (பஞ்ஜாப்‌) 
(9) லக்ஷ்மி தெரட்‌ பேக்டரி, 
1081 கிகா-படாபூல்‌, ஆமதாபாத்‌ 


(70) மேதா இண்டஸ்டிரிஸ்‌ 
பார்மோதி ரோடு, பாவநகர்‌ (ஸெளராஷ்டிரா) 
2, ஆர்டிபிஷியல்‌ ஹில்க்‌ நூல்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) குவாலியர்‌ சில்க்‌ மில்ஸ்‌, 
பிர்லா நகர்‌, நாக்தா, உஜ்ஜைன்‌ ஜில்லா. 
(2) ராஜ்‌ டெக்ஸ்டைல்‌ மில்ஸ்‌, 
அமிர்த்தஸர்‌ (பஞ்ஜாப்‌) 
(8) கவர்ன்மென்ட்‌ சில்க்‌ பேக்டரி, 
மைசூர்‌. 
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3. சாமான்கள்‌ £டைக்குமிடங்கள்‌: 


(1) அரலேபஸ்‌ லிமிடெட்‌ (இந்தியா) 
6-வது வீடு, இரண்டாவது மாடி, கோட்டை ரோடு, 
பம்பாய்‌-7 
(2) ஸ்ரீ டைஸ்‌ & கெமிக்கல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
கார்வி ரோடு, ஏரண்டவானி, பூனா-4, 
(3) நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌ (இந்தியா) 
தயால்‌ பெட்டி 1568, 
39, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


இனிப்பு பூசபப்ட்ட வஸ்துக்கள்‌ 
செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 


(SUGAR-COATING INDUSTRY) 
வஸ்துக்களின்‌ மேல்‌ இனிப்பு கலந்து தயாரிக்கும்‌ தொழில்‌, 
' மிகவும்‌ முக்கியமான தொழில்‌. இது பார்பதற்கு சாதாரண 
மாகத்தான்‌ இருக்கும்‌, உண்மையில்‌ இவைகளின்‌ உதவினால்‌ 
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ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள சாமான்கள்‌ விற்பனை 
யாகிறது. இந்த தொழில்‌ செய்பவர்கள்‌ அதிகம்‌ லாபம்‌ அடை 
வார்கள்‌. இந்த தொழில்‌ அதாவது ஒரு வஸ்துவின்‌ மேல்‌ சர்க்‌ 
கரை பாகத்தை தடவுவது அல்லது இனிப்பை மேலே பூசுவது 
என்று சொல்லலாம்‌. 


கோட்டிங்‌ (Coating) செய்வதால்‌, வஸ்துக்கள்‌ என்றும்‌ மாறி 
விடாது. வஸ்துக்கள்‌ அப்படியே இருக்கும்‌. ஆனால்‌ அதனுடைய 
GA கொஞ்சம்‌ அதிகமாக இருக்கும்‌. நீங்கள்‌ ஒரு டார்‌ அல்‌ 
லது மருந்துக்‌ கடைக்குப்போய்‌ பாருங்கள்‌.டாக்டர்‌ இரண்டுவித 
மான குனைன்‌ பில்லைகள்‌ வைத்திருப்பார்கள்‌. அதாவது ஒன்று 
சாதாரணமான குனைன்‌. இரண்டாவது இனிப்பு கலந்த gara 
சாதாரணமான குனைன்‌ கொஞ்சம்‌ கசப்பாக இருக்கும்‌. வு 
ஜனங்கள்‌ கசப்பு சாப்பிட மாட்டார்கள்‌. ஆகையினால்‌ அவர்‌ 
களுக்கு இனிப்பு கலந்த குனைன்‌ கொடுப்பதற்காக reise 
வைத்திருப்பார்கள்‌. இதே விதமாக, முந்திரிப்பருப்பு, பாதாம்‌ 
பருப்பு அவைகளின்மேல்‌ சர்க்கரை கனமாக பூசப்பட்டு விற்பனை 
செய்வதை நீங்கள்‌ பார்த்திருக்கலாம்‌. அதற்கு முத்திரிப்பருப்பு 
'மிட்டாய்‌, பாதாம்‌ மிட்டாய்‌ என்று சொல்‌ லுவார்கள்‌.மிட்டாய்‌ 
செய்யும்‌ கம்பெனிகள்கூட இம்மாதிரி இனிப்பு கலந்த 'வஸ்துக்‌ 
களைத்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. ஆயிரக்கணக்கான ரூபாய்‌ இதன்‌. மூலம்‌ 
லாபம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌ . இந்த தொழிற்சாலையில்‌ முக்கியமாக 
தயாரிப்பது, சிகப்பு மாத்திரைகள்‌. அந்த சிகப்பு மாத்திரைகள்‌ 
அல்லது கோலிகள்‌, தாம்பூலம்‌ போடும்போது உபயோகப்படக்‌ 
கூடியது. பிரதி தினமும்‌ லக்ஷக்கணக்கான தாம்பூல மாத்திரை 
கள்‌ தயரரிக்கப்படுகின்றன. 


சர்க்கரை எப்படி செய்வது: . முதலில்‌, நீங்கள்‌ வஸ்துக்களின்‌ 


மேல்‌ எப்படி இனிப்பு கலப்பது என்று தெரிந்து கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. பிறகு இந்த வஸ்துக்களை அநேக பக்குவங்கள்‌ செய்தபிறகு 
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இனிப்பு அவைகளின்‌ மேல்‌ கலக்கப்படும்‌. செய்யும்‌ விதங்களை 
கழே சொல்லப்பட்டிருக்றெது. ல்‌; 


togdeuornsovtuanea 


ட 
2 
Pe ்‌ 
ஃ 


1. முதலில்‌ பாதாம்‌ பருப்புகளின்‌ மேல்‌ இனிப்பு கலக்கும்‌ 
விதம்‌: 30 கிலோகிராம்‌ பாதாம்‌ பருப்பு எடுத்து, அவைகளை 
வெய்யிலில்‌ கொஞ்சம்‌ நேரம்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவை. 
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களை உஷ்ணமான இடத்தில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அதனுடைய 
உஷ்ணம்‌ 105° டிகிரி வரையில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. பிறகு அவை 
களை காற்றுப்படும்படி வைக்க வேண்டும்‌. அப்போது அந்த 
பருப்புகள்‌ வாடிய மாதிரி-இருக்கும்‌. பிறகு 44 லிட்டர்ஸ்‌ தண்‌ 
ணீரில்‌ 3 கிலோகிராம்‌ அரேபிக்‌ கம்‌ போட்டு ஊற வைக்க 
வேண்டும்‌. oe i 


அப்படியே 24 மணி நேரம்‌ ஊறிய பிறகு, அவற்றை ' : - 
சம்‌ சூடு செய்ய வேண்டும்‌, அது கொதிக்க ஆரம்பமானதும்‌, 
ஒரு மரப்‌ பலகையினால்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 


பிறகு அடுப்பிலிருந்து இறக்கி ஆற வைக்க வேண்டும்‌, பிறகு 

. மெல்லிய ஜல்லடையால்‌ வடிகட்ட வேண்டும்‌. பிறகு ஒரு பெரிய 

பாத்திரத்தில்‌ பாதாம்‌ பருப்புகளை கொட்டி அவற்றுடன்‌ 

பிசின்‌ கலந்த ஜலத்தைக்‌ கலந்து, கையிஞூல்‌ மேலும்‌ கீழுமாக 

கலக்க வேண்டும்‌. . பிறகு அதன்மீது கொஞ்சம்‌ மாவு தூவ 

வேண்டும்‌. இவைகள்‌ எல்லாம்‌ தூவிய பிறகு, அதை மிஷினில்‌ 

ட வைத்து மிஷினை சுற்‌.ற வேண்டும்‌. அந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ மேலே 

தூவிய சாமான்கள்‌ கெட்டியாகவும்‌, உலர்ந்தும்‌ இருக்கும்‌. பிறகு 

அவைகளை எடுத்து. ஒரு மரத்தட்டில்‌ வைத்து அந்து தட்டை 
. சூடான இடத்தில்‌ வைச்சு வேண்டும்‌. 


செய்ய வேண்டிய விதம்‌: 33 இலோகராம்‌ சர்க்கரையும்‌ 
12-5 லிட்டர்ஸ்‌ ஜலத்தையும்‌ விட்டுக்‌ கலந்து கொதிக்க வைக்க 
பவண்டும்‌. அது நன்றாக கொதித்ததும்‌, அடுப்பிலிருந்து இறக்கி, 
ஒரு பக்கமாக வைத்து விட வேண்டும்‌. பிறகு 375 கிராம்‌ 
சோள மாவில்‌ ஒரு லீட்டர்‌ ஜலத்தை விட்டு கலக்கவும்‌. அதில்‌ 
கட்டிகள்‌ இல்லாமல்‌ கரைக்க வேண்டும்‌, பிறகு தனியாக 750 
கிராம்‌ அராபிக்‌ கம்‌ அல்லது பிசினுடன்‌ 13 லிட்டர்ஸ்‌ ஜலம்‌ 
விட்டு கலக்கவும்‌. பிறகு பாதாம்‌ . பருப்புகளை பாத்திரத்தில்‌ 
போட்டு, மிஷினை ஆரம்பிக்க வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ சூடானதும்‌, 
` மேலே சொல்லப்பட்ட மிக்ஸ்சாகளைக்‌ கொஞ்சம்‌ கொஞ்சமாக 
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விட்டு கலக்கவும்‌. கலக்கப்பட்ட வஸ்துக்கள்‌ பாதாம்‌ பருப்பில்‌ 
நனையும்படி கலக்கவேண்டும்‌. ஆனால்‌ மொத்தமாக ஒரே தரத்தில்‌ 
கொட்டக்‌ கூடாது. அப்படி கலக்கும்போது கலக்கி விட வேண்‌ 
டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ அந்த வஸ்துக்கள்‌ பாதாம்‌ பருப்பின்மேல்‌ 
படாமல்‌ கழே தங்கிவிடும்‌. பிறகு மிஷினை ஆரம்பிக்க வேண்டும்‌. 
அதேமாதிரி 5 அல்லது 6 தடவைகள்‌ கலக்க வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ 
எணென்ஸ்‌ கலக்க வேண்டுமானால்‌ ரோஸ்‌ எஸெனஸ்‌ (45 A.A.) 
முறைப்படி கலக்க வேண்டும்‌. அடுப்பு சாதாரணமாக எரிய 
வேண்டும்‌. பிறகு பாதாம்‌ பருப்பு மிட்டாய்‌ தயாராக விடும்‌. 
மறுபடியும்‌ ஒரு தரம்‌ அவைகளின்‌ மேல்‌ இனிப்பு கலக்சு வேண்‌ 
டும்‌. அதாவது 9 கிலோகிராம்‌ சர்க்கரையுடன்‌ 4 லிட்டர்ஸ்‌ 
ஜலம்‌ கலந்து அவைகளின்‌ மேல்‌ கொட்டி கலந்து அவைகளை 
சுத்தமாக ஒரு பெட்டியில்‌ அல்லது டின்னில்‌ வைத்து விற்பனைக்கு 
அனுப்பப்பட வேண்டும்‌. 


தழ்க்கண்ட முறைப்படி நீங்கள்‌ உயர்ந்த ரக பாதாம்‌ மிட்‌ 
டாய்களை குறைந்த விலையில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

முதல்‌ Apo அல்லது கலக்கப்பட்ட 'வஸ்து: 45 கிலோகிராம்‌ 
சர்க்கரை, ஜலம்‌ 17-5 லிட்டர்ஸ்‌. 

கடைசி நிரப்‌: 12தலோகிராம்‌ சர்க்கரை, ஜலம்‌ 5:5.லிட்‌ 
டர்ஸ்‌, சோள மாவு 500 கிலோகிராம்‌. 


2. ஹனி௫ட்‌ (சோம்பு)ல்‌ தித்திப்பு கலந்து செய்யும்‌ விதம்‌ : 
இதற்கு முன்‌ பாதாம்‌ பருப்புகளுக்கு எப்படி இனிப்பு' த்‌ 
பட்டதோ அதே விதமாக இந்த ஹனி€ட்டுகளுக்கும்‌ செய்ய 
வேண்டியது. 

தேவையான அளவு ஹனிசீட்‌ எடுத்துக்‌ கொள்ளவும்‌. அவை 
களை ஒரு பாத்திரத்தில்‌ போட்டு அடுப்பின்மீது வைத்து: அடுப்பு 
நிதானமாக எரிய வேண்டும்‌. . மிஷின்‌ ஆரம்பமானதும்‌ (ஹனி 
ஓட்‌ கொஞ்சம்‌ சூடு ஆனதும்‌ மிஷினை நிறுத்திவிட்டு அந்த ஹனி 
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'சீடுகளை சலிக்க வேண்டும்‌. இதற்கு முன்‌ பாதாம்‌ பருப்புகளுக்கு 
செய்த மாதிரியே இவைகளுக்கும்‌ கலக்கப்படும்‌ வஸ்துக்களை 
கலக்க வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ கலர்‌ கலக்கவும்‌. பிறகு 5 அல்லது 
6 முறை கலக்கவேண்டும்‌. ஒருமுறை கலந்து அவைகள்‌ உலர்ந்த 
வுடன்‌ பிறகு மற்றொரு தரம்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இதேமா திரியாக்‌ 
5 அல்லது 6 தரம்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு ஹனி£ட்‌ இவற்றை 
'அடுப்பிலிருந்து இறக்கி விடவும்‌. பிறகு பாத்திரத்தில்‌ இருக்‌ 
கும்‌ கலர்களையும்‌ சர்க்கரையையும்‌ எடுத்து விட வேண்டும்‌. 
பிறகு மறுபடியும்‌ ககர்கள்‌ இல்லாமல்‌ சிரப்புடன்‌ மற்றொரு 
முறை கலக்க -வேண்டும்‌. இப்படியாக இரண்டு தரம்‌ மசய்து 
கடைசியாக கொஞ்சம்‌ மாவு கொட்டி கலக்க வேண்டும்‌. எந்த 
கலர்‌ கொடுத்தாலும்‌ முதல்‌ அல்லது இரண்டு தடவைகளில்‌ 
கோதுமை மாவை கலக்க வேண்டும்‌, பிறகு கலர்கள்‌ இல்லா மல்‌ 
சிரப்‌ மட்டும்‌ கலக்கவேண்டும்‌. ஒரே கலர்தான்‌ கலக்க வேண்டும்‌, 
வேறு எந்த கலரும்‌ கலக்கக்‌ கூடாது. பிறகு உயர்ந்த ரகமான 
'ஹ்னி£ட்‌ இனிப்புடன்‌ தயாராகிவிடும்‌. 
` 
குறிப்பு: கேஸ்டர்‌ சுகர்‌ என்பது நன்றாய்‌ பொடி செய்த சர்க்‌ 
கரை. அரேபிக்‌ கம்‌ என்பது சுத்தப்படுத்தப்பட்ட வேலம்‌ பிசின்‌. 


்‌ மெதுவான வஸ்துக்களில்‌ எப்படி இனிப்பு கலப்பது: ஏதாவது 
ஒரு வஸ்துவின்‌ மேல்‌ இனிப்பு கலக்க வேண்டுமென்றால்‌, முதலில்‌ 
சர்க்கரையை பாகு செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. சர்க்கரை பாகு 
செய்யவேண்டிய விதம்‌: ஒரு பாத்திரத்தில்‌ 4 சடாங்க்‌ சர்க்கரை 
யைப்‌ போடவேண்டும்‌, அத்துடன்‌ 1 சடாங்‌ ஜலமும்‌, 24 குன்றி 
மணி எடை கிரீம்‌ ஆப்‌ டார்டாரும்‌ கலக்க வேண்டும்‌, பிறகு 
அடுப்பில்‌ வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 310° வரையில்‌ 
கொதிக்க வேண்டும்‌. பிற்கு அடுப்பு எரிவதை நிறுத்தி விடவும்‌. 
ஆனால்‌ பாத்திரம்‌ மட்டும்‌ அடுப்பின்மேலேயே இருக்க வேண்டும்‌, 
இனிப்புக்கு கலக்க வேண்டிய சாமான்களை எல்லாம்‌ சுகர்‌ கோட்‌ 
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டிங்‌ கெட்டிலில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. சாமான்கள்‌ வைத்திருந்த. 
பாத்திரமும்‌, கெட்டில்‌ பக்கத்திலேயே வைக்க வேண்டும்‌. 


இனிப்பு கலக்க வேண்டிய சாமான்களைப்‌ பாத்திரத்திலிருந்து 
எடுத்து, சுகர்‌ கோட்டிங்‌ கெட்டிலில்‌ போட வேண்டும்‌. ' இந்த 


கெட்டிலில்‌ இனிப்பு கலந்த வஸ்துக்களை பிரதி ஐந்து நிமிஷத்‌ . 
DDG ஒரு முறை. கொஞ்சம்‌ கொஞ்சமாக விட வேண்டும்‌. ~ 
எவ்வளவு கனம்‌ தேவையோ அவ்வளவு கனத்திற்குத்‌ தகுந்த - 
மாதிரி கலக்க வேண்டும்‌.. உங்களுக்குத்‌. தேவையான கலர்களை 


யும்‌, வாசனைகளையும்‌ கலக்கலாம்‌. ஓ 


பிறகு கொஞ்சம்‌ கோதுமை மாவு எடுத்து அதில்‌ கொ ஞ்சம்‌ 
தண்ணீர்‌ தெளித்து கையினால்‌ தேய்த்தால்‌ . அந்த மாவு சிறிய 
உருண்டைகளாக வரும்‌. அது பார்ப்பதற்கு பார்லியைப்‌ Guna 
இருக்கும்‌. அவற்றை, ஜல்லடையால்‌ சலித்து அவைகளை சுகர்‌ 
கோட்டிங்‌ மிஷினில்‌ போட வேண்டும்‌. ஒரூ பாத்திரத்தில்‌ 
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இனிப்பு கலந்த வஸ்துக்களை கொட்டி, அதை சுகர்‌ கோட்டிங்‌ 
மிஷினுக்கு மேல்‌ இருக்கும்‌ ஸ்டான்டின்‌ மீது வைக்கவும்‌. பிறகு 
சுகர்‌ கோட்டிங்‌ மிஷினை நடந்த வேண்டும்‌. கொஞ்ச நேரத்தில்‌ 
அந்த பார்லி மாதிரி இருக்கும்‌ சிறிய மாவு உருண்டைகளில்‌ 
இனிப்பு கலந்து விடும்‌. பிறகு அதன்‌ மீது உங்களுடைய இஷ்ட 
மான கலர்களை கலக்கவும்‌. அந்த உருண்டைகளுக்கு கலர்‌ கலந்‌ 
ததும்‌, பிறகு இவைகளை மறுபடியும்‌ இனிப்பு கலந்த வஸ்துக்‌ 
களில்‌ கலக்க வேண்டும்‌. சுகர்‌ கோட்டிங்‌ மிஷின்‌ அநேக விதங்‌ 
களில்‌ இருக்கின்‌ றன. 

1” சுகர்‌ கோட்டிங்‌ மிஷினின்‌ விலை 250 ரூபாய்‌ 
275 ரூபாய்‌ 
475 ரூபாய்‌ 


14’ சைஸ்‌ 35 9 LE} 
2” ்‌ 33 95 33 LEJ 
இந்த சாமான்கள்‌ செம்பு பாத்திரங்களில்‌ செய்யப்பட்டது. 
அதற்கு உள்பக்கங்களில்‌ தகரம்‌ சேர்ந்திருக்க வேண்டும்‌. மற்ற 
விவரங்களுக்கு காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, தபால்‌ பெட்டி 7262, புது 
மார்கட்‌, ஜமுனா ரோடு, டில்லி-6, என்ற விலாசத்திற்கு எழுதி 
தெரிந்துக்‌ கொள்ளவும்‌. இந்த மிஷின்‌ ஸ்டான்ட்‌ இரும்பு, 
காஸ்ட்‌ இரும்பு மூலம்‌ செய்யப்பட்டது. பெரிய கெட்டில்‌ 
(மிஷினில்‌ இருப்பது) நடத்துவதற்கு ஒரு குதிரை ஓட்டமுள்ள 
எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ தேவை. அப்படி. எலெக்டிரிக்‌ கனக்ஷன்‌ 
இல்லாவிட்டால்‌ கையினால்‌ சுற்றிக்கூட இந்த மிஷினை நடத்த 
லாம்‌. 
... சாமான்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) ன்‌ 
அமிர்த்ஸர்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
'ரோஹானா கலான்‌, முஸபர்நகர்‌ ஜில்லா (யூ, பி.) 
2. ANAI சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
57, , மஹாத்மா காந்தி ரோட்‌, Bauru 
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3. Gawi சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
45-47, அப்போலோ தெரு, பம்பாய்‌. 
(2) ரீம்‌ ஆப்‌ டார்டார்‌: ட 
1. சராபாய்‌ மெர்க்‌ (பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 
13, விட்டட்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌-1. 
2. டெக்கான்‌ கெமிகல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
107-A, அரண்மனைக்கார-தெரு, மதறாஸ்‌. 
3. ஆரோமேடிக்‌ அன்ட்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி, 
பொன்பாதி வொர்க்ஸ்‌, பொன்பாதி R.S. 
மத்தம்‌ போஸ்ட்‌, சித்தூர்‌ ஜில்லா. 
4, ஜேம்ஸ்‌ ஹட்டன்‌ அன்ட்‌ Gar., 
3, பேட்டரி தெரு, ஏழ்ப்பாக்கம்‌, மதறாஸ்‌. 
(3) கலர்கள்‌ : 
1. காந்திலால்‌ ஜீவன்லால்‌ அன்ட்‌ கோ., 
ரைட்‌ ரோட்‌, தபால்‌ பெட்டி 100, 
ரெயில்வேபூர்‌, அஹமதாபாத்‌. 
2. இம்பீரியல்‌ கெமிக்கல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
எக்ஸிபிஷன்‌ ரோடு, பாட்னா (பீ ஹார்‌) 
3, அஹமதாபாத்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
0/௦ ஜெய்‌ பாரத்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
மோதிலால்‌ மான்ஷன்‌, கபஸியா பஜார்‌, 
அஹமதாபாத்‌. 
ளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌ (இந்தியா) 
தபால்‌ பெட்டி 1568, 
39, இரண்டாவது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 


4. ந 


x 
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(4) பாக்ஙே சாமான்கள்‌: 
1. இந்தியன்‌ பாக்கிங்‌ மெடீரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஹோம்ஜி தெரு, பம்பாய்‌. 
2. பாக்ஸ்வெல்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 


245-ஏ, கோவான்‌ தெரு, eos பிரிட்ஜ்‌, 
குர்லா, பம்பாய்‌. 


3. பி, பசக்‌ அன்ட்‌ கோ., 
9 சைதம்‌ மோதி லேன்‌, கல்கத்தா... 
4. நியூடக்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
மதவ்கரன்‌ மான்ஷன்‌, 
பிளாக்‌ 1, பிரின்ஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌-1, 
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வெண்ணை, நெய்‌, கீரீம்‌ 
தொழிற்சாலை 


(CREAM, BUTTER, GHEE INDUSTRY) 
| இந்தக்காலத்தில்‌ சுத்தமான நெய்‌ ணத்தை மிகவும்‌ அரிது. 
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அப்படி கிடைத்தாலும்‌ சுத்தமாக இருக்காது. ஆகையினால்‌ 
மனிதர்கள்‌ சுத்தமான அசல்‌ நெய்‌ வாங்குவதற்கு பிரயத்‌ 
தனப்படுகிறார்கள்‌. அவர்களுடைய எண்ணப்‌ பிரகாரம்‌, அவர்‌ 
களுடைய முன்னிலையில்‌ சுத்தமாக நெய்‌ தயாரித்தால்‌ தான்‌ 
அவர்களுக்கு திருப்தியாக இருக்கும்‌. ஒவ்வொரு பெரிய ஊரிலும்‌, 
அல்லது சிறிய. ஊரிலும்‌, வெண்ணை தயாரிக்கும்‌ கம்பெனி 
கள்‌, கரீம்‌ (Cream), சபரேடா (Separata: என்ற மிஷின்‌ மூலம்‌, 
பாலிலிருந்து வெண்ணையை எடுக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ அவர்களு 
டைய வாடிக்கைக்காரர்களுக்கு முன்பாகவும்‌ வாடிக்கைகாரர்‌ 
களுடைய சந்தேகம்‌ நிவாத்தியாகும்படியும்‌, பாலிலிருந்து 
கிரீமை எடுக்கிறார்கள்‌. இந்த கிரீமிலிருந்து வெண்ணை தயாரித்து 
அவைகளை சுத்தமாக பாக்கெட்டுகளில்‌ அடைத்து அவைகளில்‌ 
அந்த கம்பெனிகளின்‌ விலாசமிட்‌ ட லேபில்களை அதன்‌ மீது ஒட்டு 


வார்கள்‌. 


அப்படி தயாரித்த வெண்ணை கொஞ்சம்‌ புளித்ததும்‌ அந்த 
வெண்ணையை அடுப்பில்‌ வைத்துக்‌ காய்ச்சி, நெய்‌ தயாரிப்பார்‌ 
கள்‌. வாடிக்கைக்காரர்களில்‌ சிலர்‌ இரீமிலிருந்து நெய்யை அப்‌ 
போதைக்கப்போது தயாரித்து கொடுக்கும்படி கேட்பார்கள்‌. 
இவைகள்‌ கூட வாடிக்கைக்காரர்களின்‌ திருப்திக்கு தகுந்த 
மாதிரி செய்ய: வேண்டும்‌. இந்த தொழில்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ 
சம்பாதிக்கலாம்‌. இந்த கிரீம்‌ சபரேடா என்ற மிஷின்‌ வெளி 
தேசங்களில்‌ தயாராகிறது. இது பலவித ரகங்களில்‌ வேலை செய்‌ 
யக்கூடியவை. எல்லாவற்றையும்விட சிறிய மிஷின்‌ அளவு 10 
காலன்கள்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 10 காலன்‌ பாலிலிருந்து கிரீம்‌ 
ஒரு மணி நேரத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த வழியாக 15 காலன்‌ 
கள்‌ அல்லது அதற்கு அதிகம்‌ அளவுள்ள பாலிலிருந்து கரீம்‌ 
ஒரு மணி நேரத்தில்‌ எடுக்கப்படும்‌ 10 காலன்‌ அளவு கொண்ட 
மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 550, 75 காலன்‌ அளவு கொண்ட 
மிஷினின்‌ விலை ரூபாய்‌ 750, 30 காலன்‌ அளவு கொண்ட 
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ae pei 1100, இந்தத்‌ தொழிலை பெரிய அளவில்‌ 
ee _ ௮ நக ' ஜனங்கள்‌ இந்த கிரிமையோ அல்லது 
நய்யையோ அவர்களுடைய வீட்டில்‌ போய்‌ வாங்கிக்‌ கொள்‌ 
வார்கள்‌. இன்னும்‌ சில ஜனங்கள்‌ டைரி சொந்தக்காரர்களிடம்‌ 
வாங்கி கொள்வார்கள்‌. பொதுவாக சொல்லப்போனால்‌ இந்த 
ort சொந்தக்காரர்கள்‌ கிரீம்‌, சபரேடா மிஷின்களை வைத்து 
அதன்‌ மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ 
வென்ணையும்‌ நெய்யும்‌ விற்கிறார்கள்‌. ஒரு சேர்‌ பாலில்‌ 10 
தோலா வெண்ணை எடுக்கப்படும்‌. அந்த பத்து தோலா வெண்‌ 
LEED 5 தோலா நெய்‌ எடுக்கப்படும்‌. வெண்ணை எடுக்கப்பட்ட 
பத என்பதற்கு dat என்று சொல்லலாம்‌. இதை இரண்டு 
தங்களில்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. ஒரு விதம்‌ இந்தப்‌ பாலை 
குறைந்த விலையில்‌ விற்பது, இரண்டாவது இந்தப்‌ பாலை, தயிர்‌ 
செய்து, அந்த தயிரை குறைந்த விலையில்‌ விற்பது. ஆகையினால்‌ 
இதில்‌ எதுவும்‌ தள்ளுபடியான வஸ்து அல்ல; மேலும்‌ இதன்‌ 
மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ அடையலாம்‌. இந்த வியாபாரம்‌ எப்‌ 
போதும்‌, வருஷ பூராவும்‌, நடைபெறும்‌. டைரி என்பது பால்‌, 
கிரீம்‌, வெண்ணை, நெய்‌, தயிர்‌ இவைகளை தயார்‌ செய்யும்‌ இடம்‌ 
என்று சொல்லலாம்‌. 
கரீம்‌ சபரோடா மிஷின்‌ உபயோகிக்கும்‌ விதம்‌: இந்த மிஷினில்‌ 
பாலை ஊற்றி வைப்பதற்கு ஒரு உருண்டையான தொட்டி இருக்‌ 
கிறது. பாலை அந்த தொட்டியில்‌ ஊற்றி, பிறகு இந்த மிஷினை 
அதனுடைய பிடியினால்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. உங்களால்‌ முடிந்த 
வரை வேகமாக சுற்ற வேண்டும்‌. அப்படி வேகமாக சுற்றும்‌ 
போது இந்த மிஷினில்‌ ஒரு மணி இருக்கிறது. மிஷின்‌ சுற்றுகிற. 
வேகத்தினால்‌ மணி அடிக்கும்‌.அது.தான்‌ இந்த மிஷினின்‌ சரியான 
வேகத்தில்‌ சுற்றுறெது என்பதற்கு அடையாளம்‌. அந்த பால்‌ 
உள்ள பாத்திரத்தில்‌ குழாய்‌ சேர்ந்திருக்கறது. குழாய்‌ திரந்த 
வுடன்‌, பால்‌ போவதற்குண்டான குழாய்‌ தானாகவே திறந்து 
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கொள்ளும்‌. பிறகு Afb தயாராகி வெளியே வந்ததும்‌ குழாய்‌ 
களை திறந்தால்‌ பால்‌ அதிக வேகமாக வெளி வரும்‌. இந்த மிஷி 
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eee அடி பில்‌ இரண்டு வகாவான குழாய்கள்‌ வைக்கப்பட்டிருக்‌ 
னறன. இந்த இரண்டு குழாய்களின்‌ வேலைகள்‌ வித்தியாச 
மானது. இதன்‌ மேல்‌ குழாய்‌ மூலம்‌ கிரீம்‌ வெளி வருறெது. கீழ்‌ 
குழாயின்‌ வழியாக வெண்ணை எடுக்கப்பட்ட பால்‌ அல்லது 
சபரேடாவாக வெளிவரும்‌. 


சபரேடா என்பது வெண்ணை (கிரிம்‌) எடுக்கப்பட்ட பால்‌. 
இந்த மிஷின்‌ வேகமாக சுற்றும்போது, கிரீம்‌ எடுக்கப்பட்ட 
பால்‌ வெளி வரும்‌. ஆனல்‌ அது சுத்தமான பால்‌ அல்ல. அதில்‌ 
கொஞ்சம்‌ பங்கு Arid கலந்து இருக்கும்‌. ஆகையினால்‌ அந்த 
பாலை மறுபடியும்‌ பால்‌ பாத்திரத்தில்‌ விட்டு, அதே மாதிரி செய்‌ 
தால்‌ அந்த பாலிலுள்ள மீதியுள்ள கிரீமை எடுத்து விடலாம்‌. 
கிரீம்‌ சபரேடா மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ கறக்கப்பட்ட பாலிலிருந்து 
கிரீம்‌ எடுக்கப்படும்‌. அப்படி கறக்கப்பட்ட பசும்‌ பால்‌ அல்லது 
எருமைப்‌ பாலிலிருந்து சுமார்‌ 5 அல்லது 7 நிமிஷங்களில்‌ இரீம்‌ 
எடுக்கலாம்‌. கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்த பிறகு, பால்‌ குளிர்ச்சியாக 
விடும்‌. குளிர்ச்சியான பிறகு பாலிலிருந்து கிரீம்‌ எடுப்பது 
மிகவும்‌ கஷ்டம்‌. ஆகையினால்‌ இப்பேர்ப்பட்ட பாலிலிருந்து 
கிரீம்‌ எடுக்க வேண்டுமானால்‌ அதை சாதாரண அளவில்‌ காய்ச்ச 
வேண்டும்‌. 


பிறகு அதிலிருந்து கிரீம்‌ எடுக்கப்படும்‌. அப்படி அந்தப்‌ பாலை. 
காய்க்சாமல்‌, குளிர்த்த பாலை மிஷினில்‌ போட்டு அதை மிஷி 
னின்‌ சக்கரங்கள்‌ மூலம்‌ சுற்றினால்‌ கூட கிரீம்‌ வெளியே வராது. 
இந்த உருண்டை வடிவமான பந்துகளில்‌ சுமார்‌ 25 சிறிய 
பிளேட்டுகள்‌ இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. பால்‌ இந்த பந்துகள்‌ 
மூலம்‌ பிளேட்டுகளுக்கு வரும்‌. அதிலிருக்கும்‌ இரும்பு கம்பி 
வேகமாக. கற்றும்போது அது: சுற்றிகிற வேகத்தினால்‌ அந்தப்‌ 
பால்‌ சிலுப்பப்பட்டு -Afb மேலே வரும்‌ பிறகு அந்த பந்து 
களின்‌ ஓட்டை வழியாக குழாய்க்கு மிஷின்மூலம்‌ வெளியே. 
போகும்‌. இன்னும்‌ கிரீம்‌ எடுக்கப்பட்ட பால்‌, கீழ்பாகத்திலுள்ள , 
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பந்தின்‌ ஓட்டையின்‌ வழியாக கழேயுள்ள குழாய்மூலம்‌ வெளியே 
வரும்‌. தவறுதலாக சாதாரண குளிர்ச்சியான பாலை அல்லது 
காய்ச்சப்படாத பாலை மிஷினில்‌ போட்டு, மிஷினை நடத்தினால்‌, 
அந்த மிஷினிலுள்ள பந்துகள்வேலைசெய்யாது. கிரீமும்‌ வெளியே 
வராது. 


இப்படி இருக்கும்‌ சந்தர்ப்பங்களில்‌, பாலை பாத்திரத்‌ திலிருந்து 
வெளியே எடுத்துவிட வேண்டும்‌. மிஷினிலுள்ள தொட்டியை 
காலி செய்து, சூடான ஜலம்‌ அந்தத்‌ தொட்டியில்‌ விட்டு அந்த 
மிஷினை வேகமாக சுற்ற வேண்டும்‌. அப்படி சூடான ஜலம்‌ அந்த 
மிஷினில்‌ உள்ள பந்துகளில்‌ பட்டதும்‌, அந்த தண்ணீரின்‌ சூட்‌ 
டினால்‌, அதில்‌ ஓட்டிக்கொண்டிருக்கும்‌ பச்சை பால்‌ உருகி, 
கரைந்து தண்ணீருடன்‌ வெளியே வந்துவிடும்‌. 


இந்த மிஷினை கொஞ்சம்‌ சுற்றியதும்‌, இந்த மிஷின்களி 
வள்ள அமுக்கிகளை எடுத்து, மிஷினை நல்ல முறையில்‌ நடத்து 
வதற்கு முடியும்‌. இந்த மிஷினில்‌ உள்ள இரும்பு பிளேட்டும்‌, 
பந்தும்‌, சூடான தண்ணீரால்‌ கழுவப்படும்‌. பிறகு அதை திருப்‌ 
புளி மூலம்‌ பிட்‌ (Fit) செய்யலாம்‌. இந்த பிளேட்டுகளில்‌ தனித்‌ 
குனி நெம்பர்கள்‌ இருக்கின்றன. நெம்பர்களுக்கு தகுந்த மாதிரி 
இணைக்கப்பட்டிருக்கிறது. தவறுதலாக இந்த பிளேட்டுகளை நெம்‌ 
'பர்‌ பிரகாரம்‌ பிட்‌ செய்யாவிட்டாலும்‌, பந்துகளை சரிவர பிட்‌ 
செய்யாவிட்டாலும்‌, மிஷின்‌ சரியானபடி வேகமாக வேலை 
செய்யாது. ஆகையினால்‌ பிளேட்டுகளை நெம்பர்‌ பிரகாரமும்‌, 
வரிசை பிரகாரமாகவும்‌,இணைக்க வேண்டும்‌.இதைத்‌ தவிர ஞாப 
கத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள வேண்டியது என்னவென்றால்‌, பந்து 
களின்‌ கழுத்தில்‌ திருகையை நேராக அமைக்க வேண்டும்‌. அத 
னுடைய ஓட்டைகளை சரிசமானப்படுத்தி ஒன்றின்‌ 'மேல்‌ ஒன்றாக 
வும்‌, அதன்‌ கீழேயுள்ள திருகையும்‌ சரியான முறையில்‌ இணைக்க 
வேண்டும்‌. அப்படி அந்த திருகுகளை கெட்டியாக மூடினால்‌, கிரீம்‌ 
கெட்டியாவும்‌. கொஞ்சமாகவும்‌ வெளிவரும்‌, ஆகையினால்‌, 
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அந்த சிறிய திருகு கெட்டியாக மூடக்கூடாது. ஆனால்‌, மேலே 
யுள்ள திருகு பந்துகளின்‌ கழுத்துக்கு நேராக கெட்டியாக மூட 
வேண்டும்‌. அதை கெட்டியாக மூடாமல்‌ மெதுவாக மூடினால்‌, 
இந்த பிளேட்டுகள்‌ சரிவர வேலை செய்யாது. மேலும்‌ கிரீம்‌ சுலப 
மாக எடுக்க முடியாது. இந்த மிஷினில்‌ உள்ள பிளேட்டுகளை 
பிரஷ்‌ மூலமாகவும்‌, சூடான தண்ணீர்‌ மூலமாகவும்‌ கழுவ 
வேண்டும்‌. இந்த பிளேட்டுகளை கழுவி, இதை ஒரு கம்பியில்‌ உலர்‌ 
வதற்காக தொங்க விடவேண்டும்‌. பிறகு அவைகளை பந்துகளில்‌ 
சேர்க்க வேண்டும்‌. இந்த மிஷினுடைய க&ீர்களை பிரதி தினமும்‌ 
எண்ணையை கொண்டு தடவ வேண்டும்‌. இந்த கீர்கள்‌ எப்போ 
தும்‌ எண்ணையில்‌ இருக்க வேண்டும்‌. 


இந்த தொழிற்சாலையிலுள்ள எல்லா மிஷின்களின்‌ பூரா விவ 
ரத்தையும்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. எப்படியிருந்தாலும்‌ உங்க 
ளுக்கு இன்னும்‌ ஏதாவது விவரம்‌ தெரிய வேண்டுமென்றால்‌ நீங்‌ 
கள்‌ காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி மிஷினைப்‌ பற்றிய விவரங்களுக்கு 
பப்ளிஷருக்கு லெட்டர்‌. மூலம்‌ எழுதி தெரிந்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


எப்படி, சுத்தமான பால்‌ வாங்குவது: நெய்‌, கிரீம்‌, வெண்ணை, 
தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலைக்கு பால்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாக தேவை 
யான வஸ்து. அவர்கள்‌ பால்‌ வாங்கும்போது அதிக ஜாக்கிரதை 
யுடன்‌ வாங்க வேண்டும்‌. பால்‌ மிகவும்‌ சுத்தமானதாக யிருந்‌ 
தால்‌ அது அதிக சத்துக்கள்‌ அடங்கி யிருக்கும்‌.அதன்மூலம்‌ அதிக 
அளவு வெண்ணை எடுத்து, அசல்‌ நெய்‌ அதிகமாக எடுக்கப்படும்‌. 
அப்படி சுத்தமாக இல்லாவிட்டால்‌ அதில்‌ அதிக சத்துக்கள்‌ 
இருக்காது. Afb சுத்தமாகவும்‌ வராது, 

நெய்‌ அதிகமாக கிடைக்காது. நீங்கள்‌ பால்‌ டெஸ்டிங்‌ 
(Testing) மிஷின்‌ அல்லது பரிசோதனை செய்யக்கூடிய கருவியை 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ஒரிஜனல்‌ ஜெர்மன்‌ டைப்‌ (Original 
German Type) பை உபயோகிக்க வேண்டும்‌. இந்த கருவி மூலம்‌ 
ஒரு நிமிஷத்தில்‌ பால்‌ பரிசோதனை செய்து விடலாம்‌. 
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நீங்கள்‌ எந்த பால்காரனிடமிருந்தும்‌ பால்‌ வாங்கலாம்‌. 
ஆனால்‌ அதை வாங்கி பரிசோதனை செய்வதற்கு குறைந்த பட்சம்‌ 
2 நிமிஷ நேரம்‌ பிடிக்கும்‌. உயர்ந்தரகம்‌ அல்லது மட்ட ரகம்‌ 
அவ்லது இந்த பாலில்‌ எவ்வளவு சத்து இருக்கிறது என்பதையும்‌ 
இந்த பால்‌ பரிசோதனை செய்யும்‌ கருவிமூலம்‌ தெரிந்துக்கொள்ள ' 
லாம்‌. விஞ்ஞானிகளின்‌ அபிப்பிராயம்கூட அப்படிதான்‌. இந்த 
மிஷின்மூலம்‌ சிறு குழந்தைகள்‌ முதல்‌ பெரியவர்கள்‌ வரை பாலை 
வெகு சுலபமாக பரிசோதனை செய்யலாம்‌. இந்த மிஷினின்‌ 
படத்தை முன்‌ பக்கத்தில்‌ காணலாம்‌. 


மேலே அச்சிடப்பட்ட படங்களிலிருந்து நீங்கள்‌ கொஞ்சம்‌ 
இந்த மிஷினுடைய சில பாகத்தைப்‌ பற்றி தெரிந்து கொள்ள 
லாம்‌. மிஷின்களுடைய பாகங்கள்‌ என்ன வேலை செய்லதற்கு 
முடியம்‌, இன்னும்‌ எப்படி, அவைகளை நடத்துவது என்றும்‌ கழே 
சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. சுத்தமான அசல்‌ பாலில்‌, சல்பூரிக்‌ 
அஸிட்‌, அமைல்‌ ஆல்கோஹால்‌ இவைகள்‌ முக்கியமான அம்‌ 
சங்கள்‌. 

சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ : இந்த தொழிற்சாலையில்‌ உபயோகிக்கக்‌ 
கூடிய சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ நெம்பர்‌ 18:40. இது உயர்ந்த ரகமான 
ஆஸிட்‌. இது பாலில்‌ கலந்தவுடன்‌ பால்‌ 
கொஞ்சம்‌ கருப்பாக இருக்கும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ 
பால்களில்‌ உள்ள சத்துகளை தவிர மற்ற எல்‌ 
லாவற்றையும்‌ எரித்துவிடும்‌. எப்படி அடுப்‌ 
புக்‌ கரி எரிந்தபிறகு அதன்‌ சாம்பல்‌ அதனடி 
யில்‌ இருப்பதைபோல, பாலில்‌ இந்த 
ஆஸிட்டை கலந்து, அதை சிலுப்பும்‌ மிஷின்‌ 
மூலம்‌ சிலுப்பினால்‌ அதற்கடியீல்‌ பால்‌ சத்து 
களை தவிர' மற்ற எந்த விதமான வஸ்துவும்‌ 
எறிந்து சாம்பல்‌ மாதிரி கிடக்கும்‌. எல்லாம்‌ 
பரிசோதனை செய்யக்கூடிய டுயூபின்‌ அடி.பில்‌ 
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தங்கிவிடும்‌. இதற்கு மிஎ்க்‌.பட்ரியோமீட்டர்‌ (Milk Butyrometer) 
என்பது. இது: பால்‌ சத்துக்களுக்கு உபயோகப்படாது. இதை 
சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ கேன்‌ (can) என்று சொல்லலாம்‌. இதை இங்கி 
லீஷில்‌ (கம்பிளீட்‌ ஆடோமேடிக்‌ மெஷர்‌ ஆப்‌ ஸல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌) 
என்று கூட சொல்லலாம்‌. அந்த கூடு 10 சி. சி. சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
கொண்டது. அந்த ஆஸீட்டை மூக்கு வழியாக நிரப்ப 
வேண்டும்‌. | 


' இந்த சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌, டுயூப்‌: நிரப்புவதற்கு பரிசோ தனை 
செய்யக்கூடிய டுயூப்பில்‌ ஊற்ற வேண்டும்‌. இந்த ஆஸிட்‌ எல்லா 
கடைகளிலும்‌: (மருந்து. கடைகளிலும்‌) எல்லா ஊர்களிலும்‌ 


கிடைக்கும்‌. 


AMON ஆல்கோஹால்‌: இது ஒருவிதமான ஸ்பிரிட்‌. 11 A A. 
பாலுடன்‌ 109.9. சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ கலந்து பரிசோதனை செய்யக்‌ 
கூடிய குழாயில்‌ ஊற்றவேண்டும்‌. (பட்யூரோ 
மீட்டர்‌). பிறகு 1AA. அமைல்‌ ஆல்கோ 
ஹால்மட்டும்‌ கலக்கவேண்டும்‌. இதனுடைய 
முழை 1: 10, பாலையும்‌, சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
கலந்து. ஒன்றாக சேர்த்து பால்‌ சத்துக்களை 
தவிர மற்ற எல்லாம்‌ பாட்டில்களின்‌ அடியில்‌ 
தேங்கிக்‌ கிடக்கும்‌. இதை பத்திரமாக வைப்‌ 
பதற்கு ஒரு ஆல்கோஹால்‌ Ser என்பதை 
உபயோகித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌, இதை கம்‌ 
பிளீட்‌ ஆடோமேடிக்‌ மெஷர்‌ ஆப்‌ ஆல்கோ 
ஹால்‌ என்று கூட சொல்லலாம்‌. இந்த ஆல்கோஹால்‌ Ser 
படத்தை இந்த பக்கத்தில்‌ பார்க்கலாம்‌. 


குழாய்கள்‌ நிரப்புவதற்கு: பாலும்‌, சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ கலந்து 
நிரப்புவது. இதனுடைய. சரியான அளவு 10 சி. A. கொண்டது. 
பாலின்‌ குழாயின்‌ சரியான அளவு. 11 A.A. இவைகளெல்லாம்‌ 
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சரியான ஸ்டேன்டர்ட்‌ அளவு. இதில்‌ உள்ள அளவுகளை இவை 
களின்‌ மீது எழுதப்பட்டிருக்கிறது. ங்‌ 

இந்த டுயூப்களின்‌ படங்கள்‌ Ep வை ரயப்பட்டிருக்‌ 
கின்றன. இந்த டுயூப்களெய்லாம்‌ லிக்விட்‌ (Liquid) பண்டங்‌ 
களை நிரப்புவதற்கு தேவையானவை. உதாரணமாக, நாம்‌ பாலை 
போல Arras சம்பந்தமான வஸ்துக்களை பால்‌ பரிசோதனை 
செய்யும்‌ குழாயில்‌ நிரப்ப வேண்டுமென்றால்‌, . பாலை சிறிய பாத்‌ 
திரத்தில்‌ ஊற்றி, .நிரப்பக்கூடிய குழாயின்‌ ஒரு பக்கத்தை அந்த 
கண்ணாடி பாத்திரத்தின்‌ வாய்புறத்தை மூடவும்‌. மற்றொரு பக்‌ 
கத்தை பால்‌ வைத்திருக்கும்‌ பாத்திரத்தில்‌ உள்ள பாலை அழுத்த 
வேண்டும்‌. அதனுடைய வாயிலிருந்து காற்று உள்ளே இழுக்கும்‌. 


இந்த வழியாக பால்‌ நிரப்பக்கூடும்‌. பிறகு அந்த டுயூயை வாயி 
லிருந்து எடுத்துவிட வேண்டும்‌. அதனுடைய மூடியை அல்லது 
வாயை கைவிரல்களினால்‌ அழுத்தி மூட வேண்டும்‌. இல்லாவிட்‌ 
டால்‌, பால்‌ வெளியே வந்துவிடும்‌. இந்த பரிசோதனை குழாயி 
லிருந்து பால்‌ நிரப்ப வேண்டுமென்றால்‌, அந்த பரிசோதனைகுழா 
யின்‌ வாய்புறத்தை: திறந்து விட்டு, மற்றொரு, பக்கத்திலுள்ள 
கைவிரல்களை மெதுவாக எடுக்கவேண்டும்‌, உடனே பாலை ஊற்ற. 
வேண்டும்‌. பிப்பட்‌ (Pipette) என்பது திராவக சம்பந்தமான: 
ஒரு றிய அளவு. அது ஊற்றுவதற்கும்‌, எடுப்பதற்கும்‌ உதவக்‌ 
கூடியது. மருந்து ஷாப்புகளுக்கு இது தேக்கிய ஜேவைச 
இந்தக்‌.குழாயின்‌ மீது AA. (ல) அளவுகள்‌. அல்லது: பாகங்கள்‌. 
எழுதியிருக்கும்‌. ்‌ 


ம்‌ 
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பரிசோதனைக்‌ குழாய்கள்‌: இந்த படத்தில்‌ உள்ளபடி, இத 
னுடைய Fp பாகம்‌ மெல்லியதாகவும்‌ மேல்பாகம்‌ கனமாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. இதனுடைய மெல்லிய பாகத்தில்‌ 0° முதல்‌ s 
100 GAN வரையில்‌ குறித்து இருக்கும்‌. கனமான பக்கத ர்‌ 
தின்‌ முனையில்‌ ஒரு கார்க்‌ மூடி இருக்கும்‌. அதற்குப்‌ பிபு 
லாக்ஸ்டாப்பர்ஸ்‌ என்று சொல்வதும்‌ உண்டு. நாம்‌ எப்‌ 
போது பாலை பரிசோதிக்க வேண்டுமோ, அப்போது 
இதை கையில்‌ நேராக பிடிக்க வேண்டும்‌. கனமான பக்‌ 
கத்தில்‌ .வாய்புறத்திலிருந்து 10 9, A. சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
நெம்பர்‌ 18:40, நிரப்ப வேண்டும்‌. அந்த இடத்தில்‌ 
70 5.9. சல்பூரிக்‌ அஸிட்டை 11 ௪.௪. பாலில்‌ கலக்க 
வேண்டும்‌, 


பால்‌ நிரப்பினதும்‌ 10 ௪ அமைல்‌ ஆல்கஹால்‌ 
ஊற்ற வேண்டும்‌. அதை கெட்டியாக மூட வேண்டும்‌: 
அவைகளை மிஷினில்‌ வைத்து சுற்றினால்‌, அது திறக்கக்‌ 
கூடாது. பிறகு இந்த பரிசோதனை டியூப்பின்‌ வேலை 
முழ்ந்துவிடுகிறது. பிற்கு டியூபை மிஷினிலிருந்து எடுக்க 
வேண்டும்‌. வத்து ட 


“பால்‌ பரிசோதிக்கும்‌ மிஷின்‌, ஒரிஜனல்‌ ஜெர்பர்‌: டைப்‌ (Original ' 
Gerbar Type): அடுத்த இரு படங்களில்‌. உள்ளபடி இது ஒரு பால்‌ 
பரிசோ தனை செய்யும்‌ மிஷின்‌. அதனுடைய மேல்‌ பாகமும்‌, உள்‌ : 
பாகமும்‌ காட்டப்பட்டிருக்கிறது.- வட்டமாக. இருக்கும்‌ பாகத்‌ 
தில்‌, குழாய்கள்‌ வட்டமாகவும்‌, வாய்புறம்‌ திறந்து இருக்கும்‌. - 
நீங்கள்‌ இவைகளை பாகங்கள்‌ என்று கூட சொல்லலாம்‌. எல்லா 
இடங்களிலும்‌, பரிசோதனை டியூப்கள்‌ வைக்கப்படும்‌. டெஸ்ட்‌ 
டியூப்‌ (Test Tube) ஏற்கனவே நிரப்பப்பட்டு, இந்தப்‌ பால்‌ பரி 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


` 


765 


சோதிக்கும்‌ மிஷினின்‌ பாகத்தில்‌ ஒரு பக்கம்‌ வைக்க வேண்டும்‌. 
டெஸ்ட்‌ டியூப்பின்‌ கனமான பாகத்தை மட்டும்‌ இதனுள்வைத்து 
அதனுடைய மெல்லிய பாகம்‌ வெளியே இருக்க வேண்டும்‌. 
நீங்கள்‌ இந்த மிஷினை பரிசோதிக்க வேண்டுமென்றால்‌, நீங்கள்‌ 
ஒரு காலி டெஸ்ட்‌ டியூபை எடுத்து, அதில்‌ தண்ணீரை ஊற்றி, 
அதை இந்த மிஷினின்‌ ஒரு பாகத்தில்‌ வைத்தால்‌. மீதியுள்ள 
பாகம்‌ சரிசமமாக இருக்கும்‌. அதன்‌ மீது கார்க்கு மூடி, அவை 
களை மற்றொரு பாகத்தில்‌ வைத்தால்‌, இந்த மிஷின்‌ சுற்றும்‌ 
போது மீதியுள்ள பாகம்‌ சமமாக இருக்கும்‌. 


தண்ணர்‌ நிரப்பிய டெஸ்ட்‌ டியூப்‌, சரிசமமாக இருப்பதற்கு த்‌ 
தான்‌ வைக்கப்படுகிறது. அதைத்‌ தவிர வேறு எந்த விதமான 
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லாபமும்‌ கிடையாது. பிறகு மிஷினுக்குப்‌ பக்கத்திலிருக்கும்‌ 
மூடியை எடுத்து மிஷின்‌ மேலே சரிப்படுத்தி வைக்க வேண்டும்‌, 
பிறகு உள்ளேயிருக்கும்‌ இருகை கெட்டியாக மூட வேண்டும்‌. 
இப்போது இந்தப்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கும்படியான மிஷினில்‌ 
பால்‌ பரிசோதனை செய்யும்‌ பூரா பாகமும்‌ இருக்கிறது. படத்தில்‌ 
உள்ளபடி மிஷின்களுக்கு அடியில்‌ கைப்பிடி இருக்கிறது. அந்த 


கைப்பிடியின்‌ மூலம்‌, சுமார்‌. நிமிஷங்கள்‌ வரை, மிஷினை சுற்ற 
வேணடும்‌. கைப்பிடியின்‌ மூலம்‌ சுற்றினால்‌ மிஷினில்‌ எல்லா 
பாகங்களும்‌ சுற்ற. ஆரம்பிக்கும்‌. 5 நிமிஷங்கள்‌ கழிந்த பிறகு 
சுற்றுவதை நிறுத்த வேண்டும்‌. கொஞ்சம்‌ நேரம்‌ வரையில்‌ 
அந்த மிஷின்‌ தானாகவே சுற்றிக்‌ கொண்டிருக்கும்‌. அப்படி 
அந்த மிஷின்‌ சுற்றி நின்றவுடன்‌, மேலேயுள்ள திருகைக்‌ கழற்றி 
அந்த மூடியை மிஷின்‌ வாய்புறத்திலிருத்து எடுத்து தனியாக 

வைக்க வேண்டும்‌ பால்‌ உள்ள்‌ டெஸ்ட்‌ டியூப்பை மிஷினுக்கு 
'வெளியே எடுக்க வேண்டும்‌. அதை தலை கீழாக பிடிக்க வேண்‌ 
டும்‌. மூடியிருக்கும்‌ பாகம்‌ மேலாகவும்‌, மெல்லிய பாகம்‌ சமாக 
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வும்‌ இருக்க வேண்டும்‌. அப்போது அந்த பாலின்‌ சத்துக்கள்‌ 
நம்பருக்கு மேல்‌ இருக்கும்‌. பரிசோதனையின்‌ முடிவு இந்த வித 
மாகத்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 

டெஸ்டிங்‌ டியூப்‌ (மில்க்‌ பட்யூரோ மீட்டர்‌) 65° என்று 
நெம்பர்‌ காட்டும்‌. அப்படியிருந்தால்‌ அந்தப்‌ பால்‌ சுத்தமானது 
என்று தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. அந்த மில்க்‌ பட்யூரோமீட்டர்‌ 
65° முதல்‌ 80° வரை காட்டினால்‌, அப்போது அந்தப்‌ பால்‌ 
மிகவும்‌ உயர்ந்தது. 

மிகவும்‌ உயர்ந்த ரகமான பால்‌ மூலம்‌ இரீம்‌ அல்லது இதய 
எடுக்க முடியும்‌. அப்படி அந்தப்‌ பால்‌ 655 இழேயிருந்தால்‌ பால்‌ 
மிகவும்‌ குறைவான விலையில்‌ இடைச்கும்‌. மேலும்‌ கிரீம்‌ அல்லது 
நெய்‌ இந்த மட்ட ரகமான பாலிலிருந்து எடுக்க முடியாது. 
அப்படி மட்டரகமான பாலில்‌ திரீம்‌ எடுத்தாலும்‌ சொர்கம்‌ 
இரீம்தான்‌ கிடைக்கும்‌. அதிகமான அளவு திடைக்காது. இந்தப்‌ 
பால்‌ பரிசோதனை செய்யும்‌ மிஷினில்‌ விலை ஒரே sod 

| ப்யக்‌ கூடியதும்‌, டெஸ்டிங்‌ சாமான்களுடன்‌ A 

வ ட்ப நன! கள்‌ பற்றிய விவரம்‌ த ததக 
வேண்டுமென்றால்‌, காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, பப்ளிஷருக்கு லெட்‌ 
எழுதுங்கள்‌. í 6 

கவனிப்‌:): பால்‌ வியாபாரிகள்‌ tens Palit 
பாத்திரங்களிலும்‌ பித்தனை பாத்த யோகங்களுக்கு ஸ்டெ 

செய்வார்கள்‌. இந்த ம IS 
Seed ஸ்டீல்‌ (Stainless Steel) பாத்திரங்கள்‌ பள்‌ 
இந்த ஸ்டீல்‌ பாத்திரத்தில்‌ பால்‌ ஊற்றி ல்‌ ச ன 
பால்‌ கெடாது அல்லது Sa Gta ee one eee ன க 
இல்‌ வைக்க வேண்டும்‌. உங்களால்‌ ஸ்டீல்‌ பட்‌ i 

. ; ங்கள்‌ கரத்தில்‌ இந்தப்‌ பாத்திரங்களை. 

முடியாவிட்டால்‌, நீங்கள்‌ த ு பாத்திரங்களை உப 
உபயோகப்படுத்தலாம்‌ அப்படி தகர்‌! ல்‌ ண்டு 
யோத்தால்‌,, அவைகளைப்‌-பிரதி தினமும்‌ F 
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சுத்தமாகத்‌ தேய்த்து சூடான தண்ணீரில்‌ அலம்ப வேண்டும்‌, 
காலையில்‌ வேலை முடிந்தவுடன்‌, இவைகளை சாம்பலைக்‌ கொண்டு 
தேய்த்து சூடான தண்ணீரில்‌ அலம்பி. காலி செய்து வைத்தால்‌, 
அவைகள்‌ , மறுபடியும்‌ சாயந்திரம்‌ வேலைக்கு உதவும்‌. இதை 
செய்ய வேண்டிய வேலை முதலாவது என்று வைத்துக்‌ கொள்ள . 
வேண்டும்‌. ' | 
இரண்டாவதாக எந்த இடத்தில்‌ (டைரி) கிரீம்‌ எடுக்கிறார்‌ 
களோ, அந்த இடத்தின்‌ வாசற்கதவு இரும்பு கம்பிகளினால்‌ 
செய்த கதவு அல்லது சல்லடையைப்‌ போன்ற கதவு (இரும்பு 
கம்பிகளில்‌ தயாரித்த) தாக இருக்க வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌, ஈ, 
கொசு முதலிய கிருமிகள்‌ உள்ளே வராதபடி இருக்க வேண்டும்‌, 


=> பால்‌ பவுடர்‌ (Milk Powder) 

பால்‌ பவுடர்‌ தயாரிக்கும்‌ விதம்‌: பால்‌ பவுடர்‌ தயாரிக்கும்‌ 
விதம்‌ மிகவும்‌ முக்கியமான விஷயம்‌. இந்தியாவிலுள்ள டைரி 
சொந்தக்காரர்கள்‌ எல்லோரும்‌ மிகவும்‌ முக்கியமாகத்‌ தெரிந்துக்‌ 
கொள்ள வேண்டியது. கிரீம்‌ எடுத்த பாலை விற்காமல்‌ அப்‌ 
படியே வைக்க வேண்டும்‌. அப்படி Arb எடுத்த பாலை அப்‌ 
படியே அதே பக்குவத்தில்‌ வைத்திருந்தால்‌, காற்று பட்டு, அந்த 
பால்‌ புளித்து, கெட்டுப்‌ போய்‌ விடும்‌. பிறகு அது குடிப்பதற்கு; 
உதவாமல்‌ போய்‌ விடும்‌. ஆகையினால்‌ டைரி சொந்தக்காரர்கள்‌, 
இந்த கிரிம்‌ எடுத்த பாலை. சுண்டக்‌: காய்ச்ச விடுகிறார்கள்‌. 
அப்படி சுண்டக்‌ காய்ச்சப்பட்ட பாலிலிருந்து பால்‌ கோவா, 
அல்லது இனிப்பு கலந்த கோவா செய்கிறார்கள்‌, அப்படி சுண்ட 
காய்ச்சப்பட்ட பால்‌ கெட்டியாக இருக்கும்‌. அது விற்காமல்‌ 
அப்படியே இருந்தால்‌, அதன்மீது பூஞ்சகம்‌ பிடித்த மாதிரி 
தோன்றும்‌ மேலும்‌ அது புளித்து, ஒரு விதமான கெட்ட நாற்‌ 
மத்தை கொடுக்கும்‌. 

அப்‌ காய்ச்சப்பட்ட பாலிலிருந்து பவுடர்‌ தயார்‌ செய்யும்‌ 
விதம்‌: நீங்கள்‌ சுண்ட காய்ச்சப்பட்ட பால்‌ (கெட்டியாக 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


(769 


இருக்கும்‌) வீணாக்காமல்‌, அதை பவுடர்‌ செய்து- வைத்துக்‌ 
கொள்ளலாம்‌, பவுடர்‌ செய்யும்‌ விதம்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்‌ 
கிறது. 


அந்த காய்ச்சப்பட்ட பால்‌ கெட்டியாக கட்டிகள்‌ போல 
இருக்கும்‌. அதை கன்டென்ஸ்‌ மில்க்‌ என்று சொல்லலாம்‌.அந்தக்‌ 
கட்டிகளை வெயிலில்‌ உலர்‌த்தவேண்டும்‌ அல்லது சாதாரணமான 
சூடு செய்ய வேண்டும்‌; அப்படி செய்வதின்‌ மூலம்‌ கட்டிகள்‌ மிக 
வும்‌.கெட்டியாக உலர்ந்து இருக்கும்‌, பிறகு அதை பொடி செய்‌ 
யுங்கள்‌. இப்படி பொடி செய்த பவுடர்‌ எல்லோருக்கும்‌ சாப்பிட 
உதவும்‌. ஒரு வண்டியில்‌, , வெளியூர்‌. போய்‌ கொண்டிருக்கும்‌ 
-போது சுத்தமான பால்‌ கிடைப்பது அரிது. அந்த சந்தர்ப்பங்‌ 
களில்‌ இந்த பவுடரைக்‌ கொஞ்சம்‌ எடுத்துத்‌ தண்ணீரில்போட்டு, ' 
-கலக்கி குழந்தைகளுக்குக்‌ கொடுக்கலாம்‌. 


A இரண்டாவது விதம்‌: இந்த பால்‌ பவுடர்‌ மிஷின்‌ மூலம்‌ கூட 
'செய்யலாம்‌, மிஷின்‌ மூலம்‌ செய்வது மிகவும்‌ நல்லது. எப்படி 
ஐஸ்‌ கிரீம்‌ ஊற்றக்கூடிய மிஷின்‌ டிரம்களை போல்‌ இருக்றெதோ 
'அதேபோல இந்த பவுடர்‌ செய்யும்‌ மிஷின்கூட அப்படியே இருக்‌ 
கும்‌. இந்த டிரம்களில்‌ அநேக சிறிய அறைகள்‌ (Chambers) இருக்‌ 
இன்றன. . -இவைகளில்‌ அந்த கெட்டியான - பாலை நிரப்பி, 
அதை மூடி, டிரம்சளுக்கு. அடியில்‌ நெருப்பு போட்டு- எரிக்க 
வேண்டும்‌. இந்த டிரம்‌, அடுப்பின்மீது வைத்து அதனுடைய 
பிடியினால்‌ சற்ற வேண்டும்‌. . அப்படி சுற்றும்போது அந்த பால்‌ 
கட்டிகள்‌ சூடாகும்‌. அதிலுள்ள ஒருவித வாசனை: அல்லது புகை 
வெளியே காற்றுடன்‌ கலந்துவிடும்‌. பால்‌ கட்டிகள்‌ கெட்டியாக 
இருக்கும்‌... அப்படி சாதாரண சூடு செய்யப்பட்ட பால்‌ கட்டி 
கள்‌ காய்ந்து. உலர்ந்து, கெட்டியாக இருக்கும்‌. இவைகள்‌ 
டானிக்குகளுக்கு உபயோகப்படும்‌. அப்படி சூடு செய்யப்பட்ட 
பால்‌ கட்டிகளை வேறு ஒரு மூடிபோட்ட டிரம்களில்‌ கொட்ட. 
வேண்டும்‌. அந்த டிரம்களில்‌ உள்ள தண்ணீர்‌ வெளியே வந்து 
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விடும்‌, இந்த டிரம்களில்‌ சிறிய அறைகள்‌ இருக்கின்‌ றன. அந்த 
அறைகளில்‌ துவாரம்‌ இருக்கிறது. எனவே அந்த டிரம்களில்‌ 
அநேக துவாரங்கள்‌ இருக்கின்றன. அந்த துவாரங்களின்‌ வழி 
யாக தண்ணீர்‌ வந்துவிடும்‌. ஆனால்‌ பால்‌ கட்டிகள்‌ வெளியே 
வராது. 

இந்த மிஷின்கள்‌ வெளி நாடுகளில்‌ தயாரிக்கப்படுகின்றன. 
இந்த மிஷீன்களை பெரிய டைரி கம்பெனிகளில்‌ பார்க்கலாம்‌. 


மூன்றாவது விதம்‌: இது ஒரு விதமான மிஷின்‌. இந்த மிஷின்‌ 
திலின்‌டரைபோல இருக்கும்‌. இலின்டருக்குள்‌ நெருப்பு இருக்கும்‌. 
இந்த சிலின்டர்‌ கைப்பிடியினால்‌ சுற்றினதும்‌. சிலின்டருடைய 
மேல்‌ பாகம்‌, இந்த பால்‌ கட்டிகள்‌ வைத்திருக்கும்‌ தொட்டியில்‌ 
உள்ள கட்டிகளின்‌ மேல்‌ பட்டவுடன்‌, சிறிய சிறிய துண்டுகள்‌ 
அதனுடைய மேல்‌ பாகத்தில்‌ ஒட்டிக்‌ கொள்ளும்‌. அவைகளை 
கத்தியினால்‌ சுரண்டினால்‌ பொடியாக வரும்‌. ந்த விதம்‌ பால்‌ 
கட்டிகளை பொடி செய்கிற மூன்றாவது விதம்‌, இவைகளை சிறிய 
சிறிய அழகான டப்பாக்களில்‌ நிரப்பி அதன்‌ மீது கம்பெனியின்‌ 
விலாசமுள்ள வேபில்களை ஓட்டி அவைகளை விற்பனை செய்வ 
தற்கு கடைகளுக்கு அனுப்புவார்கள்‌. 
இந்த இரண்டு மிஷின்களும்‌ வெளி நாடுகளில்‌ தயாராக்கப்‌ 
பட்டவை ஆனல்‌ இவைகள்‌ இப்போது இந்தியாவில்‌ தயாரிக்‌ 
படுகின்றன. 
சீஸ்‌ (Cheese): சூடான பாலுடன்‌. கொஞ்சம்‌ டார்டரிக்‌ அல்‌ 
லது லெமன்‌ சத்து அல்லது லெமன்‌ ஜுஸ்‌ கலந்ததைத்தான்‌ சீஸ்‌ 
என்று சொல்வது. இந்த சீஸ்‌ மூலம்‌ செய்யப்பட்ட காய்‌ கறி 
பதார்த்தங்கள்‌ மிகவும்‌ ருசிகரமாக இருக்கும்‌. இந்த சீஸை 
எண்ணை அல்லது நெய்யில்‌ வறுத்கால்‌ இவைகள்‌ அதிக நாட்‌ 
கனாக்கு கெடாமலும்‌, புளிக்காமலும்‌ GA குறையாமலும்‌ இருக்‌ 
கும்‌. கெட்ட நாற்றம்‌ எதுவும்‌ ஏற்படாது. இந்த சீஸ்‌ வெளி 
நாடுகளில்‌ தயாரிப்பதுபோல்‌ தயாரிக்க வேண்டுமென்றால்‌ தயிரி 
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லுள்ள தண்ணீரை தனியாக எடுத்து அத்துடன்‌ பிரிசர்வேடிவ்‌ 


கலந்து தயாரித்தால்‌, இது அதிக நாட்களுக்கு கெடாமல்‌ ; - 


இருக்கும்‌. 


சீஸ்‌ செய்யக்கூடிய இரண்டாவது விதம்‌ : சூடான பாலில்‌, 
கொஞ்சம்‌ டார்டரிக்‌ அல்லது லெமன்‌ ஜுஸ்‌ கலக்க வேண்டும்‌. 
கொஞ்ச நேரம்‌ கழிந்த பிறகு, பால்‌ கொஞ்சம்‌ புளிப்பாக இருக்‌ 
கும்‌. அகனுடைய தண்ணீர்‌ தனியாகவும்‌, அதனுடைய சத்துக்‌ 
கள்‌ தனியாகவும்‌ தோன்றும்‌. அவைகளை நல்ல கெட்டியான 
துணியில்‌ போட்டு, அதை நன்றாக கட்டி ஒரு ஆணியில்‌ தொங்க 
விட வேண்டும்‌. அதிலிருந்து தண்ணீர்‌ சொட்டு சொட்டாக 
வெளியே வரும்‌ இரண்டு அல்லது மூன்று மணி நேரத்திற்கு 
பிறகு அதை எடுச்து ஒரு பெரிய கல்லின்‌ அடியில்‌ வைத்து 
அழுத்தி ஒரு ராத்திரி பூராவும்‌ அப்படியே இருக்க வேண்டும்‌. 
இந்த விகமாக மீதியுள்ள தண்ணீர்‌ வெளி வந்து விடும்‌. பிறகு 
அதை எடுத்து அதிலுள்ள வஸ்துக்களை ஒரு அகலமான தட்டில்‌ 
வைத்து ஆற விட வேண்டும்‌. அவைகளை சரிசமமான துண்டு 
களாக வெட்டி அவைகளை வேக்ஸ்‌ காகிகத்தில்‌ சுற்றி, விற்பனை 
செய்வதற்கு கடைகளுக்கு அனுப்பலாம்‌. வெயில்‌ காலங்களில்‌ 
இவைகளை குளிர்ந்த தண்ணீரில்‌ வைக்க வேண்டும்‌. உஷ்ணமோ 
அல்லது வெய்யிலோ படாமல்‌ இருக்கும்படி வைக்க வேண்டும்‌ 
முக்கியமாக இந்த சீஸ்‌. அடுப்பு பக்கத்திலும்‌, அடுப்புகளின்‌ 
மேலும்‌ வைக்கக்கூடாது. இல்லாவிட்டால்‌ அது கெட்டு சாப்பிடு 


ர 7 “டாது. 
வதற்கு உபயோகப்பட மாட்டாது i 


கேஹின்‌ : கேஸின்‌ என்பது: பாலின்‌ ஏடு அல்லது ஒரு வித 
மான வஸ்து. இது பாலின்‌ அடிபாகம்‌. இந்த வஸ்துக்கள்‌ சீஸில்‌ 
இருக்கிறது. இந்த டைரி சொந்தக்காரர்கள்‌ பாலு அடி 
பாகத்தை கவனிக்க வேண்டும்‌. சஸ்‌ செய்வதற்கு முன்பு பாலு 


டைய அடிபாகம்‌ அதாவது ஏடு, இவற்றை கவனிக்க வேண்டும்‌. 
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்‌ இந்த ஏடு, அசல்‌ ஏடு. அதில்‌ ஒருவித வாசனையும்‌ அல்லது ருசியும்‌ 
இருக்கும்‌. - 
இதை சாப்பிட்டால்‌ உடம்புக்கு மிகவும்‌ நல்லது, ரத்த 
விருத்தி. உண்டாக்கும்‌. அதன்‌ மீது காற்று பட்டவுடன்‌, அது 
புளித்து விடும்‌. மேலும்‌ கட்டி ரப்பர்களைப்‌ போலவும்‌, உடைந்த 
பாலைப்‌ போலவும்‌ தெரியும்‌. இப்படிப்பட்ட வஸ்துவை சாப்பிட்‌ 
டால்‌ அஜீரணத்தையும்‌ உடம்புக்கு கெடுதலையும்‌ உண்டாக்கும்‌. 
"தண்ணீர்‌ எடுக்கப்பட்டதும்‌, அந்த வஸ்து ரப்பர்‌ போல இருக்‌ 
கும்‌. அதை சிறிய பொம்மைகள்‌ செய்து குழந்தைகளுக்கு 
கொடுப்பது வழக்கம்‌. 


பொட்டாஸியம்‌ பைகார்பனேட்‌ வாங்குவ ௩ வெகு ஜாக்கிர 
தையாக வாங்கவேண்டும்‌. இந்த வஸ்துக்கள்‌ பார்வைக்குத்‌ தெரி 
யாமலிருக்கும்‌. வியாபாரிகள்‌ அசல்‌ பொட்டாஸியம்‌ பைகார்ப 
னேட்டுக்கு பதிலாக செயற்கை சாமான்களைக்‌ கலந்து கொடுத்து 
விடுவார்கள்‌. அதை பாலில்‌ கலந்தவுடன்‌ எல்லா பாலும்‌ புளித்‌ 
துக்‌ கெட்டு வீடும்‌. அப்படி உங்களு க்கு பாலுடன்‌ கலக்கவேண்டு 
மானால்‌, முதலில்‌ ஒரு ஆழரக்கு பால்‌ எடுத்து அதில்‌ கொஞ்சம்‌ 
பைகார்பனேட்‌ அப்‌ பொட்டாஷ்‌ கலக்க வேண்டும்‌. அப்படி 
அந்த்‌ பைகார்பனேட்‌ ஆப்‌ பொட்டாஸியம்‌ பரிசுத்தமானதாக 
இருந்தால்‌. அந்த பால்‌ அப்படியே இருக்கும்‌. அதனுடைய GA 
யும்‌ குறையாது. “இந்த விதமாக இரண்டு விதமாக லாபமும்‌ 
வசதியும்‌ இருக்கறது. மட்ட்‌ ரகமான பைகார்பனேட்‌ ஆப்‌ 
பொட்டாஷ்‌ கலந்திருந்தால்‌. அந்த பால்‌. புளித்துவிடும்‌. அந்த 
மாதிரி நஷ்டங்களிலிருந்து தப்பித்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. இரண்‌ 
டாவது, உங்களுடைய அனுபவமும்‌ யோசனையும்‌ அதிகமாக்கிக்‌ 
கொள்ள முடியும்‌. 
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சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 
(1) ஆஸிட்‌ இன்னும்‌ ரசாயன வஸ்து 


க்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
I. 


ஸானிடக்ஸ்‌ கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ 
கோர்வா ரோடு, பரோடா-8 
2. மோதி இன்டஸ்டரிஸ்‌, 
மோதி நகர்‌ யு.பி.) 
3. டிக்ருஸ்‌ கார்ப்பரே ஷன்‌, 
3 வது மாடி, 30, மெடோஸ்‌ தெரு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌... 
4.. ராம்‌ கோ கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 


6616, கனுங்கா மான்ஷன்‌, 


கபாஸியா பஜார்‌, அஹமதாபாத்‌-1, 
5. கெமிகல்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ பார்மேசியூடிகல்‌ 
லெபரேடரி கோ., 
284, பெல்லாரிஸ்‌ ரோடு, 
யைகுலா, பம்பாய்‌-8. 
(2) பாக்‌£ங்‌ சாமான்கள்‌ &ீடைக்குமிடங்கள்‌ : 
1. தி பேப்பர்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
13/14, அஸாப்‌ அலி ரோடு, புது டில்லி-1. 
2. பாக்ஸ்வெல்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 


285-ஏ, கோவான்‌ ரோடு, ஹால்வி பிரிட்ஜி, 
குர்லா, பம்பாய்‌-117, 
8, பி. பசக்‌ அன்டு Car., : 
9, சைதம்‌ மோதி லேன்‌, கல்கத்தா. 
4. இந்தியன்‌ பாக்கிங்‌ மெடீரியல்ஸ்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
ஹோம்ஜி தெரு, பம்பாய்‌-1. 
5, வில்லியம்‌ ஜாக்‌ அன்டு கோ., 
கோட்டை, பம்பாய்‌-1. 
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(3) தகர அச்சு (டின்‌-பிரிண்டர்ஸ்‌) செய்யுமிடங்கள்‌? 
7. மெடல்‌ பாக்ஸ்‌ கம்பெனி ஆப்‌ இந்தியா, 
தி பார்லோ அவுஸ்‌, es: 
60-0, செளரங்கி ரோடு, கல்கத்தா. 
2. தம்பாவாலா மெடல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
66-68 துரு தெரு, பம்பாய்‌-3. 
3, பம்பாய்‌ டின்‌ பிரிண்டர்ஸ்‌, 
221/238, தாகுர்துவார்‌ பம்பாய்‌-2. 
4, மதுரா டின்‌ பிரிண்டிங்‌ மெகானிகல்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஹோலிகேட்‌, மதுரா (யு.பி.) 
5. ஸீனித்‌ டின்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
டங்கரி, பம்பாய்‌. 
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A J டு 9 ; | 
அட்டைப்பெட்டி தொழிற்சாலை 
(BOX AND CARTON INDUSTRY) 

இந்த அட்டைப்‌ பெட்டிகள்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிலில்‌ மேற்கு 
தேசத்தில்‌ உள்ளவர்கள்‌ அதிகமாக முன்னேறி வருகிறார்கள்‌. ஒவ்‌ 
வொரு தேசத்திலும்‌, அவர்களால்‌ இயன்றவரை தயாரித்து 
வருகிறார்கள்‌ என்பதில்‌ சந்சேகமேயில்லை. ஆனால்‌ மேற்கு தேசத்‌ 
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இய ஜனங்கள்‌, இத்தொழிலில்‌ அதிக ஆயாய்ச்திபு்‌ நேர்த்தியும்‌ 
பெற்று இருக்கிறார்கள்‌. அவர்கள்‌ கம்பெனிகளை. ன்‌ zu 
பெனிகள்‌ மூலம்‌ தொழிற்சாலைகளை நடத்துகிறார்கள்‌. தாழிற்‌ 
சாலைகள்‌ சங்கம்‌ ஏற்படுத்தியிருக்கிறார்கள்‌ . அதன்‌ மூலம்‌ a, 
ரோல்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிப்பதும்‌, கலை களின்‌ gonar தயா ட்‌ 
பது முதலிய காரியங்கள்‌ நடத்துகிறார்கள்‌. இன்னும்‌ es 
மற்ற இத்ர கம்பெனிகளுடன்‌ கலந்து க F nE i த்தி, 
வியாபாரங்களையும்‌, சரி சமமாக பங்கிட்டு கொள்வாள்‌: ae 
ஒரு லாபகரமான தொழில்‌. அதாவது இதரப்‌ அளவு முத p 
சுமார்‌ 10 அல்லது 80 ஜனங்கள்‌ சேர்ந்துக்‌ கொண்டு இதே மாதி 
யாக நடத்தினால்‌, அவர்கள்‌ பிறகு பெரிய முதலாளிகள்‌ ஆகிவிடு 
வார்கள்‌. இன்னொரு லாபம்‌ என்னவென்றால்‌, அதாவது 10 அல்‌ 
லது 80 ஜனங்கள்‌, இந்த வழியாக ஒவ்வொரு பதத 
நன்றாக யோசித்து தொழிற்சாலை நடத்துவதற்கு தயாராக மூர்‌ 
கள்‌. இந்த சங்கங்கள்‌ மூலம்‌, அவர்களுடைய யோசனைகள்‌ ப 
வதற்கும்‌, நல்ல முடிவிற்கு வருவதற்கும்‌, தெரிந்துக்‌ கொண் 
டால்‌, அவைகளால்‌ முன்னுக்கு வர முடியும்‌.இந்த மேற்கு தேசத்‌ 
திய ஜனங்கள்‌ ஒவ்வொரு புதிய வஸ்துவும்‌ பாக்கிங்‌ அல்லது 
அடைத்து கட்டுவது செய்வதில்‌ அதிக மும்முரமாக இருக்கிறார்‌ 
கள்‌. அவர்களுடைய சாமான்களை, பெட்டிகளில்‌ சுத்தமாக 
பாக்கிங்‌ செய்கிறார்கள்‌. 


சாமான்களை அழகாக கட்டுவதன்‌ மூலம்‌: ஒவ்வொருவரும்‌, 
அதன்மீது நோக்கமாக இருப்பார்கள்‌. சாமான்களை சரியானபடி 
கட்டுவதின்‌ மூலம்‌. அந்த சாமான்கள்‌ அதிகமாக விற்பனையாக்கு 
வதற்கு உதவியாக இருக்கும்‌, பொதுவாக ஒவ்வொரு அழகான 
சாமானும்‌ உங்களுக்குப்‌ பார்வையாகத்‌ தோன்றும்‌. விஞ்ஞானி 
கள்கூட சாமான்களை சரியாக கட்டுவதைப்பற்றி ஒப்புக்‌ கொள்‌ 
கிருர்கள்‌. 
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ஒவ்வொரு Aparar சாமானையும்‌ சுத்தமாக கட்டுவதன்‌ 
மூலம்‌ ஒவ்வொருவருக்கும்‌ பார்வைக்கு அழகாகத்‌ தோன்றும்‌. 
அதே மாதிரி தொழிற்சாலையில்‌ சம்பந்தப்பட்ட பாக்கிங்களை, 


HH H 


7 


ll 


கார்டு போர்டு மீது அழகாக பிரிண்ட்‌ செய்து கட்ட வேண்டும்‌ 
அல்லது பாக்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 
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இந்த வழியாக சாமான்களின்‌ விலைகளை அதிகமாக்கலாம்‌. 

இன்னும்‌ வியாபாரமும்‌ அதிகமாகும்‌. அட்டை காகிதங்களில்‌ 
பெட்டிகள்‌ தயாரிப்பவர்கள்‌, இந்த தொழிலில்‌ அதிக லாபம்‌ 
அடைவார்கள்‌. கார்டன்‌ தொழிற்சாலையில்‌ சுமார்‌ நூற்றுக்‌ 
கணக்கான தொழிலாளிகள்‌ வேலை செய்கிறார்கள்‌. இன்னும்‌ ல 
கார்டு போர்டு தொழிற்சாலையில்‌, தொழிலாளிகள்‌ இரண்டு 
ஷிப்டு (Shift) அல்லது இரண்டு நேரங்களிலும்‌ வேலை செய்கிறார்‌ 
கள்‌. “முதலில்‌ இந்த தொழிற்சாலை மிகவும்‌ சிறியதாக இருக்கும்‌, 
இந்த தொழிற்சாலையின்‌ வேலை பழக்கமானதும்‌, பிறகு இந்த 
தொழிலில்‌ எவ்வளவு லாபம்‌ கிடைக்கும்‌ என்று உங்களுக்குத்‌ 
தெரியும்‌. உண்மையாகவே இது ஒரு லாபகரமான தொழில்‌. 
இந்தத்‌ தொழிலை வெகு ஜாக்கிரதையுடன்‌ நடத்தினால்‌ அதிக 
_ லாபம்‌ அடையலாம்‌. 

இந்தத்‌ தொழிற்சாலையை 4 அல்லது 5 மிஷின்கள்‌ மூலம்‌ 
ஆரம்பிக்கலாம்‌. இந்த மிஷினுடைய விவரங்கள்‌ ழே சொல்லப்‌ 
பட்டிருக்கின்றன. காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியின்‌ மிஷின்களின்‌ 
முழு விவரமும்‌ பப்ளிஷர்‌ அல்லது பிரசுரிப்பாளரிடம்‌ கேட்டு 
தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. : 

ஓவ்வொரு. மிஷினுடைய வேலைகளும்‌, அதனுடைய சைஸ்‌ 

களும்‌ கழே சொல்லப்பட்டிருக்கன்‌ றன. 
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1 _ ரோடரி மிஷின்‌ : இந்த மிஷின்‌ வெட்டுவதற்கும்‌, மடிப்ப 
SOSH உபயோகப்படுத்தப்படும்‌. இந்தியாவிலுள்ள ஒவ்வொரு 
ஈடன்‌, அட்டை பெட்டிகள்‌ தயாரிப்பவர்கள்‌, இந்த மிஷின்‌ 


= 
= 
= 
ca 
= 
— 
= 
= 
= 
= 
= 
> 
= 


மூலம்‌ நடத்துவார்கள்‌. இந்த மிஷினில்‌ உள்ள கட்டர்கள்‌ அல்‌ 
லது கத்திகள்‌ உயர்ந்த இரும்பினாலும்‌ அத்துடன்‌ பால்பேரிங்கும்‌ 
சேர்க்கப்பட்டிருக்கறது. இந்த மிஷினை சுலபமாக நடத்த முடி 
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யும்‌. இதன்‌ மூலம்‌. அதிகமான அட்டைப்‌ பெட்டிகள்‌ தயா 
ரிக்கலாம்‌. கார்டு ஈபார்டு பெட்டிகள்‌ சரமான்கள்‌ வைப்பதற்கு 
“தேவையான அட்டைகளை தயாரிக்கலாம்‌. 

சைஸ்‌ 314 அங்குலங்கள்‌ மடித்து வெட்டக்கூடியது. முன்‌ 
பாகத்தில்‌ இரும்பினால்‌ செய்த மேஜையும்‌, பின்னால்‌ மரப்பலகை 
களையும்‌ இரண்டு தள்ளக்கூடிய அளவு பலகைகளிம்‌ உடையது. 
பவராலும்‌, காலினாலும்‌ நட த்தக்‌ கூடியது. இந்த மிஷினுடைய 
எடை 11 மணங்கு. பால்‌ பேரிங்‌ இணைக்கப்பட்டது. இதன்‌ 
விலை 1900 ரூபாய்‌. கட்டர்கள்‌ அல்லது கத்திகள்‌ 8. உயரம்‌ 
4 அடி 7 அங்குலம்‌. 

2. பெட்டி மடிக்கக்கூடிய மிஷின்‌ : அநேக வருஷங்கள்‌ பழக்க 
முள்ள வேலைக்காரர்களால்‌ உயர்ந்த முறையில்‌ தயார்த்தது. 
சுலபமாக நடத்தக்கூடியது, குறைந்தவிலையில்‌ வார்ங்க்கூடியது. 
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சைஸ்‌ 313 அங்குலம்‌, உயர்ந்த இரும்பு மேஜையும்‌, இரண்டு 
குள்ளக்கூடிய அளவு பலகைகளும்‌, பெஞ்சு மாடல்போல இருக்‌ 
கும்‌. 7 சாமான்கள்‌ உடையது. (மடிப்பது 4, வெட்டுவது 2, 
ரப்பர்‌ 1) இதனுடைய எடை 5} மணங்கு. கையினால்‌ சுற்ற 
பால்பேரிங்‌.சேர்க்கப்பட்டது. இதன்‌ விலை:1100 ரூபாய்‌. 

3. ஓரங்கள்‌, மூல்கள்‌,' அழுத்தி வெட்டக்கூடிய ' மிஷின்‌ ': 
உயர்ந்த ரகமானது. இது மூன்று விதமான வேலைகளை செய்யக்‌ 
கூடியது. இதனுடைய முதல்‌ வேலை, தேவையான அளவுக்கு சரி 
படுத்திக்‌ கொள்ள முடியும்‌. 
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இது சுலபமாக வேலைகளை செய்யக்‌ கூடியது. சைஸ்‌ 31} 
அங்குலம்‌. பவராலும்‌ பாதங்களினாலும்‌ அல்லது கைகளினாலும்‌ 
நடத்தக்‌ கூடியது. இதனுடைய எடை 8 மணங்கு உடையது 
உயர்ந்த இரும்பு மேஜையுடன்‌ விலை 1600 ரூபாய்‌. 


4. பெண்டிங்‌. மிஷின்‌ அல்லது வளைக்கக்கூடிய மிஷின்‌: இது 
குறைந்த விலையில்‌ உள்ளது, லேசான எடையுள்ளது. கலபமாக 


பு செய்யக்‌ கூடியது. இஷ்டப்‌ பிரகாரம்‌ வேலை செய்யலாம்‌ 
பழக்கம்‌ எதுவும்‌ தேவையில்லை. 


a 45 அங்குலம்‌. உயர்ந்த இரும்பு மேஜையுடையது. 
கால்களினாலும்‌, பவராலும்‌ நடத்தக்‌ கூடியது. இதனுடைய 
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5. டை கட்டிங்‌ மிஷின்‌: ஒவ்வொரு தொழிற்சாலையில்‌, உயர்ந்த 
ரகத்திலும்‌, எல்லா வசதியும்‌ கொண்டு தயாரித்த இந்த மிஷின்‌, 
அனுபவமுள்ள கைதேர்ந்த தொழிலாளிகளால்‌ செய்யப்பட்டது. 


= 
= 
3 
a 
a 
a 


- சைஸ்‌ 314 அங்குலம்‌. உயர்ந்த இரும்பு மேஜை, இரண்டு 
உடையது. பவர்கள்‌ மூலம்‌ 


கள்ளக்கூடிய அளவு பலகைகளை 
த்தம்‌ விலை 1400 ரூபாய்‌. 


நடத்தக்கூடியது. எடை 11 மணங்கு. 
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- போர்ட்‌ கட்டர்‌: (Board Cutter):- அழகான::அப்டைப்‌ பெட்டி 
கள்‌ தயார்‌ செய்ய. இந்த . மிஷின்‌: அவசியம்‌. கட்டிங்‌ மிஷினில்‌ 
அட்டைகளை.வெட்டினால்‌ அவ்வளவு அழகாகவும்‌, சுத்தமாகவும்‌ 
அட்டை வெட்டப்படுவதில்லை. ஆனால்‌ போர்டு கட்டர்கள்‌ 
சுத்தமாக அட்டையை வெட்டும்‌. இதன்‌ முக்கிய காரணம்‌ 


கூ BOARD CUTTER 


மிஷினில்‌ அட்டையை வெட்டும்‌ விதம்தான்‌. இந்த மிஷீனில்‌ 
சீக்ரெத்தில்‌ சரிப்படுத்‌ SYD. பலவித சைஸ்களில்‌ romp perth முடி 
அடி த ரா இரும்பினால்‌ செய்யப்பட்டது இதனால்‌ 
வ சய்யலாம்‌. FEAT EDA ; i 
கற்றுக்‌ கொள்ளலாம்‌, eee ee eee 
ee ஸ்பெஹிபிகேஷன்‌ 
. இடம்‌: 5x3 _ வேலை செய்யும்‌ சைஸ்‌ : 40” 
எடை: சுமார்‌ 3 மணங்கு, உயரம்‌ சுமார்‌: 36” 
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பல்க மிஷின்‌: (Pasting Machine) : இந்த மிஷினிஞல்‌ 
ik PERA காகிதத்தை மற்றொரு காகிகத்துடனோ: அட்டை: 
புட்னோ சீக்கிரமாக ஓட்டுவதற்கான ஏற்பாடுகள்‌ செய்யப்பட்‌ 


டிருக்கிறது. வளைவான அட்டைக: (0011028160 board) டனும்‌ 
காகிதத்தை சுலபமாக ஓட்டலாம்‌. இந்த” மிஷினில்‌ : உள்ள 
பசைப்‌ பாத்திரத்தை உயர்த்தவும்‌ ' கீழே செய்யவும்‌ முடியும்‌. 
கைதேர்ந்த... எஞ்சினீயர்களால்‌ செய்யப்பட்ட இந்த மிஷின்‌ 
இரண்டு காகிதங்களை ஒட்ட. உதவும்‌, மிகவும்‌ சக்ரமாசு வேலை. 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


786 


செய்யும்‌ இந்த மிஷின்‌ “குவாலிடி கண்ட்ரோல்‌” (quality control) 
காரணத்தால்தான்‌. அவசியமானால்‌ கையா லும்‌ நடத்தலாம்‌. 
நாங்கள்‌ இந்த மிஷினை தயாரிக்கிறோம்‌. உத்திரவாதத்துடன்‌ 
இந்த மிஷின்‌ விற்கப்படுகிறது. 

ஸ்பெசிபிகேஷன்‌ 


இடம்‌ : 6’x 5’ சைஸ்‌ : 50" 
எடை : சுமார்‌ 8 மணங்கு உயரம்‌ : 41’ 
காதெங்களும்‌ அட்டைகளும்‌ : உண்மையான விஷயம்‌ என்ன 
வென்றால்‌, அதாவது கார்டு போர்டு பெட்டிகளுக்கு முக்கியமாக 
அட்டைகளும்‌, காகிதங்களும்‌ தேவையானது. இவைளெல்லாம்‌ 
மார்கெட்‌ விலையைக்‌ காட்டிலும்‌ குறைவான . விலைகளில்‌ 
இடைக்கும்‌. கார்டு போர்டும்‌ காஇதெங்களுக்கும்‌ “கோட்டா? 
மூலம்‌ குறைவான விலையில்‌ கிடைக்கும்‌. டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்‌ 
டஸ்டிரிஸ்‌ என்ற இடத்திலிருந்து கோட்டா இடைக்கும்‌. இந்த 
கார்டு போர்டுகளின்‌ கட்டுகளின்‌ எடையானது பவுண்டு கணக்‌ 
இல்‌ கடைக்கும்‌. அதாவது 20 பவுண்டு, 24 பவுண்டு, 28 பவுண்டு, 
32 பவுண்டு, இன்னும்‌ 40 பவுண்டு. 40 பவுண்டு எடையுள்ள 
கட்டுகளில்‌ சுமார்‌ 20 அல்லது 21 அட்டைகள்‌ இருக்கும்‌. 
கட்டுகளில்‌ ஒவ்வொரு அட்டையும்‌ குறைந்த எடையுள்ள 
தாக இருந்தால்‌, அட்டைகள்‌ அதிகமாக இருக்கும்‌. 
சாமான்கள்‌ கிடைக்குமிடங்கள்‌ 
1. அட்டைகள்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ஈஸ்டு அன்டு வெஸ்டு டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, ஸர்‌ பிரோஸ்ஷா மேதா ரோடு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(2) பாரத்‌ ஸ்டிரா போர்டு (Mfg.) கம்பெனி, 
12, நோபிள்‌ சேம்பர்‌, பார்ஸி பஜார்‌, பம்பாய்‌. 
(3) கிராப்ட்ஸ்மென்‌ கார்டு போர்டு பிரின்டிங்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
49, ஜோய்‌ மிட்டர்‌ தெரு, கல்கத்தா-4, 
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(4) ஸ்டான்டர்டு கார்டு போர்டு இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
18, பெல்கசியா ரோடு, கல்கத்தா-4, 
2. ஸ்டீல்‌ வொயர்‌ ஐடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) இன்டியன்‌ ஸ்டீல்‌ வொயர்‌ பிராடக்ட்ஸ்‌ கம்பெனி, 
ஜாம்ஷப்பூர்‌. 
(2) இன்டியன்‌ ஹியூம்‌ பைப்‌ கம்பெனி, 
அன்டப்‌ ஹில்ஸ்‌, வடாலா, பம்பாய்‌, 
(2) ஹிந்த வொயர்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
ஏகேபோர்டு ரோடு, சகேசர்‌ ஜில்லா, 
24 பர்கானஸ்‌. 
(4) ஹிந்துஸ்தான்‌ வொயர்‌ மெடல்‌ பிராடக்ட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஷாம்நகர்‌ ஜில்லா, 24 பர்கானஸ்‌, 
வெஸ்டு பெங்கால்‌. 
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பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ 
தொழிற்சாலை 
(VARIGATED SWEET PUFF INDUSTRY) 


இந்தக்‌ காலத்தில்‌ வாழ்க்கை நடத்துவது பெரிய கஷ்டமான 
காரியம்‌. இந்த கஷ்ட காலங்களில்‌ அநேக ஜனங்கள்‌ அவர்களு 
டைய வாழ்க்கையை அதிக கஷ்டத்துடன்‌ காலம்‌ தள்ளுகிறார்‌ 


LL LE aa 


MW 


கள்‌. அவர்களுடைய குடும்பத்தை நடத்துவதற்கு எவ்வளவோ 
பிரயத்‌தினப்படுகிறார்கள்‌, 


788. 
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முக்கியமாக ஏழை ஜனங்களும்‌, படிப்பு இல்லாதவர்களும்‌ 
அவர்களுடைய வாழ்க்கை நடத்துவதற்கு அதிக கஷ்டப்படு 
கிறார்கள்‌. சாதாரணமான ஜனங்கள்‌ இந்தத்‌ தொழிலை நடத்த 
லாம்‌. இந்த தொழில்‌ மூலம்‌ அவர்கள்‌ வாழ்க்கையை சுகமாக 
நடத்தலாம்‌. இந்த பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ (அல்லது மயிர்‌ மிட்டாய்‌ 
என்று கூட சொல்வார்கள்‌) மிகவும்‌ குறைவான விலையில்‌ விற்கக்‌ 
கூடிய வஸ்து. இந்த தொழில்‌ மூலம்‌ சுமார்‌ மாதம்‌ 100 ரூபாய்‌ 
வரையில்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. இந்த தொழிலை இரண்டு வித 
மாக நடத்துவார்கள்‌. சிலர்‌ அந்த பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ 
மிஷினை தலையில்‌ வைத்துக்‌ கொண்டு இங்கும்‌ அங்கும்‌ சுற்றி 
விற்பனை செய்வார்கள்‌. மற்றும்‌ சிலர்‌ (ஸ்திரீகள்‌) அவர்களுடைய 
வீட்டில்‌ இந்த பம்பாய்‌ மிட்டாயைச்‌ செய்து கடைகளுக்கு 
மொத்த விலைக்கு விற்பனை செய்வார்கள்‌. விற்பனை ஆகாத 
பம்பாய்‌ மிட்டாய்களை சிலர்‌ திரும்பி வாங்கிக்‌ கொள்வார்கள்‌. 
_இந்த விதமாக இந்தத்‌ தொழிலை செய்பவர்கள்‌ அவர்களுடைய 
கவர்ழ்க்கையை:சுகமாக;நடத்தி வருகிறார்கள்‌. 


பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ மூலம்‌ சம்பாதிக்கும்‌ விதம்‌ : இத்த பம்பாய்‌ 
மிட்டாய்‌ செய்யும்‌ மிஷீனின்‌ உருவம்‌ முன்‌ பக்கத்தில்‌ 
இருக்கிறது. இந்த மிஷினின்‌ இடது பக்கத்தில்‌ ஒரு ஸ்பிரிங்‌ 
இணைக்கப்பட்டிருக்றெது. அந்த ஸ்பிரிங்‌ மூலம்‌ அதில்‌ ஒரு 
விளக்கு எரிகிறது. அந்த விளக்கை எடுத்து விட்டு அதில்‌ கொஞ்‌ 
சம்‌ ஸ்பிரிட்‌ (Spirit) விட்டு, அதில்‌ கெட்டியான பஞ்சு ஒன்று 
இருக்கிறது, அந்த பஞ்சு எரிய வைத்ததும்‌ எரிய ஆரம்பிக்கும்‌. 
அந்த பிளேட்டுக்கு சூடு ஏறும்‌. அந்த பிளேட்டை நிதானமாக 
சுற்றினால்‌ அந்த பிளேட்டின்‌ எல்லா பக்கங்களுக்கு சூடு ஏறும்‌. 
அதன்‌ மேல்‌ ஒரு பித்தளை பாத்திரம்‌ இருக்கிறது. அதில்‌ 8ஸ்பூன்‌ 

. சர்க்கரை போட்டு, அந்த சக்கரத்தை வலது பக்கமாக கூற்ற 
£ வேண்டும்‌. சக்கரம்‌ சுற்றப்பட்டதும்‌, அந்த பிளேட்‌, அந்த பித்‌ 
தளை பாத்திரமும்‌ சுற்ற ஆரம்பிக்கும்‌. பாத்திரத்தில்‌ இருக்கும்‌ 
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சர்க்கரை அந்த பாத்திரத்தில்‌ உள்ள துவாரங்களின்‌ வெளியே 
சர்க்கரை உருக்கப்பட்டு மெல்லிய ரோமங்களை ப்போல்வெளியே 
வரும்‌. சர்க்கரை ஒரு பக்கத்தில்‌ போட்டு, சக்கரத்தைச்‌ சுற்றி 
னால்‌ அந்த மிட்டாய்‌ வட்டமான பிளேட்டில்வந்து தங்கும்‌. மிட்‌ 
டாய்‌ கெட்டியாக செய்யக்கூடாது. மெல்லியதாக செய்யவேண்‌ 
டும்‌. இந்தவிதமாக பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ செய்வார்கள்‌. இதற்குத்‌ 
தேவையான சர்க்கரை, பொடி சர்க்கரையாக இருக்க வேண்டும்‌. 
மாவு சர்க்கரை மிஷினில்‌ போட்டதும்‌ வெளியே வந்து விடும்‌. 
நீங்கள்‌ கலர்‌ மிட்டாய்‌ செய்ய வேண்டுமானால்‌, சர்க்கரையுடன்‌ 
கொஞ்சம்‌ கலரைப்‌ போட வேண்டும்‌. சாப்பிடக்கூடிய கலர்‌ 
களைத்‌ தூவி உபயோகிக்க வேண்டும்‌, சர்க்கரையில்‌ எந்த கலர்‌ 
கலக்கிறீர்களோ, அதே மாதிரி மிட்டாய்‌ கலரும்‌ வரும்‌. 

1. இந்த மிஷினில்‌ உள்ள விளக்கை எரிவதற்கு ஸ்பிரிட்டை 
உபயோகப்படுத்த வேண்டும்‌. கிரோஸின்‌ எண்ணையை உபயோ 
கிக்கக்‌ கூடாது. 

2. சில சமயங்களில்‌ பித்தளையில்‌ உள்ள கண்கள்‌ அல்லது 
துவாரங்கள்‌ சர்க்கரை மூலம்‌ அடைத்து விடும்‌. அப்போது 
ganer தண்ணீரில்‌ கரைந்து வெளியே வந்துவிடும்‌. பிறகு துவா 
ரங்கள்‌ சுத்தமாக விடும்‌. 


3. எப்போதும்‌ கலர்களை உபயோக த்தால்‌, உலர்ந்த கலர்‌ 
களை உபயோகிக்க வேண்டும்‌: தண்ணீரில்‌ கலந்த கலர்களை 
உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. முதலில்‌ இந்த தொழிலை 4 சடாங்‌ 
சர்க்கரையில்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌. பிறகு உங்களுக்கு பழக்கம்‌ ஆன 
தும்‌ பெரிய அளவில்‌ ஆரம்பிக்கலாம்‌, இந்த்‌ பம்பாய்‌ மிட்டாய்‌ 
செய்யும்‌ மிஷினின்‌ விலை 80 ரூபாய்‌. உங்களுக்கு இந்த மிஷினைப்‌ 
பற்றி அதிகம்‌ தெரிந்து கொள்ள வேண்டுமானால்‌ கீழ்க்கண்ட 
இடத்திற்கு லெடர்‌ எழுதுங்கள்‌ : 

காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
தபால்‌ பெட்டி 1262, 
ஐமுனா ரோடு, டில்லி-6, 


6-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


1. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


791 


சாமான்கள்‌ க&ீடைக்குமிடங்கள்‌ 
சர்க்கரை &ீடைக்குமிடங்கள்‌ ; 
(1) தி அமிர்த்ஸர்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
ரோஹனா கலான்‌, முஸபர்நகர்‌ ஜில்லா (யூ.பி.) 
(2) கரம்சந்த்‌ தாப்பர்‌ பிரதர்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
5, ராயல்‌ எக்ஸ்சேஞ்சு பிளேஸ்‌, கல்கத்தா. 
(3) தியோரியா சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
தியோரியா (யூ.பி.) 
(4) கேஸர்‌ சுசர்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
45-47, அப்போலோ தெரு, பம்பாய்‌. 
(5) ஹிந்துஸ்தான்‌ சுகர்‌ மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
51, மகாத்மா காந்தி ரோட்‌, பம்பாய்‌. 
(6) ஸ்ரீ ஷாதிலால்‌ சுகர்‌ அன்டு ஜெனரல்‌ மில்ஸ்‌, லிமிடெட்‌, 
மன்சூர்பூர்‌ (யூ.பி,) 
ஆஸிட்‌ சிடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(2) சயன்டிபிக்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
மோதி கட்ரா, ஆக்ரா (யூ.பி,) 
(2) டில்லி ஆஸிட்‌ அன்டு கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
53, இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, டில்லி. 
(3) புட்டோ கிருஷ்டோ பால்‌ அன்டு கோ., 
சுகுடங்கா போஸ்ட்‌, கல்கத்தா-30. 
(4) மனேக்லால்‌ ஆக்ஸிலரி பிராடக்ஸ்‌, 
எக்ஸாமினர்‌ பில்டிங்‌, பம்பாய்‌-7, 
(5) காலிகோ மில்ஸ்‌ (கெமிகல்‌ டி.விஷன்‌) 
தபால்‌ பெட்டி 12, அஹமதாபாத்‌. 
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ரீல்‌ நூல்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சால்‌ 
(THREAD-REEL MAKING INDUSTRY) 
ரீல்‌ ஒன்பது இழை இழையாக சுற்றியிருக்கக்கூடியது. நூல்‌, 
ஸில்க்‌ நூல்‌, வொயர்‌ முதலியவைகளை ரீல்‌ மீது சுற்றப்படும்‌. 


இந்த நூல்‌ ரீல்கள்‌ மூலம்‌ துணிகள்‌ தைப்பதை சாதாரண 
மாக நாங்கள்‌ பார்க்கிறோம்‌, இந்தியாவின்‌ ஜனத்தொகை சுமார்‌ 
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45 கோடி. இந்த நூல்‌. ஒவ்வொருவருக்கும்‌ துணி தைப்பதற்கு 
உபயோகப்படுகிறது, ஆகையினால்‌. இந்த தொழிலை அதிகமாக 
செய்வது நல்லது. ஒவ்வொரு ஊரிலும்‌ இந்த நூல்களுக்கு அதிக்‌ 
தேவையாக இருக்கறது. இந்தத்‌ தொழிற்சாலை இரஸ்‌.டு பாகங்‌ 
களுடையது. 


ஒரு பாகத்தில்‌, நூல்கள்‌ துணி தைப்பதற்காக செய்யப்பட்‌ 
டது. மற்றொரு பாகம்‌, நூல்களை கார்டுபோர்டு ரீல்மீது சுற்று 
வது. பிறகு இவைகளை கடைகளுக்கு அனுப்புவது முதல்‌ வேலை. 
பெரிய ரீல்கள்‌ மூலம்‌ செய்வது பருத்தி மில்கள்‌, இந்த நூல்களை 
. உற்பத்தி செய்து விற்பனை செய்கிறது. அவர்கள்‌ நூல்கள்‌ பெரிய. 
ரீல்களில்‌ செய்து விற்பனை செய்கிறார்கள்‌. மற்ற இடத்தில்‌ வசிக்‌ 
கும்‌ ஜனங்கள்‌ அந்த பெரிய ரீல்‌ நூல்களை வாங்கி, சிறிய ரீல்‌, 
களாகச்‌ செய்து, அவைகளை மொத்த விலைக்கும்‌, சில்லரைக்கும்‌ 
விற்பனை செய்கிறார்கள்‌ . 


j á க்கள்‌ யாரிக்கிறார்கள்‌. 
தொழிற்சாலையில்‌ நூல்‌ ரீல்கள்‌ அதிகமாக த ப்ப 
இந்தத்‌ தொழிலை செய்பவர்கள்‌ அநேக மிஷின்களை ஏற்படுத்து” 
இருர்கள்‌. அநேக மனிதர்களை ,வேலைக்கு: வைத்துக்‌ கொண்டு, 
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அதன்‌ மூலம்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கிறார்கள்‌. அதில்‌ சில மில்கள்‌ 
கழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. டான்‌, டான்மர்‌ தரெய்ஸ்ட்‌, 
ஸ்ரீராம்‌ மில்ஸ்‌ செய்த்‌, முதலியன. 
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இந்த அக்கன்‌ 40 பவுண்ட்‌ கட்டுகளாகக்‌ கிடைக்கும்‌. இத 
னுடைய நம்பர்‌ 20/2. இந்த நூல்‌ ரீல்கள்‌ செய்யக்கூடிய மிஷி 
னின்‌ பெயர்‌ சூயிங்‌ தெரட்‌ ரீல்‌ மேக்கிங்‌ மிஷின்‌ என்பது. இந்த 
மிஷினின்‌ விலை 550 ரூபாய்‌, இந்த மிஷினின்‌ உருவத்தை அந்தப்‌ 
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பக்கத்தில்‌ வரையப்பட்டுள்ளது. மற்ற மீதி விவரங்கள்‌ இந்த 
மிஷினைப்‌ பற்றி தெரிய வேண்டுமானால்‌, காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
அங்கூரி பாக்‌, டில்லி, மூலம்‌ தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. 

இந்த மிஷின்‌ எலக்டிரிக்‌ மூலம்‌ நடத்த வேண்டும்‌. நீங்கள்‌ 
3 குதிரை ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ ஒன்றை உபயோகப்படுத்த 
லாம்‌. நீங்கள்‌ ஏ.ஸி. அல்லது டி..ஸி. கரண்டுகளை உபயோகிக்க 
லாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌, ஒரே சமயத்தில்‌, பலவித சைஸ்களில்‌ 
ரீல்களைத்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த ரீல்களில்‌ நீளத்தின்‌ சைஸ்‌ 
13," 2," 217 அங்குளங்களில்‌ உள்ளது. இந்த மூன்று சைஸ்களில்‌ 
எந்த சைஸ்‌ வேண்டுமானாலும்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

இந்த மிஷின்‌ மூலம்‌ 40 பவுண்ட்‌ நூல்களை 8 மணி நேரத்தில்‌ 
ரீல்களாகத்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த ரீல்களின்‌ எடை ச்‌, 10, 12, 
14 குண்டுமணி எடைகளில்‌ இருக்கின்றன. ஒரு நிமிஷத்தில்‌ 
2 ரீல்கள்‌ தயார்‌ செய்யலாம்‌. இந்த தொழிற்சாலை மூலம்‌ அதிக 
லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌. ஜாக்கிரதையாக செய்தால்‌ அதிக 
லாபமும்‌ கிடைக்கும்‌. கார்டு போர்டு ரீல்கள்‌ செய்வது வெகு 
சுலபமான காரியம்‌. கார்டுபோர்டு ரீல்கள்‌, இந்த நூல்களை சுற்‌ 
றுவதற்கு உதவும்‌. 

PG கனமான காகிதமோ அல்லது அட்டையோ எடுத்து 
வட்டமாக அல்லது உருண்டையாக ஓட்டவும்‌. தேவையான 
அளவுக்கு உருண்டையாக ஓட்டிக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. பிறகு 
அந்த ரீல்களை மிஷின்கவில்‌ வைத்து ரீல்கள்‌ செய்யலாம்‌. 
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நூல்‌ பந்துகள்‌ செய்யக்கூடிய மிஷின்‌ 


கள்‌ அட்டைபெட்டிகளில்‌ நூல்‌ பந்துகள்வைத்திருப்பதை பார்த்‌ 
இருக்கலாம்‌. இவற்றில்‌.சில நூல்‌ பந்துகள்‌ பெரிய சைஸ்களிலும்‌ 
சிறிய சைஸ்களிலும்‌ இருக்கின்றன. இந்த பந்துகளின்‌ விலை 
3-5 பை. முதல்‌ 6 ந.பை. வரையில்‌ இருக்கின்றன. இந்த நூல்‌ 
பந்துகள்‌ அதிகமாகச்‌ செலவாகின்றன. தையற்காரர்கள்‌ இதை 
உபபோடிப்பார்கள்‌. இதன்‌ மூலம்‌ ஸ்திரீகள்‌ அவர்களுடைய 
வீட்டில்‌ துணிகளை த்‌ தைப்பார்கள்‌. சிறு பெண்கள்‌ இதன்மூலம்‌ 
எம்பிராய்டரி வேலைகளைச்‌ செய்வார்கள்‌. Kr ; 

இந்தத்‌ தொழிலை நடத்துபவர்கள்‌ 10 அல்லது 20 மிஷின்‌ 
களை வாங்கி, 10 அல்லது 20 வேஃயாட்களையும்‌ நியமித்து 
தொழிலை நடத்தலாம்‌. அதிகமான ஊக்கத்துடன்‌ இந்தத்‌ 
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தொழிலை நடத்தினால்‌ நீங்கள்‌ இந்தத்‌ தொழில்‌ மூலம்‌ மாதம்‌ 
200 அல்லது 300 ரூபாய்‌ லாபம்‌ சம்பாதிக்கலாம்‌ என்பதில்‌ சந்‌ 
தேகமே இல்லை. 

நூல்‌ பந்துகள்‌ செய்வதற்கு நூல்‌ எங்கே கடைக்கும்‌? இந்த 
நூல்‌ பந்துகள்‌ பலவித வர்ணங்களில்‌ இருக்கின்றன. அதாவது 
வெள்ளை, சிகப்பு, மஞ்சள்‌, நீலம்‌, பச்சை, ரோஸ்‌ முதலியன. 
எல்லா நூல்களும்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்லில்‌ கிடைக்கும்‌. மேலும்‌, 
எல்லா ஊர்களிலும்‌, பருத்தி, நூல்‌ விற்கும்‌ கடைகளில்‌ கிடைக்‌ 
கும்‌. இரண்டு விதங்களில்‌ லாபம்‌ அடையலாம்‌. முதலாவது, 
நூல்‌ பந்துகளின்‌ மூலம்‌ கிடைக்கும்‌ லாபம்‌. இரண்டாவது, 
கடைகளிலிருந்து நூல்கள்‌ வாங்குவதன்‌ மூலம்‌ கிடைக்கும்‌ 
லாபம்‌. நூல்களின்‌ விலையைவிட கொஞ்சம்‌ அதிக விலை சேர்த்து 
அத்துடன்‌ உங்களுடைய லாபமும்‌ சேர்த்து விற்பனைச்‌ செய்ய 
வேண்டியது. 


உதாரணமாக நீங்கள்‌ 100 ரூபாய்‌ மதிப்புள்ள நூல்‌ வாங்கினால்‌, 


உங்களுடைய சிலவு ==100 ரூபாய்‌ 
நீங்கள்‌ 25 ருபாய்‌ அதிக 

விற்பனை செய்ய வேண்டும்‌ 100425125 ரூபாய்‌ 
உற்பத்தி செய்யும்‌ கூலி = 2°00 ரூபாய்‌ 


தொழிற்சாலை வாடகை 7:00 ரூபாய்‌ 
மிஷினுக்கு எண்ணை-- 12 ந.பை, 
இதர சிலவு-- 138 ந.பை. 

7 மொத்தம்‌=3 5 ரூபாய்‌ 
ஆனால்‌ நீங்கள்‌ விற்பனை செய்வதற்கு, 
உங்களுடைய குறைந்த லாபம்‌ =25 ரூபாய்‌ 
ஆகையினால்‌ நூல்‌ பந்துகள்‌ விற்க வேண்டிய விலை 

ரூபாய்‌ 1254325425 

=153 25 ந,பை, 
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மிஷின்‌ எங்கே சிடைக்கும்‌, எப்படி வேலை செய்யும்‌: 
இந்த மிஷினின்‌ உருவம்‌ 797.ம்‌ பக்கத்தில்‌ இருக்கிறது. இந்த 


மிஷி 


பொதுவாக ஒரு மிஷின்‌ மூலம்‌ ஒரே நாளில்‌ 3 ரூபாய்‌ லாபம்‌ 
த 


கிடைக்கும்‌. பத்து மிஷின்‌ மூலம்‌ 30 ரூபாய்‌ லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. 


இந்‌ 


கப்பட்ட நூல்‌ தொங்கவிடப்‌ 


ல்‌ தயாரிக்‌ 


னின்‌ ஒரு பக்கத்தி 
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பட்டிருக்கிறது “இந்த மிஷினுடைய -ஷேப்டில்‌(80௨34): ரீல்‌ இணைக்‌ 
கப்பட்டிருக்கிறது. நூல்‌ இந்த மிஷினின்‌ மூக்கு வழியாக எடுக்‌. 
கப்படுகிறது. நூலின்‌ ஒரு முனை ரீல்களில்‌ சுற்றப்பட்டிருக்றெது. 
கைப்பிடியின்‌ மூலம்‌ மிஷினை 5 அல்லது 7 தரம்‌ சுற்ற வேண்டும்‌. 
நூல்‌ பந்து தயாரா விடும்‌. நூல்‌ பந்தை எடுத்து விட்டு மறு 
படியும்‌ இதே மாதிரி செய்தால்‌ அதே மாதிரி நூல்‌ பந்துகள்‌ 
செய்யலாம்‌. இந்த மாதிரி ஒரு. நாளில்‌ நூற்றுக்கணக்கான பந்து 
கள்‌ செய்யலாம்‌. இந்த மிஷின்‌ மரத்தினாலும்‌, இரும்பினாலும்‌ 
செய்யப்பட்டது. இந்த மிஷின்‌ இரண்டு விதத்தில்‌ இருக்கிறது. 
இரும்பு சக்கரம்‌ கொண்ட மிவினும்‌, அலுமேனியம்‌ சக்கரம்‌ 
கொண்ட மிஷினும்‌. மரச்சக்கரத்தினால்‌ செய்யப்பட்ட மிஷின்‌ 
விலை ரூபாய்‌ 85. அலுயேனியம்‌ சக்கரத்தின்‌ மிஷின்‌ விலை ரூபாய்‌ 
95. நூல்‌ பந்துகளின்‌ சைஸ்களை மாற்ற வேண்டுமானால்‌ மிஷி 
னில்‌ உள்ள கத்திரிகளை மாற்ற வேண்டும்‌. அதாவது 250 கெஜம்‌ 
செய்யக்கூடிய கத்திரி, 500 கெஜம்‌ செய்யக்கூடிய கத்திரிகள்‌ 
இருக்கின்றன. 

ஒவ்வொரு கத்திரியின்‌ விலை ரூபாய்‌ 10. மற்ற விவரங்களுக்கு 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி,' தபால்‌ பெட்டி 1262, புது மார்கெட்‌, 
அங்கூரி பாக்‌, ஜமுனா ரோட்‌, டில்லி-6 என்ற இடத்திற்கு எழுதி 
தெரிந்துக்‌ கொள்ளுங்கள்‌. 

ஏனென்றால்‌ இந்த மிஷின்‌ பெரிய சைஸ்‌. இந்த மிஷின்‌ பாக்‌ 
செய்வதற்கு பாக்கிங்‌ சார்ஜ்‌.ரூபாய்‌ 12. எப்போது நூல்‌ பந்து 
கள்‌ தயாரானதும்‌, அவைகளைத்‌ தனியே எடுத்துவிட வேண்டும்‌. 
நூல்‌ பந்தின்‌ ஒரு முனை கம்பெனியின்‌ விலாசமிட்ட அட்டையின்‌ 
மீது இருக்க வேண்டும்‌. ஒரு அட்டை பெட்டிக்குள்‌ 12 நூல்‌ பந்து 
கள்‌ வைக்கப்பட்டு, கடைகளுக்கு விற்பனைக்கு அனுப்பப்படும்‌. 

சாமான்கள்‌ தடைக்கு மிடங்கள்‌ : 

1. பருத்தி நூல்கள்‌ இடை க்குமிடங்கள்‌ : 

1. இந்தியன்‌ டிரேடிங்‌. எஜென்ஸி 

பாகல்பூர்‌ (பீஹார்‌). 
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2. மேதா இன்டஸ்டிரிஸ்‌, . “2 ef 
பரமோதி ரோட்‌, பாவ்நகர்‌ 
(ஸெளராஷ்டிரா]. 
3. சேத்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்ஸ்‌, 
ஜி. டி. ரோடு, அமிர்த்ஸர்‌ 
(பஞ்சாப்‌) 
4. வெஸ்டர்ன்‌ இந்தியா ஸ்பின்னிங்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
காலா செளக்கி ரோடு, சின்ஞ்சு போக்லி, 
பம்பாய்‌-12. 
5. குர்லா ஸ்பின்னிங்‌, வீவிங்‌ கம்‌ பனி லிமிடெட்‌, 
கோகேல்‌ ரோடு, ஸெளத்‌ பரேல்‌, 
பம்பாய்‌-13. 


. பேக்கிங்‌ பேப்பர்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 


1. ராஜகோபாலன்‌, 
81, திராகராயா ரோடு, 
மதராஸ்‌-17. 
2. ஜெ. பி. அதவானி அன்ட்‌ கோ., 
24, பெள பஜார்‌, 
கல்கத்தா. 
8. தி பேப்பர்‌ பிராட்க்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
72/14, டி. ஏ. ஜி. எக்ஸ்டென்ஷன்‌, 
புது டில்லி. 
4, பி. பசக்‌ அன்டு கோ., 
சைதம்‌ மோதி லேன்‌, 
கல்கத்தா. 
லேபில்ஸ்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 


1. நான்‌-பெர்ரஸ்‌ மெடல்‌ ரிபைனரி, 
5, சிந்தாமணி கோயில்‌ பில்டிங்‌, 
இரண்டாவது போயிவாடா, பம்பாய்‌-2. 
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2. கே. ஏ. சிங்‌ அன்டு Gar., 
மின்தி மான்ஷன்‌, சீதல்தேவி ரோடு, 
மாஹிம்‌, பம்பாய்‌-16. 


என்‌. எம்‌, பரேக்‌ ஆன்டு கோ. 
லேபில்வாலா, கிங்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, 


3 


° 


மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
4, நேஷனல்‌ லிதோகிராபிக்‌ பிரிண்டிங்‌ பிரஸ்‌, 
காமர்ஹத்தி, 24 பர்கானாஸ்‌, 
(வெஸ்டு பெங்கால்‌). 
4, நூல்‌ பந்து மிஷின்‌ தயாரிப்பவர்கள்‌ : 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
ஜமுனா ரோட்‌, டில்லி-6. 
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பனியன்‌ செய்யும்‌ தொழிற்சாலை 
(BUNYAN MAKING INDUSTRY) 


இந்தியாவில்‌ பனியன்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ 
அதிகரித்துக்‌ கொண்டு வருகிறது.ஜனத்தொகை அதிகரிப்பதற்கு 
தகுந்தவாறு தொழிற்சாலைகளும்‌ அதிகரித்தக்கொண்டே வரு 
கிறது. இந்த பனியன்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ தொழிலை பெரிய கம்‌ 
பெனிகளும்‌, சிறிய கம்பெனிகளும்‌ செய்து வருகிறது. 


பெரிய கம்பெனிகளில்‌ அல்லது A தாழிற்சாலைகளில்‌ சுமார்‌ 
60 மிஷின்கள்‌ அவர்களுடைய தொழிற்சாலையில்‌ ஏற்படுத்த 
வேண்டும்‌. இந்த மிஷின்களில்‌ வேலை செய்வதற்கு சுமார்‌ 700 
வேலையாட்கள்‌ தேவை. சிறிய கம்பெனிகளுக்கு இரண்டு அல்‌ 
லது மூன்று மிஷீன்களும்‌ சுமார்‌ 15 அல்லது 20 வேலையாட்களும்‌ 
தேவை. இந்த கம்பெனிகளில்‌ தயாரிக்கப்பட்ட சாமான்கள்‌ 
அதிகமான விலையில்‌ விற்பனை செய்கிறார்கள்‌. ஒவ்வொரு 
கம்பெனியும்‌ அவர்களுடைய தொழிற்சாலையில்‌ அதிகமாக 
மிஷின்களை ஏற்படுத்த பிரயத்தனப்படுகிறார்கள்‌. இந்த தொழில்‌ 
மிகவும்‌ லாபகரமான தொழில்‌. இந்தத்‌ தொழிலை ஜாக்கிரதை 
யாக நடத்தினால்‌ அதிக லாபம்‌ கிடைக்கும்‌. மேஜோடு தொழிற்‌ 
சாலையைக்‌ காட்டிலும்‌ இந்த தொழிற்சாலையை நடத்தினால்‌, 
அதிக லாபம்‌ ஏற்படும்‌. பனியன்‌ செய்யும்‌ மிஷினானது ஒருவித 
மான இங்கிலீஷ்‌ கைத்தறி என்று சொல்லலாம்‌ இந்த இங்கிலீஷ்‌ 
கைத்தறியில்‌, பனியன்‌, மேஜோடு, முதலியவைகளை பின்னி 
ழே தள்ளப்படும்‌. துணியினுடைய டயாமீட்டர்‌ அல்லது 
சுற்றளவு என்பது சுமார்‌ 20 அல்லது 24 கெஜம்‌ பின்னிய பிறகு, 
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எள்லாவிதமான பனியன்களையும்‌ தகுந்த அளவில்‌ வெட்டி, 
தைத்து தயார்‌ செய்ய வேணடும்‌. இவைகளை இரண்டு விதமான 
மிஷின்களில்‌ தயாரிக்கலாம்‌. அவைகள்‌ ஒன்றுக்கு இன்டர்லாக்‌ 
என்றும்‌, மற்றொரு மிஷீனுக்கு சின்கர்பாடி என்றும்‌ பெயர்‌.இந்த 
இன்டர்‌ லாக்‌ மிஷினில்‌ வாயர்‌ கேஜ்‌ சேர்க்கப்பட்டிருக்கும்‌. 
இந்த மிஷின்‌ வொயர்‌ கேஜ்‌ மூலம்‌ துணிகளை “பின்னப்படும்‌. 
இந்த சிங்கர்பாடி மிஷின்‌ திறந்து இருக்கும்‌ இதில்‌ எல்லா 
சாமான்களும்‌ சுத்தமாகத்‌ தெரியும்‌. இந்த மிஷின்‌, ஒரு குதிரை 
ஓட்டமுள்ள மோட்டார்‌ மூலம்‌ நடத்தலாம்‌. இந்த இன்டர்‌- 
லாக்‌ மிஷின்‌ நிமிஷத்தில்‌ 40 சுற்றுகள்‌ சுற்றும்‌. இந்த மிஷி 
னில்‌ 36 எஸ்‌, 40 எஸ்‌, 120 டி, 60 எஸ்‌, பருத்தி நூல்களை உப 
யோடிக்கலாம்‌. 

இந்த மிஷினுடைய இன்ச்‌ நெம்பர்கள்‌ 32, 40, 42 இன்ச்‌ 
முதலியன. இந்த மிஷினில்‌ 16 அச்சுகள்‌ இருக்கிறது. 3 பவுண்டு 
அல்லது 3 பவுண்டு துணிகள்‌ சாமான்கள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. இந்த 
மிஷினுடைய விலை ரூபாய்‌”4900. 

இந்த சிங்கர்பாடி மிஷின்‌ 208. எந்த பருத்தியையும்‌ ஒவ்‌ 
வொரு இன்ச்களும்‌ 32 பாகங்களுடையது. இந்த மிஷின்‌ ஒரு 
நிமிஷத்திற்கு 50 சுற்றுக்கள்‌ சுற்றக்‌ கூடியது. இந்த மிஷின்‌ 74 
அச்சுகள்‌ உடையது. மேலும்‌ இதனால்‌ 6 பவுண்டு சாமான்கள்‌ 
ஒரு மணி நேரத்தில்‌ தயாரிக்கலாம்‌, இந்த மிஷினுடைய விலை 
ரூபாய்‌ 4200. 

நீங்கள்‌ இதை மூன்று விதமான வழிகளில்‌ உபயோகிக்க 
வேண்டும்‌. முதலாவது, டைரக்டர்‌ ஆப்‌ இன்டஸ்டிரிஸிடமிருந்து 
கோட்டா உத்திரவு பெற்றுக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. இரண்டாவ 
தாசு, நீங்கள்‌ பருத்தி,' நூல்‌ உற்பத்தி செய்யும்‌ Q arhan யி 
லிருந்து நூல்களுக்கு நேரான ஒப்பந்தம்‌ செய்துக்‌ கொள்ள்‌ 
வேண்டும்‌. மூன்றாவதாக, நீங்கள்‌ பருத்தி நூல்‌ வியாபாரிகளுடன்‌ 
ஒப்பந்தம்‌ செய்துக்‌ கொள்ள வேண்டும்‌. அந்த வீயா பாரிக, 
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கவன roa கோட்டா முறைப்படி மலிவான விலைகளில்‌ 
ண்‌ agen CDE IE செய்யக்கூடியவர்களாக இருக்கு 
களை MiP te ie ee ண ட 
darias தீதலாம்‌. முதலாவது துணிகள்‌ நெய்ய 
அத்‌ அ. உதாரணமாக கடைகளில்‌ 8ழ்க்கண்ட சைஸ்களில்‌ 
“கும்‌. அதாவது 16”, 20", 24", 32", 36". இந்த பனியன்‌ ' 

களுடைய சைஸ்கள்‌, பனியன்களுடைய டயாமீட்டரை குறிப்‌ 
பிடுவது. பனியன்‌ செய்வதற்கு . வ்வொரு மினிஷிலும்‌ சில ஏற்‌ 
ட்‌ செய்யப்பட்டிருக்றெது. பனியன்களுடைய டயாமீட்‌ 
டர்களின்‌ அளவை அதிகமாக்கவோ அல்லது குறைத்துக்‌ கொள்‌ 
ளவோ கூடும்‌. ஊூகளின்‌ நெம்பர்களை மாற்றுவதன்‌ மூலம்‌ 
சைஸ்களின்‌ அளவை அதிகமாகவோ அல்லது குறைவாக மாற்‌ 
றிக்‌ கொள்ளவும்‌ கூடும்‌. 

ஜரா அணிகளும்‌ மிஷினில்‌ பின்னப்பட்ட பிறகு, அல்லது 
நெய்றப்பட்ட பிறகு அதை மிஷினிலிருந்து தனியாக ஒதுக்கப்‌ 
படும்‌. இத்துடன்‌ முதல்‌ ப்க்கம்முடிந்தது. பிறகு இரண்டாவ 
தாக வேலைக்காரர்கள்‌ மூலம்‌ அவைகளை வெட்டி அல்லது 
துண்டு செய்து தைக்க வேண்டும்‌. 

அவர்கள்‌ பனியன்களை பெரிய சைஸ்‌ அல்லது சிறிய சைஸ்‌ 
களில்‌ வெட்டுவார்கள்‌. மேலும்‌ அவர்கள்‌ பனியன்களுடைய 
கழுத்துப்‌ பாகத்தை புதயமாதிரியான அளவில்‌ வெட்டுவார்கள்‌. 
அந்தப்‌ புதிய கழுத்துகளாவன : சுருட்டு கழுத்துக்‌, சாண்டோ 
கழுத்து,பாதியளவு கழுத்து,முதலியன. அது ரகத்துக்குத்‌ தகுந்த 
மாதிரியிருக்கும்‌. வெட்ட வேண்டிய வேலை முடிந்த பிற்கு. வெட்‌ 
டிய பாகத்தை மிஷின்‌ மூலம்‌ தைக்க வேண்டும்‌. பனியன்களை 
வெட்டி தைத்து முடிந்த பிறகு. சிலர்‌ இவைகளை சலவை கம்‌ 
பெனிகளுக்கு அனுப்புவார்கள்‌. ஏனென்றால்‌ பின்னப்பட்ட 
பனியன்கள்‌ வெள்ளையாக இருக்காது. பனியன்களை வெளுத்திய 
பிறகு. அவைகளை .ஸ்திரி CUTA அவைகளைப்‌ பெட்டிகளில்‌ 
வைப்பார்கள்‌. . ்‌ 
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- உதாரணமாக இந்த தொழிற்சாலையைப்‌ பற்றிய வினி 
சொல்லப்பட்டூள்ளது. ஏனென்றால்‌, இந்த தொழா Bl 
யாவிற்கு மிகவும்‌ தேவையானது. மேலும்‌ இந்த ரட்ட 
மூலம்‌ அதிக லாபம்‌ கிடைக்கும்‌ என்ற நம்பிக்கையுண்டு. அநேக 

முதலாளிகள்‌ இத்தொழிற்சாலைக்காக லக்ஷக்சணச்கான ரூபாய 
ஓவு செய்திருக்கிறார்‌ கள்‌ . 

ஆனால்‌ உங்களுக்கு இந்தத்‌ தொழிற்சாலை sort பற்றிய 
விவரம்‌ சரியானபடி தெரியாவிட்டால்‌, நீங்கள்‌ இந்த Garig 
சாலையை ஆரம்பிக்க வேண்டுமென்றால்‌, நீங்கள்‌ Berar eS F 
களில்‌ உள்ள அனுபவஸ்தர்களிடமிருந்து கேட்டுத்‌ தெரிந்து 
கொள்ளுங்கள்‌. 
சாமான்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ 
காட்டன்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) இந்தியன்‌ டிரேடிங்‌ ஏஜென்ஸி, 
பாகல்பூர்‌ (பீஹார்‌) 
(2) திரிலோக்‌ சந்த்‌ பாஜ்லா, 
. இியோகர்‌ (பீஹார்‌) 
(3) கூர்லா ஸ்பின்னிங்‌ அன்டு வீவிங்‌ லிமிடெட்‌, 
கோகேல்‌ ரோட்‌, ஸெளத்‌ பேரல்‌, பம்பாய்‌-12. 
்‌” (2) ஸேத்‌ ஸ்பின்னிங்‌ மில்ஸ்‌, 
ஜி. டி. ரோடு, அமிர்த்ஸர்‌. 
(5) ஜெனரல்‌ மானுபேக்சரிங்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
கோவாபரேடிவ்‌ சொசைடி, சோனிபட்‌, 
(ரோதக்‌ ஜில்லா) 
(6) ரகுவன்ஸி மில்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
. 77/72, ஹெயின்ஸ்‌ ரோடு, மஹாலக்ஷ்மி, பம்பாய்‌-18. , 
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பேக்கங்‌ பேப்பர்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) யுனைடெட்‌ பேப்பர்‌ ஹவுஸ்‌, 
31, ஜேக்ஸன்‌ லேன்‌, கல்கத்தா. 
(2) மூஸா அன்டு சன்ஸ்‌, 
2153, பந்தர்‌ தெரு, மதறாஸ்‌. 
(2) வி. ராஜகோபாலன்‌, 
81, தியாகராஜா ரோடு, மதறாஸ்‌-17. 
(4) பேரபல்‌ பேப்பர்‌ மார்ட்‌, 
சுகர்‌ சவுல்‌, பம்பாய்‌. 
(5) ரோடாஸ்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
டால்மியா நகர்‌ (பீஹார்‌) 
லேபில்ஸ்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) நேஷனல்‌ லிதோகிராபிக்‌ அன்டு பிரின்டிங்‌ பிரஸ்‌, 
காமர்ஹத்தி, 24-பர்கானஸ்‌ (வெஸ்ட்‌ பெங்கால்‌) 
(2) நூடக்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
தேவ்கரன்‌ மான்ஷன்‌, பிளாக்‌- 1, 
பிரன்ஸஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 
(3) எக்ஸல்‌ பிராஸஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
கோட்பந்தர்‌ ரோட்‌, இர்லாவிலா பார்லே, 
பம்பாய்‌-24. 
(4) N. M. பரேக்‌ அன்டு கம்பெனி, 
லேபில்வாலா, கிங்க்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, மாதுங்கா, 
பம்பாய்‌-1-9. 
(5) இந்தியன்‌ ஓவர்சீஸ்‌ ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கார்னக்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌. 


0-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
810 


கார்டு போர்டு ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) பாக்ஸ்வெல்‌ (இந்தியா லிமிடெட்‌, 
244.ஏ, கோவன்‌ ரோடு, ஹாலாவ்‌ பிரிட்ஜ்‌. 
குர்லா, பம்பாய்‌-17. 
(2) ஈஸ்டு அன்டு வெஸ்ட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
அத்வானி சேம்பர்ஸ்‌, 
சர்‌ பிரோஸ்ஷா ரோடு, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(8) ஸ்டான்டர்ட்‌ கார்டு போர்டு .இன்டள்‌ டி.ரிஸ்‌. 
18, பல்கசியா ரோடு, கல்கத்தா-4. 
(4) பாரத்‌ ஸ்டான்ட்ர்ட்‌ (ரத. கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
12, நோபிள்‌ சேம்பர்ஸ்‌, பார்ஸி பஜார்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌, 
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o _ 6 ° 
மியா தயார்‌ செய்யும்‌ தொழில்‌ 
(INDUSTRY OF VERMICELLI) 
(தென்னிந்தியாவில்‌ லாபகரமாக நடத்தப்படுவது) 
இந்த தேசத்தில்‌ ஒவ்வொரு மதத்தைச்‌ சேர்ந்தவர்கள்‌ தங்க 
ளுடைய மதத்தை சாஸ்திர முறைப்படி அனுசரிக்கிறார்கள்‌. 
பண்டிகை நாட்களில்‌ பலவிதமான பட்சணங்களை சாப்பிடத்‌ 


EVA : 
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தயார்‌ செய்கிறார்கள்‌. அதில்‌ ஒன்று சேமியாவால்‌ தயார்‌ செய்‌ 
யும்‌ பாயசம்‌ (உப்பு மா கூட தயார்‌ செய்யலாம்‌). மிகவும்‌ ௬௫ 
யுள்ளது. இந்தத்‌ தொழில்‌ பார்ப்பதற்கு மிகவும்‌ சிறியதாகத்‌ 
தோன்றுகிறது. ஆனால்‌ மிகவும்‌ லாபகரமானது என்பதில்‌ சந்‌ 
தேகமே இல்லை. ஒவ்வொரு தொழிலிலும்‌ லாபம்‌ உண்டு. அதே 
Cure இதிலும்‌ லாபம்‌ உண்டு என்று சொல்ல அவசிய மில்லை. 


சேமியா எதனால்‌ .தயாரிக்கப்படுகறது : இது இரண்டு விதங்‌ 
களில்‌ தயாராகிறது. முதலாவது கோதுமையால்‌; இரண்டாவது 
ஸ்டார்ச்சினால்‌. முதலில்‌ மாவைப்‌ பிசைந்து வைத்து விடுவார்‌ 
கள்‌. பிறகு மூன்று நான்கு மணி கழிந்த பிறகு மறுபடியும்‌ அந்த 
பிசைந்த மாவை மறுபடியும்‌ பிசைவார்கள்‌. இது ரப்பர்‌ போல்‌ 
இருக்கும்‌, பிறகு மிஷினை தலை£ழாக ஒரு மேஜை ஈரத்தில்‌ நிலை 
நிறுத்தி நெய்‌ அல்லது எண்ணை கடவ வேண்டும்‌ அப்படி செய்‌ 
வதால்‌ மிஷின்‌ நன்றாக வேலை செய்யும்‌. பிசைந்த மாவை Was) 
னின்‌ மேல்‌ பாகத்தில்‌ வைத்து அழுத்தவும்‌. கைப்பிடியினால்‌ 
சுற்றினால்‌ நூல்‌ இழைகள்‌ போல்‌ சேமியா வெளியே வரும்‌. மிஷி 
னில்‌ சேமியா ஜல்லடை இருக்கிறது அதன்‌ வழியாகத்தான்‌ 
சேமியா வெளியே வருகிறது. இந்த சேமியாவை பாய்களின்‌ 
மேல்‌ வைத்து வெயிலில்‌ காய வைத்தால்‌ உலர்ந்து விடும்‌. பிறகு 
அவைகளை கூடையில்‌ வைத்து உங்களுக்கு எவ்வளவு எடையில்‌ 
பேக்கட்‌ தயார்‌ செய்ய வேண்டுமோ அம்மாதிரி தயார்‌ செய்ய 
லாம்‌. ஜல்லடைகள்‌ இரண்டு விதங்களில்‌ உள: ஒன்று சிறிய 
சிறிய ஐல்லடை; மற்றொன்று பெரிய ஜல்லடை. 

சிறிய ஜல்லடை உள்ள மிஷினின்‌ விலை ரூ. 16. 

பெரிய ஐல்லடை உள்ள மிஷினின்‌ விலை ரூ. 25. 

சாமான்கள்‌ &டைக்குமிடங்கள்‌ 
“3. லக்ஷ்மிஸ்டார்ச்சு பேக்டரி, 
குண்டுரா, திருவாங்கூர்‌, 
( கொச்சிராஜ்யம்‌) 
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“ஹைதராபாத்‌ ஸ்டார்ச்சு பிராடக்ஸ்‌, 
ஆமதாபாத்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, 
ஹைஃராபாத்‌ (டெக்கான்‌ ) 

2. ஸ்டார்ச்‌ மேனுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
சித்தர்‌ கோயில்‌ தெரு, செவ்வா ய்பேட்டை, 
ஓசலம்‌ (தென்‌ இந்தியா) 


4 ஜெய்பூர்‌ மெய்ஜ்‌ பிராடக்ட்ஸ்‌ கம்பெனி, 
கெலாட்பவன்‌, நியூ காலனி, 
ஜெய்பூர்‌ (ராஜஸ்தான்‌) 
மிஷீன்‌ தயாரிப்பவர்கள்‌ : 
காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி, 
தபால்‌ பெட்டி 1262, : 
யமுனா ரோட்‌, டில்லி-6. 


ate 
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வாழ்க்கைக்கு அவசியமான தொழில்‌. இந்தத்‌ தொழில்‌ இந்தி 

யாவிற்கு மிகவும்‌ அவசியமானது. நமது நாட்டில்‌ தயாரிக்கும்‌. : 
சோப்பு நமக்கு வேண்டிய அளவுக்கு தயாரிக்க முடியாததால்‌ 

நமக்கு வெளிநாடுகளிலிருந்து சோப்‌ இறக்குமதி செய்ய வேண்டி 

யிருக்கிறது. ஆனால்‌ இப்பொழுது ' இறக்குமதி . நியமனத்தால்‌ 

நாம்‌ இறக்குமதி செய்ய முடியாது ஆகையால்‌ நமது-தேசத்தில்‌ 

பல சோப்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ அத்சியம்‌ சண்ட அல்‌ எள்ளளவும்‌ 

சந்தேக WA Zw. 


இந்தியாவில்‌ பல சோப்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ உள. அவைகளில்‌ 
எவ்வளவு சோப்‌ செய்கிறார்கள்‌. அதில்‌ எவ்வளவு சோப்பு செல 
வாகிறது என்று கணக்கிட முடியாது. இன்னும்‌ அதிகமான 
சோப்புகள்‌ இந்தியாவிலே தயாராக வேண்டும்‌. சோப்பு செய்‌. 
யும்‌ விதங்களைப்‌ பற்றி விவரமாக சொல்லப்பட்டிருக்றெது. 
இதை நீங்கள்‌ பூராவும்‌ படித்து. நீங்கள்‌ எப்படி மப] (oct 
வது என்று தெரிந்து கொள்ளுங்கள்‌ 

(1) ஹைட்ரோமீடர்‌ : கரஸ்டிக்‌ சோடாவின்‌, டிகிரி பார்ப்ப 
தற்குத்‌ தேவை. ஷ்‌ 

(2) இரும்புத்‌ தொட்டி: சோப்பானது : கரைப்பதற்குத்‌ 
தேவை. ; 


(3) மரப்பலகை : அதன்மீது சோப்பு துண்டுகளை வெட்டுவ ` 


தற்குத்‌ தேவை. Bs | 

(4) மிஷின்‌ ஸ்டீல்‌ வொயர்‌ : சோப்புகளை துண்டு செய்வ 
தற்குத்‌ தேவை. oe “4 

(5) பாத்திரம்‌ : சோப்பு கொதிப்பதற்கு அல்லது கலப்ப - 
தற்குத்‌ தேவை. 

(6) மரச்சட்டம்‌ அல்லது கரண்டி : 
பாகங்களை கரைப்பதற்கு தேவை. 


அதன்‌ மூலம்‌ சோப்பு 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


816 


(7, பெரிய பாத்திரம்‌ : சோப்பு செய்யும்‌ சாமான்களை கலம்‌ 
பதற்குத்‌ தேவை. 
(8) அச்சு: சோப்பு மாதிரி செய்வதற்கு அச்சு தேவை. 
(9) மிஷின்‌: சோப்புகளின்மீது அச்சடிப்பதற்குத்‌ தேவை. 
(10) காம்பஸ்‌ : இதன்‌ மூலம்‌ சோப்புகளின்‌ வெளி அளவு எடுப்‌ 
பதற்கு தேவை. 
(11) புட்‌ ரூல்‌: சோப்புகளின்‌ மேல்‌ கோடு போடுவதற்கு 
தேவை 
` சோப்புகளுக்கு அதிகமான அழகு கொடுக்கும்‌ மிஷின்‌: சோப்பு 
அச்சு. சோப்பு அச்சடிக்கும்‌ மிஷின்‌ கைகளினால்‌ நடத்துவது 
சோப்பு கட்டிங்‌ மிஷின்‌, கைகளினால்‌ நடத்துவது. இந்த மிஷின்‌ 
கள்‌ ஒவ்வொரு வீட்டிற்கோ அல்லது கடைக்கோ அல்லது 
தொழிற்சாலைக்கோ முக்கியமாக தேவையானது. 
சோப்பு முத்திரையிடும்‌ அச்சு: இந்த அச்சுகள்‌ பலவித ரகங்‌ 
களில்‌ இருக்கின்றன. அதாவது சன்லைட்‌, ஹமாம்‌, ரெக்ஸோனா 
வட்னி காட்ரஜ்‌, காந்தி, இஸ்‌ னும்‌ அகலமான சைஸ்‌, உருண்‌ 
டையான சைஸ்‌ பார்‌ சோப்பு சைஸ்‌ என்கிற பலவித சைஸ்களில்‌ 
இருக்கின்றன. சோப்பு செய்பவர்களின்‌ இஷ்டப்பிரகாரம்‌ சைஸ்‌ 
களை தயாரித்து கொள்ளலாம்‌ அல்லது நமக்குத்‌ தேவையான 
A எழுதிக்‌ கொடுத்தால்‌, அதே மாதிரி டிசைன்‌ அச்சு 
தயாரித்துக்‌ கொடுப்பார்கள்‌, இந்த அச்சுகள்‌ எல்லா உருவத்தி 
லும்‌ செய்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 
இந்த அச்சுகள்‌ பித்தனை BT GO) LE 7 i 
ப ணு i eS j இன்னும்‌ கலப்பட இரும்பு முதலி 
Soe s a தயாரிக்கப்பட்டது. இந்த அச்சுகள்‌ கலப்பட இரும்‌ 
லை செய்தால்‌ 0 ப்‌ . 
தளையினால்‌ த்‌ ல ப வத்‌ Sores 
ட அச்சு மிகவும்‌ @ சூப்‌ 
ஆகையால்‌ அதிக நாள்‌ உழைக்காது. ந, 
சோப்பு முத்திரையிடும்‌ A ல்‌ i 
ஒரு பெரிய மிஷின்‌. a ட களினால்‌ நடத்துவது: இது 
| னுடைய எடை சுமார்‌. 5 மணங்கு 
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உடையது. இதை மேஜையின்மீது வைக்க வேண்டும்‌. இதை 
முன்பக்கமாக, கால்களினால்‌ நடத்தக்‌ கூடியது. இது 2 அல்லது 


3 விதங்களில்‌ இருக்கி : ; 
றது. இந்த மிஷினின்‌ ௨ கை பின்‌ பச்‌ 
கங்களில்‌ காணலாம்‌. ம்‌ ருவத்தை பின்‌ பக்‌ 


; i (Cy 
1] 173 more ger 
tL XEN CARL erc 


சோப்பு முத்திரையிடும்‌ மிஷின்‌ கைகளினால்‌ நடத்தக்கூடியது; 
இந்த மிஷின்‌ காஸ்ட்‌ இரும்பு, ஸ்டீல்‌ மூலம்‌ செய்யப்பட்டது. 
இதை மூன்பக்கமாக, கைகளினால்‌ நடத்தச்கூடியது. இதை 
மேஜையின்மீது வைக்க வேண்டும்‌. இது இரண்டு விதங்களில்‌ 
இருக்கிறது. ஒன்று வட்டமாகவும்‌, மற்றொன்று சதுரமாகவும்‌ 
இருக்கும்‌. இவைகளின்‌ உருவத்தை அடுத்த பக்கங்களில்‌ காண 
லாம்‌. 


சோப்புகளுக்கு தேவையான சாமான்கள்‌ : 


1. ஜலித்த சுண்ணாம்பு 2. சிகப்பு மண்‌ 
3. சாஜி ச்‌. சோடா கார்பனேட்‌ 
5. பொட்டேஷ்‌ கார்பனேட்‌ 6. காஸ்டிக்‌ சோடா 
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8. ரோஷன்‌ 


7. காஸ்டிக்‌ பொடேஷ்‌ 
10. கலக்கும்‌ சாமான்‌ 


9. உப்பு 
11. ஸோடியம்‌ ஸிலிகேட்‌ . 12. ஸ்டார்ச்‌ 

13. சோடா பொடி 14 பெரிய சீரகம்‌ 
15. காங்கள்கார்‌ 16. சலித்த சாம்பல்‌ 
17. எல்லாவிதமான எண்ணே 
49. சோப்பு எஸென்ஸ்‌ 

21. சல்பர்‌. நைட்ரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
22. ஹைட்ரோமீட்டர்‌ 


1R. கலர்கள்‌ 
20. கண்ணீர்‌ 
22. ஸ்பிரிட்‌ 


காஸ்டிக்‌ -சோடா உபயோரிக்கும்‌ அளவு: காஸ்டிக்‌ சோடா 
வின்‌ செலிறுஷனின்‌ டிகிரியும்‌ காஸ்டிக்‌ சோடாவின்‌ பரீமாண 
மும்‌ அல்லது சதவிகிதமும்‌ கீழே சொல்லப்பட்டிருக்கிறது * 
ஸ்பெஸிபிக்‌ 


உலர்ந்த டையல்‌ 
காஸ்டிக்‌ சோடா AN பம அளவு 
15--—33 32—4 20 1—102 
15—13 34—2 DIETE. 1—154 
15—91 36—-0 22 1—180 
16—77 39—0 23 790 
17—67 40—0 ` 24 1—200 
18—58 440 25 I1— 210 
19—58 46—2 26 1— 231 
20—50 46—2 27 1—221 
21—42 49—9 28 1-940] 
22—64 50—4 29 1—252 
23—67 52—6 ODE அவ 1—262 
24—81 _ 54—9 3] 1274 
25—80 570 ட 1—285 
26—83 59—4 33 1—297 
7—80 61-6 31 ட 308 
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28—83 65—0 35 1—320 
ட்‌ A 36 1—332 
31—22 69—0 37 1—345 
32—47 T1—4 38 1—357 
34—95 74—0 39 1 
87—47 79—4 40 1—392 


கலக்கக்கூடிய இதர சாமான்கள்‌ : இந்த கலக்கக்கூடிய 
சாமான்களை சேர்த்து, தயாரிக்கும்‌ சோப்பின்‌ மதிப்பு அதிக 
மாகும்‌. மேற்படி வஸ்துக்கள்‌ அதிகமாக உபயேகித்தால்‌, 
சோப்பின்‌ கலர்‌, உருவம்‌, இவைகள்‌ ஒன்றும்‌ தெரியாது அல்லது 
சரியாக வராது. ஸிலிகேட்‌ ஆப்‌ சோடா, ஸ்டார்ச்‌, சோடா 
சல்பேட்‌ இவைகளைத்தான்‌ கலக்கக்கூடிய இதர சாமான்கள்‌ 
என்று சொல்வது. சோப்பு செய்வதற்கு அதிகமாக ஸிலிகேட்‌ . 
ஆப்‌ சோடா, பொட்டாஷ்‌ இவைகளை உபயோகிப்பார்கள்‌. 


ஸோடியம்‌ ஹிலிகேட்‌ ஸிலிகேட்‌ பவுடரும்‌, ஸோடியம்‌ ஸிலி 
கேட்‌ திராவகமும்‌ ஓரே மாதிரியானது. ஸோடியம்‌ ஸிலிகேட்‌ 


திராவகம்‌ கெட்டியாக இருக்கும்‌. மேலே சொல்லப்பட்ட - 


இரண்டு விதமும்‌ உப்பு கலந்த வஸ்துவானதால்‌ அவைகள்‌ 
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மூலம்‌ அழுக்குகள்‌ எடுக்கப்‌ படுகிறது. பொதுவாக இதை மஞ்‌ 
சள்‌ வர்ண சோப்புகளுக்கு 50% பங்கு உபயோகிப்பார்கள்‌. 
இதை அதிகமாகக்‌ கலந்தால்‌ சோப்பு மிகவும்‌ கெட்டியாக இருக்‌ 
கும்‌, மேலும்‌ அந்த சோப்பு தோய்ப்பதற்கு உதவாது. சில 
சமயங்களில்‌ ஸிலிகேட்‌ ஆப்‌ பொட்டாஷ்‌ சோப்பு மெதுவாக 
இருப்பதற்கு கலப்பார்கள்‌. இந்த சாமான்‌ கலப்பதிள்‌ மூலம்‌ 
உப்பு சத்து அதிகமாகிறது. இதன்‌ மூலம்‌ அழுக்குகள்‌ எடுக்கப்‌ 
படுகிறது. அத்துடன்‌ கூட காஸ்டிக்‌ அதிகமாகும்‌ சோப்புகளை 
நல்ல முறையில்‌ உபயோகிக்கலாம்‌. அதிகமாகக்‌ கலந்தால்‌, 
சோப்புகள்‌ மெதுவாயிருக்கும்‌. 
பலவிதமான எண்ணைகளைக்‌ கொண்டூ சோப்புகள்‌ தயாரிப்பது 
இலுப்பை எண்ணை : இலுப்பை எண்ணை என்பது இரண்டு 
விதங்களில்‌ இருக்கிறது. ஒன்று மஞ்சள்‌ நிறமும்‌ மற்றொன்று 
பச்சை நிறமுமாக இருக்கும்‌. இவைகள்‌ இரண்டையும்‌ சோப்பு 
செய்வதற்கு உபயோசப்படுத்துவார்கள்‌. இந்த எண்ணை 
துணிகளிலுள்ள அழுக்குகளை நன்றாக எடுக்கிறது. எல்லாவித 
மான எண்ணைகளை காட்டிலும்‌ இது உயர்ந்தது. மூன்று அல்லது 
நான்கு முறை தண்ணீர்‌ இழுக்கக்கூடிய சக்தியுடையது. இந்த 
எண்ணையில்‌ செய்த சோப்பு வெள்ளையாக இருக்கும்‌. இது குறை 
வான நுரைகளைக்‌ கொடுக்கும்‌. ஒரு மணங்கு இலுப்பை எண்ணை 
யில்‌ ௨௬ மணங்கு சோப்பு செய்யலாம்‌. இந்த எண்ணை வெய்யில்‌ 
காலங்களில்‌ கூட அப்படியே இருக்கும்‌. குளிர்‌ காலத்தில்‌ கட்டி 
விடும்‌. எல்லாவிதமான எண்ணைகளையும்‌ கலந்துகொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. பாதி பாகம்‌ தேங்காய்‌ எண்ணைகூட கலந்துகொள்ளலாம்‌. 
விளக்கெண்ணை: உத்திர பிரதேசத்தில்‌ இந்த எண்ணை அதிக 
மாக இருக்கிறது. விளக்கெண்ணை, மற்‌ ற எல்லா எண்னைகளைக்‌ 
காட்டிலும்‌ கனமாக இருக்கும்‌. இந்த விளக்கெண்ணை கொஞ்சம்‌ 
அளவு கலந்து கொள்ளலாம்‌. இந்த எண்ணைகள்‌ அமுக்குகளை 
எடுக்காது. மேலும்‌ சோப்பில்‌ நுரை வராது. எல்லா காலங்‌ 
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களிலும்‌, இந்த எண்ணை அப்படியே யிருக்கும்‌. இந்த விளக்கெண்‌ 
ணையை 10 அல்லது 15% பங்கு, இங்கிலீஷ்‌ சோப்பில்‌ கலப்பார்‌ 
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கள்‌. இது சோப்புகளுக்கு அழகை கொடுக்கும்‌. இந்த சோப்பு 


வேக வைப்பதற்கு உதவக்கூடியது. 


தேக்குமர எண்ணை: இது இரண்டு விதமானது. ஒன்று சுத்தம்‌ 
செய்தது, மற்றொன்று சுத்தம்‌ செய்யாதது. வாசனை எண்ணை 
களுக்கு உபயோகப்படுத்தப்படும்‌. இதன்‌ மூலம்‌ தயாரித்த 
சோப்பு நன்றாக சுத்தம்‌ செய்யும்‌. இந்த எண்ணையில்‌ செய்த 
சோப்பு 2 வருஷம்‌ வரையில்‌ கெடாது. இதனுடைய நுரை 
அதிக 'நேரம்‌ இருக்கும்‌. ஷேவிங்‌ சோப்பு செய்பவர்கள்‌ இதை 
உபயோகப்படுத்துவார்கள்‌. 


பருத்திக்‌ கொட்டை எண்ணை: இந்த பருத்திக்‌ கொட்டை 
எண்ணை இரண்டு விதமானது. ஒன்று சுத்தம்‌ செய்தது, மற்‌ 
ரொன்று சுத்தம்‌ செய்யாதது. இந்த எண்ணைகள்‌ மூலம்‌ செய்த 
சோப்பு அதிகவான அழுக்கை எடுச்கும்‌. அதிகமானி நுரையும்‌ 
இருக்கும்‌. சுத்தமான சோப்பு இலுப்பை எண்ணையில்‌ தயாரிக்கப்‌ 
படும்‌. ஆலை இங்கிலீஷ்‌ கம்பெனிகள்‌ இந்த பருத்திக்கொட்டை 
எண்னை யில்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. கொஞ்சம்‌ இலுப்பை எண்ணெயை 
கலப்பார்கள்‌. இதன்‌ மூலம்‌ தயாரித்த சோப்பு, மலிவாக 
இருக்கும்‌. 


தேங்காய்‌ எண்ணை: தேங்காய்‌ எண்ணை வெள்ளை கலராக 
இருக்கும்‌. இது குளிர்‌ காலத்தில்‌ கட்டிவிடும்‌. இங்கிலீஷ்‌ கம்‌ 
பெனிகள்‌ இந்த தேங்காய்‌ எண்ணையை உபயோகிப்பார்கள்‌. 
எல்லா சோப்புகளைவிட இந்த தேங்காய்‌ எண்ணையில்‌ செய்த 
பத] அதிகமான நுரையை கொடுக்கும்‌. சாதாரண சோப்பு 
கள குறைவான நுரையை கொடுக்கும்‌. இது கொஞ்சம்‌ அளவு 
இருந்தாலும்‌ நல்லமா திரியான சோப்புகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌.மற்ற 
சோப்புகளில்‌ இந்த தேங்காய்‌ எண்ணை கலந்தால்‌ 4 பங்கு ஜலம்‌ 
இமுக்கும்‌. மேலும்‌ சரியானபடி அமுக்கு எடுக்காது. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 
823 


கடூகு எண்ணை: கடுகு எண்ணை மஞ்சள்‌ நிறமானது. இதன்‌ 
மூலம்‌ தயாரித்த சோப்பு மஞ்சளாக இருக்கும்‌. இது நுரையை 
கொடுக்கும்‌, அழுக்குகளை எடுக்கும்‌. இது கொஞ்சமான ஜலம்‌ 
இழுக்கக்‌ கூடியது இதை அதிகமாக உபயோகிப்பதில்லை. 

வின்‌ ட்‌ எண்ணை: லின்‌£ட்‌ விரையிலிருந்து இந்த எண்ணை 
எடுக்கப்படும்‌. இது அதிக நுரையை கொடுக்கும்‌. இது மிகவும்‌ 
மெதுவானது. இவைகளை வேறு எல்லா விதமான எண்ணைகளி 
அம்‌ கலந்து கொள்ளலாம்‌ இந்த சோப்பு மிகவும்‌ நல்ல சோப்பு. 

வேப்ப எண்ணை: வேப்ப எண்ணை மிகவும்‌ முக்கியமானது. 
வேப்ப எண்ணை 109, பங்கு தேங்காய்‌ எண்ணையுடன்‌ கலந்து 
தயாரித்த சோப்பு அதிக உயர்ந்ததாக இருக்கும்‌. இந்த எண்ணை 
யில்‌ செய்க சோப்பு நுரையும்‌ கொடுக்காது. அழுக்கையும்‌ எடுக்‌ 
காது. இந்த சோப்பு வாசனை எண்ணைகூட சலக்கு வேண்டும்‌. 
இல்லாவிட்டால்‌ வேறு எந்தவிதமான எண்ணைகளுடன்‌ சேராது. 
ஜனங்கள்‌ இந்த சோப்பை அதிகமாக உபயோகப்படுத்து 
கிறார்கள்‌. 

கடலை எண்ணை: கடலை எண்ணை, பம்பாய்‌, மதறாஸ்‌, பஞ்சாப்‌ 
முதலிய இடங்களில்‌ அதிகமாக தயாராகிறது. இது சுத்தமான 
எண்ணை. இதன்‌ மூலம்‌ வனஸ்பதி, நெய்‌ முதலியவைகள்‌ செய்‌ 
இிறார்கள்‌. இந்த எண்ணை மூலம்‌ தயாரிக்கும்‌ சோப்பு நுரை 
கொடுக்காது. ஆகையினால்‌ இந்த எண்ணையுடன்‌ மற்ற எண்‌ 
ணையை கலந்து சோப்புகள்‌ தயாரிப்பார்கள்‌. உயர்ந்த ரகமான 
சோப்புகளுக்கு, இந்த எண்ணையால்‌ பரிசுத்தம்‌ செய்து கொள்‌ 
வார்கள்‌. 

பாம்‌ எண்ணை: ஆப்பிரிக்காவில்‌ ஒரு விதமான மரம்‌ இருக்‌ 
ADS). bs மரத்தின்‌ பழங்களின்‌ விதைகளை அழுத்தி எண்ணை 
எடுக்கப்படுகிறது. கொழுப்பு: சத்துக்கள்‌ இல்லாமல்‌ செய்யும்‌ 
சோப்புகளுக்கு இந்த பாம்‌ எண்ணையை உபயோகிப்பார்கள்‌. 
வெளி தேசங்களில்‌ இந்த எண்ணை மூலம்‌ டாய்லட்‌ சோப்புகள்‌ 
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தயாரிக்கிறார்கள்‌. இந்த எண்ணைகளுடன்‌ தேங்காய்‌ எண்ணைகளை 
கலந்து கொள்வார்கள்‌. Qs எண்ணை பர்மாவில்‌ அதிகமாக 
கிடைக்றெது. 

சோப்பு செய்வதற்கு எவ்வளவு சாமான்கள்‌ தேவை, அவைகளை 
எப்படி கலப்பது : குறைவான விலையில்‌ விற்கக்கூடிய சோப்புகள்‌ 
தயாரிப்பதற்கான முழு விபரங்களும்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. 
தேவையான ஆளவிற்குமேல்‌ இந்த சாமான்களை கலந்தால்‌ சரி 
யாக அழுக்கு எடுக்க முடியாமல்‌ போய்விடும்‌. அவைகளை 
முறைப்படி கலக்க வேண்டும்‌. எல்லாவிதமான சோப்புகளில்‌ 
கல்ப்பு கலந்து செய்யவேண்டிய அவசியமில்லை. நீங்கள்‌ உயர்ந்த 
சோப்புகளை தயாரித்து, பணக்காரர்களுக்கு கொடுத்தால்‌, அவர்‌ 
கள்‌ அதை அதிகமாக உபயோகிப்பார்கள்‌. இது மாதிரியான 
உயர்ந்த சோப்புகள்‌ அதிகமாக உங்களுக்கு சிலவானால்‌, நீங்கள்‌ 
மட்டரகத்தை கலக்க வேண்டிய அவசியம்‌ இல்லை. ஆனால்‌ சில 
ஜனங்கள்‌, அதிகமான விலையைக்‌ குறித்து சிறிது மட்டரக 
சோப்புகளை உபயோகிக்கிறார்கள்‌. ஆனால்‌ அவர்கள்‌ சோப்பி 
னுடைய பெருமையும்‌, உழைப்பையும்‌ கவனிக்க மாட்டார்கள்‌. 
இந்தமாதிரியாக குறைவான விலைகளில்கூட சோப்பு தயாரிக்கப்‌ 
பட்டுகிறது. ஆகையினால்‌ தேவைக்கு அதிகமான வஸ்துகள்‌ 
கலக்க வேண்டும்‌ என்ற அவசியம்‌ இல்லை. 


எண்ணையின்‌ அளவிற்கு பாதி அளவு Grrr ஸிலிகேட்‌ 
கலக்க வேண்டும்‌. அதிகமாக கலக்கக்‌ கூடாது. சோப்பு கல்லும்‌ 
சைனா கிளேயும்‌, எண்ணையில்‌ 1/4 பாகத்திற்குமேல்‌ உபயோகிக்‌ 
கக்‌ கூடாது- 


சோப்புச்‌ கற்கள்‌, உப்பு, சோடா மாவு இவைகளை துணிகளை 
வெளுப்பதற்குண்டான சோப்புகளில்‌ அதிகமாக உபயோக 
Greer. 


சோப்புக்கு தேவையான ஜல வசதி: தொழிற்சாலை ஏற்படுத்து 
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வதற்கு முன்பு, சோப்பு தயாரிப்பதற்கு தேவையான. தண்‌ 
ணீர்‌ வசதி உண்டா அல்லது இல்லையா என்று நன்றாக தவ 
வேண்டும்‌. உப்புத்‌ தண்ணீரும்‌, கனமான தண்ணீரும்‌ இந்த 
சோப்பு தொழிற்சாலைக்கு உபயோகத்திற்கு உதவாது. இலை 
களால்‌ தயாரித்த சோப்பு பெரிய கஷ்டத்துடன்‌ நுரை கொடுக்‌ 
கும்‌. பொதுஜனங்கள்‌ அந்தமாதிரியான சோப்புகளை மறுபடி 
யும்‌ வாங்கமாட்டார்கள்‌. அதிகமாக கஷ்டப்பட்டு Gene 
கள்‌ வீணாக போய்விடும்‌. மிருதுவான தண்ணீர்‌ (Soft Water) 
தான்‌ சோப்பு செய்வதற்கு உபயோகப்படும்‌. 
சோப்பு தயாரித்ததும்‌, உடனே நுரை சிளம்பவேண்டும்‌. 
அப்போதுதான்‌ மிருதுவான தண்ணீர்‌ மூலம்‌ டப்ப ட ட்ட 
என்று தெரிந்து கொள்ளலாம்‌. சோப்பு செய்வதற்காக தண்‌ 
ணீர்களின்‌ விதங்கள்‌: 
இனிப்பான ஜலம்‌, குழாய்‌ ஜலம்‌, இவைகளை POE NC! 
தண்ணீர்‌ அல்லது லேசான்‌ தண்ணீர்‌ என்று சொல்லல்‌; 
இந்த தண்ணீரைக்‌ குடிப்பதற்குக்கூட உபயோகப்படுத்த 
இந்த தண்ணீரைக்‌ கொண்டுதான்‌ சோப்பு செய்ய வேண்டும்‌. 
சோப்புகளின்‌ சில முக்கியமான கலர்கள்‌ கடைகளிலிருந்து ; 
என்ன கலர்‌ ATMS எந்த விதமான சோப்பு தயாரிப்பது 
(1) மஞ்சள்‌ கலர்‌ : மஞ்சள்‌ சோப்பு அல்லது மேடனில்‌ 
சோப்பு தயாரிக்கலாம்‌. 
(2) கார்டினல்‌ சிகப்பு பி: ரோஸ்‌ கலர்‌, பிரெளன்‌ சோப்பு 
மெத்லைன்‌ சோப்பு, வெர்மியன்‌ சோப்பு முதலியவை. | 
(3) பச்சைக்‌ கலர்‌ : அல்டிராமேரின்‌ பச்சை சோப்பு, LD 
பச்சை சோப்பு முதலியவை. பலவிதமான கலர்‌ சோப்புகளுக்கு 
.அநேக விதமான கலர்கள்‌ தனக்கு வேண்டும்‌. a 
சோப்புகளில்‌ கலக்கும்‌ சென்ட்‌: டாய்லட்‌ கோட கன்‌ 
வாஷிங்‌ சோப்புகளுக்கும்‌, . பலவிதமான. சென்ட்க& ஈத, 
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வேன்‌ டும்‌, பலவிதமான er sin னைசளில்‌ பலவிசமான சோட்புசள்‌ 
தயாரிக்கப்படும்‌. இந்த எண்ணைகளும்‌ கொழுப்புகளும்‌ ஒருவித 
மான கெட்ட வாசனையை கொடுக்கும்‌. இவைகளை மூலம்‌ செய்‌ 
யப்பட்ட சோப்பு ஓரு விதமான கெட்ட வாசனை ஏற்படும்‌.இந்த 
கெட்ட வாசனைகளை எடுப்பதற்கு பலவிதமான மட்ட ரகம்‌ 
வாசனைகளை கலக்க வேண்டும்‌. கைகள்‌ அலம்புவதற்கும்‌. வாய்‌ 
-அலம்புவதற்கும்‌ பலவிதமான மருந்துகள்‌ உபயோகப்படுத்தப்‌ 
படுகின்றன. குளிக்கும்‌ சோப்புகளுக்கு பலவிதமான .வாசனை 
வஸ்துக்கனை கலக்க வேண்டும்‌. உயர்ந்த ரக வாசனை திரவியங்‌ 
“களைக்‌ கலந்த டாய்லட்‌ சோப்புகளை பணக்காரப்‌ பெண்கள்‌ 
உபயோகிப்பார்கள்‌. இதைத்‌ தவிர, கெட்ட வாசனைகளை தடுப்‌ 
பதற்கு சில உயர்ந்த வாசளை கலக்க வேண்டும்‌. வாசனைகள்‌ 
கலக்கும்போது பலவித சாமான்களை கலப்பதற்கு பழக்கம்‌ 
வேண்டும்‌. வாசனை வஸ்துக்கள்‌ மட்ட ரகமாக இருக்கக்‌ கூடாது. 
சோப்புகளின்‌ வாசனை கெடக்கூடிய வாசனை வஸ்துக்கள்‌ .கூட 


இருக்கிறது. l 


'இன்னும்‌ Aw வாசனைகள்‌ மூலம்‌ சோப்புகள்‌. கறுப்பாகவும்‌ 
அமுக்காகவும்‌ ஆகிவிடும்‌. எல்லாவற்றையும்‌ நன்றாக வாசளை 
பார்த்து வாங்க வேண்டும்‌. புதிய தொழிலாளிக்கு இந்த வாசனை 
வஸ்துக்களின்‌ பூரா விவரத்தையும்‌ சொல்லிவிட வேண்‌ டும்‌. 
அவர்களும்‌ கூடியசீக்ரெத்தில்‌ இந்த சென்ட்களின்‌ அனுபவத்தை 
தெரிந்துக்‌ கொள்வார்கள்‌. இன்னும்‌ அநேக பொருள்களை பரி 
பதக்க வேண்டும்‌, இந்த விதமாக சென்ட்கள்‌ நல்ல விதமாக 
வும்‌ கெடாமலும்‌ இருக்கும்‌. 


பினால்‌ க art eer கலந்து செய்வார்கள்‌. பிறகு - எண்ணை 
யுடன்‌ ART THD: MNS கலக்க வேண்டும்‌ செய ற்கை 
வாசனைகள்‌ மலிவான: வி&யில்‌ கடைக்கும்‌. இந்த TAR 

; GW. . ௧ 
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வாசளைகனை உபயோகித்தால்‌ கெட்ட வாசனையை எடுத்துவிடும்‌, 
நல்ல வாசனை சரியாக பிடித்துக்‌ கொள்ளும்‌. 

கலப்பட வாசனை வஸ்து. வாசனைகள்‌ கலந்த அதிக வாசனை 
யில்லாத வஸ்துக்களை சோப்புகளுக்கு உபயோகிக்கலாம்‌. 


(1 ரோஸ்‌ அத்தர்‌: இட்டானிலா ஆயில்‌ 7 பாகம்‌, ரோஸ்‌ பர்‌ 
பியூம்‌ 8$ பாகம்‌, வெண்டர்‌ ஆயில்‌ 1 பாகம்‌, ஜிராணியம்‌ ஆயில்‌ 
7 பாகம்‌. 


(2) ஜெஸ்மின்‌ அத்தர்‌: சந்தன எண்ணை 2 பாகம்‌, ஜீராணி 
யம்‌ ஆயில்‌ 2$ பங்கு, ஜெஸ்மின்‌ பரபியூம்‌ 20 பாகம்‌. 

(3) ஆரஞ்சு அத்தர்‌: லெமன்‌ ஆயில்‌ 3 பாகம்‌, லெவண்டர்‌ 
ஆயில்‌ 21 பாகம்‌, டர்பினால்‌ 21 பாகம்‌. | 


(4) சந்தன அத்தர்‌: ஹிக்கி கம்பெனியின்‌ லில்லி அத்தர்‌ 
1 பாகம்‌. லெவண்டர்‌ ஆயில்‌ 4 பாகம்‌, லெமன்‌ ஆயில்‌ 2 பாகம்‌, 
சந்தன எண்ணை 20 பாகம்‌. 


சோப்பு தயாரிப்பவர்களுக்கு சல முக்கியமான விஷயங்கள்‌? 
கீழே சொல்லப்பட்டிருப்பதை. ஞாபகத்தில்‌ வைத்துக்‌ கொள்ள 
வேண்டும்‌ : 


1. எப்போது நீங்கள்‌ சோப்பு தயாரித்தாலும்‌ சரி, கொஞ்‌ 
சம்‌ தண்ணீர்‌ எப்போதும்‌ கைவசம்‌ இருக்க வேண்டும்‌ ஏனென்‌ 
ரால்‌ சோப்பு செய்யும்போது சோடா உடம்பு மீது பட்டுவிடும்‌. 
அப்போது உடம்பு அந்த சோடா பட்ட இடத்‌ த தண்ணீரால்‌ 
அலம்பி விட வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ உடம்பின்மீது காயங்‌ 
கள்‌ ஏற்பட்டு விடும்‌. 

2, சோப்பு செய்வதற்கு எந்த சாமான்‌ எவ்வளவு அளவு 
சேர்க்க வேண்டும்‌ என்று முதலிலே தீர்மானம்‌ செய்து கொள்ள 
வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ சோப்புகள்‌ கெட்டு வீடும்‌. 
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3. காஸ்டிக்‌ சோடாவில்‌ தஸ்‌ ணீர்‌ சேர்க்கும்போது, அதற்கு 
சரியான அளவு தண்ணீர்‌ கலக்க வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ 
காஸ்டிக்‌ சோடா ஒன்றுக்கும்‌ உபயோகமில்லா மல்‌ போய்விடும்‌. 

4. சோப்புகள்‌ தயாரானதும்‌. அவைகளை அச்சுகளிலிருந்து 
எடுக்கும்போது, சரியான நேரம்‌ வைத்திருந்து எடுக்கவேண்டும்‌. 
இல்லாவிட்டால்‌ சோப்பு மீது ஈரமாக இருக்கும்‌. 

5. சோப்புகளுக்கு காஸ்டிக்‌ சரியானபடி கலக்கா விட்டால்‌ 
சோப்பு பச்சை நிறமாக இருக்கும்‌. 

6. சோப்பு செய்யக்கூடிய பாத்திரத்தை சுத்தமாக அலம்ப 
வேண்டும்‌. பிறகு சோப்பு செய்யும்‌ இடத்தையும்‌ சுத்தமாக 
அலம்ப வேண்டும்‌. 


.. 7. இந்த தொழிற்சாலை ஆரம்பிப்பதற்கு முன்பு, இந்த புஸ்‌ 
தகத்தில்‌ உள்ள ப்பில்‌ ப்‌ பழக்கத்தில்‌ கொண்டு வரவேண்‌ 
டும்‌. 


8. சோப்பு பாகங்களை பரிசோதிக்குய்‌ விதம்‌ பிரகாரம்‌, 
ஹைட்ரோமீடர்‌ மூலம்‌ சோப்பு பாகங்கள்‌ குளிர்ச்சியான 
பிறகுதான்‌ பரிசோதிக்க வேண்டும்‌. தேவையானபோது கலக்கி 
வேண்டும்‌. மீதியுள்ளவைகளை நன்றாக மூடி தனியாக வைக்க 
வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ காற்று பட்டு விடும்‌. 

9. சோப்பு செய்வதற்கு சோடா நெம்பர்‌ 77 அல்லது 76 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ' 


10. சோப்பு பாகங்கள்‌ கலந்து வைத்த பாத்திரத்திலிருந்து 
மற்றொரு பாத்திரத்திற்கு மாற்றும்போது கீழே தாழ்த்தி விட 
pace Di. CA பிறகு தான்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 


stalls காஸ்டிக்‌ சோடாவை ஜாக்கிரதையாக மூடி வைக்க 
வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌, உடம்பின்‌ மேல்‌ பட்டால்‌, உடம்‌ 
பில்‌ கொப்பளங்கள்‌ ஆகிவிடும்‌. 
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12. குளிர்‌ காலங்களில்‌, தேங்காய்‌ எண்ணை, இன்னும்‌ இதர 
கொழுப்பு வசைகள்‌ கட்டிவிடும்‌. அவைகளை : சூடு செய்து 
உருக்கிய பிறகுதான்‌ உபயோகிக்க வேண்டும்‌. ஆனால்‌ சோப்பு 
செய்யும்போது எண்ணை சூடாக இருக்கக்‌ கூடாது. ; 


13. சோப்பின்‌ பாகம்‌ தயாரானதும்‌, . அவைகளை (பிரேம்‌) 
சதுரமான சட்டத்தில்‌ ஊற்றி வைக்க வேண்டும்‌. ஆனால்‌ குளிர்‌ 
காலங்களில்‌ அந்த சட்டங்களின்‌ மேல்‌ கம்பிளி அல்லது கோணி 
அல்லது கித்தான்களை மூடி வைக்க வேண்டும்‌. ஆனால்‌ வெய்யில்‌ 
காலங்களில்‌ மூட வேண்டிய அவசியம்‌ இல்லை. ' 

.. 74, ணெற்று நீர்‌, குழாய்‌ நீர்‌, அல்லது மழை நீர்‌ இவைகளை 
சோப்பு செய்வதற்கு உபயோகப்படுத்தலாம்‌. ஆனால்‌. ட்ப 
தண்ணீரில்‌ சோப்பு செய்யக்கூடாது. 

15. எண்ணைகளில்‌ கலக்கக்கூடிய வஸ்துக்கள்‌ 1 அல்லது 4 
பாகத்திற்கு மேல்‌ அதாவது எண்ணையின்‌ அளவுக்கு தகுந்தபடி 
மேலே சொல்லப்பட்ட அளவுகளுக்கு மேல்‌ இருக்கக்கூடாது. 
அப்படி அதிகமாக கலந்தால்‌ சரியானபடி இருக்காது. மேலும்‌ 
அழுக்கு சரியாக எடுக்காது. 1 

16. லைய்‌ எண்ணையில்‌ கலந்து, ஒரு மரக்கரண்டியினால்‌ நன்‌ 
றாக கரைக்க வேண்டும்‌. அந்த எண்ணை கெட்டியாக பசைபோல்‌ 

ருக்கும்படி கரைக்க வேண்டும்‌. Š 
i 17. கலக்கப்படும்‌ வஸ்துக்களின்‌ ௮, ளவிற்கு மேல்‌ தண்‌ ததத 
உபயோகிக்க வேண்டும்‌. இல்லாவிட்டால்‌ சோப்பு. மிகவும்‌ 
கெட்டியாக இருக்கும்‌. oa 

18. சோப்புகள்‌ தயாரிக்கும்போது சுண்ணாடி -அல்லது முக 
மூடியை அணிந்து கொள்ள வேண்டும்‌. இ ND an 

விடும்‌. 
(பாஷாணம்‌) கண்ணில்‌ பட்டுவீடு பணக்‌ 

19. ஸ்டார்ச்‌. சோப்புக்‌ கல்‌. SOL Say, SEA 

லக்கி, பிறகு அவைகளை எண்ணைகளு 
முதலியவைகளை நன்றாக சு r 


டன்‌ சேர்க்க வேண்டும்‌. 


rere St. 


wos 
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20. . சோப்புகளுக்கு தேவையான அளவு தண்ணீருக்கு மேல்‌ 
அதிகமாக உபயோகிக்கக்‌ கூடாது. இல்லாவிட்டால்‌ பார்‌ 
சோப்பு வனைந்தும்‌, கட்டியாகவும்‌ இருக்கும்‌. 


21. காஸ்டிக்‌ சோடாவின்‌ தூளை, காஸ்டிக்‌ பொட்டாஷின்‌ 
தூளில்‌ கலந்து கொள்ளலாம்‌. அப்படி கலப்பதால்‌ நுரை அதிக 
மாக வரும்‌. சோப்பு பார்ப்பதற்கு அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. 


சோப்பு செய்யும்‌ மூன்று விதங்கள்‌ 


(1) சோப்புகளை கொதிக்க செய்வது: சிறிய அளவில்‌ தொழிற்‌ 
சாலையை நடத்தக்‌ கூடியவர்கள்‌ இந்த கொதிக்கும்‌ சோப்பு 
விதத்தை உபயோகிக்க மாட்டார்கள்‌. இந்த விதமாக ஒரு 
மணங்கு அல்லது இரண்டு மணங்குகள்‌ செய்தால்‌, சோப்பு 
களின்‌ சிலவு அதிகமாகும்‌. ஆனால்‌ பெரிய தொழிற்சாலைகளில்‌ 
இந்த விதமாக ஒரே சமயத்தில்‌ நூறு மணங்கு அல்லது இரு 
தூறு மணங்கு செய்வதாக இருந்தால்‌ இந்த விதத்தை உப 
யோகிக்க வேண்டும்‌. இந்த விதமாக செய்யப்பட்ட சோப்பு 
கள்‌, உயர்ந்த ரகமாகவும்‌, பார்ப்பதற்கு அழகாகவும்‌ இருக்கும்‌. 

(2) சோப்புகளை கொதிக்க வைத்து ஆறிய பிறகு செய்வது: 
ஒரு பாத்திரத்தில்‌ எண்ணையை. விட்டு,, பிறகு காஸ்டிக்‌ இண 
வகத்தைக்‌ கலந்து, அந்த எண்ணையை கொதிக்க வைக்க வேண்‌ 
ட பிறகு அடிக்கடி அந்த எண்ணையை கலக்கிவிட்டு கொண்டு 
வரவேண்டும்‌. எண்ணை கொதிக்கும்‌ பாத்திரம்‌ பெரியதாக 
இருக்க வேண்டும்‌. இல்லாவீட்டால்‌ அதிக நஷ்டம்‌ ஏற்படும்‌ 
சோப்பு தயார்‌ செய்து அவைகளை மிஷின்‌ மூலம்‌ சிறிய துண்டு 
களாகவும்‌, அல்லது உங்களுடைய தேவையான சைஸ்க க்கு 
வெட்டிக்‌ கொள்ளலாம்‌, பிறகு அவைகளின்‌ மேல்‌ j ž 2 
ae : அச்சுகளின்‌ 
Rode ளுடைய கம்பெனியின்‌ பெயர்‌,விலாசம்‌ முதலியவை 
களை அச்சு அடிக்க வேண்டும்‌. அச்சுகள்‌ பலவித! மதத 
களில்‌ இருக்கிறது அந்த சைஸ்‌ அச்சுகளில்‌ கத்த ee 

ன்‌ விலைகள்‌ கீழே சொல்‌ 
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லப்பட்டிருக்கறது: சன்லைட்‌ சோப்பு ஸிங்கல்‌ சைஸ்‌ அச்சுகளின்‌ 
விலை ரூ. 77 டபுள்‌ சைஸ்‌ ரூ, 125 ஹமாம்‌ சோப்பு சைஸ்‌ ரூ. 75, 

ரெக்ஸ்ஸோனா சோப்பு சைஸ்‌ ரூ. 90, துணி சோப்பு சதுரமான 
சைஸ்‌ ரூ. 90, டர்க்கிஷ்‌ பார்‌ சோப்பு சைஸ்‌ ரூ. 75, துணி: 
சோப்பு வட்டமான சைஸ்‌ ரூ. 92 மேலும்‌ இந்த அச்சுகள்‌ சோப்‌ 
புக்கு தகுந்தமாதிரி தயார்‌ செய்து கொள்ளலாம்‌. ' சோப்புகளை 
சிறிய துண்டுகளாக செய்வதற்கு இரண்டு விதமான. மிஷின்களை 
உபயோகப்‌ படுத்தலாம்‌. ஓன்று கையினால்‌ நடத்தக்‌ கூடிய 
மிஷின்‌, இரண்டாவது காலினால்‌ செய்யக்‌ கூடியது, இந்த - 
மிஷின்கள்‌ பலவிதமான சைஸ்களில்‌ இருக்கிறது. அவைகளின்‌ 
சில மிஷின்களின்‌ படங்கள்‌ கீழே வரையப்பட்டிருக்கறது' yi 
அவைகளின்‌ விலைகளையும்‌ சொல்லப்பட்டிருக்கிறது. rat 
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சோப்பின்மீது முத்திரையிடும்‌ ' மிஷின்‌ 
(கையினால்‌ நடத்தக்‌ கூடியது) 


2 H 


x 43 
a 
mote 


- 


— 


INE 
பி ட எத டடம படப்பட பட! 

கையினால்‌ நடத்தக்‌ கூடிய மிஷினின்‌ விலை சோப்பின்மீது 
விலாசங்களை முத்திரையிடுவதற்கு முதலில்‌ உங்களுடைய 
சோப்பை சிறிய அளவிற்கு துண்டு மசய்து அவைகளின்‌ மீது 
உங்களுடைய கம்பெனியின்‌ விலாசத்தையும்‌ சோப்பின்‌ பெய 
ரையும்‌, முத்திரையிடுவதற்கு மேலே சொல்லப்பட்ட மிஷீனின்‌ 
மூலம்‌ , முத்திரை செய்யலாம்‌. முத்திரையிடக்கூடிய அச்சு 
3 UIE LY டையது. ஒன்று மேல்‌ பாகம்‌, இரண்டாவது அடிப்‌ 
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டப்‌ மூன்றாவது நடுப்பாகம்‌. அடிப்பாகத்தில்‌ உங்களுடைய 
சோப்பின்‌ பெயரையும்‌, விலாசத்தையும்‌ எழுதியிருக்க வேண்‌ 
டும்‌. 

பிறகு அந்த மூன்று அச்சுகளை சரியானபடி அந்த மிஷினில்‌ 
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பொருத்தி அமைக்க வேண்டும்‌. நடும்பாகத்தின்மீது படாமல்‌, 
மற்ற இரண்டு பாகங்களையும்‌ தனித்தனி பொருத்தி அமைக்க 
வேண்டும்‌. : 

காலினால்‌ நடத்தக்கூடிய முத்திரையிடும்‌ மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 7 
விலை ரூபாய்‌ 500. 

சோப்பின்மீது முத்திரையிடக்கூடிய அச்சுகளை ஜாக்கிரதை 
அமைச்ச வேண்டும்‌. ஏனென்றால்‌ அவைசள்‌ பல நாட்சளுக்கு 


உழைக்க வேண்டும்‌. அந்த அச்சுகளின்‌ மீது கொஞ்சம்‌ எண்ணை 
யை தடவ வேண்டும்‌. பிறகு சோப்புகளை அதில்‌ வைத்து 


' மிஷினின்‌ மேல்‌ பாகத்தை அழுத்த வேண்டும்‌. உடனே 


சோப்பின்மீது முத்தி ரையிட்டிருப்பதை நீங்கள்‌ பார்க்கலாம்‌, 

அதேமாதிரி காலினால்‌ நடத்தக்கூடிய மிஷின்‌ நெம்பர்‌ 2, 
விலை ரூபாய்‌ 400, நெம்பர்‌ 3-வது மிஷின்‌ விலை ரூ, 350. 
சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: 

1. சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: சன்லைட்‌ சோப்பைபோல சோப்பு 
செய்வதற்கு சோடா காஸ்டிக்‌ 1 சேர்‌, சீக்காய்‌ ஊறின ஜலம்‌ 
25 சேர்‌, தேங்காய்‌ எஸ்‌. ணை 53 சேர்‌, விளக்கெண்‌.ளை 3 சேர்‌ 
சோடியம்‌ ளலிகேட்‌ 1 சேர்‌, சோப்பு கல்‌ 4 சேர்‌, 

(1) முதலில்‌ ஒரு சேர்‌ சோடா காஸ்டிக்‌ எடுத்து dit er 
2} சேர்‌ சீக்காய்‌ ஊறின தண்ணீரையும்‌ விட்டு கலந்து ஒரு புற 
மாக வைத்து விடவேண்டும்‌. 

(2) பிறகு $ சேர்‌ தேங்காய்‌ எண்ணை எடுத்து கொண்டு ர 
துடன்‌ $ சோர்‌ சோப்பு கல்‌ கலந்து வைக்க வேண்டும்‌ ப்‌ f 

(3) பிறகு } சேர்‌ சிக்காய்‌ ஊறின தண்ணீரை ER த்து: நீ 
அன்‌ உ சேர்‌ சோடியம்‌ சிலிகேட்டையும்‌ கலந்து ந ae 
வைக்க வேண்டும்‌. மறுபடியும்‌ 53 சேர்‌ தேங்காய்‌ உண்க 
Behe poe பெரிய பாத்திரத்தில்‌ ஊற்றி; அதில்‌ சோப்பு கல்‌ 

தததையும்‌ ஊர்‌ றி நன்றாக கலக்க வேண்‌ டும்‌. பிறகு காள்டிக்‌ 
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சோடா கலந்ததை ஊ 
6 நிமிஷங்கள்‌ கழித்து 


—— 
sa 


= > 
மாறா? 


2. துணிகளை சுத்தம்‌ செய்யும்‌ சோப்பு: செய்யும்‌ விதம்‌: 
சோடா காஸ்டிக்‌ 1 சேர்‌, சீக்காய்‌ ஊறின தண்ணீர்‌ 4 சேர்‌, 
சோப்புக்‌ கல்‌ 14 சேர்‌, சல்‌ $ சேர்‌, சோடியம்‌ சிலிகேட்‌ 4 சேர்‌, 
தேங்காய்‌ எண்ணை 73 சேர்‌, இலுப்பை எண்ணை 3 சேர்‌, 'விளக்‌ 
கெண்ணை $ சேர்‌, கடலை எண்ணை 2} சேர்‌. முதலில்‌ 81 சேர்‌ க்‌ 
காய்‌ ஊறின தண்ணீருடன்‌, ஒரு சேர்‌ காஸ்டிக்‌ சோடாவும்‌, 
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ற வைக்க 
1 சேர்‌ உப்பும்‌ கலந்து அதை அப்படியே 24 மணி நேரம்‌ 
ஷன்‌ j j ப்‌ 14 சேர்‌ 
சேர்‌ இலுப்பை எண்ணை எடுத்து அத்துடன்‌ சே 

தக ன்‌ அதையும்‌ ஒரு பக்கம்‌ வடட டி 
பிறகு சேர்‌ ஒத்காய்‌ ஊறின தண்ணீரை 1 é த 
4 சேர்‌ சோடா சிலிகேட்‌ கலந்து அதையும்‌ ஒரு பக்கமாக ne az 
வேண்டும்‌. பாக்கியிருக்கும்‌ 84 சோர்‌ ன்‌ அவத a E 
பாத்திரத்தில்‌ ஊற்றி அத்துடன்‌ முதலில்‌ கலந்த வத்‌ பல, 
கலந்ததையும்‌ அதில்‌ ஊற்றி நன்றாக ட்டு c F : 
கட்டிகள்‌ இல்லாமல்‌ கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு சேரப்‌ கா 4 
கலந்து வடிகட்டி அதையும்‌ இத்துடன்‌ ஊற்றி னல்‌. 
வேண்டும்‌. ஐந்து நிமிஷம்‌ கழிந்த பிறகு படம்‌. F. ae 
கலந்து வைத்ததையும்‌ இத்துடன்‌ ஊற்றி நன்றாக கலக்க வ 
டும்‌. பிறகு அவைகள்‌ கெட்டியானதும்‌ வேறு கக்‌ 
ஊற்றி அப்படியே மூடி வைக்க வேண்டும்‌ மறுநாள்‌ அவைகளை 
சோப்புகளாக வெட்டி துண்டு செய்துக்‌ கொள்ளலாம்‌. 


3. லாண்டிரி சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ : முதலில்‌ 2 பவுண்ட்‌ 
தண்ணீரில்‌ 2 பவுண்ட்‌ சோடா காஸ்டிச்‌ போட்டு கலந்து ட்‌ 
தனியாக ஒரு பக்கம்‌ வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு 8 பவுண்ட்‌ 
இலுப்பை எண்ணையில்‌ 2 பவுண்ட்‌ மைதா மாவை கலந்து aps 
அத்துடன்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா கலந்த பசையையும்‌ விட்டு நன்றாக 
கலக்க வேண்டும்‌. அதை அப்படியே கலந்து நன்றாக மூடி வைக்க 
வேண்டும்‌. மறுநாள்‌ அதை எடுத்து உங்களுக்குத்‌ தேவையான 
சைஸ்களுக்கு துண்டு செய்து உபயோகிக்கலாம்‌. 


4. சுடுகு எண்ணையில்‌ செய்த சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: கடுகு 
எண்ணை 4 சேர்‌, தேங்காய்‌ எண்ணை 3 சேர்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா 
1 சேர்‌, தண்ணீர்‌ 2 சேர்‌, ஸ்டார்ச்‌ 1 சேர்‌, சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்‌ 
2 தோலா எடை. 
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சோப்பு செப்யும்‌ முறை: முதலில்‌ ஒரு மண்‌ பாத்திரத்தில்‌ 
அல்லது இரும்புப்‌ பாத்திரத்தில்‌ கடுகு எண்ணையை விட்டு HS 
துடன்‌ சல்பூரிக்‌ ஆஸிட்டையும்‌ விட்டு கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு 
4 மணி நேரம்‌ கழித்து அந்த எண்ணையை நன்றாக கலக்க வேண்‌ 
டும்‌. அதை அப்படியே ஒரு பக்கமாக 4 மணி நேரம்‌ வரையில்‌ 
வைக்க வேண்டும்‌. 4 மணி நேரம்‌ கழித்து மறுபடியும்‌ நன்றாக 
அந்த எண்ணையை கலக்கி அப்படியே வைக்க வேண்டும்‌. இந்த 
மாதிரியாக மூன்று முறை கலக்கிய பிறகு எண்ணையிலுள்ள 
அமழுக்கானது அடிப்பாகத்தில்‌ தங்கி விடும்‌. பிறகு மேலாக 
அந்த எண்ணையை வேறு ஒரு பாத்திரத்தில்‌ ஊற்றி வைக்க 
வேண்டும்‌. அத்துடன்‌ தேங்காய்‌ எண்ணையும்‌ விட்டு கலக்க 
வேண்டும்‌. பிறகு ஸ்டார்ச்சும்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா கரைத்த பசை 
யையும்‌ விட்டு நன்றாக கரண்டியால்‌ கலக்கினால்‌ அவை பார்ப்ப 
குற்கு கெட்டியான தேன்‌ போல்‌ இருக்கும்‌. அதை அப்படியே 
அச்சுகளில்‌ ஊற்றி ஆற வைக்க வேண்டும்‌. மறுநாள்‌ அச்சுகளி 
லிருந்து அதை எடுத்து உங்களுக்குத்‌ தேவையான சைஸ்களுக்கு 
துண்டு செய்து உபயோகிக்கலாம்‌. 


5. அமிர்தசாரி சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: சீஸ்மம்‌ எண்ணை 
3 சேர்‌, இலுப்பை எண்ணை 1 சேர்‌, ஸ்டார்ச்‌ 1 சேர்‌, தண்ணீர்‌ 
9 சேர்‌, சோடா காஸ்டிக்‌ 1 சேர்‌ 

செய்யும்‌ முறை: சீஸ்மம்‌ எண்ணையும்‌, இலுப்பை எண்ணையும்‌ 
எடுத்து அத்துடன்‌ ஸ்டார்ச்சையும்‌ விட்டு கரைக்க வேண்டும்‌. 
அத்துடன்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா கலந்த பசையும்‌ விட்டு DAES 
கலக்கி அப்படியே: 24 மணி நேரம்‌ வைக்க வேண்டும்‌. மறுநாள்‌ 
அதை எடுத்து உங்களுக்குத்‌ தேவையான ADS துண்டு 
செய்து, அவைகளை கடைகளுக்கு அனுப்பி விற்பனை செய்யலாம்‌. 

6, அமிர்தசாரி உயர்ந்த ரகமான சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: 
இலுப்பை எண்ணை 8 சேர்‌, தேங்காய்‌ எண்ணை 12 சேர்‌, விளக்‌ 
எண்ணை 2 சேர்‌, ஸ்டார்ச்‌ 9 சடாங்குகள்‌, உப்பு 12 சடாங்க்‌, 
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காஸ்டிக்‌ சோடா 12 சேர்‌, இதற்கு முன்பு சொல்லப்பட்ட மாதி 
ரியே இவைகளையும்‌ செய்ய வேண்டும்‌. 

7. அமிர்தசாரி மட்டரகமான சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌: 
இலுப்பை எண்ணை 12 சேர்‌, தேங்காய்‌ எண்ணை 3 சேர்‌, விளக்‌ 
கெண்ணை 1 சேர்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா 8 சேர்‌, ஸ்டார்ச்‌ 10 சேர்‌, 
உப்பு $ சேர்‌, உப்பு கரைத்த தண்ணீர்‌ 13 சேர்‌. 

செய்யும்‌ முறை: rawr எண்ணைகளையும்‌ ஊற்றி கலந்து 
அதை மரத்தினால்‌ செய்த கரண்டி அல்லது அகப்பை மூலம்‌ நன்‌ 
ரக கலக்கி ஒரு பக்கம்‌ வைக்க வேண்டும்‌. அவற்றுடன்‌ 
ஸ்டார்ச்சையும்‌ கலந்துவிட்டு கட்டியில்லாமல்‌ கரைத்து விட 
வேண்டும்‌. பிறகு அத்துடன்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா பசையும்‌ கலந்து, 
தேவையான அளவிற்கு உப்பு தண்ணீரையும்‌ விட்டு கலந்து அப்‌ 
படியே வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அதை அச்சுகளில்‌ ஊற்றி 
வைக்க வேண்டும்‌. மறு நாள்‌ அதை அச்சுகளிலிருந்து எடுத்து 
உங்களுக்கு தேவையாக அளவிற்கு துண்டு செய்து கொள்ள 
லாம்‌. 

8. முல்தானி வாஷிங்‌ சோப்பு: செய்யும்‌ விதம்‌: காஸ்டிக்‌ 
சோடா பசை 5 சேர்‌, இலுப்பை எண்ணை 21 சேர்‌, தேங்காய்‌ 
எண்ணை 14 சேர்‌, சீஸ்மம்‌ எண்ணை 73 சேர்‌, உப்பு 1 சேர்‌, உப்பு 
தண்ணீர்‌ 9 சேர்‌, சோடா சிலிகேட்‌ 7 சேர்‌, ஸ்டார்ச்‌ 11 சேர்‌, 
இதற்கு முன்பு சொல்லப்பட்ட மாதிரியே செய்ய வேண்டும்‌. 

9. துணிகளை வெளுக்கக்கூடிய வெள்ளை சோப்பு. தயாரிக்கும்‌ 
முறை : கடலை எண்ணை 7 சேர்‌, தேங்காய்‌ எண்ணை 1 சேர்‌, 
இலுப்பை எண்ணை 1 சேர்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா 11 சேர்‌ தண்ணீர்‌ 
2 சேர்‌. 

செய்யும்‌ முறை : எல்லா எண்ணை களையும்‌ ஒரு பாத்திரத்தில்‌ 
ஊற்றி,. அத்துடன்‌ காஸ்டிக்‌ சோடாவை தண்ணீரில்‌ கரைத்த 
பசையையும்‌ அந்த எண்ணையுடன்‌ கலந்து னன்றாகக்‌ கலக்கி 

அப்படியே 24 மணி நேரம்‌ வைக்கவேண்டும்‌. அந்த பசை 
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அெட்டியானதும்‌ அதை அச்சுகளில்‌ ஊற்றி வைக்க வேண்டும்‌. 
26 அதை உங்களுக்குத்‌ தேவையான சைஸ்களுக்கு துண்டு 
செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. 


me தேங்காய்‌ எண்ணையில்‌ செய்த சோப்பு செய்யும்‌ விதம்‌ : 
தேங்காய்‌ எண்ணை 18 சேர்‌. உப்பு 1 சேர்‌, சோடா ஆஷ்‌ 2 சேர்‌, 
காஸ்டிக்‌ சோடா பசை 12 சேர்‌, தண்ணீர்‌ 20 சேர்‌. 


செய்யும்‌ முறை - ஒரு பாத்திரத்தில்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா பசை 
12 சேர்‌ விட்டு அத்துடன்‌ எண்ணைகளை விட்டு கலக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு 10 சேர்‌ ஜலத்தில்‌ சோடா ஆஷை கலக்க வேண்டும்‌. 
பிறகு அவற்றைக்‌ கலந்து அதைக்‌ கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. 
கொதிக்கும்போது இரண்டு அல்லது மூன்று தரம்‌ "கலக்கி பிறகு 
பாக்கியிருக்கும்‌ ஜலத்தையும்‌ விட்டு கலக்க வேண்டும்‌. அப்படி 
கொதித்த பாகம்‌ கெட்டியானதும்‌ அடுப்பிலிருந்து இறக்கி அதை 
அச்சுகளில்‌ ஊற்றி வைக்க வேண்டும்‌. மறுநாள்‌ அதை உங்களுக்‌ 
குத்‌ தேவையான அளவிற்கு துண்டு செய்து கொள்ள 
லாம்‌. 


11. பருத்தி விதை எண்ணையிலிருந்து தயாரிக்கும்‌ சோப்பு 
செய்யும்‌ விதம்‌: பருத்தி விதை எண்ணை 13 சேர்‌, இலுப்பை 
எண்ணை 10 சேர்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா பசை 13 சேர்‌, சோடா சலி 
கேட்‌ 10 சேர்‌. 


செய்யும்‌ முறை: முதலில்‌ காஸ்டிக்‌ சோடா பசையை தயார்‌ 
செய்து வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு ஒரு பெரிய பாத்திரத்தில்‌ அல்‌ 
லது இரும்பு சட்டியில்‌ எண்ணைகளை ஊற்றி அத்துடன்‌ ' அந்த 
காஸ்டிக்‌ சோடா பசையையும்‌ கலந்து, சோடா சிலிகேட்டை 
யும்‌ கலந்து கொதிக்க வைத்ததுல்‌ வுடன்‌ அது கெட்டியான 
தும்‌. அவைகளை அச்சுகளில்‌ ஊற்றிவைத்து மறு நாள்‌ அச்சுகளி 
லிருந்து எடுத்து தேவையான சைஸ்களுக்கு துண்டு செய்து 
கொள்ளலாம்‌. 
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7 Aw விதம்‌: 
்‌ பப செய்யக்கூடிய மற 
டதா பண்‌ ட்ட சடாங்க்‌ சோப்பு 


இலுப்பை எண்ணை 1 சோர்‌ தண்ணீர்‌ 2 சேர்‌. 


B : ஸ்டிக்‌ சோடா : 
ஸ்டோன்‌ 2 Ger, பய்‌ தில்‌ எண்ணைகளை விட்டு AS 


; த்‌ : 
செய்யும்‌ முறை: ஒரு Be கரண்டியால்‌ நன்றாக 


. துடன்‌ சோப்பு ஸ்டோன்‌ கலந்து ஒரு மை வட்டு 
கலக்க வேண்டும்‌. பிறகு காஸ்டிக்‌ See ae ம்‌ அதை நன்றாக 
கலக்க வேண்டும்‌. அவைகளை நன்று கலந்தது னின்‌ மேல்‌ 
மூடி வைத்து, பிற்கு அச்சுகளில்‌ ஊற்றி வப்‌ ன்‌ eee 
கோணிப்பை அல்லது கம்பிளியாவது பட்‌ eins 
மறு நாள்‌ அச்சுகளிலிருந்து எடுத்து உங்களுக்குஃ 
அளவிற்கு துண்டு செய்து கொள்ளவும்‌. ந, 

13. சன்லைட்‌ சோப்பு போல செய்யும்‌ விதம்‌: க்‌்‌, 
.எண்ணை 16 மணங்கு, இலுப்பை எண்ணை 12 பக்க; va 
கெண்ணை 2$ மணங்கு, காஸ்டிக்‌ சோடா 5 meS, தண்‌ 
15 மணங்கு, தேவையான கலர்களும்‌, எவென்னு ல்‌ 

மேலே சொல்லப்பட்ட முறை பிரகாரம்‌ இதையும்‌ செய்ய 
வேண்டும்‌. 

14, பார்‌ சோப்பு செய்யும்‌ வீதம்‌: சுத்தமான ம்பா ப 
மணங்கு, தேங்காய்‌ எண்ணை 1 மணங்கு, CUE 
சேர்‌, காஸ்டிக்‌ சோடா பசை 1 மணங்கு 35 பப்ப தணண 
5 சேர்‌. மஞ்சள்‌ கலர்‌, டிரை ரோஸின்‌ 64 சேர்‌. 

செய்யும்‌ முறை: ஒரு பாத்திரத்தில்‌ சுத்தமான ப்பது 
விட்டு அடுப்பின்மீது வைத்து கொதிக்க வைக்க Galen oi அத்‌ 

i துடன்‌ எண்ணைகளை விட்டு கலக்கி கொதிக்க G வன டு ம்‌. 

எண்ணைகள்‌ நன்றாக கொதித்தவுடன்‌ அடுப்பிலுள்ள 

நெருப்பை அணைத்துவிட வேண்டும்‌. UE Camm a 
ஒரு நாள்‌ முன்பு தய்‌ாரித்து வைத்துக்‌ கொள்ள RO i 
டிக்‌ பசையை விட்டு மரக்கரண்டியால்‌ நன்றாகக்‌ கலக்‌ அத்‌ 

துடன்‌ டிரை ரோஸின்‌ நன்றாகப்‌ பொடி செய்து அதையும்‌ 
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கலந்தவுடன்‌ தேவையான எஸென்ளையும்‌ விட்டு அப்படியே 
வைக்க வேண்டும்‌. பிறகு அச்சுகளில்‌ ஊற்றி வைத்து, மறுநாள்‌ 
அவைகளை அச்சுகளிலிருந்து எடுத்து உபயோகப்படுத்திக்‌ 
கொள்ளலாம்‌, 


சோப்பு செய்வதற்கு சல முக்கிய ரகசியங்கள்‌ : சோப்பு செய்‌ 
வதற்கு எந்த முறையைக்‌ கையாள வேண்டும்‌, எந்த முறையைக்‌ 
சையாளக்கூடாது என்று நன்றாகத்‌ தெரிந்துக்‌ கொள்ள வேண்‌ 
டும்‌. விஞ்ஞானப்படி காலம்‌ மாறுகறதைப்‌ போல எல்லா 
சாமான்களும்‌ இப்போது மாறிக்கொண்டு வருகிறது. விஞ்ஞானி 
கள்‌ அதிக அனுபவத்தில்‌ அநேக விதங்களைக்‌ கண்டு பிடித்‌ 
இருக்கிறார்கள்‌. அவர்களைப்‌ போலவே நீங்களும்‌ இந்த தொழிலை 
நடத்துவதற்கு நன்றாக அனுபவம்‌ வேண்டும்‌. அவர்கள்‌ சொல்‌ 
லியபடி கவனித்து நடக்க வேண்டும்‌. 

சோப்பு செய்யும்போது கவனிக்க வேண்டிய தில விஷயங்கள்‌ : 
சோப்பு செய்வதற்கு எண்ணை மிகவும்‌ முக்கியமானது. எண்ணை, 
மற்ற சாமான்களைக்‌ காட்டிலும்‌ விலை அதிகமானது. சுமார்‌ 
40 ரூபாய்‌ முதல்‌ 60 ரூபாய்‌ வரையில்‌ உள்ளது. விஞ்ஞானிகள்‌ 
இந்த எண்ணைகளை உபயோகிப்பதற்குப்‌ பதிலாக வேறு உதவி 
பொருளை உபயோகம்‌ செய்யலாம்‌ என்று சொல்லுகிறார்கள்‌. 
அந்த உதவி பொருள்களின்‌ விலை 15 ரூபாய்‌. ஒரு OER 
உதவிப்‌ பொருளின்‌ விலை 75 ரூபாய்‌. இந்த உதவிப்‌ பொருள்‌ 
மூலம்‌ சோப்புகள்‌ தயாரிக்கலாம்‌. 

உதவிப்‌ பொருள்கள்‌ யாவை ? அதாவது இந்தியாவில்‌ வன்‌ 
ப்தி நெய்‌ தயாரிக்கும்‌ தொழிற்சாலைகள்‌ அதிகமாக உள்ள்‌: 
மட்ட ரகமான வனஸ்பதி எல்லா கம்பெனிகளிலும்‌ இனன்‌. 
தற்சமயம்‌ மட்ட ரகமான வனஸ்பதியின்‌ ED ரூபாய்‌ z 
(ஒரு மணங்கு). இந்த வனஸ்பதி மிகவும்‌ குறைந்த ae 8 
இடைக்கிறது. மதராஸில்‌ இந்த வனஸ்பதி தயார்‌ சய்யும்‌ 
கம்பெனி இருக்கிறது. 
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இந்த வளஸ்டதியை உபயோகக்கும்‌ விதம்‌: ஒரு பெரிய இரும்பு 
சட்டியில்‌ இந்த வனஸ்பதியை ஊற்றி, அவைகளை உருக்கிய 
வுடன்‌, அத்துடன்‌ உங்களுக்குத்‌ தேவையான அளவு காஸ்டிக்‌ 
சோடா பசையும்‌, சோடா சிலிகேட்டையும்‌ கலந்து சோப்பு 
தயாரிக்கலாம்‌... 


சோப்புத்‌ துண்டுகள்‌ செய்வது எப்போது : தயாரிக்கப்பட்ட 
சோப்பின்‌ பாகத்தை அச்சுகளில்‌ ஊற்றி வைக்க வேண்டும்‌. மறு 
, நாள்‌ காலையில்‌ ' அவைகளை அச்சுகளிலிருந்து எடுத்து தேவை 
யான அளவிற்கு துண்டு செய்து கொள்ள வேண்டும்‌. அப்படி. 
செய்ய தவறி விட்டால்‌, அந்த சோப்புகள்‌ எதற்கும்‌ உபயோக 
மில்லாமல்‌ கல்லைப்போல்‌ கெட்டியாகி விடும்‌. 
முக்யெமாக, தயாரிக்கப்பட்ட சோப்புகளை உங்களுக்குத்‌ 


-தேவையான. அளவிற்கு துண்டு செய்து, அவைகளை நன்றாகக்‌ 
காற்று ஆற விட வேண்டும்‌. அதன்‌. பிறகு அவைகளை எடுத்து 


விற்பனை செய்வதற்கு கடைகளுக்கு அனுப்ப வேண்டும்‌, 


' வனஸ்பதி சோப்பு' தயாரிப்பதற்கு சில (pu விஷயங்கள்‌ : 


மட்ட ரகமான வனஸ்பதியில்‌ அநேக ' விதமான பொருள்கள்‌ 


கலந்து இருக்கும்‌. அவைகள்‌ சிறிய கற்களைப்‌ போல இருக்கும்‌. 
ஆகையினால்‌ அவைகளை உபயோகிக்கும்போது. அவற்றைப்‌ 


"பொடிப்‌ பொடிகளாகச்‌ செய்து, அவைகளை இரும்பு சட்டியில்‌ 


வைத்து கொதிக்க வைக்க வேண்டும்‌. அதன்‌. பிறகு தேவையான 


அளவு காஸ்டிக்‌ சோடா பசை, சோடா ANGI கலந்து 


கொள்ள வேண்டும்‌. 


சாமான்கள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ 


௨7 


a, காஸ்டிக்‌ சோடா, லைம்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 3 


(1) கட்னி ஜம்‌. அன்ட்‌ பாக்ஸைட்‌ வொர்க்‌, 
கட்னி, (எம்‌.பி.) e அகட்ட 
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(2 அமர்‌ மினரல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
நீதிவேலி ரேன்ஜ்‌,.கல்யாண்‌, பம்பாய்‌. 
(3) யுனைடெட்‌ டிரேடிங்‌ கம்பெனி, 
கட்னி. 
(+) மோஹன்‌ சிங்‌ ஜகன்‌ பிரசாத்‌ லைம்‌ அன்ட்‌ மினரல்ஸ்‌ 
இன்டஸ்டிரி, 
கட்னி. 


காஸ்டிக்‌ சோடா தடைக்குமிடங்கள்‌ : 


(1) காலிகோ மில்ஸ்‌ (கெமிகல்‌ டிவிஷன்‌) 
தபால்‌ பெட்டி 12, ஆமதாபாத்‌. 


(2) தன்டாச்‌ அன்ட்‌ கோ., 
சான்தா Arop, பம்பாய்‌-23. 

(3) இம்பீரியல்‌ கெமிகல்ஸ்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌, 
கோட்டை, பம்பாய்‌, 

(4) தாரங்கதரா கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
தாரங்காதரா. 

(5) டாடா கெமிகல்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
மிதாபூர்‌ (செளராஷ்டிரா) 

சோடியம்‌ சிலிகேட்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 


(1) அட்லாஸ்‌ லேபாரேடரிஸ்‌ லிமிடெட்‌,. 
பைகம்‌ கிராஸ்‌ ரோம்‌, தாதர்‌, ப பம்பரய்‌-4. 


ரோஹின்‌ ட்ட இரட்ட 
(1) கல்கத்தா வர்கீஸ்‌ டிரேடர்ஸ்‌.கம்பெனி' லிமிடெட்‌, 
22, போனிபீல்ட்‌ லேன்‌, கல்கத்தா, -- - 


கா 
ae tne 
~~ 


pew என 
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(2) நேஷனல்‌ ரோஸின்‌ அன்ட்‌ டர்பன்டைன்‌ கம்பெனி, 


27, பாரனாசி கோஷ்‌ தெரு, கல்கத்தா. 
(3) பிரபாத்‌ ஜெனரல்‌ ஏஜென்ஸீஸ்‌, 
115, கல்பதேவி ரோட்‌, பம்பாய்‌. 


(4) பம்பாய்‌ ரோஸீன்‌ அன்ட்‌ டர்பன்டைன்‌ கம்பெனி 


லிமிடெட்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 1512, கோட்டை, பம்பாய்‌. 
5, ஸ்டார்ச்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌: 
(1) அனில்‌ ஸ்டார்ச்‌ பிராடெக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
35-47, பம்பாய்‌ மியூச்சுவல்‌ பில்டிங்‌, 
தபால்‌ பெட்டி 63, பம்பாய்‌. 
(2) ஹைதராபாத்‌ ஸ்டார்ச்‌ பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஹைதராபாத்‌ இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, 
ஹைதராபாத்‌. 
(8) ஸ்டார்ச்‌ மேனுபாக்சரிங்‌ கம்பெனி, 
சித்தர்‌ கோயில்‌ ரோட்‌, செவ்வாய்பேட்டை, 
சேலம்‌. 
6. எண்ணைகள்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) ராம்‌ கிஷன்‌ சுந்தர்லால்‌, 
82/2 கூப்பர்கஞ்ச்‌, கான்பூர்‌ (யு. பி.) 
(2) பாரத்‌ ஆயில்‌ மில்ஸ்‌, 
171, சித்தரஞ்சன்‌ அவின்யூ, 
கல்கத்தா-7. 
(3) ஆர்யன்‌ இன்டஸ்டிரிஸ்‌ (பிரைவேட்‌) லிமிடெட்‌, 
. 108, வாகர்‌ டவுன்‌; சிகந்திராபாத்‌ (ஆ.பி,) 
(4) ஸ்ரீ கோபால்‌ கிருஷ்ணா ஆயில்‌ மில்ஸ்‌, 
ஓல்ட்‌ பெட்‌, கிருஷ்ணகிரி, சேலம்‌ ஜில்லா. 
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வன்ஸ்பதி கடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) பாரத்‌ வனஸ்பதி பிராடக்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
பசோரா, பம்பாய்‌. 
(2) ஹைதராபாத்‌ வெஜிடெ.பில்‌ பிராடெக்ட்ஸ்‌ லிமிடெட்‌, 
ஆபீஸ்‌ ரோட்‌, ஹைதராபாத்‌. 
(3) கோபி செட்டி மல்லைய்யா அன்ட்‌ சன்ஸ்‌, 
கேனல்‌ ரோட்‌, விஜயவாடா-1. 
(4) ஈஸ்ட்‌ ஏஷியாடிக்‌ கம்பெனி, 
மெர்க்கென்டைல்‌ பாங்க்‌ பில்டிங்‌, 
வது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
(5) மோஹின்‌ அன்ட்‌ கம்பெனி லிமிடெட்‌, 
44, பீடன்‌ ரோ, கல்கத்தா-6. 
(6) நியூ கமர்ஷியல்‌ கார்ப்பரேஷன்‌, 
ரெஹமான்‌ பில்டிங்‌, 
24, சர்ச்‌ கேட்‌, கோட்டை, பம்பாய்‌-2. 
(7) நிபூ இண்டியா ஆப்ரிகன்‌ அன்ட்‌ கோ., 
3 .-36, கல்பதேவி, பம்பாய்‌-2. a 
(8) ₹தாராம்‌ அயோத்யா பிரசாத்‌, 
கன்னோஜ்‌ (யு.பி.) 


கலர்கள்‌ ஓடைக்குமிடங்கள்‌ : 


(1) அரலாப்ஸ்‌ (இந்தியா) லிமிடெட்‌, 
இந்தியா ஹவுஸ்‌, நெம்‌. 6, 3வது மாடி, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 
(2 நளினி ஏஜென்ஸிஸ்‌, 
39, 2வது லைன்‌ பீச்‌, மதறாஸ்‌. 
(3: ஜெய்?ிங்‌ சன்ஸ்‌ அன்ட்‌ கம்பெனி, 
கன்னாட்‌ சர்க்கஸ்‌, புது டில்லி. 
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9. எஸென்ஸ்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌: . 
(1) ஆரோமேடிக்‌ கெமிகல்‌ அன்ட்‌ ஆயில்‌ கம்பெனி, 


“ பொன்பாதி வொர்க்ஸ்‌, (R.S.) 
மத்தம்‌ போஸ்ட்‌; Sagi ஜில்லா. 


(2) ஈ.டி. ஷோகி,' - 
24, ஜம்பல்வாடி, தோபி தலாவ்‌, பம்பாய்‌-2. 


(3) மோதி அன்ட்‌ Gar., 
இன்ஜினீயரிங்‌ பில்டிங்‌, 
965, பிரின்ஸ்ஸ்‌ தெரு, பம்பாய்‌. 


10. ஆஸிட்‌ ஒடைக்குமிடங்கள்‌ : 
(1) சயன்டிபிக்‌ இன்டஸ்டிரீயஸ்‌, 
மோதி கட்ரா, ஆக்ரா (யு பி.) 
(2) டெல்லி:ஆஸிட்‌ அன்ட்‌.கெமிகல்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
53, இன்டஸ்டிரியல்‌ ஏரியா, டெல்லி. 
(2% பெட்லட்‌ டர்கி ரெட்‌ டைஸ்‌ வொர்க்ஸ்‌, 
பெட்லட்‌. 
(4) மோதி இன்டஸ்டிரியஸ்‌, 
ம்‌ மோதி நகர்‌ (யு.பி.) 
11. வாக்ஸ்‌ பேப்பர்‌ கடைக்குமிடங்கள்‌: 
(2) இந்தியன்‌ பேப்பர்‌ வாக்ஸிங்‌ கம்பெனி, 
12, பாராதல்லா தெரு, கல்கத்தா. 
(2) பேமஸ்‌ சைன்‌ லிதோ வொர்க்ஸ்‌: - 
ஜேகப்‌ சர்க்கிள்‌,-பம்பாய்‌-1 ], 
(2) வார்டன்‌ அன்ட்‌ கோ , 
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13, லேபில்கள்‌ இடைக்குமிடங்கள்‌: i 


(1) நேஷனல்‌ லிதோகிராபர்ஸ்‌ அன்ட்‌ பிரிண்டிங்‌ பிரஸ்‌. 
காமராத்தி, 24 பர்கானாஸ்‌, பெங்கால்‌. 
(2) N. பரேக்‌ அன்ட்‌ கோ , 
லேபில்வாலா கிங்க்ஸ்‌ சர்க்கிள்‌, 
மாதுங்கா, பம்பாய்‌-19. 
(3) இன்டியன்‌ ஓவர்ஸிஸ்‌ ரெப்ரஸென்டேடிவ்ஸ்‌, 
கர்நாக்‌ ரோட்‌, பம்பாய்‌-1. 
(4) நியூடக்ஸ்‌ (இந்தியா) AAO, 
தேவகராள்‌ மான்ஷன்‌, 
பிளாக்‌ நெம்‌. 1, பிரின்ஸஸ்‌ தெரு, 
கோட்டை, பம்பாய்‌. 


kote Collection. 
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டெத்னிகல்‌ புத்தகங்கள்‌ 
i (ஹிந்தி பாஷையில்‌) 


சுகந்த தேல்‌ அத்தர்‌;பனானா, ரூ. 3 25 சாபூன்‌ சிக்ஷா ரூ. 3. 50 
வியாபார்‌ தாடா தஸ்தகரி ரூ. 2.50, தர்பான்‌ சிக்ஷா ரூ. 3 25, | 
Cuan சிக்ஷா ரூ. 3.25, தூப்‌ அகர்பத்தி பனானா ரூ. 2.25, பாட்‌ 
டிரி விக்யான்‌ ரூ. 3, பூட்‌ பாலீஷ்‌ விக்யான்‌ ரூ. 3.2.5, பெயின்டிங்‌ 
சிகா ரூ. 8, கடாய்‌ சிலாய்‌ சிக்ஷா ரூ. 3.50. சிலாய்‌ மிஷின்‌ மரா 
மத்‌ கைட்‌ ரூ. 8, நவீன்‌ பாக்‌ விக்யான்‌ ரூ. 4. அதுனிக்‌ புணே 
சிக்ஷா ௬. 5, எம்ராய்டரி காதி சிக்ஷா ரூ. 4, போட்டாரொபி 
சகா ரூ 8,.சைன்‌ போர்டு பெயின்டிங்‌, இத்ரகாரி சிக்ஷா ரூ. 
4.50, ரங்காம்‌ துலாய்‌, டிரை கிளீனிங்‌ ரூ. 3.25, அசார்‌, சட்னி, 
முரபா பனானா ௬. 2:50, பிலிமி ஆக்டிங்கைட்‌ ரூ.8, பிலிமி ஹார்‌ 
மோனியம்‌ Hair ரூ. 3, மோட்டார்‌ மெக்கானிக்‌ கைட்‌ ரூ. 6, 
மோட்டார்‌ டிரைவிங்‌ சிக்ஷா, ரூ. 4.50, லோகோமேடிங்‌ இன்‌ 
ஜின்‌ கைட்‌ ரூ. 12.50, “வொர்க்ஸ்‌ ஷாப்‌. பிட்டர்‌ டிரையினிங்‌ 
கைட்‌ ௬. 4,50, அதுனிக்‌ காரிக்‌ சாஜி இக்ஷா ரூ. 3.50, ஆயில்‌ 
இன்ஜின்‌ கைட்‌ ரூ. 5, குரூடு ஆயில்‌ இன்ஜின்‌ கைட்‌ ரூ. 6, TOME 
ihe கைட்‌ ரூ. 7, எலெக்டிரிக்‌ வொயரிங்‌ ரூ. 6, அதூனிக்‌ 
ரேடியோ சிக்ஷா ரூ. 6, ரேடியோ வால்வ்‌ ரூ. 4 50, டிராக்டர்‌ 
கைட்‌ ௬. 6, கார்பன்டரி சிக்ஷா. ரூ. 10, சினிமா மிஷின்‌ ஆப 
ரேடிங்‌ கைட்‌ ரூ 5, சைகில்‌ மராமத்‌ Asyur ரூ. 3, மோட்டார்‌ 
கள்‌ வொயரிங்‌ ரூ. 4.50, மோட்டார்‌ சைகில்‌ கைட்‌ ரூ. 6 தேசி, 
ஆங்கிரிஜி மித்தாயி பனானா ரூ. 2:25, பெங்காலி மித்தாய்‌ 
பனானா ரூ. 3, பினா பிஜிலிகா ரேடியோ பனானா ரூ. 2.50. 


A. DEWAN CHAND ANAND & SON 
. . (1-9) P.B. 1262, Delhi-6. ' 
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டெக்னிகல்‌ புத்தகங்கள்‌ 
(உருது பாஷையில்‌) 

அசார்‌, சட்னி, முரப்பா பனானா, ரூ. 3.25, அயினா சாஜி 
ரூ. 3.25. குஷ்புதார்‌ தேல்‌ அத்தர்‌ பனானா, ரூ. 3.25, சாபூன்‌ 
சாஜி, ரூ. 4.50, குஷ்புதார்‌ தம்பாக்கு பனானா, ரூ. 2.25, பேக்‌ 
Al கைட்‌, ரூ. 8.50, பேட்டிரி விக்யான்‌, ரூ. 250. தூப்‌ அகர்‌ 
பத்தி பனானா. ரூ. 2.50, ரங்க்‌ வார்னிஷ்‌ சாஜி, ரூ. 2.50, கடாய்‌ 
சிலாய்‌ சிக்ஷா ரூ. 3.50, சிலாய்‌ மிஷின்‌ மராமத்‌ கைட்‌ ரூ. 4.50, 
ரேடியோ கைட்‌, ரூ 6, ரேடியோ வால்வ்‌, ரூ. 4:50, பினா பிஜி 
லிகா ரேடியோ பனானா, ரூ. 8, ரஷன்மாய்‌ ஹல்வாயின்‌ ரூ 2 25, 
பெங்காலி ஆங்கிரிஜி மிட்டாயி பனானா, ரூ. 3, பன்ஸரி பவல்‌, 
ரூ. 2.50, சைக்கில்‌ மராமத்‌ கைட்‌ ரூ. 4.50, முகாமல்‌ ஜாதித்‌ 
எலெக்டிரிக்‌ கைட்‌ ரூ. 6. எலெக்டிரிக்‌ வொயரிங்‌ ரூ. 6, காஸ்‌ 
வெல்டிங்‌ ரூ. 4.50, லிலான்‌ குஸ்தி பயில்வானி, ரூ 4.50, பிலிமி 
ஆக்டிங்‌ கைட்‌ ரூ 3, கடி சாஜி சிக்ஷா, ரூ. 8.50” நெயில்‌ 
பாலீஷ்‌, ரூ. 2.50, கார்பென்டரி சிக்ஷா, ரூ. 10, கிஸான்‌ Le 
ரூ. 3:50, லெமன்‌ சர்பத்‌, சோடா பனானா, ௬ 3.25, டர்னர்‌ 
கைட்‌, ரூ.8, வொர்க்ஷாப்‌ கைட்‌. ரூ.3, போட்டாகிராபி zome 
ரூ. 4, மொம்பத்தி சாஜி, ரூ. 2.50, லாண்டிரி, லம்‌ கன்னார்‌ 
ரூ. 4, பூட்‌ பாலீஷ்‌, ரூ. 4, இனிமா மெச்கானிக்‌ OC 
கைட்‌, ரூ 5, மோட்டார்‌ கார்‌ வொயரிங்‌, ரூ. 6, மியூசிக்‌ மாஸ்‌ 
ரூ. 5, எலெக்டிரிக்‌ இன்ஜினியரிங்‌ புக்‌, ரூ. 12-00 நீயூ 
3, டைலரிங்‌ டீச்சர்‌, ரூ 3.50, டிராக்டர்‌ IE 
ரூ. 3, பராங்கி அஸ்‌ 


டர்‌, 
பாஷன்‌ புக்‌, ரூ. 
ரூ. 3, டர்னர்‌ கைட்‌, ரூ. 8, லாதி இக்ஷா, 
பாஜி பனானா, ரூ. 3°50. 
A DEWAN CHAND ANAND & SON 
2 (T-9) P.B. 1 62, Delhi-6. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


Funding: IKS/Tattva Heritage. Digitization: eGangotri. 


852 


6. 6 9 o 
சாஸ்தீர புத்தகங்கள்‌ 
(ஹிந்தி பாஷையில்‌) 

கோஸ்வாமி, துளச 8ருத ராமாயணம்‌ ரூ. 12, மஹாபாரத்‌ 
ஹிந்தி ரூ. 12, ஸ்ரீ வால்மீகி ராமாயண்‌ ஹிந்தி ரூ.12, நூதமிர்த்‌ 
சாகர்‌ ரூ. 8, சுக்சாகர்‌ ௬. 12, சிவ்‌ புரான்‌ ரூ. 1. வரஹத்‌ சூர்‌ 
சாகர்‌ ரூ. 10, விஷ்ரம்‌ சாகர்‌ ரூ. 10, ஸ்ரீ பிரேம்‌ சாகர்‌ ரூ. 4, 
ராதே ஷாம்‌ ராமாயண்‌ ரூ 8.50, ஸ்ரீமத்‌ uss கதா ரூ. 3, 
சாரல்‌ பகத்‌ ரூ. 8, ரங்கேலி பஜன்‌ ரூ. 3, பாரா சங்கீத்‌ கோபி 
சந்த்‌ ரூ. 3 60, ஹஸ்த்‌ ரேகா விக்யான்‌ ரூ. 6, ஜோதிஷ்‌ சாஸ்‌ 
இர்‌ ரூ. 6, துர்கா, சபஸ்தி 2.50. 


இன்பகரமான கதை புஸ்தகங்களும்‌ 
நாவல்‌ புஸ்தகங்களும்‌ 
(ஹிந்தி பாஷையில்‌) 
பூல்‌ அவர்‌ கான்டே ரூ. 3, பரதேசி ரூ. 2, சம்பூரன்‌ பால்‌ 
மஹாபாரத்‌ ரூ 3. mek ரஹஸ்யா ரூ. 2.50, சங்கீத்‌ அமர்‌ 
சிங்‌ ராடர்‌ ரூ. 2.50, மித்ரோ சுபாஷ்‌ ரூ. 5.50, டிரை பேட்டிரி 
ஷெல்‌ பனானா ரூ. 3 50, அஸ்வரிஸ்‌ சங்கரேஸ்‌ ரூ. 1.50, பாரி 


சன்சார்‌ ரூ. 1.50, டெல்லி காடக்‌ ரூ. 1.50, மஹாராஜ்‌ பாரத்ரி 
நாடக்‌ ரூ. 1.50. ஹன்ஸ்கி சால்‌ ரூ. 2. 


A. DEWAN CHAND ANAND & SON 
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Ee 


இன்பகரமான கதை புஸ்தகங்களும்‌ 
நாவல்‌ புஸ்தகங்களும்‌ 


(ஹிந்தி பாஷையில்‌) 
பின்டிகா பேடா ரூ. 9, இந்திரா ரூ. 3, கிஸ்ஸா தோத்தா 
மைனா ரூ. 2.50, கிஸ்ஸா ஹாதீம்‌ தாய்‌ ரூ. 2.50, பியால்‌ ரூ. 
2.50, ராஜ்குமாரி ரூ. 3, ஆகுதி ரூ. 3.50, ஜகரித்‌ ஆஸியா a 
2.50, பேடி மகன்‌ ரூ. 2 50, தேஸ்கி சோர்‌ ரூ. 2.50, ன்‌ 
பட்டார்‌ ரூ.2.50, சங்கத்‌ ரூப்‌ பஸந்த்‌ ரூ.2.50, ரெஹம்டில்‌ டாகு 


ந பாகம்‌ ரூ. 4, டாகு பேரம்‌ (4 பாகம்‌) ரூ. 4, கெளன்‌ A 
கெளன்‌ ரூ. 2.50, பருன்‌ கா சமான்‌ Rs. 2, டப்‌ RS roe 
ஹார்‌ ஹைன்ஸ்‌ Rs. 8, டார்ஜான்‌ கா பராதம்‌ lad bog Rs. i 
சாந்தினி ராதனி Rs. 2.50, மிஸ்‌ பாம்பே Rs. 3, ன 
ஜால்‌ சாஜ்‌ Rs. 1.50, மினாகரி சாஹிசா Rs. 3.25, Bee 3 
தன்‌ Rs. 1.50, ஹைதராபாத்‌ நாடக்‌ Rs. 1, பிரேம்‌ we 

Rs. 3, ஹனுமான்‌ ஜீவன்‌ சரித்தர்‌ Rs. 4, எ ன்‌ mek 
குஷ்பராத்‌ நாகன்‌ Rs. 2, மஹாராணா ல்‌ ந த 
சுந்தரி Rs. 2.50, பான்‌ மட்டி கா பிட்டரா 58. $ 5 T 
டாகடர்‌ Rs. 9, பேக்கரி சாதிஸ்‌ சடக்‌ Rs. ட்‌ கல்‌ க்‌ ப 
Rs. 2.50, பாம்‌ கா கோலா Rs. க ட. ல்‌ ae 
பாலால்‌ இ ee ‘unr பரோஷ Rs. 2, வீலான்‌ 9 
pu ந்‌ 50, ஜான்ஸி கி ராணி Rs. 2.50, பராசின்‌ மஹா 
aha neda Re. 3, ப்ரீத்தி சாயா Rs. 3, ராஜா போஜ 
க nS} 
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: ர்‌ 7 (3 Qo o 
பலவிதமான புத்தகங்கள்‌ 
(உருது பாஷையில்‌) 
ரவிக்‌ கேக்ஷத்‌ Rs 6, தோ ஏக்கர்‌ ஸ்கீம்‌ Rs. 2, ரஸ்‌ தந்து 
ருஸ்தி Rs. 4.50, அட்டாராக்‌ காஜி முஸ்தபா கமல்‌ பாசா 
Rs. 2.50, காலி சாரேல்‌ Rs. 2.50, சோடா காஸ்டிக்‌ Rs. 2.50. 
டூத்‌ பவுடர்‌, டூத்‌ பேஸ்ட்‌. கிரீம்‌ பனானா, Rs. 2.50, அயினா சாஜி 
Rs. 8 50, சால்பி ஹாஜ்‌ Rs. 8, காஜல்‌ சாஜி Bs. 1.50, சாஹி 
கிஷன்‌ Rs. 8, அமல்‌ குசல Rs. 2.50, உருது, குருமுகி டீச்சர்‌ 
Rs. 2.50, புரோகுருட Rs. 1.50, டெல்லி ஹீ எட்யாஸ்‌ Rs 3, 
பஹதூர்‌ டார்ஜான்‌ 2.50, தீன்டாரு Rs. 1.50, கூனி சாட்ரி 
Rs. 1.50, அந்தி லஷ்யான்‌ Rs. 1.50, ஹமேஷா தர்வாஜா 
பேர்லேர Rs. 3, இன்ஸாப்‌ 18.8, டாகு சம்சாட்‌ Rs.1.50, ஹதா 
யத்‌ நாமா அமலா சாச Rs. 2, ஸ்டீம்‌ பாய்லர்‌ இன்ஜின்‌ கைட்‌ 
Rs, 10, சர்பத்‌ அல்லது ஸ்குவேஷ்‌ Rs. 1.50, இன்ஷராத 
-சாபப்‌ Rs. 8, லகு தோஞ்சலி Rs. 1.50, பகத்மல்‌ உருது Rs. 6, 
வால்மீகி ராமாயண்‌ Rs. 10.50, ஸ்ரீமத்‌ பகவத்தோ Rs. 2.50, 
| வால்மீகி ராமாயண்‌ (பஞ்சாபி) Rs. 4, படி ஹுர்‌ வார்ஷா 
Rs. 3, மோட்டா ஹி ஹைர்‌ Rs. 1.50, அலிபாபா சாலீஸ்‌ சோர்‌ 
‘Rs. 1.50, மஹஸ்‌ ஆல்டங்யா Rs. 8, நேஷனல்‌ வர்மாலரி 
Rs. 6°75, ஜோதிஷ்‌ சாஸ்திர்‌ Ks. 6, பாமிஸ்டிரி Rs. 6, ரப்பர்‌ கி 
மோகர்‌ பனானா Rs. 2.50, தோ லச்சியான்‌ Rs. 1.50, குருட்‌ 
'ஆயில்‌ இன்ஜின்‌ கைட்‌ Rs. 6, முகாமை சனடோ ஹர்பத்‌ Rs. 4, 
[சைத்தான்‌ கி சுமைரி. Rs, 2.50, கைப்பி இஸ்ரேர்‌ Rs. 2.50, 
சழுத்தர்‌ Rs. 3:50, ஏக்‌ ஹமாம்‌ மே தன்‌ நங்கி Rs. 2:00, காலி 
"யத இக்பால்‌ Rs. 6, ஜாது கி லட்கி Rs, 2.50, ஹிந்துஸ்தான்‌ பர்‌ 
ன்ட்‌ ஹகுமத்‌ Rs. 5°25, லாரா லப்பா Rs. 2, பராஷின்‌. 
8. 1.50 wit 
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இன்பகரமான கதை புத்தகங்களும்‌ 
நாவல்‌ புத்தகங்களும்‌ 


(உருது பாஷையில்‌) 

சாந்தினி அல்லது கலையான்‌ Rs. 3, மொஹபத்கி ஜாத்‌ ஹை 
Rs. 3°50, பஜார்‌ ஹாஸேன்‌ Rs. 4:50, சார்‌ பத்மாஷ்‌ Rs. 2:75, 
அந்தேரா Rs 2, சுரையா Rs. 9:50, ௪௫ன்‌ Rs. 3, காலி சல்வார்‌ 
Rs. 8, நங்கி அவுரத்‌ Rs. 3, பஸிலி லட்‌ Rs. 3, பர்டா பரோஸ்‌ 
Rs. 3, பஞ்ஞிர்‌ எஸ்னிட்‌ Rs 3, சஹி Rs. 3, குட்டா Rs. 3°50, 
போமஸ்கராய்‌ Rs. 3, உல்டா தர்ஹத்‌ Rs. 2°75, கர்கபரவாஸா 
Rs. 8; காலி நிஹப்‌ Rs. 3°50, அப்ரு Rs. 1°50, லாலி ரங்க்‌ 
Rs. 2:50, ஹுரோ ஷி கலாப்‌ Rs. 5, நயா ஆத்மி Rs. 3, பஜார்‌ 
Rs. 3, லிலான்‌ A சொளட்‌ Rs. 3, இஸ்க்‌ நிடமட்‌ Rs. 3°50, 
போ லட்சு Rs. 2°50, சுபென்‌ இ ரட்யன்‌ Rs 4:50, சஹ கசேட்‌ 
ஜுல்மட்‌ Rs. 1°75, இன்ஒலொப்‌ Rs. 6, உல்ஜான்‌ Rs. 2°75, பீர்‌ 
நவலாகா Rs. 2, படி ஆத்மியான்‌ கா இஸாக்‌ Rs. 2, மஸ்கரா கி 
குர்‌ Rs. 4°50, பாபக்‌ GGA Rs. 4:50 மார்க கர்பலா Rs. 6, 
மேரே pr osm Rs. 9:50, Guam Rs. ஷேர்தி தாந்த்‌ Rs. 3°50, 
தாஸ்தான்‌ மஹஜித்‌ Rs. 4, மிஸ்டர்‌ 1958, Rs. 3°50, தால்வான்‌ 
Rs. 4, ரேணைன்‌ Rs. 3°50, யாது A சாவே Rs. 4, முன்ஷிஜி 
Rs. 3, சான்ச்‌ கோ ஆன்ச்‌ Res. 9:50, பவானி ஜங்ஷன்‌ Rs. 3, 
மஹம்மது பின்‌ காஸிம்‌ Rs. 5, நிஷ்கட்‌ Rs. 4:50, நர்காஸ்‌ A 
பல்‌ Rs 3°75, சுஸ்ரால்‌ 138.2, சோகன்ஹஸ்தி Rs.5°50, ஹாஸ்மி 
தோ சஹாஸ்டா Rs. 5, சோட்‌ Rs. 8, ஆதரி சாதன்‌ Rs. 6, 
உருது aor Sew Ris. 5°50, படே ராம்‌ Rs. 5:50, கெளன்‌ Rs. 4, 
தேரா அஸ்தான்‌ சலாமத்‌ Rs. 2, பாகர்‌ டோலம்‌ Rs. 4:50, நிட்‌ 
ஹை சாரி ராத்‌ Rs. 2°50, பிபி அல்லது பிஸ்வா Rs. 2°25, 


இன்சாப்‌ Rs. 2:50. 
A. DEWAN CHAND ANAND & SON 
(T-9) P.B. 1202, Delhi-6. 
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Funding: IKS/Tattva Heritage. Di itization: eGangotri. 


| க்ஷ 


a நாட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரியின்‌ 
புதிய புத்தகங்கள்‌ 


(பல பாஷை புத்தகங்கள்‌) © 

அலம்‌ (லேட்டஸ்ட்‌ காட்டேஜ்‌ இன்டஸ்டிரி) : இந்த புச்‌ 
காக்கின்‌ 9 பதிப்புகள்‌ விற்று விட்டன்‌. தற்சமயம்‌ 70வது 
பதிப்பு விற்பனையாகிறது. p , 

760. பக்கங்கள்‌: விலைரூ. 12 50." தபால்‌ சின my E 55 

கெளங்கு, (ஒது நாதன mer பரீஷ்மமூலு! ; இத்த புத்த 
கம்‌ இங்கிலீஷிவிருந்து மொழி பெயர்க்கப்பட்ட. 

854 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ.18 தபால்‌ Maa ரூ £5! 

மலையாளம்‌ (அதநிக குடில்‌ விவசாயங்கள்‌) : . ஏஎம்‌ 
வெளி வந்துள்ள புதிய பதிப்பு. ; 

676 பக்கங்கள்‌ : விலை ரூ 13. தபால்‌ சிலவு o osi 

ஹிந்தி (கடர உத்யோக்‌ வியவசாயா) : இதுவாக ii கிதா 
பதிப்பு விற்று விட்டன. ்‌ 

| 880 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 13. தபால்‌ சிலவு iyi 30 


ரூஜராத்தி (நானா உத்யோக்‌) : dag பதிப்பு விற்ப 
யாகிறது 


856 பக்கங்கள்‌ : விலை ரூ.139. தபால்‌ சிலஷ் ரூ 1:55 


ந அவ 


j வங்காளி. (அதுநிச்‌ Get உத்யோக்‌): தற்சமயம்‌ புதிய 
- பதிப்பு விற்பனையில்‌ உள்ளது. 


TTD TRIE ELIE 


8/0 பக்கங்கள்‌: விலை ரூ. 13. தபால்‌ Amway ரூ 1-68. 

கன்னடம்‌ : இத்த புத்தகம்‌ அச்சிலிருக்கிறது. மேலே சொல்‌ 
லப்பட்ட எல்லா புஸ்தகங்களும்‌ 20°X30°/16 சைஸில்‌ பல்‌ 
aniy மில்லில்‌ தயாரித்த காகிதத்தில்‌ அச்சிடப்பட்டிருக்‌ 
HOG. 300 படங்கள்‌ உள்ளது. .எந்த பாஷையில்‌ வேண்டு 
மானாலும்‌ அதற்கு வேண்டிய பணமும்‌, தபால்‌ செலவும்‌ சேர்த்து 
அனுப்பப்படும்‌. ரிஜிஸ்டர்‌ பாக்கெட்‌ மூலம்‌ புக்‌. தசம்‌ அனுப்பப்‌ 
படும்‌, வி, பி. மூலம்‌ வாங்குவதாக இருந்தால்‌ சழ்க்சகண்ட விலா 
சத்திற்கு எழுதவும்‌ : 

A DEWAN CHAND ANAND & SON 


(T-9) Near Red Fort, Bebind Recruiting Office, 
Jamuna Road. Delhi-6. 


CC-0. Bhagavad Ramanuja National Research Institute, Melukote Collection. 


